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Predslov

Dakujeme vam za zakU(penie nasho produktu.
Aby ste vyrobok udrzali v jeho najlepSom stave, majte tento navod na obsluhu poruke a pouZzivajte ho vzdy, ak je to
potrebné.

M Ako si precitat tuto prirucku

Q Symboly v tejto prirucke

V tejto prirucke st niektoré doleZité polozky oznaené pomocou symbolov uvedenych nizZsie. Pred pouZzitim tohto
zariadenia si nezabudnite preditat tieto Casti.

A WSTRAHA nasledok smrt, vazne zranenie alebo vazne poSkodenie alebo poziar v zariadeni ¢i

Oznacuje potenciadlne nebezpecnu situdciu, ktora, ak sa jej nepredide, méZe mat za

okolitych objektoch.

Oznacuje potencialne nebezpecnu situaciu, ktora, ak sa jej nepredide, méZe sposobit
/\ POZOR vazne alebo stredne tazké zranenie, Ciastocné poskodenie zariadenia alebo okolitych
predmetov alebo stratu udajov.

Oznacuje informacie, ktorym by ste pri prevadzke zariadenia mali venovat pozornost.
Tip Popisuje praktické informacie, ktoré si uzZito¢né pri obsluhe zariadenia.
Odkazy popisujice polozky stvisiace s tym, ¢o prave robite. Podla potreby si pozrite tieto
M odkazy

Q Cielovi pouzivatelia pre tuto prirucku

Toto je prirucka, ktora sa zameriava na beznych pouzivatelov a administratorov.

QO DoleZité upozornenia tykajuce sa tejto prirucky

Tento vyrobok je uréeny na komeréné poutZitie a nie je to spotrebny vyrobok.

Pri pouzivani vyrobku (vratane softvéru) postupujte podla pokynov uvedenych v tejto prirucke.

Tato priruc¢ku nemozno reprodukovat, duplikovat ani znovu tlacit v akejkolvek forme bez predchadzajiceho
pisomného povolenia od spolo¢nosti Toshiba Tec Corporation.

Obsah tejto prirucky méze byt zmeneny bez predchadzajliceho upozornenia. Pre ziskanie najnovsej verzie prirucky
sa obratte na autorizovaného zastupcu spolocnosti Toshiba Tec Corporation. Obratte sa na miestneho
autorizovaného servisného zastupcu, pokial ide o akékolvek otazky, ktoré mate k tejto prirucke.

0 Oznamenie o zrieknuti sa zodpovednosti

Nasledovné upozornenie stanovuje vylicenia a obmedzenia zodpovednosti spolo¢nosti Toshiba Tec Corporation
(vratane zamestnancov, zastupcov a subdodavatelov) pre kazdého kupujiceho alebo pouZivatela (,,Pouzivatel“) tejto
tladiarne vratane jej prislusenstva, volitelného prisluSenstva a pribaleného softvéru (,Vyrobok®).

1.

Vylucenia a obmedzenia zodpovednosti uvedené v tomto oznameni budi G¢inné v plnom rozsahu pripustnom
zakonom. Aby sa zabranilo vzniku pochybnosti, ni¢ uvedené vtomto oznameni sa nesmie povazovat za vylicéenie
alebo obmedzenie zodpovednosti spoloc¢nosti Toshiba Tec Corporation za smrt alebo poranenie os6b
zapric¢inené nedbanlivostou zo strany spoloc¢nosti Toshiba Tec Corporation alebo podvodnym zavadzanim zo
strany spolocnosti Toshiba Tec Corporation.

Vsetky zaruky, podmienky a ostatné podmienky vyplyvajdce zo zakona st v plnom rozsahu povolené zakonom a
na Vyrobky sa neposkytujd ani nevztahuju Ziadne vylicené a takéto implicitné zaruky.

Spolocnost Toshiba Tec Corporation nebude zodpovedna za Ziadnu stratu, vydaje, naklady, narok alebo
akukolvek Skodu, ktoré su zapricinené niektorymi z nasledujicich konani/udalosti:

(a) pouzitie alebo manipulacia s Vyrobkom, ktoré nie st v stlade s priru¢kami, vratane, ale nie vylu¢ne s
Navodom na obsluhu, s PouzZivatelskou priruc¢kou a/alebo nespravne ¢i nedbalé zaobchadzanie alebo pouzZivanie
Vyrobku;
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(b) akakolvek pricina, ktora zabrariuje spravnej prevadzke alebo fungovaniu Vyrobku, ktora vyplyva alebo je
mozné ju pripisat ¢inom, opomenutiam, udalostiam alebo nehodam mimo primeranej kontroly spolocnosti
Toshiba Tec Corporation, vratane, bez obmedzenia, ¢inov vy$$ej moci, vojny, nepokojov, ob¢ianskych
nepokojov, zlomyselnych alebo imyselnych $kdd, poZiarov, povodni alebo burky, prirodnych katastrof,
zemetraseni, abnormalneho napétia alebo inych katastrof;
(c) pridania sucasti, Gpravy, demontaz, preprava alebo opravy prevedené akymikolvek inymi osobami ako
servisnymi technikmi autorizovanymi spolo¢nostou Toshiba Tec Corporation; alebo
(d) pouzivanie papiera, spotrebného materialu alebo inych dielov, nez ktoré s odporucané spolo¢nostou
Toshiba Tec Corporation.

4. Vsulade s odstavcom 1 nenesie spolo¢nost Toshiba Tec Corporation zodpovednost voci zakaznikovi v pripadoch,
ako su:
(a) strata zisku; pokles predaja alebo obratu; strata alebo poskodenie reputacie; strata vyroby; strata
predpokladanych Gspor; strata dobrého mena alebo obchodnych prileZitosti; strata zakaznikov; strata alebo
nemoznost vyuZivania akéhokolvek softvéru alebo dat; strata na zaklade akejkolvek zmluvy alebo v stvislosti s
nou; alebo
(b) akékolvek Specialne, nahodné, nasledné alebo nepriame straty alebo $kody, naklady, vydavky, finanéné
straty alebo naroky na nasledné odskodnenie;

¢okolvek a akokolvek spésobené, ¢o vyplyva alebo vznikne v stvislosti s Vyrobkom, alebo s pouZitim alebo
manipuldciou s Vyrobkom, aj ked spolo¢nost Toshiba Tec Corporation bude obozndamena s moznostou takychto
$kod.

Spolocnost Toshiba Tec Corporation nebude niest zodpovednost za Ziadne straty, vydavky, naklady, reklaméacie
alebo poskodenia spésobené neschopnostou pouZivania (vratane, ale nie vylucne za zlyhanie, poruchu,
vypadok, napadnutie virusmi alebo za iné problémy), ktoré vyplyvajl z pouZivania Vyrobku s hardvérom,
tovarom alebo softvérom, ktory nebol priamo alebo nepriamo dodany spolo¢nostou Toshiba Tec Corporation.

QO Obrazovky a popis prevadzkovych postupov

Zobrazenie na obrazovke sa méze lisit v zavislosti od vasho modelu a operacného prostredia, ako je napriklad
nainstalované volitelné prislusenstvo, verzia opera¢ného systému a aplikacny softvér.

Q Ochranné znamky

* Microsoft, Windows, Windows NT a mena znaciek a ndzvy inych produktov spolo¢nosti Microsoft st ochranné
znamky spolocnosti Microsoft Corporation v USA a dalSich krajinach.

* Bluetooth® je registrovan ochranna zndmka vlastnend Bluetooth SIG, Inc.

* Android je ochranna znamka spolo¢nosti Google LLC.

* iPad aiPhone st ochranné znamky spoloc¢nosti Apple Inc.

* i0S je ochranna znamka alebo registrovana ochranna znamka spolocnosti Cisco v USA a inych krajinach a pouZiva
sa na zaklade licencie.

* Ostatné nazvy spoloc¢nosti a nazvy produktov v tejto prirucke st obchodnymi znackami prislusnych spolo¢nosti.

O Oficialne nazvy v operaénom systéme Windows

* Oficidlny ndzov Windows® 10 je Microsoft Windows 10 Operating System.
e Oficialny ndzov Windows® 11 je Microsoft Windows 11 Operating System.
* Oficidlny ndzov servera Windows’ 2016 je Microsoft Windows Server 2016 Operating System.
e Oficialny ndzov servera Windows® 2019 je Microsoft Windows Server 2019 Operating System.
* Oficidlny ndzov servera Windows® 2022 je Microsoft Windows Server 2022 Operating System.
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QO Dovozcovia/Vyrobca

Dovozca (pre EU, EFTA)
Toshiba Tec Germany Imaging Systems GmbH
Carl-Schurz-Str. 7, 41460 Neuss, Nemecko

Dovozca (pre Spojené kralovstvo)
Toshiba Tec U.K. Imaging Systems Ltd
Abbey Cloisters, Abbey Green, Chertsey, Surrey, KT16 BRB, Spojené kralovstvo

Dovozca (pre Turecko)

BOER BILISIM SANAYI VE TICARET ANONIM SIRKETI BCP

Yukari Dudullu, Tavukcuyolu Cad. Demirturk Sok No: 8A 34775,
Umraniye-Istanbul, Turecko

Vyrobca
Toshiba Tec Corporation
1-11-1, Osaki, Shinagawa-ku, Tokyo, 141-8562, Japonsko
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Opatrenia vztahujuce sa na manipulaciu s bezdrdtovymi komunikaénymi zariadeniami

Nasledujlce opatrenia st Specifické pre bezdrotovd funkciu. Pozrite si ¢ast ,Bezpecnostné informacie“ pre vSeobecné
opatrenia tykajuce sa produktu a regulacné informacie.

Tento vyrobok je klasifikovany ako ,,bezdr6tové zariadenie pre stanice systémov na prenos udajov s nizkym
vykonom“v ramci Zakona o bezdrotove] telegrafii a nevyzaduje licenciu na radiovy prenos. Zakon zakazuje zmenu vo
vnutri tohto vyrobku.

B Regulaéné informacie

Tento vyrobok sa musi nainstalovat a pouzivat presne podla pokynov vyrobcu uvedenych v pouzivatelskej
dokumentacii, ktora sa dodava s vyrobkom. Tento vyrobok je v stlade s nasledujdcimi radiofrekvencnymi a
bezpec¢nostnymi normami.

NizSie uvedené normy su certifikované v prevadzke s dodanou anténou. NepouZivajte tento produkt s inymi
anténami.

O Eurdpa - Vyhlasenie o zhode v ramci EU

Spolocnost Toshiba Tec Corporation tymto vyhlasuje, Ze séria BX410T je v stlade so zakladnymi poziadavkami a
dal3imi relevantnymi ustanoveniami smernice 2014/53/EU.

O USA - Federal Communications Commission (FCC)

POZNAMKA:

Toto vybavenie bolo testované a zodpoveda limitom triedy A digitalnych zariadeni podla ¢asti 15 Pravidiel FCC. Tieto
obmedzenia st navrhnuté tak, aby poskytovali primerant ochranu pred $kodlivym ruSenim pri prevadzke zariadenia
v komer¢nom prostredi. Toto zariadenie generuje, pouziva a moze vyzarovat radiofrekvenénd energiu, a ak nie je
nainstalované a pouzivané v silade s ndavodom na pouzitie, moze spdsobit Skodlivé rusenie radiovej komunikacie. Pri
pouzivani tohto zariadenia v obytnom priestore je pravdepodobné, Ze mo6ze spdsobit skodlivé rusenie. V takom
pripade bude po pouZivatelovi vyZadované, aby rusenie odstranil na vlastné naklady.

POZOR:

Toto zariadenie vyhovuje Casti 15 pravidiel FCC.

Prevadzka podlieha nasledujicim dvom podmienkam:

(1) toto zariadenie nesmie spésobovat $kodlivé ruenie a

(2) toto zariadenie musi akceptovat akékolvek prijimané ruSenie, vratane rusenia, ktoré méze spdsobit neZiaducu
¢innost.

Akékolvek zmeny alebo modifikacie, ktoré nie st vyslovne schvalené rucitelom tohto zariadenia, mézu zrusit
opravnenie pouzivatela na prevadzkovanie zariadenia.

VYSTRAHA O VYSTAVENI RF:

Toto zariadenie musi byt nainstalované a prevadzkované v silade s pokynmi a anténa(y) pouZivané pre tento vysielac
musia byt nainstalované tak, aby sa zabezpedila separacna vzdialenost minimalne 20 cm od vietkych 0s6b, nesmd
byt umiestnené alebo prevadzkované spoloc¢ne s akoukolvek inou anténou alebo vysiela¢om. Koncovi pouzivatelia a
osoby insStalajuce zariadenia musia byt vybavené pokynmi na instalaciu antény a prevadzkovymi podmienkami
vysielaca, aby boli dodrzané nariadenia o vystaveni pésobeniu RF.

0 Kanada - Innovation, Science and Economic Development Canada (ISED)

Toto zariadenie je v silade s normami RSS pre vynimky z licencie ISED.

Prevadzka podlieha nasledujicim dvom podmienkam:

(1) toto zariadenie nesmie spdsobovat rusenie a

(2) toto zariadenie musi akceptovat akékolvek rusenie, vratane rusenia, ktoré moze spdsobit jeho neziaducu Cinnost.

Le présent appareil est conforme aux CNR d'ISDE applicables aux appareils radio exempts de licence.
L'exploitation est autorisée aux deux conditions suivantes:

(1) cet appareil ne doit pas causer d'interférence et

(2) cet appareil doit accepter toute interférence, notamment les interférences qui peuvent affecter son
fonctionnement.
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Informacie tykajtice sa vystavenia radiofrekvencii (RF)

VyZzarovany vystupny vykon bezdrétového zariadenia je podla Innovation, Science and Economic Development
Canada (ISED) pod limitom pre vystavenie sa radiofrekvencii. Bezdrotové zariadenie by sa malo pouZzivat takym
spbsobom, aby sa minimalizovala moznost ludského kontaktu pocas beznej prevadzky.

Toto zariadenie bolo vyhodnotené a ukazalo sa byt kompatibilné s limitmi expozicie ISED v rdmci podmienok
vystavenia sa mobilnému telefénu (antény st vo vacsej vzdialenosti ako 20 cm od tela osob).

Informations concernant l'exposition aux fréquences radio (RF)

La puissance de sortie émise par ['appareil de sans fil est inférieure a la limite d'exposition aux fréquences radio
Innovation, Sciences et Développement économique Canada (ISDE). Utilisez ['appareil de sans fil de facon a minimiser
les contacts humains lors du fonctionnement normal.

Ce périphérique a également été évalué et démontré conforme aux limites d'exposition aux RF d'ISDE dans des
conditions d'exposition a des appareils mobiles (antennes sont supérieures a 20 cm a partir du corps d'une personne).

B Schvalené Staty/oblasti pre pouzitie zariadeni

Toto zariadenie je schvalené podla normy pre radiové zariadenia v konkrétnych krajinach/regiénoch. Obratte sa na
autorizovanych predajcov alebo servisnych technikov spolo¢nosti Toshiba Tec.

Bl Bezpecnostné pokyny tykajluce sa pouZivania
Tento vyrobok komunikuje s inymi zariadeniami pomocou radiovych vin. V zavislosti od miesta instalacie, orientécie,
prostredia atd., méZe déjst k zhorseniu vykonu komunikacie alebo k poskodeniu zariadeni nainstalovanych blizko.
Bluetooth® a zariadenia bezdrotovej siete LAN pracuji v rdmci rovnakého frekvenéného rozsahu a mézu rusit &innost
druhého. Ak pouZivate zariadenia Bluetooth® a zariadenia bezdrétovej siete LAN si¢asne, mdZete ob&as pocitit menej
ako optimalny sietovy vykon alebo dokonca stratit sietové pripojenie.
Ak sa vyskytne akykolvek takyto problém, ihned vypnite svoje zariadenie Bluetooth® alebo zariadenie bezdrétovej
siete LAN. Drzte sa dalej od mikrovinnej rary.
M&Ze dojst k zhorSeniu vykonu komunikacie alebo ku chybe komunikacie v désledku radiového Ziarenia mikrovinnej
rary.
NepouZivajte vyrobok na kovovom stole alebo v blizkosti kovového predmetu. Komunikaény vykon méze byt
zhorseny.

*

Bluetooth® je registrovana ochranné zndmka vlastnena Bluetooth SIG, Inc.
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Prislusenstvo

Skontrolujte, ¢i obsahuje vsetko prislusenstvo.
Ak nieco chyba, obratte sa na servisného zastupcu.

(1] (2]

Pocet Ndazov Casti

1 Bezpecnostné informacie (viac jazykov)

2 Sprievodca rychlou instalaciou (1)
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Nazvy a funkcie ¢asti

M Pohlad zvonka

[3] [10] —

(8]
/ (18]

(9] —

Nazov Casti

Farebny LCD displej
Zobrazuje obrazovku nastavenia kazdej funkcie a stav tlaciarne.

Ovladaci panel

Existuju dva typy indikatorov, ktoré uvadzaju stav tladiarne, a 11 tlacidiel, ktorymi sa ovlada tlaciaren.

Str. 16 ,,Ovladaci panel”

Tlacidlo POWER
Stlalenim zapnete/vypnete napdjanie tladiarne.

USB Host
Slizi na pripojenie paméatového USB klica, skenera, klavesnice atd.

Vystup média
Tla¢ené média vychadzaju z tohto vystupu.

Rukovat
Pri otvarani a zatvarani horného krytu vloZte do nej prsty.

Okno na potvrdenie zostavajuceho média
V tomto okne mdZete skontrolovat zostavajice mnozstvo média a pasky.

Horny kryt
Otvorte tento kryt, ak chcete vymenit médium alebo pasku alebo vydistit vnatro.

Port USB
Slizi na pripojenie kabla USB.
Str. 25, Pripojenie k pocitacu“

10

Port LAN
Sl4zi na pripojenie kabla LAN.
Str. 25, Pripojenie k pocitacu“

11

Hlavny vypinac
SliZi na zapnutie/vypnutie sietového napajania tlaciarne.

—: ZAPNUTIE
O: VYPNUTIE

Nazvy a funkcie Casti 13
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Pocet

Nazov Casti

12

Privod striedavého napéjania
SlZi na pripojenie napajacieho kabla.
Str. 23 ,,Pripojenie napajacieho kabla“

13

Rozsireny vstupno-vystupny port (volitelna moznost)

SlGzi na pripojenie periférnych zariadeni.

Pre periférne zariadenia pripojené k rozSirenému vstupno-vystupnému portu pouzivajte zariadenia,
ktoré spliiaju $pecifikacie a prislusné zakony a predpisy. Vezmite do Gvahy, Ze spolo¢nost Toshiba Tec
nevyraba Ziadne zariadenia na pripojenie k rozsirenému vstupno-vystupnému portu.

14

Port sériového rozhrania (volitelné prislusenstvo)
Slizi na pripojenie komunikaéného kabla kompatibilného so Standardom RS-232C.
(9-kolikovy konektor D-Sub s typom skrutky s rozmermi uvadzanymi v palcoch)

15

Port bezdrotovej siete LAN (volitelnd moznost)
Sl4zi na pripojenie modulu bezdrétovej komunikacie.
Sériovy port rozhrania nie je mozné poutzit pri pouzivani bezdrétovej siete LAN.

H Tlac¢ovy mechanizmus

A POZOR

Nedotykajte sa priamo Cepele rezacky.
Mohlo by d6jst ku zraneniu.

(2]

(1]

[10]

9]

Pocet Nazov Casti
1 Horny kryt
2 Tlmic krytu
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Pocet Nazov Casti
3 Zarazka pasky
SliZi na nastavenie polohy zarazok tak, aby zodpovedala Sirke pasky, ktora sa ma pouzit.
4 Etiketa s upozornenim na vysoku teplotu
Davajte pozor na vysoké teploty.
5 Blok tlacovej hlavy
Tato jednotka tlaci na médium.
Pod blokom tlacovej hlavy sa nachadza snimac teploty, reflexny snimac, detekény snimac a snimace
konca pasky.
6 Packa hlavy
SlUZi na otvaranie a zatvaranie bloku tlacovej hlavy a prepinanie tlaku pdsobiaceho na médium.
7 Upevriovacia doska hriadelov pasky
8 Podavaci hriadel
Sl0Zi na instalaciu média.
9 Drziak kotti¢a s médiom
Posurite ho tak, aby sa prispdsobil Sirke média na jeho zaistenie.
10 | Spinac nastavenia snimaca bliZziaceho sa konca média
Sl0Zi na nastavenie Urovne detekcie snimaca na zistenie zostavajuceho mnoZstva média.
Str. 53 ,Nastavenie snimaca bliZiaceho sa konca média“
11 | Vodiaci hriadel média
12 | Privodny drziak
Zaistuje médium v spojeni s drziakom kotuca s médiom.
13 | Hriadele pasky

SldZia na instalaciu pasky.

Nazvy a funkcie Casti 15
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Bl Ovladaci panel

Pocet

Nazov Casti

Farebny LCD displej (272 x 480 bodov)
Zobrazuje stav tlaCiarne a obrazovku nastavenia kazdej funkcie.

Kontrolka ONLINE (modra)
Stav tladiarne sa uvadza nasledovne.

* Svieti: Tladiaren je pripravena na komunikaciu s pocitacom.
¢ Rychlo blika: Tlaciareri prave komunikuje s pocitacom.
* Pomaly blika: Tlaciareri je v Gspornom rezime.

Kontrolka ERROR (oranzova)
Stav tladiarne sa uvadza nasledovne.

* Svieti: Vyskytla sa chyba.
* Blika: Zistil sa koniec pasky.

Tlacidlo [FEED]
Stlacenim tohto tlacidla posuniete médium o jeden stitok alebo nastavite médium do uréenej polohy.

Poznamka

Po vymene média alebo pasky stlacte a podrzte tlacidlo [FEED] na posuv média priblizne 0 10 az 20 cm
(3,94" az7,87"), aby sa zaistilo, Ze médium bude mozné podavat spravne. Ak déjde k zahybom vytlackov,
eSte niekolkokrat stlacte tlacidlo [FEED].

Tlacidlo [RESTART]

* Stlacenim tohto tlacidla znova spustite tla¢ po pozastaveni alebo vymazete chybu a znova spustite
tla¢ovu Ulohu, ak sa vyskytne chyba.

* Stladenim tohto tlacidla sa vratite do pévodného stavu zapnutia napajania. Tymto Gkonom sa
obnovia vSetky Udaje a nastavenia, ktoré sa spracovavali.

 Podrzanim tohto tlacidla stladeného na dlhsie ako 3 sekundy v stave pozastavenia sa zariadenie
prepne do pouZzivatelského rezimu.

Tlacidlo [PAUSE]
* Stlacenim tohto tlacidla sa pozastavi tlac.

* Stlacenim tohto tlacidla potvrdite volbu ponuky alebo upravite nastavenia.

 Podrzanim tohto tlacidla stlaceného na dlhsie ako 3 sekundy v stave pozastavenia sa zariadenie
prepne do reZimu prahovej hodnoty.
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Pocet

Nazov Casti

Tlacidlo [MODE]

« Stlacenim tohto tlacidla zobrazite obrazovku ponuky.

* Podrzanim tohto tlacidla stladeného na dlhsie ako 3 sekundy v reZime online sa zariadenie prepne do
pouZivatelského rezimu.

8 Tlacidlo [CANCEL]
* Stlacenim tohto tlacidla vymazete aktualnu tlacovd ulohu.
¢ Stlacenim tohto tlacidla zrusite vSetky prebiehajice zmeny nastaveni.
9 Tlacidlo [HOME]
Stladenim tohto tlacidla sa zariadenie vrati do reZimu online.
10 Tlacidlo [ENTER]
Stlacenim tohto tlacidla potvrdite volbu v ponuke alebo akékolvek zmeny nastaveni.
11 | Tla¢idlo [Sipka nahor]/tlacidlo [Sipka nadol]

Slazi na posun kurzora nahor a nadol.
Tieto tlacidla sa pouZivaju aj na zvysenie alebo zniZenie hodn6t nastaveni. Pri podrzani tychto tlacidiel
sa hodnoty nastaveni budu nadalej zvySovat (alebo zniZovat).

Tlacidlo [Sipka dolaval/tlagidlo [Sipka dopraval]
Slazi na posun kurzora dolava alebo doprava.

Nazvy a funkcie Casti 17
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B Kompatibilné USB pamite

MozZete ulozit prijaty obsah vyrovnavacej pamate a informacie o prevadzkovom protokole do USB pamite.
Podrobnosti ndjdete v Casti ,,Key Operation Specification (Hlavné kroky prevadzky)*.

PouZite pamat USB, ktora spliia nasledujtice podmienky:
* Integrované zariadenie s pamatou typu flash (priamo sa pripaja k portu USB)
e Kapacita 1 GB alebo viac (odportca sa 2 GB alebo viac)
* Vyhovuje nasledujdcim normam, ktoré stanovila organizacia USB-IF (USB Implementers Forum):

- Hodnota triedy: 8 (08h) (trieda velkokapacitnej pamate USB)

- Hodnota podruznej triedy: 6 (06h) (stibor transparentnych prikazov SCSI)

- Hodnota protokolu: 80 (50h) (len velkoobjemovy prenos)
e Zhodny s USB 2.0

Ak sa pouZije pamét USB, ktora vyhovuje USB 3.0, bude pracovat s rychlostou USB 2.0 (vysokorychlostna, 480 Mb/s)

e Typ formatu USB musi byt FAT32 alebo exFAT

.....

Tip
USB pamét moZete poufit jej vloZenim bezprostredne pred ¢innostou. Nemusi byt vloZzena vopred.

USB pamiite, ktorych prevadzka bola potvrdena na tlaciarni

Vyrobca Nazov produktu Kapacita
Silicon Power ULTIMA-U02 32GB, 128 GB
BUFFALO RUF3-C 16 GB,32GB
RUF3-K32GA 32GB
ELECOM MF-MSU3A04GBK 4GB
KIOXIA TransMemory U301 16 GB
SONY USM128GU 128 GB
GREEN HOUSE GH-UF3LA512G-WH 512 GB
Kingston DataTraveler 8GB
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Nastavenie tlaciarne
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Priprava na pouzivanie tladiarne

V tejto Casti je vysvetlené, ako nastavit tladiaren, pripojit pocitac a pripojit napajaci kabel.
l Umiestnenie tlaciarne

A POZOR

Pri premiestiiovani tlaciarne vidy zabezpecte, aby sa ho zii¢astnili minimalne dve osoby.
Pri pokuse o premiestnenie tejto tlaciarne jednou osobou moéze dojst k zraneniu.
Pri premiestiiovani tlaciarne ju uchopte za oznacenu oblast zobrazend niZsie.

Pri premiestiiovani tlaiarne ju nedrzte za volitelné moduly.
Takéto konanie by mohlo viest k oddeleniu tlaciarne a jej padu, ¢o by mohlo spdsobit zranenie.
(Pri instalacii volitelného modulu rezacky, odlepovacieho modulu atd.)

Neumiestfiujte na nasledovnych miestach:
MozZe to sposobit poZiar, zasiahnutie elektrickym priddom, poruchu, poskodenie alebo deformaciu.

* Miesta s teplotou mimo uréeného rozsahu

* Miesta vystavené priamemu slne¢nému Ziareniu

* V blizkosti okien

* Miesta s vysokou vlhkostou

* Miesta vystavené priamemu studenému vzduchu

* Miesta vystavené vibraciam

* Miesta s velkym mnozstvom pary alebo prachu

* Miesta vystavené olejovému dymu, pare alebo teplu

* V blizkosti kuchynskych spotrebicov, zvlh¢ovacov alebo vykurovacich zariadeni

* V blizkosti zariadeni, ktoré pouzivaji mikrovlny, ako st napriklad mikrovinné rdry
* V blizkosti zariadeni, ktoré vytvaraji magnetické polia alebo elektromagnetické viny
* V blizkosti mora
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Tlaciaren postavte na miesto, ktoré je ploché a rovné, s dobrym vetranim a dostato¢nym priestorom na vykonavanie

¢innosti.
Takisto zabezpecte volné miesto okolo tlaciarne, ako je znazornené na obrazkoch nizsie.

376 mm
(14,8"

555 mm
(21,9")

(@l

]

Nl J T T
,
40 mm 278 mm 58 mm 460 mm 80 mm
(1,58") (11,0" (2,3") (18,1 (3,2")
[A] [B]

[A]: Predna strana
[B]: Prava strana
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B Ak potrebujete zakupit napajaci kabel

V niektorych krajinach/regiénoch sa napajaci kabel nedodava spolu s touto tladiarfiou. V takom pripade pouzivajte

napajaci kabel, ktory bol schvaleny pre vasu krajinu/oblast.

Pokyny pre napajaci kabel

3.Zvolte napajaci kabel s d{zkou 2 m alebo menej.

320-C14. Tvar najdete na nasledujicom obrazku.

1.Pre pouZzitie so sietovym napajanim 100 - 125 VAC zvolte napajaci kabel s menovitym napadtim min. 125V, 10 A
2.Na poutitie so sietovym napajanim 200 - 240 V stried. zvolte napajaci kdbel s menovitym napatim min. 250 V.

4. Zastrcka napajacieho kabla pripojena k adaptéru striedavého pridu musi byt vhodna na vsunutie do vstupu ICE-

(min.)

Krajina/regién | Severna Amerika Eurdpa SP'OJene Australia Juzna Afrika
kralovstvo
Napajaci kabel
Dimenzovany 125V,10A 250V 250V 250V 250V
(min.) SVT HO5VV-F HO5VV-F AS3191 HO5W
Typ schvalené,
typ pre lahkd
alebo beznu
prevadzku
Prierez vodica No. 3/18AWG 3x0,75 mm? 3x0,75 mm? 3x0,75 mm? 3x0,75 mm?
(min.)
Konfiguracia R
zastréky \Y_ﬁ
(miestne .
schvaleny typ)
Dimenzovany 125V, 10 A 250V, 10 A 250V "1 250V 1 250V

*1 Minimdlne 125% menovitého pridu vyrobku
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M Pripojenie napajacieho kabla
Na pripojenie dodaného napajacieho kabla k elektrickej zasuvke pouzite nasledujuci postup.
Zastrcka ma uzemriovaci vodic, preto sa uistite, Ze ste ju tieZ pripojili k uzemrnovacej svorke.

A\ VYSTRAHA

A POZOR

PouZivajte iba sietové napitie uvedené na typovom stitku.

V opa¢nom pripade moze dojst k poZiaru alebo Urazu elektrickym prdadom.

Elektricka zasuvka musi byt blizko zariadenia a musi byt lahko pristupna.

Pouzivajte napajaci kabel* dodany s touto tlaciarfiou.

Pouzitie iného neZ dodaného napajacieho kabla m6Ze sposobit poZiar. TaktieZ nepouzivajte dodany napajaci kabel
pre iné zariadenia ako tuto tlaciaren.

*V niektorych krajinach/regidnoch sa napdjaci kabel nedodava s tlaciarriou. V takom pripade pouZite napajaci
kabel, ktory je schvaleny pre vasu krajinu/vas region.

NepouZivajte predlZovacie kable ani nepripajajte viacero kablov do jednej zasuvky.

Hrozi riziko poZiaru a zasahu elektrickym prddom v désledku prekrocenia kapacity zdroja energie.

Napajaci kabel nadmerne neohybajte, neposkodzujte ho, netahajte zaii, neukladajte nafi tazké predmety ani
ho nezohrievajte.

V dosledku poskodenia napajacieho kabla hrozi nebezpecenstvo poZiaru a Grazu elektrickym prddom. Ak vSak
dojde k poskodeniu napajacieho kabla, poZiadajte o vymenu v servisnom stredisku zastupcu.

Nezabudnite pripojit uzemiiovaci kabel k uzemiovacej svorke

Ak d6jde k Gniku prudu, hrozi nebezpecenstvo poZiaru a Urazu elektrickym pradom. Nepripdjajte ho vsak k
plynovému potrubiu, vodovodnému potrubiu, kohutiku pre privod vody alebo bleskozvodu atd., méZe to spdsobit
nehodu alebo poruchu.

Nepripajajte ani neodpajajte sietovii zastréku mokrymi rukami.

V pripade pripdjania alebo odpajania sietovej zastrcky mokrymi rukami hrozi riziko poZiaru a Urazu elektrickym
prudom.

Pred pripojenim napajacieho kabla sa uistite, Ze je hlavny vypina¢ tladiarne vypnuty.
Pripojenie pocas zapnutého napéjania méZe sposobit zasiahnutie elektrickym pradom alebo skrat.
Sietovu zastréku lplne a pevne zasuiite do elektrickej zasuvky.

Ak nespravne zapojite sietovu zastrcku, hrozi riziko poZiaru a Urazu elektrickym pradom.

Pri odpajani sietovej zastréky vidy uchopte zastréku.

Tahanim za napdjaci kdbel mdze dojst k jeho prasknutiu alebo odkrytiu Zilovych vodicov, v désledku Eoho hrozi
riziko poziaru a zasahu elektrickym pradom.

Odpojte sietovii zastrcku najmenej raz rocne a vycistite koliky zastrcky a oblasti okolo kolikov.
Hrozi riziko poziaru z nahromadeného prachu.

Pri odpajani napajacieho kabla sa uistite, Ze je vypnuté sietové napajanie.

Ked je zapnuté napajanie, existuje riziko, Ze pri odpajani napajacieho kabla déjde k poruche.
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Overte, ¢i je hlavny vypinad [1] tlaiarne vypnuty.
Stranas O je vypnuta.

e
- 4
|

2 Pripojte napajaci kabel [2] k privodu striedavého napajania [1] na zadnom paneli.

0
0
R
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M Pripojenie k pocitacu
Na pripojenie k po¢itacu pouzite nasledujici postup.
Ktory komunikaény kabel, ktory sa ma poufzit, zavisi od prostriedkov komunikacie s pocitacom.
Podrobnosti ziskate od svojho servisného zastupcu.

Q Pripojenie LAN kabla

1 Pripojte konektor LAN kabla [2] k portu LAN [1] na zadnej strane tladiarne.

Nemusite vypnut napajanie tlaciarne ani pocitaca.

2 Pripojte konektor na druhom konci LAN kabla k portu LAN na pocitaci.
Postup pripojenia k pocitau najdete v ndvode na pouZitie pocitaca, ktory pouZivate.

Poznamka

* Pouzivajte LAN kabel, ktory vyhovuje normam.

- Norma 10BASE-T: kategdria 3 alebo vysSia
- Norma 100BASE-TX: kategdria 5 alebo vyssia
- Norma 1000BASE-T: kategdria 5e alebo vyssia
- Dizka kébla: a7 do 100 m (328,1 ft) maximalnej dizky segmentu
* Vzavislosti od prostredia pripojenia LAN a prostredia so Sumom sa mdzu vyskytnut chyby v komunikacii. V
takom pripade moZete potrebovat tienené kable (STP) a zostladenie pripojenych zariadeni.
* Odporica sa zmenit predvoleny nazov komunity SNMP.
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Q Pripojenie pomocou USB kabla
1 Zapnite pocitac a spustite systém Windows.

2 Zapnite hlavny vypinaé na zadnej strane tlaciarne a stlacte tlaidlo POWER na prednej strane.
Str. 28 ,,Zapnutie tlaciarne®

3 Pre pripojenie k hostitelskému pocitacu pripojte konektor USB kabla [2] k rozhraniu USB [1] na
zadnej strane tlaciarne.

4 Pripojte konektor na druhom konci USB kabla k rozhraniu USB na pocitadi.
Postup pripojenia k pocitau najdete v ndvode na pouZitie pocitaca, ktory pouzivate.

Poznamka

Na pripojenie k tlac¢iarni pouzivajte konektor typu B kabla USB, ktory je v sulade so standardom 2.0 alebo vy3sim.
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Q Pripojenie prostrednictvom bezdrotovej siete LAN (volitelna moZnost)

Poznamka

* Pred vykonanim bezdr6tovej komunikacie si pozorne precitajte pokyny uvedené niZsie.
Str. 6 ,,Opatrenia vztahujlce sa na manipulaciu s bezdrétovymi komunikacnymi zariadeniami“

* Skontrolujte, ¢i sa medzi tladiarfiou a hostitelom nenachadzaju Ziadne prekazky. Prekazky medzi nimi mozu
sposobit zhorsend komunikaciu.

1 Tladiaren umiestnite v oblasti pokrytia pristupu.

2 Zapnite tlaciaren aj hostitelské zariadenie.
3 Odoslite udaje z hostitelského zariadenia do tladiarne.
Tip
Komunikacia méze byt naro¢na v zavislosti od prostredia, v ktorom sa tlaciaren pouziva. Vopred potvrdte. Konkrétne

moze byt komunikacia nemozna v blizkosti kovovych predmetov, na miestach s velkym mnoZstvom kovového prachu
alebo v miestnostiach uzavretych kovovymi stenami atd.

Priprava na pouzivanie tladiarne 27

auJelde]) ajuanelseN



Zapnutie/vypnutie tlacCiarne

Tlaciaren zapnite alebo vypnite pomocou hlavného vypinaca na zadnej strane a tlacidla POWER na prednej strane.

Poznamka

Nepripajajte ani neodpdjajte napajaci kabel s cielom zapnut/vypnut tladiarer. Mohlo by to spésobit poruchu.

B Zapnutie tlaciarne

1 Zapnite hlavny vypinac [1] na zadnej strane tlaciarne.

o 11
®®®® t o /

o

Strana s — je zapnuta.

rane tlaciarne.
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Na farebnom LCD displeji sa zobrazi ,Online“. Indikator ONLINE (modry) bude blikat priblizne 15 sekind a potom

zostane svietit.

-

BX410T-T V1000

09:52

10/05/2024

Online

Auto 1:TPCL

169.254.3.78

Tip

* Ak sa napdjanie nezapne alebo sa zobrazi hlasenie o chybe, pozrite si nasledujdcu stranu.

Str. 66 ,,RieSenie problémov*

* Tato tlaciaren ma funkciu, ktord umoziuje spustit tlaciaren jednoduchym zapnutim hlavného vypinaca na
zadnej strane bez pourzitia tlaidla POWER na prednej strane. Podrobnosti ziskate od svojho servisného

zastupcu.

B Vypnutie tlaciarne

Poznamka

* Pocas tlacenia médii nevypinajte napajanie. MGZe to sposobit uviaznutie papiera alebo poruchu.
Ak v3ak z tlaciarne vychadza zvlastny zapach alebo dym, okamZite vypnite napajanie a odpojte napajaciu zastrcku

od elektrickej zasuvky.

* Ak kontrolka ONLINE rychlo blika, tlaciareni m6ze komunikovat s pocitacom, preto nevypinajte napajanie. To by

1

mohlo mat zly vplyv na pripojeny pocitac.

Overte, i sa na farebnom LCD displeji zobrazuje ,,Online* a svieti indikator ONLINE (modry).

Ak blika indikator ONLINE (modry), pockajte, kym sa nerozsvieti.

/

BX410T-T V1000

09:52

10/05/2024

Online

Auto 1:TPCL

169.254.3.78

1l Pause

ONLINE
=
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Stlacte tlaCidlo POWER [1] na prednej strane tlaciarne.
Udaje v pamiti sa vymazd a tlagiarefi sa vypne.

3 Stlacte tlacidlo [PAUSE] alebo [ENTER].
Tip

* Ak chcete dany tkon zrusit a vratit sa na predchadzajicu obrazovku, stlacte tlacidlo [FEED] alebo [CANCEL].

* Hlasenie zobrazené na farebnom LCD displeji sa lisi v zavislosti od prevadzkového stavu tlaciarne.

* Napdjanie nie je mozné vypnut, pokial st aktivne sietové funkcie, prebiehaju aktualizacie firmvéru alebo sa
odosielaju Gdaje typu pisma z webového programu. Stlacenim tlacidla [PAUSE] alebo [ENTER] sa vratite na
predchadzajicu obrazovku.

4 Farebny LCD displej sa vypne.
Potom, ¢o kontrolky ONLINE a ERROR budu blikat spolu, vypn sa.

5 Vypnite hlavny vypinac [1] na zadnej strane tlaiarne.

Stranas O je vypnuta.

5oy Lo
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Postup vloZenia média

Tato Cast vysvetluje postup zavadzania médii (etiketa/stitok) do tladiarne.

Poznamka

Velkost médii, ktoré je mozné vloZit do tlaciarne, je uvedena nizsie.

- Priemer valca: do 200 mm (7,87")

- VnGtorny priemer jadra: 76,2 mm (3")

Existuji média na prenos tepla a priame tepelné poutZitie, pricom medzi tieto média patria stitky aj etikety.

Média s k dispozicii ako vnutorna rolka [1] a vonkajsia rolka [2], ktoré sa liSia podla znazornenia na obrazku nizsie.
Bez ohladu na smer navinutia vloZzte médium tak, aby strana tlace [3] smerovala nahor.

2]

[3] O [3

(1]

AU

Pred vloZzenim kottc¢a s médiom vyrovnajte strany kotic¢a podla nizsie uvedeného znazornenia.

Pri inStalacii nového alebo iného média, ako sa pouzivalo predtym, nastavte citlivost detek¢ného snimaca média
pomocou moznosti ,Sensor® v rezime systému.

Podrobnosti najdete v ¢asti ,,Key Operation Specification (Hlavné kroky prevadzky)“.

Ak instalujete predtlacené médium, nastavte prahovi hodnotu.

Podrobnosti najdete v ¢asti ,,Key Operation Specification (Hlavné kroky prevadzky)“.

Tip
PouZivajte originalne média s certifikaciou Toshiba Tec Corporation. Podrobnosti o objednavani a priprave média
ziskate od svojho servisného zastupcu.

Toshiba Tec Corporation neprebera Ziadnu zodpovednost za désledky tlace zavedenim inych médii, ako si média
certifikované spolo¢nostou Toshiba Tec Corporation.
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H VloZenie média

A POZOR
+ Uplne otvorte horny kryt dolava.

Ponechanie krytu v polootvorenej polohe méze spdsobit, Ze sa sam zatvori a sposobi zranenie.
» Bezprostredne po tlaci sa nedotykajte tlacovej hlavy ani jej okolia.
Mohlo by dojst k popaleniu.

1 Uplne otvorte horny kryt [1] dolava.

2 Otocte packu hlavy [1] do polohy ,,FREE“. Potom opatrne potiahnite upeviiovaciu dosku hriadela
pasky [2] smerom dole doprava.

A POZOR

Upevriovacia doska hriadela pasky méze spadnit pésobenim vlastnej tiaze a sposobit zranenie. PoloZte ruku na
upevriovaciu dosku hriadela pasky a pomaly ju potiahnite nadol.

32 Postup vloZzenia média



3 Nadvihnite blok tlacovej hlavy [1].

Sklopte drziak kotuca s médiom [1].
Pri vymene média odstrarte staré médium alebo jeho jadro z podavacieho hriadela [2].

S~

>
L

S
o

(1]
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5 ZaloZte médium na podavaci hriadel [1] a prevedte médium za vodiaci hriadel média [2].

Tip
Draha média sa meni v zavislosti od orientacie tlacovej strany, ¢i uz smeruje von alebo dovnutra. Spravna
instalacia média je uvedena na obrazku nizsie.

(Al [B]
[A]: Vonkajsi valec
[B]: Vnutorny valec

Zatlacte drziak kotuca s médiom [1].
Jemne zatlacte drziak kotuca s médiom, aby nedoslo k poskodeniu kotti¢a s médiom.

Kotu¢ s médiom je nastaveny v strednej polohe.
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8

9

Umiestnite drZiak kotuéa s médiom [1] do vzpriamenej polohy.

Opatrne nadvihnite drziak kottic¢a s médiom, aby nedoslo k poskodeniu kotti¢a s médiom.
Uistite sa, Ze medzera medzi drziakom kotti¢a s médiom a koti¢om s médiom je od 0,5 mm (0,02") do 2 mm

(0,08").

Povolte skrutku s vrubkovanou hlavou [2] na vodiacich prvkoch média [1] a roztiahnite ich o

nieco Sirsie, ako je Sirka média.

0
=

i \
& ]
1
=l

<
-
AR

Prevedte predny okraj média [1] medzi lavy a pravy vodiaci prvok média [2] a zavedte ho do

vystupu média cez spodnu stranu bloku tlacovej hlavy.
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Poznamka

V pripade Stitkov odrezte podkladovy material [1] priamo medzi Stitkami.

10 Nastavte medzeru medzi vodiacimi prvkami média [1] a médiom [2] na pribliZne 0,5 mm (0,02") a
pritiahnite skrutku s vribkovanou hlavou [3] na zaistenie vodiaceho prvku média.

[2]

11 Spustite blok tlacovej hlavy [1] nadol.
Ak chcete nastavit polohu snimaca detekcie média, pozrite si nasledujuci odkaz.
Str. 51 ,,Nastavenie polohy senzorov detekcie média“
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12 Nastavte upeviiovaciu dosku hriadela pasky [1] a zaistite blok tlacovej hlavy otocenim packy
hlavy [2] do polohy ,,LABEL“ alebo ,,TAG* v zavislosti od typu média.

Tip
* Prepnite polohu packy hlavy podla hribky média.
Médium so Stitkami: LABEL
Médium s etiketami: TAG
* Privkladani média s etiketami, ktorych Sirka je mensia ako 50 mm (2"), otocte packu hlavy do polohy ,,LABEL*.

13 Opatrne zatvorte horny kryt [1].

Tip
Ked vkladate médium, ktoré pouZiva reflexny senzor, upravte polohu reflexného senzora.
Str. 52 ,,Nastavenie polohy reflexného snimaca“
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B Zavadzanie média s pripojenym volitelnym modulom rezacky

A POZOR

+ Uplne otvorte horny kryt dolava.

Ponechanie krytu v polootvorenej polohe méze spdsobit, Ze sa sam zatvori a sposobi zranenie.
» Bezprostredne po tlaci sa nedotykajte tlacovej hlavy ani jej okolia.

Mohlo by dojst k popaleniu.
* Nedotykajte sa priamo epele rezacky.

Mohlo by dojst ku zraneniu.

1 Pri vkladani média postupujte podla krokov 1 aZ 10 Standardnej inStalacie média.

2 Do $trbiny na papier [3] modulu rezacky [2] vloZte koniec média [1].

3 Spustite blok tlacovej hlavy [1] nadol.
Ak chcete nastavit polohu snimaca detekcie média, pozrite si nasledujuci odkaz.
Str. 51 ,,Nastavenie polohy senzorov detekcie média“
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4 Nastavte upeviiovaciu dosku hriadela pasky [1] a zaistite blok tlacovej hlavy otocenim packy
hlavy [2] do polohy ,,LABEL“ alebo ,,TAG* v zavislosti od typu média.

Tip
* Prepnite polohu packy hlavy podla hribky média.
Médium so Stitkami: LABEL
Médium s etiketami: TAG
* Privkladani média s etiketami, ktorych Sirka je mensia ako 50 mm (2"), otocte packu hlavy do polohy ,,LABEL*.

5 Opatrne zatvorte horny kryt [1].

Tip
Ked vkladate médium, ktoré pouZiva reflexny senzor, upravte polohu reflexného senzora.
Str. 52 ,,Nastavenie polohy reflexného snimaca“

Postup vloZenia média 39

auJelde]) ajuanelseN



M Vkladanie skladaného papiera

A POZOR

+ Uplne otvorte horny kryt dolava.

Ponechanie krytu v polootvorenej polohe méze spdsobit, Ze sa sam zatvori a sposobi zranenie.
» Bezprostredne po tlaci sa nedotykajte tlacovej hlavy ani jej okolia.

Mohlo by dojst k popaleniu.

Tip
Ked pouzivate skladany papier, nainstalujte volitelny vodiaci prvok média.

1 Uplne otvorte horny kryt [1] dolava.

2 Otocte packu hlavy [1] do polohy ,,FREE“. Potom opatrne potiahnite upeviiovaciu dosku hriadela
pasky [2] smerom dole doprava.

A POZOR

Upevriovacia doska hriadela pasky méze spadnit pésobenim vlastnej tiaze a sposobit zranenie. Polozte ruku na
upevriovaciu dosku hriadela pasky a pomaly ju potiahnite nadol.
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3 Nadvihnite blok tlacovej hlavy [1].

4 Povolte skrutky s vribkovanou hlavou [1] na pravej a lavej strane vonkajsieho vodiaceho prvku,
aby sa roztiahol o nieco SirSie, ako je Sirka média.

5 Umiestnite skladany papier [1] za zadnui ¢ast tlaciarne a vloZte jeho koniec do $trbiny na médium
pod vonkaj$im vodiacim prvkom média [2].

Poznamka

» Umiestnite skladany papier tak, aby tla¢ova strana smerovala nahor.
* Zarovnajte stred skladaného papiera s vonkaj$im vodiacim prvkom média.
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* Skladany papier umiestnite tak, aby jeho horna c¢ast bola minimalne 45 mm (priblizne 1,77") pod $trbinou na
médium tladiarne v polohe [a].

* Ak chcete umiestnit tlaciaren a skladany papier na stdl v rovnakej vyske, uistite sa, Ze vzdialenost [b] medzi
skladanym papierom a $trbinou na médium tladiarne je minimalne 20 mm (0,79").

] @] 1| | 1% ]J%

[b]

* Dbaijte na to, aby komunikacny kabel, napajaci kabel atd. nezasahovali do skladaného papiera.
* Ak savyskytne chyba podavania média, posunte skladany papier dalej od tlaciarne.

6 Nastavte a pritiahnite lavu a pravu skrutku s vribkovanou hlavou [1] vonkajSieho vodiaceho
prvku média tak, aby zodpovedal Sirke média.
Podla stupnice [2] na vonkajSom vodiacom prvku média nastavte polohu skrutiek s vribkovanou hlavou [1] tak,
aby sa médium nachadzalo v strede prepravnej drahy.

7 Povolte skrutku s vrubkovanou hlavou [2] na vodiacich prvkoch média [1] a roztiahnite ich o
nieco 3irsie, ako je Sirka média.
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8

Prevedte predny okraj média [1] medzi lavy a pravy vodiaci prvok média [2] a zavedte ho do

vystupu média cez spodnu stranu bloku tlac¢ovej hlavy.

Poznamka

V pripade $titkov odrezte podkladovy material [1] priamo medzi Stitkami.

Nastavte medzeru medzi vodiacimi prvkami média [1] a médiom [2] na pribliZne 0,5 mm (0,02") a
pritiahnite skrutku s vribkovanou hlavou [3] na zaistenie vodiaceho prvku média.

[2]
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10 Spustite blok tlacovej hlavy [1] nadol.

Ak chcete nastavit polohu snimaca detekcie média, pozrite si nasledujuci odkaz.
Str. 51 ,,Nastavenie polohy senzorov detekcie média“

11 Nastavte upeviiovaciu dosku hriadela pasky [1] a zaistite blok tlacovej hlavy otoéenim packy
hlavy [2] do polohy ,,LABEL“ alebo ,,TAG* v zavislosti od typu média.

Tip

* Prepnite polohu packy hlavy podla hribky média.
Médium so Stitkami: LABEL
Médium s etiketami: TAG

* Privkladani média s etiketami, ktorych Sirka je mensia ako 50 mm (2"), otocte packu hlavy do polohy ,,LABEL*.
12 Opatrne zatvorte horny kryt.
Tip

Ked vkladate médium, ktoré pouZiva reflexny senzor, upravte polohu reflexného senzora.
Str. 52 ,,Nastavenie polohy reflexného snimaca“
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ZaloZenie pasky (metdda tepelného prenosu)

Tlaciaren podporuje dve metddy tlace, tepelny prenos a priamu tlad teplom.

Metdda tepelného prenosu je metdda tlace, pomocou ktorej sa atrament z pasky roztopi teplom z tlacovej hlavy a je
zafixovany na médiu.

Priama tepelna metdda je metdda tlace, pri ktorej sa aplikuje teplo z tlacovej hlavy na médium obsahujuce farbiva,
aby sa vytvorili farby.

V tejto Casti je vysvetleny postup zavadzania pasky do tlaciarne.

PouZivajte originalne pasky s certifikaciou Toshiba Tec Corporation. Podrobnosti o objednavani pasky vam poskytne
servisny zastupca.

Poznamka

* Ak chcete tlacit priamou tepelnou metddou, nevkladajte pasku. Tlac so zavedenou paskou by mohla poskodit
tlaovu hlavu a tiez spbsobit prilepenie roztavenej pasky na tlacovi hlavu, ¢o by vyzadovalo vymenu tlacovej hlavy
(za poplatok).

* Paska ma prednu (atramentovu) stranu a zadnu stranu [1]. ZaloZte ju opatrne; nespravne zaloZenie méZze viest k
zlyhaniu tlae a méze si vyzadovat vymenu tlacovej hlavy, ktora je spoplatnena.

* Pozrite si nizSie uvedeny obrazok na odlisenie medzi nepouZitou a pouZitou stranou CiastoCne pouZitej pasky. V

.....
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[2]

(1]

(3l

1.Zadné strana

2.Paska (nepouzita rolka)
3.Paska (pouzita rolka)
4. Jadro

A POZOR

+ Uplne otvorte horny kryt dolava.

Ponechanie krytu v polootvorenej polohe mdze sposobit, Ze sa sam zatvori a spdsobi zranenie.
* Bezprostredne po tlaci sa nedotykajte tlacovej hlavy ani jej okolia.

Mohlo by d6jst k popaleniu.

Tip

Uistite sa, Ze Sirka pasky zodpoveda velkosti média. Ak potrebujete pomoc, kontaktujte svojho servisného zastupcu.
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1 Uplne otvorte horny kryt [1] dolava.

2 Otocte packu hlavy [1] do polohy ,,FREE*. Potom opatrne potiahnite upeviiovaciu dosku hriadela
pasky [2] smerom dole doprava.

A POZOR

Upevriovacia doska hriadela pasky moZe spadnit posobenim vlastnej tiaze a sposobit zranenie. PoloZte ruku na
upevriovaciu dosku hriadela pasky a pomaly ju potiahnite nadol.
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4

5

Podla stupnice [1] vyrazenej na hriadeloch pasky nastavte zarazky pasky [2] tak, aby
zodpovedali Sirke inStalovanej pasky.

2 W
s

Poznamka

Pocas stlacenia dvoch tladidiel posurite zarazky pasky [1].

Tip

* Nastavte pasku tak, aby jej stred bol zarovnany so stredom média.

* Pouzite pasku, ktord zodpoveda Sirke média.

VloZte nepouZitu stranu pasky [1] do zadného hriadela pasky a potom ju postivajte, kym

nedosiahne zarazku pasky [2].

(2] Wy
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Poznamka

* Privkladani pasky zatlacte na jej jadro. PouZzitie tlaku na stranu pasky méoze spdsobit jej diagonalne posunutie,
¢o povedie k tvorbe zahybov.

S —_)

* Podas instalacie drzte pasku pevne rukami, pretoze sa méze lahko odvindt a roztiahnut.

6 Prevleéte pasku pod blok tlacovej hlavy [1]. Potom vloZte papierové jadro navijacej strany [2] do
predného hriadela pasky a posuvajte ho, kym nedosiahne zarazku pasky [3].

Poznamka

* Zarovnajte polohu pasky na nepouZzitej aj navijacej strane. Nespravne zarovnanie méze sp6sobit tvorbu
zahybov na paske.
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* Pasku prevlecte cez spravnu drahu.

8 Otocte hriadel pasky [1] na navijacej strane v smere hodinovych ruciciek, aby sa uplne navinula
¢ast vodiacej pasky (strieborna) [2] na pasku.

Poznamka

* Aby nedoslo k nizkej kvalite tlace, odstrante z pasky akékolvek uvolnenie alebo zahyby. Zabezpecte, aby bol
najprv spusteny nadol blok tla¢ovej hlavy; v opa¢nom pripade by jeho zdvihanie pri nastavovani pasky mohlo
sposobit jeho prasknutie.

« Cast pasky, ktorej ste sa dotkli, mdze mat za nasledok nedostato¢nd kvalitu tlace. Postvajte pasku, kym sa
Cast, ktorej ste sa dotkli prstami, neposunie za drahu bloku tlacovej hlavy.
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9 Otocte packu hlavy [1] do polohy ,,LABEL“ alebo ,,TAG* podla typu média, aby sa blok tlacovej
hlavy uzamkol na mieste.
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Nastavenie polohy senzorov detekcie média

Tlaciaren obsahuje dva detekéné snimace média: detekény snimac na detekciu medzier medzi Stitkami a reflexny
snimac na identifikaciu iernych znaciek na zadnej strane média.

Ak je snimac nespravne nastaveny, tla¢iareri nemusi podavat médium a zobrazi sa chybové hlasenie ,Paper Jam
****« Nastavte citlivost snimaca vzdy, ked zmenite typ alebo kvalitu média.

Podrobnosti najdete v Casti ,Key Operation Specification (Hlavné kroky prevadzky)*.

A POZOR

+ Uplne otvorte horny kryt dolava.

Ponechanie krytu v polootvorenej polohe mdze sposobit, Ze sa sam zatvori a spdsobi zranenie.
* Bezprostredne po tlaci sa nedotykajte tlacovej hlavy ani jej okolia.

Mohlo by d6jst k popaleniu.

B Nastavenie polohy detekéného snimaca

1 Uplne otvorte horny kryt dolava.

2 Otocte packu hlavy do polohy ,,FREE“. Potom opatrne potiahnite upeviiovaciu dosku hriadela
pasky [2] nadol a doprava.
Str. 32 ,,VloZenie média“

A POZOR

Upevriovacia doska hriadela pasky moZe spadnit posobenim vlastnej tiaze a sposobit zranenie. PoloZte ruku na
upevriovaciu dosku hriadela pasky a pomaly ju potiahnite nadol.

Odstraiite pasku.

Zatlacte médium [3] dopredu, kym neuvidite medzeru [2] priamo pred indikatorom polohy
detekéného snimaca (@) [1].

S w
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5 Manualne umiestnite snimaé média [1] tak, aby sa zabezpecilo, Ze sa indikator detekéného
snimaca (@) [2] presne zarovna s pozadovanou medzerou.

Bl Nastavenie polohy reflexného snimaca

1 Uplne otvorte horny kryt dolava.

2 Otocte packu hlavy do polohy ,,FREE*. Potom opatrne potiahnite upeviiovaciu dosku hriadela
pasky [2] nadol a doprava.
Str. 32 ,VloZenie média“

A POZOR

Upevriovacia doska hriadela pasky méze spadnit pésobenim vlastnej tiaZze a sposobit zranenie. PoloZte ruku na
upevriovaciu dosku hriadela pasky a pomaly ju potiahnite nadol.

Odstrarite pasku.

S W

Vytiahnite médium pribliZne na 50 cm (19,69") a zloZte ho tak, aby ¢ierna znacka [1] na zadnej
strane smerovala nahor.
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5 Rukou posurite snimaé média [1] a zarovnajte reflexny snimac [2] so stredovou iarou Ciernej
znacky [3].

M Nastavenie snimaca bliZiaceho sa konca média
V pripade vystupu odrezanych alebo odlepenych ¢asti s vnatornym koti¢om s médiom sa na farebnom LCD displeji

zobrazi ikona Qo (bliziaci sa koniec pasky/bliZiaci sa koniec papiera), ktora vas upozorni na bliziaci sa koniec
média.

1 Uplne otvorte horny kryt dolava.

2 Ak je kotu¢ s médiom umiestneny na podavacom hriadeli, odstraiite ho.

3 Posunutim nastavovacieho spinaca [1] na snimaci bliZiaceho sa konca média nastavte uroven
detekcie.
Ak chcete ikonu zobrazit skor, posuiite spinac na stranu [2]. Ak chcete ikonu zobrazit neskor, posurite spinac na
stranu [3].

Tip
Detekcia bliziaceho sa konca média je mozna len s vnitornym koticom s médiom pocas vystupu odrezanych

alebo odlepenych casti. Avsak kvéli malym odchylkam vo velkosti jadra r6znych koti¢ov s médiom nemusi byt
presna detekcia bliziaceho sa konca dosiahnutelna.
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Cistenie tlac¢iarne

Pravidelne Cistite tladiaren (pri kaZzdej vymene média), aby ste sa uistili, Ze je mozné vzdy ziskat Cisté vytlacky.
Najma tlacova hlava a jednotka kontaktného skla sa m6zu lahko znedistit. Vycistite ich pomocou nizsie uvedeného
postupu.

A\ VYSTRAHA

Nestriekajte vodu priamo ani necistite prilis zvlhéenou latkou.
Ak sa voda dostane do vnutra tlaciarne, méZe to spdsobit poziar alebo Uraz elektrickym pradom.

A POZOR

* Vypnite hlavny vypinac a odpojte napajaci kabel.
Cistenie so zapnutym napajanim by mobhlo viest k vzniku poZiaru alebo zasiahnutiu elektrickym pridom.
* Nedistite tlaciareii Cistiacim prostriedkom, ktory obsahuje napriklad riedidlo, technicky benzin a horlavy
plyn.
Mohlo by dojst k poZiaru.
* Bezprostredne po tlaci sa nedotykajte tlacovej hlavy ani jej okolia.
Mohlo by d6jst k popaleniu.

H Kryt

1 Vypnite hlavny vypinac a odpojte napajaci kabel.

Necistoty z krytu utrite suchou a makkou handrickou.
Utrite kazdu obzvlast viditelnd necistotu makkou handrickou obsahujicou malé mnozstvo vody.

Poznamka

Nikdy nepouzivajte riedidlo, benzin ani iné chemikalie. Ich pouzitie by mohlo sposobit zmenu farby krytu a
poskodenie plastovych Casti.
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Ml Tlacova hlava
1 Vypnite hlavny vypinac a odpojte napajaci kabel.
2 Uplne otvorte horny kryt dolava.

3 Otocte packu hlavy [1] do polohy ,,FREE“. Potom opatrne potiahnite upeviiovaciu dosku hriadela
pasky [2] smerom dole doprava.

A POZOR

Upevriovacia doska hriadela pasky m6ze spadnut pésobenim vlastnej tiaze a spOsobit zranenie. Polozte ruku na
upeviovaciu dosku hriadela pasky a pomaly ju potiahnite nadol.
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Vydistite tlacovu hlavu (pod poklopom).
Vydistite vyhrievaciu ¢ast tlacovej hlavy [1] (Srafovana ¢ast) pomocou pera na Cistenie hlavy [2], bezne
dostupného vatového tampénu alebo mékkej handricky s obsahom malého mnozstva bezvodého etanolu.

[2]

Tip

Objednajte si samostatne predavané Cistiace pero hlavy od servisného zastupcu.

Poznamka

* Tlacovu hlavu neposkodzujte ostrymi predmetmi. Mohlo by to sp6sobit zlyhania a poruchy tlace.

* Nedotykajte sa priamo tepelnej asti tlaovej hlavy. Mohlo by to spdsobit elektrostatické poskodenie alebo
koréziu.

* Nikdy nepouzivajte riedidlo, benzin ani iné chemikalie. Mohlo by to spbsobit zlyhania a poruchy tlace.

M Jednotka kontaktného skla
1 Vypnite hlavny vypinac a odpojte napajaci kabel.
2 Uplne otvorte horny kryt dolava.

3 Otocte packu hlavy [1] do polohy ,,FREE*. Potom opatrne potiahnite upeviiovaciu dosku hriadela
pasky [2] smerom dole doprava.

A POZOR

Upevriovacia doska hriadela pasky méze spadnit pésobenim vlastnej tiaze a sposobit zranenie. PoloZte ruku na
upevriovaciu dosku hriadela pasky a pomaly ju potiahnite nadol.
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4 Nadvihnite blok tladovej hlavy [1] a odstrarfite médium alebo pasku.

5 Utrite necistoty z jednotky kontaktného skla [1] mikkou handri¢kou obsahujucou malé
mnoZstvo bezvodého etanolu.

Vykonajte Cistenie pre kazdu rolku média.

(1]

Poznamka

* Jednotku kontaktného skla neposkodzujte ostrymi predmetmi. Mohlo by to sposobit zlyhania a poruchy tlace.
* Nikdy nepouzivajte riedidlo, benzin ani iné chemikalie. Mohlo by to spbsobit zlyhania a poruchy tlace.
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B Snimace na detekciu médii/snimac konca pasky
1 Vypnite hlavny vypinaé a odpojte napajaci kabel.
2 Uplne otvorte horny kryt dolava.

3 Otocte packu hlavy [1] do polohy ,,FREE“. Potom opatrne potiahnite upeviiovaciu dosku hriadela
pasky [2] smerom dole doprava.

A POZOR

Upevriovacia doska hriadela pasky moze spadnut pésobenim vlastnej tiaze a spOsobit zranenie. Polozte ruku na
upeviovaciu dosku hriadela pasky a pomaly ju potiahnite nadol.
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5 Vydistite snimac na detekciu média [1] a snima¢ konca pasky [2] mikkou handri¢kou s obsahom
malého mnozstva bezvodého etanolu alebo vatovym tampénom.

Zvysky papiera a prach utrite suchou a makkou handrickou.

Poznamka

* Snimac neposkodzujte ostrymi predmetmi. Mohlo by to spdsobit zlyhania a poruchy tlace.
* Nikdy nepouzivajte riedidlo, benzin ani iné chemikalie. Mohlo by to spdsobit zlyhania a poruchy tlace.

B Snimac bliziaceho sa konca média

1 Vypnite hlavny vypinac a odpojte napajaci kabel.
2 Uplne otvorte horny kryt dolava.

3 Utrite snimac bliZiaceho sa konca média [1] mdkkou handri¢kou s obsahom malého mnoZstva
bezvodého etanolu, alebo vatovym tampénom.

Zvysky papiera a prach utrite suchou a makkou handrickou.

Poznamka

* Snimac neposkodzujte ostrymi predmetmi. Mohlo by to spdsobit zlyhania a poruchy tlace.
* Nikdy nepouzivajte riedidlo, benzin ani iné chemikalie. Mohlo by to spdsobit zlyhania a poruchy tlace.
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B Kryt média
1 Vypnite hlavny vypinaé a odpojte napajaci kabel.
2 Uplne otvorte horny kryt dolava.

3 Otocte packu hlavy [1] do polohy ,,FREE“. Potom opatrne potiahnite upeviiovaciu dosku hriadela
pasky [2] smerom dole doprava.

A POZOR

Upevriovacia doska hriadela pasky moze spadnut pésobenim vlastnej tiaze a spOsobit zranenie. Polozte ruku na
upeviovaciu dosku hriadela pasky a pomaly ju potiahnite nadol.
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5 Vydistite pritla¢ny valec [1] a podavaci valec [2] mdkkou handri¢kou s obsahom malého
mnozstva bezvodého etanolu.

eqzipn euuag

6 Utrite zvy$ky papiera a prach z krytu média suchou a jemnou handrickou.
Ak sa necistota nedd odstranit, zotrite ju makkou handri¢kou navlhéenou neutralnym cistiacim prostriedkom

zriedenym vo vode. Po vycisteni Uplne zotrite neutralny Cistiaci prostriedok handrickou navlhéenou vodou a

riadne vyZzmykanou.
Vykonajte Cistenie pre kazdd rolku média.

M/
AL

%@?@g’p

75

Poznamka

* Dbajte nato, aby nedoslo k poskodeniu pritlacného alebo podavacieho valeka ostrymi predmetmi, pretoZze to

moZe viest k chybam tlace a poruchdm tlaciarne.
* Nikdy nepouzivajte chemikalie, ako je riedidlo alebo benzin. Inak by mohlo déjst k poskodeniu farby a krytu média.
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B Modul strihaca (volitelné prislusenstvo)

A POZOR

Nedotykajte sa ostrej Cepele rezacky.
Mohlo by d6jst ku zraneniu.

1 Vypnite hlavny vypinac a odpojte napajaci kabel.
2 Uplne otvorte horny kryt dolava.
3 Povolte skrutky [1] a otvorte kryt rezacky [2].

4 Zvysky papiera a prach utrite suchou a miakkou handrickou.

B Ked sa tlaciaren dlhsi ¢as nepouziva

Ak sa tladiaren nebude dlhsi ¢as pouzivat, odstrarite médium z bloku tla¢ovej hlavy, aby nedoslo k deformacii média.
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RieSenie problémov

Ak sa pocas pouZzivania vyskytni nejaké problémy, skontrolujte nasledovné.
Ak sa tladiaren neobnovi do normalneho stavu, vypnite hlavny vypinac, odpojte napajaci kabel od elektrickej zasuvky
a obratte sa na servisného zastupcu.

H Chybové hlasenia

Ak sa objavi chybové hlasenie, vykonajte opatrenia podla podrobnosti o chybe.
VyrieSenim priiny chyby a stlacenim tladidla [RESTART] sa vymaze chyba.

Zobrazenie

Pricina

Opatrenie

Paper Jam

Médium nie je spravne vloZené.

VloZte médium spravne.
Str. 31 ,,Postup vloZzenia média“

Pocas vydavania sa zasekol papier.

Vyberte uviaznuté médium, vlozte médium
znova a stlacte tlacidlo [RESTART].
Str. 74 Ak je médium zaseknuté“

Médium nie je spravne podavané.

Ak chcete pokracovat v tladi v mieste, kde sa
zastavila, znova vlozte médium a stlacte
tlacidlo [RESTART].

Str. 31 ,,Postup vloZzenia média“

Bolo vloZzené médium s odlisnou
velkostou, nez ktora je uvedena v
programe.

VloZte médium so zadanou velkostou a
stlacte tlac¢idlo [RESTART].

Reflexny senzor nedeteguje Cierne
znacky.

Prispdsobte polohu reflexného senzora.
Str. 52 ,,Nastavenie polohy reflexného
snimaca“

Ak je poloha spravna, nastavte Grovern
snimaca alebo nastavte prahovu hodnotu.
Podrobnosti ndjdete v Casti ,,Key Operation
Specification (Hlavné kroky prevadzky)“.
Ak sa problém vyskytne znova, vypnite
napajanie a kontaktujte servisny personal.

Transmisny snimac nedeteguje prevod
medzi etiketami.

Nastavte Uroveri snimaca alebo nastavte
prahovi hodnotu.

Podrobnosti ndjdete v Casti ,,Key Operation
Specification (Hlavné kroky prevadzky)“.
Ak sa problém vyskytne znova, vypnite
napajanie a kontaktujte servisny personal.

Bolo nastavené médium, ktoré nie je
vhodné pre snimac $pecifikovany v
programe.

VloZte médium vhodné pre $pecifikovany
snimac a stlacte tlacidlo [RESTART].

Bolo vlozené médium s inou
velkostou, neZ ktora bola
Specifikovana alebo nie je vhodna pre
dany snimac a zapnuté bolo tlacidlo
[FEED].

VloZte médium so zadanou velkostou alebo
vhodné pre dany snimac a stlacte tlacidlo
[RESTART].

Automatické meranie média sa
vykonalo pomocou média s ¢iernymi
znackami aj s medzerami medzi
titkami, s nastavenim [Auto
Calibration] nakonfigurovanym bud na
[All Sensor] alebo [All (with Back
Feed)].

Ak chcete vykonat automatické meranie
média pomocou média, ktoré obsahuje ¢ierne
znacky aj medzery medzi Stitkami,
nakonfigurujte [Auto Calibration] na moznost
[Reflective Sensor] alebo [Refl. (with Back
Feed)].

Podrobnosti najdete v Casti ,,Key Operation
Specification (Hlavné kroky prevadzky)«.
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Zobrazenie

Pri€ina

Opatrenie

No Paper

Médium bolo spotrebované.

Ak chcete pokracovat v tlaci v mieste, kde sa
zastavila, vlozte nové médium a stlacte
tlacidlo [RESTART].

Str. 31 ,,Postup vloZenia média“

Nie je vloZené Ziadne médium.

VloZte médium spravne.
Str. 31 ,,Postup vloZenia média“

Uroven detekcie snimac¢a média sa
nezhoduje s médiom.

Upravte snimac pomocou pouZzivaného
média.

Podrobnosti ndjdete v asti ,,Key Operation
Specification (Hlavné kroky prevadzky)“.

Ribbon Error

Paska nie je spravne zalozena.

ZaloZte pasku spravne.
Str. 45 ,Zalozenie pasky (metdda
tepelného prenosu)“

Paska je uvolnena.

Otocte hriadel pasky na navijacej strane v
smere hodinovych ruciciek, aby ste odstranili
akékolvek uvolnenie pasky.

Str. 45 ,Zalozenie pasky (metdda
tepelného prenosu)“

Paska sa v strede roztrhla.

Zlepte odtrhnuté Casti pasky dokopy alebo
vymerite pasku.

Str. 77 ,,Ak sa paska v strede roztrhla“
Str. 45 ,Zalozenie pasky (metdda
tepelného prenosu)“

Paska sa vnutri zasekla.

Ak chcete pokracovat v tlaci v mieste, kde sa
zastavila, zaloZte pasku znova a stlacte
tlacidlo [RESTART].

Str. 45 ,Zalozenie pasky (metdda
tepelného prenosu)“

Chybny snimac pohonu pasky.

Vypnite napajanie a kontaktujte servisny
personal.

No Ribbon

Paska bola spotrebovana.

VloZte novu pasku.
Str. 45 ,Zalozenie pasky (metdda
tepelného prenosu)“

Head Open

Blok tlacovej hlavy nie je zaisteny.

Nastavte upevriovaciu dosku hriadela pasky a
zaistite blok tlacovej hlavy otocenim packy
hlavy do polohy ,,LABEL“ alebo ,,TAG* v
zavislosti od typu média.

Head Error

V tlacovej hlave sa vyskytla chyba
odpojenia. Alebo sa vyskytla chyba
ovladaca tlacovej hlavy.

Vypnite napajanie a kontaktujte servisny
personal.

Excess Head Temp.

Teplota tla¢ovej hlavy je prilis vysoka.

Vypnite napajanie a pockajte, kym sa teplota
neznizi.

Ak sa problém vyskytne znova, vypnite
napajanie a kontaktujte servisny personal.

Communication Error

Pocas komunikacie RS-232C sa
vyskytla chyba parity alebo chyba
nastavovania rozmerov a polohy.

Skontrolujte, ¢i sa nastavenia komunikacie na
strane pripojeného pocitaca zhoduju s
nastaveniami na strane tlaciarne.
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Zobrazenie

Pri¢ina

Opatrenie

Memory Write Error

Pri zapisovani do registranej pamate
sa vyskytla chyba (USB pamat alebo
flash ROM dosky centralnej
procesorovej jednotky).

Vypnite a potom znova zapnite napajanie a
znova sa pokuste o zapis.

Skontrolujte podrobnosti o prikaze na
registraciu.

Ak sa problém vyskytne znova, vypnite
napajanie a kontaktujte servisny personal.

Format Error Check the

Priformatovani registracnej pamate sa

Vypnite a potom znova zapnite napajanie a

registracna pamat (USB pamat alebo
flash ROM na doske centralnej
procesorovej jednotky) nema dostatok
volného miesta.

settings. vyskytla chyba (USB pamat alebo flash | znova sa pokuste o formatovanie.
ROM dosky centralnej procesorovej Skontrolujte podrobnosti o prikaze na
jednotky). registraciu.
Ak sa problém vyskytne znova, vypnite
napajanie a kontaktujte servisny personal.
Memory Full Registracia zlyhala, pretoze Vypnite a potom znova zapnite napajanie.

Skontrolujte volné miesto v pamati a velkost
dat, ktoré chcete zaregistrovat.

Ak sa problém vyskytne znova, vypnite
napajanie a kontaktujte servisny personal.

Password Invalid

Heslo bolo nespravne zadané trikrat za
sebou.

Vypnite a potom znova zapnite napajanie.

Power Failure

Doslo k okamzitému vypadku prudu.

Vypnite a potom znova zapnite napajanie.

Cutter Error

V rezacke sa zasekol papier.

Vyberte uviaznuté médium, znovu vloZzte
médium a stla¢enim tlacidla [RESTART]
pokracujte v tlaci tam, kde doslo k
preruseniu.

Str. 74 ,Ak je médium zaseknuté“

Kryt modulu rezacky je otvoreny.

Pevne uzatvorte kryt modulu rezacky.

Kvoli zlyhaniu rezacky sa rezacka
nepohybuje z povodnej polohy.

Obratte sa na servisny personal.

Peel-Off Error

Odlepovanie sa nevykonalo spravne.

Vykonajte nasledujuce opatrenia.

¢ Vymerite médium za také, ktoré umozriuje
lahSie odlepovanie Stitkov.

¢ Aktivujte funkciu predbezného
odlepovania.

e Znizte rychlost tlace.

¢ Ak je podkladovy material uvolneny, sila
odlepovania sa zniZi. Pri nastavovani
podkladového materialu na navijacku sa
uistite, Ze je pevne napnuty.

Pocas vystupu odlepenych Casti nie je
Stitok umiestneny nad snimacom
odlepovania na konci tlace alebo pri
podavani papiera.

Vykonajte nasledujuice opatrenia.

¢ PouZite funkciu [Cut/Peel Adjust] na
umiestnenie stitku na odlepovacej doske na
konci tlace alebo pri podavani papiera.

* Aby sa zaistila detekcia Stitku snimacom,
pred odstranenim média pockajte, kym sa
tla¢ Gplne neskondi.

Rewinder Full

V Casti s navijaCom sa zistila plna
kapacita.

Odstrarite Stitky a podkladové materialy z
navijaca.

Internal COM Error

Vo vnitornom porte sériového
rozhrania sa vyskytla chyba hardvéru.

Vypnite a potom znova zapnite napajanie.
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Zobrazenie Pricina Opatrenie

System Error ## Uskutocnila sa operacia, ako Vypnite a potom znova zapnite napajanie.
(##: 2-ciferné Cislo) napriklad: Ak sa problém vyskytne znova, vypnite
« Prijatie pokynov z adresy s napdjanie a kontaktujte servisny personal.

neparnym Cislom

* Pristup k slovnym udajom z iného
ako ur¢eného pola so slovnymi
Gdajmi

* Pristup k dlhym slovnym Gdajom z
iného ako urceného pola s dlhymi
slovnymi Gdajmi

* Pristup k oblasti 80000000H az
FFFFFFFFH v logickom priestore v
uZivatelskom reZime

* Dekddovanie nedefinovaného
pokynu vo vnitri/mimo
odkladacieho slotu

* Dekddovanie pokynu alebo
prepisovanie v odkladacom slote

Low Battery Napétie batérie RTC (hodiny redlneho | Vypnite napdjanie a kontaktujte servisny
Casu) je nizke. personal.

RFID Configuration Error | Nastavenie oblasti RFID nie je Nakonfigurujte nastavenie oblasti RFID.
nakonfigurované.

Syntax Error Ak sa zobrazi az 42 alfanumerickych Vypnite a potom znova zapnite napajanie a
znakov, vyskytla sa chyba syntaxe. potom opat odoslite spravny prikaz.

Str. 71 ,,Chyba prikazu“

RFID Error Neda sa komunikovat s modulom Stlacte tlacidlo [RESTART] a potom znovu

RFID. vykonajte dany ukon.

Ak sa problém vyskytne znova, vypnite
napajanie a kontaktujte servisny personal.
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Zobrazenie

Pri¢ina

Opatrenie

RFID Write Error

Zapisovanie Udajov RFID zlyhalo urcity
pocet krat za sebou.

Stladenim tlacidla [RESTART] zapiste udaje
RFID na nasledujucu etiketu.

Ak sa problém opakuje, vypnite napdjanie a
vykonajte nasledovné overenie a
preskimanie.

¢ Overte zarovnanie medzi anténou RFID
tlaciarne a etiketou RFID. Ak je etiketa
umiestnena tam, kde nie je mozné
zapisovat (daje, nastavte velkost posuvu
pred vystupom RFID pomocou prikazu
nastavenia v softvéri vystupu.

* Overte, i je poufZity Stitok RFID
podporovany supravou RFID.

* Zvyste pocet pokusov o zapis RFID/pred|zte
cas.

¢ Nastavte pre miesto opakovaného zapisu
RFID jemné doladenie hodnoty na +3 mm
(0,12") alebo viac a povolte opakovania.

* Vymenite etiketu RFID.

Ak sa chyba vyskytne aj po vyssie uvedenych

Gkonoch, modul RFID méZe byt chybny.

Vypnite napajanie a kontaktujte servisny
personal.

Please insert USB Memory

Je potrebna pamét USB, ale nie je
vlozena.

VloZte pamat USB.

DalSie chybové hlasenia

Vyskytol sa problém s hardvérom
alebo softvérom.

Vypnite a potom znova zapnite napéajanie.
Ak sa problém vyskytne znova, vypnite
napajanie a kontaktujte servisny personal.
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Q Chyba prikazu

Ak prikaz odoslany z pocitaca obsahuje chybu, na LCD displeji sa zobrazi 42 bajtov, po¢ntc kédom prikazu, ktory ma
chybu. [LF], [NUL] a Casti, ktoré presahuji 42 bajtov, sa nezobrazia.

Priklady zobrazenia chybového prikazu

Error V77

Syntax Error

D025000,0500,0230

2
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°
3
o
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<

1. Chyba prikazu

Tip
Pri zobrazeni chybového prikazu sa zobrazia kddy iné ako 20H aZ 7FH a AOH aZ DFH ako ,, ?“ (3FH).

M Ak tlaciaren nefunguje spravne

Priznaky Pri¢ina Opatrenie
K napajaniu nedochadza, | Napajaci kabel je odpojeny od Pevne zasunite napajaci kabel do sietovej
ani ked je zapnuté. tlacdiarne. napajacej zasuvky.
Str. 23 ,Pripojenie napajacieho kabla“
Sietova zastrcka je odpojena od Sietovu zastréku Uplne a pevne zasurite do
elektrickej zasuvky. elektrickej zasuvky.

Str. 23 ,Pripojenie napajacieho kabla“

Doslo k vypadku elektrického priadu Overte, Ci je do zasuvky privadzany prud, a to
alebo napédjanie nie je privadzané do | pomocou iného elektrického zariadenia. Ak
elektrickej zasuvky. stale zlyhava napdjanie, poradte sa s
najblizsSim dodavatelom energii.

Vypadolisti¢ alebo je poistka v budove | Skontrolujte poistku a istic.

vypalena.
Médium nie je k dispozicii. | Médium nie je spravne vlozené. VlozZte médium spravne.
Str. 31 ,,Postup vloZenia média“
Blok tlacovej hlavy nie je spravne Nastavte packu hlavy do polohy ,LABEL“
zaisteny. alebo , TAG*.
Str. 31 ,,Postup vloZenia média“
Komunikacny kabel je odpojeny. Overte stav pripojenia na strane tlaiarneana
strane pocitaca a potom pevne pripojte
komunikacny kabel.
Str. 25 ,,Pripojenie k pocitacu“
Senzory detekcie média su Spinavé. Vycistite senzory detekcie média.

Str. 60 ,Snimace na detekciu médii/
snimac konca pasky“
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Priznaky

Pri€ina

Opatrenie

Médium nie je k dispozicii.

Paska nie je zaloZena, aj ked je zvolena
metdda tepelného prenosu.

ZaloZte pasku.
Str. 45 ,Zalozenie pasky (metdda
tepelného prenosu)“

Médium nie je vytlacené.

Aj ked sa zvolila priama tepelna
metdda, do tlace nebolo zavedené
priame tepelné médium.

Zavedte do tlace priame tepelné médium.
Str. 31 ,,Postup vloZenia média“

Médium nie je spravne vloZené.

VloZte médium spravne.
Str. 31 ,,Postup vloZenia média“

Paska nie je spravne zalozena.

ZaloZte pasku spravne.
Str. 45 ,Zalozenie pasky (metdda
tepelného prenosu)“

Z pocitaca sa neodosielaju Ziadne
tlaové udaje.

Odoslite tlacové udaje.

Tlac je rozmazana.

Nepouziva sa médium s certifikaciou
Toshiba Tec Corporation.

Vymenite médium za médium certifikované
spolo¢nostou Toshiba Tec Corporation.
Str. 84 ,Média“

Nepouziva sa paska s certifikatom od
spolocnosti Toshiba Tec Corporation.

Vymenite danu pasku za pasku s certifikdtom
od spoloc¢nosti Toshiba Tec Corporation.
Str. 91, Paska“

Tladova hlava je znelistena.

Vycistite tlacovu hlavu.
Str. 57, Tlacova hlava®

Tlak tlacovej hlavy nezodpoveda
pouzivanému médiu.

Packu hlavy otocte do polohy, ktora
zodpoveda typu média.
Str. 31 ,,Postup vloZenia média“

Pre tlaovu hlavu je nastavena nizka
sytost.

Nastavte sytost na vysoku hodnotu s
parametrom jemného doladenia.
Podrobnosti najdete v ¢asti ,,Key Operation
Specification (Hlavné kroky prevadzky)«.

Rychlost tlace je prili§ vysoka voci
tomu, Co treba tlacit.

Ak je tla¢ rozmazana, ked su linie riadkov a
obratené znaky tlacené pri maximalnej
rychlosti, zniZte rychlost tlace.

Podrobnosti najdete v asti ,,Key Operation
Specification (Hlavné kroky prevadzky)“.

Ak sa médium v bloku tlaovej hlavy
nepouziva dlhsi ¢as, mbze sa
zdeformovat v mieste, kde je stladené
medzi tlacovou hlavou a valcovou
jednotkou.

Ak sa médium nebude dlhsi ¢as pouzivat,
vyberte ho z tlaciarne.

Valec sa zdeformoval, pretoze
tladiaren sa dlhodobo nepouzivala s
upevnenym blokom tlacovej hlavy.

Ak sa tladiaren nebude dlhsiu dobu pouZivat,
otocte packu hlavy do polohy ,FREE®.

Tvary znakov su porusené.

Tlacova hlava je znecistena.

Vycistite tlacovu hlavu.
Str. 57, Tlacova hlava®

Cast tepelnej oblasti v tlacovej hlave je
odpojena.

Vypnite napajanie, odpojte sietov( zastréku z
elektrickej zasuvky a obratte sa na servisny
personal.
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Priznaky

Pri€ina

Opatrenie

Tvary znakov su porusené.

Médium sa prilepilo na tla¢ovu hlavu,
ked bola nastavena vysoka rychlost
alebo sytost tlace.

Tlacovu hlavu mozete ochranit pred
prilepenim média primeranou zmenou
podmienok tlace.

* Znizte pocet bodov, ktoré sa maju vytlacit
naraz.

¢ Jemne doladte sytost tlace na nizsiu
hodnotu.

¢ Zvyste rychlost tlace.

Skenovanie tlaceného
sériového ciarového kddu
(rebrikového ¢iarového
kédu) a dvojrozmernych
kddov je nekvalitné.

V zavislosti od podmienok tlace sa
kvalita tlace mdZe zhorsit a znizit
kvalita skenovania.

Kvalitu tlae moZete ochranit primeranou
zmenou podmienok tlace.

e Znizte sytost tlace.
e Znizte rychlost tlace.
* Zvyste velkost bunky (velkost modulu).

UtrZok pésky sa prilepil na
médium.

Ak bola na zaklade dat, ktoré ¢iastocne
obsahuju vysoku rychlost tlace, ako su
napriklad sériové Ciarové kody,
prevedena nepretrzita tlac, zvysky
pasky sa prilepili na médium kvoli
nahromadeniu tepla v tlacovej hlave.

Primeranou zmenou podmienok tlace mozete

zabranit prilepeniu zvy$kov pasky na

médium.

* Zmente vzor tlace.

¢ Jemne doladte sytost tlace na nizsiu
hodnotu.

e Znizte rychlost tlace.

Zvysky pasky sa prilepia k
povrchu podkladového
materialu medzi Stitkami.

Zvysky pasky sa prilepili k povrchu
podkladového materialu, nie k

povrchu Stitku, v désledku zvyskov
lepidla na podkladovom materiali.

Nie je to porucha. Pokralujte v pouzivani
tlaciarne.

lhned po vydani média sa
vyskytla chyba podavania
média.

Ak sa médium v bloku tlaovej hlavy
nepouziva dlhsi ¢as, mbze sa
zdeformovat v mieste, kde je stladené
medzi tlacovou hlavou a valcovou
jednotkou.

Ak sa médium nebude dlhsi ¢as pouzivat,
vyberte ho z tlaciarne.

Etiketa sa neodlepila.
(Ked je pripojeny
odlepovaci modul)

Nepouziva sa médium s certifikdciou
Toshiba Tec Corporation.

Vymenite médium za médium certifikované
spoloc¢nostou Toshiba Tec Corporation.
Str. 84 ,Média“

Médium nie je spravne vloZené.

VloZte médium spravne.
Str. 31 ,,Postup vloZenia média“

Médium sa neorezava
Uhladne. (Ked je pripojeny
modul rezacky)

Ostrie rezacky je zneCistené.

Vypnite napajanie, odpojte sietov( zastréku z
elektrickej zasuvky a obratte sa na servisny
personal.

Ostrie rezacky sa otupilo.

Vypnite napajanie, odpojte sietov( zastréku z
elektrickej zasuvky a obratte sa na servisny
personal.

Paska je pokréena.

Na pravej alebo lavej strane su tiez
vytlacené udaje.

Otvorte horny kryt, oto¢te packu hlavy do
polohy ,FREE“ a pevne navifite pasku, aby ste
odstranili akékolvek uvolnenie alebo zahyby.
Potom vratte packu hlavy do pévodnej
polohy.

Str. 45 ,ZaloZenie pasky (metdda
tepelného prenosu)“

Skontrolujte umiestnenie tlaového formatu
tak, aby bolo na pravej a lavej strane rovnaké
mnozstvo tlacovych Gdajov.
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Priznaky

Pri€ina

Opatrenie

Pocas tlacenia je
prevadzka na chvilu
zastavena a potom sa tla¢
obnovi.

Ak tlac s vysokou sytostou pokracuje,
prevadzka sa dolasne zastavi, aby sa
udrzal vykon tlaciarne.

Nie je to porucha. Pokradujte v pouzivani
tlaciarne.

Pocas tlace sa prevadzka
na niekolko sekind
zastavi a tla¢ sa obnovi.

Ked teplota tlacovej hlavy prekrocila
$pecifikovand hodnotu, prevadzka
bola doCasne zastavena, aby sa udrzal
vykon tlaciarne.

Nie je to porucha. Pokradujte v pouzivani
tlaciarne.

Pripojenie k bezdrotovej
sieti LAN zlyhava.

Nastavenia kablovej siete LAN/
bezdrotovej siete LAN neboli spravne
vykonané.

Skontrolujte, ¢i st nastavenia spravne.
Podrobnosti najdete v Casti ,,Key Operation
Specification (Hlavné kroky prevadzky)«.
Ak problém pretrvava, kontaktujte servisny
personal.

Nemozno sa pripojit k pristupovému
bodu bezdrotovej siete LAN.

Podrobnosti o zriadeni pristupového bodu
najdete v navode na poutzitie pouzivaného
pristupového bodu bezdrétovej siete LAN.

Bezprostredne po zapnuti
napajania sa vyskytne
chyba bezdrétovej
komunikacie LAN.

Bezprostredne po zapnuti napajania
nie je mozna bezdrotova komunikacia
v sieti LAN.

Po zapnuti napéjania zac¢nite komunikaciu
minimalne 10 sekdnd po rozsvieteni
kontrolky ONLINE.

M Ak je médium zaseknuté

Ak médium uviazne vo vnatri tladiarne, odstrante ho podla nizsie uvedeného postupu.

A\ VYSTRAHA

Vypnite hlavny vypinac a odpojte napajaci kabel.
Cistenie so zapnutym napajanim by mohlo viest k vzniku poZiaru alebo zasiahnutiu elektrickym pridom.

A POZOR

+ Uplne otvorte horny kryt dolava.
Ponechanie krytu v polootvorenej polohe mdze sposobit, Ze sa sam zatvori a spdsobi zranenie.
* Bezprostredne po tlaci sa nedotykajte tlacovej hlavy ani jej okolia.
Mohlo by d6jst k popaleniu.

Poznamka

* Neposkodzujte tla¢ovu hlavu ani jednotku kontaktného skla ostrymi predmetmi. Mohlo by to spdsobit zlyhania a

poruchy tlace.

» Nedotykajte sa priamo tepelnej ¢asti tlaCovej hlavy. Mohlo by to spdsobit elektrostatické poskodenie tladovej

hlavy.
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1 Uplne otvorte horny kryt [1] dolava.

Aowd)qoad ajuasary

2 Otocte packu hlavy [1] do polohy ,,FREE*. Potom opatrne potiahnite upeviiovaciu dosku hriadela
pasky [2] smerom dole doprava.

A POZOR

Upevriovacia doska hriadela pasky moZe spadnit posobenim vlastnej tiaze a sposobit zranenie. PoloZte ruku na
upevriovaciu dosku hriadela pasky a pomaly ju potiahnite nadol.

® LABEL

O TAG

a,

=
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4 Znova vloZte médium spravnym sposobom.
Str. 31 ,,Postup vloZenia média“

Ak ste odstranili pasku, znova ju zaloZte.
Str. 45 ,ZaloZenie pasky (metdda tepelného prenosu)“

5 Spustite blok tlacovej hlavy [1] nadol.
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6 Nainstalujte upeviiovaciu dosku hriadela pasky [1] a potom otocte packu hlavy [2] do polohy
,LABEL* alebo ,,TAG* na zaistenie bloku tlacovej hlavy v zavislosti od pouZivaného média.

7 Opatrne zatvorte horny kryt.

8 Zapnutim napajania obnovte tlac.
Str. 28 ,,Zapnutie tlac¢iarne“
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B Ak sa paska v strede roztrhla

Ak sa paska v strede roztrhla, opravte ju pomocou nizSie uvedeného postupu. (Docasné opatrenie)
Ak mate novu pasku, vymerite pasku za novu.
Str. 45 ,,ZaloZenie pasky (metdda tepelného prenosu)“

A POZOR

+ Uplne otvorte horny kryt dolava.

Ponechanie krytu v polootvorenej polohe moze spdsobit, Ze sa sdm zatvori a spdsobi zranenie.
* Bezprostredne po tlaci sa nedotykajte tlacovej hlavy ani jej okolia.

Mohlo by d6jst k popaleniu.

1 Uplne otvorte horny kryt [1] dolava.

Aowd)qoad ajuasary

2 Otocte packu hlavy [1] do polohy ,,FREE“. Potom opatrne potiahnite upeviiovaciu dosku hriadela
pasky [2] smerom dole doprava.

A POZOR

Upevriovacia doska hriadela pasky mézZe spadnit pésobenim vlastnej tiaZze a sposobit zranenie. PoloZte ruku na
upevriovaciu dosku hriadela pasky a pomaly ju potiahnite nadol.

® LABEL
O TAG
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3 Uhladne odstrihnite odtrhnuté ¢asti.

>

PreloZte jednu ¢ast pasky cez druhu, zarovnajte ich vodorovne a pevne prelepte prekrytie
lepiacou celofanovou paskou.

5 Dvakrat alebo trikrat obtocte pasku okolo navijacej rolky (na strane pouzitej pasky).

6 Znova zaloZte pasku spravnym spdsobom.
Str. 45 ,ZaloZenie pasky (metdda tepelného prenosu)“
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M Ak sa navijanie pasky narusi

Ak sa navijanie pasky narusi, pretoZe stav skladovania pasky bol nevhodny alebo ked vam pri zakladani paska spadla,
navirite ju znova pomocou nizSie uvedeného postupu. (Docasné opatrenie)

Ak mate novu pasku, vymerite pasku za novu.

Str. 45 ,ZaloZenie pasky (metdda tepelného prenosu)“

1 Tento krok vyZaduje dve osoby. Jedna osoba drzi rolku pasky na podavacej strane (nepouzitej)
[1] a druha drZi rolku pasky na navijacej strane (pouzitej) [2]. Navijajte pasku tak, aby ste ju
zarovnavali vodorovne, pricom ju udrZiavajte napnutu.

2
o
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3
T
S
°
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o
3
°
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Poznamka

Netahajte za pasku silno. Ak budete za riu tahat viac, ako je potrebné, mdZete pasku roztrhnat.

2 Ak nemozno pasku riadne navinut, odrezte celu rolku pouZitej ¢asti pasky.
Odstrarite pouzitl rolku pasky z jadra na navijacej strane.

3 Prilepte pevne pasku na podavacej strane (nepouZitu) [2] k jadru na navijacej strane [1] pomocou
lepiacej celofanovej pasky [3].
Paska ma zadnu stranu [4] a prednu stranu (strana s atramentom) [5]. Opatrne ju zaloZte.

/ [4]

[5]
o
[3]

Pasku pripevnite tak, aby bola v zvislej polohe k jadru na navijacej strane [1].
Pripevnenie Sikmo by mohlo spdsobit pokréenie pasky.

(2]

Dvakrat alebo trikrat obtocte pasku okolo jadra na strane navijania.

Znova zaloZte pasku spravnym sposobom.
Str. 45 ,ZaloZenie pasky (metdda tepelného prenosu)“

v A
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Technické parametre

M Tlaciaren

Polozka Popis
Model BX410T-GS02-QM-S, BX410T-TS02-QM-S, BX410T-GS06-QM-S, BX410T-TS06-QM-S
Napajanie 100 - 240 V stried., 50/60 Hz
Spotreba Pocas tlace: 140 W (pri rychlosti tlade 20 %, format tlace so Sikmou Ciarou)

Pocas pohotovostného rezimu: 9 W

Prevadzkovy rozsah teplot

5aZz40°C (41 aZ 104 °F)

Prevadzkovy rozsah vlhkosti

25 aZz 85% (bez kondenzacie)

Metdda tlace

Tepelny prenos (prechadzanie pasky)/Priama tepelna tlac (priame zafarbenie
teplom)

RozliSenie

BX410T-GS02-QM-S, BX410T-GS06-QM-S: 8 bodov/mm (203 dpi)
BX410T-TS02-QM-S, BX410T-TS06-QM-S: 12 bodov/mm (305 dpi)
(Vymena tlacovej hlavy umozriuje prepinanie rozlisenia medzi 203 dpi a 305 dpi.)

Rychlosttlace
*1

203 dpi

Nepretrzity vystup/vystup odrezanych ¢asti: 76,2 mm (3")/s, 152 mm (6")/s, 254,0
mm (10")/s, 304,8 mm (12")/s, 355,6 mm (14")/s.

Pri pouziti rotacnej rezacky: 76,2 mm (3")/s, 152 mm (6")/s

Vystup odlepenych Casti: 76,2 mm (3")/s, 152 mm (6")/s, 254,0 mm (10")/s.
Vystup odlepenych Casti s vonkaj$imi vstupmi a vystupmi (rezim Typel - rezim
TTEC): 76,2 mm (3")/s, 152 mm (6")/s

Vystup odlepenych Casti s vonkaj$imi vstupmi a vystupmi (rezim Type2 - rezim
Inline): 76,2 mm (3")/s, 152 mm (6")/s, 254,0 mm (10")/s, 304,8 mm (12")/s, 355,6
mm (14")/s

305 dpi

Nepretrzity vystup/vystup odrezanych ¢asti: 76,2 mm (3")/s, 127 mm (5")/s, 203,2
mm (8")/s, 254,0 mm (10")/s, 304,8 mm (12")/s, 355,6 mm (14")/s.

Pri pouziti rotacnej rezacky: 76,2 mm (3")/s, 127 mm (5")/s, 203,2 mm (8")/s.
Vystup odlepenych ¢asti: 76,2 mm (3")/s, 127 mm (5")/s, 203,2 mm (8")/s.

Vystup odlepenych Casti s vonkaj$imi vstupmi a vystupmi (rezim Typel - rezim
TTEC): 76,2 mm (3")/s, 127 mm (5")/s

Vystup odlepenych Casti s vonkaj$imi vstupmi a vystupmi (rezim Type2 - rezim
Inline): 76,2 mm (3")/s, 127 mm (5")/s, 203,2 mm (8")/s, 254,0 mm (10")/s, 304,8 mm
(12")/s, 355,6 mm (14")/s

Rezim vydavania

Nepretrzity vystup/vystup odrezanych ¢asti (volitelna moznost)/vystup odlepenych
asti (volitelnd moznost)

Farebny LCD displej

Farebny LCD displej s rozliSenim 272 x 480 bodov

Jazyk displeja

angli¢tina, nemcina, francuzstina, holand¢ina, Spanielina, japoncina, taliancina,
portugalcina, zjednodusena ¢instina, kdrejcina, turectina, polstina, rustina, ¢estina

Sirka skuto¢nej tlace

AZ 104 mm (4,1")

Alfa-
numericky/
kana

Znaky

Times Roman, Helvetica, Presentation, Letter Gothic, Prestige Elite, Courier, OCR-A,
OCR-B, Gothic 725 Black

kanji

16x16, 24x24, 32x32, 48x48 (Kaku Gothic) 24x24, 32x32 (Mincho)

Vonkajsie
znaky

16x16, 24x24, 32x32, 48x48 bodiek: po 1 druhu, univerzalna velkost: 40 druhov

Iné

Pismo Outline (alfanumerické): 5 typov, Pismo Price: 3 typy, NotoSansFont

Ciarové kédy

JAN8/13, EAN8/13, EAN8/13 add on 2&5, UPC-A/E, UPC-A/E add on 2&5, Interleaved
2 of 5, NW-7, CODE39/93"2/128"2, EAN128, MSI, Industrial 2 of 5, RM4SCC, KIX code,
GS1 Databar, USPS Intelligent mail ¢iarovy kdéd, Customer Bar Code, POSTNET,
MATRIX 2z 5 pre NEC
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Polozka

Popis

2D kody

QR code, Micro QR code, Security QR code, PDF417, MaxiCode, DataMatrix,
MicroPDF417, GS1 DataMatrix, GS1 QR code, aztécky kdd, CP code

Rozhranie

Port USB x1 (vysokorychlostny port kompatibilny s 2.0)

Port LAN x1 (kompatibilny s 10BASE-T/100BASE-TX/1000BASE-T)

Hostitel USB x1 (vysokorychlostny port kompatibilny s USB V2.0)

Bluetooth x1 (volitelna moznost: BX700-WLBT-S) (dudlny rezim V5.0)
Bezdrotova siet LAN x1 (volitelna moznost: BX700-WLBT-S) (kompatibilna s
IEEE802.11a/b/g/n/ac/ax)

RS-232C x1 (volitelnd mozZnost: B-EX700-RS-QM-R)

Vonkajsie vstupy a vystupy x1 (volitelna moznost: BX700-10-QM-S)

Rozmery
(SxHxV)

278,0 mm x 460,0 mm x 310,0 mm (10,95" x 18,11" x 12,20")

Hmotnost

Priblizne 17,0 kg (37,5 lb)

Volitelné prislusenstvo
(predava sa samostatne)

Modul kotucovej rezacky (BX204-QM-S)

Modul rotac¢nej rezacky (BX204-R-QM-S)

Odlepovaci modul (BX904-H-QM-S)

Suprava na Setrenie pasky (BX904-R-QM-S)

Hodiny s redlnym ¢asom (BX704-RTC-QM-S)

Modul vonkajSieho vodiaceho prvku (BX904-FF-QM-S)
Bezdrotovy komunikaény modul (BX700-WLBT-QM-S) 3
Sériova doska I/F (B-EX700-RS-QM-R)

Vonkajsia vstupno-vystupna doska (BX700-10-QM-S)
Suprava UHF RFID (BX704-RFID—U4-US-S/EU-S/AU-S/|N-S)*4
Stprava HF RFID (BX704-RFID-H3-QM-S) "

Tlacova hlava s 203 dpi (BX704-TPHE2-QM-S)

Tlacova hlava s 305 dpi (BX704-TPHE3-QM-S)

Uzky valec (B-EX904-PK-QM-R)

*1 Vzavislosti od kombinacie pouZitého spotrebného materialu méze byt rychlost tlace obmedzena.

*2  Pritlaci sériového ¢iarového kddu CODE93 alebo CODE128 ho umiestnite vo vzdialenosti najmenej 10 mm od miesta zaciatku tlace. V opaénom

pripade méze dojst k nekvalitnému skenovaniu.
*3  Opytajte sa svojho predajcu, kedy bude funkcia Bluetooth k dispozicii.
*4 Modely GS06/TS06 sa Standardne dodavaji s modulom UHF RFID. Tato moZznost sa nevyuZziva.

Tip

Technické parametre tlaciarne sa m6zu v buddcnosti zmenit bez predchadzajiceho upozornenia.
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M Média

Média zahfniaju etikety, Stitky a objednavky typu tepelného priameho farbenia.
PouZivajte originalne média s certifikdciou Toshiba Tec Corporation.
Podrobnosti o objednavani a priprave média ziskate od svojho servisného zastupcu.

0O BX410T-GS02-QM-S, BX410T-GS06-QM-S

Jednotky: mm

Rezany vystup
. Priebezny | Odlepovaci Rotaéna rezacka *2
Polozka vystup vystup "1 Kotucova Hlava h
rezacka avahore
Nie Ano
Dizka média Etiketa 10,0 -1500,0 17,0-1500,0 26,0-1500,0 | 3ips: 38,0-1500,0
(rozstup) (0,39-59,1) | (0,67-59,1) | (1,02-59,1) |87,0-1500,0 | (1,50-59,1)
(3,43-59,1)
6 ips:
99,0 -1500,0
(3,9-59,1)
Stitok 10,0 - 1500,0 - 25,0-1500,0 |3ips,6ips:
(0,39 - 59,1) (0,98-59,1) | 30,0-1500,0
(1,18-59,1)
Dizka &titka 8,0-1498,0 15,0 - 1498,0 23,0-1494,0 | 3ips: 25,0-1494,0
(0,31 -59,0) (0,59-59,0) | (0,91-58,82) |81,0-1494,0 | (0,98-58,82)
(3,19 - 58,82)
6 ips:
93,0-1494,0
(3,66 - 58,82)
Sirka Tepelny 30,0-120,0 50,0-120,0 30,0-120,0
podklado- (1,18-4,72) (1,97 - 4,72) (1,18 -4,72)
\rf:t(;riélu Prenos 30,0-107,0 | 50,0-107,0 30,0-107,0
(Sirka etikety) (1,18-4,21) (1,97-4,21) (1,18-4,21)
Sirka etikety | Tepelny 22,0-117,0
(0,87 -4,61)
Prenos 22,0-104,0
(0,87 - 4,09)
DiZka medzery 2,0-20,0 3,0-20,0 6,0 - 20,0
(0,08 - 0,79) (0,12 -0,79) (0,24 -0,79)
Di7ka ¢iernych znaciek 2,0-10,0
Sirka skuto¢nej tlace 104,0
Dizka Etiketa 6,0 - 1496,0 21,4-1496,0 21,4-1492,0 | 3ips: 23,0-1492,0
skutoénej (0,24 - 58,9) (0,84-58,9) | (0,84-58,74) |79,0-1492,0 | (0,91-58,74)
tlace (3,11 - 58,74)
6 ips:
91,0-1492,0
(3,58 - 58,74)
Stitok 8,0 - 1498,0 - 21,4-1498,0 | 3ips, 6ips:
(0,31 -59,0) (0,84-59,0) | 28,0-1498,0
(1,10 - 59,0)
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Rezany vystup
. Priebezny | Odlepovaci Rotaéna rezacka "2
Polozka vystup vystup "1 Kotucova Hlava h
rezacka avahore
Nie Ano
Oblast bez tlace v Useku Usek spustenia a stabilizacie podavania: 1,0 (0,04)
spustenia a stabilizacie/ Pomaly nadol: 1,0 (0,04) (1,5 (0,06) len pri 14 ips)
spomalenia a zastavenia
podavania
Hribka 0,13-0,17 0,13-0,17 0,13-0,17 0,13-0,17
(0,005 -0,007) | (0,005-0,007) | (0,005-0,007) (0,005 - 0,007)
(Sirka30-50 mm (1,18" - 1,97"))
0,13-0,263 -
(0,005 - 0,007) s
=2
Maximalna G¢inna dizka tlace 749,0 ®
pre vystup za chodu (29,5)
Max. vonkajsi priemer kotuca @200 (7,87)
Vnutorny priemer dutinky @76,2 +0,3 (3,0 £0,01)
Navinutie Vnutorny valec (Standardna vybava)/vonkajsi valec

*1 Ak sazada 12 ips alebo viac, médium sa bude vydavat rychlostou 10 ips.
*2 Ak sazada 10 ips alebo viac, médium sa bude vydavat rychlostou 6 ips.
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O BX410T-TS02-QM-S, BX410T-TS06-QM-S

Jednotky: mm

Rezany vystup
. Priebezny | Odlepovaci Rota¢na rezacka !
Polozka vystup vystup 1 Kotucova Hlava h
rezacka avahore
Nie Ano
Dizka média Etiketa 10,0-1500,0 17,0-1500,0 26,0-1500,0 |3ips: 38,0-1500,0
(rozstup) (0,39-59,1) (0,67-59,1) (1,02-59,1) 87,0-1500,0 (1,50-59,1)
(3,43-59,1)
5ips:
102,0-1500,0
(4,02-59,1)
8ips:
113,0-1500,0
(4,45-59,1)
Stitok 10,0 - 1500,0 - 25,0-1500,0 | 3ips, 5ips:
(0,39-59,1) (0,98 -59,1) 30,0-1500,0
(1,18-59,1)
Dizka titka 6,0 - 1498,0 15,0 - 1498,0 23,0-1494,0 |3ips: 25,0-1494,0
(0,24 - 59,0) (0,59 - 59,0) (0,91-58,82) |81,0-1494,0 (0,98 - 58,82)
(3,19-58,82)
5ips:
89,0-1494,0
(3,50-58,82)
8ips:
100,0 - 1494,0
(3,94 - 58,82)
Sirka Tepelny 30,0-120,0 | 50,0-120,0 30,0-120,0
podklado- (1,18 -4,72) (1,97 - 4,72) (1,18 -4,72)
\r/ne:t(;ria’lu Prenos 30,0-107,0 | 50,0-107,0 30,0-107,0
(&irka etikety) (1,18 -4,21) (1,97 -4,21) (1,18-4,21)
Sirka etikety | Tepelny 22,0-117,0
(0,87-4,61)
Prenos 22,0-104,0
(0,87 -4,09)
Dizka medzery 2,0-20,0 3,0-20,0 6,0-20,0
(0,08-0,79) (0,12-0,79) (0,24 -0,79)
DiZka ¢iernych znaciek 2,0-10,0
Sirka skuto¢nej tlace 104,0
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Rezany vystup

(0,005 - 0,007)

(0,005 - 0,007)

(0,005 - 0,007)

. Priebezny | Odlepovaci Rotacna rezacka ™
POIOZka Vy'stup V)?Stup *1 KotleOVé HI h
rezacka ava hore
Nie Ano
Dizka Etiketa 6,0 - 1496,0 21,4-1496,0 21,4-1492,0 | 3ips: 23,0-1492,0
skutoCnej (0,24 - 58,9) (0,84 -58,9) (0,84 -58,74) |79,0-1492,0 (0,91 -58,74)
tla(\fe (3311 - 58774)
5ips:
87,0-1492,0
(3,43-58,74)
8ips:
98,0 -1492,0
(3,86-58,74)
Stitok 8,0 - 1498,0 - 21,4-1498,0 |3ips,5ips:
(0,31-59,0) (0,84 -59,0) 28,0 -1498,0
(1,10-59,0)
8ips:
36,0 - 1498,0
(1,42 -59,0)
Oblast bez tlace v Useku Usek spustenia a stabilizacie podavania: 1,0 (0,04)
spustenia a stabilizacie/ Pomaly nadol: 1,0 (0,04) (1,5 (0,06) len pri 14 ips)
spomalenia a zastavenia
podavania
Hribka 0,13-0,17 0,13-0,17 0,13-0,17 0,13-0,17

(0,005 - 0,007)

(Sirka30-50 mm (1,18" - 1,97"))
0,13-0,263
(0,005 - 0,007)

Maximalna G¢inna dizka tlace 749,0
pre vystup za chodu (29,5)
Max. vonkajsi priemer kotuca @200 (7,87)

Vnutorny priemer dutinky

76,2 +0,3 (3,0 +0,01)

Navinutie

Vnutorny valec (Standardna vybava)/vonkajsi valec

*1 Ak sazada 10 ips alebo viac, médium sa bude vydavat rychlostou 8 ips.

Technické parametre 87

eyojiid



Q Poznamky k médiam

Poznamka

* Ked'sa koniec média pripevni k jadru pomocou pasky alebo lepidla, zataZzenie média mdZe kolisat, ak sa koniec
odlepi. Toto mdZe spdsobit nerovnomerny prevod, ktory bude mat vplyv na tlac. Za osobitni zmienku stoji, Ze v
takom pripade mozu byt vytlacené Ciarové kody alebo dvojrozmerné kddy necitatelné. Pred pouzitim takychto
etikiet sa uistite, Ze su kddy spravne Citatelné.

V pripade etikiet je mozné zabranit dopadu na tlac pripevnenim média s ponechanim priblizne 600 mm (23,62")
zakladného materialu od poslednej etikety. Vezmite do Gvahy, Ze v tomto pripade sa po vytlaceni poslednej etikety
objavi kvoli podkladovému materidlu média chyba podéavania namiesto chyby nepritomnosti média.

Pre etikety, u ktorych je rozstup média 75,5 mm (2,97") alebo menej, je mozZné povolit chybu nepritomnosti média
aj bez ponechania podkladového materialu od poslednej etikety, ako je uvedené vyssie, ale pri tlaci etikiet s asi 550
mm (21,65") pred koncom podkladového materialu méZze dojst k nerovnomernému prevodu, ¢o méZze ovplyvnit
tlac.

* V zavislosti od stavu pasky na zadnom konci média moze odlepena paska ovplyvnit snimac, o moze mat za
nasledok chybu podavania média, nie chybu nepritomnosti média.

* Vrezime nepretrzZitého vystupu pouZite Stitky RFID. Ich pouZitie s reverznymi tkonmi (vystup z rezania, vystup
odlepenych Casti alebo nepretrZity vystup s pohybom na odlepenie) moZe spdsobit zasekavanie papiera v
zavislosti od rozstupu Stitkov RFID.

* Sivé Casti na obrazku nizsSie si mimo oblasti zarucenej pre tlac. Tlac v ktorejkolvek z tychto ¢asti m6ze ovplyvnit
kvalitu tlace v oblasti zarucenej na tlac.

(5]

! (Al

(3]

1.0blast zarucena na tlac

2. Miesta mimo oblasti zarucenej na tlac
3.Sirka horného papiera etikiet/3titok
4.Detektor

5.Di7ka horného papiera etikiet/stitok
A: Smer podavania médii
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Ml Stitok RFID

Technické parametre Stitkov RFID v podstate zodpovedaja technickym parametrom tla¢ovych médii. Polozky, ktoré
sa liSia, su uvedené v tabulke nizSie. Podrobnosti o objedndvani papiera so Stitkami RFID ziskate od svojho servisného
zastupcu.

Jednotky: mm (palec)

. ReZim vydavania
Polozka — — —
Priebezny vystup Odlepovaci vystup Rezany vystup
Rozstup média 16,0 - 1500 25,4 -256 25,4 -1500
(0,63 -59,1) (1,0 - 10,08) (1,0 - 59,1)
Dizka média 13,0- 1498 23,4-254 22,4 -1494
(0,51 - 59,0) (0,92 - 10,0) (0,88 - 58,82)
Dizka medzery/Ciernej znacky 2,0-20,0 2,0-20,0 6,0 -20,0 T
(0,08 -0,79) (0,08 -0,79) (0,24 -0,79) )
EY)
Dizka skutocnejtlace | Etiketa 6,0 - 1496 21,4-252 21,4-1492
(0,24 - 58,9) (0,84 -9,92) (0,84 - 58,74)
Stitok 8,0 - 1498 - 21,4 - 1498
(0,31-59,0) (0,84 - 59,0)
Vnutorny priemer dutinky @76,2 +0,3 (3,0 £0,01)
Navinutie Vnutorny valec/Vonkajsi valec

O Poznamky tykajuce sa pouZivania papiera so Stitkami RFID

1. Presnost kédovania
Neda sa zarucit kddovanie na 100% pri kazdom prostredi pouzivania a pri kazdych podmienkach, vratane
externych faktorov (Sum), tieZ kvality pouZitych Stitkov (integrovany obvod, tvar/velkost vloZeného), teploty a
vlhkosti. Preto sa uistite, Ze ste vykonali potvrdenie o postupe v aktualne pouZzivanom prostredi. Ak kédovanie
zlyha, vytlacia sa vodorovné Ciary.

2. Skladovanie papiera na §titky RFID
Neskladujte papier s etiketami RFID v blizkosti tlaciarne, napriklad na vystupe média alebo blizko neho, pretoze
to méze zhorsit ¢innost pri nacitani/zapise.

3. Rolky stitkov RFID
Ak chcete zalozit papier Stitkov RFID do rolky, venujte pozornost tlaku rolovania. Vo vSeobecnosti ma papier
Stitkov RFID pri rolovani tendenciu zvlnit sa, a to v zavislosti od lepidla etikety, Stitka a zdkladného média. Okrem
toho moze dojst u vnatornych roliek k zaseknutiu papiera. Ak nie je iny konkrétny dévod, odportca sa pouzit
vonkajsie rolky papiera Stitkov RFID.

4. Snimaé
Pouzitie detekéného alebo reflexného snimaca na vystup média mdze mat za nasledok premenlivd detekciu/
premenlivy odraz kvdli diagramu antény etikety RFID a inym faktorom. Ak sa vyskytne tento problém, nastavte
citlivost snimaca a nakonfigurujte nastavenia prahovych hodnét v reZime systému.
Podrobnosti ndjdete v Casti ,,Key Operation Specification (Hlavné kroky prevadzky)*.

5. Rezacka
Pri rezani papiera s etiketami RFID davajte pozor, aby ste neprerezali antény etikiet RFID alebo Cipy s
integrovanymi obvodmi. Polohu rezu je moZzné nastavit prostrednictvom [User Mode] > [Set Parameters] >
[Position Adjustment] > [Cut/Peel Adjust].
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6. Staticka elektrina
Ak napriklad tlacite na papier so Stitkami RFID v prostredi s nizkou vlhkostou, davajte pozor, pretoZe staticka
elektrina generovana kvoli papieru alebo paske by mohla zniZit spesnost zapisu udajov.

7. Teplota okolia
Vykon bezdrétového systému sa meni v zavislosti od teploty okolia. Ak sa teplota okolia v ¢ase nastavovania RFID
zmeni, zapisovanie Gdajov do Stitka RFID moZe zlyhat.

8. Odlepovaci vystup
Ak prevadzkujete odlepovaci vystup etikiet RFID, ¢innost odlepovania sa bude lisit v zavislosti od pouZitého
lepidla na etikety, stitka a zakladného povrchu média. V zavislosti od média nie je mozné vykonat odlepovaci
vystup normalnym spésobom.

9. Poznamky k pouzivaniu média s kratkym rozstupom
Ak pouzivate média s kratkym rozstupom (interval umiestriovania Stitkov RFID), m6Zu sa vyskytnat pripady, kde
ak sa pokusite vpisat Gidaje do urceného stitka, idaje budul vpisané do susedného Stitka. Miesto, na ktorom je
mozné vpisovat data, sa lisi v zavislosti od typu Stitka a je potrebné vykonat meranie pomocou aktualne
pouzivanych stitkov, aby data nebolo mozné vpisovat do susednych Stitkov. Na diagnostiku poléh citania/
zapisovania pouzite nastroj BCP na analyzu RFID. Podrobnosti ziskate od svojho servisného zastupcu.

10. Chybny stitok RFID
Papier so Stitkami RFID m6Zze obsahovat chybné stitky pred dodanim od vyrobcu. Odchylka sa lisi v zavislosti od
typu Stitka, sposobu vyroby papiera so Stitkami RFID a inych faktorov. V procese vyroby je potrebné, aby vyrobca
pri vyrobe odstranoval chybné stitky RFID, alebo aby boli chybné stitky oznacené napriklad znackami a aby
vyrobca potvrdil spésob oznacovania.

11. Tlac na stitok RFID - uzavreta ¢ast (¢ip/anténa)
Povrch ¢asti média, kde sa nachadza stitok RFID, nie je rovny a pri tlaci v tejto oblasti mdze d6jst k tomu, Ze tlaé
okolo nerovnej ¢asti bude prerusovana. Najméa v oblasti 5 mm (0,20") pred a po ¢asti obsahujucej $titok RFID a na
oboch boénych stranach Casti, bude tla¢ pravdepodobne rozmazana a nestvisla. Toto st oblasti mimo

garantovaného priestoru pre tlac. (Pozrite obrazok nizsie.)
Miera rozmazania alebo prerusovania sa liSi v zavislosti od vysky vlozeného stitka RFID (Cip/anténa).

15 mm (0,20")
[1] 2]
5 mm (0,20")

VA

1. Miesta mimo oblasti zarucenej na tlac¢
2. Stitok RFID - vloZena ¢ast

A: Smer podavania médii

1
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M Paska

PouZivajte originalne pasky s certifikaciou Toshiba Tec Corporation.
Podrobnosti o objednavani pasky vam poskytne servisny zastupca.

Polozka

Popis

Tvar pasky

Spo6sob vinutia

Sirka pasky

40-112 mm (1,57" - 4,41")

Tolerancia Sirky pasky

+1 mm (0,04")

Sirka vinutia pasky

Sirka pasky -0/+2 mm (-0/+0,08")

Maximalna dizka pasky

800 mm (31,5") (@90 mm (3,54") alebo mene;j)

Maximalny vonkajsi priemer pasky

@90 mm (3,54")

Spodna vrstva

Ano

Jadro pasky Material

Papier

Vnutorny priemer

@25,7 +0,2 mm (1,01" £0,008")

Dizka

112 +0,5 mm (4,41" +0,02")

Vodiaca paska

Polyesterova félia (strieborna) 300 +5 mm (11,81" +0,20") alebo dlhsia

Koncova paska

Polyesterova félia (strieborna) 250 +5 mm (9,84" +0,20") alebo dlhsia

Sposob navijania

Vonkajsia rolka

Poznamka

* Zvolte pasku, ktora zodpoveda Sirke vasho média (podkladovy material). Prili$ Uzka paska zmensuje oblast tlace,
zatial €o prilis Siroka paska méze viest k pokrceniu. Videdlnom pripade pouzite pasku o nieco Sirsiu ako je médium
(podkladovy material) podla nizSie uvedeného znazornenia.

* V zavislosti od Sirky pasky moZe byt potrebné nastavenie napatia motora pasky. PouZitie Gzkej pasky moze
spOsobit pokrcenie, ak je navinuta prili$ tesne. Nastavte krdtiaci moment pasky a jemné doladenie
prostrednictvom ponuky nastavenia parametrov v reZime systému nasledovne.

Podrobnosti najdete v ¢asti ,,Key Operation Specification (Hlavné kroky prevadzky)“.

. Jemné
- , < . Kritiaci moment Jemne nastavenie pasky
Sirka média Sirka pasky , nastavenie pasky ..
pasky . . (podavacia
(navijacia strana)
strana)
30 <Sirka<36 mm 41 mm Nizka rychlost 0 0
(1,18" < &irka < 1,42") (1,61")
36 <$irka<50 mm 55 mm Standard 0 0
(1,42" < &irka<1,97") (2,17")
50 <3$irka<63 mm 68 mm Standard 0 0
(1,97" < 8irka < 2,48") (2,68")
63 <3irka<79 mm 84 mm Standard -1 0
(2,48" < &irka <3,11") (3,31")
79 <8irka<97 mm 102 mm Standard 0 0
(3,11" < &irka < 3,82") (4,02")
97 <$irka <107 mm 112 mm Standard 0 0
(3,82" < &irka<4,21") (4,41")

* Nastavte pasku tak, aby jej stred bol zarovnany so stredom média. Nespravne zarovnané stredy mézu viest k

pokréeniu pasky.
* Mozete pourzit aj jadra so zarezmi.
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B Poznamky o pouzivani volitelného prislusenstva

A\ VWSTRAHA

Pred instalaciou volitelného prislusenstva nezabudnite vypnut hlavny vypinac a odpojit napajaciu zastréku od
elektrickej zasuvky.

Zaclenenie volitelného prislusenstva so zapnutym napajanim by mohlo spdsobit poZiar, Graz elektrickym pridom a
zranenie. Aby ste chranili elektricky obvod vo vnutri tladiarne, zapojte a odpojte kable aspori 1 minGtu po vypnuti
napajania tladiarne.

A POZOR

* Uistite sa, Ze sa vam prsty a ruky nezachytia v krytoch atd'

» Bezprostredne po tlaci sa nedotykajte tlacovej hlavy, beZiaceho motora ani ich okolia.
Mohlo by déjst k popaleniu.

* Pri montaZi a Cisteni modulu rezacky sa nedotykajte ostria rezacky priamo.
Mohlo by dojst ku zraneniu.

Poznamka

* Pri pouziti modulu rezacky alebo modulu rotacnej rezacky na rezanie média so Stitkami sa uistite, Ze sa rezy
vykonavaju v medzerach média (podkladovy material), a nie cez samotné Stitky. Rezanie cez Stitky méZe viest k
zaseknutiu média, porucham a skrateniu Zivotnosti rezacky. Odporicame pouzit papier so 6 mm (0,24") medzerou
medzi Stitkami (podkladovy material).

* Ak nie je poloha pre rez vhodna, nastavte polohu pomocou [Cut/Peel Adjust].

Podrobnosti ndjdete v Casti ,,Key Operation Specification (Hlavné kroky prevadzky)“.

e Ak sa médium zasekne vo valci pocas vystupu odrezanych Casti, nastavte [Move To Tearoff] v nastaveniach
parametrov na [Enable].

Podrobnosti ndjdete v Casti ,,Key Operation Specification (Hlavné kroky prevadzky)“.

Ak chcete poufZit perforované média etikiet, obratte sa na servisného zastupcu.

* Pri poutziti rotacnej rezacky na vystup odrezanych Casti nastavte v nastaveniach parameter [Head Up Cut/
Rewinder] na [Enable].

Podrobnosti ndjdete v Casti ,,Key Operation Specification (Hlavné kroky prevadzky)“.

* BX410T-GS02-QM-S, BX410T-GS06-QM-S: Rotacna rezacka nedokaZe vykonavat vystup odrezanych Casti pri
rychlosti tlace 10 ips alebo vyssej. Ked je rychlost tlace nastavena na 10 ips alebo viac, automaticky sa zniZi na 6 ips.

* BX410T-TS02-QM-S, BX410T-TS06-QM-S: Rotacna rezacka nedokaze vykonavat vystup odrezanych Casti pri
rychlosti tlace 10 ips alebo vy$sej. Ked je rychlost tlace nastavena na 10 ips alebo viac, automaticky sa zniZi na 8 ips.

* Ak pripojite odlepovaci modul a s médiom etikiet vykonate odlepovaci vystup, nemusi byt mozné spravne
odlepovat etikety v zavislosti od podkladového materidlu alebo materialu etikiet. Podrobné informacie o
materialoch etikiet a podkladovych materidloch vdam poskytne vas servisny zastupca.

* BX410T-GS02-QM-S, BX410T-GS06-QM-S: Odlepovaci modul nedokaZe vykonavat vystup odlepenych Casi pri
rychlosti tlace 12 ips alebo vys$Sej. Ked je rychlost tlace nastavena na 12 ips alebo viac, automaticky sa zniZi na 10
ips.

* BX410T-TS02-QM-S, BX410T-TS06-QM-S: Odlepovaci modul nedokaze vykonavat vystup odlepenych ¢asi pri
rychlosti tlace 10 ips alebo vy$sej. Ked je rychlost tlace nastavena na 10 ips alebo viac, automaticky sa zniZi na 8 ips.

* Pri nastaveni rychlosti tlace na 10 ips alebo viac a pri vykonani vystupu odlepenych Casti sa aj pri nastaveni
parametra [Pre Peel-Off] na [Disable] bude nadalej vykonavat predbezné odlepovanie.
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* Pri navijani média alebo podkladového materialu priamo na navijaci hriadel odlepovacieho modulu a zaisteni

pomocou spony dodrZiavajte nasledujice pokyny:
[1] Otocte plochu stranu navijacieho hriadela nahor.
[2] VloZte sponu do navijacieho hriadela.

[3] VloZte sponu aZ na doraz.

(3]
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