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Prieksvards

Paldies, ka iegadajaties So izstradajumu.
Lai izstradajums batu vislabakaja stavokli, glabajiet So rokasgramatu pa rokai un izmantojiet to, kad vien
nepiecieSams.

Bl Ka lasit So rokasgramatu

O Rokasgramata sastopamie simboli

Saja rokasgramata daZi svarigi punkti apziméti ar zemak attélotajiem simboliem. Pirms lietot 30 iekartu, noteikti
izlasiet Sos punktus.

A BRIDINAJUMS | smagusievainojumus, nopietnus bojajumus vai arf iekartas vai apkartéjo priek3metu

Norada uz potenciali bistamu situaciju, kas, ja netiks noveérsta, var izraisit navi,

aizdegsanos.

_ Norada uz potenciali bistamu situaciju, kas, ja netiks novérsta, var izraisit vieglus vai
/A UZMANIBU | vidéji smagus ievainojumus, dal&jus bojajumus iekartam vai apkartéjiem
priekSmetiem, vai datu zaudésanu.

Norada uz informaciju, kam japievérs uzmaniba, ekspluatéjot iekartu.
Padoms Norada uz noderigu informaciju, kam japievérs uzmaniba, ekspluatéjot iekartu.

Atsauces, kas apraksta vienumus, kas saistiti ar to, ko jis paslaik darat. Skatiet Sis
atsauces péc vajadzibas.

[N

O Sis rokasgramatas mérkauditorija

Sirokasgramata ir paredzéta visparigiem lietotajiem un administratoriem.

Q Svarigi pazinojumi par So rokasgramatu

Sis produkts ir paredzéts komercialai lieto3anai un nav patérina prece.

Lietojot izstradajumu (tostarp programmatiru), noteikti ievérojiet Saja rokasgramata sniegtas instrukcijas.

So rokasgramatu nekada veida nedrikst pavairot vai pardrukat bez iepriek3éjas rakstiskas Toshiba Tec Corporation
atlaujas.

Sis rokasgramatas saturs var tikt mainits bez bridinajuma. Lai iegiitu jaunako rokasgramatas versiju, sazinieties ar
savu pilnvaroto Toshiba Tec Corporation parstavi. Sazinieties ar savu vietéjo pilnvaroto servisa parstavi par visiem
jautajumiem, kas var rasties Saja rokasgramata.

QO Atrunas pazinojums

Saja pazinojuma ir izklastiti Toshiba Tec Corporation (tostarp ta darbinieku, agentu un apak3uznéméju) atbildibas
iznémumi un ierobeZojumi attieciba pret jebkuru ST printera pircéju vai lietotaju (,,Lietotajs“), tostarp ta piederumiem,
opcijam un komplektacija ieklauto programmatdru (,,Produkts®).

1.

Saja pazinojuma ietvertie atbildibas ierobeZojumi un iznémumi ir uzskatami par spéka esosiem, ciktal to atlauj
attiecinamo likumdosSanas aktu prasibas. Lai novérstu neskaidribas, nekas no $aja pazinojuma minéta neizslédz
un neierobeZo Toshiba Tec Corporation atbildibu gadijumos, ja Toshiba Tec Corporation nolaidibas vai Toshiba
Tec Corporation launpratigas faktu sagroziSanas rezultata iestajas nave vai tiek giitas traumas.

Visas ar likumu noteiktas garantijas, nosacijumi un citi nosacijumi ir izslégti, ciktal to lauj attiecinamo
likumdosanas aktu prasibas, un Sadas ietvertas garantijas netiek sniegtas un nav attiecinamas saistiba ar
produktiem.

Toshiba Tec Corporation nevar tikt saukta pie atbildibas par jebkadiem zaud&jumiem, izmaksam, prasijumiem
vai bojajumiem, ko izraisa:

(a) Produkta ekspluatacija vai apiesanas ar Produktu tada veida, kas neatbilst rokasgramatas, tostarp, bet ne
tikai, operatora rokasgramata un lietotaja pamaciba noraditajam, un/vai nepareiza vai nolaidiga produkta
ekspluatacija vai apiesanas ar produktu;
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(b) jebkads iemesls, kura dél produkts nedarbojas vai nefunkcioné pareizi, un kas radies no vai ir saistits ar
darbibam, notikumiem vai negadijumiem, kurus nevar ietekmét Toshiba Tec Corporation, tostarp, bet ne tikai,
neparvaramu spéku, karadarbibu, nemieriem, streiku, launpratigu kaitéjumu, aizdegSanos, pludiem vai vétru,
dabas katastrofam, zemestricém, sprieguma svarstibam vai citam stihiskam nelaimém;
(c) papildinajumi, modifikacijas, izjaukSana, transportésana vai remonts, ko veic jebkada persona, kas nav
Toshiba Tec Corporation pilnvarots tehniskais specialists; vai
(d) papira, izejmaterialu vai detalu izmantoSana, kas atskiras no Toshiba Tec Corporation ieteikta.

4. Atbilstosi 1. punktam, Toshiba Tec Corporation neuznemas atbildibu attieciba pret klientu par:
(a) pelnas zaudéjumiem, pardoSanas apjoma vai apgrozijuma zaudéjumiem, reputacijas zaudésanu, razoSanas
apjomu samazinasanos, planoto ietaupijumu zudumu, labvéliga stavokla vai biznesa iespéju zaudésanu, klientu
zaudésanu, programmatiras vai datu zudumu vai lietojuma zaudésanu atbilstosi jebkadam ligumam vai saistiba
ar to, vai
(b) jebkadiem Tpasiem, nejausiem, secigiem vai netieSiem zaudéjumiem, izmaksam, izdevumiem, finansialiem
zaudéjumiem vai prasijumiem ar mérki piedzit kompensaciju;

jebkadiem faktoriem un iemesliem, ko izraisa produkta lietoSana vai kas rodas saistiba ar produkta lietoSanu ari
tad, ja Toshiba Tec Corporation irinforméta par Sadu zaudéjumu rasanas iespéju.

Toshiba Tec Corporation nav atbildiga par jebkadiem zaudéjumiem, izmaksam, izdevumiem, prasijumiem vai
bojajumiem, ko izraisijusi jebkada nespéja lietot (tostarp, bet ne tikai kliime, nepareiza darbiba, telefona
partrauksana, virusu infekcija vai citas problémas), kas radusies produkta lietoSanas rezultata ar aparataru,
precém vai programmatiru, ko Toshiba Tec Corporation nav tiesi vai netiesi piegadajis.

U Ekrani un darbibas procediiru apraksts

Ekrana displejs var atskirties atkariba no modela un darbibas vides, pieméram, instalétajam opcijam, OS versijas un
lietotnes programmatiras.

O Precu zimes

* Microsoft, Windows, Windows NT un citu Microsoft zimolu nosaukumi un prec¢u nosaukumi ir uznémuma Microsoft
Corporation precu zZimes ASV un citas valstis.

* Bluetooth® ir Bluetooth SIG, Inc. piederosa registréta precu zime.

¢ Android ir Google LLC precu zime.

* iPad uniPhone ir Apple Inc. precu zZimes.

¢ 10Sir Cisco precu zime vai registréta precu zime ASV un citas valstis un tiek izmantota saskana ar licenci.

e Citi uznémumu un izstradajumu nosaukumi Saja rokasgramata ir to attiecigo uznémumu precu zimes.

O Windows operétajsistémas oficialie nosaukumi

¢ Windows oficialais nosaukums® 10 ir Microsoft Windows 10 operétajsistéma.
* Windows oficialais nosaukums® 11 ir Microsoft Windows 11 operétajsistéma.
* Windows servera oficialais nosaukums ° 2016 ir Microsoft Windows Server 2016 operétajsistéma.
» Windows servera oficialais nosaukums ° 2019 ir Microsoft Windows Server 2019 operétajsistéma.
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O Importéetaji/Razotajs

Importétajs (ES, EFTA)

Toshiba Tec Germany Imaging Systems GmbH

Carl-Schurz-Str. 7, 41460 Neuss, Germany (Vacija)

Importétajs (Lielbritanijai)

Toshiba Tec U.K. Imaging Systems Ltd

Abbey Cloisters, Abbey Green, Chertsey, Surrey, KT16 8RB, United Kingdom (Lielbritanija)

Importétajs (Turcijai)

BOER BILISIM SANAY! VE TICARET ANONIM SIRKETI BCP

Yukari Dudullu, Tavukcuyolu Cad. Demirturk Sok No: 8A 34775,
Umraniye-Istanbul, Turcija

RaZotajs

Toshiba Tec Corporation

1-11-1, Osaki, Shinagawa-ku, Tokyo, 141-8562, Japan (Japana)
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Piesardzibas pasakumi, lietojot bezvadu sakaru ierices

Talak noradttie piesardzibas pasakumi attiecas uz bezvadu funkciju. Skatiet sadalu ,,Drosibas informacija“, lai iegtitu
informaciju par visparéjiem produkta piesardzibas pasakumiem un reglamentéjoso informaciju.

Sis produkts tiek klasificéts ka ,,bezvadu ierice mazjaudas datu parraides sistému stacijam“ saskana ar Bezvadu
telegrafijas likumu un tai nav nepiecieSama radio parraides licence. Likums aizliedz veikt st produkta iek$€jo dalu
parveidosSanu.

H Reglamentéjosa informacija
So produktu ir jauzstada un jalieto stingri ievérojot razotaja noradijumus, kas izklastiti produkta piegades komplekta
ietvertaja lietotaja dokumentacija. Sis produkts atbilst talak noraditajiem radio frekvencu un dro$ibas standartiem.
Talak noraditie standarti ir sertificéti lietoSanai kopa ar pievienoto antenu. Nelietojiet So produktu ar citam antenam.

QO Eiropa - ES atbilstibas deklaracija

Toshiba Tec Corporation pazino, ka BV410T/BV420T sérijas produkti atbilst Direktivas 2014/53/ES butiskajam
prasibam un citiem ar to saistitajiem noteikumiem.

O ASV - Federala sakaru komisija (FCC)

PIEZIME:

Siierice ir parbaudita un atzita par atbilsto3u ierobeZojumiem, kas noteikti A klases digitalai iericei, saskana ar
Federalas sakaru komisijas (FCC) noteikumu 15. dalu. Sie ierobeZojumi ir paredzéti, lai nodrosinatu atbilsto3u
aizsardzibu pret kaitigo iedarbibu, ja ierice tiek lietota komerciala vidé. STierice generé, izmanto un var izstarot
radiofrekvences energiju un, ja ta nav uzstadita un netiek lietota saskana ar rokasgramatu, var izraisit kaitigus
radiosakaru traucéjumus. Sis ierices lietoSana dzivojamos rajonos var izraisit kaitigus traucéjumus, ka rezultata
lietotajam traucéjumu sekas biis janoveérs uz sava rékina.

UZMANIBU!

Siierice atbilst FCC noteikumu 15. dalai.

Uz lietoSanu attiecas sadi divi nosacijumi:

(1) Stierice nedrikst izraisit kaitigus traucéjumus, un

(2) sai iericei japienem visi uztvertie trauc&jumi, tostarp traucéjumi, kas var izraisit nevélamu darbibu.

Jebkadas izmainas vai parveidojumi, ko nav skaidri apstiprinajis Sis ierices sanéméjs, var anulét lietotaja tiesibas
lietot So iekartu.

BRIDINAJUMS PAR RF IEDARBIBU:

Sis ierices uzstadi$ana un darbinasana javeic atbilsto3i nodro$inatajam instrukcijam un $is ierices izmantojama(s)
antena(s) ir jauzstada, ievérojot vismaz 20 cm atdaloSo atstatumu no visam klatesoSajam personam, ka ari to nedrikst
uzstadit vai darbinat kopa ar jebkadu citu antenu vai raiditaju. Galalietotajiem un uzstaditajiem janodrosina antenas
uzstadisanas instrukcijas un raiditaja lietoSanas nosacijumi, lai tiktu nodrosinata atbilstiba uz RF iedarbibu
attiecinamajam prasibam.

0 Kanada - Innovation, Science and Economic Development Canada (ISED)

Siierice atbilst ISED licencétajam RSS standartam(-iem).

Uz lietoSanu attiecas sadi divi nosacijumi:

(1) stierice nedrikst radit traucéjumus, un

(2) sai iericei japienem visi traucéjumi, tostarp traucéjumi, kas var izraisit ierices nevélamu darbibu.

Le présent appareil est conforme aux CNR d'ISDE applicables aux appareils radio exempts de licence.
L'exploitation est autorisée aux deux conditions suivantes :

(1) cet appareil ne doit pas causer d'interférence et

(2) cet appareil doit accepter toute interférence, notamment les interférences qui peuvent affecter son
fonctionnement.

Informacija par radiofrekvencu (RF) iedarbibu

Bezvadu ierices izstarota izejas jauda ir mazaka par Innovation, Science and Economic Development Canada (ISED)
radiofrekvencu iedarbibas ierobezZojumiem. Bezvadu ierice ir jaizmanto ta, lai iespéja saskarties ar cilvékiem
normalas darbibas laika tiktu samazinata lidz minimumam.
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Siierice ir arT novértéta un ir pieradits, ka ta atbilst ISED RF iedarbibas ierobeZojumiem mobilas iedarbibas apstaklos
(antenas atrodas vairak neka 20 cm attaluma no cilvéka kermena).

Informations concernant 'exposition aux fréquences radio (RF)

La puissance de sortie émise par ['appareil de sans fil est inférieure a la limite d'exposition aux fréquences radio
Innovation, Sciences et Développement économique Canada (ISDE). Utilisez ['appareil de sans fil de fagon a minimiser
les contacts humains lors du fonctionnement normal.

Ce périphérique a également été évalué et démontré conforme aux limites d'exposition aux RF d'ISDE dans des
conditions d'exposition a des appareils mobiles (antennes sont supérieures a 20 cm a partir du corps d'une personne).

M Valstis/regioni, kuros apstiprinata Sadu iericu lietoSana
Siierices atbilstiba radioiekartu standartiem ir apstiprinata noteiktas valstis/regionos. Lidzu, jautajiet Toshiba Tec
pilnvarotajiem izplatitajiem vai servisa tehnikiem.

M Piesardzibas pasakumi lietosanas laika
Sis izstradajums ar citam iericém komunicé pa radio. Atkariba no uzstadi$anas vietas, orientacijas, vides utt., ta
komunicésanas veiktspéja var pasliktinaties, vai ari tas var ietekmét tuvuma uzstaditas ierices.
Bluetooth® un bezvadu LAN ierices darbojas viena radiofrekvencu diapazona un var radit savstarpéjus darbibas
traucéjumus. Vienlaikus lietojot Bluetooth® un bezvadu LAN ierices, tikla darbiba laiku pa laikam var klat mazak
optimala, vai pat var tikt zaudéts tikla savienojums.
Jarodas $ada probléma, nekavéjoties izslédziet savu Bluetooth® vai bezvadu LAN ierici. Nelietojiet mikrovilnu krasns
tuvuma.
Mikrovilnu krasns izstaroto radiovilnu dél var pasliktinaties sakaru darbiba vai var notikt komunikacijas kluda.
Nelietojiet izstradajumu uz metala galda vai metala priekSmetu tuvuma. Tas var pasliktinat komunikacijas veiktspéju.

*

Bluetooth® ir Bluetooth SIG, Inc. piedero3a registréta pre¢u zime.

Piesardzibas pasakumi, lietojot bezvadu sakaru ierices 7



8 Piesardzibas pasakumi, lietojot bezvadu sakaru ierices



SATURS

PrIEKSVAIAS ..cieeevreneeesisoneiinensnseesssoneisnesssssssssssssssssssssessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssessssssssssssnsnssssssssss 3
K@ 1aSTE SO FOKASEIAMAtU ..cuveviieiiieieieietsietrtetc ettt ettt ettt ettt st s st et e bt e bt eb et s b et e be s b e st st e s e besentebentebenebenessenen 3
Piesardzibas pasakumi, lietojot bezvadu sakaru i€riCes ........cceeeeereniirnnirenciranicreecireesienssraesssasssrenssssesns 6
ReglameNntEjOSA INFOMMACIIA c.eoveirieririeirieiiieiete ettt ettt sttt ettt et sbe s b e e ssesensesensesensesenesenesanen 6
Valstis/regioni, kuros apstiprinata Sadu ieriCu HETOSANA ......cccveirieirieinieirieeeeee ettt et sb et 7
Piesardzibas pasakumi EtOSaNas [ATKA ......cccceveerireririerinieirieinteteteetete sttt st esbe et e e sesessesesesensssenessenes 7

1. nodala Produkta apskats

L 1oL LT T N 12
Dalu Nosaukumi UN fUNKCIJas...ccecceiieeeiiiiinniiiiiinniiiiieniiiniiniiiiieneiiiiisseeiistessiistessessssssesssssssssssssssssssssnes 13
SKALS NO AIPUSES ..cuveeiiirierteteeiteieeeestestestesteeteetessesseestesaeessessesssessasssessesssessessesssassesseessessesssessessesssensesssensessesssessesssens 13
DrUKAS MERNANISIMS ..ttt ettt b sttt et e b bt se et et e st s b sb e b e b e se et et eme s bt saesbeneeneenessens 14
VaATDAS PANELIS ettt et e st e st et e st et e st et et e s ae e b e e b e et e st e e st et e et e et e teertensenre e e entesaeenen 15
Stravas padeves Un iNterfeisa PANELIS ......c.ecieiviririerierteieere ettt e bt e s e a et esbe s esseseesesbassensanes 17

2. nodala Printera iestatiSana

Printera sagatavoSana lietoSaNai . ..ciceeuuueeeiisinniirrennnnesssisniinressmsesssssssisnesssssesssssssssssesssessssssssssssssssssssssses 20
UZSTAATSANAS VIETAS ...veueniriiereiiiirieteteictstetetetesest st bebe et st tebese et st et ebes et s st bebenea st bebese et ebesene st st ebebeseaessebebebeneneasesese 20
[€ZAAAJOLIES STrAVAS VAUU ...couirviienieiieiteitriestertetet ettt st ettt et eebeste st estest e e ssasbesbessessensesbessensensesessessensensensenessens 21
Mainstravas adaptera/stravas vada PieVIEN0OSANA........ccueueeerreirieririeresiereseesesessesessesesesasseseseesasessesessesessesessesensesas 22
SAVIENO0SANA A5 AATOMU. .ueuiriieietiiiiieteiee ettt ettt ettt et ettt e b s e st st bebe et st st ebebeseasebebenentsbebebeseneststebebesanentas 24

Printera ieslégSanafizsl@ZSana ....ccccuceiiiirruiiiirnnecisinnnecisiranesisinssesssisssesssssssesssssssesssssssesssssasesssssasesssssanes 34
PrINEEIA TESIEESANA .eveeiveeiietitetet ettt et ettt ettt ebe st et et et e st et e st et es e et asassese st ebassesess et assesessesassetessetansesaseatesarseseneas 34
PINEEIA 1ZSIBESANA. c. veuieteeietetitetet ettt ettt et e et e b e bt e b b ese st e b assesass et eseebes e basebaseesassesaneesanebesesesersetansesanearan 36

Materiala ielad@SaNna ...ccicveeereerriiiiiiiieenneiiiiieiniirenmeeiiiiesniiersssessssssssnreressssssssssssssssssssssssssssssssssnsssssssssssns 38
Apdrukajamo materialu ieladESanas ProCEAUINA......cicieieeririeieteesesest et e ettt e st e e resse e stasaeseesessessessasseseasenns 39
Materiala ieladéSanas proceddira, ja ir pievienots grieZna MOAULIS.........ccecveirieirieerireninereeeeee et 44
Apdrukajama materiala ieladéSanas procediira, ja ir pievienots nolobiSanas modulis.........cccceevervecvecervenenrennne 46
Zigzagpapira ieladeSanas ProCEAUIA.....ociirierieirteertet ettt ettt ettt sttt b e e st e te e saebeaebesasbenessenenee 48
Materiala ieladéSanas procediira, ja tiek izmantots aréja medija Stativs.......ccccevrerieeereeesiesieneneree e 50

Lentes ieladésana (termoparneses Metode) .....c.ceceieeerennerencecrenncresscrassecsnssesassesssscssssessnsssssssssnsssssnssssnnes 54

Materiala atrasanas sensora pozicijas reGULESANA ....ccc.iciieeeeieiienniieiienniiieisaneiseisasessessssesssssasesssssasessssssnnes 59
Caurlaidiga sensora (fikséts) poziCijas apStipriNASaANa......ccuveerreerueerieerieerteetereteeeeseesseessesessesessessesesessesensens 59
Atstarojosa sensora (parvietojams) POZICijas rEGUIESANA .....cvvveerueirieirieirieerteetete sttt e e b e s sesens 59

3. nodala Ikdienas apkope

Printera tIrTSANA. . cuuucieiieeiieiiereieiiesesseirsseesssisssesssssssesssssssesssssssesssssssessssssssesssssssssssssssesssssssesssssssesssssanes 62
PAUSEES ettt b e s bbbt b e s b e s b e st s e b e e b aesabe s 62
DIUKAS ZalVINA. ettt sttt et ettt sb e st ettt et e b e b e st et et e bt besa et et et enenren 63
Materiala @LraSANAS SENSOIS......uiiiiriirtirieietereeeetestereeeetessestestesessessessessesseseesessassessessessasessessessensesseseesessansessesseseesens 63
PLAKSNES BLOKS......tineieiieeet ettt ettt ettt sb e s bt e b et et b e b e se et et e st s bt sh e b et et enennens 64
MAtEITIAlA APVALKS ..eveereeiieieceeteee ettt ettt et e st e st et s bt et e st e s e e aesae e st e s be e st et e e st e ete e R e e et e ereenbeebaena et enseentenees 64
GriEZNA MOAULIS (OPCHJA)..vererertrreirieirieirietsieee ettt ettt ettt st ettt s b et e et e et e b e e et e b e st esesbebe st ebentebeeebenesenensens 65
NOLObISANAS MOAULIS (OPCIJA)..verrirrirrirreieieisesisterterteteeeteseste st e teseeee e sressesessessessesassessessansessessessessessessesessensensaneas 65

4. nodala Traucéjumu novérsana

TraAUCEJUMU NOVEISANA «..ieeneneiennnnecrennsscersnnsssesssnssssssssssssssssssssssnssssssssnsssssssnssssssnnssssssnsssssssnssssssssnssssssns 68
KLOdas pazinojumi (BVAL0T) ...ccceererierereerertriererieerteestesestesesteseststesestesestesestesessssentesenessesessenessesensesensesentesenessesessesenees 68
Lampinas ERROR STAtUSS (BVA20T) ...c.couecerueuerirreririentrieerienesieestesestesestesestsseststesestesessesestesensesensesensensesensssenessesessesenees 73

SATURS 9



Ja printeris Nedarb0jas PArIZi c.....cc.ccce ittt sttt sttt as 74

Ja r I@SEIEAZIS MALEITALS ..evieeieeteceecececee ettt rte st et et e e et e sr e s s e bessae st esseesaessessaessessesssensasseensessessaans 7
Ja1eNTE I NOGIEZEA ViU c.veviiinieieeceeeeese ettt sttt ettt st ettt et s e st et b et e e e st e st esaesasbesbessensesseseesessensensanes 78
Ja lentes tiNUMI KLOSt NEKAMTZ.....ccvvirierieiiiririeerect ettt sttt sttt ettt sb et e e s e e e e sbasbessessesassnsas 79

5. nodala Pielikums

SP O IKACTIAS e evuernrieniianianeranernieenieensreerncrscssscssscsssssssssssssscssscsssesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssnsssnsssnse 82
P IINEEIIS 1ottt ettt ettt et s e s te e be e s tt e st s e e e e s e e te st e e a e e et e e b e e e Rt e Rt e et e e b e e e et e e be e Rt e eaeesabe e be e st e et e e beereensas 82
YT =1 TSRS 84
RFID @EIKEEE ..ottt ettt ettt ettt e a e bbb et et e h e bt s b et et ea b et eaesbe b et et et ene e st benbenaenean 86
=] 01 (OO OO T OO P SO PSPPI P PR PRRRPSRRPPPR 89

Izlietojamo Materialu MaAINTSANA ..ccccuiiiiieeiiiiiieniiiiieniieiteniieitsnesserssssesosssssssssssssssssssnsssssssssssssssnsesssssnnes 92
Y EE TS =1 U T SRR 92
= o U OO O PO ST P ST PPTPRPRI 94

10 SATURS



Produkta apskats

L T=T L= 1Ty T N 12
Dalu nosaukumi Un fUNKCIjas...cceeuiieeennniiiniieniiiiiinniiiiiienniiieieensiineeensiiseesssiessessssscsssssses 13
SKAES MO AIPUSES ..vevitirtiieietetee st te ettt sbesbesae st et e st esesbe st esbenseseeseesaebesse s estentesessesaenbensenseneesassensessensenseneasenes 13
DrUKAS MENANISIMS w....eiiiiriiirieirteter ettt ettt ettt ettt b ettt b e st e b et b et b e b e be st e b e e be st senebeneneene 14
VaATDAS PANELIS c.vevineenieiieieitrtesiertert ettt ettt et sttt ettt e st e se s b e sbe st es b e st esessessesbanse st ensenteneesessessenbensensenseseses 15

Stravas padeves Un interfeisa PANELIS ......c.ccuviririiririeneieeeree ettt sttt st e e eaeee 17




Piederumi

Parbaudiet, vai ir visi piederumi.
Ja kaut kas trukst, sazinieties ar servisa parstavi.

(1]

[5] [6]

Nr. Dalas nosaukums

1 Mainstravas adapteris (1)

2 USB kabelis (1)

3 Papira iestatiSanas instrukciju uzlime (1)
Siuzlime ir iepakota printera iek3pusé. Péc izsaino$anas piestipriniet to labi redzama vieta.

4 Lentes spolétajs/Lentes spolétaja stiprinajums (1 komplekts)

5 DroSibas informacija (vairakas valodas)

6 Atras iestatiSanas rokasgramata (1)

12 Piederumi



Dalu nosaukumi un funkcijas

l Skats no arpuses

[5] \

(8]

Nr. Dalas nosaukums
1 Poga POWER
leslédz un izslédz printeri.
2 Augséja parsega atvérSanas svira
Nospiediet to, lai atvértu augséejo parsegu.
3 Materiala izvads
Apdrukatais materials tiek izvadits no Siizvada.
4 Lentes parsegs
5 Augséjais parsegs
6 Vadibas panelis
Lai darbinatu printeri, izmantojiet uz $i panela esosas pogas.
P.15 ,Vadibas panelis“
7 Materiala atvere
Materiala atvere tiek izmantota, ja apdrukajamais materials ir novietots arpus printera.
8 Stravas padeves un interfeisa panelis
P.17 ,Stravas padeves un interfeisa panelis“

Dalu nosaukumi un funkcijas 13
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B Drukas mehanisms

A UZMANIBU

* Bridinajums par augstu temperatiiru
Uzmanieties no augstas temperatdiras.
* Bridinajums par saspiesanas punktu
Uzmanieties, lai, aizverot parsegus, neiespiestu rokas vai pirkstus starp parsegiem un blakus esosajam dalam.

[12] [13] [14] [1]

Nr. Dalas nosaukums Nr. Dalas nosaukums
1 Lentes parsegs 10 | Plaksnes bloks
2 Augséja parsega stiprinajuma akis 11 | Materiala amortizators (augséjais)
3 lespieSanas punkta bridinajuma uzlime 12 | Drukas galvina

Uzmanieties, lai, aizverot parsegus, neiespiestu
rokas vai pirkstus starp parsegiem un blakus
esoSajam dalam.

4 Materiala turétajs 13 | Caurlaidigs sensors (augséjais)

5 Turétaja aizslegsvira 14 | Lentes spolétajs

6 Materiala amortizators (apaksgjais) 15 | Augstas temperatiras bridinajuma uzlime
Uzmanieties no augstas temperaturas.

7 Materiala vadotnes 16 | Serdena turétajs

8 Caurlaidigs sensors (apakséjais) 17 | Argjarulla papira akis

9 AtstarojoSs sensors

14 Dalu nosaukumi un funkcijas



H Vadibas panelis

Q Bv410T

(1]

ONLINE ERROR
[2] =] = [3]

[ 4] FEED A
[ 5] RESTART v

PAUSE [ |

[6]

Nr.

Dalas nosaukums

LCD (128 x 64 punkti)
Rada printera stavokli, izmantojot burtus, ciparus, katakana, kanji un simbolus.

Lampina ONLINE (zila)

* ledegas, kad ir iespéjama komunikacija ar datoru.

* Mirgo, kad notiek komunikacija ar datoru.

* Léni mirgo, kad ir aktivs energijas taupiSanas rezims.

* Mirgo taja pasa laika ka lampina ERROR, kad ir izslégta stravas padeve.

Lampina ERROR (oranza)
* ledegas, ja printerim rodas jebkadas problémas.
* Mirgo taja pasa laika ka lampina ONLINE, kad ir izslégta stravas padeve.

Poga [FEED]

* Darbiniet, lai padotu vienu materiala loksni vai izstumtu vienu materiala loksni.
¢ Darbiniet, lai izlidzinatu materiala stavokli.

* Izmantojiet dazadiem iestatijumiem.

Péc drukas materiala vai lentes nomainisanas nospiediet un noturiet pogu [FEED], lai padotu drukas

materialu par apméram 10 lidz 20 cm (3,94" lidz 7,87"), lai parliecinatos, ka drukas materialu var padot
pareizi. Ja drukajot rodas jebkadas krokas, vairakas reizes nospiediet [FEED] pogu.

Poga [RESTART]

* Izmantojiet, lai restartétu drukasanu péc tam, kad drukasana ir bijusi apturéta.

* Darbiniet, lai restartétu darbibu, kad klida ir novérsta. Tomér daZas klidas [RESTART] poga nevar
noverst.
P.68 ,Klldas pazinojumi (BV410T)“

* Izmantojiet daZadiem iestatijumiem.

* Inicializé statusu péc stravas padeves ieslégSanas.

Dalu nosaukumi un funkcijas 15
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Nr.

Dalas nosaukums

Poga [PAUSE]

* Izmantojiet, lai pauzétu drukasanu.
* Parada palidzibu.

* Izmantojiet daZadiem iestatijumiem.

O Bv420T

[1]“‘]
POWER ONLINE ERROR
=] = [3]
2] T

FEED [4]
PAUSE [5]

A

Nr.

Dalas nosaukums

Lampina POWER (zila)
ledegas, kad tiek ieslégta stravas padeve.

Lampina ONLINE (zila)

* ledegas, kad ir iespéjama komunikacija ar datoru.

* Mirgo, kad notiek komunikacija ar datoru.

* Léni mirgo, kad ir aktivs energijas taupiSanas rezims.

* Mirgo taja pasa laika ka lampina ERROR, kad ir izslégta stravas padeve.

Lampina ERROR (oranZa)
* ledegas, kad notiek kluda.
* Mirgo, kad ir beigusies lente.

P.73 ,Lampinas ERROR statuss (BV420T)“

Poga [FEED]
* Darbiniet, lai padotu vienu materiala loksni vai izstumtu vienu materiala loksni.
¢ Darbiniet, lai izlidzinatu materiala stavokli.

Péc drukas materiala vai lentes nomainiSanas nospiediet un noturiet pogu [FEED], lai padotu drukas

materialu par apméram 10 lidz 20 cm (3,94" lidz 7,87"), lai parliecinatos, ka drukas materialu var padot
pareizi. Ja drukajot rodas jebkadas krokas, vairakas reizes nospiediet [FEED] pogu.

Poga [PAUSE]
* Izmantojiet, lai pauzétu drukasanu.
* Atiestata printeri, ja tas ir bijis apturéts, vai ir notikusi klada.
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H Stravas padeves un interfeisa panelis

ninln'nhnihhisisi

=

[1] [2] (3] [4] (5]
Nr. Dalas nosaukums
1 BaroSanas kontaktligzda
Pievienojiet mainstravas adaptera lidzstravas spraudni.
2 USB ports

Savienotajs USB kabela pievieno3anai.

3 USB resursdators

Savienotajs USB atminas pievienosanai.

4 LAN ports
Savienotajs LAN kabela pievienosanai.

5 Seriala interfeisa ports (opcija)

Dalu nosaukumi un funkcijas 17
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O Saderigas USB atminas

Sanemsanas bufera saturu un darbibu Zurnala informaciju var saglabat USB atmina.
Sikaku informaciju skatiet sadala ,,Key Operation Specification® (Taustinu darbibu specifikacija).

Varat izmantot dazadus komerciali pieejamus USB atminas veidus. Tomeér, lai ieglitu sikaku informaciju par
izmantojamajam USB atminam, sazinieties ar servisa parstavi.

Failu sistémas USB atminas iericém, ko varat izmantot

Failu sistéema

Maksimala ietilpiba

FAT (FAT16)

2GB

FAT32

8GB

USB atminas ierices, kuru darbiba ir apstiprinata printeri

RaZotajs If:::-:i{lur:la letilpiba
SILICON POWER ULTIMA-U02 32GB, 64 GB
BUFFALO RUF3-KV 16 GB,32GB
I/O DATA U3-LC 256 GB, 512 GB, 1 TB
U3-MAX2 16 GB, 32 GB, 64 GB, 128 GB, 256 GB
Kingston DataTraveler 32GB, 64 GB, 128 GB, 256 GB
Padoms

USB atminu varat lietot, ievietojot to tieSi pirms darbibas veiksanas. Tai nav jabit ievietotai ieprieks.
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Printera sagatavosana lietosanai

Saja sadala ir paskaidrots, ka uzstadit printeri, pievienot datoru un pievienot stravas vadu.

B Uzstadisanas vietas

A UZMANIBU

Neuzstadiet talak noraditajas vietas.

* vietas, kas paklautas tieSiem saules stariem
* pie logiem
* |oti karstas vai mitras vietas
* vietas, kas paklautas ekstremalam temperaturas izmainam
* vietas, kas paklautas vibracijai
* |oti puteklainas vietas
* lericu, kas generé magnétiskos laukus vai elektromagnétiskos vilnus, tuvuma
* liesmu vai idens tvaiku tuvuma
* uznestabila galda
Pastav ugunsgréeka, elektriskas stravas trieciena un savainojumu risks.

Uzstadiet printeri lidzena vieta ar labu ventilaciju un pietiekami daudz vietas darbibu veiksSanai.
NodroSiniet ari brivu vietu ap printeri, ka paradits zemak redzamajas ilustracijas.

[A]

(B]

@O

[A]

[A]: 100 mm (3,94")
[B]: 550 mm (21,65")
[C]: 150 mm (5,91")
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M legadajoties stravas vadu

Dazas valstis/regionos stravas vads nav ieklauts S printera piegades komplekta. Tada gadijuma izmantojiet jisu
valsti/regiona apstiprinatu stravas vadu.

Stravas vada instrukcijas

A.

3.lzvelieties stravas vadu, kura garums ir 2 m vai mazaks.

kontaktligzda. Formu skatiet nakamaja attéla.

2.1zmantosanai 200 - 240 V mainstravas tikla izvélieties min. 250 V spriegumam paredzétu kabeli.

1.1zmantoSanai 100-125 V stravas padeves tikla izvélieties stravas vadu ar nominaliem parametriem min. 125V, 10

4. Stravas vada kontaktdaksai, kas pievienota mainstravas adapterim, jabit piemérotai iesprausanai ICE 320-C14

Valsts/regions | Ziemelamerika Eiropa Apvienota Australija Dienvidafrika
Karaliste
Stravas vads
Nominals (min.) |125V,10A 250V 250V 250V 250V, 6 A
Tips SVT HO5VV-F HO5VV-F AS3191 HO5W
apstiprinats,
Vieglavaiparasta
tipa slodze
Vaditajaizmérs | Nr.3/18AWG 3x0,75 mm? 3x0,75 mm? 3x0,75 mm? 3x0,75 mm?
(min.)
Kontaktspraudn .
a konfiguracija \Y@
(lokali )
apstiprinata tipa)
Nominals (min.) 125V,10A 250V,10A 250V "1 250V "1 250V 1

*1 Vismaz 125% no izstradajuma nominalas stravas
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B Mainstravas adaptera/stravas vada pievienosana

Lai pievienotu piegades komplekta ieklauto mainstravas adapteri un stravas vadu elektribas izvadam, izpildiet talak
aprakstito proceduru.
Stravas kontaktdaksai ir zeméjuma vads, tapéc noteikti pievienojiet ari to zeméjuma spailei.

/\ BRIDINAJUMS

* lzmantojiet tikai mainstravas spriegumu, kas noradits datu plaksnite.
Pret&ja gadijuma var notikt aizdegSanas vai elektriskas stravas trieciens.

* Kontaktligzdai jaatrodas netalu no iekartas un jabut viegli pieejamai.

* Noteikti izmantojiet stravas vadu* un mainstravas adapteri, kas ieklauts ST printera piegades komplekta.
Izmantojot stravas vadu vai mainstravas adapteri, kas nav ieklauti piegades komplekta, var notikt aizdegSanas.
Turklat neizmantojiet stravas vadu vai mainstravas adapteri, kas ieklauts nevis Si printera, bet citas ierices
piegades komplekta.

* Dazas valstis/regionos stravas vads nav ieklauts ST printera piegades komplekta. Tada gadijuma izmantojiet jisu
valsti/regiona apstiprinatu stravas vadu.

* Neizmantojiet pagarinatajus un nepievienojiet vairakus vadus vienai kontaktligzdai.

Parsniedzot stravas avota jaudu, pastav aizdegSanas un elektriskas stravas trieciena risks.

» Parmeérigi nelokiet stravas vadu, nebojajiet to, nevelciet, nenovietojiet uz ta smagus priekSmetus un
nekarséjiet.

Sabojajot stravas vadu, pastav aizdegSanas un elektriskas stravas trieciena risks. Ja stravas vads tomér tiek
sabojats, lidziet to nomainit servisa parstavim.

* Noteikti pievienojiet zeméjuma vadu zeméjuma spailei.

Jarodas stravas noplide, pastav ugunsgréka un elektriskas stravas trieciena risks. Tomér nepievienojiet to gazes
caurulvadam, tdens caurulvadam, jaucéjkranam vai zibensnovedéjam utt., jo tas var izraisit negadijumu vai
darbibas traucéjumus.

* Nepievienojiet un neatvienojiet stravas kontaktdaksu ar mitram rokam.

Ar mitram rokam pievienojot vai atvienojot stravas kontaktdaksu, pastav aizdegSanas un elektriskas stravas
trieciena risks.

/A UZMANIBU

* lespraudiet stravas kontaktdaksu elektribas izvada lidz galam un drosi.
Ja stravas kontaktdaksa nav drosi iesprausta, pastav aizdegSanas un elektriskas stravas trieciena risks.

* Atvienojot stravas kontaktdaksu, vienmér turiet aiz kontaktdaksas.
Velkot aiz stravas vada, pastav aizdegSanas un elektriskas stravas trieciena risks, kas var parraut vai atklat vadu
dzislas.

* Vismazreizi gada atvienojiet stravas kontaktdaksu un notiriet kontaktdaksas tapas un zonu ap tapam.
Sakrajusos puteklu veidojumi rada aizdegSanas risku.

* Pirms stravas vada atvienoSanas noteikti parbaudiet, vai printeris ir izslégts.
Atvienojot stravas vadu, kad ieslégta stravas padeve, pastav nepareizas darbibas risks.

1 Pievienojiet mainstravas adaptera lidzstravas spraudni [2] baroSanas kontaktligzdai [1] printera
aizmugure.
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Padoms

Jis varat nepielaut kabela atvienosanos, izvadot lidzstravas spraudna kabeli caur apakSpusé eso3o rievu.
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2 Pievienojiet stravas vadu [2] pie mainstravas adaptera [1].

n___~"
~ %
Ma

Ja a printera piegades komplektacija nav stravas vada, nopérciet pareizo stravas vadu, ievérojot turpmakas

norades.
P.21 ,legadajoties stravas vadu*®
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B Savienosana ar datoru

Lai izveidotu savienojumu ar datoru, izpildiet talak aprakstito proceduru.
Izmantojamais sakaru kabelis ir atkarigs no lidzekliem, kas tiek izmantoti komunikacijai ar datoru.
Lai iegutu stkaku informaciju, sazinieties ar savu servisa parstavi.

O SavienoSana, izmantojot LAN kabeli

1 Pievienojiet LAN kabela [2] savienotaju pie LAN pieslégvietas [1] printera aizmuguré.

Padoms
Stravas padeve printerim vai datoram nav jaizsledz.

Savienotaju LAN kabela otra gala pievienojiet datora LAN portam.
Sikak par to, ka izveidot savienojumu ar datoru, skatiet izmantojama datora lietotaja rokasgramatu.

Piezime

* Izmantojiet standartiem atbilstosu LAN kabeli.

- Standarts 10BASE-T: 3. vai augstaka kategorija
- Standarts 100BASE-TX: 5. vai augstaka kategorija
- Kabela garums: maksimalais segmenta garums — lidz 100 m (328,1 ft)
e Atkariba no pievienotas LAN vides un traucéjumu vides var notikt komunikacijas klidas. Sada gadijuma jums
var bt nepiecieSami ekranéti kabeli (STP) un atbilstosas pievienotas ierices.
* leteicams nomainit SNMP kopienas nokluséjuma nosaukumu.
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O Savienosana, izmantojot USB kabeli

1 leslédziet datoru un palaidiet Windows sistemu.

2 Nospiediet printera POWER pogu.

3 Lai pievienotu resursdatoru, printera aizmugureé pievienojiet USB kabela [2] savienotaju USB
interfeisam [1].
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Padoms

4 Savienotaju USB kabela otra gala pievienojiet datora USB interfeisam.
Stkak par to, ka izveidot savienojumu ar datoru, skatiet izmantojama datora lietotaja rokasgramatu.

Lai izveidotu savienojumu ar printeri, izmantojiet USB kabeli ar B tipa savienotaju, kas ir saderigs ar standartu 2.0
vai augstaku.
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O Savienosana, izmantojot Bluetooth

Lai sazinai starp printeri un resursdatora ierici izmantotu Bluetooth interfeisu, vispirms ir jaizpilda savienojuma
iestatiSanas procediira, kas saucas ,Savienosana pari“.

Printerim ir 2 parosanas reZimi, ko izmanto atkariba no situacijas.

Saja sadala ir paskaidrots, ka parslégt parosanas rezimus un ka izveidot pari ar resursdatora ierici (Android ierici vai
iOS ierici).

Savienosanas pari rezimi ir ,Automatiska atkartota savienojuma atspéjosanas rezims“, ko izmanto, lai koplietotu
printeri ar vairakam Android iericém vai iOS iericém, un ,Automatiska atkartota savienojuma iespéjots rezims*, ko
izmanto tikai noteiktam iOS iericém.

Automatiska atkartota savienojuma atspéjosanas reZims ir sakotnéjais iestatijums.

Pasreiz&jo savienoSanas pari reZimu varat parbaudit, izmantojot [C] simbolu, kas tiek paradits LCD.

. leslédzot stravas
Rezima . e = = s . .
padevi, tiek paradita Lietojums Funkcija
nosaukums .
ikona.

Automatiska [C] simbols irizgaismots | Izmanto tikai Pé&c stravas padeves ieslégsanas
atkartota noraditajam iOS mégina izveidot savienojumu ar
savienojuma iericém. pedejo resursdatora ierici, ar kuru
iespéjots rezims ieprieks bija savienots.
Automatiska [C] simbolsirizslégts | Izmanto, koplietojot ar | Péc stravas padeves ieslégSanas gaida
atkartota vairakam Android savienojumu no resursdatora ierices.
savienojuma iericém un iOS iericém. | NepiecieSams veikt savienoSanas pari
atspéjosanas reZims darbibu no resursdatora.

Bluetooth reZima iestatiSana
1 Izsleédziet printera POWER pogu.

2 leslédziet stravas padevi, nospieZot pogas [FEED] un [PAUSE].
Tiek atverts sistéemas rezims.

SYSTEM MODE V1.0
[\ <0>RESET
<1>DIAGNOSTIC

<2>SET PARAMETERS
<3>TEST PRINT

3 Izmantojiet [FEED] pogu, lai atlasitu izvélni [<6>INTERFACE].

SYSTEM MODE V1.0

A < 4>SENSOR
@ <5>RAM CLEAR

<6>INTERFACE

<7>RFID<BV410T>

4 Nospiediet [PAUSE] pogu.
Tiek atvérts ekrans [<6>INTERFACE].

<6>INTERFACE
LAN/WLAN
USB
RS-232C
BLUETOOTH
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5 Izmantojiet [FEED] pogu, lai atlasitu apaksSizvélni [BLUETOOTH].

<6>INTERFACE

LAN/WLAN
USB
m RS-232C

BLUETOOTH

6 Nospiediet [PAUSE] pogu.
Tiek atverts iestatijumu ekrans [BLUETOOTH],

<6>INTERFACE

ﬁﬁiﬂﬂﬁﬁﬂﬂﬁHlllllllllll
FACTORY TEST

INQUIRY

SECURITY

euesije}sal eadjulid

7 Izmantojiet [FEED] pogu, lai atlasitu [AUTO CONNECT].

<6>INTERFACE

Al SCAN INTERVAL
SCAN WINDOW

| AUTO CONNECT

SSP AUTH

8 Nospiediet [PAUSE] pogu.
Tiek atverts iestatijumu ekrans [AUTO CONNECT],

AUTO CONNECT

A

ON

9 Izmantojiet [FEED] vai [RESTART] pogu, lai iestatijumam [AUTO CONNECT] atlasitu opciju [ON]/
[OFF].

AUTO CONNECT

Al OFF

10 Nospiediet [PAUSE] pogu.
Tiek atgriezts iestatijumu ekrans [BLUETOOTH].

<6>INTERFACE

Al SCAN INTERVAL
SCAN WINDOW
AUTO CONNECT

o SSP AUTH

11 Restartéjiet printeri.
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Android parosanas procediira

Kamér printerim ir ieslégta stravas padeve, izmantojot resursdatora ierici, iestatiet savienoSanas pari iestatijumus.
lestatot savienoSanas pari iestatijumus, iestatiet [OFF] automatiskai atkartota savienojuma izveidoSanai ar printeri.

Padoms

Atkariba no izmantotas resursdatora ierices un operétajsistémas versijas dazu ekranu displeji var atskirties. Plasaku
informaciju skatiet izmantojama izstradajuma lietotaja rokasgramata.

1 Lietotnu saraksta ekrana pieskarieties vienumam [Settings].

2 Ekrana Settings pieskarieties vienumam [Connections].

Settings a

Connections

<) Sounds and vibration g

Notifications

Display
Wallpaper
= Themes

Lock screen

o

™} Biometrics and security

Privacy

3 Ekrana Connections pieskarieties vienumam [Bluetooth].

201 CH
< Connections Q
Wi-Fi

Bluetooth

NFC and payment g

Airplane mode

Data usage

Tethering

More connection settings
Looking for something else?

Cloud

Location
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4 Ekrana Bluetooth pieskarieties sledZa pogai, lai to ieslégtu.

2:02 LIS

< Bluetooth
Off

Turn on Bluetooth to connect to nearby
devices.

n (@] <

5 Kad Si opcija ir ieslégta, Bluetooth automatiski meklé ierices.

202 @ Aios
< Bluetooth Scan
On @

Make sure the device you want to connect to
is in pairing mode. Your phone (g &) is
currently visible to nearby devices.

Available devices

) TOSHIBA TEC BT
O wrIRE
0 on o
o

T A

n (@] <

6 Sadala [Available devices] pieskarieties vienumam [TOSHIBA TEC BT].

202 @ Aios
< Bluetooth Scan
On @

Make sure the device you want to connect to
is in pairing mode. Your phone (g &) is
currently visible to nearby devices.

Available devices

( ) TOSHIBA TEC BT

o™ ]
2 wrmoEr \__)

0 e

O e i

n (@] <
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7 Sakas pari savienosanas iestatiSana.

Ao
< Bluetooth Scan

Make sure the device you want to connect to
is in pairing mode. Your phone (g &) is
currently visible to nearby devices.

Available devices

= I,
JLge a——
8]

[mie Y

8 Pieskarieties vienumam [OK].

202

)

Bluetooth pairing request

Pair with TOSHIBA TEC BT?

Cancel OK ;

9 Nospiediet printera [PAUSE] pogu.

Ja [PAUSE] poga nav nospiesta, notiek SSP autentifikacijas klida un para savieno3ana netiek pabeigta. Sada
gadijuma vélreiz izpildiet savienoSanas pari procediru.
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10 Kad sadala [Paired devices] tiek paradits [TOSHIBA TEC BT], darbiba ir pabeigta.

02 NiOs

< Bluetooth Scan i

Make sure the device you want to connect to
is in pairing mode. Your phone ( )is
currently visible to nearby devices.

) TOSHIBA TEC BT

o
8]
=)

Ja neizdodas izveidot para savienojumu, notiek SSP autentifikacijas klida. Sada gadijuma vélreiz izpildiet

savienosanas pari proceduru.

iOS parosanas procediira

Kamér printerim ir ieslégta stravas padeve, izmantojot resursdatora ierici, iestatiet savienoSanas pari iestatijumus.

lestatot savienoSanas pari iestatijumus, iestatiet [OFF] automatiskai atkartota savienojuma izveidoSanai ar printeri.
Padoms

Dazi no paraditajiem ekraniem var atskirties atkariba no izmantotas resursdatora ierices. Plasaku informaciju skatiet

izmantojama izstradajuma lietotaja rokasgramata.

1 Sakuma ekrana pieskarieties vienumam [Settings].
2 Ekrana Settings pieskarieties [Bluetooth].

3 Ekrana Bluetooth pieskarieties slédZa pogai, lai to ieslégtu.

< Settings Bluetooth

Bluetooth

AirDrop, AirPlay, Find My, and Location Services use

Bluetooth.
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4 Kad Si opcija ir ieslégta, Bluetooth automatiski meklé ierices.

al + a6 10:26 cm
< Settings Bluetooth

Bluetooth

DEVICES

TOSHIBA TEC BT

Apple Watch app

5 Pieskarieties vienumam [TOSHIBA TEC BT].

al a6 10:26 cm
< Settings Bluetooth
Bluetooth

DEVICES

TOSHIBA TEC BT

Apple Watch app

6 Kad tiek paradits [Connected], darbiba ir pabeigta.

al a6 10:26 cm
< Settings Bluetooth
Bluetooth

MY DEVICES

TOSHIBA TEC BT onnected (D

Janeizdodas izveidot para savienojumu, notiek SSP autentifikacijas klida. Sada gadijuma vélreiz izpildiet
savienoSanas pari proceduru.
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Ka sazinaties

1 Novietojiet resursdatora ierici 3 m (9,8 ft) attaluma no printera.

euesije}sal esdjulid

2 leslédziet printeri un resursdatora ierici.
3 Parliecinieties, ka ir izgaismota ikona, kas norada, ka Bluetooth savienojums ir iespéjams.

4 Parsutiet datus no resursdatora ierices uz printeri.

O Savienojuma izveidosana, izmantojot bezvadu LAN

Piezime

* lekams izveidot bezvadu sakarus, noteikti uzmanigi izlasiet talak sniegto informaciju.
P.6 ,Piesardzibas pasakumi, lietojot bezvadu sakaru ierices”
e Parbaudiet, vai starp printeri un resursdatora ierici nav $kér$|u. Skérsli starp tiem var pasliktinat komunikaciju.

1 Novietojiet printeri piekluves punkta parklajuma zona.

2 leslédziet printeri un resursdatora ierici.

3 Parsutiet datus no resursdatora ierices uz printeri.

Padoms

Atkariba no vides, kura printeris tiek lietots, komunikacija var bt apgratinata. Parliecinieties par to jau ieprieks.
Konkrétak, komunikacija var neblt iespéjama metala priekSmetu tuvuma, vietas ar plasiem metala putekliem vai
telpa, kuru ietver metala sienas utt.
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Printera ieslégsana/izslégsana

Kad tas ir ieslégts, printeris izpilda drukas galvinas un atminas parbaudes proceduru. Izslédzot stravas padevi, tiek
izdzésti arT atmina esosie dati.

POWER pogu izmanto, lai ieslégtu un izslégtu stravas padevi. leslédzot un izsledzot stravas padevi, ka ari, pievienojot
un atvienojot kontaktdaksu, pastav darbibas traucéjumu risks.

M Printeraieslégsana

<BV410T>

Uz dazam sekundém nospiediet printera POWER pogu.
Atlaidiet to, kad LCD ir pilniba iededzies.

LCD tiek paradits ,,ONLINE“. Lampina ONLINE (zils) mirgo apméram 15 sekundes un péc tam paliek degot.

BV400T-T V1.0
ONLINE
PRINTED 000000
1P:192.168.010.020
Tl =Hw
QNUIKE ERROR
= [
J41A)

FEED

RESTART

L

U
Padoms

Ja stravas padeve neieslédzas vai tiek paradits kludas pazinojums, skatiet nakamo lappusi.
P.68 ,Traucéjumu novérsana“
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<BV420T>

Uz dazam sekundém nospiediet printera POWER pogu.
ledegas POWER lampina.

=71

euesije}sal esdjulid

Lampina ONLINE (zils) mirgo apméram 15 sekundes un péc tam paliek degot.

POWER QNHKE ERROR
I ==
I41A)

Padoms

Ja stravas padeve neieslédzas, skatiet nakamo lappusi.
P.68 , Trauc&jumu novérSana“
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M Printera izslégsana
<BV410T>

1 Kameér LCD paradas ,,ONLINE*, parbaudiet, vai lampina ONLINE (zils) nemirgo atri.

BV400T-T V1.0
ONLINE
PRINTED 000000
IP:192.168.010.020
Til73sHw
ONLINE ERROR
[ [

FEED

]
G

2 Uz dazam sekundém nospiediet printera POWER pogu.

&

LCD izsledzas.
Kad lampina ONLINE un lampina ERROR mirgo kopa, tie izslédzas.

Piezime

* Neizslédziet stravas padevi, kamér tiek izvadits materials. Tas var izraisit papira iestrégsanu vai darbibas
traucéjumus.
Tomeér, ja no printera izdalas divaina smaka vai dimi, nekavéjoties izslédziet POWER pogu un atvienojiet
kontaktdaksu no elektribas izvada.

* Jalampina ONLINE atri mirgo, printeris, iespéjams, komunicé ar datoru, tapéc neizslédziet stravas padevi. Tas
var slikti ietekmét pievienota datora darbibu.
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<BV420T>

1 Parbaudiet, vai lampina ONLINE (zila) nemirgo atri.

POWER ONLINE ERROR
[ 7 [

euesije}sal eadjulid

FEED

2 Uz dazam sekundém nospiediet printera POWER pogu.

i

Kad lampina ONLINE un lampina ERROR mirgo kopa, tie izslédzas.

Piezime

* Neizslédziet stravas padevi, kamér tiek izvadits materials. Tas var izraisit papira iestrégsanu vai darbibas
traucéjumus.
Tomeér, ja no printera izdalas divaina smaka vai dimi, nekavéjoties izslédziet POWER pogu un atvienojiet
kontaktdaksu no elektribas izvada.

* Jalampina ONLINE atri mirgo, printeris, iespéjams, komunicé ar datoru, tapéc neizslédziet stravas padevi. Tas
var slikti ietekmét pievienota datora darbibu.
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Materiala ieladesana

Saja sadala ir paskaidrota materiala (uzlime/etikete) ieladé$anas printeri procedira.
Izmantojiet Toshiba Tec Corporation sertificétu originalu materialu. Lai sanemtu sikaku informaciju par materiala
pasitiSanu un sagatavos$anu, sazinieties ar servisa parstavi.

/A UZMANIBU

Nepieskarieties drukas galvinai vai tai apkart esosajai zonai talit péc drukasanas.
Tas var izraisit apdegumus.

Piezime

* Materiala, ko var ievietot printeri, izmérs ir noradits talak.

- Rulla diametrs: lidz 127 mm (5")
- Serdes ieks$é&jais diametrs: 25,4 mm (1"), 38 mm (1,5"), 40 mm (1,57"), vai 42 mm (1,65")
* Jaapdrukajama materiala aréjais diametrs parsniedz 127 mm (5") vai serdena iekséjais diametrs ir 76,2 mm (3"),
ievietojiet apdrukajamo materialu aréja medija stativa, kas tiek tirgots atseviski.
P.50 ,Materiala ieladéSanas procediira, ja tiek izmantots aréja medija stativs“
* Lai lietotu apdrukajamo materialu, kas jaievieto printeri pirmo reizi, sistémas reZima izmantojiet ,, SENSOR*, lai
pielagotu materiala atrasanas sensora jutibu.
Sikaku informaciju skatiet sadala ,Key Operation Specification® (Taustinu darbibu specifikacija).
* Laiieladétu ieprieks apdrukatu apdrukajamo materialu, iestatiet slieksni.
Sikaku informaciju skatiet sadala ,Key Operation Specification (Taustinu darbibu specifikacija).
* lekams ievietot drukas materialu, izlidziniet to Skérsam, ka paradits talak.

s

* Apdrukajamie materiali ir pieejami iek$é€ja rulli [1] un aré&ja rulli [2]; to atSkiribas paraditas nakamaja attéla.
Neatkarigi no rotéSanas virziena ievietojiet apdrukajamo materialu ta, lai apdrukajama puse [3] bitu vérsta uz
augsu.

Padoms

[1] [2]

P
e 2

* Toshiba Tec Corporation neuznemas nekadu atbildibu par drukasanas sekam, ja ir ieladéti materiali, ja tos nav
sertificéjusi Toshiba Tec Corporation.
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M Apdrukajamo materialu ieladésanas procediira

Velkot katras labas un kreisas slédzenes atbrivosanas dalu [1] bultinas virziena, pilniba atveriet
augséejo parsegu [2].
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3 Mainiet serdena turétaja poziciju ta, lai ta atbilstu izmantojama apdrukajama materiala rulla
serdes ieksSeéjam diametram.
P.42 ,Serdena turétaju parvietosana“

Izmainiet materiala amortizatora poziciju (apakséjo) [1].
* Jatiek izmantots aréjais rulla materials: spiediet uz augSu materiala amortizatoru (apakséju) [1], lidz atskan
raksturiga skana, kas norada, ka rullis ir nofikséts.

e Jatiek izmantots ieksgjais rulla materials: paceliet materiala amortizatoru (apakséjo) [1], lai atbrivotu
fiksatoru.
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5 Novietojiet rulla apdrukajamo materialu [1] starp materiala turéetaja [2] labo un kreiso dalu ta, lai
apdrukajama puse biitu vérsta uz augsu.

* levietojot apdrukajamo materialu, pieversiet uzmanibu apdrukajama materiala rulla virzienam. levietojot
apdrukajamo materialu pretéja virziena, drukasana nebis iespéjama.

* ArSkerém nogrieziet datu neséja galu taisni. Uzlimém nogrieziet pamatni starp uzlimém taisni.

* levietojot apdrukdjamo materialu, uzmanieties, lai nesabojatu materiala amortizatoru (augsé€jo) [3] un
materiala amortizatoru (apaksgjo) [4].

6 Turot turétaja aizslégsviru [1], bidiet materiala turétaja [2] labo un kreiso dalu uz ieksu, lai
stingri nofiksétu rulla apdrukajamo materialu.
Parliecinieties, ka serdena turétaja izliektas dalas atbilst serdenim.

pa labi un pa kreisi.

8 Izvelciet apdrukajamo materialu ta, lai apdrukajama materiala gals bitu nedaudz arpus
materiala izvada; péc tam izvelciet apdrukajamo materialu zem labas un kreisas materiala
vadotnes [1].
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Parliecinieties, ka materiala vadotnes [1] parmérigi nenostiepj apdrukajamo materialu. Parmérigi nostiepjot
apdrukajamo materialu, var izliekt materialu, izraisot papira iestrégSanu un apdrukajama materiala padeves
kladas.

9 Parliecinieties, ka apdrukajamais materials ir izvadits zem materiala vadotném [1].
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loJa tiek izmantots aréja rulla apdrukajamais materials, paspiediet apdrukajama materiala labo
un kreiso malu, lai to izvaditu caur aréja rulla papira akiem [1].

Piezime

Izvadot apdrukajamo materialu caur aréja rulla akiem [1], uzmanieties, lai neveidotos krokas un lai nekada veida
to nesabojatu. Izmantojot saburzitu apdrukajamo materialu vai ar citiem bojajumiem, var notikt drukas kluda.

11 lestatiet plaksnes bloka turétaja labo un kreiso sviru atbilstosi ievietota apdrukajama materiala

Ja tiek izmantotas etiketes, kuru platums ir mazaks par 50,8 mm (2"), iestatiet sviras uz [LABEL] (UZLIME).
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12 Uzmanigi nolaidiet augSéjo parsegu, ar abam rokam nospiediet uz augséjo parsegu prieksu, lidz
tas ar klikski fikséjas vieta, lai parliecinatos, ka tas ir drosi aizvérts.

Padoms
leladéjot apdrukajamo materialu, kas izmanto atstarojosu sensoru, noregulgjiet atstarojosa sensora poziciju.
P.59 ,Atstarojosa sensora (parvietojams) pozicijas regulésana“

QO Serdena turétaju parvietosana

Parvietojiet serdena turétaju uz vienu no pozicijam, kas paraditas nakamaja attela, lai tas atbilstu izmantota rulla
materiala serdes iekSéjam diametram.

[A] [B]

[A] 25,4 mm (1")
[B] @38 mm (1,5")
[C] @40 mm (1,57"), @42 mm (1,65")

@25,4 mm (1")
Turiet abas @38 mm (1,5") serdes turétaja puses un velciet to uz sevi, lai to ievietotu zemak esosaja ieroba.

Z

N

ﬁ"
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@38 mm (1,5")

No apdrukajama materiala turétaja arpuses izspiediet abas @38 mm (1,5") serdena turétaja puses, kas atrodas zemak
esosaja ieroba.

P&c tam novietojiet tas uz serdena turétajiem augspuse.
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@40 mm (1,57") un @42 mm (1,65")
No materiala turétaja arpuses izspiediet @40 mm (1,57") vai @42 mm (1,65") serdena turétajus, lidz tie fikséjas.

Lai atgrieztu @40 mm (1,57") vai @42 mm (1,65") serdena turétajus sakuma stavokli, spiediet tos, turot no abam
pusém.
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B Materiala ieladésanas procediira, ja ir pievienots griezna modulis

A UZMANIBU

Nepieskarieties tieSi griezna asmenim.
Tas var radit ievainojumu.

1 levietojiet apdrukajamo materialu, izpildot parastas apdrukajama materiala ieladésanas
proceduras 1. lidz 7. darbibu.

zem labas un kreisas materiala vadotnes [1].

Parliecinieties, ka materiala vadotnes [1] parmérigi nenostiepj apdrukajamo materialu. Parmérigi nostiepjot
apdrukajamo materialu, var izliekt materialu, izraisot papira iestrégSanu un apdrukajama materiala padeves
kladas.

4 Parliecinieties, ka apdrukajamais materials ir izvadits zem materiala vadotném [1].
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Ja tiek izmantots aréja rulla apdrukajamais materials, paspiediet apdrukajama materiala labo
un kreiso malu, lai to izvaditu caur aréja rulla papira akiem [1].
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Izvadot apdrukajamo materialu caur aréja rulla akiem [1], uzmanieties, lai neveidotos krokas un lai nekada veida

to nesabojatu. Izmantojot saburzitu apdrukajamo materialu vai ar citiem bojajumiem, var notikt drukas kluda.

lestatiet plaksnes bloka turétaja labo un kreiso sviru atbilstosi ievietota apdrukajama materiala
veidam. (Uzlime: nolieciet sviru uz prieksu, etikete: nolieciet sviru atpakal.)

Piezime

Ja tiek izmantotas etiketes, kuru platums ir mazaks par 50,8 mm (2"), iestatiet sviras uz [LABEL] (UZLIME).

Uzmanigi nolaidiet augséjo parsegu, ar abam rokam nospiediet uz augséjo parsegu prieksu, lidz
tas ar klikski fikséjas vieta, lai parliecinatos, ka tas ir drosi aizvérts.
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M Apdrukajama materiala ieladeésanas procediira, ja ir pievienots nolobisanas modulis

1 levietojiet uzlimju rulli, izpildot parastas apdrukajama materiala ieladésanas procediiras 1. lidz
7. darbibu.

2 Atveriet nolobisanas moduli.

zem labas un kreisas materiala vadotnes [1].

Parliecinieties, ka materiala vadotnes [1] parmérigi nenostiepj apdrukajamo materialu. Parmeérigi nostiepjot

apdrukajamo materialu, var izliekt materialu, izraisot papira iestrégsanu un apdrukajama materiala padeves
klodas.
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6 Ja tiek izmantots aréja rulla apdrukajamais materials, paspiediet apdrukajama materiala labo
un kreiso malu, lai to izvaditu caur aréja rulla papira akiem [1].
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Izvadot apdrukajamo materialu caur aréja rulla akiem [1], uzmanieties, lai neveidotos krokas un lai nekada veida
to nesabojatu. Izmantojot saburzitu apdrukajamo materialu vai ar citiem bojajumiem, var notikt drukas kluda.

9 Parliecinieties, ka iepriekSéja attéla noraditaja A dala lente nav atslabusi. Nedaudz velkot
pamatni [1], ka paradits nakamaja attela, aizveriet nolobiSanas moduli [2].
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10 Uzmanigi nolaidiet augSéjo parsegu, ar abam rokam nospiediet uz augséjo parsegu prieksu, lidz
tas ar klikski fikséjas vieta, lai parliecinatos, ka tas ir drosi aizvérts.

Ja pamatne [1] ir valiga, velciet to no apaksas, lai iznemtu valigumu.

B Zigzagpapira ieladésanas procediira

1 Novietojiet zigzagpapiru [1] printera aizmuguré un ievadiet ta galu materiala atvere [2].

Novietojiet zigzagpapiru ta, lai apdrukajama puse batu pavérsta uz augsu.

Novietojiet zigzagpapiru paraléli materiala atverei. Ja tas ir novietots slipi, tas var radit materiala padeves

traucéjumus un papira iestrégSanu.

* Novietojiet zigzagpapiru ta, lai ta augSdala bitu vismaz par 10 mm (0,39") zemak par printera materiala atveri
[a].

* Lai printeri un zigzagpapiru novietotu uz viena augstuma galda, nodrosiniet, lai attalums [b] starp

zigzagpapiru un printera materialu atveri batu vismaz 100 mm (3,94").

D D
. o e

[b]
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* Nodrosiniet, lai komunikaciju kabelis, stravas vads utt. nemijiedarbotos ar zigzagpapiru.
* Janotiek materiala padeves kluda, parvietojiet apdrukajamo materialu talak no printera.

Velkot katras labas un kreisas slédzenes atbrivosanas dalu [1] bultinas virziena, pilniba atveriet
augséjo parsegu [2].

Pavelciet uz augSu papira amortizatoru (apakséjo) [1], lai to atblokétu.

Y B A\
| R

Pagariniet drukas materiala turétaju [1] un drukas materiala vadotni [2] pa labi un pa kreisi,
centréjot to atbilstosi papira platumam. Izvadiet perforéto papiru zem drukas materiala turétaja
[1] un drukas materiala vadotnes [2] un izvelciet to pie drukas materiala izvades.

I1zlidzinot drukas materiala turétaju un drukas materiala vadotni ar papiru, savietojiet tos ta, lai
starp tiem un drukas materialu nebitu atstarpes.

Parliecinieties, ka materiala vadotnes parmerigi nenostiepj apdrukajamo materialu. Parmerigi nostiepjot

apdrukajamo materialu, var izliekt materialu, izraisot papira iestrégSanu un apdrukajama materiala padeves
kludas.
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5 lestatiet plaksnes bloka turétaja labo un kreiso sviru atbilstosi ievietota apdrukajama materiala

Ja tiek izmantotas etiketes, kuru platums ir mazaks par 50,8 mm (2"), iestatiet sviras uz [LABEL] (UZLIME).

6 Uzmanigi nolaidiet augsSéjo parsegu, ar abam rokam nospiediet uz augséjo parsegu prieksu, lidz
tas ar klikski fikséjas vieta, lai parliecinatos, ka tas ir drosi aizvérts.

M Materiala ieladésanas procediira, ja tiek izmantots aréja medija stativs

Ja apdrukajama materiala aréjais diametrs parsniedz 127 mm (5") vai serdena iekséjais diametrs ir 76,2 mm (3"),
jevietojiet apdrukajamo materialu aréja medija stativa, kas tiek tirgots atseviski.

1 Uzlieciet aréja apdrukajamo medija stativu [2] uz balstiem printera aizmugure [1].

2 levietojiet materiala turétaja varpstu [1] rulla materiala serdeni un ievietojiet varpstu materiala
turetaja [2] kreisas dalas atvere.
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levietojiet materiala turétaja [1] labo un kreiso dalu aréja medija stativa [2] gropes.

euesije}sal eadjulid

Noregulé&jiet rulla materiala poziciju ta, lai rulla materials batu centréts uz materiala varpstas.

Materiala galu ievietojiet materiala atvere.

Velkot katras labas un kreisas slédzenes atbrivosanas dalu [1] bultinas virziena, pilniba atveriet
augséjo parsegu [2].

Pavelciet uz augSu papira amortizatoru (apakséjo) [1], lai to atblokétu.
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6 Pagariniet drukas materiala turétaju [1] un drukas materiala vadotni [2] pa labi un pa kreisi,
centréjot to atbilstosi papira platumam. Izvadiet drukas materialu zem drukas materiala
turétaja [1] un drukas materiala vadotnes [2] un izvelciet to pie drukas materiala izvades.

7 Izlidzinot drukas materiala turétaju un drukas materiala vadotni ar papiru, savietojiet tos ta, lai
starp tiem un drukas materialu nebutu atstarpes.

Parliecinieties, ka materiala vadotnes parmerigi nenostiepj apdrukajamo materialu. Parmerigi nostiepjot
apdrukajamo materialu, var izliekt materialu, izraisot papira iestrégsanu un apdrukajama materiala padeves

klodas.

8 lestatiet plaksnes bloka turétaja labo un kreiso sviru atbilstosi ievietota apdrukajama materiala

Piezime

Jatiek izmantotas etiketes, kuru platums ir mazaks par 50,8 mm (2"), iestatiet sviras uz [LABEL] (UZLIME).

9 Uzmanigi nolaidiet augsSéjo parsegu, ar abam rokam nospiediet uz augséjo parsegu prieksu, lidz
tas ar klikski fikséjas vieta, lai parliecinatos, ka tas ir drosi aizvérts.
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10 Noreguléjiet printera uzstadiSanas poziciju [2] attieciba pret aréjo materiala stativu [1].
Printera materiala atvere [3] atrodas lidzas labajai sanu plaknei [4] ta aizmugure.
Novietojiet printeri pareiza pozicija, ka paradits nakamaja attela.
Salagojiet printera aizmuguri ar aréja drukas materiala stativa ierobiem [5] (pozicija [A]).
Savietojiet printera labo sanu plakni [4] ar poziciju [B].

. [4] (3l s

5 \ / 2
W g )
2 E (1)

L

Piezime

» Japrinteris [2] ir uzstadits, to savietojot ar aréja drukas materiala stativa [1] kreiso un labo centru, tas var
ietekmeét drukas kvalitati.

* Jaaugséjais parsegs tiek atvérts un péc tam aizveérts, vai ari tiek nomainits drukas materials, pirms drukasanas
parbaudiet, vai printeris ir uzstadits pareiza stavokli. Drukajot, kad ir nesakritibas, tas var ietekmét drukas
kvalitati.

* Ja, drukajot materialu ar liela diametra serdeni, beidzas materials, drukas pozicija var izreguléties. Ja
nepiecieSams, parametru iestatijumu izvélné noreguléjiet drukas poziciju, izmantojot vienumu [FEED ADJ.].
Stkaku informaciju skatiet sadala ,,Key Operation Specification® (Taustinu darbibu specifikacija).
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Lentes ieladeésana (termoparneses metode)

Printeris atbalsta divus drukasanas veidus: termoparnesi un tieSo termodruku.

Termoparneses metode ir drukasanas veids, kura drukas galvinas karstums izkausé lenté esoSo tinti, un ta tiek fikséta
apdrukajama materiala.

TieSa termodruka ir drukasanas veids, kura karstums tiek parnests no drukas galvinas uz materialu, kas satur krasu
veidotajus, lai raditu krasas.

Saja sadala ir paskaidrota lentes ieladéSanas printeri procedira.
Izmantojiet Toshiba Tec Corporation sertificétu originalu lenti. Lai sanemtu papildu informaciju par lentes

pasutiSanu, sazinieties ar savu servisa parstavi.

/A UZMANIBU

Nepieskarieties drukas galvinai vai tai apkart esosajai zonai tulit péc drukasanas.
Tas var izraisit apdegumus.

Piezime

* Laidrukatu ar tiesas termodrukas metodi, neieladgjiet lenti. Drukasana, ja ir ieladéta lente, var sabojat drukas
galvinu, izraisit izkususas lentes pielipSanu drukas galvinai, ka rezultata naksies nomainit drukas galvinu (maksas
pakalpojums).

* Lenteiiraizmugure [1] un priekSpuse (tintes puse). To ieladéjot, esiet uzmanigi. Ja drukajot, ta bls ieladéta
nepareizi, ne tikai druka bis brakis, bet ari naksies nomainit drukas galvinu (maksas pakalpojums).

* Sikak par to, ka atskirt nelietotu rulli no dal&ji izmantotas lentes rulla, skatiet nakamaja tabula. Nelietotam jaunas
lentes rullim ir lielaks diametrs.

(2]

(1]

(3l

1.Aizmugure
2.Lente (nelietots rullis)
3.Lente (lietots rullis)
4.Serdenis
* Lentes spolétaju turiet aiz zalas dalas. Turot aiz melna izvirzijuma gala, var rasties darbibas traucejumi.
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Velkot katras labas un kreisas slédzenes atbrivosanas dalu [1] bultinas virziena, pilniba atveriet
augséjo parsegu [2].

]
<

o
=
3
-
]
=
o
s
7]
-
o
f=r
®
o
=
Y

Piezime

Uzmanigi nospiediet uz leju materiala amortizatoru (augséjo). Stingri turot vai velkot materiala amortizatoru
(augséjo), var rasties darbibas traucéjumi.

3 Atveriet lentes parsegu.

Ja lentes serdena iekséjais diametrs ir 25,4 mm (1"), uzstadiet uz lentes spolétaja [1] lentes
spolétaja stiprinajumu [2].

(1]

* Lentes serdes iek$éjais diametrs ir 25,4 mm (1") vai 12,7 mm (0,5"). Ja tas ir 12,7 mm (0,5"), neizmantojiet
lentes spolétaja stiprinajumu.
» Jatiek izmantots nolobiSanas modulis, izmantojiet lenti ar serdes ieks€jo diametru 25,4 mm (1").
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5 levietojiet lentes spolétajus lentes kodolos.

* Lentes spolétajus ievietojiet gan padeves puses rulla serdeni, gan sanemsanas puses rulla serdent.
* Jaizmantotas lentes platums ir tads pats ka lentes serdenu platums, parliecinieties, vai lente uz lentes
spoléetajiem ir centréta.
6 leladéjiet lenti, ka paradits nakamaja atteéla.
[b]

¢ [a] Padeves puse
* [b] Sanemsanas puse
Pievérsiet uzmanibu lentes priekSpusei un aizmugures pusei.

7 Uzstadiet padeves puses rulli uz vadotnes.

1. lestipriniet lentes spolétaja kreiso pusi [1], kas ievietota rulli vadotnes riteni [2].
2. levietojiet lentes spolétaja labo pusi [3] vadotnes atveré [4].
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8 Uzstadiet lentes sanemsanas puses rulli uz vadotnes.

euesije}sal eadjulid

1. lestipriniet lentes spolétaja kreiso pusi [1], kas ievietota rulli vadotnes riteni [2].
2. levietojiet lentes spolétaja labo pusi [3] vadotnes atveré [4].

i

T, |
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Piezime

* Jebkads lentes valigums var biit sliktas drukas kvalitates iemesls. Péc lentes valiguma iznemsanas pagrieziet
lentes spolétaju vél divas reizes, lai nodrosinatu, ka lentei ir iznemts viss valigums.

* Uzlentes dalas, kurai pieskaraties, to ievietojot, var bt slikta drukas kvalitate. Tadé| grieziet lentes spolétaju,
lidz lentes dala, kurai pieskaraties, ir Skérsojusi drukas galvinas poziciju.

* Nospiezot nakamaja attéla noradito sviru, lentes spolétajam tiek atbrivota pretéja virziena rotacijas, novérsot
blokésanu un atslabinot lenti. Uzmanieties, lai péc lentes uztiSanas nejausi nenospiestu So sviru.
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10Aizveriet lentes parsegu, lidz tas ar klikski fikséjas vieta.

11

12 Uzmanigi nolaidiet augSéjo parsegu, ar abam rokam nospiediet uz augséjo parsegu prieksu, lidz
tas ar klikski fikséjas vieta, lai parliecinatos, ka tas ir drosi aizvérts.

13 Izpildiet [<7>RIBBON CORE 1.D].
Sikaku informaciju skatiet sadala ,Key Operation Specification“ (Taustinu darbibu specifikacija).
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Materiala atrasanas sensora pozicijas regulésana

Lai nodrosinatu pareizu materiala padevi, printeris ir aprikots ar divu veidu materialu atrasanas sensoriem:
atstarojoSo sensoru (parvietojamu), kas nosaka apdrukajama materiala aizmuguré uzdrukatas melnas atzimes, un
caurlaidigo sensoru (fiksétu), kas nosaka atstarpi starp uzlimém.

Noreguléjiet atstarojosa sensora poziciju, lai tas atbilstu melnas atzimes pozicijai. Ja tas nav noreguléts pareiza
pozicija, printeris nevar izdot apdrukajamo materialu, jo nevar noteikt apdrukajama materiala aizmuguri, paradot
pazinojumu ,PAPER JAM ****“ ka rezultata notiek kllida. Ja esat mainijusi materiala veidu vai kvalitati, noreguléjiet
materiala sensora jutibu.

Sikaku informaciju skatiet sadala ,Key Operation Specification® (Taustinu darbibu specifikacija).

/A UZMANIBU
Nepieskarieties drukas galvinai vai tai apkart esosajai zonai tulit péc drukasanas.
Tas var izraisit apdegumus.
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M Caurlaidiga sensora (fikséts) pozicijas apstiprinasana
Caurlaidigais sensors ir fikséts [2] 6,27 mm (0,25") pozicija pa labi no materiala centra [1] linijas.

.

(025 | |
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Hl Atstarojosa sensora (parvietojams) pozicijas regulésana
1 Atveriet augséjo parsegu.

2 Izvelciet materialu apméram par 15 cm (5,91") un salokiet materialu ta, lai melna atzime [1]
materiala aizmugureé biitu vérsta uz augsu.
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3 Savietojiet atstarojosa sensora [2] centra liniju ar melnas atzimes centra liniju.

Padoms
AtstarojoSo sensoru var parvietot no viena materiala gala lidz otram.

U

|
/N/

[A]: Diapazons, kura var parvietot atstarojoso sensoru
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Printera tiriSana

Periodiski tiriet printeri (katra materiala mainiSanas reizé), lai vienmér nodrosSinatu skaidras izdrukas.
Tpasi viegli netiri var klat drukas galvina un plaksnes bloks. Notiriet tos, izpildot talak aprakstito procediru.

/\ BRIDINAJUMS

Nesmidziniet Gideni tiesi virsii un netiriet to ar slapju lupatu.
Laujot Gdenim ieklat printera iekSpusé, var notikt ugunsgréks un elektriskas stravas trieciens.

A UZMANIBU

* lzsledziet POWER pogu un atvienojiet stravas kontaktdaksu no elektribas izvada.
TiriSana, esot ieslégtai stravas padevei, var izraisit aizdegSanos vai elektriskas stravas triecienu.

* Netiriet printeri ar tiriSanas lidzekli, kas satur, pieméram, krasas atskaiditaju, benzinu un uzliesmojosu gazi.
Tas var izraisit aizdegSanos.

* Nepieskarieties drukas galvinai vai tai apkart esoSajai zonai tiilit péc drukasanas.
Tas var izraisit apdegumus.

M Parsegs

1 Izslédziet POWER pogu un atvienojiet stravas kontaktdaksu no elektribas izvada.

2 Noslaukiet netirumus no parsega ar sausu, mikstu lupatu.
Ipasi pamanamus netirumus noslaukiet ar mikstu lupatu, kas samitrinata neliela daudzuma adens.

Nekada gadijuma nelietojiet krasas atskaiditaju, benzinu vai citas kimiskas vielas. To lietoSana var izraisit parsega
krasas nopluksanu un sabojat plastmasas detalas.
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B Drukas galvina
1 Izslédziet POWER pogu un atvienojiet stravas kontaktdaksu no elektribas izvada.
2 Atveriet augséjo parsegu.

3 Notiriet drukas galvinu (roboto dalu).
Noslaukiet netirumus no drukas galvinas karséjosas dalas [1] (svitrota dala), izmantojot atseviski nopérkamo
galvinas tiriSanas pildspalvu, tirdznieciba pieejamu vates tamponu vai mikstu, tira spirta viegli samitrinatu
lupatu.
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Padoms
Pas(tiet pie jlsu servisa parstavja atseviski nopérkamo galvinas tirisanas pildspalvu.

* Nesabojajiet drukas galvinu ar asiem priekSmetiem. Tas var izraisit drukas kllidas un nepareizu darbibu.

* Nepieskarieties tiesi drukas galvinas karséjosajai dalai. Tas var radit elektrostatiskos bojajumus un izraisit koroziju.

* Nekada gadijuma nelietojiet krasas atSkaiditaju, benzinu vai citas kimiskas vielas. Tas var izraisit drukas kludas un
nepareizu darbibu.

B Materiala atrasanas sensors
1 Izsledziet POWER pogu un atvienojiet stravas kontaktdaksu no elektribas izvada.
2 Atveriet augsSéjo parsegu un iznemiet materialu.

Notiriet atstarojoso sensoru [1] ar tira spirta viegli samitrinatu mikstu lupatu vai vates tamponu.
Papira pulveri noslaukiet ar sausu, mikstu lupatu.

4 Notiriet papira pulveri un puteklus no caurlaidiga sensora (apaksa) [2], izmantojot tirdznieciba
pieejamu suku.

* Nesabojajiet sensoru ar asiem priekSmetiem. Tas var izraisit drukas kldas un nepareizu darbibu.

* Nekada gadijuma nelietojiet krasas atSkaiditaju, benzinu vai citas kimiskas vielas. Tas var izraisit drukas kludas un
nepareizu darbibu.

- v
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M Plaksnes bloks

Izslédziet POWER pogu un atvienojiet stravas kontaktdaksu no elektribas izvada.
Pilniba atveriet augséjo parsegu.

Noslaukiet netirumus no plaksnes bloka [1] ar tira etilspirta viegli samitrinatu mikstu lupatu.
Notiriet katru materiala rulli.

Piezime

* Nesabojajiet plaksnes bloku ar asiem priekSmetiem. Tas var izraisit drukas klidas un nepareizu darbibu.
* Nekada gadijuma nelietojiet krasas atSkaiditaju, benzinu vai citas kimiskas vielas. Tas var izraisit drukas klidas un

nepareizu darbibu.

Bl Materiala apvalks

1
2
3

Izsledziet POWER pogu un atvienojiet stravas kontaktdaksu no elektribas izvada.
Atveriet augsSéjo parsegu un iznemiet materialu.

Notiriet papira pulveri un puteklus no materiala apvalka ar sausu, mikstu lupatu.

Ja netirumus nevar notirit, noslaukiet tos ar mikstu, neitrala mazgasanas lidzekli, kas atSkaidits ar tdeni,
samitrinatu lupatu. Péc tiriSanas pilniba noslaukiet neitralo mazgasanas lidzekli ar ident izskalotu un stingri
izgrieztu lupatu.

Notiriet katru materiala rulli.

Nekada gadijuma nelietojiet kimikalijas, pieméram, atSkaiditaju vai benzinu. Tas var izraisit krasas noplukSanu un
sabojat materiala apvalku.
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B GrieZzna modulis (opcija)

/\ UZMANIBU
Nepieskarieties tieSi griezpa asmenim.
Tas var radit ievainojumu.

1 Izslédziet POWER pogu un atvienojiet stravas kontaktdaksu no elektribas izvada.

2 Atveriet augséjo parsegu un iznemiet materialu.

3 Notiriet grieZzna vadotni [1] ar tira spirta samitrinatu mikstu lupatu vai vates tamponu [2].

adoyde seuaipy|

H Nolobisanas modulis (opcija)
1 Izsledziet POWER pogu un atvienojiet stravas kontaktdaksu no elektribas izvada.

2 Atveriet augséjo parsegu un nolobisanas moduli [1].

Ar sausu, mikstu lupatu noslaukiet puteklus un netirumus ap nolobiSanas sensoru [2] un
materialu izvadu.

w

Ar mikstu tira spirta samitrinatu lupatinu noslaukiet visus netirumus no nolobisanas veltna [3],
ka ari limi, kas ir pielipusi pie nolobiSanas stiena [4], zem veltna esoSas kustigas dalas virsmas [5]
un augséjas virsmas [6] vai malas [7] nolobiSanas modula.
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Piezime

* Nebojajiet nolobisanas veltni un nolobisanas sensoru ar asiem priekSmetiem. Tas var izraisit izdoSanas kltudas un
nepareizu darbibu.

* Nekada gadijuma nelietojiet kimikalijas, pieméram, atSkaiditaju vai benzinu. To izmantoSana var radit darbibas
traucéjumus.

* Notiriet katru materiala rulli.

- v
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Traucéjumu novérsana

Ja lietosanas laika rodas kadas problémas, parbaudiet talak noradito.
Ja printeris netiek atgriezts normala stavokli, izsledziet POWER pogu, atvienojiet stravas vadu no elektribas izvada un

konsultéjieties ar servisa parstavi.

M Kludas pazinojumi (BV410T)
Ja tiek paradits kllidas pazinojums, rikojieties atbilstosi klidas informacijai.
Novérsot kllidas céloni un péc tam nospiezot [RESTART] pogu, kliida tiek dzésta.

Displejs

Célonis

Darbiba

PAPER JAM

Materials nav ievietots pareizi.

leladéjiet materialu pareizi.
P.38 ,Materiala ieladéSana“

IzdoSanas laika papirs iestrégst.

Iznemiet iestréguso materialu, ieladéjiet
materialu no jauna un nospiediet [RESTART]
pogu.

P.77 ,Jair iestrédzis materials“

Materials tiek padots nepareizi.

Vélreiz ieladéjiet datu neséju un nospiediet
[RESTART] pogu, lai turpinatu drukasanu no
vietas, kur ta tika partraukta.

P.38 ,Materiala ieladésana“

Irieladéts materials, kura izmeérs
atskiras no programma noradita.

leladejiet noradita izméra materialu un
nospiediet [RESTART] pogu.

AtstarojoSais sensors nenosaka
melnas atzimes.

Noregulgjiet atstarojosa sensora poziciju.
P.59 ,Atstarojosa sensora (parvietojams)
pozicijas reguléSana“

Ja pozicija ir pareiza, noreguléjiet sensora
limeni vai iestatiet slieksni.

Sikaku informaciju skatiet sadala ,Key
Operation Specification® (Taustinu darbibu
specifikacija).

Ja probléma atkartojas, izslédziet stravas
padevi un sazinieties ar servisa personalu.

Caurlaidigais sensors nenosaka
atstarpi starp uzlimem.

Noregulgjiet sensora [imeni vai iestatiet
slieksni.

Sikaku informaciju skatiet sadala ,Key
Operation Specification® (Taustinu darbibu
specifikacija).

Ja probléma atkartojas, izslédziet stravas
padevi un sazinieties ar servisa personalu.

Ir iestatits tads materiala tips, kas nav
piemérots programma noraditajam
sensoram.

leladégjiet noraditajam sensoram piemérotu
materialu un nospiediet [RESTART] pogu.

Ir ieladéets materials, kura izmeérs
atskiras no noradita izméra vai nav
piemérots sensoram, un tika nospiesta
[FEED] poga.

levietojiet noradita izméra vai sensoram
piemérotu materialu un nospiediet
[RESTART] pogu.

Izmantojot materialus, kuriem ir gan
melnas zimes, gan atstarpes starp
etiketem, automatiski tika veikta
materiala mériSana, vienumam
[CALIBRATE] esot iestatitam
iestatijumam [ON ALL] vai [ON
ALL+BackFeed].

Automatiska materiala mériSana ar
vienumam [CALIBRATE] iestatitu iestatijumu
[ON REFLECTIVE] vai [ON TRANS+BackFeed]
tika veikta, izmantojot materialus, kam ir gan
melnas zimes, gan atstarpes starp uzlimem.
Sikaku informaciju skatiet sadala ,,Key
Operation Specification“ (Taustinu darbibu
specifikacija).
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Displejs

Célonis

Darbiba

NO PAPER

Materials ir izlietots.

leladégjiet jaunu materialu un nospiediet
[RESTART] pogu, lai turpinatu drukasanu no
vietas, kur ta tika partraukta.

P.38 ,Materiala ieladésana“

Nav ieladéts materials.

leladéjiet materialu pareizi.
P.38 ,Materiala ieladé$ana“

Materiala sensora noteikSanas limenis
neatbilst materialam.

Noregulé&jiet sensoru, izmantojot
izmantojamo materialu.

Sikaku informaciju skatiet sadala ,,Key
Operation Specification“ (Taustinu darbibu
specifikacija).

RIBBON ERROR

Lente nav ievietota pareizi.

leladégjiet lenti pareizi.
P.54 ,Lentes ieladéSana (termoparneses
metode)“

Lenteir valiga.

Rotéjiet lentes spolétaju virziena uz augsu, lai
iznemtu lentes valigumu.

P.54 ,Lentes ieladéSana (termoparneses
metode)

Lente tika nogriezta vidu.

Salimégjiet kopa lentes nogrieztas dalas vai
nomainiet to pret jaunu.

P.78 ,Ja lente ir nogriezta vida“

P.54 ,Lentes ieladéSana (termoparneses
metode)

Ir beigusies lente.

leladéjiet jaunu lenti un nospiediet [RESTART]
pogu, lai turpinatu drukasanu no vietas, kur
ta tika partraukta.

P.54 ,Lentes ieladéSana (termoparneses
metode)

Lente ir iespradusi iekSpusé.

leladejiet lenti un nospiediet [RESTART] pogu,
lai turpinatu drukasanu no vietas, kur ta tika
partraukta.

P.54 ,Lentes ieladéSana (termoparneses
metode)

Ir bojats lentes piedzinas sensors.

Izsledziet stravas padevi un sazinieties ar
servisa personalu.

HEAD OPEN Materiala izdoSanas vai padeves laika | Drosi aizveriet augséjo parsegu vai lentes
tika atverts augséjais parsegs vai parsegu.
lentes parsegs.

HEAD ERROR Ir notikusi drukas galvinas Izsledziet stravas padevi un sazinieties ar
atvienoSanas klida. Vai arTir notikusi | servisa personalu.
drukas galvinas piedzinas kluda.

EXCESS HEAD TEMP. Parak augsta drukas galvinas Izslédziet POWER pogu un pagaidiet, lidz

temperatura.

temperatira nokritas.
Ja probléma atkartojas, izsledziet stravas
padevi un sazinieties ar servisa personalu.

COMMS ERROR

RS-232C komunikacijas laika ir
notikusi paritates kluda vai kadru
sinhronizacijas kluda.

Nodrosiniet, lai komunikacijas iestatijumi
pievienota datora pusé atbilst printera puses
iestatijumiem.
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Displejs

Célonis

Darbiba

MEMORY WRITE ERR.

lerakstot datus registracijas atmina
(USB atmina vai ROM zibatmina
centrala procesora platé), ir notikusi
kluda.

Izslédziet un atkal iesledziet POWER pogu un
méginiet atkartot ierakstiSanu.

Parbaudiet registréjamas komandas
informaciju.

Ja probléema atkartojas, izsledziet stravas
padevi un sazinieties ar servisa personalu.

atmina (USB atmina vai ROM
zibatmina uz CPU plates) nav
pietiekami daudz brivas vietas.

FORMAT ERROR Formatéjot registracijas atminu (USB | Izslédziet un atkal iesledziet POWER pogu un
atminu vai ROM zibatminu centrala méginiet atkartot formatésanu.
procesora platé), notika kluda. Parbaudiet registréjamas komandas
informaciju.
Ja probléema atkartojas, izsledziet stravas
padevi un sazinieties ar servisa personalu.
MEMORY FULL Registracija neizdodas, jo registracijas | Izslédziet POWER pogu un méginiet vélreiz.

Parbaudiet, cik daudz ir brivas atminas, un
registréjamo datu izméru.

Ja probléma atkartojas, izslédziet stravas
padevi un sazinieties ar servisa personalu.

PASSWORD INVALID

Parole tris reizes péc kartas tika
ievadita nepareizi.

Izsledziet POWER pogu un méginiet vélreiz.

POWER FAILURE

Ir notikusi momentana stravas
padeves partrauce.

Izsledziet POWER pogu un méginiet vélreiz.

CUTTER ERROR

Griezntir iestredzis papirs.

Iznemiet iestréguso materialu, vélreiz
ieladéjiet materialu un nospiediet [RESTART]
pogu, lai turpinatu drukasanu no vietas, kur
ta tika partraukta.

P.77 ,Jairiestrédzis materials“

Ir atvérts griezna modula parsegs.

Drosi aizveriet griezna modula parsegu.

GrieZna defekta dél grieznis
neparvietojas no sakuma stavokla.

Sazinieties ar servisa personalu.

INTERNAL COM ERR

lek$€ja seriala interfeisa pieslégvieta ir
notikusi aparaturas kluda.

Izsleédziet POWER pogu un méginiet vélreiz.

SYSTEM ERROR ##
(##: 2 ciparu skaitlis)

Tika veikta kada no talak minétajam
darbibam:

* Irizgutainstrukcija no nepara skaitla
adreses.

* Ir notikusi piekluve varda datiem,
kas nav varda datu robeza.

* Ir notikusi piekluve gara varda
datiem, kas nav gara varda datu
robeza.

* Logiskas telpas lietotaja reZima ir
notikusi piek|uve 80000000H lidz
FFFFFFFFH apgabalam.

* Ir atSifréta nedefinéta instrukcija
iekSpus/arpus aizkaves slota.

* Aizkaves slota ir atSifréta vai
parrakstita instrukcija.

Izsleédziet POWER pogu un méginiet vélreiz.
Ja probléma atkartojas, izslédziet stravas
padevi un sazinieties ar servisa personalu.
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Displejs

Célonis

Darbiba

RFID CONFIG ERR

Nav konfiguréts RFID regiona
iestatijums.

Konfiguréjiet RFID regiona iestatijumu.
Sikaku informaciju skatiet sadala ,,Key
Operation Specification“ (Taustinu darbibu
specifikacija).

SYNTAX ERROR Ja tiek paraditas lidz 42 burtciparu Izslédziet un atkal iesledziet POWER pogu un
rakstzimes, ir notikusi sintakses kluda. | vélreiz nosutiet pareizo komandu.
P.72 ,Komandas kluda“
RFID ERROR Nevar sazinaties ar RFID moduli. Izslédziet POWER pogu un méginiet vélreiz.

Ja probléma atkartojas, izsledziet stravas
padevi un sazinieties ar servisa personalu.

RFID WRITE ERROR

RFID datu ierakstisana bija
neveiksmiga vairakas reizes péc
kartas.

Nospiediet [RESTART] pogu, lai RFID datus
ierakstitu nakamaja uzlime.

Ja probléma atkartojas, izsledziet stravas
padevi unizpildiet talak aprakstito parbaudes
un izmeklésanas procediru.

* Parbaudiet pozicionalo saistibu starp RFID
etiketi un printera RFID antenu. Ja etikete
atrodas pozicija, kura datus nevar ierakstit,
veiciet regulésanu izvades programmatdras
pusé, izmantojot pirms-RFID izdoSanas
rakstiSanas padeves daudzuma iestatiSanas
komandu.

* Parbaudiet, vai tiek izmantota RFID etikete,
ko atbalsta RFID komplekts.

* Palieliniet RFID datu ierakstiSanas reizu
skaitu/laiku.

* lestatiet RFID ierakstiSanas atkartota
meéginajuma pozicijas precizas iestatiSanas
vertibu uz +3 mm (0,12") (vai lielaku) un
iespéjojiet atkartotos méginajumus.

* Nomainiet RFID uzlimi.

Ja klida notiek pat péc tam, kad ir veiktas

iepriekSminétas darbibas, iespéjams, ir bojats

RFID modulis. Izsledziet stravas padevi un

sazinieties ar servisa personalu.

Citi kludu pazinojumi

Ir notikusi probléma aparatiras vai
programmaturas darbiba.

Izsledziet POWER pogu un méginiet vélreiz.
Ja probléma atkartojas, izsledziet stravas
padevi un sazinieties ar servisa personalu.
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O Komandas kluda

Ja no datora nosutita komanda satur kltdu, sakot no tas komandas koda, kas satur klidu, tresaja un ceturtaja cipara
tiek paraditi 42 baiti. Netiek paraditi [LF], [NUL] un jebkura dala, kas parsniedz 42 baitus.

Komandu kludas displeja piemeéri

(TODO) ©
SYNTAX ERROR
{D1544,1042,15241}{C
[}H{PC00O;0025,B=AC

Help p

1. piemers:

SYNTAX ERROR
PC0O01,;0A00,0300,2,2,A
,00,B

[ESC]PC001;0A00,0300,2,2,A,00,B[LF][NUL]
[1]

1. Komandas kluda

2. piemérs:

SYNTAX ERROR
T20G30

[ESC]T20G30[LF][NUL]
[1]

1. Komandas kluda

3. piemeérs:

SYNTAX ERROR
PC002;0100,0300,15,15,
A,00,00,J0101,+00000

[ESC]PC002;0100,0300,15,15,A,00,00,J0101,+000000000A,Z210,P1[LF][NUL]
(1]

1. Komandas kluda

Padoms
Kad tiek paradits komandas klldas pazinojums, kodi, kas nav 20H lidz 7FH un AOH lidz DFH, tiek paraditi ka ,, ?“ (3FH).
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B Lampinas ERROR statuss (BV420T)

Ja lampina ERROR deg/mirgo, skatiet talak sniegto informaciju un veiciet darbibas.

Jalampina ERROR deg
* Irnotikusi komunikacijas klida. (Tikai tad, ja tiek izmantots RS-232C.)
* Irnotikusi talak noradita ar papiru saistita kluda.

- Iriestredzis materials.
- Materials nav ieladéts pareizi.
- Atlasitais materiala sensors atSkiras no izmantojama materiala.

- Melnas atzimes sensors nav pareizi savietots ar melnajam atzimém uz materiala.

- leladéta materiala izmérs atSkiras no noradita papira izméra.
- Materiala sensora limenis nav piemérots faktiski izmantojamajam materialam.
- Nevar noteikt ieprieks apdrukatas uzlimes spraugu.
- Griezna bloka ir iespriidis materials.
- Nav palicis materiala.
* Materialu tiek méginats drukat vai padot laika, kamér augséjais parsegs ir atvérts.
* Irnotikusi drukas galvinas probléma.
¢ Drukas galvinas temperatira ir parsniegusi augséjo robezu.
* lerakstot datus ROM zibatmina, ir notikusi kluda.
* Irnotikusi klida ROM zibatminas inicializacijas laika.
¢ Saglabasana bija neveiksmiga, jo ROM zibatmina nav pietiekami daudz brivas vietas.

* Laika kad aparatprogrammatdira tika atjauninata lejupielades reZima, tika sanemta nepareiza komanda,

pieméram, drukasanas komanda.
* Jatiek veiktas talak noraditas nenormalas darbibas, notiek sistémas kltda.

- Komandas izgliS8ana no nepara adreses.
- Piekluve varda datiem no vietas, kas nav varda datu robeza.
- Piekluve gara varda datiem no vietas, kas nav gara varda datu robeZa.

- Piekluve logiskas telpas apgabalam 80000000H lidz FFFFFFFFH lietotaja sistémas reZima.

- Ir dekodéta nedefinéta komanda, kas ievietota slota, kas nav aizkaves slots.
- Aizkaves slota ir dekodéta nedefinéta komanda.
- Irdekodéta aizkaves slota parrakstiSanas komanda.
* Irnotikusi talak noradrita ar lenti saistita kluda.
- Irbeigusies lente.
- Lenteiriesprudusi.
- Lenteir parrauta.
- Lente nav piestiprinata.

Ja mirgo lampina ERROR
Ir palicis maz lensu.
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M Ja printeris nedarbojas pareizi

Simptoms

Célonis

Darbiba

Strava netiek pievadita, lai
gan stravas padeve ir
ieslégta.

Mainstravas adapteris ir atvienots no
printera.

Drosi iespraudiet mainstravas adapteri
baroSanas kontaktligzda.

P.22 ,Mainstravas adaptera/stravas vada
pievienoSana“

Stravas kontaktdaks3a ir atvienota no
elektriskas stravas izvada.

lespraudiet stravas kontaktdaksu lidz galam
un drosi elektribas izvada.

P.22 ,Mainstravas adaptera/stravas vada
pievienoSana“

Ir notikusi stravas padeves partrauce,
vai strava netiek pievadita elektribas
izvadam.

Parbaudiet, vai strava tiek pievadita,
izmantojot citu elektrisko ierici. Ja strava
netiek pievadita, sazinieties ar tuvako
energoapgades uznémumu.

Irizdedzis droSinatajs vai €ka esosais
jaudas sledzis.

Parbaudiet droSinataju un jaudas slédzi.

Materials netiek izvadits.

Materials nav ievietots pareizi.

leladéjiet materialu pareizi.
P.38 ,Materiala ieladésana“

Augséjais parsegs nav drosi aizveérts.

Drosi aizveriet augs$éjo parsegu.

Ir atvienots komunikaciju kabelis.

Parbaudiet savienojuma statusu printera
pusé un datora pusé un drosi pievienojiet
komunikaciju kabeli.

P.24 ,Savienosana ar datoru®

Materiala atrasanas sensors ir netirs.

Notiriet materiala atrasanas sensorus.
P.63 ,Materiala atrasanas sensors“

Materials netiek
apdrukats.

Tiesie termiskie mediji netiek ieladéti,
lai gan ir atlasita tieSas termiskas
drukas metode.

leladéjiet tieSo termisko mediju.
P.38 ,Materiala ieladésana“

Materials nav ievietots pareizi.

leladéjiet materialu pareizi.
P.38 ,Materiala ieladésana“

No datora netiek sGtiti drukas dati.

Nosutiet drukas datus.

Druka ir neskaidra.

Netiek izmantoti Toshiba Tec
Corporation sertificéti materiali.

Nomainiet materialus ar Toshiba Tec
Corporation sertificétiem materialiem.
P.84 ,Materiali“

Drukas galvina ir netira.

Notiriet drukas galvinu.
P.63 ,Drukas galvina“

Zems drukas galvinas blivuma
iestatijums.

Izmantojot blivuma precizas ieregulésanas
parametru, iestatiet augstu blivuma
iestatijumu.

Sikaku informaciju skatiet sadala ,,Key
Operation Specification® (Taustinu darbibu
specifikacija).

Drukasanas atrums ir parak liels
atkariba no t3, kas tiek drukats.

Jadrukair neskaidra, ja linijas un apgrieztas
rakstzimes tiek drukatas ar maksimalu
atrumu, samaziniet drukasanas atrumu.
Sikaku informaciju skatiet sadala ,,Key
Operation Specification® (Taustinu darbibu
specifikacija).
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Simptoms

Célonis

Darbiba

Druka ir neskaidra.

Printeris ir ilgu laiku nav darbinats ar
aizveértu augséjo parsegu, tadél
materiali tiek deformeéti vieta, kur tie
tiek iespiesti starp drukas galvinu un
plaksnes bloku.

Ja printeris netiks lietots ilgu laiku,
pieméram, nedélas nogalés vai garas
brivdienas, atveriet augséjo parsegu.

Ir bojati burti.

Drukas galvina ir netira.

Notiriet drukas galvinu.
P.63 ,Drukas galvina“

Dala no drukas galvinas karséSanas
dalas ir atvienota.

Izsledziet stravas padevi, atvienojiet stravas
kontaktdaksu no elektribas izvada un
sazinieties ar servisa personalu.

Drukajot ar lielu atrumu vai augstu
drukas blivuma iestatijumu, materials
[ip pie drukas galvinas.

Jus varat nepielaut drukas galvinas

pielipSanu, atbilstosi mainot drukasanas

apstaklus.

* Samaziniet vienlaikus drukajamo punktu
skaitu.

* Precizi noreguléjiet drukasanas blivumu uz
zemaku veértibu.

* Palieliniet drukasanas atruma iestatijumu.

Apdruka iriegarena vai
sarukusi.

Laika, kad materiala amortizators
(apaksegjais) ir blokéts, tiek méginats
drukat uz iekséja rulla materiala, uz
aréja medija stativa uzstaditu rulla
materiala, vai uz zigzagpapira.

Atbrivojiet materiala amortizatora (apakséja)
blokétaju.

P.39 ,Apdrukajamo materialu ieladésanas
procedura“

Slikti tiek skenéti drukatie
sérijas svitrkodi (kapnu
svitrkoda) un divdimensiju
kodi.

Atkariba no drukasanas apstakliem
drukas kvalitate var pasliktinaties un
var pasliktinaties skenésana.

Drukas kvalitati var uzlabot, atbilstosi
uzlabojot drukasanas apstaklus.

¢ Samaziniet drukas blivumu.

* Samaziniet drukasanas atruma iestatijumu.

* Palieliniet Stinas izméru (modula izméru).

* Novietojiet svitrkodu vismaz 10 mm
attaluma no drukas uzsaksSanas pozicijas.

Lentes gabalini lip pie
materiala.

Kad dati, kam dalgji ir liels drukas
atrums, pieméram, sérijas svitrkodi,
tiek drukati pastavigi, materiala
gabalini lip pie lentes drukas galvinas
akumuléta siltuma del.

Jus varat nepielaut lentes gabalinu

pielipSanu, atbilstosi mainot drukasanas

apstaklus.

* Izmainiet drukasanas Sablonu.

* Precizi noreguléjiet drukasanas blivumu uz
zemaku vertibu.

* Samaziniet drukasanas atruma iestatijumu.

Talit pec materiala
izvadiSanas notiek
materiala padeves kluda.

Printeris ir ilgu laiku nav darbinats ar
aizvértu augsejo parsegu, tadel
materiali tiek deforméti vieta, kur tie
tiek iespiesti starp drukas galvinu un
plaksnes bloku.

Ja printeris ilgaku laiku nav ticis lietots,
atveriet augséjo parsegu.

Uzlime netiek nolobita.
(Kad ir piestiprinats
nolobisanas modulis)

Netiek izmantoti Toshiba Tec
Corporation sertificéti materiali.

Nomainiet materialus ar Toshiba Tec
Corporation sertificétiem materialiem.
P.84 ,Materiali“

Materials nav ievietots pareizi.

leladejiet materialu pareizi.
P.38 ,Materiala ieladésana“
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Simptoms

Célonis

Darbiba

Nakama etikete netiek
izsniegta pat tad, ja ir
nonemta iepriekséja
etikete (ja tiek izmantots
nolobiSanas modulis).

Pamatne péc nolobisanas ir valiga.

Nospiediet pogu [PAUSE], lai apturétu
izsniegSanu, péc tam pavelciet pamatni, lai
iznemtu valigumu, un nospiediet pogu
[RESTART], lai atsaktu drukasanu.

P.46 ,Apdrukajama materiala ieladésanas
procediira, ja ir pievienots nolobiSanas
modulis”

Uzlimju stari ir salociti.

Noteiktos drukasanas apstaklos ir
kluvis vieglak nolobit uzlimes, nolokot
to stlrus.

Lietojiet printeri, kamer ir blokets materiala
amortizators (apakséjais).

P.39 ,,Apdrukajamo materialu ieladésanas
procedura“

Materials netiek
pietiekami kartigi
nogriezts. (Jair
piestiprinats griezna
modulis)

GrieZna asmens ir netirs.

Notiriet grieZzna asmeni.
P.65 ,Griezna modulis (opcija)“

GrieZna asmenim ir beidzies deriguma
termins.

Izsledziet stravas padevi, atvienojiet stravas
kontaktdaksu no elektribas izvada un
sazinieties ar servisa personalu.

Lente ir krunkaina.

Labaja vai kreisaja puseé ir vairak
drukajamo datu.

Atveriet augséjo parsegu un pagrieziet lentes
sanemsSanas skalu virziena uz augsu, lai
padotu lenti tada pozicija, kur krunkas
izlidzinas.

Parskatiet drukas formata novietojumu, lai
labaja un kreisaja pusé butu vienads drukas
datu apjoms.

Lentes posmi, kur drukasana notiek ar
lielu atrumu, ir sarukusi.

Izmantojot no BCP iestatiSanas riku, iestatiet
vienumam [High reliability mode] (Augstas
uzticamibas reZims) iestatijumu ON
(IESLEGTS). Lentes saruk$anu var apspiest,
tomér tas pazeminas caurlaidspéju.

Drukasanas laika darbiba
tiek uz bridi apturéta un
péc tam drukasana tiek
atsakta.

Turpinot liela blivuma drukasanu,
darbiba uz laiku tika apturéta, lai
uzturétu printera veiktspéju.

Tas nav defekts. Turpiniet lietot printeri.

Drukasanas laika uz
dazam sekundém tiek
apturéta darbiba, un
drukasana tiek atsakta.

Ja drukas galvinas temperatura
parsniedz noradito vértibu, darbiba
tiek 1slaicigi apturéta, lai saglabatu
printera veiktspéju.

Tas nav defekts. Turpiniet lietot printeri.

Bezvadu LAN savienojuma
atteice.

Nepareizi vadu LAN/bezvadu LAN
iestatijumi.

Parbaudiet, vai iestatijumi ir pareizi.
Sikaku informaciju skatiet sadala ,,Key
Operation Specification® (Taustinu darbibu
specifikacija).

Ja probléma turpinas, sazinieties ar servisa
personalu.

Nevar izveidot savienojumu ar
bezvadu LAN piekluves punktu.

Sikaku informaciju par piekluves punkta
ierikoSanu skatiet izmantota bezvadu LAN
piekluves punkta lietoSanas pamaciba.

Talit péc stravas padeves
ieslégsanas notiek
bezvadu LAN
komunikaciju kluda.

Talit péc stravas padeves ieslégSanas
bezvadu LAN komunikacija nav
pieejama.

Péc stravas padeves ieslégSanas saciet
komunikaciju vismaz 10 sekundes péc tam,
kad iriedegusies lampina ONLINE.
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M Jairiestréedzis materials

Ja materials ir iestrédzis printeri, iznemiet iestréguso materialu, izpildot talak aprakstito proceddru.

/\ BRIDINAJUMS
Izslédziet POWER pogu un atvienojiet stravas kontaktdaksu no elektribas izvada.
TiriSana, esot ieslégtai stravas padevei, var izraisit aizdegSanos vai elektriskas stravas triecienu.

A\ UZMANIBU
Nepieskarieties drukas galvinai vai tai apkart esoSajai zonai talit péc drukasanas.
Tas var izraisit apdegumus.

* Nesabojajiet drukas galvinu vai plaksnes bloku ar asu priekSmetu. Tas var izraisit drukas kllidas un nepareizu

darbibu.
* Nepieskarieties tieSi drukas galvinas karséjosajai dalai. Tas var radit drukas galvinas elektrostatiskus bojajumus.

1 Izsledziet POWER pogu un atvienojiet stravas kontaktdaksu no elektribas izvada.

Velkot katras labas un kreisas slédzenes atbrivoSanas dalu [1] bultinas virziena, pilniba atveriet
augséjo parsegu [2].

3 Iznemiet iestréguso materialu.

4 No jauna pareizi ieladéjiet drukas materialu.
P.38 ,Materiala ieladésana“

5 Uzmanigi nolaidiet augséjo parsegu, ar abam rokam nospiediet uz augséjo parsegu prieksu, lidz
tas ar klikski fikséjas vieta, lai parliecinatos, ka tas ir drosi aizvérts.

6 leslédziet stravas padevi, lai atsaktu drukasanu.
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l Ja lente ir nogriezta vidu

Ja lente ir nogriezta vidi, salabojiet to, izpildot talak aprakstito procediru. (Pagaidu pasakums)
Jajumsirjauna lente, nomainiet bojato lenti ar jaunu lenti.
P.54 ,Lentes ieladéSana (termoparneses metode)“

A UZMANIBU

* Pilniba atveriet lentes parsegu, pavelkot to atpakal.
Atstajot to puscela, tas var pats aizveérties, radot savainojumus.

* Nepieskarieties drukas galvinai vai tai apkart esosajai zonai tiilit péc drukasanas.
Tas var izraisit apdegumus.

Atveriet augsSéjo parsegu un lentes parsegu un iznemiet pargrieztas lentes dalas [1] kopa ar
lentes spolétajiem.

3 Kartigi nogrieziet pargrieztas dalas.

NS
4>

4 Parklajiet vienu dalu uz otras, izlidzinot tas horizontali, un cieSi nostipriniet parklajuma vietu ar
celofana limlenti.

@),
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5 Uztiniet divus vai tris apgriezienus uz lentes sanemsanas (izlietotas lentes) puses rulla.

6 No jauna pareizi ieladéjiet lenti.
P.54 ,Lentes ieladésana (termoparneses metode)“

Bl Ja lentes tinumi klust nekartigi

Ja lentes tinumi klajas nekartigi ta iemesla dél, ka ir bijusi slikti lentes uzglabasanas apstakli, vai, to ievietojot, esat
nometusi lenti zemé, uztiniet lenti no jauna, izpildot talak aprakstito procediru. (Pagaidu pasakums)
Jajumsirjauna lente, nomainiet bojato lenti ar jaunu lenti.

P.54 ,Lentes ieladéSana (termoparneses metode)“

1 Nonemiet lentes spolétajus no lentes serdeniem.

2 Sai darbibai vajadzigi divi cilvéki. Viens cilvéks tur (nelietotas) lentes rulli [1] padeves pusé, bet
otrs tur (izlietotas) lentes rulli [2] sanemSanas pusé. Uztiniet lenti, izlidzinot to horizontali,
vienlaikus turot lenti nostieptu.

Nevelciet lenti ar spéku. Velkot to stiprak neka nepiecieSams, var pargriezt lentu.

3 Ja lentes nevar pareizi uztit, nogrieziet izlietotas lentes rulli.
Nonemiet izlietoto lentes rulli no sanemsanas puses serdena.

4 Padeves puses (nelietoto) lenti [2] cieSi piestipriniet pie sanemSanas puses serdena [1] ar imlenti
[3].

Lentei ir aizmugures puse [4] un priekSpuse (tintes puse) [5]. To ielad€jot, esiet uzmanigi.

Piestipriniet lenti ta, lai ta batu vertikali attieciba pret sanemsanas pusé serdeni [1].
To piestiprinot pa diagonali, lente var sakt krokoties.
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5 Uztiniet divus vai tris lentes apgriezienus uz lentes sanemsanas puses serdena.
6 No jauna pareizi ieladéjiet lenti.
P.54 ,Lentes ieladéSana (termoparneses metode)“

80 Trauc&jumu novérsana



Pielikums

SPECHTIKACI]AS ceetrrriraesinesinniirnesinsinniiiniiiasineicssecsaestanssrnsssaessssscssessssssassssssssasssanssssessaessanssnns 82

PN OIS oot eeb e e e e e e e ee bbb e e ee bbb e e e eee bbb reeee bbb e e s ee bbb aeeee bbb aeeeeaabbareeeearraeeeas 82
Y LT A= SRR 84

I1zlietojamo materialu MaiNTSaNa ....ccccciieeiireniiiiniciieeicienicissesctssssssssssssssscssssssssssssssssssanss 92
MAEEITALT. vttt ettt ettt ettt ettt sttt ettt se bt et b et st ene bbbt s b et sb et ne e 92



Specifikacijas

M Printeris

Vienums

Apraksts

Modelis

BV410T-GS02-QM-S
BV410T-GS14-QM-S
BV410T-TS02-QM-S
BV410T-TS14-QM-S
BV420T-GS02-QM-S
BV420T-GS14-QM-S
BV420T-TS02-QM-S
BV420T-TS14-QM-S

Stravas padeve

Mainstrava, 100-240 V +10%, 50/60 Hz +3 Hz

BaroSanas spriegums

Lidzstrava, +24V, 3,6 A (aréjais mainstravas adapteris)

Stravas patérins

Drukasanas laika: 65 W (drukajot ar 15% atrumu, slipliniju drukas formats)
Gaidstaves laika: mainstrava 100 V: 3,5 W, mainstrava 240 V: 3,35 W (bez opcijam)

diapazons

Darba temperaturas

5lidz40°C
10 lidz 40 °C (50 lidz 104 °F) (ja tiek izmantots nolobiSanas modulis)

Darba mitruma diapazons

25 lidz 85 % (bez kondensésanas)

Drukasanas veids

Siltuma parnese (lentes parnese)/tiesa termala (karstuma tieSa krasosana)

IzSkirtspéja

BV410T-GS02-QM-S, BV410T-GS14-QM-S, BV420T-GS02-QM-S, BV420T-GS14-QM-S:
8 punkti/mm (203 dpi)

BV410T-TS02-QM-S, BV410T-TS14-QM-S, BV420T-TS02-QM-S, BV420T-TS14-QM-S:
11,8 punkti/mm (300 dpi)

* Nomainot drukas galvinu, izSkirtsp&ju var mainit, ka aprakstits talak.

203 dpi: BV704T-TPH2-QM-S

300 dpi: BV704T-TPH3-QM-S

Drukasanas
atrums !

203 dpi

Pakete/griezuma izdosana

50,8 mm (2")/sek., 76,2 mm (3")/sek., 101,6 mm (4")/sek., 127 mm (5")/sek., 152,4
mm (6")/sek., 177,8 mm (7")/sek.

Nolobiganas izdo%ana "

50,8 mm (2")/sek., 76,2 mm (3")/sek., 101,6 mm (4")/sek.

300 dpi

Pakete/griezuma izdosana

50,8 mm (2")/sek., 76,2 mm (3")/sek., 101,6 mm (4")/sek., 127 mm (5")/sek.
Nolobi$anas izdo3ana "

50,8 mm (2")/sek., 76,2 mm (3")/sek., 101,6 mm (4")/sek.

Izdosanas rezims

Pakete/nogrieSana (pilniga nogrieSana, dal€ja nogrieSana)/NolobiSanas izdoSana

LCD
(BV410T)

128 x 64 punktu grafiskais LCD displejs, lidz 21 ciparam x 5 linijas

Displeja valoda

Anglu, vacu, francu, holandiesu, spanu, japanu, italu, portugalu, vienkarSota
kinieSu, korejiesu, turku, polu, krievu, ¢ehu

kana

Efektivais 203 dpi Lidz 108 mm (4,25")

drukas 300 dpi Lidz 105,7 mm (4,16")

platums

Rakstzimes Burtciparu/ Times Roman, Helvetica, Presentation, Letter Gothic, Prestige Elite, Courier, OCR-A,

OCR-B, Gothic 725 Black

Kanji 16x16, 24x24, 32x32, 48x48 (Kaku Gothic) 24x24, 32x32 (Mincho)

Aréjas 16x16, 24x24, 32x32, 48x48 punkti: 1 tips katra, viens-izmeérs-der-visam: 40 veidu
rakstzimes

Citi Kontirfonts (burtciparu): 5 veidi, Cenas fonts: 3 veidi, NotoSansFont
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Vienums

Apraksts

Svitrkodi

JANS8/13, EAN8/13, EAN8/13 add on 2&5, UPC-A/E, UPC-A/E add on 2&5, Interleaved
2no 5, NW-7, CODE39/93"3/128"3, EAN128, MSI, Industrial 2 no 5, RM4SCC, KIX kods,
GS1 Databar, USPS Intelligent mail barcode, klienta svitrkods, POSTNET, MATRIX 2
no 5 for NEC

2D kodi

QR kods, mikro QR kods, drosibas QR kods, PDF417, MaxiCode, DataMatrix,
MicroPDF417, GS1 DataMatrix, GS1 QR kods, Aztec kods, CP kods

Interfeiss

USB ports x1 (liela atruma 2.0 saderigs ports)

LAN ports x1 (10BASE-T/100BASE-TX saderigs)

USB resursdators x1 (liela atruma USB V2.0 saderigs ports)
Bluetooth (opcija) x1 (V5.2 (BR/EDR))™

Bezvadu LAN (opcija) x1 (IEEE802.11a/b/g/n saderigs)™
RS-232C interfeiss (opcija) x1

lzmeri
(PxDzxA)

200,0 mm x 267,0 mm x 198,3 mm (7,87" x 10,51" x 7,81")

Svars

Modelis GS02/TS02: 2,9 kg (6,4 Ib)
Modelis GS14/TS14: 3,0 kg (6,6 Lb)

Opcijas (pardod atseviski)

Pilns grieZzna modulis (BV214-F-QM-S/BV224-F-QM-S)

Daléjs griezna modulis (BV214-P-QM-S/BV224-P-QM-S)

Nolobisanas modulis (BV914T-H-QM-S/BV924T-H-QM-S)

Aréja medija stativs (BV904-PH-QM-S)

Seriala interfeisa plate (BV700-RS-QM-S)

Bezvadu LAN modulis (BV700-WLAN-QM-S)™

Bluetooth interfeisa komplekts (BV700T-BLTH-QM-S)™

Mainstravas adaptera parsegs (BV914T-AC-QM-S/BV924T-AC-QM-S)

UHF joslas RFID R/W komplekts (BV704T-RFID-U4-US/EU/AU-S)™5
Iz8kirtspéjas mainas komplekts (BV704T-TPH2-QM-S/BV704T-TPH3-QM-S)

*1 Atkariba no izmantojamo materialu kombinacijas drukasanas atrums var tikt ierobeZots.
*2 Nolobisanas izdoSanas laika maksimalais drukasanas atrums ir 101,6 mm/sek. (4"/sek.).
*3  Drukajot CODE93 vai CODE128 sérijas svitrkodu, novietojiet to vismaz 10 mm attaluma no drukasanas sakuma pozicijas. Pretéja gadijuma var

pasliktinaties skenésana.

*4  Modelis GS14/TS14 standarta izpildijuma ir aprikots ar Bluetooth un bezvadu LAN interfeisu.
*5 Tas attiecas uz sériju BV410T. Sérija BV420T netiek atbalstita.

Padoms

Printera specifikacijas nakotné var tikt mainitas bez iepriek$€ja pazinojuma.
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B Materiali

Datu nes€ji ietver uzlimes, etiketes un karstuma tiesas iekrasosSanas veida kvitis.
Izmantojiet Toshiba Tec Corporation sertificétu originalu materialu.
Lai sanemtu sikaku informaciju par materiala pastiSanu un sagatavosanu, sazinieties ar servisa parstavi.

Mérvieniba: mm (collas)

lzdoSanas reZims

Vienums Pakete/Paketes
(manuala nogriesana) | NolobiSanasizdosana Griezuma izdosana
izdosana
Materiala Uzlime 10,0-999,9 25,4-152,4 25,4-999,9
rakstzimju (0,39 -39,37) (1-6) (1-39,37)
lestatne Etikete 10,0 - 999,9 - 25,4-999,9
(0,39 - 39,37) (1-39,37)
Nepar- 10,0-999,9 - 25,4-999,9
traukta (0,39 -39,37) (1-39,37)
uzlime
Medija Uzlime 8,0-997,9 23,4-150,4 22,4-996,9
garums (0,31-39,29) (0,92 - 5,92) (0,88 - 39,25)
Nepar- 10,0-999,9 - 25,4-999,9
traukta (0,39 -39,37) (1-39,37)
uzlime

Pamatnes platums, etiketes
platums un nepartraukts
uzlimes platums

Termopapirs: 25,4 (1) (15,0 (0,59): tikai aproce) lidz 118,0 (4,65)"
Parneses papirs: 25,4 (1) lidz 105,0 (4,13)

Uzlimes platums

Termopapira uzlime: 22,4 lidz 115,0 (0,88 lidz 4,53)"!
Parneses uzlime: 22,4 lidz 102,0 (0,88 lidz 4,02)
Nepartraukta uzlime: 22,4 lidz 118,0 (0,88 lidz 4,65) "1

Atstarpe/melnas zimes
garums

2,0-10,0 2,0-10,0 3,0-10,0
(0,08 - 0,39) (0,08 - 0,39) (0,12 - 0,39)

Efektivais drukas platums
(maks.)

BV410T-GS02-QM-S/BV410T-GS14-QM-S/BV420T-GS02-QM-S/BV420T-GS14-QM-
S:108,0 (4,25)
BV410T-TS02-QM-S/BV410T-TS14-QM-S/BV420T-TS02-QM-S/BV420T-TS14-QM-S:

105,7 (4,16)
Efektivais Uzlime 6,0 - 995,9 21,4-148,4 20,4-994,9
drukas (0,24 -39,21) (0,84 - 5,84) (0,80 - 39,17)
garums Etikete 6,0-9959 - 20,4-994,9
(0,24 -39,21) (0,80 - 39,17)
Nepar- 8,0-997,9 ] 23,4-997,9
traukta (0,31 -39,29) (0,92 - 39,29)
uzlime
Paatrinasanas/ 1,0 (0,04)

paléninasanas sadala

Biezums

0,06 lidz 0,30, 0,23, 0,40, 0,42 (0,0024 lidz 0,012, 0,009, 0,016, 0,017)"2

Maks. rulla arejais diametrs

@127,0 (5), @214,0 (8,43)"3

Serdena ieks€jais diametrs

@25,4 (1) +1 (0,04), @38,1 (1,5) +1 (0,04), @40,0 (1,57) +1 (0,04), @42,0 (1,65) +1
(0,04), @76,2 (3)"3

84 Specifikacijas




lzdoSanas reZims

Vienums Pakete/Paketes
(manuala nogriesana) | Nolobisanasizdosana Griezuma izdoSana
izdosana
Rulla virziens * Aréjais rullis

* leksgjais rullis
- Veicot paketes/paketes (manuala nogrieSana)/nolobisanas izdoSanu, serdena
iek$&jais diametrs: @38,1 (1,5), @40,0 (1,57), @42,0 (1,65), @76,2 (3)"3
- Griezuma izdoSanas laika, serdena iek$éjais diametrs: @40,0 (1,57), @42,0
(1,65), @76,2 (3)"3

*1 leteicams, lai griezuma izdoSanai izmantotais aréjais rulla materials nebatu plataks par 110 mm (4,33"). Apdrukajama materiala vadosa mala H
var saskarties ar griezna asmeni, ko izraisa savads tinums. —_—

*2 0,23 mm (0,009") un 0,42 mm (0,017") paredzéti tikai aprocém. 0,40 mm (0,016") paredzéti tikai RFID etiketém. Nav ieklauts RFID Cipu
augstums.

*3 Jatiek izmantots aréja medija stativs

Piezime

* Atkariba no drukasanas apstakliem apdrukajama materiala gala tuvuma var tikt ietekméta drukas kvalitate.
Veidojot drukas formatu, parbaudiet galu. leteicams, lai svitrkodu utt. drukas pozicija batu vismaz 3 mm (0,12")
attaluma no apdrukajama materiala gala.

* Jatiek izmantots Saurs materials, drukas galvinas aizsargpléve var skrapéties pret materiala malu, izraisot drukas
galvinas atvienosanu.

* Jamateriala beigu gals ir piestiprinats pie serdes ar lenti vai [imi, Materialam pielikta slodze var svarstities bridi,
kad tiek nolobits beigu gals. Tas var izraisit nevienmérigu parnesi un ietekmét drukasanu. Ipasi jaatzimé, ka $ada
gadijuma drukatie svitrkodi vai divdimensiju kodi var klit nenolasami. lekams lietot Sadas uzlimes, noteikti
parbaudiet kodus.

Stradajot ar uzlimém, no ietekmes uz drukasanu var izvairities, piestiprinot materialu un atstajot no pédéjas
uzlimes apméram 200 mm (7,87") pamatnes garuma. Nemiet véra, ka $ada gadijuma péc peédéjas uzlimes
izdrukasanas materiala neesamibas kliidas vieta notiek materiala pamatnes padeves kliida.

Uzlimes, kam materiala rakstzimju iestatne ir 37 mm (1,46") vai mazaka, var izraisit materiala neesamibas kludu,
pat neatstajot pedéjas etiketes pamatni, ka minéts ieprieks, bet, drukajot uzlimes, apméram 180 mm (7,09") pirms
pamatnes beigam var notikt nevienmériga parnese, kas ietekmé drukasanu.

* Atkariba no lentes statusa materiala beigu gala nolobita lente var ietekmét sensoru, izraisot materiala padeves
kludu un nevis materiala neesamibas kludu.

* Ja, stradajot ar uzlimém, vienums [MOVE TO TEAROFF] ir iestatits uz ON, materiala uzlimes atstarpe péc pedéjas
uzlimes izsniegSanas tiks nostita lidz nolobisanas galda beigam, tad&jadi atvieglojot uzlimes manualu
nogrieSanu. Ja nakamais vienums tiek izsniegts ar manuali nenogrieztu uzlimi, padodot materialu atpakalgaita,
uzlime var atlobities, izraisot papira iestrégSanu.

* RFID etiketes jaizmanto paketes izdoSanai. Atkariba no RFID etiketes sola, izdoSanas laika papirs var iestrégt
reversas darbibas laika, pieméram, nogrieSanas izdoSanas, nolobiSanas izdoSanas un paketes izdoSanas laika, ja ir
iespéjota opcija [MOVE TO TEAROFF].

* Nakamaja attéla paraditas pelekas dalas atrodas arpus drukas garantétas zonas. Drukasana jebkura no Sim dalam
var ietekmét drukas kvalitati drukasanas garantétaja zona.
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1.Drukas garantéta zona

2.Zona arpus drukas garantétas zonas
3.Uzlimes virséja papira/etiketes platums
4.Detektors

5.Uzlimes virséja papira/etiketes garums

A: materiala padeves virziens

* Jair piestiprinats nolobiSanas modulis, nevar izmantot perforéto materialu.

* Jatiek izmantots perforéts materials, perforéjums var izraisit parneses kludas (izliekumi un izvirzijumi atverés) un
sensora noteikSanas atteices (optiskas ass traucéjumi atvereés).

* Lietojot griezni, lai novérstu parneses problémas, nogrieziet péc perforéjuma. Reguléjiet vienumu [CUT ADJ.], lidz
tiek sasniegta pozicija, kura materialu var drosi nogriezt, vienlaikus izvairoties no perforéjuma.

* Javélaties izmantot perforétu uzlimju materialu, sazinieties ar servisa parstavi, lai sapemtu sikaku informaciju.

B RFID etikete
Butiba RFID etikeSu papira specifikacijas atbilst apdrukajama materiala specifikacijam. Nakamaja tabula uzskaititi
vienumi, kas atskiras. Lai sanemtu sikaku informaciju par RFID etikeSu papira pasutiSanu, sazinieties ar servisa
parstavi.

Mérvieniba: mm (collas)

lzdoSanas reZims
Vienums s
Paketes izdosana N?lobisanas Griezuma izdosana
izdosana
Materiala rakstzimju iestatne 16,0-999,9 25,4-152,4 25,4-999,9
(0,63 -39,37) (1-6) (1-39,37)
Medija garums 13,0-997,9 23,4-150,4 22,4-996,9
(0,51 - 39,29) (0,92 - 5,92) (0,88 - 39,25)
Atstarpe/melnas zimes garums 2,0-10,0 2,0-10,0 3,0-10,0
(0,08 - 0,39) (0,08 - 0,39) (0,12 - 0,39)
Efektivais drukas Uzlime 11,0-995,9 21,4-148,4 20,4-994,9
garums (0,43-39,21) (0,84 - 5,84) (0,80-39,17)
Etikete 11,0-995,9 - 20,4-9949
(0,43 -39,21) (0,80 - 39,17)
Serdena iekSéjais diametrs @38,1(1,5), @76,2 (3)
Rulla virziens Aréjais rullis

QO Piezimes par RFID etikeSu papira lietosanu

1. Kodésanas precizitate

Nav iespéjams garantét 100% kodésanu visas lietoSanas vidés un apstaklos, ieskaitot aréjos faktorus
(traucéjumus), iznemot izmantotas etiketes veiktspé&ju (IC, inkrustacijas forma/izmérs), temperaturu un

mitrumu. Tadél noteikti veiciet iepriek$éju parbaudi faktiskaja izmantosanas vidé. Ja kodésana ir neveiksmiga,

tiek izdrukatas horizontalas linijas.

2. RFID etikeSu papira uzglabasana

Neuzglabajiet RFID etikeSu papiru printera tuvuma, jo tas var ietekmét nolasiSanas/rakstisanas veiktspéju.

3. RFID etikeSu papira rulli
Saritinot RFID etikeSu papiru rulli, pievérsiet uzmanibu ritindSanas spiedienam. RFID etikeSu papirs, to rullgjot,
parasti médz skrulléties atkariba no etikeSu limes, etiketes un pamatnes. Turklat iek$&jiem rulliem papirs var
iestrégt. Ja nav ipasaiemesla, ieteicams izmantot aréjos RFID etikeSu papira rullus.
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10.

11.

Sensors

Ja papirs tiek izsniegts, esot iespéjotai atstarpei vai atstarojoSam sensoram, caurlaidiba/atstaroSanas spéja var
atSkirties atkariba no antenas modela taja dala, kura ir iekapsuléta RFID etikete, un no citiem faktoriem. Ja ta
notiek, noreguléjiet sensoru un iestatiet sistémas reZimam slieksni.

Sikaku informaciju skatiet sadala , Key Operation Specification“ (Taustinu darbibu specifikacija).

Grieznis
Veicot RFID etikeSu papira griezuma izdoSanu, parliecinieties, vai nav nogrieztas RFID etikeSu antenas un IC Cipi.

Statiska elektriba
Pieméram, ja RFID etikeSu papiru izsniedzat vidé ar zemu relativo mitrumu, esiet piesardzigi, jo papira vai lentes
generéta statiska elektriba var samazinat sekmigas datu ierakstiSanas atrumu.

Vides temperatiira

Bezvadu sistéemas veiktspéja mainas atkariba no apkartéjas vides temperatiras. Ja apkartéjas vides temperatiira
mainas attieciba pret to, kada ta bija RFID iestatijumu iestatiSanas laika, datu ierakstiSana RFID etiketé var
neizdoties.

Manuala nogrieSana/nogriesanas izdosana
Manualas grieSanas vai griezuma izsniegSanas laika reversa padeve RFID rakstiSanas pozicija var izraisit RFID
etikesSu papira izslidésanu no veltnisa, ka rezultata var notikt izdoSanas klime.

NolobiSanas izdoSana

Ja veicat RFID uzlimju nolobisanas izdoSanu, nolobiSanas veiktspéja mainas atkariba no uzlimei izmantotas
limes, etiketes un pamatnes. Atkariba no apdrukajama materiala nolobiSanas izdosanu var nebit iespéjams
izpildit ka parasti.

Piezimes par materiala ar isu soli izmantosanu

Ja tiek izmantots apdrukajamais materials arisu soli (RFID etikeSu novietojuma intervalu), gadas, ka pat tad, kad
datus tiek méginats ierakstit etiketé, kura tie jaieraksta, dati tiek ierakstiti blakus esosaja etiketé. Pozicija, kura
datus var ierakstit, atSkiras atkariba no etiketes veida, un ir nepiecieSams veikt mérijumus, izmantojot faktiskas
etiketes, lai datus nevarétu ierakstit blakus esoSaja etiketé. Lai diagnosticétu nolasiSanas/rakstiSanas pozicijas,
izmantojiet BCP RFID analizes riku. Lai sanemtu sikaku informaciju, sazinieties ar savu servisa parstavi.

Bojata RFID etikete

Pirms nositiSanas no raZotaja RFID etikeSu papira var blt bojatas etiketes. Defektu proporcija atSkiras atkariba
no etikeSu veida, RFID etikeSu papira razoSanas metodes un citiem faktoriem. NepiecieSams, lai RFID etikeSu
papira razotajs raZzosanas procesa iznemtu bojatas etiketes vai arl padaritu bojatas etiketes atpazistamas,
pieméram, uzliekot atzZimes uz bojatajam etiketém un apstiprinot identifikacijas metodi.
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12. Drukasana uz RFID etikeSu iekapsulétas dalas (Cipa/antenas dalas)
Apdrukajama materiala dalas, kura ir iekapsuléta RFID etikete, virsma ir nelidzena, un drukasana ap nelidzeno
dalu var radit drukas partraukumus. Jo Tpasi 5 mm (0,20") zona pirms un péc RFID etikeSu iekapsulétas dalas un
abas §is dalas sanu malas druka visdrizak bis izpladusi un partraukta. Sis zonas atrodas arpus garantétas drukas

zonas. (Skatiet nakamo attélu.)
* Izplasanas vai partraukumu pakape atskiras atkariba no iekapsulétas RFID etiketes (Cipa/antenas) augstuma.

115 mm (0,20

[1] [2]
4 5 mm (0,20

[A]

[1]

1. Zona arpus drukas garantétas zonas
2. RFID etiketes iekapsuléta dala

A: materiala padeves virziens

13. RFID etikesSu iekapsulétas dalas (mikroshémas/antenas dalas) izvietoSanas ierobeZojumi

- RFID etiketes iekapsuléta dala (mikroshéma/antenas dala) janovieto lidz 50 mm (1,97") attaluma no papira
vadosas malas (ka paradits nakamaja attéla, Y < 50 mm). Ja tas ir novietots talak par 50 mm (1,97"), reverso
padevi var biit nepiecieSams izpildit vairak neka par 50 mm (1,97"), lai parietu no RFID rakstiSanas pozicijas uz
sakuma poziciju, ka rezultata printeris var nepareizi izpildit reverso padevi.

- Laiveiktu manualo nogriesanai vai nogrieSanas izdoSanu, RFID etiketes iekapsuléta dala janovieto vismaz 30
mm (1,18") no papira vadosas malas (ka paradits nakamaja attéla, Y = 30 mm). Ja tas ir novietots 30 mm
(1,18") robezas, reversa padeve, parejot no sakuma pozicijas uz RFID rakstiSanas poziciju, RFID etikeSu papirs
var noslidét no veltniSa, ka rezultata notiks izdosanas atteice.

(1]

(Al

1. RFID etiketes iekapsuléta dala
A: materiala padeves virziens
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H Lente

Izmantojiet Toshiba Tec Corporation sertificétu originalu lenti.
Lai sapemtu papildu informaciju par lentes pasitisanu, sazinieties ar savu servisa parstavi.

Vienums Apraksts
Lentes forma Spolésanas veids
Lentes platums 40-110 mm (1,57" - 4,33")

Standarta platums
@12,7 mm (0,5") serdena ieks€jais diametrs: 55 mm (2,17"), 110 mm (4,33")
@25,4 mm (1,0") serdena ieks€jais diametrs: 60 mm (2,36"), 83 mm (3,27"), 110

mm (4,33")
Lentes platuma pielaide +1 mm (0,04")
Lentes tinuma platums Lentes platums -0/+1 mm (0,04")
Maksimalais lentes garums @12,7 mm (0,5") serdena ieksé&jais diametrs: 100 m (328,1 ft). Nedrikst parsniegt

maksimalo lentes aréjo diametru.
@25,4 mm (1,0") serdena ieksé&jais diametrs: 300 m (984,3 ft). Nedrikst parsniegt
maksimalo lentes aréjo diametru.

swnyatd

Maksimalais lentes aré&jais @12,7 mm (0,5") serdena ieksgjais diametrs: @40 mm (1,57")

diametrs @25,4 mm (1,0") serdena ieksgjais diametrs: @65 mm (2,56")

Aizmugures apstrade Ja

Lentes Materials Papirs

kodols leksgjais @12,7 mm (0,5") -0/+0,5 mm (0,02") (nevar lietot kopa ar nolobiSanas moduli.)
diametrs @25,4 mm (1,0") -0/+0,5 mm (0,02")
Garums 110 mm (4,33") +1 mm (0,04")

Vaditaja lente Poliestera pléve (necaurspidiga) 150 mm (5,91") £5 mm (0,20") vai vairak

Beigu lente Nekas

Tinuma metode Arégjais rullis

* Izmantojiet apdrukajama materiala (pamatnes) platumam atbilstosu lenti. Parak mazs lentes platums padara

mazu drukajamo platumu. Un otradi, parak liels lentes platums var izraisit lentes krokosSanos. Izmantojiet lenti, kas
irvismaz 5 mm (0,20") plataka par apdrukajama materiala (pamatni), ka noradits talak.

Materiala platums 25,4*-50 mm 25,4*-55mm 56-78 mm 79-105mm
(1"-1,97" (1"-2,17") (2,2"-3,07") (3,11"-4,13")
Lentes platums 55mm 60 mm 83 mm 110 mm
(2,17") (2,36") (3,27") (4,33")

* Jatiek izmantotas aproces, minimalais apdrukajama materiala platums ir 15 mm (0,59").

* Varizmantot ari serdenus ar ierobiem.
* Jalentes platums ir Sauraks neka serdenu platums

- lzlidziniet lentes centru ar serdena centru un uztiniet lenti ar tintes pusi [A] uz aru.
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- Nodrosiniet, lai novirze starp lentes centriem un serdi bitu £1 mm (0,04") robezas.

(Al

Y )
Q) [A]

* Jalentes platums ir tads pats ka serdenu platums

- lzlidziniet lentes sanu malas ar serdenu malam un uztiniet lenti ar tintes pusi [A] uz aru.

[A]

N
(Al

* Japrinteris tiek atstats karsta vieta ar aizvertu augséjo parsegu, atkariba no izmantotas lentes veida tinte no lentes
var tikt parnesta uz papiru, kas saskaras ar lenti drukas galvinas kontakta vieta ka melna linija.

* Atkariba no lentes un drukas materiala kombinacijas, horizontalas partrauktas linijas, kas tiek drukatas pie drukas
materiala vadosas malas (ne vairak ka 5 mm (0,2") no drukasanas sakuma pozicijas), dazreiz klist neskaidras.
Sados gadijumos ieteicams samazinat drukasanas atrumu vai mainit lentes tipu.

» Jatiek izmantots nolobisanas modulis, izmantojiet lenti ar serdes iek$éjo diametru 25,4 mm (1").
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O Norades par opciju izmantosanu

/\ BRIDINAJUMS
lekams ieklaut opciju, izslédziet printera POWER pogu un atvienojiet stravas kontaktdaksu no elektribas
izvada.

Opciju ieklauSana, esot ieslégtai stravas padevei, var izraisit aizdegsanos, elektriskas stravas triecienu un
savainojumus. Lai aizsargatu printera iek$éjas elektriskas kédes, kabelus pievienojiet un atvienojiet vismaz 1 mindati
pec tam, kad printerim ir izslégta stravas padeve.

A UZMANIBU

* Parliecinieties, ka pirksti un rokas netiek iespiesti parsegos u. tml.

» Tulit péc drukasanas nepieskarieties drukas galvinai, sola motoram vai to apkartnei.
Tas var izraisit apdegumus.

* Uzstadot un tirot grieZzna moduli, nepieskarieties tiesi grieZna asmenim.
Tas var radit ievainojumu.

Piezime

* Jatiek pievienots griezna modulis veikta uzlimju materiala griezuma izdoSana, materials janogriez (pamatnes)
atstarpés. Izvairieties no apdrukajama materiala izdoSanas, nogriezot uzlimes. Tas var izraisit papira iestrégsanu,
darbibas traucéjumus un saisinat grieZzna darbmazu.

* JagrieSanai izmantojat iek$éjo rulla materialu, ieteicams izmantot tadu, kura uzlimju atstarpe ir 3 mm. Ja atstarpe
starp uzlimém ir plataka, papirs var iespriist.

* JanogrieSanas pozicija nav piemérota, noreguléjiet poziciju, izmantojot vienumu [CUT ADJ.].

Sikaku informaciju skatiet sadala ,,Key Operation Specification® (Taustinu darbibu specifikacija).

* Jagriezuma izdoSanas laika materials tiek uztits uz plaksnes bloka, parametra [MOVE TO TEAROFF] iestatijumu
nomainiet uz [ON].

Sikaku informaciju skatiet sadala ,,Key Operation Specification® (Taustinu darbibu specifikacija).

* JaizgrieSanas laika materials tiek uztits uz plaksnes bloka, izmantojot BCP iestatiSanas riku, iestatiet vienumu
[MOVE TO TEAROFF] uz ON (IESLEGTS).

* Izmantojot materialu vai lenti, kas viegli var generét statisko elektribu, etiketes var pielipt pie griezna izejas. Ja ta
notiek, var mainit secibu, kada uzlimes tiek izstumtas.

* Jairpievienots nolobisanas modulis un tiek veikta uzlimju materiala nolobisanas izdosana, atkariba no uzlimes vai
pamatnes materiala var nebiit iespéjams uzlimes nolobit pareizi. Lai sanemtu sikaku informaciju par uzlimju un
pamatnu materialiem, sazinieties ar servisa parstavi.

* Uzlimes péc nolobisanas izdosanas sava svara ietekmé var nokaraties uz leju virziena uz prieksu un pielipt printera
priekSpusei vai gridai. Ja izmantojat 150 mm (5,91") vai lielakas uzlimes, nodrosiniet, lai tas nepieliptu pie gridas.

* Dalgjas nogrieSanas rezima pirms efektiva drukas diapazona automatiski tiek pievienota 32 mm (1,26") gara mala.

* Jatiek izmantots nolobisanas modulis, izmantojiet lenti ar serdes iekSéjo diametru 25,4 mm (1").
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Izlietojamo materialu mainisana

B Materiali

Saja sadala paskaidrota procedira, kura materials tiek nomainits pret jaunu tada pa3a veida un platuma materialu.
Izmantojiet Toshiba Tec Corporation sertificétu originalu materialu.

1 Atveriet augséjo parsegu.

/A\ UZMANIBU

Nepieskarieties drukas galvinai vai tai apkart esosajai zonai tulit péc drukasanas.
Tas var izraisit apdegumus.

2 Turot turétaja aizslégsviru [1], izvelciet materiala turétajus [2] pa labi un pa kreisi.
vy [2] =3

3 Iznemiet serdeni vai atlikuSo materiala dalu.

4 Novietojiet jauno rulla materialu [1] starp materiala turétaja [2] labo un kreiso dalu ta, lai
apdrukajama puse biitu vérsta uz augsu.

* levietojot apdrukajamo materialu, pievérsiet uzmanibu apdrukajama materiala rulla virzienam. levietojot
apdrukajamo materialu pretéja virziena, drukasana nebds iespéjama.

* ArSkerém nogrieziet datu neséja galu taisni. Uzlimém nogrieziet pamatni starp uzlimém taisni.

* levietojot apdrukdjamo materialu, uzmanieties, lai nesabojatu materiala amortizatoru (augsé€jo) [3] un
materiala amortizatoru (apaksgjo) [4].

5 Turot turétaja aizslégsviru [1], bidiet materiala turétaja [2] labo un kreiso dalu uz ieksu, lai
stingri nofiksétu rulla apdrukajamo materialu. Parliecinieties, ka serdena turétaja izliektas dalas
atbilst serdenim [2].
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6

Izvadiet materialu zem labas un kreisas materiala vadotnes [1] un izvelciet materialu ta, lai
materiala gals biitu nedaudz arpus materiala izvada.

1

Piezime
Parliecinieties, ka materiala vadotnes [1] parmérigi nenostiepj apdrukajamo materialu. Parmérigi nostiepjot

apdrukajamo materialu, var izliekt materialu, izraisot papira iestrégSanu un apdrukajama materiala padeves
kladas.

Ja tiek izmantots aréja rulla apdrukajamais materials, paspiediet apdrukajama materiala labo
un kreiso malu, lai to izvaditu caur aréja rulla papira akiem [1].

Izvadot apdrukajamo materialu caur aréja rulla akiem [1], uzmanieties, lai neveidotos krokas un lai nekada veida
to nesabojatu. Izmantojot saburzitu apdrukajamo materialu vai ar citiem bojajumiem, var notikt drukas kluda.

lestatiet plaksnes bloka turétaja labo un kreiso sviru atbilstosi ievietota apdrukajama materiala

Piezime

Jatiek izmantotas etiketes, kuru platums ir mazaks par 50,8 mm (2"), iestatiet sviras uz [LABEL] (UZLIME).
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9 Uzmanigi nolaidiet augSéjo parsegu, ar abam rokam nospiediet uz augséjo parsegu prieksu, lidz
tas ar klikski fikséjas vieta, lai parliecinatos, ka tas ir drosi aizvérts.

Lai sanemtu sikaku informaciju par materialu ievietosanu, noteikti uzmanigi izlasiet talak sniegto informaciju.
P.38 ,Materiala ieladé3ana“

H Lente

Saja sadala paskaidrota procedira, kura lente tiek nomainita pret jaunu tada pasa veida un platuma lenti.
Izmantojiet Toshiba Tec Corporation sertificétu originalu lenti.

1 Atveriet augséjo parsegu.

/\ UZMANIBU

Nepieskarieties drukas galvinai vai tai apkart esosajai zonai tulit péc drukasanas.
Tas var izraisit apdegumus.

2 Nospiediet uz leju materiala amortizatoru (augséjo).

Piezime

Uzmanigi nospiediet uz leju materiala amortizatoru (augséjo). Stingri turot vai velkot materiala amortizatoru
(augséjo), var rasties darbibas traucéjumi.

3 Atveriet lentes parsegu.
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4 Nonemiet lentes sapemsanas puses rulli no vadotnes.

o=
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6 Iznemiet lentes spolétajus [2] no lentes [1] serdeniem.
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Lentes spolétaju turiet aiz zalas dalas. Turot aiz melna izvirzijuma gala, var rasties darbibas traucejumi.

mainas lentes [2] serdenos.

Lentes spolétajus ievietojiet gan padeves puses rulla serdent, gan sanemsanas puses rulla serdent.

8 leladéjiet lenti, ka paradits nakamaja atteéla.
[b]

* [a] Padeves puse
* [b] Sanemsanas puse

Pievérsiet uzmanibu lentes priekSpusei un aizmugures pusei.

9 Uzstadiet padeves puses rulli uz vadotnes.

1. lestipriniet lentes spolétaja kreiso pusi [1], kas ievietota rulli vadotnes riteni [2].
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2. levietojiet lentes spolétaja labo pusi [3] vadotnes atvere [4].

10
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1. lestipriniet lentes spolétaja kreiso pusi [1], kas ievietota rulli vadotnes ritent [2].
2. levietojiet lentes spolétaja labo pusi [3] vadotnes atvere [4].

11

Piezime

* Jebkads lentes valigums var biit sliktas drukas kvalitates iemesls. Péc lentes valiguma iznemsanas pagrieziet
lentes spolétaju vél divas reizes, lai nodrosinatu, ka lentei ir iznemts viss valigums.

* Uzlentes dalas, kurai pieskaraties, to ievietojot, var bt slikta drukas kvalitate. Tadél grieziet lentes spolétaju,
lidz lentes dala, kurai pieskaraties, ir Skérsojusi drukas galvinas poziciju.
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* Nospiezot nakamaja attéla noradito sviru, lentes spolétajam tiek atbrivota pretéja virziena rotacijas, novérsot
blokésanu un atslabinot lenti. Uzmanieties, lai péc lentes uztiSanas nejausi nenospiestu So sviru.

14 Uzmanigi nolaidiet augsSéjo parsegu, ar abam rokam nospiediet uz augséjo parsegu prieksu, lidz
tas ar klikski fikséjas vieta, lai parliecinatos, ka tas ir drosi aizvérts.

Lai sanemtu sikaku informaciju par lentes ievietoSanu, noteikti uzmanigi izlasiet talak sniegto informaciju.
P.54 ,Lentes ieladésana (termoparneses metode)“

Kad lente ir beigusies, drukasana atkariba no lentes beigu noteikSanas sinhronizacijas var apstaties puscela. Kad
lente ir nomainita pret jaunu un tiek nospiests taustins [RESTART], drukasana tiks atsakta no klidainas uzlimes.
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