TOSHIBA

Svitrkodu printeris

Lietotaja rokasgramata

BA420T-GS12-QM-S
BA420T-TS12-QM-S




Piesardziba lietojot bezvadu sakaru ierices

Bezvadu LAN plate: BA700-WLAN-QM-S
RFID: BA704-RFID-U4-KR-S, BA704-RFID-U4-EU-S, BA704-RFID-U4-AU-S
Bluetooth: BA420T-GS12-QM-S, BA420T-TS12-QM-S

Bezvadu LAN un RFID netiek pardoti dazas valstis un regionos. Lai sanemtu detalizétu informaciju,

sazinieties ar savu klientu apkalpoSanas parstavi.

Eiropai

So ierici testéjusi un sertificgjusi pazinota struktara.

Ar 80 Toshiba Tec Corporation pazino, ka 8T ierice atbilst pamatprasibam un citiem atbilstoSajiem
noteikumiem.

ST iekarta izmanto radiofrekvenéu joslu, kas nav standartizéta visa ES un EBTA valstis.

Drosibai

Neekspluatéjiet So produktu vietas, kur ta lietoSana varétu bt aizliegta. Pieméram, lidmasina vai
slimnica. Ja neesat parliecinati, vai to atlauts lietot, [lidzam vérsties pie aviosabiedribas vai medicinas
iestades un ieverojiet to noradijumus.

Pretéja gadijuma ta var ietekmét lidojumam izmantotos instrumentus vai medicinisko iekartu un izraisit
nopietnu negadijumu.

Sis produkts var ietekmét atseviSku implantétu kardiostimulatoru un citu implantétu medicinisku iericu
darbibu. Pacientiem, kuri izmanto kardiostimulatoru, jaapzinas, ka ST izstradajuma ekspluatacija

kardiostimulatora tuvuma var izraisit traucéjumus ierices darbiba.

Ja jums radusas aizdomas, ka notiek interference, nekavéjoties izslédziet produktu un sazinieties ar

savu Toshiba Tec tirdzniecibas agentu.
Neizjauciet, neparveidojiet un nelabojiet produktu, jo ta iesp&jams savainoties.
Produkta parveidoSanu aizliedz arT normativie akti attieciba uz radioiekartam. Par remontésanu

intereséjieties pie sava Toshiba Tec tirdzniecibas agenta.
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1. PRODUKTA PARSKATS

1.1. Ievads

1. PRODUKTA PARSKATS

1.1 levads

1.2 Funkcijas

Paldies, ka izvélgjaties TOSHIBA BA420T sérijas svitrkodu printeri. ST
lietotaja rokasgramata satur vertigu informaciju, sakot no vispargjas
uzstadiSanas, 11dz tiek apstiprinata printera darbiba, izmantojot testa izdrukas.
Jums vajadzetu to riipigi izlastt, lai palidz&tu ieglit maksimalu veiktsp&ju un
printera kalpoSanas laiku. Uz vairumu jautajumu atbildes atradisiet $aja
rokasgramata; noglabajiet to drosa vieta, lai turpmak taja varétu ieskatities.
Ludzu, sazinieties ar Toshiba Tec parstavi, lai iegtitu papildu informaciju
saistiba ar So rokasgramatu.

Sim printerim ir $adas funkcijas:

e Kompakts dizains
S printera novieto$anai nepiecie$ama vieta ir aptuveni A4 izméra lapas
lieluma — pat tad, ja ievietots gan materials, gan lente. Augsgjais
parsegs atveras uz augsu, kas arT samazina uzstadi$anai nepiecieSamo
vietu.
Griezna modulis un sloksnes modulis (papildiesp&jas) ir tik plani un
mazi, ka ievietojas printert, tadejadi saglabajot kompakto izméru.

¢ lespéjami dazadi interfeisi
Ir pieejami $adi interfeisi:

<Standartaprikojums> <Papildiespeja>

« Bluetooth « Serialais

« USB «Bezvadu LAN

o Iebuvets LAN « levades/izvades paplasinajums
« Paralélais

¢ Augstaka limena aparatiira
Skaidra izdruka tiek realizeta ar 8 punkti/mm (203 dpi) (BA420T-
GS12) vai 11,8 punkti/mm (300 dpi) (BA420T-TS12) drukas galvinu
un drukasanas atrumu 50,8 mm/sek. (2 collas/sek.), 101,6 mm/sek. (4
collas/sek.), 152,4 mm/sek. (6 collas/sek.) vai 203,2 mm/sek. (8
collas/sek.).

e Viegli veikt apkopi
Printera konstrukcija to lietoSanu padara loti vieglu. Tehnisko apkopi
1pasi vienkarso tas, ka viegli piestiprinat un nonemt drukas galvinu un
veltniti.

e Papildiespéjas

Ir pieejamas $adas papildu ierices:

o Griezna modulis

Sloksnes modulis
Seriala interfeisa plate
Bezvadu LAN plate
Ievades/izvades paplasinajuma plate
Reala laika pulkstenis
Paralgla interfeisa plate
RFID modulis
Vedeklveida salocita papira vadotne

E1-1



1. PRODUKTA PARSKATS

1.3 Piederumi

PIEZIME:
Ta ka st printera komplektacija
neietilpst stravas vads, lidzu,
iegaddajieties tadu, kas atbilst katras
konkrétas valsts drosibas
standartam. Detalizétai
informdcijai skatiet
2. PIELIKUMU.

Printeri izpakojot, lidzu, parbaudiet, vai kopa ar printeri tiek piegadati
sadi piederumi.

O Vienkar§s DOC [ Drosibas informacija

<z L7

[ OpenTypeFont licences pamaciba (1 lapa) O QSG

<7 L7

E1-2



1. PRODUKTA PARSKATS

1.4. Izskats

1.4. lzskats Dalu vai bloku nosaukumi, kas ieviesti Saja sadala, tiek izmantoti Sadas
nodalas.

1.4.1 Izmeri 244.9 (9.6) 349.6 (13.7)

[ ]

]

332 (13.1)

[zm@ri mm (collas)
1.4.2 Skats no priekSpuses

Lentes parsegs

Aug$éjais parsegs —
s

Augsgja parsega
atbrivoSanas poga

Materiala izvads
Stravas slédzis

Priek$€jais parsegs

1.4.3 Aizmugures skats

RS-232C serialais
Interfeisa savienotajs
(papildiespéja)

— Bezvadu LAN interfeisa plate

) (Papildiespégja)

Izejmateriala lodzins
levades/izvades interfeisa

paplasinajuma savienotajs
(papildiespéja)

Paralélais interfeisa
savienotajs (papildiespgja)

Mainstravas ievads
USB interfeisa savienotajs

LAN interfeisa savienotajs

Bluetooth interfeiss



1. PRODUKTA PARSKATS

1.4. Izskats

1.4.4 Vadibas panelis

LCD zinu
= E— displejs
TEBHIBA
ON LINE LED S
. ERROR LED
(ZIIS) OMUME _ FEED RESTART PAUSE  ERACR (oranis)
O C2X 1 O

taustin$ [FEED] taustin$ [PAUSE]

taustins [RESTART]

Lai uzzinatu vairak par vadibas paneli, lidzu, skatit 4.1 sadalu.

1.4.5 lekSpuse

1. Neaiztieciet drukas galvinu
vai zonu ap to tdlit péc
izdruka$anas. Jis varat
apdedzinaties, jo drukas
saclonsaes | Wi a1

’ BRIDINAJUMU).

2. Nepieskarieties kustigajam
dalam. Lai samazinatu
risku ievilkt pirkstus, “~

rotaslietas, apgérbu, utt.
kustigajas dalas, materialu Drukas galvina
ievietojiet, kad printeris ir
pilniba apstajies. Materiala turétaja ierice
3. Uzmanieties, lai neiespiestu
pirkstus, atverot vai aizverot| Materiala vadotne
parsegu, lai izvairitos no

miesas bojgjumiem. _ Galvinas
4 pozicljas svira

N

Karsta detala

Var apdedzinaties

Ja materialu bez
partraukuma izvada
aptuveni stundu, solu
elektromotors Joti sakarsis.
Kad atver priek$€jo
parsegu, jauzmanas, lai tam
nepieskartos.

Izejmateriala
virzibas cela
markejums

Lentes parsegs

Lentes atduris

(sanemS$anas pusé) —
Bridinajums par

kustigajam dalam

Galvinas pozicijas svira

Veltnttis

Galvinas pozicijas mark&jums
(Skatiet 2.3 sadalu, Materiala
ievietoSana.)

Bridino3s simbols par solu
elektromotoru (Lddzu, skatiet 4.
BRIDINAJUMU).

E1-4



1. PRODUKTA PARSKATS

1.5 Papildiespéjas

Papildiespejas Tips Pielietojums
nosaukums
Griezna modulis |BA204P-QM-S Giljotinas grieznis materiala griesanai. Sis modulis ir plans un

pietiekami kompakts, lai ievietotos prieksgja parsega.

Sloksnes
modulis

BA904P-H-QM-S

Sis modulis noloba nodrukato etiketi no pamatnes papira
materiala izvada. Tas ir plans un pietickami kompakts, lai

e

ievietotos priek§€ja parsega.

Seriala interfeisa

BA700-RS-QM-S

Ievietojot So datora plati, tiek nodrosinats interfeisa ports

plate RS232C.

Bezvadu LAN  |BA700-WLAN-QM-S Ievietojot So datora plati, iesp&jams nodrosSinat sakarus ar
plate bezvadu LAN.

Ievades/izvades |BA700-10-QM-S Ievietojot printerT So plati, ar signala interfeisa palidzibu
paplasinajuma iesp&jams izveidot savienojumu ar ar€ju vadibas ierici.
plate

Reala laika BA700-RTC-QM-S Sis modulis uztur laiku: gadu, ménesi, datumu, stundu, mintiti,
pulkstenis sekundi

Vadotne papira |BA904-FF-QM-S Vadotne papira ievietoSanai no printera arpuses

salociSanai

veédeklveida

Paralglais BA700-CEN-QM-S Sts kartes uzstadisana nodrogina Centronics interfeisa portu.
interfeiss (CEN)

UHF RFID BA704-RFID-U4-KR-S Uzstadot So moduli, ir iesp&jams lastt un rakstit

BA704-RFID-U4-EU-S
BA704-RFID-U4-AU-S

UHF RFID etiketes.

E1-5
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2. PRINTERA UZSTADISANA

2. PRINTERA UZSTADISANA

2. PRINTERA UZSTADISANA

Saja sadala ir aprakstitas darbibas, kas nepiecieSamas, lai pirms ekspluatacijas printeri uzstaditu. Saja sadala
mingti piesardzibas pasakumi, materiala un lentes ievietosana, kabelu pievienoSana, printera ekspluatacijas vides
iestatiSana un testa izdrukas veikSana.

UzstadiSanas seciba

Darbibas

Atsauce

UzstadiSana

¢

p
Kad esat iepazinusSies ar $aja rokasgramata
atrodamajiem piesardzibas pasakumiem droS§ibai,
novietojiet printeri dro$a un stabila vieta.

\

2.1 UzstadiSana

Stravas vada pieslégsana

¢

( . . .. — . —
Pievienojiet stravas vadu printera stravas
ievadam un p&c tam mainstravas rozetei.

\. J

2.2 Stravas vada pieslégSana

Materiala ievieto$ana

¢

(" . .o . . . v .
levietojiet uzlimju vai etikeSu sagatavi.

. J

2.3 Materiala ievietoSana

Materiala sensora pozicijas
noregulésana

¢

(-, —_— .
Noregulgjiet padeves atstarpes sensora vai
melnas atzimes sensora poziciju atbilstosi

materialam, kas tiks izmantots.
\ J

2.3 Materiala ievietoSana

Lentes ievietoSana

¢

>
Ja izmantojat termoparneses materialu,
ievietojiet lenti.

. J

2.4 Lentes ievietoSana

Pieslégsana resursdatoram

¢

( )
Piesledziet printeri resursdatoram vai tiklam.

. J

2.5 Printera pieslégsana jlisu
resursdatoram

.

lesleédziet stravas padevi

¢

e : : -
leslédziet printera stravas padevi.

. J

7

2.6. Stravas iesl€gSana

Ekspluatacijas vides
iestatiSana

¢

(- . . . o v— = )
Iestatiet printera parametrus sisttmas reZima.

. J

Printera draivera instaléSana

¢

J

( . o v . —_ . . .
Ja nepiecieSams, instalgjiet printera draiveri
resursdatora.

. J

— Testa izdruka

J

(Veiciet testa izdruku ekspluatacijas vide un
parbaudiet izdrukaSanas rezultatu.

. J

Pozicijas un drukasanas krasas

J

(" . I —_ - =
Ja nepiecieSams, noregul&jiet precizak

.

automatiski

preciza noregulésana drukasanas sakuma poziciju,
grieSanas/sloksnes poziciju, drukas krasu utt.
\
. v . — ( v — .. . -
Slieksna iestatiSana Ja drukasanas sakuma poziciju nav iesp&jams

¢

~N

pareizi noteikt ar ieprieks izdrukatas uzlimes
palidzibu, iestatiet slieksni automatiski.
\

J

Sliek$na iestatiSana manuali

~N

(" .o . -
Ja drukasanas sakuma poziciju nav iesp&jams
pareizi noteikt pat ar automatisko slieksna

iestatfjumu, iestatiet slieksni manuali
\

E2-1




2. PRINTERA UZSTADISANA

2.1 UzstadiSana

2.1 Uzstadisana

2.2 Stravas vada
pieslegSana

UZMANIBU!
Ta ka Si printera komplektacija
neietilpst stravas vads, lidzu,
iegadajieties tadu, kas atbilst
katras konkrétas valsts
droSibas standartam. (Skatiet
2. PIELIKUMU.)

Lai nodrosinatu labako ekspluatacijas vidi, ka arT lai garant€tu operatora
un ierices drosibu, liidzu, ieverojiet Sadus piesardzibas pasakumus.

Printeri darbiniet uz stabilas, 1idzenas darba virsmas vieta bez
parmériga mitruma, augstas temperattiras, putekliem, vibracijam vai
tiesas saules gaismas.

Uzturiet savu darba vidi bez statiskas izlades. Statiska izlade var
bojat jutigas ieks€jas sastavdalas.

Parliecinieties, vai printeris ir savienots ar tiru mainstravas avotu un,
vai kada cita augstsprieguma ierice, kas var izraistt Iinijas troksnu
traucgjumus, nav pievienota tam paSam elektrotiklam.

NodroSiniet, lai printeris mainstravas elektrotiklam tiktu pievienots ar
trisdzislu stravas vadu, kas pareizi sazeméts.

. Pievienojiet stravas vadu printerim, ka paradits attela.

Stravas slédza slédzis Stravas vads

2. Stravas vada otru galu iespraudiet sazeméta rozetg, ka paradits attgla.

Stravas vads - Stravas vads

\
43

[Piemérs ar ASV tipa pieslegumu] [Piemérs ar ES tipa pieslegumul]

E2-2



2. PRINTERA UZSTADISANA

2.3 Materiala ievietoSana

2.3 Materiala ievieto$sana ST darbiba parada, ka jarikojas, lai materialu printeri ievietotu pareizi, lai

tas caur printeri virzitos taisni un precizi.

So pasu darbibu veiciet, arTt nomainot materialu.

1.

Nepieskarieties kustigajam
dalam. Lai samazinatu
risku ievilkt pirkstus,
rotaslietas, apgérbu, utt.
kustigajas dalas, materialu
ievietojiet, kad printeris ir
pilniba apstajies.

Taltt péc drukasanas drukas
galvina ir sakarsusi. Laujiet
tai atdzist, pirms ievietot
materialu.

. Uzmanieties, lai neiespiestu

pirkstus, atverot vai aizverot
parsegu, lai izvairitos no
miesas bojajumiem.

UZMANIBU!

. Nemot ara materiala

turétaja ierici,
parliecinieties, lai augséja
sensora ierice bdtu aizvérta.
Ja aug$éja sensora ierice ir
atvérta, to var sabojat.

. Uzmanieties, lai

nepieskartos drukas
galvinas elementam, atverot
aug$éjo parsegqu. Pretéja
gadijuma tas var izraisit
punktu trakumu, kuru rada
statiska elektriba, un citas
drukas kvalitates
problémas.

Printeris druka gan uzlimes, gan etiketes.

1. Spiediet augsegja parsega atbrivosanas pogu un saudzigi atveriet
augsgjo parsegu, 11dz tas pilniba atverts, pieturot ar roku.

Augsgja parsega Augsgjais parsegs

atbrivosanas poga

TOSHIBA

Materiala turétaja
ierice

Augsgja
sensora ierice

Materiala turétajs
(kreisais)

AtbrivoSanas svira

4. Tevietojiet materiala asi materiala rulla serdg.

=

Materiala ass

A

Starplika

=

E2-3



2. PRINTERA UZSTADISANA

2.3 Materiala ievietoSana

2.3 Materiala ievietoSana 5. Novietojiet materiala turétaju (kreiso) uz materiala ass. Bidiet
materiala turétaju (kreiso) un materiala turétaju (labo) uz

turpin. : : . - . -
(turpin.) materiala pusi, I1dz materials nostiprinats vieta. Tas automatiski
iecentrés materialu.
e )
Materiala turétajs
Materiala turétajs \ N (labais)
(kreisais) »
6. Nolociet atbrivosanas sviru, lai noblok&tu materiala turétaju (kreiso).
Materiala turétajs
(kreisais)
AtbrivoSanas svira
UZMANIBU!

levietojot materiala turétaja
ierici printeri, parliecinieties, lai
augséja sensora ierice bitu
aizvérta. Ja aug$é€ja sensora
ierice ir atvérta, to var sabojat.
Materiala
turétaja ierice

PIEZIME: Augseja
Raugieties, lai materialu sensora ietice
turétaja ierice un materials
batu pareizaja virziena.

b

8. Augsgja sensora sviru nedaudz pabidiet uz iekSu (®) un atveriet
augseja sensora ierici (@).

Augsgja sensora

Augsgja sensora ierice .
svira

E2-4



2. PRINTERA UZSTADISANA

2.3 Materiala ievietoSana

2.3 Materiala ievietoSana

(turpin.)

UZMANIBU!
Pirms aizvért aug$éjo parsegu,
noteikti aizveriet aug$éja
sensora ierici. Ja augséja
sensora ierice ir atvérta, to var
sabojat.

PIEZIME:
Parliecinieties, lai augséja
sensora ierice bitu noblokéta.
Ja ta ir atblokéta, var iesprist
papirs vai rasties klime
drukasana.

9. Izvelciet materialu no printera priekSpuses un noreguléjiet materiala
vadotnes atbilstos$i materiala platumam. Ta materials tiks
automatiski iecentréts.

Materiala vadotne

10. Nolaidiet augsgja sensora ierici, lidz augs$€ja sensora svira ar klikski
nonak vieta.

Augsgja sensora

L Augsgja sensora
ierice

E2-5



2. PRINTERA UZSTADISANA

2.3 Materiala ievietoSana

2.3 Materiala ievietosana 11. Kad materials ievietots, var biit nepiecieSams iestatit
turoin materiala sensora poziciju, lai noteiktu drukasanas sakuma poziciju
(turpin.) uzlimju vai etikeSu drukasanai.

Padeves atstarpes sensora iestatiSana
Ja izmanto uzlimju sagataves bez melnajam atzimém, padeves atstarpes

sensoru izmanto, lai noteiktu drukasanas sakuma poziciju.

(1) Augsgja sensora sviru iebidiet ieksa un atveriet augs€ja sensora ierici.
(2) Ar pirkstu bidiet apaks$gja sensora izcilni, lai novietotu padeves
atstarpes sensoru ta, lai padeves atstarpes sensors atrastos uzlimju
centra. (O norada padeves atstarpes sensora poziciju).
Apaksgja sensora izcilni pabidit ir vieglak, ja izmanto pildspalvu, tas
galu ievietojot izcilna caurumina.

Padeves atstarpes
sensors Apaks§gja sensora

izcilnis

PIEZIME:

Noteikti salagojiet augsejo (3) Nolaidiet aug$gja sensora ierici, [idz augsgja sensora svira ar klikski
padeves atstarpes sensoru ar nonik vieta.
apakséjo padeves atstarpes (4) Bidiet augs€ja sensora izcilni, lai padeves atstarpes sensors

sensoru. P r etéf_a_ gadijuma novietotos ta, ka tas atbilst apak§€jam padeves atstarpes sensoram.
papirs var iesprast. —

Augsgja sensora
izcilnis

Padeves atstarpes sensors

E2-6



2. PRINTERA UZSTADISANA

2.3 Materiala ievietoSana

(turpin.)

PIEZIMES:

. Noteikti iestatiet melnas
atzimes sensoru, lai atrastu
melnas atzimes centru,
citadi var paradities klidas
pazinojums par iespradusu
papiru, vai ka nav papira.

. Kad melnas atzimes
sensora pozicija noreguléta,
salagojiet augséjo padeves
atstarpes sensoru ar
apak$éjo padeves atstarpes
sensoru. Tas irtapéc, ka
papira padeves atstarpes
sensors atrod papira
beigas.

2.3 Materiala ievietoSana Melnas atzimes sensora pozicijas iestatiSana

Ja izmanto materialu ar melnajam atzimém, melnas atzimes sensoru
izmanto, lai noteiktu drukasanas sakuma poziciju.

(1) Augsgja sensora sviru iebidiet iek$a un atveriet augs€ja sensora ierici.
(2) Paskatieties materiala otraja pus€, kur atrodas melna atzime.

(3) Bidiet apaksgja sensora izcilni, lai melnas atzimes sensors atbilstu uz
materiala eso$as melnas atzimes centram.
(O norada melnas atzimes sensora poziciju).

Melnas atzimes

Sensors Apaks$gja sensora

izcilnis

(4) Nolaidiet augsgja sensora ierici, [i1dz aug$gja sensora svira ar klikski
nonak vieta.
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2. PRINTERA UZSTADISANA

2.3 Materiala ievietoSana

2.3 Materiala ievietoSana 12. Saja printeri ir pieejami tris izdo3anas rezimi. Talak paradits, ka
(turpin.)

iestatit materialu katram no reZimiem.

C Paketes rezims )

Paketes rezima materials tiek nepartraukti izdrukats un padots, Iidz
nodrukats viss uzlimju/etikesu daudzums, kads noradits izdosanas
komanda.

(1) Pavelciet materiala aug$gjo malu pari veltnitim.
. ‘

CSIoksnes rezims (papildiespéjaD

Ja uzstadits sloksnes modulis (papildiesp&ja), kad katra uzlime izdrukata,
ta automatiski tiek nolobita no pamatnes papira pie sloksnes veltnisa.

(1) Atveriet priek$gjo parsegu, turot aiz labas malas. (*Piezime)

Uzmanieties, lai sloksnes Prieksgjais parsegs
modula bloka rullisos

neievilktu pirkstus, rotaslietas,

apgérbu utt.

Sloksnes modulis

PIEZIME:

Lai atvértu un aizvértu
priekS€jo parsegu, vispirms
atveriet aug$éjo parsegu.

Ja ir grati atvért priek$é€jo
parsequ, turiet to aiz apaksa
eso8a parsega roktura.
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2. PRINTERA UZSTADISANA

2.3 Materiala ievietoSana

2.3 Materiala ievietoSana (2) Spiediet uz leju atbrivoSanas stieni, lai atvértu sloksnes moduli.
(turpin.)

AtbrivoS$anas stienis

Sloksnes modulis

(3) No materiala vados$as malas nolobiet pietickami daudz uzlimju, lai
paliktu brivi 300 mm pamatnes papira.
PIEZIME: (4) Pamatnes papiru ievietojiet atveré zem pamatnes papira padeves
rulliti. Tad aizveriet sloksnes moduli, I1dz tas ar klikski nonak vieta.

Noteikti pilniba aizveriet
sloksnes moduli. Pretéja
gadijuma papirs var iesprast.

Pamatnes papirs

Pamatnes papira padeves rullitis

Vot

(5) Pamatnes papira vadoSo malu ievietojiet prickSgja parsega sprauga.
(6) Aizveriet priekSgjo parsegu un augsgjo parsegu.

Sprauga

Augsgjais
parsegs

Pricksgjais parsegs
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2. PRINTERA UZSTADISANA

2.3 Materiala ievietoSana

2.3 Materiala ievietoSana @eéanas rezims (papildiespéja))

(turpin.)

Grieznis ir ass, tapéc, ar to
rikojoties, ir jauzmanas, lai
nesavainotu pirkstus.

UZMANIBU!

1. Izmantojot uzlimju sagatavi,
parliecinieties, ka griezuma
vieta ir atstarpés. Griezot
uzlimes, lime pielip pie
griezna, kas var ietekmét
griezna kvalitati un saisinat
griezna kalpoSanas muzu.

2. Izmantojot etikeSu papiru,
kura biezums parsniedz
noteikto vértibu, var
ietekmét griezna
kalpoSanas mizu.

PIEZIMES:

1. Abam galvinas pozicijas
sviram noteikti jaatrodas
viena virziena. Pretéja
gadijuma izdruka var
izpldst.

2. Neatstajiet galvinas
pozicijas sviras vidus
pozicija. Aizverot aug$éjo
parsegu, tas bloké drukas
galvinas pozicionéSanas
asi, un augséjo parsegu
nevar aizvért.

Drukas galvinas pozicionéSanas
ass

Galvinas pozicijas svira

Ja ir uzstadits griezna modulis (papildiespgja), materials tiek automatiski

sagriezts.

Materiala vadoso malu ievietojiet griezna modula materiala izvada.

Materials

13. Izmantojot galvinas pozicijas sviru, izmainiet galvinas spiedienu
atkariba no izmantojama materiala biezuma.

— Galvinas pozicijas svira

Galvinas pozicijas svira

Materiala veids vai biezums

Galvinas pozicijas
svira

0 Uzlimes vai plans materials

Virziet sviras uz

mainiet poZziciju uz @.

Ja nevar iegat skaidru druku,

printera priekSpusi.

@ papirs

EtikeSu papirs vai biezs

Virziet sviras uz
printera aizmuguri.

TAG

mainiet poziciju uz @.

Ja nevar iegut skaidru druku,

14. Ja ievietotais materials ir tiesas termodrukas materials (ar kimiski

apstradatu virsmu), materiala ievietoSanas procediira ir pabeigta.

Aizveriet augsgjo parsegu.

Ja materials ir parasts materials, tad nepiecieSams ievietot arT lenti.

Skatiet 2.4 sadalu Lentes ievietoSana.
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2. PRINTERA UZSTADISANA

2.4 Lentes ievietoSana

2.4 Lentes ievietoSana

1. Nepieskarieties kustigajam
dalam. Lai samazinatu
risku ievilkt pirkstus,
rotaslietas, apgérbu, utt.
kustigajas dalas, materialu
ievietojiet, kad printeris ir
pilniba apstajies.

2. Talit péc drukasanas drukas
galvina ir sakarsusi. Laujiet
tai atdzist, pirms ievietot
materiéalu.

3. Uzmanieties, lai neiespiestu
pirkstus, atverot vai aizverot
parsegqu, lai izvairitos no
miesas bojajumiem.

UZMANIBU!

Uzmanieties, lai nepieskartos
drukas galvinas elementam,
atverot augséjo parsegu.
Pretéja gadijuma tas var
izraisit punktu trakumu, kuru
rada statiska elektriba, un citas
drukas kvalitates problémas.

PIEZIME:

Nomainot lenti, neizslédziet
printerim stravu. Tad spiediet
[RESTART] taustinu, lai

atsaktu darbibu.

Drukasanai pieejami divu veidu materiali: termiskas parneses materials
(parasts materials) un tiesas termodrukas materials (ar kimiski apstradatu
virsmu). NEIEVIETOJIET lenti, izmantojot tie$as termodrukas
materialu.

1. Spiediet augsgja parsega atbrivosanas pogu un saudzigi atveriet
augsgjo parsegu, 11dz tas pilniba atverts, pieturot ar roku.

Augsgjais parsegs

Augsgja parsega
atbrivosanas poga

TOSHIBA

i

JWW/////!W‘”/‘W

2. Lentas izejmateriala rulla serdi ievietojiet lentes turétajos (padeves
puse), salagojot lentes serdes ierobu ar izvirzijumu lentes atduri.

Lentes padeves rullis

Terobs

levietojiet
izvirzijumu ieroba.
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2. PRINTERA UZSTADISANA

2.4 Lentes ievietoSana

2.4 Lentes ievietoSana

(turpin.)

Augsgja parsega atduris

PIEZIMES:

1. Drukgjot noteikti pievelciet
lentes valigas vietas. Ja
drukasiet ar saburziju§os
lenti, pasliktinasies drukas
kvalitate.

2. Kad atrasts lentes gals,
displeja paradisies
pazinojums "RIBBON
ERROR" un iedegsies
ERROR LED lampina.

3. Atbrivojoties no lentém,
lGdzu, ievérojiet vietéjos
noteikumus.

3. Atveriet aug$gjo parsegu.

Augsgjais
parsegs

4. Atveriet lentes parsegu.

Lentes parsegs

5. Lentas izejmateriala sanemsanas serdi ievietojiet lentes turétajos
(sanemsanas pusg), salagojot lentes serdes ierobu ar izvirzijumu lentes
atdurf.

Lentes turétajs
(sanemsanas puse)

6. Lai pievilktu lenti, pagrieziet lentes sanemsanas serdi bultinas
noraditaja virziena.
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2. PRINTERA UZSTADISANA

2.4 Lentes ievietoSana

2.4 Lentes ievieto$sana 7. Aizveriet lentes parsegu, I1dz tas ar klikski nonak vieta.
(turpin.)

Pirms aizvért aug$éjo parsegu,
noteikti aizveriet lentes
parsegu. Aizvért augséjo
parsegu, ja lentes parsegs
atvérts, ir bistami, jo lentes
parsegs aizcértas. 4

Lentes parsegs

Augsgjais parsegs
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2. PRINTERA UZSTADISANA

2.5. Printera Eieslégéana jusu resursdatoram

2.5 Printera pieslégéan a Turpmakajos punktos ir izklastits, ka resursdatoru savienot ar printeri, un
. = arT tiek paradits, ka izveidot kabelu savienojumus ar citam iericeém.
jusuresu rsdatoram Atkariba no sisteémas konfiguracijas, kuru izmantojat, lai drukatu uzlimes,

ir 6 iespgjas printera savienoSanai ar resursdatoru. Tas ir $adas:

o Paralgla kabela savienojumu starp printera papildizvéles paralélo
savienotaju un resursdatora paral€lo portu (LPT). <Papildiesp&ja>

o Ethernet savienojums, izmantojot standarta LAN plati.

o USB kabela savienojums starp printera USB savienotaju un jiisu
resursdatora USB portu. (Atbilst USB 2.0 High Speed)

o Serialais kabela savienojums starp printera RS-232C serialo
savienotaju (papildiesp&ja) un vienu no resursdatora COM portiem.
<Papildiespgja>

e Bezvadu LAN, izmantojot papildizvéles bezvadu LAN Kkarti.
<Papildiespgja>

(e Savienojums ar printeri ar standarta Bluetooth interfeisa palidzibu)

Katra interfeisa detaliz&tai informacijai skatiet 1. PIELIKUMU.
Kad visi vajadzigie interfeisa kabeli pievienoti, iestatiet printera darbibas
vidi.

Turpmakaja diagramma ir redzami visi iesp&jamie kabelu savienojumi ar
pasreizgjo printera versiju.

Paral€lais interfeiss
Seriala interfeisa savienotajs

Bezvadu LAN interfeisa plate

levades/izvades interfeisa
paplasinajums (papildiespgja)

BT interfeiss
USB resursdatora savienotajs

USB interfeisa savienotajs

LAN interfeisa savienotajs

Stravas ievads
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2. PRINTERA UZSTADISANA

2.6. Printera ieslegSana

2.6. Printera ieslégéan a Kad printeris ir pievienots resursdatoram, laba prakse ir ieslégt printeri
pirms resursdatora ieslégSanas un izsleégt resursdatoru pirms printera

izslegSanas.
UZMANIBU! 1. Lai ieslégtu printera baro$anu, nospiediet un turiet nospiestu
Izmantojiet baro$anas slédzi, baroSanas sledzi aptuveni 3 sekundes, ka paradits attéla zemak.

lai printeri ieslégtu/izslégtu.
Pievienojot vai atvienojot
stravas vadu, lai printeri
ieslégtu/izsiégtu, var izcelties
ugunsgréks, sanemt stravas
triecienu, vai printeri var

sabojat.
Stravas slédzis
PIEZIMES:
1. Ja displeja paradas kads
cits pazinojums, nevis ON 2. Parbaudiet, vai LCD pazinojumu displeja redzams ON LINE un vai
LINE, vai iedegas ERROR deg ON LINE LED (zila) lampina.

LED (oranza) lampina,
Skatiet 4.1 sadalu Klddu
pazinojumi.

2. Lai printerim izslégtu
stravas padevi, nospiediet ‘
stravas slédza "O" D
izslég$anas pusi. :
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3. TEHNISKA APKOPE

3.1. TirSana_

3. TEHNISKA APKOPE

BRIDINAJUMS!

1. Pirms tehniskas apkopes
veik$anas noteikti
atvienojiet stravas vadu.
Pretéja gadijuma var tikt
izraisits elektroSoks.

2. Lai nesavainoties, atverot
vai aizverot parsegu un
drukas galvinas bloku,
uzmanieties, lai neiespiestu
pirkstus.

3. Tilit péc drukasanas
drukas galvina ir sakarsusi.
Laujiet tai atdzist, pirms
veikt tehnisko apkopi.

4. Nelejiet adeni tiesi uz

printera.

3.1 TiriSana

3.1.1 Drukas galvina/
Veltnitis/Sensori

UZMANIBU!
1. Neizmantojiet gaistoSus

atSkaiditajus un benzolu, jo
tie var izraisit parsega
krasas mainu, drukas klddu
vai printera sabojasanos.

2. Neaiztieciet drukas galvinas
elementu ar kailam rokam, jo
statiska izlade var bojat
drukas galvinu.

3. Noteikti izmantojiet drukas
galvinas tirisanas lidzekli.
Pretéja gadijuma tas var
sarsinat drukas galvinas
muazu.

PIEZIME:
Drukas galvinas tiriSanas
lidzeklis (P/Nr.:
24089500013) nopérkams no
jasu Toshiba Tec pilnvarota
servisa parstavja.

Saja nodala aprakstits, ka veikt ikdienas tehnisko apkopi.
Lai pastavigi nodroSinatu printera kvalitativu darbibu, ieskatieties tabula
un regulari veiciet kartgjo tehnisko apkopi.

TiriSanas cikls Biezums
Liels noslogojums Katru dienu
P&c katra lentes vai materiala rulla Vienreiz

Lai saglabatu printera veiktsp&u un drukas kvalitati, lidzu, tiriet printeri
regulari vai tad, ja tieck nomainits materials vei lente.

-—

Izsledziet printeri un atvienojiet no elektrotikla.
2. Spiediet augsgja parsega atbrivoSanas pogu un saudzigi atveriet
augsgjo parsegu, 11dz tas pilniba atverts.

@

Iznemiet no printera lenti un materialu.

4. Notiriet drukas galvinas elementu ar drukas galvinas tiriSanas lidzekli,
vates tamponu vai mikstu draninu, kas nedaudz samitrinata tira
etilspirta.

Drukas
galvinas
tirisanas
lTdzeklis i
Drukas galvinas

elements
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3. TEHNISKA APKOPE

3.1. Tiri‘s’a&

3.1.1 Drukas galvina/ 5. Noslaukiet veltniti un nomesanas rulliti ar mikstu draninu, kas
’ nedaudz samitrinata tira etilspirta. Notiriet puteklus vai svesvielas no
printera iekSpuses.
(turpin.) 6. Padeves atstarpes sensoru un melnds atzimes sensoru noslaukiet ar
sausu,mikstu draninu.

7. Noslaukiet materiala virzibas celu.

Veltnitis/Sensori

NomesSanas rullttis

Padeves atstarpes
sensors/

Melnas atzimes
sensors

Veltnttis

3.1.2 Parsegi un paneli Noslaukiet parsegus un panelus ar sausu, mikstu draninu, vai ar draninu,
; kas nedaudz samitrinata viegld mazgdjama lidzekla SKiduma.
UZMANIBU!
1. NELEJIET UDENI tiesi uz
printera.

2. NELIETOJIET tiritaju vai
mazgasanas lidzekli tiesi uz
k&da no péarsegiem vai paneja.

3. NEKAD NELIETOJIET
ATSKAIDITAJU VAI CITU
GAISTOSU SKIDINATAJU
plastmasas parsegiem.

4. NETIRIET paneli, parsegus vai
padeves lodzinu ar spirtu, jo tie
var zaudét krasu, formu vai
stipribu.
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3. TEHNISKA APKOPE

3.1. Tiri‘s’a&

3.1.3 Griezna modulis 1. Atveriet priek§gjo parsegu. (*Piezime)
(papildiespéja) 2. Atbrivojiet sastiprinoso skriivi, lai atvértu griezna moduli.
3. Iznemiet iespriduso papiru, ja tads ir.

PIEZIME:

Lai atvértu un aizvértu
priek§€éjo parsegu, vispirms
atveriet aug$éjo parsegu.

Ja ir grati atvért priek$€jo
parsequ, turiet to aiz apaksa
€es084a parsega roktura.

Griezna modulis

4. Notiriet griezna asmens iekSpusi ar tira etilspirta samitrinatu vates
tamponu. Kad griezna motora asi groza ar roku, griezna asmens
parvietojas augSup un lejup.

Griezna asmens iekSpuse

Grieznis ir ass, tapéc, to tirot, [
jauzmanas, lai nesavainotos. i

Griezna motora ass

5. Griezna asmens arpusi notiriet tiesi tada pasa veida.

Griezna asmens
arpuse

— Sastiprinosa skrive



3. TEHNISKA APKOPE

3.1. Tiriana

3.1.4 Sloksnes modulis 1. Atveriet priek$€jo parsegu, turot aiz labas malas. (*Piezime)
(papildiespeéja)
PIEZIME:
Lai atvértu un aizvértu
priek§€éjo parsegu, vispirms Priek$éjais parsegs

atveriet aug$éjo parsegu.

Ja ir grati atvért priekSgjo
parsegu, turiet to aiz apaksa
es08a parsega roktura.

2. Spiediet uz leju atbrivosanas stieni, lai atvertu sloksnes moduli.

AtbrivoSanas stienis

Sloksnes modulis

3. Iznemiet iespriiduso materialu vai pamatnes papiru, ja tads ir.

4. Noslaukiet pamatnes papira padeves rulliSus, vadotnes rulliti un
sloksnes rulliti ar mikstu draninu, kas nedaudz samitrinata tira
etilspirta.

Pamatnes
papira padeves
rullitis

Sloksnes rullttis

Vadotnes rullitis
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4. PROBLEMU NOVERSANA

4.1. Kliidu pazinojumi

4. PROBLEMU NOVERSANA

Saja sadala uzskaititi klidu pazinojumi, iesp&jamas problémas, ka arf to atrisina$ana.

BRIDINAJUMS!

Ja problému nevar noveérst, veicot pasakumus, kas aprakstiti $aja sadala, neméginiet pasrocigi
remontét printeri. lzslédziet printeri un atvienojiet no rozetes, tad vérsieties péc palidzibas pie Toshiba
Tec pilnvarota servisa parstavja.

4.1 Klidu pazinojumi

PIEZIMES:

1. Ja kludas pazinojums nepaziid pec [RESTART] taustina nospiesanas, izslédziet printeri un atkal iesledziet.
2. Kad printeri izslédz, visi printeri esosie drukasanas dati tiek notiriti.

Kliidu pazinojumi

Problémas/celoni

Risinajumi

ar atvertu priek$gjo parsegu.

HEAD OPEN Printerim esot tieSsaistes rezima, atverts | Aizveriet augsgjo parsegu.
augsgjais parsegs.
HEAD OPEN Tiek méginats veikt izdosanu vai padevi | Aizveriet augsgjo parsegu. Pec tam
ar atvertu augsejo parsegu. spiediet [RESTART] taustinu.
COVER OPEN Tiek méginats veikt izdosanu vai padevi | Aizveriet priek§gjo parsegu, péc tam

spiediet [RESTART] taustinu.

COMMS ERROR

Notikusi kluida sakaros.

Parliecinieties, vai interfeisa kabelis ir
pareizi pievienots printerim un
resursdatoram, un vai resursdators ir
ieslégts.

PAPER JAM

1. Materials iestrédzis materiala virzibas
cela. Materials nav ievadits
vienmerigi.

1. Iznemiet iestréguso materialu un
notiriet veltniti. Tad ievietojiet
materialu pareizi. Visbeidzot spiediet
[RESTART] taustinu.

2. Izvelets izmantojamam materialam
neatbilsto$s materiala sensors.

2. Izsleédziet printeri un atkal iesledziet.
Izvélieties materiala sensoru, kas atbilst
izmantojamam materialam. Visbeidzot
atkartoti nositiet drukasanas darbu.

3. Melnas atzimes sensors nav pareizi
salagots ar melno atzimi uz materiala.

3. Noregulgjiet sensora poziciju. P&c tam
spiediet [RESTART] taustinu.
= 2.3 sadala.

4. levietota materiala izmers atSkiras no
ieprogrammeéta izmera.

4. Nomainiet ievietoto materialu ar tadu,
kas atbilsti ieprogrammeétajam
izméram, un tad spiediet [RESTART]
taustinu, vai ar1 izsl€dziet printeri un
tad atkal iesleédziet un izvelieties
ieprogrammeéto izméru, kas atbilst
ievietotajam materialam. Visbeidzot
atkartoti nosutiet drukasanas darbu.

5. Augsgjais sensors un apaksgjais
sensors savstarpgji nav salagoti.

5.8Salagojiet augsgjo sensoru ar apaksgjo
sensoru.
= 2.3 sadala.

6. levades atstarpes sensors neatskir
drukdjamo zonu no atstarpes star
uzlimém.

6. Lai sanemtu detaliz&tu informaciju,
sazinieties ar savu klientu apkalpoSanas
parstavi.
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4. PROBLEMU NOVERSANA

4.1. Kliidu pazinojumi

4.1 Kliadu pazinojumi (turpin.)

Kludu pazinojumi

Problémas/celoni

Risinajumi

CUTTER ERROR
(Tikai tad, ja ir uzstadits
papildu griezna

Materials iespridis griezni.

Iznemiet iespriiduso materialu. P&c tam
spiediet [RESTART] taustinu. Ja
problému $adi nevar atrisinat, izsledziet

modulis.) printeri un izsauciet Toshiba Tec
pilnvaroto servisa parstavi.
NO PAPER 1. Beidzies materials. 1. Ievietojiet jaunu materialu. Pec tam

spiediet [RESTART] taustinu.
= 2.3 sadala.

2. Materials nav pareizi ievietots.

2. levietojiet materialu pareizi. P&c tam
spiediet [RESTART] taustinu.
= 2.3 sadala.

3. Materials ir valigs.

3. Pievelciet materiala valigas vietas.

RIBBON ERROR

1. Lente nav pareizi ievadita.

1. Iznemiet lenti un parbaudiet, kada
stavoklt ta ir. Ja nepiecieSams,
nomainiet lenti. Ja problému nevar
atrisinat, izsledziet printeri un izsauciet
Toshiba Tec pilnvaroto servisa parstavi.

2. Beigusies lente.

2. levietojiet jaunu lenti. Pe&c tam spiediet
[RESTART] taustinu.
= 2.4 sadala.

EXCESS HEAD TEMP

Drukas galvina ir parkarsusi.

Izsledziet printeri un laujiet tai atdzist
(aptuveni 3 miniites). Ja problému $adi
nevar atrisinat, izsauciet Toshiba Tec
pilnvaroto servisa parstavi.

HEAD ERROR

Drukas galvina ir bojajums.

Drukas galvinu nepiecieSams nomainit.
Izsauciet Toshiba Tec pilnvaroto servisa
parstavi.

SYSTEM ERROR

1. Printeris tiek lietots tada vieta, kur ir
daudz signala traucgjumu. Vai ari
blakus printerim vai interfeisa kabelim
atrodas citu elektroiericu stravas vadi.

1. Turiet printeri un interfeisa kabeli
atstatu no signalu traucgjosiem avotiem.

2. Printera stravas vads nav sazemeéts.

2. Sazemgjiet stravas vadu.

3. Printerim un vél citam elektroiericem
ir viens un tas pats baroSanas avots.

3. NodroSiniet printerim atsevisku
baroSanas avotu.

4. Resursdatora lietotaja programma ir
kltuda vai darbibas traucgjumi.

4. Parliecinieties, vai resursdators strada
pareizi.

FLASH WRITE ERR.

Notikusi kltida, ierakstot datus
zibatmina.

Izsledziet printeri un atkal ieslédziet.

FORMAT ERROR

Notikusi kltda, format&jot zibatminu.

Izsledziet printeri un atkal ieslédziet.

MEMORY FULL

Neizdevas saglabat, jo zibatmina nav
pietiekami daudz brivas vietas.

Izsledziet printeri un atkal ieslédziet.

RFID WRITE ERROR

Printerim neizdevas ierakstit datus RFID
etiket€ péc noradita meéginajuma skaita.

Spiediet [RESTART] taustinu.
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4.2. lespéjamas problémas

4.1 Kliadu pazinojumi (turpin.)

Kludu pazinojumi

Problémas/celoni

Risinajumi

RFID ERROR

Printeris nevar izveidot sakarus ar RFID
moduli.

Izsledziet printeri un atkal ieslédziet.

SYNTAX ERROR

Kad printeris darbojas lejupielades
reZima, lai ieglitu aparatprogrammatiiras
jauninajumu, tas sanem nepareizu
komandu, pieméram, izvadiSanas
komandu.

Izsleédziet printeri un atkal ieslédziet.

POWER FAILURE

Radusies peksna kliime baroSana.

Parbaudiet baroSanas avotu, no kurienes
printerim pienak strava. Ja nav pareizie
nominalie parametri vai ja vienlaicigi ar
printeri rozetei pieslégtas elektroierices ar
lielu stravas patérinu, iespraudiet printeri
cita rozetg.

LOW BATTERY

Reala laika pulkstena baterijas spriegums
ir 1,9 V vai mazaks.

Turiet nospiestu [RESTART] taustinu, lidz
paradas "<1>RESET". Ja vélaties turpinat
izmantot to pasu bateriju, kaut ar1 paradijies
kladas pazinojums "LOW BATTERY",
atslédziet baterijas izlades parbaudes
funkciju OFF un iestatiet datumu un laiku
atbilstosi realajam laikam. Reala laika
pulkstenis darbosies, kamér vien ieslégta
barosana.

Tacu, kad stravu atslégs, datums un laiks
atgriezisies uz ieprieksgjo.

Lai nomainttu bateriju, izsauciet Toshiba
Tec pilnvaroto servisa parstavi.

Citi klidu pazinojumi

Var bt radusas problémas datortehnika
vai programmatiira.

Izsledziet printeri un atkal iesledziet. Ja
probléemu $adi nevar atrisinat, izsledziet
printeri vélreiz un izsauciet Toshiba Tec
pilnvaroto servisa parstavi.

4.2 lespéjamas probléemas

Saja sadala aprakstitas problémas, kadas varétu rasties, ekspluatgjot printeri, ka ari to c&loni un risinajumi.

Iespéjamas problemas

Celoni

Risinajumi

Printeris neiesledzas.

1. Atvienojies stravas vads.

1. Iespraudiet stravas vadu.

2. Mainstravas rozete nav kartiba.

2. Parbaudiet ar stravas vadu no citas
elektriskas ierices.

3. Pardedzis dro$inatajs vai jaudas sledzis ir
atsledzies.

3. Parbaudiet drosinataju vai jaudas slédzi.

Materials netiek

1. Materials nav pareizi ievietots.

1. levietojiet materialu pareizi.

spiez sakotngja stavokli,
rodas kliida.

kadiem citiem nosactjumiem, nevis $adiem
ripnicas iestatfjumiem:
Sensora tips Padeves atstarpes sensors
Drukasanas veids: Termiska parnese
Materiala rakstzimju iestatne: 76,2 mm

ievadits. = 2.3 sadala.
2. Printeris ir kltidas stavokl. 2. Noversiet kliidu pazinojumu displeja.
Ja [FEED] taustinu Ir méginats ievadit vai izvadit materialu péc | Nomainiet drukaSanas nosacijumu,

izmantojot printera draiveri vai drukaSanas
komandu, lai tas atbilstu jusu drukasanas
nosacijumiem. Tad notiriet kliidas statusu,
spiezot [RESTART] taustinu.
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4.3. Iespriidusa materiala iznemsana

4.2 lespéjamas problémas (turpin.)

Saja sadala aprakstitas problémas, kadas varétu rasties, ekspluatgjot printeri, ka ari to c&loni un risinajumi.

Iespej‘flmas Celoni Risinajumi
problémas
Uz materiala nekas 1. Materials nav pareizi ievietots. 1. Ievietojiet materialu pareizi.
nav izdrukajies. = 2.3 sadala.
2. Lente nav pareizi ievietota. 2. levietojiet lenti pareizi.

= 2.4 sadala.

3. Lenta un materials savstarp&ji neatbilst. | 3. Izv€lieties izmantotajam materiala
veidam atbilstosu lenti.

Drukatais attels ir 1. Lenta un materials savstarpgji neatbilst. | 1. Izv€lieties izmantotajam materiala
izpladis. veidam atbilstoSu lenti.
2. Drukas galvina nav tira. 2. Notfiriet drukas galvinas elementu ar

drukas galvinas tirisanas lidzekli vai
etilspirta nedaudz samitrinatu vates

tamponu.
Griezna modulis 1. Griezna modulis nav kartigi aizverts. 1. Kartigi aizveriet griezna moduli.
(papildiespgja) 2. Materials iespriidis griezni. 2. Iznemiet iespridu$o papiru.
negricz. 3. GrieZna asmens ir netirs. 3. Notfiriet griezna asmeni.

4.3. lesprudusa medija Saja sadala ir detalizgti aprakstits, ka no printera iznemt iespriiduso

iznemsana mediju.
1. Izslédziet un atvienojiet printeri no elektrotikla.
UZMANIBU! 2. Spiediet augsgja parsega atbrivosanas pogu un saudzigi atveriet
Nelietojiet rikus, kas var sabojat augsgjo parsegu, Iidz tas pilniba atverts, pieturot ar roku.
drukas galvinu. 3. Augiéja sensora sviru iebidiet iek3a un atveriet augseja sensora ierici.
4. Iznemiet no printera lenti un materialu.
PIEZIME:

Ja materials griezni médz
iesprust bieZi, sazinieties ar
Toshiba Tec pilnvaroto servisa
parstavi.

Aug&éja sensora
ierice

5. Iznemiet printerT iestréguso materialu. NEIZMANTOIJIET asus rikus
vai instrumentus, jo tie var sabojat printeri.

6. Notiriet drukas galvinu un veltniti un visus veidojosos puteklus vai
svesvielas.

7. Griezna modull materials var sprist arT nodiluma dgl, vai art tadel, ka
uz griezna asmens sakrajies Itmes parpalikums no uzlimju sagataveém.
Lietojot griezni, neizmantojiet materialu, kads nav noradits.
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S. PRINTERA SPECIFIKACIJAS

5. PRINTERA SPECIFIKACIJAS

Saja sadala dotas printera specifikacijas

. Modelis BA420T-GS12-QM-S BA420T-TS12-QM-S

Vienums

Izméri (Px Dz x A) 238 mm x 339 mm x 332 mm (9,4” x 13,3” x 13,1”)

Svars 26,5 1b (12 kg) (neietverot materialu un lenti.)

Darba Tiesa termodruka | No 0°C 1idz 40°C (no 32°F lidz 104°F)

temperaturas

diapazons Termiska parnese No 5°C Iidz 40°C (no 41°F lidz 104°F)

Relattvais mitrums Relativais mitrums no 25% lidz 85% (bez kondensacijas)

Stravas padeve Universals stravas avots, mainstrava no 100 V lidz 240 V, 50/60
Hz+10%

Ievades spriegums Mainstrava no 100 Iidz 240 V, 50/60 Hz £10%

Energijas Pﬁlfjls darba 2,1A (100V) lidz 1,1A (240V), 155W nominala

patérin$ ata

GaidiSanas laika 0,19A (100V) lidz 0,15A (240V), 13W (100V) Iidz 22W (240V)

Iz8kirtspgja 8 punkti/mm (203 dpi) 11,8 punkti/mm (300 dpi)

Drukasanas veids Termiska parnese vai tiesa termiska drukasana

Drukasanas atrums 50,8 mm/sek. (2 collas/sek.)**  203,2 mm/sek. (8 collas/sek.)
101,6 mm/sek. (4 collas/sek.)
152,4 mm/sek. (6 collas/sek.)

Materiala Tiesa termodruka | 25,0 mm Iidz 118,0 mm (1 colla Iidz 4,6 collas)

pieejamais

platums Termiska parnese | 25,0 mm Iidz 114,0 mm (1 colla lidz 4,5 collas)

(ieskaitot

pamatnes papiru)

Maksimalais efektivais drukas platums | 104,0 mm (4,1 colla) 105,7 mm (4,2 collas)

IzdoSanas rezims Paketes, sloksnes (papildiespgja), grieSanas (papildiespgja)

LCD zinu displejs Grafikas tips 128 x 64 punkti

*1: Turpretim 30% slipas Iinijas tiek drukatas noraditaja formata

*2: Ja siltuma parneses rezima izvélaties 2 "/sek., Tas tiek izdrukats 3" /sek.
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S. PRINTERA SPECIFIKACIJAS

Vienums

Modelis

BA420T-GS12-QM BA420T-TS12-QM

Pieejamie svitrkodu veidi

JANS, JAN13, EANS8, EAN8+2 digits, EANS+S5 digits,

EANI13, EAN13+2 cipari, EAN13+35 cipari, UPC-E, UPC-E+2 cipari,
UPC-E+S5 cipari, UPC-A, UPC-A+2 cipari, UPC-A+S5 cipari, MSI,
ITF, NW-7, CODE39, CODE93, CODE128, EAN128, Industrial 2 to
5, Customer Bar Code, POSTNET, KIX CODE, RM4SCC (ROYAL
MAIL 4STATE CUSTOMER CODE), GS1 DataBar, MATRIX 2 of 5
for NEC,

Pieejamie divdimensiju kodi

Data Matrix, PDF417, QR code, Maxi Code, Micro PDF417, CP
Code, Security QR code, Aztec, GS1 Data Matrix

Pieejamais fonts

Times Roman (6 izméri), Helvetica (6 izméri), Presentation (1
izméers), Letter Gothic (1 izmérs), Prestige Elite (2 izméri), Courier (2
izméri), OCR (2 veidi), Gothic (1 izmérs), Outline font (4 veidi), Price
font (3 veidi)

Rotacija

0°, 90°, 180°, 270°

Standarta interfeiss

USB interfeiss (V2.0, High speed)

LAN interfeiss (10/100BASE)

Bluetooth interfeiss(2400 MHz Idz 2483,5 MHz , CLASS2 (2,5 mW))
NFC(MIFARE (ISO/IEC 14443 TypeA))

USB resursdatora ports

Papildiespgju ierices

Griezna modulis (BA204P-QM-S)

Sloksnu modulis (BA904P-H-QM-S)

Seriala interfeisa plate (BA700-RS-QM-S)

Bezvadu LAN plate (BA700-RS-QM-S)

Ievades/izvades interfeisa paplaSinajuma plate (BA700-10-QM-S)

Reala laika pulkstenis (BA700-RTC-QM-S)

Vadotne papira salociSanai védeklveida (BA904-FF-QM-S)

Paralélais interfeiss (CEN) (BA700-CEN-QM-S)

UHF RFID (BA704-RFID-U4-KR-S, BA704-RFID-U4-EU-S,
BA704-RFID-U4-AU-S)

PIEZIMES:

Data Matrix™ ir International Data Matrix Inc., U.S. precu zime.
PDF417™ ir Symbol Technologies Inc., U.S. precu zime.

OR Code ir DENSO CORPORATION precu zime.

Maxi Code ir United Parcel Service of America, Inc., U.S. precu zime.
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PIEZIME:
Lai novérstu starojumu un elektrisko troksnu uztversanu, interfeisa kabeliem jaatbilst Sadam prasibam:
e ja ir paraléld interfeisa kabelis vai seriald interfeisa kabelis, tiem jabiit pilniba ekranétiem un aprikotiem ar
metala vai metala savienojuma korpusiem.

Uzturiet tos péc iespéjas isakus.
Nedrikst ciesi sasiet ar stravas vadiem.

Nedrikst pievienot elektroliniju caurulém.
o [zmantojamam paralélajam interfeisa kabelim jaatbilst IEEE 1284 prasibam.

USB interfeiss (standarta)

Standarta: Atbilst V2.0 High speed
ParsiitiSanas veids: Kontroles parstitisana, paketes parsiitiSana
ParsttiSanas atrums: 480M bps
Klase: Printera klase
Kontroles rezims: Statuss ar sanemsanas bufera brivas vietas informaciju
Portu skaits: 1
BaroSanas avots: Pasa barosana
Savienotajs: A tips un B tips
Tapu | Signals USB A usB B
skaits
1 VCC FEESY
(A
3 D+
4 GND — =

LAN (standarta)

Standarta: IEEE802.3 10BASE-T/100BASE-TX
Portu skaits: 1
Savienotajs: RJ-45
LED lampinas statuss: Saites LED lampina
Darbibas LED lampina
LED LED LAN statuss
lampina | lampinas
statuss
Saites LED Iampina_ 1 Saite Deg Atrasta 10Mbps saite vai 100Mbps saite.
(Zala) IZSLEGTS | Saite nav atrasta.
* Savienojumu nevar izveidot, ja nedeg
Darbibas LED lampina __| 8 saites LED lampina.
(oranza) Darbiba Deg Izveido savienojumu
IZSLEGTS | Dika
LAN kabelis: 10BASE-T: UTP 3. vai 5. kategorija

100BASE-TX: UTP 5. kategorija
Kabela garums:  Posma garums maks. 100 m
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Bluetooth (standarta)

Modula nosaukums:
Bluetooth versija:
Frekvence:

Maksimala raidisana:
Jauda:

UztverSanas jutiba:
Datu atrums:

Sakaru attalums:
Sertifikacija (modulis):
Antenas specifikacija:
Pastiprinajuma augstakais
punkts

NFC

Sazinas standarts:
Atminas izmers:
Darbibas frekvence:

MBH7BTZ42

V2.1 + EDR

no 2,4000 lidz 2,4835 GHz
2. klase

+ 4 dBm (iznemot antenas picaugumu)

-87 dBm

1 Mbps (pamatlikme)/2Mbps (EDR 2Mbps)/3Mbps (EDR 3Mbps)"

3 m/360 gradi (BA400 specifikacijai)

TELEC/FCC/IC/EN
Viena pola antena

-3,6dBi (2,4GHz)

MIFARE (ISO/IEC 14443 A tipa)
Ir iesp&jams rakstit NFC etiketg.

13,56 MHz

B Papildu serialais interfeiss: BA700-RS-QM-S

Tips: RS-232C
Sakaru reZims:
Parraides atrums:

Pilniba divvirzienu
2400 bps, 4800 bps, 9600 bps, 19200 bps, 38400 bps, 115200 bps
Sinhronizacija p&c sakuma un beigu signaliem

Sinhronizacija:
Sakuma biti: 1 bits
Beigu biti 1 bits, 2 biti

Datu garums:

7 biti, 8 biti

Pariba: Ne para, ne nepara, PARA, NEPARA

Kludas noteikSana:
Protokols:
Datu ievades kods:

Paribas kliida, raidkadra klida, parplides kluda
Neprocediiras sakari
ASCII kods, Eiropas rakstzimju 8 bitu kods, grafikas 8 bitu kods, JIS8 kods, Shift JIS

Kanji kods, JIS Kanji kods

Sanemsanas buferis 1M baitu

Savienotajs:

Tapas
nr.

Signals

N.C

TXD (datu parsatisana)

RXD (sanemtie dati)

BIWIN|—~

DSR (datu komplekts ir
gatavs)

(&)

SG (signala zemgjums)

DTR (datu terminals ir
gatavs)

~

CTS (notirit, lai sutitu)

oo

RTS (pieprasijums nositit)

N.C
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B Papildu paralélais interfeiss: BA700-CEN-QM-S

Rezims:

Datu ievades veids:
Kontroles signals:

Datu ievades kods:

Atbilstoss IEEE 1284
Saderigais rezims (SPP rezims), Nibble rezims

8 bitu paralélais

SPP reZims Nibble rezims
nStrobe HostClk
nAck PtrCIk
Aiznemts PtrBusy
Perror AckDataReq
AtlasTt Xflag
nAutoFd HostBusy
nlnit nlnit
nFault nDataAvail
nSelectln IEEE1284 Active
ASCII kods

Eiropas 8 bitu kods
Grafikas 8 bitu kods

JIS8 kods
Shift JIS Kanji kods
JIS Kanji kods
Sanemsanas buferis IMB
Savienotajs:
Tapas Signals
nr. SPP rezims Nibble reZims
1 nStrobe HostClk
2 Data 1 Data 1
3 Data 2 Data 2
4 Data 3 Data 3
5 Data 4 Data 4
6 Data 5 Data 5
7 Data 6 Data 6
8 Data 7 Data 7
9 Data 8 Data 8
10 nAck PtrClk
11 Busy PtrBusy
12 PError AckDataReq
13 Select Xflag
14 nAutoFd HostBusy
15 NC NC
16 ov ()%
17 CHASSIS GND CHASSIS GND
18 + 5V (For detection) + 5V (For detection)
19 TWISTED PAIR GND(PIN1) TWISTED PAIR GND(PIN1)
20 TWISTED PAIR GND(PIN2) TWISTED PAIR GND(PIN2)
21 TWISTED PAIR GND(PIN3) TWISTED PAIR GND(PIN3)
22 TWISTED PAIR GND(PIN4) TWISTED PAIR GND(PIN4)
23 TWISTED PAIR GND(PIN5) TWISTED PAIR GND(PINS5)
24 TWISTED PAIR GND(PIN6) TWISTED PAIR GND(PIN6)
25 TWISTED PAIR GND(PIN7) TWISTED PAIR GND(PIN7)
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26 TWISTED PAIR GND(PINS) TWISTED PAIR GND(PINS)
27 TWISTED PAIR GND(PIN9) TWISTED PAIR GND(PIN9)
28 TWISTED PAIR GND(PIN10) TWISTED PAIR GND(PIN10)
29 TWISTED PAIR GND(PIN11) TWISTED PAIR GND(PIN11)
30 TWISTED PAIR GND(PIN31) TWISTED PAIR GND(PIN31)
31 nlnit nlnit

32 nFault NDataAvail

33 ov ov

34 NC NC

35 NC NC

36 nSelectln IEEE1284Active

B Papildu WLAN interfeiss: BA700-WLAN-QM-S

18 1
mininlninlninNa Anaann
ApRjpujRRiigi igijiigig
[THEEAEH Tk
36 19

IEEE1284-B savienotajs

Modula nosaukums: RS9113DB

standarts:
Frekvence:
Solis:

Kanals:

IEEE802.11a/b/g/n
"2412 MHz — 2484 MHz/4910 MHz — 5825 MHz"
5 MHz (2.4GHz), 20 MHz (5GHz)

ASV:1-11,36-48,52-64,100-116,120 -128, 132 - 140, 149 - 165

Eiropa : 1- 13,36 -48, 52 - 64, 100 - 140
Japana : 1 - 14,36 - 48,52 - 64, 100 - 140

Antena:

integréta antena
Sazinas atrums/modulacija

802.11b: 1, 2,5.5, 11 Mbps

802.11g: 6,9, 12, 18, 24, 36, 48, 54 Mbps
802.11n: no MCSO Iidz MCS7 ar 1su GI”’ un bez ta
OFDM ar BPSK, QPSK, 16-QAM un 64-QAM
802.11b ar CCK un DSSS"

UztverSanas jutiba: -97 dBm
Raidisanas jauda: 17 dBm
BRIDINAJUMS!

Komunikacijai arpus telpam neizmantojiet 5 GHz joslu. Bezvadu ierices, kas
darbojas 5 GHz josla, aizliegts izmantot arpus telpam. Lai darbinatu St produkta
bezvadu LAN arpus telpam, izmantojiet tikai 2,4 GHz joslu.
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B Papildu ievadizvades paplasinajuma modulis: BA700-10-QM-S

Ievades signals no INO lidz IN5
Izvades signals no OUTO lidz OUT6

Savienotajs FCN-781P024-G/P vai lidzvertigs
(Pie argjas ierices)
Savienotajs FCN-685J0024 vai lidzvertigs
(Ple p rlntera) Tapa | Signals |levade/izvade Funkcija Tapa Signals Ievade/izvade Funkcija
1 INO Ievade PADEVE 13 OUT6 Izvade
2 IN1 Ievade DRUKA 14 NC | -
3 IN2 Tevade PAUZE 15 COM1 | Kopigs (strava)
4 IN3 levade 16 NC | -
5 IN4 Ievade 17 NC | -
6 INS levade 18 NC. | = -
7 OUTO Izvade PADEVE 19 NC. | -
8 OUTI Izvade DRUKA 20 NC. | -
9 OUT2 Izvade PAUZE 21 COM2 Kopigs (zem&jums)
10 OUT3 Izvade KLUDA 22 NC | -
11 OUT4 Izvade 23 NC | -
12 OUT5 Izvade IESLEGTS 24 NC | -

N.C.: Nav savienojuma

levades kede

Input Circuit Printer External Device etc.

COM1

e |

Photo Coupler

TLP521(TOSHIBA) equivalent

Izvades kede
Qutput Circuit
Printer External Device etc.

comz

{
Photo Coupler ete.

Darbibas vide Temperatiira: no 0 Iidz 40 °C
Mitrums: no 20% lidz 90% (bez kondensacijas)

E6-5



6. 1. PIELIKUMS INTERFEISS

6. 1. PIELIKUMS INTERFEISS

B Papildu RFID modulis: BA704-RFID-U4-KR-S, BA704-RFID-U4-EU-S, BA704-RFID-U4-
AU-S

o (Papildiespéja) BA704-RFID-U4-KR-S

Modulis: TRW-USM-10

Frekvence: KR iestatfjumi: 920.9-923.3 MHz (UHF Koreja)
Jauda: 1 Iidz 100 mW

Pieejamais RFID tags: EPC C1 Gen2, ISO-18000-6C

(Papildiespeja) BA704-RFID-U4-EU-R

Modulis: TRW-EUR-10
Frekvence: 869,85 MHz (UHF Eiropa)
Jauda: 1 Iidz 100 mW

Pieejamais RFID tags: EPC C1 Gen2, ISO-18000-6C

(Papildiespeja) BA704-RFID-U4-AU-S

Modulis: TRW-USM-10
Frekvence: 918.25 -925.75 MHz (UHF Australija)
Jauda: 111dz 100 mW

Pieejamais RFID tags: EPC C1 Gen2, ISO-18000-6C
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Stravas vada instrukcija

IzmantoSanai ar 100-125 V elektriska tikla mainstravu, lidzu, izvélieties stravas vadu ar nominalo vértibu min. 125V, 10 A.
Izmanto$anai ar 200-240 V elektriska tikla mainstravu, lddzu, izvélieties stravas vadu ar nominalo vértibu min. 250 V.

Lddzu, izvélieties stravas vadu ar garumu 4,5 m vai 1saku.

=

saistiba ar formu.

Baros$anas kabela kontaktdak3ai, kas pieslégta mainstravas adapterim, jabat piemérotai tas ievietoSanai ICE 320-C14 kontaktligzda. Skatiet $adu attélu

Valsts/regions Ziemelamerika Eiropa Apvienota Karaliste

Australija

Stravas vads

Nominala vértiba (min.) 125V, 10A 250V 250V
Tips SVT HO5VV-F HO5VV-F
Vaditgja lielums (min.) No. 3/18AWG 3 x 0,75 mm? 3 x 0,75 mm?

250V

AS3191 apstiprinats,
Vieglas vai parastas
noslodzes tips

3 x 0,75 mm?

Kontaktdak$as konfiguracija
(Lokali apstiprinats tips)

Nominala vértiba (min.) 125V, 10A 250V, 10 A 250V, *1

250V, 1

*1 Vismaz 125% produkta nominalas stravas.
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Svitrkodu printeris
Lietotaja rokasgramata
BA420T-GS12-QM-S
BA420T-TS12-QM-S
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