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VARNING!

Detta &r en klass A-produkt. 1 hemmiljoé kan denna produkt orsaka radiostérningar i vilket fall anvéndaren kan
behdva vidta lamolica ataarder.

VAR FORSIKTIG!

1. Bruksanvisningen far inte kopieras, helt eller delvis, utan skriftligt tillstand fran TOSHIBA TEC.

2. Innehallet i bruksanvisningen kan andras utan foregaende meddelande.

3.Vand dig till din lokala auktoriserade servicerepresentant betraffande eventuella fragor kring
bruksanvisningen.




1. PRODUKTOVERSIKT

SVENSK VERSION EO1-33057

1.1 Inledning

1. PRODUKTOVERSIKT

1.1 Introduktion

1.2 Funktioner

Tack for att du valde TOSHIBA B-SX8T-seriens termoskrivare. | denna
bruksanvisning finns information om allt fran allman instéllning, till hur
man bekréftar skrivarens drift med en provutskrift online och bér lasas
noggrant for att fA ut maximal prestanda och livslangd pa skrivaren.
Forvara bruksanvisningen pa en séker plats for framtida referens; svaren
pa de flesta fragor som kan uppsta gar att finna i denna bruksanvisning.
Kontakta din TOSHIBA TEC-representant for ytterligare information om
bruksanvisningen.

Skrivaren har féljande funktioner:

e Olika typer av granssnitt
Det finns olika typer av granssnitt:

<Standard> <Tillval>

« Parallellt « Seriellt

« USB « Expansion 1/O
« LAN

e Overlagsen hérdvara
Tydlig utskrift gérs med 12 punkter/mm (305 dpi) skrivhuvud, vid
maximal utskriftshastighet pa 76,2 mm/sek. (3 tum/sek.), 101,6 mm/sek.
(4 tum/sek.), eller 203,2 mm/sek. (8 tum/sek.)

e Kraftigt holje

Eftersom holjet ar tillverkat av metall kan skrivaren anvéandas i en
industriell miljo, sdsom en fabrik.

e En mangd olika tillval

Foljande tillvalsenheter finns tillgangliga:
o Knivmodul
« Skalmodul
« Seriegrénssnittskort
o 1/O-expansionskort
« Realtidsklocka

El-1



1. PRODUKTOVERSIKT SVENSK VERSION EO1-33057

1.3 Tillbehor
1.3 Tillbehor Kontrollera nar du packar upp skrivaren att foljande tilloehdr medfoljer.
[ Start-CD-ROM (1 st.)
_ OBs! . <Innehall>
Eftersom det inte medfoljer nagon o Streckkodsutskriftsprogram (Bartender Ultra Lite)

natsladd med skrivaren ska du kdpa
en som uppfyller ditt lands e Bruksanvisning

sakerhetsstandard. Mer o Specifikationer (programmering, huvudfunktioner osv.)
information finns i BILAGA 3. e Produktinformation (katalog)

e Windows-drivrutin

O Anvisningar for hur man fyller pA ma [ Sékerhetsatgarder

(Dok. nr.: EO2-33023) (Dok. nr.: EO2-33024)

O Kvalitetsrapport O Garantifrsiskrivningshandling (1
(1 ark) : ark)

O Skrivhuvudsrengérare (1 st.) [J Materialhallare (2 st.)

\
%,
N

O Ram for materialhdllaren (vanster) [ Ram fér materialhéllaren
(1st) (nhoger) (1 st)

/N

W/

O Materialaxel (1 st.) O Underdel for materialhallaren
(1st)

O Vingbult (2 st.)

E1-2



1. PRODUKTOVERSIKT SVENSK VERSION EO1-33057
1.4 Utseende

1.4 Utseende Namnen pa de delar eller enheter som presenteras i detta avsnitt anvands i
) de féljande kapitlen.

417 (16.4) 282 (16.4)
> «—

1.4.1 Matt

395 (15.6)

Matt i mm (tum)

1.4.2 Framifran Ovre lucka
LCD- .

meddelandeskarm Holje hoger sida

Mandverpanel Huvudspak
Materialéppning
Strombrytare
0: OFF
1: ON

Parallellt granssnitt

(Centronics) RS-232C-serie

granssnittskontakt
(tillval)

I/O-
granssnittsexpansionsutt
ag (tillval)

1.4.3 Bakifran

Materialstod

USB-kontakt

Materialhallare
enhet

LAN-kontakt
Natingang

E1-3



1. PRODUKTOVERSIKT

SVENSK VERSION EO1-33057

1.4 Utseende

1.4.4 Mandverpanel

1.4.5 Insida
1. Rér inte skrivhuvudet eller Var forsiktig-
etikett

omradet omkring det direkt
efter utskrift. Du kan branna
dig eftersom skrivhuvudet blir
mycket varmt under utskrift.
Vidror inte nagra rorliga
delar. For att minska risken
for att fingrar, smycken,
klader osv. dras in de rérliga
delarna ska du vara noga
med att fylla pa
pappersmaterial nar
skrivaren helt har slutat rora

sig.

. For att undvika skador, var

noga med att inte klamma
fingrarna nar du 6ppnar eller
stanger luckan.

POWER-LAMPA (gron)

ON LINE LED
(grén) .
LED-INDIKATOR FOR

FEL

Tangenten (réd)
[FEED]

Tangenten
[RESTART]

Tangenten
[PAUSE]

Se avsnitt 3.1 for mer information om kontrollpanelen.

Fargbandshallare

(matningssida) Klamrullespak

Fargbandshallare
(upptagningssida)

Skrivhuvud Huvudspak

Vals

Huvudlasplatta

E1-4



1. PRODUKTOVERSIKT

SVENSK VERSION EO1-33057

1.5 Tillval_
1.5 Tillval
Tillvalsnamn Typ Anvandning
Knivmodul B-SX208-QM-R En kniv som skér av materialet ett i taget.
Skalmodul B-SX908-H-QM-R Denna modul skalar av en tryckt etikett fran skyddspappret vid

materialutgangen.

Seriegranssnittskort

B-SA704-RS-QM-R

Om det har datorkretskortet installeras kan en RS232C-
granssnittport anvandas.

I/0-expansionskort

B-SA704-10-QM-R

Med detta kort installerat i skrivaren blir anslutning till en
extern enhet med det exklusiva granssnittet mojlig.

Realtidsklocka

B-SA704-RTC-QM-R

Den har modulen visar den aktuella i tiden i formatet ar,
manad, dag, timme, minut, sekund.

OBS!

huvudkontor.

For att kopa tillvalen kontaktar du ndrmaste auktoriserade TOSHIBA TEC-representant eller TOSHIBA TEC
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2. SKRIVARINSTALLNING

SVENSK VERSION EO1-33047

2. SKRIVARINSTA&NING

2. SKRIVARINSTALLNING

| detta avsnitt beskrivs procedurerna for att installera skrivaren innan den tas i drift. Avsnittet omfattar
anvisningar for forsiktighetsatgarder samt anvisningar for att fylla pa pappersmaterial och sétta i bandet, ansluta
kablar, stélla in driftmiljo for skrivaren, och utféra ett utskriftstest online.

materialsensorn

4

Att gora innan forsta Procedur Avsnitt
. rEfter att du last igenom anvisningarna for sakerhetsatgarder i 1( . )
Installation den har bruksanvisningen installerar du skrivaren pa ett stabilt 2.1 Installation
i7 \underlag pé ett sdkert stélle. J{ )
Satta ihop materialhallarens ] (sitt ihop materialhallarens ram och montera den | '2.2 Sétta ihop )
ram (Pa skrivarens baksida, materialhallarens ram
J\ /L 4 _ \_ )
Anslut forst ena anden av natsladden till r2 3 Anl tsladd N
Ansluta natsladden skrivarens stromuttag, och sedan den andra anden ' nsluta natsladden
; : \till ett vaxelstromsuttag. )
R ] rFyII pa en etikettfilm eller taggfilm. ¢ )
Fylla pa pappersmaterial 2.4 Fylla pa pappersmaterial
< — > <\ )
— - Justera positionen for pappersutmatningssensorn | , N
Positionsjustering av eller den svarta markeringssensorn i enlighet med | (2.4 Fylla pa pappersmaterial

\det pappersmaterial som ska anvandas.

J

Satta i bandet

¢

rVid termo-transferutskrift satter du i bandet.

\ J

2.5 Satta i bandet

\ J

Ansluta till en varddator

¢

rAnsIut skrivaren till en varddator eller ett nétverk.‘

\ J

r2.6 Ansluta skrivaren till din‘
varddator

.
SIa pa strommen till skrivaren.

Utskriftstest

av fargtonen pa utskriften

' Positionering och finjustering ‘_

SI& PA strommen 2.7 SI& PA skrivaren
Stélla in driftmiljo for (Stall in skrivarparametrarna i systemléget. (2.8 stilla in driftmiljo for
skrivaren skrivaren
Installera skrivdrivrutinen OorTJijet Pe(;;)vs installerar du skrivardrivrutinen 2.9 Installera
pa din varddator. skrivardrivrutinerna

(Gor ett utskriftstest i din driftmiljo och
kontrollera utskriftsresultatet.

|

2.10 Provutskrift

| J

(Om det behovs finjusterar du startpositionen for )
utskrift, positionen for avskérning/avrivning,
fargton pé utskriften, osv.

|

(211 Positionering och finjustering av )
fargtonen pa utskriften

\. J

Automatisk instéllning av
troskelvérde

=~

(Om startpositionen for utskrift inte kan
identifieras korrekt nar forutskriven etikett
anvands stalls troskelvardet in automatiskt.
\

( )

2.12 Instéllning av grénsvérde

\. J/

Manuell instélining av troskelvérde

P
Om startpositionen for utskrift inte kan identifieras korrekt
ens efter att en automatisk instéllning av troskelvardet utforts

stéller du in troskelvardet manuellt.
\ J

( )

2.12 Instéllning av grénsvarde

E2-1



2. SKRIVARINSTALLNING SVENSK VERSION EO1-33047

2.1 Installation

2.1 Installation For att forsakra basta driftsmiljo, och for att garantera sakerheten for
operatdren och utrustningen, ska du observera foljande
forsiktighetsatgarder.

e Anvand skrivaren pa en stabil, jamn yta pa en plats fri fran fukt, hog
temperatur, damm, vibrationer eller direkt solljus.

e Hall din arbetsmiljo fri fran statisk elektricitet. Statisk urladdning
kan orsaka skador pa kansliga inre delar.

o Se till att skrivaren &r ansluten till en ren kélla till vaxelstrdm och att
inga andra hogspénningsenheter som kan orsaka linjestérningar ar
anslutna till samma nat.

e Kontrollera att skrivaren ar ansluten till viaxelstromsnatet med en
trepolig natkabel som har rétt skyddsjordning.

2 2 Sitta ihOp 1. Montera materialhallarens vanstra och hégra ram pa materialhallarens

terialhall underdel med hjalp av de tva medfdljande M-4X6-vingbultarna enligt
materiainallarens ram ;4 som visas nedan.

Ram for materialhallaren
(vanster)

Underdel for
materialhallaren

Vingbult
(M-4x6)

Styrdon

Ram for materialhallaren (hGger)

2. Satt fast den ihopmonterade ramen for materialhallaren pa skrivarens
baksida genom att fora in ramens hakar i de tva sparen pa skrivarens
baksida enligt nedan.

Spar Hake

,7 Skrivare

Ram for materialhallaren

E2-2



2. SKRIVARINSTALLNINGAR SVENSK VERSION EO1-33057
2.3 Ansluta natsladden

1. Kontrollera att skrivarens strombrytare &r AV (O).

2.3 Ansluta natsladden
Anslut nétsladden till skrivaren enligt bilden nedan

VAR FORSIKTIG! . -
Eftersom det inte medféljer : < . N 2 ~ 4
nagon natsladd med .8 38 NI N
skrivaren ska du kdpa en b : e : : LN
godkand sadan som uppfyller * : .
ditt lands sékerhetsstandard. Q
(Se BILAGA 3)

8

Stromb
rombrytare Néatsladd

2. Anslut den andra &nden av stromsladden till ett jordat uttag enligt vad

som visas i nedanstaende figur.
Natsladd Natsladd /@ y
g /
(A
' Y

[Exempel pa EU-typ]

[Exempel pa USA-typ]

E2-3



2. SKRIVARINSTALLNINGAR SVENSK VERSION EO1-33057

2.4 Fylla p& pappersmaterial

2.4 Fyl la pé Foljande procedur visar stegen for att fylla pa material ordentligt i
pappersm aterial skrivaren sa att det matas rakt genom skrivaren.
Gor pa samma satt nar du byter pappersmaterial.

Skrivaren skriver ut bade etiketter och taggar.

1. Montera en av materialhallarna pa materialaxeln.

Materialhallare

Hallaraxel

2. Vrid lasspaken till materialhallaren till stangt lage for att fixera
materialaxeln med materialhallaren.

Materialhallare

Lasspak

Stangd ~ Oppen

Héllaraxel —/l

OBS!
Tlllgi?%hlgimatenal stpe_cﬁllceram 3. Placera en materialrulle pa materialaxeln och tryck materialet mot
avsnitt 7.1 Fappersmaterial. materialhallaren.

Hallaraxel Material

E2-4



2. SKRIVARINSTALLNINGAR

SVENSK VERSION EO1-33057

2.4 Fylla p& pappersmaterial

2.4 Fyllapa
pappersmaterial
(forts.)

4. Montera den andra materialhdllaren pa materialaxeln fran
motsatt sida.

Materialhallare

Hallaraxel

5. Vrid lasspaken till materialhallaren till stangt lage.

' L Materialhallare

A

Stangt lage

Lasspak

Material

1 Lage 6ppna
Huvudspak
7. Oppna den 6vre luckan och hoger sidoképa.
?;‘/— Ovre lucka

/

Holje hoger sida

8. Oppna huvudlasplattan (®) och vfid kldamrullespaken medurs (®) for
att lossa klamrullen.

Klamrullespak

Huvudlasplatta

E2-5



2. SKRIVARINSTALLNINGAR SVENSK VERSION EO1-33057

2.4 Fylla p& pappersmaterial

2.4 Fyllapa
pappersmaterial
(forts.)

Var noga med att inte klamma
fingrarna eller handerna i ramen for
materialhdllare eller
materialhallarna nar du fyller pa

material.

OBS!

Placera bussningen pa
materialaxeln i skarorna i
materialhdllarramen sakert.

N
AN

L Skira

— Bussni

9. Lossa materialstodskruvarna pa skrivarens baksida och flytta
materialstoden utat.

Materialstéd

Materialstodskruv J

Ram for materialhallaren

10. Placera den monterade materialhallaren pa materialhallarramen, och
mata materialet mellan de tva materialstoden.
Vrid lasspaken till materialhdllaren till 6ppet lage och tryck
materialhallarna mot mitten for att placera materialet i mitten pa
materialaxeln. Las sedan materialets position genom att vrida tillbaka
lasspakarna till stangt lage.

Materialhallare

Material

—

(% <)

Stangd Oppen

Materialhallarram
11. Mata materialet tills det stracks forbi valsen.

12. Flytta pappersstoden inuti sa att materialet automatiskt centreras. Dra
sedan at materialstodskruvarna for att sékra materialstoden.

Materialstod

E2-6



2. SKRIVARINSTALLNINGAR SVENSK VERSION EO1-33057

2.4 Fylla p& pappersmaterial

2.4 Fylla pé 13. Nar material har fyllts pa kan det vara nédvandigt att stélla in
pappersmaterial materialsensorns lage for att kdnna av startpositionen for utskrift av
etikett eller tagg.

(forts.)
—— - Skrivaren &r utrustad med tva materialsensorer: Fast sensor och
Anmarkningar: flyttbar sensor. Var och en av dem bestar av en matarspaltsensor
1. Vid anvandning av den rorliga och en svart markeringssensor.
sensorn, V‘?‘IJ f_‘?”'_g se_nsor som Fast sensor: Denna sensor &r placerad vid skrivarens mitt.
parameterinstallning i Den &r avsedd for att kanna av mellanrum
systemlage (avsnitt 2.8.1 mellan etiketter eller svarta markeringar i
Parameterinstalining). Fast mitten.
sensor har valts som standard. Flyttbar sensor: L&get fér denna sensor &r justerbart. Den &r

etiketter, svarta markeringar, skaror osv. som

justeras innan du satter i N R X
inte ar placerade i mitten av materialet.

fargbandet. Annars tacks
sensorn 6ver av fargbandet, —— Flyttbar sensor
vilket gor att justering av
sensorns lage inaktiveras.

Fast sensor Materialsensorplatta

Information om flyttbar sensor
Svart Matarspaltsensorns

markeringssensors lage

Information om fast sensor

Svart

:\glgéarspaltsensorns markeringssensors lage

E2-7



2. SKRIVARINSTALLNINGAR

SVENSK VERSION EO1-33057

2.4 Fylla p& pappersmaterial

2.4 Fyllapa
pappersmaterial
(forts.)

OBS!
Installningsratt
Forward: Flyttas mot mitten av
skrivaren.
Backward: Flyttas bort fran mitten
av skrivaren.

Féljande procedurer visar hur man kan justera laget for den flyttbara
sensorn.

Justera matarspaltsensorns lage
Vid anvandning av etiketter utan svarta markeringar anvands
matarspaltsensorn for att k&nna av utskriftsstartposition.

Las insidan av material6ppningen, flytta den flyttbara sensorn
genom att vrida pa instéllningsratten tills matarspaltsensorn &r i linje
med ett mellanrum. (Halet pa hoger sida anger positionen for
matarspaltsensorn).

Materialdppning

FORWARD
k

| BACKWARD /‘

Instéllningsratt

Hal pa vanster sida: Hal pa hoger sida:
Svart Matarspaltsensor
markeringssensor

E2-8



2. SKRIVARINSTALLNINGAR SVENSK VERSION EO1-33057

2.4 Fylla p& pappersmaterial

24 |:y| la pé_ Justering av svart markeringssensors lage
pappersmaterial Vid anvandning av material med svarta markeringar anvands svart
(forts.) markeringssensor for att kdnna av utskriftsstartposition.

(1) Dra ut materialet cirka 500 mm pa skrivarens framsidan, vrid
materialet runt och bakat och mata det under skrivhuvudet.
OBS! e N
Var noga med att stélla in svart
markeringssensor for att kdnna av :
mitten pa det svarta market annars Svart ————
kan pappersstopp eller fel pa grund markering
av slut pa papper uppsta.

Material

(2) Flytta den flyttbara sensorn genom att vrida pa installningsratten tills
svart markeringssensor ar i linje med en svart markering. (Halet pa
vanster sida anger positionen for svart markeringssensor).

Hal pa vanster sida: Hal pa hoger sida:
Matarspaltsensor

FORWARD

BACKWARD /“ -

Material
Justerings-
ratt

E2-9



2. SKRIVARINSTALLNINGAR SVENSK VERSION EO1-33057

2.4 Fylla p& pappersmaterial

24 |:y||a pé_ 14. Det finns tre tillgangliga atgardslagen pa skrivaren. Hur man fyller

pappersmaterial pa
(forts.)

material for varje lage beskrivs nedan.

Batch-lage

| batch-laget skrivs materialet ut kontinuerligt och matas tills antalet
etiketter/taggar som angetts i utskriftskommandot har skrivits ut.

(1) Dra materialet forbi materialéppningen.

Klamrullespak

(3) Stang den 6vre luckan och hoger sidokapa.

Ovre lucka
N

Holje hoger sida

E2- 10



2. SKRIVARINSTALLNINGAR SVENSK VERSION EO1-33057

2.4 Fylla p& pappersmaterial

2.4 Fyllapa
. Skal-lage (tillval
pappersmaterlal ( ge ( )>
(fOI’tS ) Nér skalmodulen (tillval) & monterad skalas automatiskt en etikett av
) fran skyddspappret vid skalplattan efter hand som varje etikett
skrivs ut.
(1) Dra ut skyddspappret forbi materialéppningen.
Skyddspapper
Skalmodul
Materialéppning
(2) Hall ned skyddspapprets frigéringsmekanism och for skyddspapperet
— mellan skyddspappershallaren och skalhjulet. Slapp sedan
1[\r|?r('jrin smekanisniksylc'zjaldszast%rr\et: frigoringsmekanismen.
goring Pps stang Skyddspapper Skalhjul

den automatiskt med hjalp av
fjadern. Var forsiktig sa att du
inte klammer fingrar eller hander.

Frigoringsmekanism till skyddspapper

(3) Vrid klamrullespaken moturs for att lasa klamrullen.

Klamrullespak

(4) Stang den 6vre luckan och hoger sidokapa.

Ovre lucka
L\

Holje hoger sida

E2-11



2. SKRIVARINSTALLNINGAR SVENSK VERSION EO1-33057

2.4 Fylla p& pappersmaterial

2.4 Fyllapa _ Cskar-lage (tillval) )
pappersmaterial

(forts.)

Kniven ar vass, sa var
forsiktig sa att du inte
skadar fingrarna néar du
hanterar den. Knivmodul

Nér knivmodul (tillval) &r monterad skérs materialet automatiskt av.

(1) Skjut in framkanten av materialet i materialoppningen i knivkapan.

VAR FORSIKTIG!

1. Vid anvandning av etiketter,
se till att skara i
spalterna/mellanrummen.
Om etiketter skars av med
kniven fastnar lim pa kniven
vilket kan paverka
skarkvaliteten och forkorta
knivens livslangd.

2. Anvéndning av taggpapper
med en tjocklek som
Overskrider det angivna
vardet kan paverka knivens
livslangd. Material
specificeras i avsnitt 7.1
Pappersmaterial.

(3) Stang den ovre luckan och hoger sidokapa.

,7 Ovre lucka
/\-\ |

Vid Hélje hoger sida

E2-12



2. SKRIVARINSTALLNINGAR SVENSK VERSION EO1-33057

2.4 Fylla p& pappersmaterial

24 |:y||a pé 15 Andra skrivhuvudtrycket i enlighet med materialets tjocklek med
pappersmaterial hjélp av huvudspaken.
(forts.)

Huvudspak

Position Materialtyp eller tjocklek
Etikett eller tunt material

1 Om tydlig utskrift inte uppnas, byt
lage till @.

Taggpapper eller tjockt
material

Om tydlig utskrift inte uppnas, byt
lage till @.

16. Om det material som fylls pa &r direkt termiskt material (kemiskt
behandlad yta), ar processen for att fylla pa material klar nu.

Om materialet & normalt material ar det d&ven nédvandigt att satta i
ett fargband. Se avsnitt 2.5 Satta i fargband.
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2. SKRIVARINSTALLNINGAR

SVENSK VERSION EO1-33057

2.5 Satta i band

2.5 Sattai bandet

1. VidrOr inte nagra rorliga
delar. FOr att minska risken
for att fingrar, smycken,
klader osv. dras in de
rérliga delarna ska du vara
noga med att satta i
fargband nar skrivaren helt
har slutat rora sig.

2. Skrivhuvudet blir mycket
varmt direkt efter utskrift.
Lat det svalna innan du
satter i fargbandet.

3. For att undvika skador, var
noga med att inte klAmma
fingrarna nar du 6éppnar
eller stanger luckan.

VAR FORSIKTIG!

Var noga med att inte vidréra
skrivhuvudelementet nar du
Oppnar den 6vre luckan.
Underlatenhet att gora detta
kan orsaka saknade punkter
pa grund av statisk
elektricitet eller andra
problem med
utskriftskvaliteten.

oBS!
Andra inte lagen for
justeringsspaken till
fargbandshallaren. Det andrar
justeringen.

Justeringsspak till
fargbandshallare

PN
n‘»" 3
«f Pand )
\F
e
—

Det finns tva typer av material for utskrift: termiskt 6verforingsmaterial
(normalt material) och direkt termiskt material (med en kemiskt
behandlad yta). SATT INTE I nagot band om du anvander direkt
termiska mediematerial.

1. Stall huvudspaken i lage dppna.

L&ge Oppna

Huvudspak

Holje hoger sida

Huvudlasplatta

3. For in fargbandet under skrivblocket, lamna gott om band mellan
bandspolarna.
Fargbandshallare (upptagningssida)

Fargbandshallare (matningssida)

Fargbandsrulle

Skrivblock

Bandets
upptagningsrulle
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2. SKRIVARINSTALLNINGAR

SVENSK VERSION EO1-33057

2.5 Sattai fargband
(forts.)

2.5 Satta i band

4. Satt in fargbandsrullens stomme i fargbandshallarna

(matningssida), rikta in skaran pa fargbandsstommen med utspranget
pa fargbandshallaren.

|— Fargbandstomme

Fargbandsrulle Skara

Fargbandshallare (matningssida)

For in utspranget i

Fargbandsrulle
skaran.

5. Placera fargbandsupptagningsrullens stomme i fargbandshallarna

(upptagningssida), rikta in fargbandsstommens skara med utspranget
pa fargbandshallaren.

Fargbandshéallare (upptagningssida)

For in utspranget i

Bandets
skaran.

upptagningsrulle
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2. SKRIVARINSTALLNINGAR

SVENSK VERSION EO1-33057

2.5 Satta i band

2.5 Sattai fargband

(forts.)

6. Ta upp eventuella veck i bandet. Rulla den forsta delen av bandet pa
fargbandsupptagningsrullen tills fargbandet blir synligt vid framsidan

av skrivaren.

Anmarkningar:
1.

Var noga med att ta bort
eventuella veck i bandet vid
utskrift. Att skriva ut med ett
veckat band minskar
utskriftskvaliteten.

N&r en bandande kénns av visas
meddelandet "RIBBON
ERROR” pa displayen och FEL-
LAMPAN téands.

Folj lokala bestammelser vid
kassering av fargband.
Tillgangliga fargband
specificeras i avsnitt 7.2
Féargband.

Vid anvandning av ett icke
transparent band, vélj Non trans
ribbon som
parameterinstallning i
systemlaget. (Avsnitt 2.8.1
Parameterinstallning.)
Transparent band har valts som
standard.

Huvudlasplatta

Fargbandsrulle

Holje hdger sida

8. Vrid huvudspaken till l4ge 1 eller 2. For skillnaden mellan l&ge 1 och

2, se avshitt 2.4.

2: Taggpapper eller tjockt material

E2-16
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3. UNDERHALL

SVENSK VERSION EO1-33057

3.1 Rengoring

3. UNDERHALL

_ | detta kapitel beskrivs hur du utfor rutinunderhall.

1.Var noga med att stdnga av
strdmmen innan du utfér
underhall. Underlatenhet att
gora detta kan orsaka elektriska
stotar.

2. For att undvika skador, var noga
med att inte klAmma fingrarna
nar du oppnar eller stédnger
luckan och skrivhuvudblocket.

3. Skrivhuvudet blir mycket varmt
direkt efter utskrift. Lat det
svalna innan du utfor nagot
underhall.

4. Hall inte vatten direkt pa skrivaren.

3.1 Rengodring

3.1.1 Skrivhuvud/vals

VAR FORSIKTIG!

1. Anvéand inte flyktiga Idsningsmedel som
till exempel thinner eller bensen eftersom
det kan orsaka missfargning av holje,
utskriftsfel eller maskinhaveri.

2.Vidror inte skrivhuvudelementet med
bara hander, eftersom statisk laddning
kan skada skrivhuvudet.

3. Se till att anvanda en
skrivhuvudrengorare. Underlatenhet att
gora detta kan forkorta livslangden pa
skrivhuvudet.

OBS!
1. Skrivhuvudsrengérare

(artikelnr. 24089500013) finns
tillganglig via en auktoriserad
TOSHIBA TEC-
servicerepresentant.

2. Nér en knivmodul (tillval) ar
monterad, rengor skrivhuvudet med
den skrivhuvudrengérare som
medfdljer knivmodulen, enligt
bilden.

-~
_—

For att sakerstélla skrivardrift av fortsatt hog kvalitet, se féljande tabell
och utfor regelbundet underhall.

Rengoringscykel Frekvens
HOg genomstréomning Varje dag
Varje fargbandsrulle eller En gang
materialrulle

For att uppratthalla skrivarens prestanda och utskriftskvalitet ska du
rengora skrivaren med jamna mellanrum eller nar material eller band byts
ut.

Sténg av och koppla ur skrivaren.

Stall huvudspaken i lage Oppna.

Oppna den évre luckan och héger sidokapa.

Oppna huvudlasplattan

Ta bort fargband och pappersmaterial fran skrivaren.

Rengor skrivhuvudelementet med skrivhuvudrengdringsmedel, med
bomull eller med en mjuk trasa som fuktats med absolut etylalkohol.

ok wnE

[ -

Skrivhuvu /
drengoérare 4|

Skrivhuvude
lement

Néar knivmodulen dr monterad.

Skrivhuvudreng
Orare
(Medfoljer
knivmodulen
(tillval))

. -, Knivmodul
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3. UNDERHALL SVENSK VERSION EO1-33057

3.1 Rengdring

3.1.1 Skrivhuvud/vals 7. Torka av valsen med en mjuk trasa som fuktats l4tt med absolut

(forts.)

3.1.2 Klamrulle

OBS!
Se till att placera huvudspaken i
lage 2, annars kan inte klamrullen
tas bort.

Huvudspak

Lage 2

VAR FORSIKTIG!
Dra inte hart i sensorplattan vid
fargbandets slut. Det kan skada
kablaget till bandéandesensorn
vilket orsakar felfunktion i
skrivaren.

asMowne

etylalkohol

Sténg av och koppla ur skrivaren.

Stall huvudspaken i lage Oppna.

Oppna den évre luckan och héger sidokapa.

Oppna huvudlasplattan

Vrid klamrullespaken medurs for att lossa klamrullen.

Klamrullespak

Ta bort fargband och pappersmaterial fran skrivaren.
Stall in huvudspaken i lage 2.

. Tabort den vita skruven och lossa bandandesensorplattan i pilarnas

riktning.

Bandandesensorplatta

Vit skruv

Bandandesensorplatta
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3.1 Rengdring

3.1.2 Klamrulle (forts.)

VAR FORSIKTIG!

N&r du monterar klamrullen pa
skrivaren, ta bort veck i
bandandesensorkablaget sa
langt som mojligt genom att
trycka in det i 6ppningen (enligt
pilen).

Underlatenhet att géra detta

kan leda till att kablaget

fangas av

bandéandesensorplattan,

vilket resulterar i felfunktion i

skrivaren.

Bandandesensorka

blage

9. Ta ut klamrullen fran skrivaren.

Klamrulle

10. Torka av klamrullen med en mjuk trasa som fuktats latt med

etylalkohol.

.

Klamrulle

11. Efter rengoring av klamrullen, placera den i lage och hoj bada

klamrulleplattorna.

Klamrulle
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3. UNDERHALL

SVENSK VERSION EO1-33057

3.1 Rengdring

3.1.2 Klamrulle (forts.)

12. Fast bandandesensorplattan till skrivaren

(1) Fast skéarorna pa de bada sidorna av bandandesensorplattan med
skrivarens positioneringsstift.

Bandandesen
sorplatta

ﬁ Spér

Skara

Positioneringsstift

Positioneringsstift

(2)Montera klamrulleplattornas spets i 6ppningen i bandandesensorn.

Béﬁ'\m&#ﬂﬁﬂéﬁ%rplatta_‘
—
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3. UNDERHALL

SVENSK VERSION EO1-33057

3.1 Rengdring

3.1.3 Under materialstdoden

OBS!
Tappa inte bort borttagna
skruvar.

Sténg av och koppla ur skrivaren.

Stéll huvudspaken i lage 6ppna.

Oppna den 6vre luckan och hoger sidokapa.
Oppna huvudlasplattan

Vrid klamrullespaken medurs for att lossa klamrullen.
Ta bort fargband och pappersmaterial fran skrivaren.

Ta bort skruvarna for att lossa materialstodet.

Nog hkwNPE

Materialstod

Materialstod

8. Tabort pappersmaterial om sadant fastnat.
9. Torka bort smuts, damm eller papperspartiklar fran materialbanan.
—

Materialbana

10. Torka bort damm och lim frdn materialstoden med en mjuk trasa
fuktad med alkohol.

&

11. Satt tillbaka materialstdden med skruvarna.

~ Materialstod
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SVENSK VERSION EO1-33057

3.1 Rengdring

3.1.4 Kapor och paneler

VAR FORSIKTIG!

1.HALL INTE VATTEN direkt pa
skrivaren.

2. ANVAND INTE
rengoringsmedel direkt pa
nagon kapa eller panel.

3. ANVAND ALDRIG THINNER
ELLER ANDRA FLYKTIGA
LOSNINGSMEDEL pa
plastkaporna.

4. Rengor INTE panel eller kapor
med alkohol, eftersom det kan
fa dem att missfargas, forlora
form eller férsvagas
strukturellt.

Torka ytterhdlje och paneler med en torr trasa eller en trasa som fuktats
med ett milt rengéringsmedel.
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3.1 Rengdring

3.1.5 Knivmodul - tillval 1. Lossa de tva skruvarna for att ta bort knivskyddet.
Eftersom nedre delen av knivskyddet sitter fast pa knivens fastskruv,

_ lyft knivskyddet I&tt och ta bort det.

1. Var noga med att stanga av
strommen innan du rengor
knivenheten.

2. Knivbladet &r vasst, s& var
forsiktig sa att du inte skadar
dig sjéalv nar du rengor det.

Skruv

Knivlucka

L Knivfastskruv

2. Tabort den vita skruven for att lossa materialstodet.

| — Vit skruv

Materialstod
3. Ta bort pappersmaterial om sadant fastnat.
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3.1 Rengdring
315 Knivmodul - tillval 4. Rengor knivbladet med en bomullspinne fuktad med absolut
etylalkohol.
(forts.) Ty

— Knivblad
5. Satt ihop i omvand ordning. Sakra materialstodet med haken.

Materialstod
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3.1 Rengdring

3.1.6 Skalmodul - tillval 1. Tryck ned skyddspapprets frigéringsmekanism for att 6ppna skalenheten.

Var forsiktig sa att du inte
klammer fingrar eller hander.

Frigbéringsmekanism

2. Tabort papper eller skyddspapper som fastnat.

3. Torka av skyddspappershallaren och skalrullen med en mjuk trasa som
fuktats latt med etylalkohol.

Skalhjul

Skyddspappershallare
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4, FELSOKNING

SVENSK VERSION EO1-33057

4.1 Felmeddelande

4. FELSOKNING

| detta kapitel visas felmeddelanden, eventuella problem och Idsningar.

VARNING!

TEC-servicerepresentant for att fa hjalp.

Om ett problem inte kan l6sas genom att vidta de atgarder som beskrivs i detta kapitel ska du inte
forstka reparera skrivaren. Stéang av och koppla ur skrivaren och kontakta en auktoriserad TOSHIBA

4.1 Felmeddelanden

Anmarkningar:

1. Omett fel inte kan rensas genom att trycka pé tangenten [RESTART] sténger du forst av skrivaren och slar sedan pa den igen.
2. Nar skrivaren stangts av rensas alla utskriftsdata i den.
3. 7*kEE” anger antal pappersmaterial som inte skrivits ut (upp till 9 999 stycken).

Felmeddelanden

Problem/orsak

Ldsningar

HEAD OPEN

Skrivhuvudet eller klamrullen 6ppnas i
onlinelége.

Vrid huvudspaken och klamrullespaken till
Iast lage.

HEAD OPEN ****

Matning eller atgard forsokte utforas
med skrivhuvudet eller klamrullen
Oppen.

Vrid huvudspaken och klamrullespaken till
last lage. Tryck sedan pa tangenten
[RESTART] .

COMMS ERROR

Ett kommunikationsfel har uppstatt.

Kontrollera att granssnittskabeln ar korrekt
ansluten till skrivaren och att véarden ar
paslagen.

PAPER JAM  ****

1. Material har fastnat i pappersbanan.
Pappersmaterialet matas inte jamnt.

1. Ta bort pappersmaterialet som fastnat
och rengor valsen. Fyll pa materialet
korrekt. Tryck till sist pa tangenten
[RESTART].

= Avsnitt 5.3.

2. Fel materialsensor &r vald for det
material som anvands.

2. Stang av skrivaren, och sla sedan pa
den igen. Valj sedan materialsensor for
den typ av material som anvands.
Skicka till sist utskriften pa nytt.

3. Svart markeringssensor ar inte korrekt

justerad efter svarta markeringar pa
materialet.

3. Justera sensorns position. Tryck sedan
pa tangenten [RESTART].
= Avsnitt 2.4,

4. Format pa det material som fyllts pa

skiljer sig fran programmerat format.

4. Byt ut materialet mot ett som
Overensstammer med programmerat
format och tryck sedan pa
[RESTART]-knappen, eller stang av
skrivaren och sla sedan pa den igen,
vaélj ett programmerat format som
motsvarar det material som fyllts pa.
Skicka till sist utskriftsjobbet pa nytt
igen.

5. Pappersutmatningssensorn kan inte

skilja mellan utskriftsomradet och ett

etikettmellanrum.

5. Se avsnitt 2.12 for att stélla in
gransvarde. Om detta inte loser
problemet, stdng av skrivaren och
kontakta en auktoriserad TOSHIBA
TEC-servicerepresentant.
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4, FELSOKNING

SVENSK VERSION EO1-33057

4.1 Felmeddelande

4.1 Felmeddelanden (forts.)

Felmeddelanden

Problem/orsak

Ldsningar

CUTTER ERROR ****
(Nér knivenhet (tillval)
ar monterad:

Material har fastnat i kniven.

Ta bort pappersmaterialet som fastnat.
Tryck sedan pa tangenten [RESTART].
Om detta inte l0ser problemet, stdng av
skrivaren och kontakta en auktoriserad
TOSHIBA TEC-servicerepresentant.

= Avsnitt 4.1.5.

*kkk

NO PAPER

1. Det har tagit slut pa pappersmaterial.

1. Fyll pa nytt pappersmaterial. Tryck
sedan pa tangenten [RESTART].
= Avsnitt 2.4.

2. Pappersmaterialet har inte fyllts pa
korrekt.

2. Omplacera materialet korrekt. Tryck
sedan pa tangenten [RESTART].
= Avsnitt 2.4.

3. Pappersmaterialet ar inte spant.

3. Spann at pappersmaterialet.

NO RIBBON ****

Det har tagit slut pa bandet.

Sétt i ett nytt band. Tryck sedan pa
tangenten [RESTART] .
= Avsnitt 2.5.

RIBBON ERROR ****

Bandet har inte matats korrekt.

Ta ur bandet och kontrollera skicket pa
det. Byt ut det om det behdvs. Om detta
inte 16ser problemet, stdng av skrivaren
och kontakta en auktoriserad TOSHIBA
TEC-servicerepresentant.

EXCESS HEAD TEMP

Skrivhuvudet ar Overhettat.

Stang av skrivaren och 1t det svalna (tar cirka
3 minuter). Om detta inte l16ser problemet,
kontakta en auktoriserad TOSHIBA TEC-
servicerepresentant.

HEAD ERROR (fel pa
skrivhuvudet)

Det har uppstatt ett problem med
skrivhuvudet.

Skrivhuvudet maste bytas ut. Kontakta en
auktoriserad TOSHIBA TEC-
servicerepresentant.

SYSTEM ERROR

1. Skrivaren anvands pa en plats dar den
ar utsatt for elektromagnetiska
storningar. Eller sa finns det
nétsladdar for andra elektriska
apparater néra skrivaren eller
granssnittskabeln.

1. Stéll skrivaren och lagg
granssnittskablarna pa behorigt avstand
fran storningskallan.

2. Skrivarens natsladd &r inte jordad.

2. Fa natsladden jordad.

3. Skrivaren delar samma stromkalla
med andra elektriska apparater.

3. Ordna med en egen stromkalla for
skrivaren.

4. Det har uppstatt ett fel pa nagot
program som anvands pa din
varddator.

4. Fa bekraftat att varddatorn fungerar som
den ska.

FLASH WRITE ERR.

Det har uppstatt ett fel under skrivning
till flash-ROM-minnet.

Stang av skrivaren, och sla sedan pa den
igen.

FORMAT ERROR

Det har uppstatt ett fel under formatering
av flash-ROM-minnet.

Stang av skrivaren, och sla sedan pa den
igen.

FLASH CARD FULL

Det gick inte att spara pa grund av
otillracklig kapacitet for flash-ROM-
minnet.

Stang av skrivaren, och sla sedan pa den
igen.

EEPROM ERROR

Data kan inte lasas fran/skrivas till en
EEPROM-sakerhetskopia pa ratt satt.

Stang av skrivaren, och sla sedan pa den
igen.

RFID WRITE ERROR

Skrivaren lyckades inte skriva data pa en
RFID-tagg efter att ha forsokt angivet
antal ganger.

Tryck pa [RESTART]-knappen.
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4. FELSOKNING SVENSK VERSION EO1-33057

4.2 Majliga problem

4.1 Felmeddelanden (forts.)

Felmeddelanden Problem/orsak Ldsningar
RFID ERROR Skrivaren kan inte kommunicera med Stang av skrivaren, och sla sedan pa den
RFID-modulen. igen.
SYNTAX ERROR Nar skrivaren &r i nedladdningslage for | Stang av skrivaren, och sla sedan pa den
uppgradering av firmware, far det ett igen.

felaktigt kommando, till exempel ett
utskriftskommando.

POWER FAILURE Ett tillfalligt stromavbrott har uppstatt. Kontrollera den strdmkalla som matar
strom till skrivaren. Om markvardet ar fel,
eller om skrivaren delar samma stromuttag
med andra elektriska apparater som
forbrukar stora mangder strom, byter du till
ett annat uttag.

LOW BATTERY Spanningen for realtidsklockans batteri ar [Hall tangenten [RESTART] intryckt
1,9 V eller mindre. tills 7<1>RESET” visas. Om du vill
fortsatta anvénda samma batteri &ven efter
att LOW BATTERY” visats stiller du in
funktionen for kontroll av lag batteriniva
pa ”OFF” (av) samt datum och tid pé
aktuellt datum och tid.  Sa lange som
strommen ar paslagen kommer
realtidsklockan att fungera.

= Avsnitt 2.8.6

Emellertid aterstalls datum och tid sa snart
som strdmmen sténgs av.

Kontakta en auktoriserad TOSHIBA TEC-
servicerepresentant for att byta ut batteriet.

Andra felmeddelanden |Ett problem med hardvara eller mjukvara |Stang av skrivaren, och sla sedan pa den
kan ha intraffat. igen. Om problemet kvarstar stanger du av
skrivaren igen och ringer en auktoriserad
servicerepresentant fran TOSHIBA TEC.

4.2 Mojliga problem

| det har avsnittet beskrivs problem som kan uppsta nar du anvéander skrivaren samt orsaker till och I6sningar pa
problemen.

Mojliga problem Orsaker Losningar
Skrivaren slas inte pa. | 1. Natsladden ar frankopplad. 1. Satt i natsladdens kontakt i
stromuttaget.
2. Véxelstromsuttaget fungerar inte som 2. Testa med en natkabel fran en annan
det ska. elektrisk apparat.
3. Sékringen har 19sts ut. 3. Kontrollera sakringen eller brytaren.
Pappersmaterialet 1. Pappersmaterialet har inte fyllts pa 1. Fyll pa pappersmaterialet pa ratt satt.
matas inte. korrekt. = Avsnitt 2.4.
2. Skrivaren é&r i ett feltillstand. 2. L06s felet i meddelandefonstret. (Se
avsnitt 5.1 for mer information.)
Om tangenten [FEED] | En pappersmatning eller en utleverans Andra utskriftsforhallandet med hjalp av
trycks in i forsokte utforas som dock inte var enligt | skrivardrivrutinen eller ett
starttillstandet foljande utskriftsforhallanden: utskriftskommando sa att det motsvarar
resulterar detta i ett fel. Sensortyp: Matarspaltsensor dina utskriftsforhallanden. Rensa sedan
Utskriftsmetod: Termo-transfer feltillstandet genom att trycka pa
Materialpunkt: 76,2 mm tangenten [RESTART].
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4, FELSOKNING

SVENSK VERSION EO1-33057

4.2 Majliga problem

4.2 Mojliga problem (forts.)

Mojliga problem

Orsaker

Ldsningar

Inget skrivs ut pa
pappersmaterialet.

1. Pappersmaterialet har inte fyllts pa
korrekt.

1. Fyll pa pappersmaterialet pa ratt satt.
= Avsnitt 2.4.

2. Bandet har inte satts i korrekt.

2. Satt i bandet pa ratt satt.
= Avsnitt 2.5.

3. Bandet och pappersmaterialet matchar
inte varandra.

3. Valj ett lampligt band for den typ av
pappersmaterial som anvands.

Den utskrivna bilden
ar suddig.

1. Bandet och pappersmaterialet matchar
inte varandra.

1. Vélj ett lampligt band for den typ av
pappersmaterial som anvands.

2. Skrivhuvudet &r inte rent.

2. Reng0r skrivhuvudet med
skrivhuvudrengdringsmedel eller med
bomull som fuktats med etylalkohol.

Knivmodulen (tillval)
skér inte.

1. Knivenheten ar inte ordentligt stangd.

1. Stang knivenheten ordentligt.

2. Pappersmaterialet har fastnat i
knivmodulen.

2. Ta bort papperet som fastnat.
= Avsnitt 4.1.5.

3. Knivbladet ar smutsigt.

3. Rengor knivbladet.
= Avsnitt 4.1.5.

Skalmodulen (tillval)
tar inte bort etiketter
fran skyddspappret.

Etiketterna ar for tunna eller sa &r limmet
for kletigt.

Se avsnitt 7.1 Pappersmaterial och byt
etikett.
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4.3 Ta bort pappersmaterial som fastnat

4.3 Ta bort | detta avsnitt beskrivs hur du tar bort pappersmaterial som fastnat i

pappersmaterial skrivaren.

som fastnat . Stang av och koppla ur skrivaren.

1
2. Stall huvudspaken i lage Oppna.

3. Oppna den 6vre luckan och hoger sidokapa.
4

5

VAR FORSIKTIG!

Anvand inte verktyg som kan

skada skrivhuvudet. - Oppna huvudlasplattan

. Tabort den vita skruven dra latt i materialstodplattan.
Eftersom tre kabelklammor som féster materialsensorkablaget &r fasta
OBS! till materialstodplattan, s ska kablaget lossas i féljande ordning:
Om det ofta fastnar i kniven,
kontakta en auktoriserad
TOSHIBA TEC-
servicerepresentant.

Materialstod
Platta

Vit skruv

6. Nar du drar latt i materialstodplattan kan du se den forsta
kabelklamman. Lossa materialsensorkablaget fran kabelklamman och
dra materialstodplattan till halften.

Materialstodplatta Kabelklamma

Materialsensork
ablage

7. Den andra kabelkldmman &r fést till mitten av materialstodplattan.
Lossa materialsensorkablaget fran kabelklamman och dra
materialstodplattan.

Kabelklamma

‘ Materialstédplatta

Materialsenso
rkablage
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4.3 Ta bort pappersmaterial som fastnat

4.3 Tabort 8. Lossa materialsensorkablaget fran den sista kabelklamman fast till
pappersmaterial anden av materialsensorplattan. Ta sedan bort materialstodplattan

frén skrivaren.
som fastnat (forts.)

Kabelklamma

Materialstodpl

Materialsenso
atta

rkablage

9. Tabort material som fastnat frdn materialbanan. ANVAND INTE
nagra vassa redskap eller verktyg eftersom dessa kan skada skrivaren

-z

OBS!

Nar du sétter tillbaka
materialstodplattan, sétt in den
flyttbara materialsensorn i del A
av materialstédplattan.

Materialbana

10. Rengor skrivhuvudet och valsen och ta sedan bort ytterligare damm
eller frimmande amnen.

11. Reng0r materialstoden (se avsnitt 4.1.3)

12. Pappersstopp i knivenheten kan orsakas av slitage eller limrester fran
etiketter pa kniven. Anvand inte ospecificerade material i kniven.

13. Satt tillbaka materialstodplattan i skrivaren i omvénd ordning. Glém
inte att fasta materialsensorkablaget med kabelklammorna.

Nar du faster kablaget med mittenkabelklamman, placera bla och
gron kabel 6ver gul kabel och ta bort veck i kablaget, enligt bilden
nedan.

Flyttbar materialsensor

Kablage (bld)
Kablage (gron)

,iDel A

Kablage
(qul)

Materialstodplatta
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3. SKRIVARSPECIFIKATIONER

5. SKRIVARSPECIFIKATIONER

| det har avsnittet anges skrivarens specifikationer.

Artikelnr Modell B-SX8T-TS12-QM-R
Matt (B x D x H) 416 mm x 289 mm x 395 mm (16,4” x 11,4” x 15,6”)
Vikt 25 kg (55 pund) (Pappersmaterial och band inkluderas inte.)
Driftstemperaturintervall 5°C till 40°C (41°F till 104°F)
Relativ fuktighet 25-85 procent (ingen kondens)
Strémforsorjning Universell stromkalla AC100V-240V, 50/60Hz+10 %
Ingangsspanning AC100 to 240V, 50/60Hz +£10 %
Energiforbrukni | Under en utskrift | 3,5A (100V) till 1,4A (240V), 170W effekt
ng Under véntelage | 0,45A (100V) till 0,31A (240V), 20W (100V) till 10W (240V)
Uppldshing 12 punkter/mm (305 dpi)
Utskriftsmetod Termo-transfer eller termo-direkt
Utskriftshastighet 76,2 mm/sek. (3 tum/sek.)
101,6 mm/sek.
203,2 mm/sek (8 tum/sek.)
Tillgénglig materialbredd 101,6-225,0 mm (4-8,9 tum)
(inklusive skyddspapper) 101,6-160,0 mm (utskriftshastighet: 8 tum/sek.)
Storsta effektiva utskriftsbredd 213,3 mm (8 tum)
Utskriftslage Batch, skal (tillval) och kniv (tillval)
LCD-meddelandeskarm 16 tecken x 2 rader
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3. SKRIVARSPECIFIKATIONER

Modell
Artikelnr B-SX8T-TS12-QM-R

Tillgangliga streckkodstyper JANS, JAN13, EANS, EANS + 2 siffror, EANS8 + 5 siffror,

EAN13, EAN13 + 2 siffror, EAN13 + 5 siffror, UPC-E, UPC-E + 2
siffror, UPC-E + 5 siffror, UPC-A, UPC-A + 2 siffror, UPC-A + 5
siffror, MSI, ITF, NW-7, CODE39, CODE93, CODE128, EAN128,
industriell 2 till 5, kundstreckkod, POSTNET, KIX CODE, RM4SCC
(ROYAL MAIL 4STATE CUSTOMER CODE), GS1 DataBar

Tillganglig tvadimensionell kod Data Matrix, PDF417, QR Code, Maxi Code, Micro PDF417, CP
Code

Tillgangligt teckensnitt Times Roman (6 storlekar), Helvetica (6 storlekar), Presentation (1
storlek), Letter Gothic (1 storlek), Prestige Elite (2 storlekar), Courier
(2 storlekar), OCR (2 typer), Gothic (1 storlek), Outline font (4 typer),
Price font (3 typer)

Rotationer 0°, 90°, 180°, 270°

Standardgrénssnitt Parallellgranssnitt (Centronics, dubbelriktat 1284 nibble-lage)
USB-gréanssnitt (vers. 2.0, full hastighet)
LAN-grénssnitt (10/100 BASE)

Tillvalsutrustning Seriegranssnittskort (RS-232C) (B-SA704-RS-QM-R)
Knivmodul (B-SX208-QM-R)

Skalmodul (B-SX908-H-QM-R)

I/0-expansionskort (B-SA704-10-QM-R)
Realtidsklocka (B-SA704-RTC-QM-R)

Anmaérkningar:

Data Matrix™ ett varumarke som tillhor International Data Matrix Inc., USA.
PDF417™ ett varuméarke som tillhor Symbol Technologies Inc., USA.

QR Code ar ett varumarke som tillhér DENSO CORPORATION.

Maxi Code ar ett varumarke som tillndr United Parcel Service of America, Inc., USA.
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