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1. PRODUKTA PARSKATS

1.1. Ievads

1. PRODUKTA PARSKATS

1.1 levads Paldies, ka izvélgjaties TOSHIBA B-SX8T sérijas svitrkodu printeri. ST
lietotaja rokasgramata vertigu informaciju, sakot no visparejas
uzstadiSanas, lidz, ka apstiprinat printera darbibu, izmantojot tieSsaistes
drukas testu, un vajadzetu to ripigi izlasit, lai palidz&tu iegtit maksimalu
veiktsp&ju un printera kalpoSanas laiku. Uz vairumu jautajumu atbildes
atradisiet $aja rokasgramata; noglabajiet to drosa vieta, lai turpmak taja
varétu ieskatities. Liidzu, sazinieties ar Toshiba Tec parstavi, lai iegiitu
papildu informaciju saistiba ar So rokasgramatu.

1.2 Funkcijas Sim printerim ir $adas funkcijas:

e Dazada veida interfeiss
Ir paredzeti dazada veida interfeisi:

<Standarta> <Papildizveles>

o Paralélais « Serialais

« USB « Ievadizvades paplasinajums
« LAN

¢ Augstaka [imena aparatira
Skaidras drukas kvalitate tiek realizeta ar 12 punkti/mm (305 dpi)

drukas galvinu, pie drukaSanas atruma 76,2 mm/sek. (3 collas/sek.),
101,6 mm/sek. (4 collas/sek.), vai 203,2 mm/sek. (8 collas / sek.)

e Lielas slodzes korpuss

Korpuss ir izgatavots no metala, un $o printeris var izmantot
ripnieciska vide, piem&ram, ripnica.

e Dazadas papildiespéjas
Ir pieejamas $adas papildu ierices:
e Grieznu modulis
 Sloksnes modulis
 Seriala interfeisa plate
o levadizvades paplasinajuma plate
o Reala laika pulkstenis



1. PRODUKTA PARSKATS

L3. Piederumi,

1.3 Piederumi Printeri izpakojot, ltidzu, parbaudiet, vai kopa ar printeri tiek piegadati
$adi piederumi.

PIEZIME: O Izejmateriala ievieto$anas O Drosibas informacija

Ta ka stravas vads nav ieklauts instrukcijas

komplektacija ar so printeri, lidzu,
iegaddjieties tadu, kas atbilst katras
valsts drosibas standartam. Lai
sanemtu detalizétu informaciju, O Kuvalitates kontroles zinojums O Garantijas atrunas lapa
sazinieties ar savu klientu (1 lapa) (1 lapa)
apkalposanas parstavi.

N

N

0 QSG (1 lapa)

N

O Drukas galvinas tiri$anas Iidzeklis O Materiala turetajs
(1 gab.) (2 gab.)

O Izejmateriala turétaja ramitis (kreisais) [ Izejmateriala turétaja ramitis

(1 gab.) (labais) (1 gab.)

O Izejmateriala varpsta (1 gab.) O Izejmateriala turétaja pamatne
(1 gab.)

O Sparnskrave (2 gab.)
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1. PRODUKTA PARSKATS

1.4. Izskats

Dalu vai bloku nosaukumi, kas ieviesti Saja sadala, tick izmantoti $§adas
sadalas.

1.4 lzskats

417 (16,4 ) 282(16,4)
> —>

1.4.1 Izmeri

395 (15,6)

Izm@&ri mm (collas)

AugSéjais
parseas

1.4.2 Skats no priekSpuses

LCD displejs
pazinojumiem Labas puses
parsegs
Kontrolpanelis Galvinas

svira

Materiala
izvads
Stravas slédzis
0: IZSL.
1: IESL.

Paraléla interfeisa

savienotajs (Centronics) RS-232C serialais

Interfeisa savienotajs
(Papildiespéja)
levades/izvades interfeisa
paplasindjuma savienotajs
(papildiespéja)

1.4.3 Aizmugures skats

Materiala
vadotne

usSB
Materiala interfeisa
turétajs savienotajs

Ass

LAN interfeisa

Mainstravas savienotajs

ievads
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1. PRODUKTA PARSKATS

1.4. Izskats

1.4.4 Vadibas panelis

LCD displejs
pazinojumiem

ON LINE LED (Zala) POWER LED (Zala)

ERROR LED
tausting (Sarkana)
[FEED]

tausting
usting [RESTART]
austing

[PAUSE]

Lai uzzinatu vairak par vadibas paneli, ludzu, skatit 3.1 sadalu.

1.4.5 lekSpuse

BRIDINAJUMS!

1. Neaiztieciet drukas galvinu
vai zonu ap to talit péc
izdrukasanas. Jas varat
apdedzinéties, jo drukas
galvina Joti sakarst
drukasanas laika.

2. Nepieskarieties kustigajam
dalam. Lai samazinatu risku
ievilkt pirkstus, rotaslietas,
apgérbu, utt. kustigajas
dalas, materialu ievietojiet,
kad printeris ir pilniba
apstajies.

3. Uzmanieties, lai neiespiestu
pirkstus, atverot vai aizverot

Bridinoss
mark&jums
Lentes turétajs

(padeves puse) Piespiedrulla svira

Lentes turétajs
(parnemsanas
puse)

Drukas
galvina
Veltnttis

Galvinas
svira

_ L Galvinas
parsegu, lai izvairitos no bloké&anas
miesas bojajumiem. plaksne

E1-4



1. PRODUKTA PARSKATS

1.5 Papildiespéjas

1.5 Papildiespéjas

Papildiespéjas Tips LietoSana
nosaukums
Grieznu modulis | B-SX208-QM-R Grieznis griez materialu pa vienam.

Sloksnes
modulis

B-SX908-H-QM-R

Sis modulis noloba drukato etiketes no pamatnes papira
materiala izvada.

Seriala interfeisa
plate

B-SA704-RS-QM-R

Ievietojot So datora plati, tick nodrosinats interfeisa ports
RS232C.

mitni.

Ievadizvades B-SA704-10-QM-R Sis kartes uzstadi$ana printerT lauj izveidot savienojumu ar argju
paplasinajuma ierici ar ekskluzivu interfeisu.
plate

Reala laika B-SA704-RTC-QM-R Sis modulis uztur laiku: gadu, ménesi, datumu, stundu, minti,
pulkstenis sekundi

PIEZIME:

Lai iegadatos papildu komplektus, liidzu, sazinieties ar tuvako pilnvaroto Toshiba Tec parstavi vai Toshiba Tec galveno
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2. PRINTERA IESTATISANA

2. PRINTERA UZSTADISANA

Saja sadala ir aprakstitas darbibas, kas nepiecieSamas, lai pirms ekspluatacijas printeri uzstaditu. Saja sadala
mingti piesardzibas pasakumi, materiala un lentes ievietoSana, kabelu pievienoSana, printera ekspluatacijas vides
iestatiSana un testa izdrukas veikSana.

2. PRINTERA IESTATISANA

¢

ievietojiet lenti.

\ J

UzstadiSanas seciba Darbibas Atsauce
f ] (Kadesati inusi Saja rokasgramata 1( )
iy ad esat iepazinusies ar $aja rokasgramata 21 Uszstadis
.. . _ _ : v . zstadiSana
| UzstadiSana ) atrodamajiem piesardzibas pasakumiem drosibai,
i7 | novietojiet printeri drosa un stabila vieta. )L )
. - —_ _—y— —_ —— ) ( . . . . . — p— . ) ( )
Izejmateriala turétaja ramisa Salieciet izejmateriala turétaja pamatni un 2.2 Izejmateriala turétaja
az iestipriniet to printera aizmuguré. o —
N montaza J piestip p & ramisa montaza
~— /I | J L J
( ) ( . . .. . . ) ( - . - v )
_ ST Pievienojiet stravas vadu printera stravas ievadam | | 2.3  Stravas vada pieslégSana
Stravas vada pieslégSana _ N .
| ) un p&c tam mainstravas rozetei.
. Ievietojiet uzlimju vai etikesu sagatavi. ( )
Materiala ievietoSana 2.4 Materiala ievieto$ana
~ ( —_ . - ) h g
— — \ Noregulgjiet padeves atstarpes sensora vai melnas | N
Materiala sensora pozicijas - . A . e
~ atzimes sensora poziciju atbilstosi materialam, 2.4 Materiala ievietoSana
noregul€Sana o
L J \kas tiks izmantots. J{ )
e \ s - — X — — — . N\ N
Lentes ievietosana Ja tiek drukats ar termiskas parneses panémienu, 25 Lentes ievietosana

Pieslégsana resursdatoram

¢

Pieslédziet printeri resursdatoram vai tiklam.

\ J

Ieslédziet stravas padevi

/
\l_

Iesledziet printera stravas padevi.

\ J

Ekspluatacijas vides
iestatiSana

/
\l_

p
Iestatiet printera parametrus sist€mas reZima.

. J

Printera draivera instaléSana

¢

p
Ja nepiecieSams, instalgjiet printera draiveri
resursdatora.

. J

— Testa izdruka

preciza noreguléSana

Pozicijas un drukasanas krasas

p
Veiciet testa izdruku ekspluatacijas vide un
parbaudiet izdrukasanas rezultatu.

| J/

( ey P _
Ja nepieciesams, noregulgjiet precizak
drukasanas sakuma poziciju, grieSanas/sloksnes

poziciju, drukas krasu utt.
. J

—>| SliekSna iestatiSana automatiski

=

( . . -

Ja drukasanas sakuma poziciju nav iesp&jams
pareizi noteikt ar ieprieks izdrukatas uzlimes
palidzibu, iestatiet slieksni automatiski.

\.

Sliek$na iestatiSana manuali

( .. . —_
Ja drukasanas sakuma poziciju nav iesp&jams
pareizi noteikt pat ar automatisko slieks$na

iestatfjumu, iestatiet sliecksni manuali
|
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2. PRINTERA IESTATISANA

2.1 Uzstadisana Lai nodrosinatu labako ekspluatacijas vidi, ka arT lai garantétu operatora
un ierices drosibu, lidzu, ieverojiet $adus piesardzibas pasakumus.

e Printeri darbiniet uz stabilas, [idzenas darba virsmas vieta bez
parmeriga mitruma, augstas temperattras, putekliem, vibracijam vai
tiesas saules gaismas.

e Uzturiet savu darba vidi bez statiskas izlades. Statiska izlade var
bojat jutigas ieksgjas sastavdalas.

e Parliecinieties, vai printeris ir savienots ar tiru mainstravas avotu un,
vai kada cita augstsprieguma ierice, kas var izraistt Itnijas troksnu

trauc€jumus, nav pievienota tam pasam elektrotiklam.

e Nodrosiniet, lai printeris mainstravas elektrotiklam tiktu pievienots ar
trisdzislu stravas vadu, kas pareizi sazeméts.

2.2 lzejmateriala 1. Piemontgjiet izejmateriala turétaja ramiti (kreiso) un izejmateriala
turetaja ramisa turétaja ramiti (labo) izejmateriala turétaja pamatnei, izmantojot abas
montaza M4X6 sparnskriives (ir komplekta), ka paradits.

Izejmateriala turétaja
ramitis (kreisais)

Izejmateriala

Sparnskrive °
turétaja pamatne

Dibelis (M-4x6)

Izejmateriala turétaja ramitis (labais)

2. Pievienojiet samont&to izejmateriala turétaja ramiti aizmuguréjai dalai,
ramisa akus ievietojot divas spraugas printera aizmugurée, ka paradits
attela.

Spraugg—L ,. W,—Akis. ,7 Printeris

Izejmateriala turétaja ramitis

E2-2



2. PRINTERA IESTATISANA

2.3 Stravas vada pieslégSana

2.3 Stravas vada
pieslégsSana

UZMANIBU!

Ta ka stravas vads nav
ieklauts komplektacija ar So
printeri, lidzu, iegadajieties
apstiprinatu, kas atbilst katras
valsts droSibas standartam.
(Lai sanemtu detalizétu
informaciju, sazinieties ar savu
klientu apkalpoSanas parstavi.)

1. Parliecinieties, vai printera stravas padeves slédzis ir pozicija IZSL.

(O).

Pievienojiet stravas vadu printerim, ka paradits zemak redzamaja

attéla.

ooooes
(X XX
o000

[ XX rryl

e &

Stravas slédzis

Stravas vads

2. Stravas vada otru galu iespraudiet sazeméta rozet€, ka paradits attéla.

Stravas vads

[ASYV tipa piemeérs] [ES tipa piemérs]
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2. PRINTERA IESTATISANA

2.4 Materiala
ievietoSana

Saja procediira tiek paraditas darbibas, lai pienacigi ievietoto materialu
printerT ta, lai tas tiktu padots taisni cauri printerim.
Izmantojiet to pasu procediiru, arT nomainot materialu.

Printeris druka gan etiketes, gan birkas.

1. Uzstadiet vienu no materialu turétajiem uz piegades varpstas.

Materiala

Izejmateriala

accoe

2. Pagrieziet materialu turétaja blok&sanas sviru stavokli "Aizvert", lai
nofiks€tu piegades varpstu ar materialu turétaju.

2.4 Materiala ievietoSana

Materiala turétajs

B L[% J

Blokésanas svira

”)

Izejmateriala ass_/| .

3. Novietojiet materiala rulli uz piegades varpstas un spiediet materialu
pret materiala turétaju.

Izejmateriala Materials
ass

E2- 4
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2. PRINTERA IESTATISANA

2.4 Materiala ievietoSana

2.4 Materiala
ievietosana (Turp.)

4. Uzstadiet otru materiala turétaju uz piegades varpstas no
pretgjas puses.

Materiala

Izejmateriala ass

5. Pagrieziet materiala turétaja blok&sanas sviru stavoklt "Aizvert".
Stavoklis "Aizvert" Materiala turétajs

Blokésanas svira

Materials

q

6. Iestatiet galvinas sviru ,,ATVERTS” stavokli.

| Stavoklis
"ATVERT"
Galvinas svira
7. Atveriet augs$€jo parsegu un labas puses parsegu.
!ﬁ.
?‘ Augsgjais
4 / parsegs

Labas puses
P parsegs
“

8. Atveriet galvinas blokesanas plaksni (D), un pagrieziet piespiedrulla
sviru pulkstenraditaja kustibas virziena (@), lai piespiedrulli atbrivotu.
T '

Piespiedrulla svira

Galvinas
blokésanas
plaksne
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2. PRINTERA IESTATISANA

2.4. Materiala ievietoSana

2.4 Materiala 9. Atlaidiet materiala vadotnes skriives printera aizmugurg€, un
ievieto$ana (Turp.) parvietojiet Materiala vadotnes arpuse

Materiala vadotne

Uzmanieties, lai nesaspiest
pirkstus ar piegades turétaja
rami vai materiala turétaja
rami, ievietojot materialu.

=
Materiala vadotnes ) . o
skriive Izejmateriala tu[etfu_a
ramitis
= 10. Novietojiet samont&to materiala turétaju uz piegades turétaja ramja un
PIEZIME: . - _ . >
S ) padodiet materialu starp abam materiala vadotném.
Novietojiet piegades varpstas Pagrieziet materiala turétaja blokéSanas sviru stavokli "Atvert", un
uzgalus nostiprindatus piegades spiediet materiala turgtaju uz centru, lai novietotu materialu piegades
turétdja ramja robos. varpstas centrd. Tad noblokgjiet materiala stavokli, atgriezot
blok&Sanas sviras stavokli "Aizvert".
?\i\ Materiala turétajs
—Uzgali
/\ ’ Materials
—
™ (% <)
L — Robs

Aizvért Atvéert

Materiala turétaja ramttis

11. Padodiet materialu, 1idz tas sniedzas pari veltnitim.

5 1
v 4
G
I 8
i | B
£y y -
> @
o #524

12. Parvietojiet materiala vadotnes iek§pusg, izraisot materiala automatisku
centréSanos. Tad pievelciet materiala vadotnes skriives, lai nostiprinatu
materiala vadotnes.

Materiala

Materiala vadotnes |
skrive
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2. PRINTERA IESTATISANA

2.4. Materiala ievietoSana

2.4 Materiala

ievietosana (Turp.)

PIEZIMES:

. Lietojot parvietojamo sensoru,
izvelieties parvietojamo sensoru
atbilstosi parametru
iestatijumam sistémas rezima.
Fiksetais sensors tiek izvélets
péc nokluséejuma.

. Parvietojama sensora stavoklis
Jjanoregulé pirms lentes
ievietoSanas. Pretéja gadijuma
sensoru nosedz lente, atspéjojot
sensora pozicijas regulésanu.

13. P&c materiala ievietoSanas var biit nepiecieSams iestatit

materiala sensora stavokli, kas tiek izmantots, lai noteiktu drukas
sakuma poziciju etiketes vai birkas drukasanai.

Sis printeris ir aprikots ar diviem materiala sensoriem: fiksetais
sensors un parvietojamais sensors. Katrs no tiem sastav no padeves
atstarpes sensora un melnas zimes sensora.

Fiksetais
sensors:

Sensors janovieto printera centra. tas ir
paredzets, lai noteiktu atSkiribas starp
etiketem vai melnajam zZimem, kas ir
mark&tas centra.

S1 sensora stavoklis ir regul&jams. Tas ir
paredzets, lai noteiktu atSkiribas starp
etiketém, melnajam zZim&m, robiem, u.c.,
kas nav novietoti materiala centra.

—— Parvietojamais sensors

Parvietojamais
sensors:

Materiala sensora
plaksne

Fiksétais sensors

Parvietojama sensora dati
Melnas zimes
sensora stavoklis

Padeves atstarpes
sensora stavoklis

Fikséta sensora dati
Padeves atstarpes
sensora stavoklis

Melnas zimes

sensora stavoklis
'
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2. PRINTERA IESTATISANA

2.4. Materiala ievietoSana

2.4 Materiala ievieto$ana Sadas procediras parada, ka noregulét parvietojama sensora poziciju.
(Turp.)

Padeves atstarpes sensora regulésana
Lietojot etikeSu krajumu bez melnajam zZimem, tiek izmantots
padeves atstarpes sensors, lai atklatu drukas sakuma poziciju.

PIEZIME:
Regulésanas poga Raugoties materiala izvada iekSpusg, parvietojiet parvietojamo sensoru,
Virziend uz prieksu: pagriezot reguléSanas pogu, [idz padeves atstarpes sensors saskanojas ar
Virzas uz printera centru. atstarpi. (Caurums labaja pus€ norada padeves atstarpes sensora poziciju).
Atpakal: Attalinas no printera
centra. Materiala izvads

Regulésanas
poga

Kreisas puses caurums: Labas puses caurums:
Melnas zimes sensors Padeves atstarpes sensors
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2. PRINTERA IESTATISANA

2.4. Materiala ievietoSana

2.4 Materiala ievietosana Melnas zimes sensora stavokla reguléSana

(Turp.) Lietojot materialu ar melnajam zZimeém, tiek izmantots melnas zimes
sensors, lai noteiktu drukas sakuma poziciju.

(1) Izvelciet apméram 500 mm materiala no printera priekSpuses,
PIEZIME: pagrieziet materialu atpakal uz sevi un padodiet to zem drukas

Noteikti iestatiet melnas zimes galvinas.

sensoru ta, lai tas noteiktu melnas

zimes centru, pretéja gadijuma var

iestregt papirs vai rasties papira

klida. Melna zZime

Materials

(2) Parvietojiet parvietojamo sensoru, pagrieZot regulésanas pogu, lidz
melnas zimes sensors saskanojas ar melno zimi. (Caurums kreisaja
pus€ norada melnas zimes sensora poziciju).

Kreisas puses Labas puses caurums:
caurums: Padeves atstarpes sensors

ReguléSanas
poga
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2. PRINTERA IESTATISANA

2.4. Materiala ievietoSana

2.4 Materiala 14. Saja printerT ir pieejvalmi tris izdoSanas rezimi Ka iestatit
ievietosana (Tu rp ) materials katram reZimam tiek sniegts turpmak.

( Paketes rezims >

Paketes rezima materials tiek nepartraukti izdrukats un padots, 11dz tiek
nodrukats izdruku skaits, kas noteikts izdoSanas komanda.

(1) Velciet materialu garam materiala izvadam.

(2) Pagrieziet piespiedrulla sviru pretgji pulkstenraditaja kustibas
virzienam, lai blokétu piespiedrulli.

Piespiedrulla svira

(3) Aizveriet augs€jo parsegu un labas puses parsegu.
Augseéjais
7 parsegs

Labas puses
parsegs
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2. PRINTERA IESTATISANA

2.4. Materiala ievietoSana

2.4 Materiala ievietoS8ana (_ sioksnes re#ims (papildiespgja): >

(Turp.)
Ja ir uzstadits papildu sloksnes modulis, etikete tiek automatiski nonemta
no pamatnes papira uz sloksnes plaksnes, izdrukajot katru etiketi.
(1) Izvelciet pamatnes papiru garam materiala izvadam.
Pamatnes papirs
Sloksnes
modulis \ ‘d Materidla
4 - izvads
_ (2) Turot pamatnes papira atlaiSanas stieni, izvadiet pamatnes papiru starp
Atlaizot pamatnes papira pan}atnes papira turgtdju un sloksnes rulliti. P&c tam atlaidiet pamatnes
. o . papira atlai$anas stieni.
atlaisanas stieni, tas tiek - Sloksnes
e Lo = . Pamatnes papirs .
automatiski aizvérts ar atsperi. [ rullttis
i

Jauzmanas, lai nesaspiestu i S
pirkstus vai rokas. By

Pamatnes papira atlai$anas stienis Pamatnes papira
turétajs
(3) Pagrieziet piespiedrulla sviru pretgji pulkstenraditaja kustibas
virzienam, lai blokétu piespiedrulli.

Piespiedrulla svira

(4) Aizveriet augsgjo parsegu un labas puses parsegu.
Augseéjais
parsegs

Labas puses
parsegs
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2. PRINTERA IESTATISANA

2.4. Materiala ievietoSana

2.4 Materiala ievietoS8ana (Griesanas rezims (papildiespgja): >

(Turp.)

Grieznis ir ass, tapéc to lietojot
ir jduzmanas, lai sevi
nesavainotu.

UZMANIBU!

1. Lietojot etiketes krgjumu,
parliecinieties, lai griezums
tiktu veikts atstarpés.
GrieZot etiketes, Ime pielip
pie griezna, kas var ietekmét
griezna kvalitati un saisinat
grieZzna kalpo$anas laiku.

2. Izmantojot birku papiru, kura
biezums parsniedz noteikto
vértibu, var ietekmét griezna
kalpo$anas laiku.

Ja ir uzstadits griezna modulis, materials tiek automatiski sagriezts.

(1) Ievietojiet materiala prieks€jo malu griezna modula materiala izvada.

Grieznu
modulis

(2) Pagrieziet piespiedrulla sviru pretgji pulkstenraditaja kustibas
virzienam, lai blok&tu piespiedrulli.

Piespiedrulla svira

(3) Aizveriet augs€jo parsegu un labas puses parsegu.

Augs$éjais
e | parsegs

Labas puses
parsegs
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2. PRINTERA IESTATISANA

2.4. Materiala ievietoSana

2.4 Materiala ievietosana 15- Mainiet drukas galvina spiedienu atkariba no lietota materiala
(Turp ) biezuma, izmantojot galvinas sviru.

Galvinas svira

Pozicija Materiala tips vai biezums
Etikete vai plans materials
1 Ja nevar iegit skaidru druku,

mainiet poziciju uz @.

Birkas papirs vai biezs papirs
2 Ja nevar iegt skaidru druku,
mainiet poziciju uz @.

16. Ja ievietotais materials ir tiesas termodrukas materials (kimiski
apstradata virsma), materiala ievietoSanas procediira ir pabeigta.

Ja materials ir parastais materials, ir nepiecieSams ievietot arT lenti.
Skatiet 2.5. sadala Lentes ievietoSana.
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2. PRINTERA IESTATISANA

2.5. Lentes ievietoSana

2.5 Lentes ievietoSana

1. Nepieskarieties kustigajam
dalam. Lai samazinatu
risku ievilkt pirkstus,
rotaslietas, apgérbu, utt.
kustigajas dalas, materialu
ievietojiet, kad printeris ir
pilniba apstajies.

2. Drukas galvina drukasanas
laika sakarst. Laujiet tai
atdzist pirms lentes
ievietoSanas.

3. Uzmanieties, lai neiespiestu
pirkstus, atverot vai aizverot
parsegu, lai izvairitos no
miesas bojajumiem.

UZMANIBU!

Uzmanieties, lai nepieskartos
drukas galvinas elementam,
atverot augséjo parsegu.
Pretéja gadijuma tas var izraisit
punktu trakumu, kuru rada
statiska elektriba, un citas
drukas kvalitates problemas.

PIEZIME:
Nemainiet lentes turétaja
regulésanas sviras poziciju. Darot
to, mainisies korekcija.

Lentes turétaja reguléSanas svira

Drukasanai ir pieejami divu veidu materiali: termoparneses (parastais
materials) un tie$as termodrukas materiali (kas ir kimiski apstradata
virsma). NEIEVIETOJIET LENTI, izmantojot tie$as termodrukas
materialu.

1. Iestatiet galvinas sviru ,,ATVERTS” stavokli.

Stavoklis "Atvért"
Galvinas svira

2. Atveriet augs€jo parsegu, labas puses parsegu, un galvinas blokesanas
plaksni.

Augséjais
parsegs

Labas puses
= parsegs

Galvinas
blokésanas
plaksne

3. Atstajot lenti valigu starp lentes titavam, novietojiet to zem drukasanas
bloka.
Lentes turétajs (parnemsanas puse)

Lentes turétajs (padeves puse)

Lentes
padeves rullis

Drukasanas
bloks

Lentes
uznemsanas
rullis
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2. PRINTERA IESTATISANA

2.5. Lentes ievietoSana

2.5 Lentes ievietoSana
(Turpin.)

4. Uzstadiet lentes padeves rulla serdeni lentes turétajos
(Piegades puse), saskanojot lentes serdena robus ar lentes turétaja
izvirzijumiem.

|_ Lentes serdenis

Lentes padeves rullis Robs

Lentes turétajs (padeves puse)

levietojiet

levielc Lentes padeves rullis
izvirzijumu roba.

5. Uzstadiet lentes parnemsanas rulla serdeni lentes turétaja

(parpemsanas pusg), saskanojot lentes serdena robu ar lentes turétaja
izvirzijumu.

Lentes turétajs (parnemsanas pus

levietojiet

Lentes uznems3anas rullis
izvirzijumu roba.
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2. PRINTERA IESTATISANA

2.5 Lentes ievietoSana

2.5 Lentes ievietoSana

(Turpin.)

PIEZIMES:

. Pirms drukasanas noteikti
novérsiet jebkadu lentes
atslabumu. Drukdajot ar
krunkainu lenti, samazinas
drukas kvalitate.

. Ja tiek konstatets lentes gals,
zina ,, RIBBON ERROR"
paradisies uz displeja, un
iedegsies ERROR LED lampina.
. Atbrivojoties no lentés, lidzu,
ieverojiet vietéjos noteikumus.
. Lietojot necaurspidigu lenti,
izvelieties necaurspidigu lenti
atbilstosi parametru
iestatijumam sistémas rezima.
Caurspidiga lente tika izvéléta
péc noklusejuma.

6. Noversiet jebkuru lentes atslabumu. Uztiniet argjo lenti
uz lentes parnemsanas rulla, 11dz tintes lenti var redz&t no printera
priekSpuses.
Lentes padeves rullis
v

Lentes uznemsanas
rullis

7. Aizveriet galvinas blokesanas plaksni, labas puses parsegu un augsgjo

parsegu. AugSéjais

parsegs
/L

5

Labas puses
parsegs

Galvinas blokéSanas
plaksne

8. Pagrieziet galvinas sviru stavokli 1 vai 2. Starpibai starp stavokli 1 un
stavokli 2 skatiet sadalu 2.4.

Galvinas svira

2: Birkas papirs vai biezs papirs

1: Etikete vai plans
materials
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3. TEHNISKA APKOPE

3.1 TiriSana

3. TEHNISKA APKOPE
_ Saja sadala aprakstits, ka veikt ikdienas tehnisko apkopi.

. = Lai nodroSinatu printera nepartrauktu augsti kvalitativu darbibu, skatiet
1. Pirms tehniskas apkopes _ . _ o _
- P turpmako tabulu un veiciet regularu tehniskas apkopes rutinu.
veik§anas noteikti atvienojiet

stravas vadu. Pretéja gadijuma
var tikt izraisits elektro$oks. TiriSanas cikls Biezums

2. Uzmanieties, lai nesaspiestu Augsta caurlaidiba Katru dienu.
pirkstus, atverot vai aizverot
parsegu drukas galvinas bloku,
lai izvairitos no miesas
bojajumiem.

3. Drukas galvina druk&Sanas
laika sakarst. Laujiet tai atdzist,
pirms veikt tehnisko apkopi.

4. Nelejiet adeni tiedi uz printera.

Katrs lentes rullis vai materiala rullis Vienreiz

3.1 Tiridana Lai saglabatu printera veiktsp&ju un drukas kvalitati, lidzu, tiriet printeri
) regulari vai tad, ja tiek nomainits materials vai lente.

Iznemiet no printera lenti un materialu.

3.1.1 Drukas 1. Izslédziet un atvienojiet printeri no elektrotikla.
. —y- 2. lestatiet galvinas sviru ,,ATVERTS” stavokli.
galvina/Veltnitis . e - -
’ 3. Atveriet augsgjo parsegu un labas puses parsegu.
UZMANIBU! 4. Atveriet galvinas blok&sanas plaksni.
5.
6.

tostarp atSkaiditaju un benzolu, jo tie
var izraisit parsega krasas mainu,
drukas kladu vai printera avariju.

Notiriet drukas galvinas elementu ar drukas galvinas tiriSanas lidzekli,
vates tamponu vai mikstu draninu, kas nedaudz samitrinata etilspirta.

2. Neaiztieciet drukas galvinas L TP—
elementu ar kailam rokam, jo
statiska izlade var bojat drukas Drukas
galvinu. galvnjas
tiriSanas

3. Noteikti izmantojiet drukas galvinas

tisanas lidzekli. Pretsja gadjuma lidzeklis Drukas
tas var saisinat drukas galvinas galvinas
mazu. elements
PIEZIME: o o .
1. Drukas galvinas tirisanas lidzeklis Tikai tad, ja ir uzstadits grieznu modulis.

(P/Nr.: 2408950001 3) ir pieejams pie
pilnvarota Toshiba Tec servisa

parstavja. .
2. Ja ir uzstadits grieznu modulis, notiriet Drukas tf_J?[V”JaS
. . . Irrsanas
drukas galvinu, izmantojot _ .
e / lidzeklis

komplektacija ieklauto drukas galvinas (Komplektacija

ieklauts grieznu
modulis)

tirisanas lidzekli, ka redzams attéla. Grieznu

modulis
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3. TEHNISKA APKOPE

3.1 TirSana_

3.1.1 Drukas
galvina/Veltnitis
(Turp.)

3.1.2 Piespiedrullis

PIEZIME:
Parliecinieties, vai galvinas svira ir
uzstadita stavoklt 2, preteja gadijuma
piespiedrulli nevar nonemt.

Galvinas svira

Pozicija 2

UZMANIBU!
Nevelciet spécigi aiz lentes gala
sensora plaksnes. Pretéja
gadijuma var sabojaties lentes
gala sensora iekare, izraisot
printera atteici.

7. Noslaukiet veltniti ar mikstu draninu, kas nedaudz samitrinata
etilspirta.
etilspirts

Veltnitis

Izsleédziet un atvienojiet printeri no elektrotikla.
Iestatiet galvinas sviru ,, ATVERTS” stavokli.

. Atveriet augs€jo parsegu un labas puses parsegu.
. Atveriet galvinas blokeSanas plaksni.

O b WN=a

. Pagrieziet piespiedrulla sviru pulkstenraditaja kustibas virziena, lai
bloketu piespiedrulli.

Piespiedrulla svira

6. Iznemiet no printera lenti un materialu.
7. lestatiet galvinas sviru uz Pozicija 2.

8. Nonemiet balto skrivi un atvienojiet lentes gala sensora plaksni
bultinu virziena.

Lentes gala
sensora plaksne

Balta skrave

- Lentes gala
l sensora plaksne
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3. TEHNISKA APKOPE

3.1 TirSana_

3.1.2 Piespiedrullis (Turp.)

UZMANIBU!
Uzstadot atkartoti piespiedrulli
uz printera, nonemiet izliekumu
uz lentes gala sensora iekares,
cik vien tas ir iespéjams,
piespiezot to atverei (ar bultinu
noraditaja virziena).
Pretéja gadijuma iekare var
aizkerties aiz lentes gala
sensora plaksnes, izraisot
printera atteici.

Lentes gala
sensora iekare

9. Iznemiet piespiedrulla asi no /printera.

Piespiedrulla
ass

10. Noslaukiet piespiedrulla asi ar mikstu draninu, kas nedaudz

samitrinata etilspirta.

Piespiedrulla ass

11. P&c piespiedrulla ass tirisanas novietojiet to sava vieta, un paceliet

abas piespiedrullu plaksnes.

Piespiedrulla ass
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3. TEHNISKA APKOPE

3.1 TirSana_

12. Pievienojiet lentes gala sensora plaksni printerim.
(1)Ievietojiet printera poziciong$anas tapas robos, kas atrodas lentes
gala sensora plaksnes abas pusgs.

3.1.2 Piespiedrullis (Turp.)

Sprauga
-

Lentes gala
sensora
plaksne

Robs

Pozicionésanas tapa

PozicionéSanas tapa

(2) Uzstadiet piespiedrulla plaksnes galu lentes gala sensora slota.

Lentes gala sensora plaksne
Piespiedrulla plaksne _‘

Sprauga
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3. TEHNISKA APKOPE

3.1. TiriSana

3.1.3 Zem materiala 1. Izslédziet un atvienojiet printeri no elektrotikla.
vadotném 2. Iestat1.et galvvujl.as sviru ,,ATVERTS” stavokli.
3. Atveriet augs$&jo parsegu un labas puses parsegu.
PIEZIME: 4. Atveriet galvinas blok&sanas plaksni.
Uzmanieties, lai nepazaudétu 5. Pagrieziet piespiedrulla sviru pulkstenraditaja kustibas virziena, lai
nonemtas skrives. blokétu piespiedrulli.

6. Iznemiet no printera lenti un materialu.
7. Nonemiet skriives, lai nonemtu materiala vadotni.

Materiala vadotne
Skrive @

Materiala
vadotne

Skrive

8. Iznemiet iespruduso materialu, ja tads ir.
9. Noslaukiet puteklus, netirumus vai papira dalinas no materiala cela.

Materiala
cels

10. Noslaukiet puteklus un [imvielu no materiala vadotném, izmantojot
spirta samitrinatu mikstu draninu.

~ Materiala
vadotne

11. Uzstadiet no jauna materiala vadotnes, izmantojot skriives.
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3. TEHNISKA APKOPE

3.1. TiriSana

3.1.4 Parsegi un paneli

UZMANIBU!

1. NELEJIET UDENI tie$i uz
printera.

2. NELIETOJIET tirisanas vai
mazgaSanas lidzekli tieSi uz
kadu no parsegiem vai
paneliem.

3. NEKAD NELIETOJIET
ATSKAIDITAJU VAI CITU
GAISTOSU SKIDINATAJU
plastmasas parsegiem.

4. NETIRIET paneli vai parsegus
ar spirtu, jo tas var izraisit to
izbalésanu, formas zudumu vai
samazinét to strukturalo
izturibu.

Noslaukiet parsegus un panelus ar sausu, mikstu draninu vai ar draninu,
kas ir nedaudz samitrinata ar maigu mazgasanas Iidzekli.
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3. TEHNISKA APKOPE

3.1 TirSana_

3.1.5 Papildu griezna 1. Atlaidiet divas skriives, lai nonemtu griezna parsegu.
modulis Ta ka griezna parsega apaksdala ir uzstadita uz griezna fiksacijas
skriives, nedaudz paceliet to un nonemiet griezna parsegu.

Skrive

1. Pirms griezna modula
tiriSanas noteikti izsledziet
baroSanu.

2. Grieznis ir ass, tapéc to
lietojot ir jauzmanas, lai sevi
nesavainotu to tirot.

Griezna
parsegs

. Griezna fiksacijas
skrave

2. Nonemiet balto skrivi, lai nonemtu materiala vadotni.

— Balta skrive

Materiala vadotne
3. Iznemiet iespruduso materialu, ja tads ir.
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3. TEHNISKA APKOPE

3.1 TirSana_

4. Notiriet grieZzna asmeni ar samitrinatu vates tamponu
etilspirta.
T

3.1.5 Papildu griezna
modulis (Turp.)

GrieZna asmens

5. Salieciet nonemsanai apgriezta seciba. Nostipriniet materiala vadotni

ar aki. Akis —

Materiala vadotne
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3. TEHNISKA APKOPE

3.1 TirSana_

3.1.6 Papildu slok$nu 1. Nospiediet uz leju pamatnes papira atlaiSanas stieni, lai atvertu

] sloksnes mezglu.
modulis :

Jauzmanas, lai nesaspiestu
pirkstus vai rokas.

AtlaiSanas stienis

2. Iznemiet iestréguso materialu vai pamatnes papiru, ja tadi ir.
3. Noslaukiet pamatnes papira turétaju un sloksne rulli ar mikstu draninu,
kas nedaudz samitrinata etilspirta.

Sloksnes

rullttis ]

Pamatnes papira turétajs
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4. PROBLEMU NOVERSANA

4.1. Kliidas zina
I

4. PROBLEMU NOVERSANA

Saja nodala ir ietverti kliidu zinojumi, iesp&jamas problémas un to risinajumi.

BRIDINAJUMS!

Ja problému nevar novérst, veicot pasakumus, kas aprakstiti $aja sadala, neméginiet pasrocigi
remontét printeri. Izslédziet baroSanu, atvienojiet iekartu un sazinieties ar savu pilnvaroto Toshiba Tec
parstavi, lai sanemtu palidzibu.

4.1 Kludu pazinojumi

PIEZIMES:

1. Jakludas pazinojums nepaziid péc [RESTART] taustina nospieSanas, izslédziet printeri un atkal ieslédziet.
2. Kad printeri izslédz, visi printeri esoSie drukasanas dati tiek notiriti.
3. «*¥*% norada neizdrukato materialu skaitu. Lidz 9999 (gabalu).

Kladu pazinojumi

Problemas/celoni

Risinajumi

ar atvertu drukas galvinas vai
piespiedrulli.

HEAD OPEN Drukas galvina vai piespiedrullis ir Pagrieziet drukas galvinu vai piespiedrulla
atverts tie§saistes reZima. sviru blokesanas pozicija.
HEAD OPEN **** Tika m&ginats veikt padevi vai izdoSanu | Pagrieziet drukas galvinu vai piespiedrulla

sviru blok&Sanas pozicija. P&c tam spiediet
[RESTART] taustinu.

COMMS ERROR

Notikusi kltida sakaros.

Parliecinieties, vai interfeisa kabelis
printerim un resursdatoram ir pievienots
pareizi un, vai resursdators ir ieslégts.

*kkk

PAPER JAM

1. Materials ir iestrédzis materialu cela.
Materials nav ievadits vienmgerigi.

1. Iznemiet iestréguSo materialu un
notiriet veltniti. Ievietojiet materialu
pareizi. Visbeidzot spiediet
[RESTART] taustinu.
= 4.3 sadala.

2. Izmantotajam materialam ir atlasits
nepareizs materialu sensors.

2. Izsledziet printeri un atkal ieslédziet.
Atlasiet materialu sensoru materiala
veidam, kas tiek izmantots. Visbeidzot
atkartoti nosiitiet drukas darbu.

3. Melnas zimes sensors nav pareizi
saskanots ar melno zimi uz materiala.

3. Noregulgjiet sensora poziciju. PEc tam
spiediet [RESTART] taustinu.
= 2.4 sadala.

4. Tevietota materiala lielums atSkiras no
programméta lieluma.

4. Nomainiet ievietoto materialu ar tadu, kas
atbilst ieprogrammeétajam lielumam,
nospiediet taustinu [RESTART] vai
izsleédziet printeri un p&c tam ieslédziet to
no jauna, atlasiet ieprogrammeto lielumu,
kas atbilst ievietotajam materialam.
Visbeidzot atkartoti nosttiet
drukasanas darbu.

5. Padeves atstarpes sensors neatskir
drukajamo zonu no atstarpes uz etiketes.

5. Lai sanemtu detalizétu informaciju,
sazinieties ar savu klientu apkalpoSanas
parstavi.
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4. PROBLEMU NOVERSANA

4.1. Kliidas zina

4.1 Kludu pazinojumi (turpin.)

Kliudu pazinojumi

Problemas/celoni

Risinajumi

CUTTER ERROR ****
(Tikai tad, ja ir uzstadits
papildu grieznu
modulis.)

Materials ir iestrédzis griezni.

Iznemiet iespriduso materialu. P&c tam
spiediet [RESTART] taustinu. Ja tas
nepalidz atrisinat problému, izsledziet
printeri un sazinieties ar Toshiba Tec
pilnvaroto servisa parstavi.

= 3.1.5 sadala.

*kkk

NO PAPER

1. Beidzies materials.

1. Ievietojiet jaunu materialu. P&c tam
spiediet [RESTART] taustinu.
= 2.4 sadala.

2. Materials nav pareizi ievietots.

2. levietojiet materialu pareizi. P&c tam
spiediet [RESTART] taustinu.
= 2.4 sadala.

3. Materials ir valigs.

3. Pievelciet materiala valigas vietas.

*kkk

NO RIBBON

Beigusies lente.

Tevietojiet jaunu lenti. P&c tam spiediet
[RESTART] taustinu.
= 2.5 sadala.

RIBBON ERROR ****

Lente nav pareizi ievadita.

Iznemiet lenti un parbaudiet, kada stavoklt
ta ir. Ja nepiecieSams, nomainiet lenti. Ja
probléma netiek atrisinata, izsleédziet
printeri un sazinieties ar Toshiba Tec
pilnvaroto servisa parstavi.

EXCESS HEAD TEMP

Drukas galvina parkarsusi.

Izsledziet printeri un laujiet tai atdzist
(aptuveni 3 miniites). Ja tas nepalidz atrisinat
problému, sazinieties ar Toshiba Tec
pilnvaroto servisa parstavi.

HEAD ERROR

Drukas galvina ir bojajums.

Ir nepiecieSams nomainit drukas galvinu.
Sazinieties ar Toshiba Tec pilnvaroto
servisa parstavi.

SYSTEM ERROR

1. Printeris tiek lietots tada vieta, kur ir
daudz signala trauc€jumu. Vai ar
blakus printerim vai interfeisa kabelim
atrodas citu elektroiericu stravas vadi.

1. Turiet printeri un interfeisa kabeli
atstatu no signalu traucgjosiem avotiem.

2. Printera stravas vads nav sazeméts.

2. Sazemgjiet stravas vadu.

3. Printerim un vél citam elektroiericem
ir viens un tas pats barosanas avots.

3. Nodrosiniet printerim atsevisku
barosanas avotu.

4. Resursdatora lietotaja programma ir
kluda vai darbibas trauc€jumi.

4. Parliecinieties, vai resursdators strada
pareizi.

FLASH WRITE ERR.

Notikusi kltida, ierakstot datus
zibatmina.

Izslédziet printeri un atkal ieslédziet.

FORMAT ERROR

Notikusi kltida, formatgjot zibatminu.

Izslédziet printeri un atkal ieslédziet.

FLASH CARD FULL

Neizdevas saglabat, jo zibatmina nav
pietickami daudz brivas vietas.

Izslédziet printeri un atkal ieslédziet.

EEPROM ERROR

Nav iespgjams pareizi nolasit vai
ierakstit datus no dubléSanas EEPROM.

Izsledziet printeri un atkal ieslédziet.

RFID WRITE ERROR

Printerim neizdevas rakstit datus RFID
birka, m&ginot to noteikta skaita reizes.

Nospiediet taustinu [RESTART].
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4. PROBLEMU NOVERSANA

4.2 lespéjamas problémas

4.1 Kludu pazinojumi (turpin.)

Kliudu pazinojumi

Problemas/celoni

Risinajumi

RFID ERROR

Printeris nevar sazinaties ar RFID
moduli.

Izslédziet printeri un atkal ieslédziet.

SYNTAX ERROR

Kamer printeris ir Lejupielades rezima,
lai atjauninatu programmaparatiiru, tas

sanem nepareizu komandu, piemé&ram,

jautajuma komandu.

Izslédziet printeri un atkal ieslédziet.

POWER FAILURE

Radusies peksna kltime barosana.

Parbaudiet baroSanas avotu, no kurienes
printerim pienak strava. Ja nav pareizie
nominalie parametri vai ja vienlaicigi ar
printeri rozetei pieslégtas elektroierices ar
lielu stravas patérinu, iespraudiet printeri
cita rozete.

LOW BATTERY

Reala laika pulkstena baterijas spriegums
ir 1,9 V vai mazaks.

Turiet nospiestu [RESTART] taustinu, lidz
paradas "<1>RESET". Ja v€laties turpinat
izmantot to paSu bateriju, kaut arT paradijies
kludas pazinojums "LOW BATTERY",
atslédziet baterijas izlades parbaudes
funkciju OFF un iestatiet datumu un laiku
atbilstosi realajam laikam. Reala laika
pulkstenis darbosies, kamér vien ieslégta
barosana.

Tacu, kad stravu atslégs, datums un laiks
atgriezisies uz ieprieksgjo.

Sazinieties ar Toshiba Tec pilnvaroto
servisa parstavi, lai akumulatoru nomainitu.

Citi klidu pazinojumi

Varetu biit aparattiras vai
programmatiiras probléma.

Izsledziet printeri un atkal ieslédziet. Ja
problému §adi nevar atrisinat, izsledziet
printeri vélreiz un izsauciet Toshiba Tec
pilnvaroto servisa parstavi.

4.2 lespéjamas problémas

Saja sadala aprakstitas problémas, kadas varétu rasties, ekspluatgjot printeri, ka arf to c&loni un risindjumi.

Iespéjamas
problémas

Celoni

Risinajumi

Printeris neieslédzas.

1. Atvienojies stravas vads.

1. Iespraudiet stravas vadu.

2. Mainstravas rozete nav kartiba.

2. Parbaudiet ar stravas vadu no citas
elektriskas ierices.

3. Pardedzis dro$inatajs vai jaudas slédzis
ir atsledzies.

3. Parbaudiet drosinataju vai jaudas
slédzi.

Materials netiek

1. Materials nav pareizi ievietots.

1. levietojiet materialu pareizi.

spiez sakotng&ja
stavokli, rodas kliida.

pec kadiem citiem nosacijumiem, nevis
$adiem riipnicas iestatijumiem:
Sensora tips Padeves atstarpes sensors
Drukasanas veids: Termiska parnese
Materiala rakstzimju iestatne: 76,2
mm

ievadits. = 2.4 sadala.
2. Printeris ir kltidas stavokli. 2. Atrisiniet klidu zinojumu displeja.
(Lai uzzinatu vairak, skatiet 4.1
sadalu.)
Ja [FEED] taustinu Ir méginats ievadit vai izvadit materialu Nomainiet drukasanas nosacijumu,

izmantojot printera draiveri vai
drukasanas komandu, lai tas atbilstu jiisu
drukaSanas nosactjumiem. Tad notiriet

kladas statusu, spiezot [RESTART]
taustinu.
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4. PROBLEMU NOVERSANA

4.2 lespéjamas problémas

4.2 lespéjamas problémas (turpin.)

Iespéjamas
problémas

Celoni

Risinajumi

Uz materiala nekas
nav izdrukajies.

1. Materials nav pareizi ievietots.

1. levietojiet materialu pareizi.
= 2.4 sadala.

2. Lente nav pareizi ievietota.

2. Ievietojiet lenti pareizi.
= 2.5 sadala.

3. Lenta un materials savstarpgji neatbilst.

3. Izvélieties izmantotajam materiala
veidam atbilstosu lenti.

Drukatais attéls ir
izpludis.

1. Lenta un materials savstarpgji neatbilst.

1. IzvElieties izmantotajam materiala
veidam atbilstoSu lenti.

2. Drukas galvina nav tira.

2. Notiriet drukas galvinu, izmantojot
drukas galvinas tiriSanas lidzekli vai
vates tamponu, kas nedaudz samitrinats
etilspirta.

Papildu grieznu
modulis negriez.

1. Grieznu mezgls nav pienacigi aizverts.

1. Aizveriet pienacigi grieznu mezglu.

2. Materials iesprudis griezni.

2. Iznemiet iespriiduSo papiru.
= 3.1.5 sadala.

3. Griezna asmens ir netirs.

3. Notiriet griezna asmeni.
= 3.1.5 sadala.

Sloksnes modulis
nenonem etiketes no
pamatnes papira

Parak mazs etikeSu krajums vai lime ir par
lipigu.

Lai sanemtu detaliz&tu informaciju,
sazinieties ar savu klientu apkalpoSanas
parstavi.
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4. PROBLEMU NOVERSANA

4.2 lespéjamas problémas

4.3. esprudusa medija
iznemsana

UZMANIBU!

Nelietojiet rikus, kas var bojat
drukas galvinu.

PIEZIME:
Ja griezni parak biezi iestrégumi,
sazinieties ar Toshiba Tec
pilnvaroto servisa parstavi.

Saja sadala ir detalizéti aprakstits, ka no printera iznemt iespriidugo
mediju.

Izsleédziet un atvienojiet printeri no elektrotikla.

Iestatiet galvinas sviru ,, ATVERTS” stavokli.

Atveriet augSgjo parsegu un labas puses parsegu.

Atveriet galvinas blok&Sanas plaksni.

Nonemiet balto skriivi un nedaudz pavelciet materiala vadotnes plati.

Ta ka tr1s kabelu klipsi, kas nostiprina materiala sensora iekari, ir
pievienoti pie materiala vadotnes plaksnes, atlaidiet iekari §ada seciba.

aprODdN=

Materiala
vadotne

Balta skrive —

6. Nedaudz pavelkot materiala vadotnes plaksni, var redz&t pirmo kabelu
klipsi. Atlaidiet materiala sensora iekari no kabelu klipsa, un izvelciet
materiala vadotnes plaksni l1dz pusei.

Materiala vadotnes

plaksne — Kabelu klipsis

Materiala
sensora iekare

7. Otrais kabelu klipsis ir piestiprinats materiala vadotnes plaksnes
centra. Atlaidiet materiala sensora iekari no kabelu klipsa, un
izvelciet materiala vadotnes plaksni.

Kabelu Klipsis
Materiala Material
sensora ateriala
iekare vadotnes

plaksne
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4. PROBLEMU NOVERSANA

4.3 lespriidusa materiala iznem3ana

4.3. lesprudusa
materiala
iznemsana (Turp.)

PIEZIME:

Atkartoti uzstadot materiala
vadotnes plaksni, ievietojiet
parvietojamo materiala sensoru
materiala vadotnes plaksnes dala

Parvietojamais materiala sensors

,—Da/a A

Materiala vadotnes
plaksne

8. Atlaidiet materiala sensora iekari no p&dgja kabelu klipsa, kas
pievienots materiala sensora plaksnes beigas. Tad nonemiet materiala
vadotnes plaksni no printera.

Kabelu klipsis
Materiala Maacjt(?{r;iz
sensora Vléksne
iekare P

[

9. Iznemiet iestréguso materialu no materiala cela. NEIZMANTOJIET
asus rikus vai instrumentus, jo tie var sabojat printeri.

Materiala cels

10. Notiriet drukas galvinu un veltniti un visus veidojoSos puteklus vai
svesvielas.

11. Notiriet materiala vadotnes (skatiet 3.1.3 sadalu)

12. Papira iespriiSanu griezna bloka var izraisit nodilums vai no etiketém
parpalikust Iime uz griezna. Nelietojiet griezn1 nenoraditus
materialus.

13. Uzstadiet no jauna printeri materiala vadotnes plaksni nonemsanai
apgriezta seciba. Saja bridi neaizmirstiet piespradzet materiala
sensora iekari ar kabelu klipSiem.

Piestiprinot iekari ar vidgjo kabelu klipsi, novietojiet zilo un zalo

iekari virs dzeltenas iekares un izlidziniet iekares izliekumu, ka
paradits attela zemak.

lekare (zila)
lekare (zala)

lekare
(Dzeltena)
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5. PPRINTERA SPECIFIKACIJAS

5. PPRINTERA SPECIFIKACIJAS

5. PRINTERA SPECIFIKACIJAS

Saja sadala dotas printera specifikacijas

Modelis

Vienums

B-SXST-TS12-QM-R

Izmeri (P x Dz x A)

416 mm x 289 mm x 395 mm (16,4collas x 11,4collas x 15,6collas)

Svars

55 marcinas (25 kg) (neietverot materialu un lenti.)

Darba temperatiiras diapazons

No 5°C Iidz 40°C (no 41°F lidz 104°F)

Relativais mitrums

Relativais mitrums no 25% Iidz 85% (bez kondensacijas)

Stravas padeve

Universals stravas avots, mainstrava no 100 V Iidz 240 V, 50/60
Hz+10%

Ievades spriegums

Mainstrava no 100 Iidz 240 V, 50/60Hz £10%

Energijas Drukas darba No 3,5 A (100 V) lidz 1,4 A (240 V), 170 W nominalvértiba
patérins laika
Gaididanas laika | No 0,45 A (100 V) Iidz 0,31 A (240 V), no 20 W (100 V) lidz 10 W
(240 V)
Izskirtspeja 12 punkti/mm (305 dpi)

Drukasanas veids

Termiska parnese vai tie$a termiska drukasana

Drukasanas atrums

76,2 mm/sek. (3 collas / sek.)
101,6 mm/sek. (4 collas/sek.)
203,2 mm/sek. (8 collas/sek.)

Pieejamais materiala platums
(ieskaitot pamatnes papiru)

No 101,6 mm lidz 225,0 mm (no 4 collas I1dz 8,9 collas)
No 101,6 mm Iidz 160,0 mm (Drukasanas atrums: 8 collas / sek.)

Maksimalais efektivais drukas
platums

213,3 mm (8 collas)

IzdoSanas reZims

Paketes, sloksnes (papildiesp&ja) un grieSana (papildiespgja)

LCD displejs pazinojumiem

16 rakstzimes x 2 rindas
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5. PPRINTERA SPECIFIKACIJAS

5. PPRINTERA SPECIFIKACIJAS

Modelis
Vienums

B-SX8T-TS12-QM-R

Pieejamie svitrkodu veidi

JANS, JAN13, EAN8, EAN8+2 digits, EAN8+5 digits,

EAN13, EAN13+2 digits, EAN13+5 digits, UPC-E, UPC-E+2 digits,
UPC-E+5 digits, UPC-A, UPC-A+2 digits, UPC-A+5 digits, MSI,
ITF, NW-7, CODE39, CODE93, CODE128, EAN128, Industrial 2 to
5, Customer Bar Code, POSTNET, KIX CODE, RM4SCC (ROYAL
MAIL 4STATE CUSTOMER CODE), GS1 DataBar

Pieejamie divdimensiju kodi

Data Matrix, PDF417, QR code, Maxi Code, Micro PDF417, CP Code

Pieejamais fonts

Times Roman (6 izméri), Helvetica (6 izméeri), Presentation (1
izmérs), Letter Gothic (1 izmers), Prestige Elite (2 izméri), Courier (2
izméri), OCR (2 veidi), Gothic (1 izmé&rs), Outline font (4 veidi), Price
font (3 veidi)

Rotacija

0°,90°, 180°, 270°

Standarta interfeiss

Paral€lais interfeiss (Centronics, divvirzienul284 Nibble reZims)
USB interfeiss (V2.0, pilna atruma)
LAN interfeiss (10/100BASE)

Papildiespé&ju ierices

Seriala interfeisa plate (RS-232C) (B-SA704-RS-QM-R)

Grieznu modulis (B-SX208-QM-R)

Sloksnes modulis (B-SX908-H-QM-R)

Ievades/izvades interfeisa paplasinajuma plate (B-SA704-10-QM-R)
Reala laika pulkstenis (B-SA704-RTC-QM-R)

PIEZIMES:

e Data Matrix™ is a trademark of International Data Matrix Inc., U.S.

e PDF417™ is a trademark of Symbol Technologies Inc., US.

e OR Code ir uznémuma DENSO CORPORATION precu zime.

e  Maxi Code ir uznemuma United Parcel Service of America, Inc., U.S. precu zime.
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Svitrkodu printeris
Lietotaja rokasgramata

B-SX8T-TS12-QM-R

- L ]
Toshiba Tec Corporation
BU23004000-LV
1-11-1, Osaki, Shinagawa-ku, Tokyo 141-8562, Japan Ver0120

© 2005 - 2024 Toshiba Tec Corporation, All Rights Reserved
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