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WERSJA POLSKA

Deklaracja zgodnosci CE (wylacznie dla krajéw Unii Europejskiej)

Ten product jest zgodny z wymaganiami EMC oraz Low Voltage Directives tgcznie z ich zmianami.
Oznakowanie CE jest obowigzkiem TOSHIBA TEC GERMANY IMAGING SYSTEMS GmbH, Carl-Schurz-Str.
7, 41460 Neuss, Germany.

Aby uzyskac kopie deklaracji zgodnosci CE nalezy skontaktowac¢ sie z najblizszym partnerem lub firmg
TOSHIBA TEC.

Jest to produkt klasy A. Produkt moze powodowaé zaktdcenia radiowe. W przypadku pojawienia sie zaktocen
radiowych nalezy podjg¢ adekwatne kroki.

Zasilacz AC typ EA1050B-240 powinien by¢ uzywany wytacznie z drukarkg B-FV4D.
Drukarka B-FV4D musi by¢ zasilana zasilaczem AC typ EA1050B-240.

Informacje dla Panstw cztonkowskich Unii Europejskiej:

Utylizacja urzadzen

(na podstawie dyrektywy Unii Europejskiej 2002/96/EC,

Dyrektywa dotyczaca odpadoéw elektrycznych i elektronicznych — WEEE)

Uzycie symbolu oznacza, ze urzgdzenie nie moze by¢ traktowane jako niesegregowane odpady i musi
byc zebrane oddzielnie. Zintegrowane baterie i akumulatory mogg by¢ utylizowane razem z
urzgdzeniem. Zostang one posegregowane w centrach utylizacji.
Czarny prostokgt oznacza, ze urzgdzenie zostato wprowadzone na rynek po 13 sierpnia 2005.
Poprzez zastosowanie sie do prawidtowych procedur utylizacji tego urzgdzenia, pomozecie Panstwo
ograniczy¢ potencjalne negatywne skutki dla srodowiska i zdrowia ludzkiego, ktére mogtyby zaistnie¢ na
skutek niewlasciwej utylizacji tego urzgdzenia.

I W celu uzyskania dodatkowych informacji odnosnie zwrotu i utylizacji tego urzgdzenia prosimy o kontakt
z punktem zakupu tego urzadzenia.
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Bezpieczenstwo uzytkowania

Bezpieczenstwo obstugi i konserwacji urzadzenia jest bardzo wazne. W niniejszej instrukcji zawarte sg wszelkie niezbgdne
informacje zwigzane z bezpieczenstwem pracy drukarki. Przed przystapieniem do obshlugi urzadzenia, nalezy si¢ z nimi

zapoznac.

Nigdy nie naprawiaj drukarki we wlasnym zakresie. W razie gdyby wystapity jakiekolwiek problemy z uzytkowaniem
urzadzenia, a ich rozwigzanie nie znajduje si¢ w niniejszej instrukcji, odtacz drukarke od zasilania i skontaktuj si¢ z

autoryzowanym serwisem.

Znaczenie symboli

OSTRZEZENIE

A\
®

ZAKAZ

MUSI byé
wykonane

UWAGA:

Ten symbol wskazuje na potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktora, jesli si¢ jej nie
uniknie, moze spowodowaé smier¢, powazne obrazenia, powazne uszkodzenia lub pozar
urzadzenia lub otaczajacych obiektow.

Ten symbol wskazuje na potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktora, jesli si¢ jej nie
uniknie, moze spowodowac lekkie lub umiarkowane obrazenia, cz¢$ciowe uszkodzenie
urzadzenia lub otaczajacych obiektow a takze utrat¢ danych.

Ten symbol oznacza zakaz wykonywania czynno$ci oznaczonej wewnatrz O,
(Ten symbol oznacza zakaz rozkre¢cania.)

Ten symbol oznacza czynnos$¢ ktoéra musi zosta¢ wykonana.
Czynno$¢ ta jest oznaczona w symbolu @.
(Ten symbol nakazuje odtaczenie urzadzenia od pradu.)

Podane symbole wskazuja informacje na ktore nalezy zwrdci¢ uwage podczas czytania instrukcji.

/\ OSTRZEZENIE

Nie przestrzeganie sie do ponizszych zakazéw moze prowadzi¢ do
uszczerbkow zdrowia lub utraty zycia.

Nie stosowaé innych Ni¢ wolno stosowac¢ innych napig¢
napie¢ niz podane  niz podanych na naklejce
znamionowej urzadzenia. Nie

przestrzeganie tego zakazu moze
spowodowac utrat¢ zdrowia lub

na urzadzeniu.

ol

zycia.

Nigdy nie podlaczaj ani odtaczaj
urzadzenia mokrymi dlonmi. Nie
przestrzeganie tego zakazu moze
spowodowac utrate¢ zdrowia lub zycia.

pozar.

Przed podiaczeniem urzadzenia do
zrodta pradu, upewnij si¢ ze nie
przekroczy to dopuszczalnego
obcigzenia gniazdka. Nie
przestrzeganie tej zasady moze
prowadzi¢ do utraty zdrowia lub
zycia, lub moze spowodowac

Nigdy nie stawiaj na urzadzeniu
przedmiotéw metalowych lub
wypetionych woda. Nie
przestrzeganie tego zakazu moze
prowadzi¢ do utraty zdrowia lub zycia,
lub moze spowodowaé pozar.

Nigdy nie wktadaj zadnych obcych
przedmiotéw do urzadzenia. Nie
przestrzeganie tej zasady moze
prowadzi¢ do utraty zdrowia lub
zycia, lub moze wywotaé pozar.

Przed uruchomieniem urzadzenia
upewnij si¢, ze kabel zasilajacy nie ma
uszkodzen i nie stoja na nim zadne
ciezkie przedmioty. Nie przestrzeganie
tej zasady moze prowadzi¢ do utraty
zdrowia lub zycia, lub moze
spowodowac pozar.

W przypadku gdy urzadzenie
upadnie lub zauwazysz, ze ma

% Odiacz
/,

uszkodzong obudoweg, natychmiast
odtacz zasilanie I skontaktuj si¢ z
autoryzowanym serwisem. Nie
zastosowanie moze prowadzi¢ do
utraty zdrowia lub zycia i
spowodowac pozar.

Odilacz
zasilanie

Gdy poczujesz lub zauwazysz dym
wydobywajacy si¢ z urzadzenia,
natychmiast odtgcz zasilanie.
Niezastosowanie si¢ moze prowadzié
do utraty zdrowia lub zycia i
spowodowacé pozar.

(1)
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Przewod zasilajacy nalezy odtaczac
trzymajac za wtyczke tak, aby nie
uszkodzi¢ gniazdka oraz kabla.
Niezastosowanie si¢ moze prowadzié
do utraty zdrowia lub zycia i
spowodowacé pozar.

Odiacz
zasilanie

Jesli do drukarki dostang si¢
% Odtacz. przedmioty obce lub ciecze,
zasilanie . o
natychmiast odtacz zasilanie
urzadzenia. Niezastosowanie si¢

moze prowadzi¢ do utraty zdrowia
lub zycia i spowodowac pozar.

AN

Nie rozkrecaj drukarki we wlasnym

Podtacz Przed uruchomieniem urzadzenia
uziemiony kabel upewnij si¢ ze kabel zasilajacy zakresie. Nie zastosowanie si¢ moze

zasilajacy ma uziemienie. Niezastosowanie prowadzi¢ do utraty zdrowia lub zycia.
'&5‘;\ si¢ moze doprowadzi¢ do utraty W celu uzyskania pomocy nalez
.38 zdrowia lub zycia. skontaktowac si¢ z autoryzowanym
@‘ przedstawicielem TOSHIBA TEC
CORPORATION.
Nie uzywaj rozpylanych srodkow Nalezy zachowac¢ szczegdlna
® Zakaz czyszczacych, ktore zawieraja ostrozno$¢ aby unikng¢ obrazen

tatwopalny gaz, poniewaz moze to
spowodowacé pozar.

podczas uzywania noza drukarki.

C Nie zastosowanie sie do ponizszych wskazéwek moze doprowadzi¢ do
A OSTROZNIE utraty zdrowia i uszkodzenia urzgdzenia.

Ostrzezenie

Ponizsze wskazowki pozwola zapewni¢ prawidtowa pracg drukarki,.

e Miejsce pracy drukarki powinno by¢ pozbawione dziatania ponizszych warunkow:

*  Temperatura poza dozwolonym zakresem *  Dzialanie stonca *  Wysoka wilgotnosé
*  Wspolne zrodlo zasilania *  Wibracje *  Kurzipyt
e Obudowa powinna by¢ czyszczona jedynie suchg lub nasagczong delikatnym detergentem szmatka. Nigdy nie czy$¢ plastikowych
czesci drukarki rozpuszczalnikami lub benzyna.
o Uzywaj tylko materiatéw eksploatacyjnych rekomendowanych przez TOSHIBA TEC CORPORATION.
o Nie przechowuj materialow eksploatacyjnych w miejscu narazonym na dzialanie promieni stonecznych a takze wilgotnych i
zakurzonych.

e Drukarka powinna pracowa¢ w poziomie.

o Wszelkie dane przechowywane w drukarce moga zosta¢ utracone w czasie awarii.
Nalezy unika¢ podlaczania urzadzenia do zrodla zasilania, z ktorego zasilane sg urzadzenia wysokiego napiecia lub urzadzenia
mogace powodowac zaktocenia w sieci zasilajace;.
Zawsze odlaczaj urzadzenie na czas czyszczenia.
Stanowisko pracy drukarki powinno by¢ wolne od fadunkéw elektrostatycznych.
Nigdy nie stawiaj na urzadzeniu ci¢zkich przedmiotéw, gdyz moga one sprawi¢ iz drukarka straci stabilnos¢.
Nigdy nie pozwalaj na zatkanie otworéw wentylacyjnych drukarki. Moze to doprowadzi¢ do przegrzania sprzetu i pozaru.
Nie opieraj si¢ o drukarke. Drukarka moze upas¢ i spowodowac obrazenia.
W przypadku urzadzenia z zainstalowanym nozem tnacym, nalezy postgpowac wyjatkowo ostroznie.
Odtacz zasilanie drukarki jesli ma by¢ nie uzywana przez dtuzszy czas.
Umies¢ urzadzenie na stabilnej i rtownej powierzchni.
RYZYKO WYBUCHU BATERII W PRZYPADKU WYMIANY NA BATERIE NIEPRAWIDLOWEGO TYPU. ZUZYTE
BATERIE NALEZY UTYLIZOWAC ZGODNIE Z INSTRUKCIJA.

Sugestie dotyczace konserwaciji

e Po zakupie drukarki warto skontaktowa¢ si¢ z autoryzowanym serwisem w celu ustalenia zasad konserwacji.
Proces konserwacji powinien by¢ wykonany co najmniej raz do roku.

e Nalezy wtedy przeprowadzi¢ przeglad podzespotdéw i czyszczenie elementow urzadzenia aby uniknaé¢ negatywnego wplywu
zanieczyszczen na jako$§¢ druku oraz zywotnos¢ sprzetu.

e Procedura samodzielnej konserwacji znajduje si¢ w tej instrukcji.
W razie pytan skontaktuj si¢ z autoryzowanym serwisem.

(ii)
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UWAGA:

* Ta instrukcja nie moze by¢ kopiowana w catosci lub w cze$ci bez uzyskania pisemnej zgody firmy TOSHIBA
TEC CORPORATION.

» Zawartos¢ niniejszej instrukcji moze zosta¢ zmieniona bez uprzedniego poinformowania.

» Skontaktuj sie z autoryzowanym serwisem w przypadku pojawienia sie pytan dotyczacych tej instrukgciji.

» Centronics jest zarejestrowanym znakiem handlowym Centronics Data Computer Corp.

» Windows jest zarejestrowanym znakiem handlowym Microsoft Corporation.
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1.1 Wstep

1. OPIS PRODUKTU

1.1 Wstep

1.2 Funkcje

1.3 Odpakowywanie

1.4 Akcesoria

Dzickujemy za wybranie drukarki TOSHIBA B-FV4D. Instrukcja
uzytkownika zawiera informacje dotyczace konfiguracji oraz testowania
urzadzenia. Zalecamy przeczytanie instrukcji uwaznie aby uzyskaé
maksymalng wydajnos¢. Zachowaj ta instrukcje aby byla pomoca w
codziennym uzytkowaniu drukarki.

W celu uzyskania dalszych informacji skontaktuj si¢ z autoryzowanym
przedstawicielem TOSHIBA TEC CORPORATION.

Drukarka posiada nastepujace funkcje:

Porty komunikacyjne

Drukarka jest standardowo wyposazona w port USB oraz Ethernet. Moze
takze posiadac¢ port szeregowy (RS-232C) lub port rownolegly
(Centronics) w zalezno$ci od modelu drukarki.

tatwos¢ uzytkowania
Mechanizm drukarki jest zaprojektowany tak aby umozliwi¢ tatwe
uzytkowanie i obstuge.

Sprzet dopasowany do potrzeb

Uzyskujemy czyste i czytelne wydruki przy uzyciu glowicy 8 pkt/mm
(203 dpi) (model B-FV4D-GS) przy predkosci wydruku do 152,4 mm/sek.
(6 cali/sek.) lub przy uzyciu gtowicy 11,8 pkt/mm (300 dpi) (model
B-FV4D-TS) przy predkosci wydruku do 101,6 mm/sek. (4 cali/sek.)

Dostepne opcje

Drukarka moze by¢ rozbudowana przy uzyciu modutéow opcjonalnych:
*Modut noza «Zewnetrzny podajnik materiatu

*Modut odklejania «Port Wireless LAN*!

«Port Bluetooth*'

*'Ten modut opcjonalny bedzie dostepny w niedalekiej przysztosci.

. Odpakuj drukarke.

. Sprawdz czy nie ma uszkodzen lub zarysowan. Jednakze prosze
zwro¢ uwage, ze TOSHIBA TEC CORPORATION nie ponosi
odpowiedzialnosci za szkody powstate podczas transport..

3. Zachowaj karton 1 opakowanie wewngtrzne w celu przysziego

transportu drukarki.

N =

Podczas odpakowywania sprawdz czy nastgpujace akcesoria zostaly
dostarczone z drukarka.

0 CD-ROM (1 kopia)

[0 Zasilacz (1 szt.)

O Szybka instrukcja instalacji (1 kopia)
O Srodki bezpieczenstwa (1 kopia)

[0 Kabel USB (1 szt.)

PL1- 1
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1.4 Akcesoria

m Gdy konieczne jest dokupienie kabla zasilajacego
W niektorych krajach kabel zasilajacy nie jest dostarczany razem z drukarka. Jezeli jest tak w tym przypadku to

prosze zakupi¢ kabel zasilajacy, ktory spetnia ponizej podane standardy lub prosze skontaktowac si¢ z
autoryzowanym przedstawicielem TOSHIBA TEC CORPORATION.

(od maja 2014)
Znak Znak Znak
Kraj A j Kraj A, j Kraj A, j
B geneja certyfikatu T4 geneja certyfikatu B gencja certyfikatu
Australia SAA Niemcy VDE Szwecja ~ SEMKKO @
L |
Austria OVE Irlandia NSAI @ Szwajcaria SEV @
puepeg ielk
Belgia ~ CEBEC  [CEBEC Wiochy IMQ @ Wielka = st ‘
Brytania
J
Kanada CSA . Japonia METI Wlelkg BSI @
Brytania
Dania ~ DEMKO @ Holandia ~ KEMA KEoA US.A. UL
Finlandia FEI @ Norwegia NEMKO @ Europa HAR
we
Francja UTE ‘ LS Hiszpania AEE Q e e Chiny CcCC

Instrukcja do kabla zasilajagcego

bl

Dla uzycia z zasilaczem o napigciu 100 — 125 Vac, proszg uzy¢ kabla zasilajacego oznaczonego min. 125V, 10A.
Dla uzycia z zasilaczem o napigciu 200 — 240 Vac, prosze uzy¢ kabla zasilajacego oznaczonego min. 250V.

Prosze wybraé kabel zasilajacy o dlugosci do 2m.
Wtyczka kabla zasilajacego od strony zasilacza musi by¢ zgodna na gniazdem ICE-320-C14. Ponizej zdjecie wtyczki
przedstawiajace jej ksztalt.

Kraj/Region gﬁgﬁ;ﬂg Europa };Y; f;i?a Australia Chiny
Typ kabla 125V, 10A 250V 250V 250V 250V
zasilajacego (Min.) | SVT HO5VV-F HO5VV-F AS3191 zatwierdzony GB5023

dla lekkiego lub typowego
Rozmiar uzytku
przewodnika No. 3/18AWG | 3 x 0.75 mm® 3x0.75 mm’ 3x0.75 mm’ 3 x 0.75 mm?
(Min.)
Konfiguracja e
wtyczki (typ 500
zatwierdzony i%%l ﬁ ‘W W
lokalnie)
Klasyfikacja (Min.) | 125V, 10A 250V, 10A 250V, *1 250V, *1 250V, *1

*1: Przynajmniej 125% pradu znamionowego urzadzenia.

PL1-2
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1.5 Wyglad

1.5 Wyglad
1.5.1 Wymiary

1.5.2 Widok z przodu

Nazwy czesci i jednostek przedstawionych w tej sekcji bedg uzywane w
opisach w kolejnych rozdziatach.

SZEROKOSC:183.8 (7.2) x GLEBOKOSC:226.2 (8.9) x WYSOKOSC:166.9 (6.6)

Wymiary w mm (calach)

Okno podgladu
materiatu

ﬁ Przycisk FEED

Wskaznik LED 2

Wskaznik LED 1

S

Wyjscie materiatu

PL1-3
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1.5 Wyglad

1.5.3 Widok z tytu

/\ OSTROZNIE!
Aby unikngc obrazen, nalezy
uwazac, aby nie przytrzasngc
palcow w szczelinie papieru
podczas otwierania lub
zamykania pokrywy gornej.

Szczelinie
papieru

1.5.4 Wnetrze

/\ OSTRZEZENIE!

Gfowica drukujgca staje sie
bardzo gorgca podczas
wydruku. Nie dotykaj gtowicy
drukujgcej oraz jej okolicy
bezposrednio po wydruku.
Robigc tak mozesz ulec
oparzeniu.

Aby zapozna¢ si¢ z tylng strong drukarki przejdz do Sekcja 2.4
Podlgczanie kabli do drukarki.

Gtowica drukujgca

Dzwignia
zwolnienia
blokady

Czujnik materiatu

Podajnik materiatu

Prowadnica materiatu

Waltek

PL1-4
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1.5 Wyglad

1.5.5 Przycisk i lampka
wskaznika

Przycisk [FEED] ma trzy funkcje. Dziata jako FEED, RESTART lub
PAUSE w zalezno$ci od stanu drukarki.

Jako e Nacisnigcie przycisku gdy drukarka jest w stanie ONLIN
FEED powoduje wysunigcie materiatu.
¢ Naci$niecie przycisku po usunigciu przyczyny btedu
Jako RESTART powgdgj e'powrét 'drukarki do stanu QNLINE. '
e Nacisnigcie przycisku gdy drukarka jest w stanie pauzy
powoduje wznowienie drukowania.

e Naci$niecie przycisku gdy drukarka drukuje powoduje

Jako zatrzymanie drukowania po zakonczeniu wydruku
PAUSE aktualnie drukowanej etykiety. Drukarka jest w stanie

pauzy.

Lampki wskaznikow (LED1 i LED 2) $wieca si¢ lub btyskaja w
roznych kolorach zaleznie od stanu drukarki. Krotka instrukcja
dotyczaca stanu lampek jest wewnatrz goérnej pokrywy.

LED 1 LED 2 Stan drukarki
Zasilanie wylaczone.
Zgaszona Zgaszona Blok glowicy otwarty jezeli zasilanie
jest wlaczone.
Zielony Zgaszona Stan oczekiwania
Ziclony * Zgaszona Drukowanie czasowo wstrzymane
(pauza).
Zielony * Zgaszona Komunikacja z komputerem
Zielony Zielony Zapis do pamieci Flash lub USB
. . Pamie¢¢ Flash ROM na ptycie glowne;j
N
Ziclony Zielony lub pami¢¢ USB jest inicjalizowana.
Pomaranczowy Zielony Zacigcie papieru.
Pomaranczowy Czerwony Koniec materiatu.
, B Materiat skonczyt si¢ podczas
Pomaranczowy Czerwony wysylania danych do drukarki.
Czerwony Pomaraficzowy ? Tftmper'atl'lra glowicy przekroczyta
gorny limit.
. Btad komunikacji.
Czerwony Ziclony (tylko gdy w uzyciu jest port RS-232C)
Czerwony Zielony 7 Blad polecenia
- Btad pamieci Flash ROM na ptycie
gtéwnej lub pamieci USB
- Btad kasowania podczas
. formatowania pamigci na ptycie
N
Czerwony Zielony gtéwnej lub pamieci USB
- Nie mozna zapisa¢ plikow z powodu
niewystarczajacej ilo$ci pamieci na
plycie gtownej lub pamieci USB.
. B Zacigcie papieru w module noza.
Czerwony Ziclony (tylko gdy obecny jest modutl noza)
Czerwony Pomaranczowy * | Uszkodzenie glowicy drukujgcej.

B: Blyska szybko (0,5 sek.)
S: Btyska ze $rednig szybkoscia (1,0 sek.)
W: Blyska wolno (2,0 sek.)
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2.1 Srodki ostroznosci

2. KONFIGURACJA

DRUKARKI

2.1 Srodki ostroznosci

/\ OSTROZNIE!

Unikaj uzywania drukarki w
miejscach, gdzie jest ona
wystawiona na dziatanie
intensywnego $wiatta (np.
promienie stoneczne lub
lampka biurkowa).
Intensywne $wiatto moze
zaktoci¢ dziatanie czujnikow
powodujgc awatrie.

Ta sekcja opisuje czynnosci, ktore nalezy wykona¢ przed uzytkowaniem
drukarki. Ta sekcja opisuje: $rodki ostroznosci, podiaczanie kabli,
zaktadanie materiatu, wykonywanie wydrukow testowych.

Zapoznaj si¢ z ponizszymi $rodkami ostroznosci aby zapewnic
bezpieczenstwo uzytkownika i sprzetu.

Uzywaj drukarki na stabilnej plaskiej powierzchni w lokalizacji bez
duzej wilgotnosci, wysokiej temperatury, kurzu, wibracji lub
wystawienia na promienie stoneczne.

Zapewnij odprowadzenie *ladunkow elektrostatycznych. Ladunki
elektrostatyczne moga spowodowac¢ uszkodzenie wewngetrznych
komponentéw drukarki.

Upewnij si¢, ze drukarka jest podlaczona do stabilnego zrodia
zasilania oraz, ze zadne urzadzenia wysokiego napic¢cia nie s3
podiaczone do tego samego zrddta zasilania.

Upewnij si¢, ze drukarka jest podigczona do zrédla zasilania z
prawidlowym uziemieniem.

Nie uruchamiaj drukarki gdy otwarta jest pokrywa. Uwazaj aby
umiesci¢ placow lub kawalkow ubrania w ruchomych czesciach
drukarki.

Upewnij si¢, ze drukarka jest wylaczona i1 kabel zasilajacy jest
odlagczony gdy dotykasz wewnetrznych czgsci drukarki lub
wykonujesz czyszczenie drukarki.

Aby zapewni¢ najlepsze wydruki oraz bezawaryjna prace glowicy
drukujacej uzywaj tylko materiatéw eksploatacyjnych zalecanych
przez TOSHIBA TEC CORPORATION (sprawdz w instrukcji
materiatow eksploatacyjnych)

Przechowuj materiaty eksploatacyjne zgodnie z zaleceniami.

Mechanizm drukarki zawiera komponenty wymagajace wysokiego
napiecia. Nigdy nie zdejmuj zadnej czg¢sci obudowy drukarki,
poniewaz moze to spowodowaé porazenie pradem elektrycznym.
Drukarka zawiera delikatne komponenty, ktore moga zostaé
uszkodzone przez osoby poza autoryzowanym serwisem.

Do czyszczenia obudowy uzywaj czystej, suchej szmatki lub szmatki
z dodatkiem tagodnego detergentu.

Uwazaj podczas czyszczenia glowicy, poniewaz moze ona by¢ bardzo
goragca podczas drukowania. Odczekaj az glowica ostygnie przed
czyszczeniem.

Uzywaj tylko pisakow czyszczacych glowice zalecanych przez
TOSHIBA TEC CORPORATION.

Nie wylaczaj drukarki lub nie wyciagaj kabla zasilajacego z gniazdka
w czasie drukowania lub gdy lampka wskaznika btyska.

Gniazdko elektryczne powinno by¢ zainstalowane blisko urzadzenia
oraz by¢ fatwo dostepne.

Wyciagnij wtyczke z gniazdka czeSciej niz raz w roku w celu
oczyszczenia okolic wtykow. Nagromadzenie kurzu i zabrudzen moze

spowodowac pozar pod wptywem ciepta wydzielanego przez uplyw
pradu.
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2.2 Czynnosci przed uruchomieniem

2.2 Czynnosci przed
uruchomieniem

UWAGA:

1. Do komunikacji z komputerem
potrzebny jest kabel RS-
232C, Centronics, Ethernet
lub USB.

(1) kabel RS-232C: 9 pinow
(nie uzywaj kabla typu null
modem)

(2) kabel Centronics: 36 pinow

(3) kabel Ethernet: 10/100 Base

(4) kabel USB: V2.0 (Full
Speed)

2. Uzyj sterownika dla Windows
aby drukowa¢ z aplikacji dla
Windows. Drukarke mozna
takze programowac w jej
wewnetrznym jezyku
programowania. W celu
uzyskania informacji skontaktuj
sie z autoryzowanym
przedstawicielem TOSHIBA
TEC CORPORATION.

2.3 Wiaczanie

IWylaczanie drukarki

2.3.1 Wigczanie drukarki

/\ OSTROZNIE!
Uzywaj przycisku zasilania
aby wigczyc/wytgczy¢
drukarke. Podtgczanie lub
odfgczanie kabla
zasilajgcego w celu w celu
witgczenia/wytgczenia moze
spowodowac pozar,
porazenie lub uszkodzenie
drukarki.

UWAGA:
Jezeli wskaznik LED 1 lub 2
Swieci w kolorze czerwonym,
patrz Sekcja 4.1, Rozwigzywanie
problemow.

Ta sekcja przedstawia jak poprawnie skonfigurowac drukarke.
1. Odpakuj drukarke i akcesoria.

2. Umie$¢ drukarke w miejscu uzytkowania zgodnie ze S$rodkami
ostroznos$ci opisanymi w tej instrukcji.

3. Upewnij sig, ze drukarka jest wylaczona. (patrz Sekcja 2.3.)

Podlacz drukarke do komputera za pomoca kabla RS-232C,
Centronics, Ethernet lub USB. (patrz Sekcja 2.4.)

5. Podlacz zasilacz do drukarki a nastgpnie podiacz wtyczke do
poprawnie uziemionego gniazdka zasilania. (patrz Sekcja 2.5)

Zaktadanie materiatu. (patrz Sekcja 2.7.)

7. Ustaw pozycje czujnika odstepu lub czujnika czarnego znacznika
zgodnie z uzytym materiatem. (patrz Sekcja 2.7.)

8. Zainstalyj sterownik drukarki na komputerze. (sterownik dla system
Windows znajduje si¢ na dotaczonej ptycie CD-ROM.)

9. Wiacz zasilanie drukarki. (patrz Sekcja 2.3.)

Gdy podlaczamy drukarke do komputera, zalecang procedura jest
wlaczenie zasilania drukarki przed wiaczeniem zasilania komputera oraz
wylaczenie zasalania komputera przed wylaczeniem zasilania drukarki.

1. Aby wlaczy¢ zasilanie drukarki naci$nij przycisk zasilania, ktory
pokazany jest na obrazku ponizej. Zauwaz, ze symbol ( | ) oznacza
wlaczenie zasilania.

Przycisk zasilania

2. Podczas gdy drukarka uruchamia si¢ wskazniki LED 1 oraz 2 beda
swiecity w kolorze pomaranczowym potem zgasng a na koniec
wskaznik LED 1 zaswieci w kolorze zielonym.
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2.3 Wigczanie/Wytgczanie drukarki

2.3.2 Wylaczanie drukarki

1. Przed wylaczeniem drukarki upewnij sie, ze wskaznik LED 1 $wieci na
A OSTROZNIE! zielono (nie btyska) a wskaznik LED 2 jest zgaszony.

1. Nie wylgczaj drukarki
podczas drukowania. Moze
fo spowodowac zaciecie
papieru lub uszkodzenie
drukarki.

2. Nie wytgczaj drukarki gdy
wskaznik LED 1 btyska,
poniewaz moze to
spowodowac utrate lub
uszkodzenie danych
przesytanych do drukarki.

2. Aby wylaczy¢ drukarke nacis$nij przycisk zasilania, ktory pokazany
jest na obrazku ponizej. Zauwaz, ze symbol ( O ) oznacza wylgczenie
zasilania.

Przycisk zasilania
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2.4 Podtaczanie kabli do drukarki

2.4 Podiqczanie kabli do Ta sckcja pokazuje jak podigcza¢ kable komunikacyjne pomigdzy

. komputerem a drukarka. Przewidziane s3 cztery rdézne sposoby
drukarki podigczenia:
; e Kabel Ethernet stuzy do podtaczenia do sieci lub bezposrednio do
& OSTROZNIE! portu Ethernet komputera.

Upewnij sie, ze drukarka i
komputer sg wytgczone gdy
podtaczasz kabel szeregowy
lub réwnolegty.
Nieprzestrzeganie tego
zalecenia moze spowodowac
porazenie prgdem
elektrycznym ,zwarcia lub
uszkodzenia drukarki lub
komputera.

UWAGA:

Specyfikacja portu szeregowego
jest opisana w DODATEK 2,
PORTY.

Przycisk zasilania

Gniazdo zasilania

Port USB do podtaczenia

komputera

@ Port USB Host do podtaczenia
pamiegci USB.

® Port Ethernet

® Port szeregowy (RS-232C)*

© 006

* Niektore modele nie majg portu

szeregowego (RS-232C).
®@ Port rownolegly (Centronics)

UWAGA:

= Uzyj kabla Ethernet zgodnego ze standardami.
10BASE-T: Kategoria 3 lub wyzsza
100BASE-TX: Kategoria 5 lub wyzsza
Dhugo$¢ kabla: do 100 m

= W niektorych srodowiskach moga pojawi¢ si¢ bledy
komunikacji spowodowane zaktéceniami
elektromagnetycznymi. W takich przypadkach, moze zaj$¢
potrzeba uzycia kabla ekranowanego (STP).

Kabel USB taczy port USB drukarki z jednym z portow USB
komputera.

UWAGA:

= Gdy odlaczasz kabel USB od komputera, zastosuj procedure
bezpiecznego usuwania sprzetu w systemie operacyjnym
komputera.

= Uzyj kabla USB zgodnego ze standardem V2.0 lub wyzszym,
wyposazonego we wtyczke typu B na jednym z koncow.

Kabel szeregowy taczy port szeregowy RS-232C drukarki z portem

szeregowym COM komputera.

Kabel rownolegly taczy port réwnolegly drukarki z portem

rownolegtym LPT komputera.

Obrazek ponizej pokazuje mozliwe rodzaje podtaczen kabli do drukarki.

Drukarka z portem USB i Ethernet (LAN) 0

® ® ® @

Drukarka z portem szeregowym (RS-232C)

® ® @ ® 0
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2.5 Podfaczanie zasilacza i kabla zasilajgcego

2.5 Podiqczanie 1. Upewnij si¢, ze przycisk zasilania drukarki jest w pozycji
zasilacza i kabla wylaezony (0).
zasil aj acego 2. Podlacz kabel zasilajacy do gniazdka w zasilaczu.
UWAGA:
1. Jezeli kabla zasilajgcego nie
ma razem z drukarkgq, prosze Kabel zasilajacy

kupi¢ wlasciwy kabel zgodnie
z informacjq na stronie 1-2.

2. Zasilacz AC typ EA1050B-
240 powinien by¢ uzywany
wylgcznie z drukarkqg B-
FV4D. Drukarka B-FV4D
musi by¢ zasilana zasilaczem
AC typ EA1050B-240.

-

Zasilacz

3. Podlacz wtyczke zasilacza do gniazda zasilania w drukarce.

Gniazdo
zasilania

Wtyczka zasilacza

Powierzchnie oznaczone elipsg majg ostre krawedzie. Aby
unikngc obrazen, nie nalezy ich dotykac podczas obstugi
drukarki.
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2.6 Opening/Closing the Top Cover

2.6 Otwieranie

|Zamykanie pokrywy

/\ OSTRZEZENIE!
Aby unikng¢ obrazen,
nalezy uwazac, aby nie
przytrzasngc palcow
podczas otwierania lub
zamykania pokrywy.

/\ OSTROZNIE!

1. Uwazaj aby nie dotkngc¢
gtowicy drukujgcej
podczas otwierania goérnej
pokrywy.
Nieprzestrzeganie tego
zalecenia moze
spowodowac uszkodzenie
gtowicy przez wytadowanie
elektrostatyczne lub inne
problemy z jakoscig
wydrukow.

2. Nie zastaniaj czujnika
otwarcia pokrywy. Moze to
spowodowac btedny
odczyt stanu drukarki.

UWAGA:
Zwroé uwage, aby w petni
zamkng¢ gorng pokrywe. Moze
to mie¢ wplhyw na jakos druku.

Podczas otwierania pokrywy postepuj zgodnie z instrukcjg podang
ponize;.

Otwieranie gornej pokrywy:

1. Otworz gorng pokrywe ciggnac dzwignie zwolnienia blokady, jak
wskazujg strzatki.

Gérna -
pokrywa Ly

Dzwignia zwolnienia blokady

Zamykanie gérnej pokrywy:

1. Zamknij gorng pokrywe ostroznie.

l?

).
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2.7 Zaktadanie materiatu

2.7 Zakladanie materialu Ta sekcja opisuje zaktadanie materiatu do drukarki. Drukarka moze

1. Nie dotykaj ruchomych
czesci. Aby zapobiec
uszkodzeniu palcow,
ubran, itp. poprzez
wkrecenie przez
mechanizm, upewnij sie,
Ze zaktadasz materiat
tylko po uprzednim
zatrzymaniu wydruku.

2. Uwazaj aby nie przycigc
palcéw podczas
otwierania lub zamykania

gornej pokrywy.

/\OSTROZNIE!

Zwro¢ uwage aby nie dotykac
gfowicy drukujgcej podczas
otwierania gornej pokrywy.
Moze to spowodowac
uszkodzenie gtowicy poprzez
wytadowanie elektrostatyczne
lub problem z jakoScig
wydruku.

pracowac z etykietami na rolce, materialem ciggtym na rolce, sktadanka.
Prosze¢ uzywac¢ materiatlow zalecanych przez TOSHIBA TEC
CORPORATION.

UWAGA:
1. Proszg wykonaj kalibracj¢ czujnika materiatu gdy zaktadasz nowy
material.

2. Ponizej specyfikacja materiatu, ktory moze by¢ uzyty z drukarka:
Zewngtrzna Srednica rolki: maks. 127mm (5”)
Wewnetrzna Srednica rdzenia: 25,4 (1””) mm lub 38,1 mm (1.5”)
Gdy zewngtrzna $rednica rolki przekracza 127 mm lub wewnetrzna
srednica rdzenia przekracza 38,1 mm, wymagany jest zewnetrzny
podajnik materiatu. Szczego6ty dostgpne w instrukcji zewnetrznego
podajnika materiatu.

Drukarka fabrycznie ustawiona jest na rdzen 1,5”. Jezeli zachodzi
potrzeba uzycia rdzenia 1,0”, nalezy zdemontowac rdzen podajnika,
odwrdcic¢ go 1 ponownie umiesci¢ w miejscu wyjecia jak pokazano
na ponizszym obrazku.

&

3. Nawoj materialu moze by¢ “do wewnatrz” lub “na zewnatrz”. (Patrz
obrazek ponizej.) Oba typy materialu powinny by¢ zaktadane taka
by powierzchnia zadruku byta skierowana go gory.

Na zewnatrz Do wewnatrz

X \
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2.7 Zaktadanie materiatu

2.7 Zaktadanie materiatu

(c.d.)

UWAGA: Tor prowadzenia

dla nawoju zewnetrznego

Czujnik odstepu

Czujnik czarnego znacznika

dla nawoju wewnetrznego

Feed Gap Sensor

O)L= =
Platen

Black mark sensor

UWAGA:
1. Upewnij sig, ze strona zadruku
jest zwrocona do gory.
2. Obetnij poczgtek wstegi

materiatu na prostu uzywajgc
nozyczek.

1. Otwoérz gorng pokrywe ciaggnac dzwigni¢ zwolnienia blokady, jak

wskazujg strzalki.

Gorna
pokrywa

Dzwignia zwolnienia blokady

2. Otworz uchwyty rolki materialu uzywajgc dzwigni zamknigcia
podajnika i przesun je na zewnatrz. Umies$¢ rolke materiatu pomiedzy
uchwytami upewniajac si¢, ze powierzchnia zadruku jest skierowana
do gory. Nastepnie uzywajac dzwigni zamknigcia przesun uchwyty
rolki materiatu taka by docisna¢ rolke materiatu.

PL2-8
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2.7 Zaktadanie materiatu

2.7 Zakladanie materialu 3. Przeciagnij material przez prowadnice. Ciggnij materiat az wysunie si¢
(c.d.) poza przdd drukarki.

i

Prowadnica ‘
materiatu l

Prowadnica
materiatu
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2.7 Zaktadanie materiatu

2.7 Zakladanie materialu 4. Sprawdz i dostosuj pozycj¢ czujnika materialu oraz wybierz typ

(C. d.) czujnika. (Patrz Sekcja 2.8.1.)
UWAGA: Drukarka posiada czujnik czarnego znacznika, ktory moze wykrywaé
: czarne znaczniki nadrukowane na spodniej stronie materiatu a takze
1. Domysinie uzywany jest typ czujnik odstepu, ktory wykrywa odstepy pomiedzy etykietami. Apozycja
czujnika uzyty w poprzednim czujnika odstepu jest ustalona dlatego nie ma koniecznosci jej
zadaniu drukowania. Aby korygowania. Podczas uzywania czujnika czarnego znacznika nalezy
zmienic typ czujnika patrz ustawi¢ go tak aby przechodzil przez $rodek czarnego znacznika. Inne
Sekcja 2.8.1 Kalibracji czujnika ustawienie spowoduje brak mozliwosci wykrywania czarnych
materiatu. znacznikow co bedzie skutkowalo btgdem.

2. Czujnik odstegpu jest
umieszczony 6,35 mm na prawo
od Srodka materiatu

! .
i /CZLIJI"IIK odstepu

6,35mm

3. Czujnik czarnego znacznika jest
ruchomy na catej szerokosci

materiatu. I

Czujnik czarnego
znacznika

Czujnik znacznika jest ruchomy
na catej szerokosci

UWAGA:
Zwroé uwage aby nie zagigé
materiatu prowadnicg
materiatu. Moze to
spowodowac zagiecie
materiatu i skutkowac
komunikatem bledu lub bledem
wysuniecia materiatu.
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2.7 Zaktadanie materiatu

2.7 Zaktadanie materiatu 5- Zamknij g(’)rnq pokrywe a nastepnie nacisnij przycisk [FEED] aby
(c.d.) sprawdzi¢ czy material wysuwa si¢ poprawnie.

tls

l 4

Przycisk FEED '

Drukarka moze pracowac¢ w trzech trybach wydruku.

Wydruk ciagty:
A.O’STROZNIE! _ W trybie wydruku ciagglego materiat jest ciagle drukowany i wysuwany
Aby wyjac wydruk z drukarki az do osiagnigcia zadanej liczby wydrukow.

w trybie wydruku ciggtego
nalezy oderwac¢ materiat

przez krawedz na wyjsciu
materiatu z drukarki lub
obcigc materiat za O
krawedzig odklejania. Jezeli
-

oderwiesz pomytkowo
materiat przez gfowice,
upewnij sie, aby przed
kolejnym wydrukiem, Y 4
wysungc¢ jednag etykiete
(10 mm lub wiecej) za

pomocag przycisku FEED. §

Niewykonanie tej czynnosci e ’
moze spowodowac zacigcie
materiatu. >
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2.7 Zaktadanie materiatu

2.7 Zakladanie materialu Wydruk z odklejaniem etykiety (Opcija):

(c.d.)

UWAGA:

1. Podczas wydruku etykiet bez
odklejania ich od podkiadu, nie
ma potrzeby umieszczania
materiatu w bloku odklejania.

2. Prawidlowe zalozenie materiatu
powoduje utozenie podkiadu
pomiedzy watkiem a rolkq
odklejania jako pokazano na
obrazku ponizej.

Krawedz odklejania

Podktad etykiet

/\ OSTROZNIE!

Przy otwieraniu modutu
odklejania w celu zatadowania
materiatu, nalezy uwazac, aby
nie upusci¢ metalu lub innego
ciata obcego, takiego jak
spinacz do modutu, poniewaz
moze to spowodowac
uszkodzenie drukarki.

W trybie wydruku z odklejaniem etykiety sa drukowane i automatycznie
odklejane od podktadu.

e Jak ustawi¢ material
W przypadku drukowania etykiet w trybie odklejania, ustaw materiat
zgodnie z nastepujacg procedura:

1. Zal6z material w sposéb opisany na poprzednich stronach.
2. Otworz modut odklejania, pociggajac go.

Modut odklejania

3. Usun odpowiednig ilo$¢ etykiet z poczatku materiatu tak aby zostato
20 cm pustego podktadu i widz gorng krawedz podktadu do otworu w
module odklejania, jak pokazano ponize;j.

4. Zamknij modut odklejania i gorng pokrywe.
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2.7 Zaktadanie materiatu

2.7 Zakladanie materiatu Iryb wydruku z obcinaniem (Opcja):

(c.d.)

Przy zainstalowanym module noza material moze by¢ obcinany
automatycznie. Podczas zakladania materiatu opisanego na poprzednich

_ stronach przeprowadz poczatek materiatu poza wyjs$cie obudowy modutu

NIEBEZPIECZNE RUCHOME
CZESCI

CHRON PALCE | INNE CZESCI
CIALA

N6z jest ostry dlatego nalezy
uwazac aby nie odnie$¢ obrazen
podczas jego obstugi.

/\ OSTROZNIE!

1. Upewnij sie, Ze ciecie
nastepuje tylko przez podktad.
Ciecie przez etykiete
spowoduje osadzenie sie kleju
na ostrzu noza, co moze
wptywac na jakoSc¢ ciecia oraz
zmniejszyc¢ trwato$¢ noza.

2. Uzywanie papieru o grubosci
przekraczajgcej zalecana
specyfikacje moze zmniejszyc¢
trwatoSc noza.

UWAGA:

Podczas zakltadania sktadanki

nalezy zwroci¢ uwage na:

1. Powierzchnia zadruku
skierowana do gory.

2. Blok sktadanki umieszczony
rownolegle do kierunku wejscia
sktadanki do drukarki.

3. Kable komunikacyjne [
zasilajqce nie kolidujg z
przesuwaniem sktadanki.

noza.

Obudowa noza

Wyjscie obudowy

Jak zalozy¢ sktadanke

1. Umies¢ blok sktadanki z tytu drukarki i wprowadz poczatek materiatu
do otworu z tytu drukarki.

Blok sktadanki

Kierunek wejscia
sktadanki

2. Na poprzednich strona opisane zostalo jak przeprowadzi¢ materiat
przez tor prowadzenia materialu w drukarce.
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2. KONFIGURACJA DRUKARKI WERSJA POLSKA PLO1-33097

2.7 Zaktadanie materiatu

2.7 Zakladanie materialu Gdy rolka materiatu ma zewngtrzng Srednice przekraczajgcg 127 mm (57)

(c.d.)

lub $rednica wewnetrzna rdzenia jest 76,2 mm (3”) nalezy uzy¢ podajnika
zewngetrznego

Uwaga:
Zdjecia poniZej przedstawiajg drukarke termotransferowq z serii B-FV4.

1. Umies¢ drukarke na podajniku jak pokazano na obrazku ponize;.

W

Podajnik
zewnetrzny
(Opcja)

2. Zaldz rolke materiatu na rdzeniu podajnika.

| @ |

Rdzen podajnika (Opcja)

3. Umiesc¢ rdzen podajnika w otworach podajnika zewngtrznego.
4. Przeciagnij materiat przez otwor z tytu drukarki.

LY

-

\ |

Otwor na sktadanke

5. Uzyj poprzednich stron tej instrukcji aby zakonczy¢ zaktadanie
materiatu.
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2. KONFIGURACJA DRUKARKI

WERSJA POLSKA PLO1-33097

2.8 Kalibracja czujnika materiatu, wydruki testowe i narzedzia testowe

2.8 Kalibracja czujnika
materiatu, wydruki
testowe i narzedzia
testowe

2.8.1 Kalibracja czujnika
materiatu

UWAGA:
Drukarka ustawia ostatnio uzywany
typ czujnika. Fabrycznie ustawiony
jest czujnik odstepu.

Opisane narzg¢dzia pozwalajg na kalibracje czutosci czujnika
odstepu/czarnego znacznika, wykonanie wydruku testowego
przedstawiajgcego ustawienia drukarki oraz ustawienie drukarki w tryb
testowy.

Gdy zmieniasz rodzaj materialu nalezy wykonac kalibracje czujnika
materiatu.

1. Wylacz drukarke, upewnij si¢, ze materiat jest zalozony poprawnie,
zamknij gérng pokrywe.
UWAGA: Nie umieszczaj wstepnie zadrukowanego materiatu nad
czujnikiem, poniewaz uniemozliwi to prawidlowq kalibracje czujnika.

2. Nacisnij i trzymaj przycisk [FEED] podczas wiaczania drukarki.

3. Obie lampki (LED 1 i LED 2) za§wieca w nastepujacym porzadku:
Pomaranczowy — Zielony — Inne sekwencje koloréw

4. Pus¢ przycisk [FEED] gdy lampki LED 1 1 LED 2 $wiecg w sekwencji
odpowiadajacej kalibracji wybranego czujnika.
Czujnik odstepu (Przepuszczalny): LED 1 zielony, LED 2 czerwony.

Czujnik znacznika (Odblaskowy): LED 1 zielony, LED 2
pomaranczowy.

5. Nacis$nij przycisk [FEED].
Drukarka wysunie materiat i wykona kalibracje czujnika.

6. Aby przywrdci¢ normalny tryb pracy wylacz 1 wlgcz zasilanie
drukarki.
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2. KONFIGURACJA DRUKARKI

WERSJA POLSKA PLO1-33097

2.8 Kalibracja czujnika materiatu, wydruki testowe i narzedzia testowe

2.8.2 Wydruki testowe i
narzedzia testowe

UWAGA:
Nastepujgce komendy nie bedg
mialy wplywu na wydruk
testowy: D, AX, XS, 72,1, Z2;2
(tvlko komenda AY bedzie miata
wphw)

@

. Wytacz drukarke i

. Pus¢ przycisk

zainstaluj material o pelnej szerokosci

(104mm/4inch).

. Nacisnij i trzymaj przycisk [FEED] podczas wlaczania drukarki.

Lampki (LED 1 and LED 2) zaswieca w nastgpujacym porzadku:
Pomaranczowy — Zielony — Inne sekwencje koloréw

[FEED] gdy LED 1 zaswieci na pomaranczowo a
LED 2 za$wieci na zielono.

Nacisnij przycisk [FEED].

Drukarka wydruku test wydruku i uruchomi tryb testowy.

Aby przywroci¢ normalny tryb pracy wylacz i wlacz zasilanie
drukarki.

Przykiad wydruku testowego

B-FV4D-G PRINTER INFO.

PROGRAM VERSION
TPCL VERSION

CG VERSION
CHINESE VERSION
CODEPAGE VERSION

O5MAY2014B-Fv4 V1.1J
28APR2014 V1.0K
27FEB2014 V1.0
27FEB2014 V1.0
27FEB2014 V1.0

BOOT VERSION Vi.1C

KERNEL FONT VERSION 1.0.03

[PARAMETERS]

HW DETECT [0000000000000000]

TONE ADJUST(T) [---1

TONE ADJUST(D) [+00]

FEED ADJUST [+0.0mm]

CUT ADJUST [+0.0mm]

BACKFEED ADJUST [+0.0mm]

X-COORD. ADJUST [+0.0mm]

CODEPAGE [PC-850]

ZERO SLASH [O]

FEED KEY [FEED]

EURO CODE [BO]

CONTROL CODE [AUTO]

MAXI1 CODE SPEC. [TYPE 1]

SENSOR SELECT [Transmissive]

PRINT SPEED [5ips]

FORWARD WAIT [ON]

AUTO CALIB. [OFF]

MULTI1 LABEL [OFF]

AUTO THP CHK [OFF]

BASIC [OFF]

Reserved iteml

Reserved iteml

FLASH ROM [16MB]

SDRAM [32MB]

USB SERIAL NUM. [[000000000001]

[ INFORMATION]

INFORMATION [B-FV4D-GS12-QM-R]
[2303A000006]

TOTAL FEED1 [0.00km]

TOTAL FEED2 [00000cm]
[0000.0inch]

TOTAL PRINT [0.00km]

TOTAL CUT [0]

[RS-232C]

BAUD RATE [9600]

BIT [8]1

STOP BIT [11

PARITY [None]

FLOW [XON/XOFF]
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2. KONFIGURACJA DRUKARKI

WERSJA POLSKA PLO1-33097

2.8 Kalibracja czujnika materiatu, wydruki testowe i narzedzia testowe

2.8.2 Wydruk testowy i
narzedzia testowe (c.d.)

[LAN]

IP ADDRESS [192.168.010.020]

SUBNET MASK [255.255.255.000]

GATEWAY [000.000.000.000]

MAC ADDRESS [ab-cd-ef-01-23-45]

DHCP [OFF]

DHCP CLIENT 1D [FFFFFFFFFFFFFFFF]
[FFFFFFFFFFFFFFFF]

DHCP HOST NAME L 1
L 1

SOCKET COMM. [ON]

SOCKET COMM. PORT [8000]

o

Zawartos¢ wydruku testowego zalezy od wybranego typu emulacji.
Ponizej przyktad dla natywnego jezyka TPCL.

PROGRAM VERSION
TPCL VERSION
CG VERSION
CHINESE VERSION
CODEPAGE VERSION
BOOT VERSION
KERNEL FONT VERSION -----cmmmemeeeee
HW DETECT
TONE ADJUST(T)
TONE ADJUST(D)
FEED ADJUST
CUT ADJUST
BACKFEED ADJUST
X-COORD. ADJUST
CODEPAGE
ZERO SLASH
FEED KEY
EURO CODE
CONTROL CODE
MAXI CODE SPEC.
SENSOR SELECTION
PRINT SPEED
FORWARD WAIT
AUTO CALIB.
MULTI LABEL
AUTO TPH CHECK
BASIC
Reserved item1
Reserved item2
FLASH ROM
SDRAM
USB SERIAL NUM.
INFORMATION
TOTAL FEEDI1
TOTAL FEED2
TOTAL PRINT
TOTAL CUT
[RS-232C]

Wersja firmware i suma kontrolna

Flaga wykrywania sprzgtowego

Zarezerwowany parametr

Warto$¢ nastawy zaczernienia

Warto$¢ nastawy pozycji wydruku

Warto$¢ nastawy pozycji cigcia

Wartos¢ nastawy pozycji cofnigcia

Wartos¢ przesunigcia w osi X

Wybbr strony kodowej

Wybbér czcionki “0”

Funkcja przycisku FEED

Symbol Euro

Kody kontrolne

Ustawienia kodu Maxicode

Wybbér czujnikai

Szybkos¢ wydruku

Wysuniecie po wydruku

Automatyczna kalibracja

Ustawienia trybu ,,Multi label”

Automatyczna kontrola uszkodzenia gtowicy

Ustawienia interpretera jezyka BASIC
Zarezerwowany parametr

Pojemnos¢ pamigci Flash ROM
Pojemnos¢ pamieci SDRAM

Numer seryjny portu USB

Nazwa modelu drukarki i numer seryjny.
Calkowity przebieg (warunek 1)
Catkowity przebieg (warunek 2)
Aktualny licznik wydruku

Catkowity licznik cig¢ noza

Wartos¢ ustawien RS-232C

(BAUD RATE, BIT, STOP BIT, PARITY, FLOW)

[LAN]

Ustawienia sieciowe

(IP ADDRESS, SUBNET MASK, GATEWAY, MAC ADDRESS, DHCP, DHCP
CLIENT ID, SOCKET COMM., SOCKET COMM. PORT)
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3. OBSLUGA

WERSJA POLSKA PLO1-33097

3.1 Czyszczenie

3. OBSLUGA

1. Upewnij sie, ze zasilanie
Jjest wytgczone zanim
wykonasz obstuge
drukarki. Niezastosowanie
sie moze spowodowac
porazenie prgdem
elektrycznym.

2. Zwrdoc uwage aby nie
przyciac palcow podczas
otwierania lub zamykania
Pokrywy.

3. Zwrdc uwage podczas
obstugi gtowicy, poniewaz
moze one by¢ bardzo
gorgca podczas
drukowania. Odczekaj az
gtowica ostygnie zanim
zaczniesz obstuge.

4. Nie wylewaj wody
bezposrednio na

drukarke.

3.1 Czyszczenie

3.1.1 Glowica
/N\ OSTROZNIE!
1. Nie dopusc aby jakikolwiek
twardy obiekt dotknat

gfowicy lub watka,
poniewaz moze to
spowodowac uszkodzenie.

2. Nie uzywaj zadnych
lotnych rozpuszczalnikdw,
poniewaz mogg
spowodowac odbarwienie
pokrywy, btedne wydruki
lub uszkodzenie drukarki.

3. Nie dotykaj gtowicy gotymi
rekami, poniewaz
elektrostatyka moze
spowodowac uszkodzenie
gfowicy.

UWAGA:

Flamastry czyszczgce mozna
zakupi¢ u autoryzowanego
serwisu TOSHIBA TEC
CORPORATION.

Ten rozdzial opisuje procedury rutynowej obstugi drukarki.

Aby zapewni¢ wysoka jakos¢ wydrukoéw nalezy regularnie wykonywac
rutynowg obstuge drukarki. Gdy drukarka jest uzytkowana intensywnie
rutynowg obstuge drukarki nalezy wykonywa¢ codziennie. Gdy drukarka
nie jest uzytkowana intensywnie rutynowg obsluge nalezy wykonywac
raz na tydzien.

Aby zachowa¢ wydajno$¢ i jakos¢ wydruku nalezy czysci¢ drukarke
regularnie lub przed zatozeniem nowego materiatu.

1. Wylacz zasilanie.

2. Otworz gorna pokrywe.

3. Wyczys¢ glowice za pomoca flamastra czyszczacego, bawelnianym
wacikiem lub migkka szmatka z dodatkiem alkoholu etylowego.
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3. OBSLUGA WERSJA POLSKA PLO1-33097

3.1 Czyszczenie

3.1.2 Czujniki 1. Czujniki nalezy czy$ci¢ przy uzyciu migkkiej szmatki lub
bawetnianego wacika zwilzonego czystym alkoholem etylowym.
2. Aby usuna¢ kurz lub resztki papieru przetrzyj czujniki materiatu sucha
szmatka.

3.1.3 Walek Przetrzyj walek za pomocg miegkkiej szmatki zwilzonej czysty alkoholem
etylowym.
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3. OBSLUGA WERSJA POLSKA PLO1-33097

3.1 Czyszczenie

3.1.4 Obudowa materiatu Przetrzyj obudowe materiatu za pomoca suchej szmatki. Usun kurz za
pomoca migkkiej szmatki zwilzonej tagodnym detergentem..
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3. OBSLUGA

WERSJA POLSKA PLO1-33097

3.2 Przechowywanie materiatu

3.2 Przechowywanie
materiatu

/\ OSTROZNIE!
Zapoznaj sie z instrukcjg
uzytkowania materiatow
eksploatacyjnych Uzywaj tylko
materiatow eksploatacyjnych
zgodnych ze specyfikacja.
Uzywanie materiatow
eksploatacyjnych niezgodnych
ze specyfikacjg moze
zZmniejszyc trwato$¢ gtowicy
oraz skutkowac problemami z
odczytem kodoéw kreskowych
lub jako$cig wydruku. Nalezy
zachowac ostroznosc przy
obstudze materiatow
eksploatacyjnych aby unikng¢
uszkodzenia materiatow lub
drukarki. Przeczytaj uwagi w
tej sekcji.

e Nie przechowuj materiatow eksploatacyjnych dhuzej niz okres
zalecany przez producenta.

e Przechowuj rolki materiatu ulozone na rdzeniach. Nie ukladaj
materialu zaokraglong powierzchnig, poniewaz material moze zosta¢
sptaszczony co spowoduje nierdwnomierno$¢ i stabg jako$¢ wydruku.

e Przechowuj materiat w plastykowych workach i zawsze zamykaj
opakowanie. Niezabezpieczony materiat moze si¢ zabrudzi¢ i ta
dodatkowa warstwa §cierajgca zmniejszy trwalos¢ glowicy.

e Przechowuj materiaty eksploatacyjne w chlodnym i suchym miejscu.
Unikaj miejsc gdzie beda one wystawione na dziatanie promieni
stonecznych, wysokiej temperatury, duzej wilgotnosci, kurzu lub gazu.

e Papier termiczny nie moze mieé specyfikacji powyzej Na" 800 ppm,
K" 250 ppm oraz CI" 500 ppm.

e Barwnik uzywany w etykietach wstepnie zadrukowanych moze
zawiera¢ sktadniki, ktore zmniejszaja trwatos¢ glowicy. Nie uzywaj
wstepnie zadrukowanych etykiet, ktore zawierajg twarde substancje
takie jak: (CaCOs) oraz (Al,O3, 2Si0,, 2H,0).

Aby uzyska¢ wiecej informacji skontaktuj si¢ z autoryzowanym
dystrybutorem lub producentem materialow eksploatacyjnych.
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4. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

WERSJA POLSKA PLO1-33097

4.1 Rozwigzywanie problemow

4. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

/\ OSTRZEZENIE!

Jezeli informacje z tego rozdziatu sg niewystarczajgce do rozwigzania problem, nie probuj naprawia¢
drukarki. Wytgcz drukarke i odtgcz jg od zasilania a nastepnie skontaktuj sie z autoryzowanym

przedstawicielem TOSHIBA TEC CORPORATION.

4.1 Rozwigzywanie probleméw

Objawy

Przyczyna

Rozwigzanie

Lampka zasilacza nie
$wieci si¢ pomimo
podlaczenia kabla
zasilajacego do gniazda
zasilania.

Kabel zasilajacy nie zostat
podiaczony do gniazda zasilacza.

Odfacz kabel zasilajacy z gniazda zasilania.
Podlacz kabel zasilajacy do zasilacza a
nastgpnie do gniazda zasilania.

(= Sekcja 2.5)

Awaria zasilania lub nie ma
napigcia w gniazdku.

Przetestuj gniazdko zasilania uzywajac kabla
zasilajacego innego urzadzenia.

Jezeli nie ma zasilania skontaktuj si¢ z
elektrykiem lub dostawca pradu.
Spalit si¢ bezpiecznik lub Sprawdz bezpiecznik lub wylacznik
zadziatat wyltacznik automatyczny | automatyczny.

Lampka LED 1 nie $wieci
si¢ na zielono po wiaczeniu
zasilania pomimo, Ze
lampka na zasilaczu $wieci
sie.

Wtyczka zasilacza jest wyjeta z
gniazdka drukarki.

Odlacz kabel zasilajacy z gniazda zasilania.
Podtacz kabel zasilajacy do gniazdka drukarki a
nastgpnie podlacz kabel zasilajacy do gniazda
zasilania. (= Sekcja 2.5)

Materiat nie wysuwa sig.

Material jest zatozony
niepoprawnie.

Zalt6z material poprawnie.
(= Sekcja 2.7)

Kabel sterujacy jest podtaczony
niepoprawnie.

Podtacz kabel sterujacy poprawnie.
(= Sekcja 2.4)

Czujnik materiatu jest
zabrudzony.

Wyczy$¢ czujnik materiatu.
(= Sekcja 3.1.2)

Brak wydruku. Zatozony material nie jest Zat6z material termiczny.
materialem termicznym a (= Sekcja 2.7)
wybrany jest tryb wydruku
termicznego.
Materiat jest zalozony Zat6z materiat poprawnie.
niepoprawnie. (= Sekcja 2.7)
Print data is not sent from the host | Send the print data.
computer.
Zta jakos$¢ wydruku Material nie jest materiatem Zat6z zalecany materiat.
zalecanym przez TOSHIBA TEC
CORPORATION.
Glowica jest zabrudzona. Wyczy$¢ glowicg. (= Sekcja 3.1.1)
Brakujace punkty wydruku | Gtowica jest zabrudzona. Wyczy$¢ glowice. (= Sekcja 3.1.1)

Glowica ma uszkodzone punkty.

Jezeli uszkodzone punkty gtowicy maja wptyw
na wydruk, wytacz drukarke i skontaktuj si¢ z
autoryzowanym przedstawicielem TOSHIBA
TEC CORPORATION w celu wymiany
glowicy.

Etykiety nie s poprawnie
odklejane od podktadu.
(gdy zainstalowany jest
opcjonalny modut
odklejania).

Materiat nie jest materiatem
zalecanym przez TOSHIBA TEC
CORPORATION.

Zat6z zalecany materiat.

Material zostat zatozony
niepoprawnie.

Zalt6z material poprawnie. (= Sekcja 2.7)
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4. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

WERSJA POLSKA PLO1-33097

4.2 Stan lampek

Symptom

Cause

Solutions

Materiat nie jest odcinany
catkowicie. (gdy
zainstalowany jest
opcjonalny modut noza).

Ostrze noza stgpito sig.

Wyltacz drukarke i skontaktuj si¢ z
autoryzowanym przedstawicielem TOSHIBA
TEC CORPORATION w celu wymiany noza.

4.2 Stan lampek

LED 1 LED 2 Przyczyna Rozwigzanie
Zielona Zgaszona Stan oczekiwania Normalne
Zielona ® Zgaszona Komunikacja z Normalne
komputerem
Zielona " Zgaszona Drukowanie jest Nacis$nij  przycisk [FEED]. Drukowanie
zatrzymane (pauza) zostanie wznowione.
Czerwona Pomaranczowa | Temperatura gtowicy Zatrzymaj drukowanie i odczekaj az glowica
B przekroczyta gorny limit. ostygnie I lampka LED 1 zaswieci si¢ na
zielono. Jezeli lampka LED 1 nie $wieci si¢ na
zielono lub ten problem powtarza si¢ czesto
skontaktuj si¢ z autoryzowanym
przedstawicielem TOSHIBA TEC
CORPORATION.
Czerwona Zielona Btad komunikacji (tylko Nacis$nij przycisk [FEED] aby wykonac restart
przy uzyciu portu drukarki lub wytacz drukarke i wlacz
RS-232C) ponownie. Jezeli ten problem pojawia si¢
czgsto to wytacz drukarke i skontaktuj si¢ z
autoryzowanym przedstawicielem TOSHIBA
TEC CORPORATION.
Pomaranczowa Czerwona Skonczyt si¢ materiat. Zat6z nowa rolke materiatu i naci$nij przycisk
[FEED].
(= Sekcja 2.7)
Pomaranczowa Zielona Zaciecie papieru. Usun zacicty material 1 zaldéz materiat
poprawnie a nastepnie naci$nij przycisk
[FEED].
(= Sekcja 4.3)
Czerwona Czerwona ™ | Proba wydruku lub Zamknij pokrywe i naci$nij przycisk [FEED].
wysunig¢cia materiatu przy | Drukowanie zostanie wznowione.
otwartej pokrywie.
Czerwona Zielona ® Zacigcie materiatu w Usun zacigty materiat a nastepnie zatoz
module noza. (tylko gdy materiat poprawnie i naci$nij przycisk [FEED].
zainstalowany jest modut (= Sekcja 4.3)
noza)
Czerwona Pomaranczowa | Glowica jest uszkodzona. Wylacz zasilanie i skontaktuj si¢ z
m autoryzowanym przedstawicielem TOSHIBA
TEC CORPORATION.
Zgaszona Zgaszona Zasilanie jest wylaczone. Wlacz zasilanie. Zamknij blok glowicy
Blok glowicy jest otwarty | poprawnie.
przy wlaczonym zasilaniu.
Szybkos$¢ blyskania lampek LED
Symbol Stan Interwat
w Blyska wolno 2.0 sek.
M Blyska srednio 1.0 sek.
B Blyska szybko 0.5 sek.
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4.3 Usuwanie zacigtego materiatu

4.3 Usuwanie zacietego materiatu

Ta sekcja opisuje jak usung¢ zacigty material.

/\ OSTROZNIE!
Nie uzywaj narzedzi, ktére mogg uszkodzic gtowice.

1. Wylacz zasilanie.

2. Otworz gorng pokrywe i otworz blok glowicy.

3. Usun material.

4. Usun zaciety material. NIE UZYWAJ ostrych narzedzi, ktore moga uszkodzi¢ drukarke.
Jezeli materiat jest zaciety we wnetrzu noza, aby go usuna¢ postepuj wedtug ponizej podanej procedury.
1) Wylacz zasilanie.
2) Przekre¢ drukarke na lews strong.
3) Usun zacigty material poprzez wymuszenie obrotu silnika noza za pomoca $rubokreta krzyzakowego.

Silnik noza
Uwaga:

Zdjecie powyzej przedstawia drukarke termotransferowg z serii B-FV4.

5. Wyczy$¢ glowice oraz watek a nastepnie usun kurz i inne obce substancje.
6. Zal6z material i zamknij gorng pokrywe.
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WERSJA POLSKA PLO1-33097

A1.1 Drukarka

DODATEK 1 SPECYFIKACJA

Dodatek 1 opisuje specyfikacje¢ drukarki B-FV4D oraz materiaty eksploatacyjne.

A1.1 Drukarka

Ponizej podana jest specyfikacja drukarki.

Cecha

Seria B-FV4D-GS

Napigcie zasilajace
Zuzycie energii
podczas drukowania
podczas spoczynku
Zakres temp. dziatania
Zakres temp. przechowywania
Wilgotnos¢ wzgledna
Wilgotnos¢ dla przechowywania
Rozdzielczos¢
Metoda druku
Tryb druku
Szybkos¢ druku
w trybie ciagglym/odcinania

w trybie odklejania
Szeroko$¢ materiatu
(uwzgledniajac podktad)
Efektywna szer. druku (maks.)
Wymiary (Szer x Glgb. x Wys)

AC100 do 240V, 50/60 Hz (zewngtrzny zasilacz)

100 do 120V: 1,0 A; 60 W maks., 200 do 240V: 0,6 A; 59 W maks.
100 do 120V: 0,12 A; 3,7 W maks., 200 do 240V: 0,07 A; 3,8 W maks.
5°C do 40°C (41°F do 104°F)

-20°C do 60°C(-4°F do 140°F)

25% do 85% RH (bez kondensacji)

10% do 90% RH (bez kondensacji)

203 dpi (8 pkt/mm)

Termiczny bezposredni

Ciagly, odklejania (opcja), odcinania (opcja)

50,8 mm/sek. (2”/sek.), 76,2 mm/sek. (3”/sek.), 101,.6 mm/sec. (4”/sek.),
127 mm/sek. (57/sek.), 152,4 mm/sek. (6/sek.)

50,8 mm/sek. (2”/sek.), 76,2 mm/sek. (3”/sek.)

25,4 mm (1,0”) do 118 mm (4,6”)

108,0 mm (4,25”)
183,8 mm x 226,2 mm x 166,9 mm (7,2” x 8,9” x 6,5

Waga 1,76 kg (3,8 1b) (bez materiatlow eksploatacyjnych)

Kody kreskowe EANRS/13, EANS8/13 add on 2&5, UPC-A, UPC-E, UPC-A add on 2&5, UPC-E
add on 2&5, CODE39, CODE93, CODE128, GS1-128 (UCC/EAN128), NW7,
MSI, Industrial 2 of 5, ITF, RM4SCC, KIX-Code, POSTNET, USPS Intelligent
mail barcode, GS1 DataBar

Kody 2D Data matrix, PDF417, QR Code, Maxi Code, Micro PDF417

Kody kompozytowe GS1-128 Composite (CC-A/CC-B/CC-C)

Czcionki Times Roman (6 rozmiaréw), Helvetica (6 rozmiarow), Presentation (1
rozmiar), Letter Gothic (1 rozmiar), Courier (2 rozmiary), Prestige Elite (2
rozmiary), OCR-A (1 typ), OCR-B (1 typ), Uproszczony chinski (1 rozmiar)

Rotacja 0°, 90°, 180°, 270°

Standardowe porty Port USB 2.0
Port Ethernet (10/100 Base)

Port szeregowy (RS-232C) (opcja fabryczna)
Port rownolegty (Centronics) (opcja fabryczna)

UWAGI:

e Data Matrix™ jest znakiem handlowym International Data Matrix Inc., U.S.

o PDF417™ jest znakiem handlowym Symbol Technologies Inc., US.

o OR Code jest znakiem handlowym DENSO CORPORATION.

o  Maxi Code jest znakiem handlowym United Parcel Service of America, Inc., U.S.
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A1.1 Drukarka

Cecha

Seria B-FV4D-TS

Napiecie zasilania
Zuzycie energii
podczas drukowania
podczas spoczynku
Zakres temp. dziatania
Zakres temp. przechowywania
Wilgotnos¢ wzgledna
Wilgotnos¢ przechowywania
Rozdzielczos¢
Metoda druku
Tryb druku
Szybkos¢ druku
w trybie cigglym/cigcia

w trybie odklejania
Szerokos¢ materiatu
(uwzgledniajac podktad)
Efektywna szer. druku (maks.)

Wymiary (Szer x Gleb. x Wys.)

AC100 do 240V, 50/60 Hz (zewngtrzny zasilacz)

100 do 120V: 1,0 A; 60 W maks., 200 do 240V: 0,6 A; 59 W maks.
100 do 120V: 0,12 A; 3,7 W maks., 200 do 240V: 0,07 A; 3,8 W maks.
5°C do 40°C (41°F do 104°F)

-20°C do 60°C(-4°F do 140°F)

25% do 85% RH (bez kondensacji)

10% do 90% RH (bez kondensacji)

300 dpi (11,8 pkt/mm)

Termiczny bezposredni

Ciagly, odklejania (opcja), odcinania (opcja)

50,8 mmy/sek. (2”/sek.), 76,2 mm/sek. (3”/sek.), 101,6 mm/sek. (4”/sek.),

50,8 mm/sek. (2”/sek.), 76,2 mm/sek. (37/sek.)
25,4 mm (1,0”) do 118 mm (4,6”)

105,7 mm (4,16)
183,8 mm x 226,2 mm x 166,9 mm (7,2” x 8,9” x 6,5”)

Waga 1,76 kg (3,8 Ib) (bez materiatéw eksploatacyjnych)

Kody kreskowe EANS/13, EANS8/13 add on 2&5, UPC-A, UPC-E, UPC-A add on 2&5, UPC-E
add on 2&5, CODE39, CODE93, CODE128, GS1-128 (UCC/EAN128), NW7,
MSI, Industrial 2 of 5, ITF, RM4SCC, KIX-Code, POSTNET, USPS Intelligent
mail barcode, GS1 DataBar

Kody kompozytowe GS1-128 Composite (CC-A/CC-B/CC-C)

Kody 2D Data matrix, PDF417, QR Code, Maxi Code, Micro PDF417

Czcionki Times Roman (6 rozmiarow), Helvetica (6 rozmiarow), Presentation (1
rozmiar), Letter Gothic (1 rozmiar), Courier (2 rozmiary), Prestige Elite (2
rozmiary), OCR-A (1 typ), OCR-B (1 typ), Uproszczony chinski (1 rozmiar)

Rotacja 0°, 90°, 180°, 270°

Standardowe porty Port USB 2.0
Port Ethernet (10/100 Base)
Port szeregowy (RS-232C) (opcja fabryczna)
Port rownolegly (Centronics) (opcja fabryczna)

UWAGI:

e Data Matrix™™ jest znakiem handlowym International Data Matrix Inc., U.S.

o PDF417™ jest znakiem handlowym Symbol Technologies Inc., US.

o  OR Code jest znakiem handlowym DENSO CORPORATION.

o  Manxi Code jest znakiem handlowym United Parcel Service of America, Inc., U.S.
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A1.2 Opcje
A1.2 Opcje
Nazwa opcji Typ Opis
Modut noza B-FV204D-F-QM-R Noz odcinajacy catkowicie (oddziela)
wydrukowany materiat.
B-FV204D-P-QM-R No6z odcinajacy czesciowo (nie  oddziela
catkowicie) wydrukowanego materiatu.
Modut odklejania B-FV904D-H-QM-R Ten modut pozwala drukarce odkleja¢ podktad i
wysuwac¢ odklejong etykiete na zadanie (jedna po
drugiej) poprzez wykrywanie obecnosci etykiety i
jej zdjecia.
Zewnetrzny podajnik B-FV904-PH-QM-R Uzywajac tego modutu opcjonalnego rolka
materiatu materialu moze mie¢ zewngtrzng Srednice do
203mm (8”) oraz wewnetrzny rdzen 76.2mm (3”)
Modut WLAN* B-FV700-WLAN-QM-R Ten modut pozwala na komunikacje z siecig
bezprzewodowa (WLAN).
Modut Bluetooth* B-FV704D-BLTH-QM-R Ten modut pozwala na komunikacje
bezprzewodowa Bluetooth.
*Opcje, ktore zostang dodane w przysztosci
UWAGI:
Powyzej przedstawione opcje sq dostepne u autoryzowanego przedstawiciela TOSHIBA TEC CORPORATION lub w
centrali TOSHIBA TEC CORPORATION.

A1.3 Materiat

Upewnij si¢, ze uzywany material jest zatwierdzony przez TOSHIBA TEC CORPORATION. Gwarancja nie
obejmuje probleméw spowodowanych uzyciem materialu, ktory nie jest zatwierdzony przez TOSHIBA TEC

CORPORATION.

Aby uzyska¢ informacje na temat materiatdw zatwierdzonych przez TOSHIBA TEC CORPORATION
skontaktuj si¢ z autoryzowanym przedstawicielem TOSHIBA TEC CORPORATION.

A1.3.1 Typ materiatu

Ponizsza tabela przedstawia typy i ksztalty materiatoéw jakie moga by¢ uzywane.

Etykieta

Czarny znacznik
(na spodniej stronie)

f/ A 4 J/@
............. MI ...............@ agusnnsl
v / 1
Pozycja
T ©) ciecia
@ ®
@ Kierunek
0 wysuwania
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A1.3 Materiat

A1.3.1 Typ materiatu (c.d.)

jednostka: mm (cal)

@ Dlugos¢ etykiety

(0,31 do 39,2)

Patrz UWAGI pkt3

Tryb druku . Tryb ciagly Tryb .
Pozycja Tryb ciagly (odrywania) odklejania Tryb odcinania
® Szerokos$¢ materiatu
(uwzgledniajac podkiad) 25,4 do 118 (1,00 do 4,65)
@ Szerokos¢ etykiety 22,4 do 115 (0,88 do 4,53)
10 do 999 25.4do 1524 25,4 do 999
Etykieta (0,39 do 39,3) (1,0 do 6,0) (1,0 do 39,3)
Patrz UWAGI pkt3 Patrz UWAGI pkt3 Patrz UWAGI pkt3
© Wysokos¢ z odstgpem 10 do 999 25,4 do 999
Papier ciagty (0,39 do 39,3) —_— (1,0 do 39,3)
Patrz UWAGI pkt3 Patrz UWAGI pkt3
8 do 997 23.4 do 150,4 19.4 do 993

(0,92 do 5,92)

Patrz UWAGI pkt3

(0,76 do 39,1)

Patrz UWAGI pkt3

® Dlugos$é odstepu/czarnego znacznika

2,0 do 10,0 (0,08 do 0,39)

6,0 do 10,0
(0,24 do 0,39)

® Szerokos¢ czarnego znacznika

Min. 8,0 (0,31)

Grubos¢

0,06 do 0,19 (0,0024 do 0,0075)

Maks. zewnetrzna $rednica rolki

@127 (5,0)

@203,2 (8,0): przy uzyciu zewnetrznego podajnika materiatu.

TEC CORPORATION.

Typ nawoju rolki Zewnetrzny (standard), Wewnetrzny 7 UWAGTPES)
Srednica rdzenia 25.4,38,1 lub 76,2 (1,0, 1,5 lub 3,0) P UWAGIPkZ.3)
UWAGI:

1. Aby zapewni¢ jakos¢ wydruku i trwalosé glowicy uzywaj tylko materiatow zatwierdzonych przez TOSHIBA

2. Gdy rolka materiatu ma rdzen 76,2-mm (3”) nalezy uzy¢ opcjonalnego zewnetrznego podajnika z rdzeniem 3”
3. Gdy uzywasz materiatu z nawojem do wewngtrz, nastepujgce ograniczania specyfikacjq majg zastosowanie:
jednostka: mm (cal)

Tryb ciagly / o N
Tryb druku Tryb ciagly (odrywania) Tryb odklejania Tryb odcinania

® Wvsokosé 2 odsteperm 10 do 999 25,4 do 86,2 25,4 do 82,2

y &P (0,39 do 39,3) (1,0 do 3,39) (1,0 do 3,24)

® Dugoié stvkiet 8 do 997 23,4 do 76,2 19,4 do 76,2

£0sc etykiety (0,31 do 39,2) (0,92 do 3,0) (0,76 do 3,0)
&rednica rdzenia 38,1 lub 76,2 38,1 lub 76,2 76,2
(1,5 lub 3,0) (1,5 lub 3,0) (3,0)
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A1.3 Materiat

A1.3.2 Obszar wykrywania czujnika odstepu (przepuszczalnego)

Czujnik przepuszczalny ma stata pozycje 6,35 mm na prawo od srodka drukarki.
Czujnik przepuszczalny wykrywa odstgpy pomigdzy etykietami jak pokazano na obrazku ponize;j.

Pozycja czujnika

Obszar wykrywania /\//

Pozycja czujnika

tryb ciecia)

Etykieta . || — Strona do zadruku
v i P "/J.\)
Min. 2 mm % Odstep = o
(Min. 6 mm: x . \Etykieta
<>

Min. 8 mm

i
i
1
i
i
T materiatu
!

TN

_’::‘_

l Kierunek wysuwania

6,35mm

A1.3.3 Obszar wykrywania czujnika czarnego znacznika (odblaskowego)

Czujnik czarnego znacznika jest ruchomy na catej szerokos$ci materiatu.
Wspdtczynnik odbicia czarnego znacznika musi wynosi¢ 10% Iub mniej dla fali od dtugosci 950 nm.
Czujnik odblaskowy powinien by¢ ustawiony w $rodku czarnego znacznika.

/_\/

Czujnik powinien by¢ ustawiony w
Srodku czarnego znacznika

Wykrywanie czarnych znacznikéw
na spodzie

Min. 8 mm

materiatu

l Kierunek przesuwania

Czujnik jest ruchomy w petnym zakresie

A1.3.4 Efektywna szerokos¢ druku

Obrazek ponizej pokazuje zalezno$¢ pomiedzy efektywna szeroko$cig druku a szerokoscia materiatu.

(dla modelu GS)
Poza zakresem ] ] Poza zakresem
Gtowica drukujgca

| |
<> >

108,0 mm
s50mm (Efektywna szerokos¢ druku) 50 mm

>

118,0 mm (Maks. szer. materiatu)

(dla modelu TS)

Poza zakresem Poza zakresem
Gtowica drukujgca
|

105,7 mm
6,15mm (Efektywna szerokos¢ druku)  6,15/mm

118,0 mm (Maks. szer. materiatu)
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A1.3 Materiat

Ponizszy obrazek przedstawia efektywny obszar zadruku materiatu.

Poczatek \1/1 mm

1.5mm od lewej krawedzi 1,5mm od prawej krawedzi

0

Gwarantowany obszar
zadruku

\l/1mm

Kierunek wysuwania
l materiatu

| Szeroko$¢ materiatu
(bez szerokosci podktadu)

N

UWAGI:
1.

Upewnij sig, ze nie drukujesz w obszarze 1,5-mm od krawedzi materiatu (obszar zakropkowany na powyzszym
obrazku,).

Srodek materiatu powinien by¢ umieszczony na srodku glowicy drukujqcej.

Jakos¢ druku nie jest gwarantowana w odleglosci 3 mm od punktu zatrzymania glowicy (uwzgledniajgc 1-mm na
zatrzymanie glowicy)

Sredni wspotczynnik druku (czarny)powinien byé 15% lub mniej. Dla kodow kreskowych wspélczynnik druku
powinien by¢ 30% lub mniej.

Grubosé linii powinna wynosi¢ 3 do 12 pkt.
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DODATEK 2 PORT KOMUNIKACYJNY

DODATEK 2 PORT KOMUNIKACYJNY

B Kable sterujace
Aby zapobiec promieniowaniu i odbierani zaklocen elektrycznych kabel sterujacy musi spetniaé
nastepujace wymagania:
¢ Pelne ekranowanie z metalowa lub metalizowang obudowa wtyczki.
o Czym krotszy tym lepiej.
¢ Nie powinien by¢ $cisle splatany z kablem zasilajgcym.
¢ Nie powinien by¢ przywiazywany do przewodow linii energetyczne;j.

B Opis kabla RS-232C (tylko dla drukarek posiadajacych port szeregowy)
Kabel szeregowy do podiaczenia do komputera powinien by¢ jednym z dwoch podanych typow (ztacze
9-pin lub 25-pin):

Zigcze komputera Zigcze drukarki
Funkcja 9 pin 25 pin Nr Pin Funkcja

1 +5V

RXD 2 3 < 2 TXD
TXD 3 2 > 3 RXD
DTR 4 20 > 4 DSR
GND 5 7 “«—»> 5 GND
DSR 6 6 < 6 RDY
RTS 7 4 7 N.C.
CTS 8 5 < 8 RDY
9 N.C.

UWAGI:
Uzyj kabla RS-232C ze zlgczem wyposazonym w sruby zabezpieczajgc.
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SLOWNIK

SLOWNIK

Kod kreskowy

Kod, ktory  reprezentuje  ciagg  znakow
alfanumerycznych za pomocg czarnych i biatych
kresek o réznej szerokosci. Kody kreskowe sa
uzywane w wielu zastosowaniach: produkcja,
szpitale, biblioteki, handel, transport,
magazynowanie, itd. Odczyt kodoéw kreskowych
jest szybkim 1 precyzyjnym S$rodkiem przekazu
danych podczas gdy wprowadzanie danych za
pomoca klawiatury jest procesem wolnym i
podatnym na btedy.

Tryb ciagly
Tryb wydruku w ktéry wydruk jest kontynuowany

az do momentu wydruku zadanej liczby wydrukow.

Czarny znacznik

Znacznik nadrukowany na materiale
umozliwiajacy  drukarce wykry¢é prawidtowa
pozycje  poczatku  materialu  umozliwiajac
utrzymanie statej pozycji druku.

Czujnik czarnego znacznika

Czujnik odblaskowy, ktory wykrywa rdéznice
pomiedzy czarnym znacznikiem I materiatem aby
znalez¢ poczatek zadruku.

Tryb odcinania

Tryb pracy drukarki w ktérym zainstalowany
(opcjonalny) néz odcina material po wydruku.
Komendy sterujace pozwalaja wybra¢ odciecie po
kazdym wydruku, po zadanej liczbie wydrukow.

Wydruk termiczny bezposredni

Metoda wydruku bez uzycia tasmy
termotransferowej a przy uzyciu materiatu
termicznego, ktory reaguje na ciepto. Glowica
drukujaca  nagrzewa materiat  bezposrednio
powodujac wydruk.

DPI

Punkty na cal

Jednostka uzywana do wyrazenia ggsto$¢ wydruku
lub rozdzielczos¢.

Czujnik odstepu

Przepuszczalny czujnik, ktory wykrywa réznice
pomiedzy przezroczystoscig odstepu i etykiety co
umozliwia znalezienie poczatku wydruku.

Czcionka
Zestaw znakow alfanumerycznych w jednym stylu
np. Helvetica, Courier, Times

Odstep
Dystans od konca jednej etykiety do poczatku
nastepne;j.

IPS
Cali na sekundg
Jednostka uzywana do wyrazania predkosci druku.

Etykieta
Typ materialu klejem na spodzie umieszony na
podktadzie.

Material

Materiat na ktérym drukuje drukarka. Etykiety,
papier ciagly, papier sktadany, papier perforowany,
itd.

Sterownik drukarki
Oprogramowanie, ktore konwertuje zadania
wydruku aplikacji komputera na jezyk drukarki.

Punkt drukujacy glowicy

Glowica drukujgca sklada si¢ z linii matych
elementow opornosciowych, ktore przy przeptywie
pradu nagrzewaja si¢ i wywotuja wydruk na
papierze termicznym lub powoduja przeniesienie
pigmentu z tasmy termotransferowej na zwykty
papier.

Szybkos$¢ druku
Szybkos¢ przy ktorej nastgpuje wydruk. Szybkosé
jest wyrazana w IPS (cale na sekundg).

Rozdzielczos¢

Stopien szczegdtow do jakiego mozemy odtworzy¢
obraz. Minimalna jednostka na jakg mozemy
podzieli¢c obraz to piksel. Czym wyzsza
rozdzielczo$¢ tym wicksza liczba pikseli co
skutkuje bardziej szczegétowym obrazem.

Tasma termotransferowa

Tasma z pigmentem, ktdry przenoszony jest na
materiat aby uzyska¢ obraz. IW trybie
termotransferu  glowica  podgrzewa  tasme
termotransferowa powodujac przeniesienie obrazu
na material.

Tryb odklejania

Jeden z trybow pracy drukarki w ktorym
opcjonalny modut odklejania oddziela etykiety od
podktadu.
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SLOWNIK

Materialy eksploatacyjne
Material 1 taSma termotransferowa

Material ciagly
Typ materiatu, ktory nie ma kleju na spodzie a
czarne znaczniki, ktore wskazuja obszary do druku.

Glowica drukujaca
Glowica, ktora uzywa metody druku termotransfer
lub termiczny bezposredni.

Wydruk termotransferowy

Metoda wydruku, ktéra uzywa glowicy aby
przenies¢ pigment z taSmy termotransferowej na
material.
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