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Instrukcja uzytkownika




Deklaracja zgodnosci CE (wylacznie dla krajéw Unii Europejskiej)

Ten produkt jest zgodny z wymaganiami dyrektyw kompatybilnosci elektromagnetycznej i niskiego napigcia tacznie z ich
Zmianami.

Za oznaczenie CE odpowiada firma TOSHIBA TEC GERMANY IMAGING SYSTEMS GmbH, Carl-Schurz-Str. 7,
41460 Neuss, Niemcy.

Aby otrzymac¢ kopi¢ wlasciwej deklaracji zgodnosci CE, nalezy skontaktowaé si¢ z przedstawicielem handlowym lub
firmag TOSHIBA TEC.

Produkt klasy A. W warunkach domowych produkt moze wywotywaé zaktocenia radiowe 1 w takiej sytuacji uzytkownik
moze by¢ zobowigzany do zastosowania odpowiednich srodkow.

Deklaracja FCC

Urzadzenie przebadano pod kgtem zgodnosci z ograniczeniami urzgdzen cyfrowych klasy A, zgodnie z
czescig 15 przepiséw FCC. Ograniczenia te ustalono w celu zabezpieczenia przed szkodliwymi zaktéceniami
podczas korzystania z urzgdzenia w otoczeniu komercyjnym. Urzadzenie to generuje, wykorzystuje i moze
emitowaé energie w postaci promieniowania radiowego, a w przypadku instalacji lub stosowania niezgodnego
z instrukcjg obstugi moze zaktéca¢ komunikacje radiowg. W warunkach domowych produkt moze wywotywac
zaktocenia radiowe, a w takim przypadku uzytkownik musi wyeliminowac te zakitécenia na wtasny koszt.

OSTRZEZENIE
Wszelkie zmiany lub modyfikacje, ktére nie zostaty wyraznie zaakceptowane przez podmiot odpowiedzialny za
zapewnienie zgodnosci, mogg spowodowac uniewaznienie prawa do korzystania z tego sprzetu.

(wytgcznie dla Stanéw Zjednoczonych)

CAN ICES-3 (A) / NMB-3 (A)
Niniejsze urzgdzenie cyfrowe klasy A jest zgodne z kanadyjska normg ICES-003.
(wytgcznie dla Kanady)

N

Ostrzezenie California Proposition 65: Dotyczy tylko stanu Kalifornia Stanéw Zjednoczonych
Produkt zawiera substancje chemiczne, ktére stan Kalifornia uznaje za powodujgce raka, uszkodzenia ptodu i
w inny sposob wptywajace szkodliwie na rozrodczosé.

Niniejsza informacja dotyczy wytacznie panstw cztonkowskich UE:
Utylizacja produktow

(na podstawie dyrektywy Unii Europejskiej 2002/96/WE

w sprawie zuzvteqo sprzetu elektrvczneqo i elektroniczneao — WEEE)

Uzyty symbol oznacza, ze tego produktu nie wolno usuwaé¢ w postaci nieposegregowanych odpadow
komunalnych i nalezy go podda¢ osobnej utylizacji. Wbudowane baterie iakumulatory mozna
utylizowac¢ wraz z produktem. Zostang rozdzielone w zaktadzie recyklingu.
Czarny prostokat oznacza, ze urzgdzenie zostato wprowadzone na rynek po 13 sierpnia 2005.
Dbajac o prawidtowg utylizacje produktu, przyczyniasz sie do zapobiegania potencjalnym negatywnym
skutkom dla $rodowiska i zdrowia ludzi, ktére mogtyby byé wywolane przez nieprawidtowe
postepowanie z odpadami z tego produktu.

[ Wiecej szczegdtowych informacji na temat zwrotu i recyklingu tego produktu mozna uzyskaé¢ od
dostawcv. od ktéreao orodukt zostat nabvtv.

Powiadomienie (wytacznie dla Turcji)
AEEE Ydnetmeligine Uygundur

Ponizsze informacje dotycza wytacznie Indii:

Uzycie tego symbolu oznacza, ze produktu tego nie mozna wyrzuca¢ razem z odpadkami komunalnymi.

Dbajgc o prawidtowg utylizacje produktu, uzytkownik przyczynia sie do zapobiegania potencjalnym

negatywnym skutkom dla srodowiska i zdrowia ludzi, ktére w przeciwnym razie mogtyby powsta¢ przez
_ nieprawidtowe postepowanie z odpadami z tego produktu.

Wiecej szczegdtowych informacji na temat zwrotu i recyklingu tego produktu mozna uzyska¢ od dostawcy,

od ktérego produkt zostat nabyty.

Ten produkt jest przeznaczony do uzytku komercyjnego i nie jest produktem dla klienta indywidualnego.
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Bezpieczenstwo uzytkowania
Bezpieczenstwo obstugi i konserwacji urzadzenia jest bardzo wazne. W tej instrukcji zawarto wszelkie niezbedne
informacje (ostrzezenia i przestrogi) zwigzane z bezpieczenstwem pracy drukarki. Przed przystapieniem do obstugi lub
konserwacji urzadzenia nalezy si¢ z nimi zapoznac.
Nigdy nie naprawia¢ ani nie modyfikowa¢ drukarki we wlasnym zakresie. W razie wystapienia jakichkolwiek problemow z
uzytkowaniem urzadzenia i gdy ich rozwigzania nie ma w tej instrukcji, nalezy odtaczy¢ urzadzenie od zasilania i
skontaktowac si¢ z autoryzowanym serwisem TOSHIBA TEC CORPORATION.

Znaczenie symboli

Ten symbol oznacza sytuacje potencjalnie niebezpieczng, ktéra
jej unikniecia — moze prowadzi¢ do $mierci, powaznych obrazen, znacznych szkdd,
pozaru urzadzenia lub przedmiotéw w jego poblizu.

W razie niemoznosci

Ten symbol oznacza sytuacj¢ potencjalnie niebezpieczng, ktéra — w razie niemoznosci
jej unikniecia — moze prowadzi¢ do drobnych lub umiarkowanych obrazen,

czesSciowego uszkodzenia urzadzenia lub przedmiotow w jego poblizu badz utraty

danych.

Ten symbol oznacza zakaz wykonywania czynnosci (sytuacje zabronione).
Tre$é niedozwolonej czynnosci jest oznaczona wewnatrz lub obok & symbolu.
(Symbol po lewej stronie wskazuje ,,zakaz demontazu™).

Ten symbol oznacza czynno$¢, ktdra musi zosta¢ wykonana.

Konkretne instrukcje sa oznaczone wewnatrz lub obok symbolu ®.
(Symbol po lewej stronie wskazuje ,,odtgcz wtyczke kabla zasilajacego od gniazda”).

Ten napis wskazuje na informacje, na ktére nalezy zwrdci¢ uwage podczas obstugiwania urzadzenia.

/\ OSTRZEZ

Ten napis wskazuje, ze niezastosowanie sie do ponizszych zakazéw
moze prowadzi¢ do utraty zycia lub uszczerbkéw zdrowia.

Stosowanie napiec¢
AC innych niz
zalecane jest
zabroni

7o)

Nie wolno stosowa¢ innych napigé niz
podanych na naklejce znamionowej
urzadzenia. Nieprzestrzeganie tego
zakazu moze spowodowaé pozar lub
porazenie pradem.

Nigdy nie podfaczaé ani nie odtaczac
urzadzenia mokrymi dtonmi, poniewaz
moze to spowodowac porazenie pradem.

Jezeli urzadzenie jest podlaczone do
gniazda elektrycznego, do ktorego
podtaczone jest inne urzadzenie

0 duzym poborze pradu, napigcie
bedzie si¢ wahaé znaczaco w przypadku
jednoczesnej pracy tych urzadzen.
Nalezy podtaczy¢ urzadzenie do
osobnego gniazda; w przeciwnym razie
nadmierne obciazenie moze prowadzié
do pozaru lub porazenia pradem.

Nigdy nie stawia¢ na urzadzeniu
przedmiotéw metalowych ani wypetnionych
woda, takich jak wazony na kwiaty,
doniczki z kwiatami lub dzbanki itd.
Dostanie si¢ metalowych przedmiotéw lub
cieczy do wnetrza urzadzenia moze
spowodowa¢ pozar lub porazenie pradem.

Nigdy nie wktada¢ zadnych
przedmiotéw metalowych,
tatwopalnych lub obcych do wngtrza
urzadzenia przez otwory wentylacyjne,
poniewaz moze to spowodowaé pozar
lub porazenie pradem.

Nie rysowac, nie modyfikowaé ani nie
dopuszcza¢ do uszkodzenia kabli
zasilajacych. Ponadto nie umieszczaé
cigzkich przedmiotow na kablach
zasilajacych, nie ciagnaé za nie ani nie
zgina¢ ich nadmiernie, poniewaz moze to
doprowadzi¢ do pozaru lub porazenia
pradem.

% wtyczke.

W przypadku upuszczenia urzadzenia
lub zauwazenia uszkodzenia obudowy
nalezy najpierw wyltaczy¢ wlacznik
zasilania i odfaczy¢ wtyczke kabla
zasilajacego od gniazda, a nastegpnie
skontaktowac¢ si¢ z autoryzowanym
serwisem TOSHIBA TEC
CORPORATION. Kontynuowanie
uzytkowania urzadzenia w tym stanie
moze spowodowaé pozar lub
porazenie pradem.

Odiaczyc
wtyczke.

Kontynuowanie uzytkowania urzadzenia
dziatajacego nieprawidtowo, np.

z urzadzenia wydobywa si¢ dym lub dziwny
zapach, moze spowodowaé pozar lub
porazenie pradem. W takich przypadkach
nalezy niezwlocznie wylaczy¢ wiaczniki
zasilania i odlaczy¢ wtyczke kabla
zasilajacego od gniazda. Nastepnie
skontaktowac¢ si¢ z autoryzowanym
serwisem TOSHIBA TEC
CORPORATION.




Zasady bezpieczenstwa WERSJA POLSKA

Jezeli do wnetrza urzadzenia dostang Odlaczajac kable zasilajace, nalezy trzymac
Odiaczyé si¢ przedmioty obce (czgsci metalowe, Odiaczy¢ i ciagnac za wtyczke. Ciagnigeie za kabel
woda, ptyn), nalezy wytaczy¢ wlacznik wtyczke. moze spowodowac przerwanie lub
zasilania i odtaczy¢ wtyczke kabla odstonigcie przewoddéw wewnetrznych
zasilajacego od gniazda elektrycznego, i prowadzi¢ do pozaru lub porazenia
a nastgpnie skontaktowac si¢ z 7 ﬁ’ pradem.
~—~ F I

autoryzowanym serwisem TOSHIBA
TEC CORPORATION.

Uz Kontynuowanie uzytkowania
I3 T urzadzenia w tym stanie moze
spowodowac¢ pozar lub porazenie

pradem.
UpewniC sig, ze urzadzenie jest Nie zdejmowa¢ pokryw, nie naprawia¢ ani
9 Podiaczyc uziemione. Uziemione powinny by¢ ® Nie demontowacg. nic modyfikowaé urzadzenia we wlasnym
Eifﬂlony tez przedtuzacze. Pozar lub porazenie zakresie. Skontaktowac si¢
e pradem moga wystapic, jezeli z autoryzowanym serwisem firmy
09, urzadzenie nie jest prawidtowo TOSHIBA TEC CORPORATION.
. G0 '; uziemione. - CF Niezastosowanie si¢ moze doprowadzi¢ do
E___:r' ' uszczerbkéw zdrowia spowodowanych
wysokim napig¢ciem, bardzo gorgcymi
1 czg$ciami lub ostrymi krawedziami.
Do czyszczenia tego urzadzenia nie Nalezy zachowa¢ szczeg6lng ostroznosc,
® Zakaz uzywac rozpylanych §rodkéw aby unikna¢ obrazen podczas uzywania
czyszczacych, ktore zawieraja noza drukarki.

fatwopalny gaz, poniewaz moze to
spowodowac pozar.

Ten napis wskazuje, ze niezastosowanie sie do ponizszych zakazéw moze prowadzic¢

A P RZ ESTR do uszczerbkéw zdrowia lub uszkodzenia urzadzenia.

Srodki ostroznosci

Ponizsze wskazowki pozwola zapewni¢ prawidtowa pracg drukarki.
e Miejsce pracy drukarki powinno by¢ pozbawione dziatania ponizszych warunkow:
*  Temperatura poza dozwolonym zakresem *  Dzialanie stonca *  Wysoka wilgotnos¢
*  Wspolne zrodlo zasilania * Nadmierne wibracje *  Kurz/pyt
e Obudowa powinna by¢ czyszczona jedynie suchg lub nasaczong delikatnym detergentem szmatka. Nigdy nie czyscic¢ czesci
drukarki wykonanych z tworzywa sztucznego ROZPUSZCZALNIKAMI ANI BENZYNA.
UZYWAC WYLACZNIE materiatu i tam rekomendowanych przez firm¢ TOSHIBA TEC CORPORATION.
NIE PRZECHOWYWAC materiatu ani taém w miejscu narazonym na dziatanie promieni stonecznych, wysoka temperature,
wysoka wilgotno$¢, kurz lub gaz.
Drukarka powinna pracowaé w poziomie.
Wszelkie dane przechowywane w drukarce moga zosta¢ utracone w czasie awarii.
Nalezy unika¢ podiaczania urzadzenia do zrodta zasilania, z ktorego zasilane sa urzadzenia wysokiego napigcia lub urzadzenia
mogace powodowac zaktdcenia w sieci zasilajace;.
Zawsze odlacza¢ urzadzenie na czas prac wewnatrz urzadzenia lub jego czyszczenia.
e Stanowisko pracy drukarki powinno by¢ wolne od tadunkow elektrostatycznych.
Nigdy nie stawiaé¢ na urzadzeniu ci¢gzkich przedmiotow, gdyz moga one sprawié, iz drukarka straci stabilno$¢ i spadnie, powodujac
obrazenia ciala.
Nigdy nie pozwala¢ na zatkanie otworéw wentylacyjnych urzadzenia. Moze to doprowadzi¢ do przegrzania sprzgtu i pozaru.
Nie opiera¢ si¢ o urzadzenie. Drukarka moze upas¢ i spowodowac obrazenia ciala.
Odtaczy¢ zasilanie drukarki, jezeli ma by¢ nieuzywana przez dtuzszy czas.
Umiesci¢ urzadzenie na stabilnej i rownej powierzchni.
RYZYKO WYBUCHU BATERII W PRZYPADKU WYMIANY NA BATERIE NIEPRAWIDLOWEGO TYPU. ZUZYTE
BATERIE NALEZY UTYLIZOWAC ZGODNIE Z INSTRUKCJA.

Zlecenia konserwacji

e Nalezy korzysta¢ z autoryzowanych serwisow firmy Toshiba.
Po zakupie drukarki warto skontaktowac¢ si¢ z autoryzowanym serwisem TOSHIBA TEC CORPORATION raz w roku, aby zleci¢
wyczyszczenie wnetrza urzadzenia. Nagromadzenie kurzu we wnetrzu urzadzenia moze spowodowac pozar lub usterke.
Czyszczenie jest szczeg6lnie skuteczne przed okresami o duzej wilgotnosci powietrza.

e W ramach konsgrwagji Erewgncyjnej wykonywane sg okresowe testy i inne czynnos$ci konserwacyjne niezb¢dne do utrzymania
wysokiej jakosci wydrukow i sprawnosci urzadzenia, co pozwala zapobiega¢ wypadkom.
igcej informacji mozna uzyskac, kontaktujac si¢ ze sprzedawca produktow TOSHIBA TEC CORPORATION.

e Uzywanie srodkéw owadobdjczych i innych §rodkéw chemicznych
Nie naraza¢ urzadzenia na dziatanie $rodkéw owadobojczych ani innych lotnych rozpuszczalnikéw. Spowoduje to uszkodzenie
obudowy lub innych czesci, a takze tuszczenie si¢ farby.

(ii)
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UWAGI:

» Tej instrukcji obstugi nie mozna kopiowac¢ w cato$ci ani w cze$ci bez uprzedniej pisemnej zgody firmy
TOSHIBA TEC CORPORATION.

« Zawarto$c tej instrukcji obstugi moze zosta¢ zmieniona bez uprzedzenia.

* W razie jakichkolwiek pytan dotyczgcych tej instrukcji obstugi nalezy skontaktowac sige z autoryzowanym
przedstawicielem.

» Windows jest zastrzezonym znakiem towarowym firmy Microsoft Corporation.
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1.1 Wstep

1. OPIS PRODUKTU

1.1 Wstep

1.2 Funkcje

1.3 Odpakowywanie

1.4 Akcesoria

Dzigkujemy za wybor drukarki kodéw kreskowych B-FV4D-GL firmy
TOSHIBA. W instrukcji uzytkownika zawarto informacje od 0golnej
konfiguracji po sprawdzanie dziatania drukarki za pomocg testow
drukowania. Zaleca si¢ przeczytanie instrukcji uwaznie, aby uzyskac
maksymalng wydajno$§¢ drukarki izapewni¢ jak najdluzsze jej
uzytkowanie. Nalezy zachowaé t¢ instrukcje, aby byla pomocg w
codziennym uzytkowaniu drukarki.

Aby uzyska¢ informacje o tej instrukcji obstugi, nalezy skontaktowaé si¢
z autoryzowanym przedstawicielem TOSHIBA TEC CORPORATION.

Drukarka jest wyposazona w nastepujace funkcje:

Gniazda i porty

Drukarka jest wyposazona w nastepujgce gniazda i porty:
* Port USB

* Gniazdo Ethernet

« Port szeregowy (RS232)

Latwos¢ uzytkowania
Mechanizm drukarki jest zaprojektowany, tak aby umozliwic tatwa
obstuge i konserwacje urzadzenia.

. Odpakuj drukarke.

. Sprawdz urzadzenie pod katem uszkodzen lub rys na obudowie.
Pamigtaj, ze firma TOSHIBA TEC CORPORATION nie ponosi
odpowiedzialnosci za uszkodzenia powstate w czasie transportu tego
urzadzenia.

3. Zachowaj opakowanie ipodktadki na potrzeby transportu drukarki

W przysziosci.

N -

Podczas odpakowywania drukarki upewnij si¢, ze z drukarka dostarczono
nastgpujagce akcesoria.

O Dysk CD-ROM (1 szt.)

O Skrocona instrukcja instalacji (1 kopia)
O Zasady bezpieczenstwa (1 kopia)

[0 Kabel USB (1 szt.)

[0 Skrobak (1 szt.)

O Pisak czyszczacy (1 szt.)

[0 Taca modutu noza (1 szt.)

El-1
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1.4 Akcesoria

m Kupowanie kabla zasilajgcego
W niektorych krajach/regionach kabel zasilajacy nie jest dostarczany z urzadzeniem. W takim przypadku nalezy

zakupi¢ dopuszczony kabel zasilajgcy spetniajgcy nastepujace normy lub skontaktowaé si¢ ze sprzedawca
produktéw TOSHIBA TEC CORPORATION.

(Stan na pazdziernik 2014 r.)

Kraj/

Znak

Kraj/

Kraj/

region Agencja certyfikaci region Agencja  Znak certyfikacji region Agencja  Znak certyfikacji
Australia SAA Niemcy VDE Szwecja  SEMKKO @
|
Austria OVE Irlandia NSAI @ Szwajcaria SEV @
Wielka
Belgia CEBEC lCL‘.DCC ' Wiochy IMQ @ Brytania ASTA
LJ
Kanada CSA Japonia METI Wielka BS| @
Brytania
. . EMA Stany
Dania DEMKO @ Holandia KEMA Zjednoczone UL
Finlandia FEI @ Norwegia NEMKO @ Europa HAR
e
Francja UTE ‘ lS ' Hiszpania AEE Chiny CCC

Instrukcje dotyczace kabla zasilajacego

10 A.

w

1. W przypadku sieci zasilajacej o napieciu 100-125 V AC nalezy wybra¢ kabel zasilajgcy o parametrach min. 125 V,

2. W przypadku sieci zasilajgcej o napieciu 200-240 V AC nalezy wybra¢ kabel zasilajacy o parametrach min. 250 V.
Nalezy wybra¢ kabel zasilajacy o dlugosci do 2 m.
4. Wtyczke kabla zasilajacego podiaczang do gniazda zasilania drukarki nalezy wlozy¢ do gniazda wejsciowego ICE-320-

C14. Ksztalty wtyczek przedstawiono na ponizszym rysunku. =i

Parametry (min.)

Kraj/region ﬁ‘g?gg{ﬁg Europa gy}ﬂﬁ?& Australia Chiny

Kabel zasilajacy

Parametry (min.) 125V, 10 A 250 V 250 vV 250 V 250 V

Typ SVT HO5VV-F HO5VV-F aprobata AS3191, GB5023

do matych lub zwyktych

Przekrdj Nr 3/18 AWG 3x 0,75 mm? 3x 0,75 mm? obciazen 3x 0,75 mm?

przewodow (min.) 3x 0,75 mm?
Ksztalt wtyczki
(typ zgodny
z lokalnymi
przepisami)

125V, 10 A 250V, 10 A 250V, *1 250 V, *1 250 V, *1

*1: Przynajmniej 125% znamionowego natgzenia pradu produktu.
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1. OPIS PRODUKTU WERSJA POLSKA EO1-33099

LS Wyglad

1.5 Wyglad Czgsci i moduly przedstawione i nazwane W tym rozdziale sa uzywane do
0pis6w w nastepujacych rozdziatach.
1.5.1 Wymiary

Szer.: 184,0 (7,2 cala) x gt.: 271,2 (10,7 cala) x wys.: 198,8 (7,8 cala)
Wymiary w mm (calach)

1.5.2 Widok z przodu

Okienko podgladu

Dioda 2

Przycisk FEED

Wyiscie materiatu
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1. OPIS PRODUKTU WERSJA POLSKA EO1-33099

LS Wyglad

1.5.3 Widok z tytu

/N PRZESTROGA!
Uwazac, aby nie przycig¢
palcéw w otworze papieru
podczas otwierania lub
zamykania pokrywy gornej.

Otwoér papieru

Wigcej informacji o widoku ztylu mozna znalezé w rozdziale 2.4
Podlgczanie kabli do drukarki.

1.5.4 Wnetrze

Gfowica drukujgca nagrzewa
sie mocno w trakcie
drukowania. Nie dotykac
gfowicy drukujgcej ani obszaru Glowica drukujaca
wokot niej bezposrednio po
drukowaniu. Moze to
spowodowac oparzenia.

Dzwignia podajnika materiatu

Przyciski zwalniajgce
pokrywy

Czujnik
przepuszczalny

Uchwyty rolki materiatu

Taca modutu noza

Modut noza
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1. OPIS PRODUKTU

WERSJA POLSKA EO1-33099

LS Wyglad

1.5.5 Przyciski i wskazniki

Przycisk [FEED] ma trzy funkcje. W zalezno$ci od stanu drukarki moze

peic¢ role przycisku FEED, RESTART Iub PAUSE.

¢ Naci$nigcie tego przycisku, gdy drukarka jest w trybie online

Przycisk FEED . S .
powoduje wysunigcie materiatu.
¢ Nacisnigcie tego przycisku po wyeliminowaniu przyczyny btedu
Przycisk powoduje przetaczenie drukarki w tryb online.
RESTART e Nacisniecie tego przycisku, gdy drukarka jest wstrzymana
spowoduje wznowienie drukowania.
Przycisk o Nacis’niqci.e tego przyci.sku w trakcie dltukowania SpOW?duje .
PAUSE zatrzymanie drukowania po zakonczeniu drukowania biezacej

etykiety. Praca drukarki zostanie nastgpnie wstrzymana.

Wskazniki (dioda 1 i dioda 2) $wiecg lub migaja r6znymi kolorami
i w roznych sekwencjach w zaleznos$ci od stanu drukarki. Skrocone
informacje o stanach wskaznikéw i ich znaczeniu sg pokazane na nalepce
wewnatrz pokrywy gorne;j.

Dioda 1 Dioda 2 Stan drukarki
Zasilanie jest wytaczone.
Nie swieci Nie swieci Pokrywa gorna jest otwarta, gdy drukarka
jest wlaczona.
Zielony Nie $wieci Tryb czuwania
Zielony s Nie éwieci Drukowanie jest tymczasowo zatrzymane
(wstrzymane).
Zielony F Nie $wieci Komunikacja z hostem
. . Zapisywanie danych w pamieci Flash ROM
Zielony Zielony lub na karcie pamigci USB
Zielony Zielony ¥ TI‘WE.I inicjowanie pamie;c.i Flash. RQM na
plycie procesora lub karcie pamigci USB.
Pomaranczowy Zielony Wystapito zacigcie papieru.
Pomaranhczowy Czerwony Materiat si¢ skoficzyl.
, Materiat si¢ skonczyl w trakcie wysylania
Pomarafczowy Czerwony © danych drukowania do drukarki.
Blad otwarcia pokrywy gornej (glowica
Czerwony Czerwony M termiczna). Pokrywa gorna zostata otwarta
w trakcie pracy.
Czerwony Pomaranczowy F Temp eramra,gh)Wi.cy. drukujacej
przekracza gorny limit.
. Wystapit blad komunikacji.
Czerwony Zlelony (Tylko gdy uzywany jest port RS-232C).
Czerwony Zielony s Blad polecenia
o Blad pamieci Flash ROM na ptycie
procesora lub karty pamigci USB
o Wystapit blad wymazywania podczas
formatowania pamigci Flash ROM na
Czerwony Zielony ™ ptycie procesora lub karty pamigci USB.
¢ Nie mozna zapisa¢ plikow ze wzgledu na
niewystarczajaca ilo$¢ miejsca
w pamigci Flash ROM na ptycie
procesora lub karcie pamigci USB.
Czerwony Pomaranczowy M | Glowica drukujaca jest uszkodzona.

F:
M:

S:

Miga szybko (0,5 s)
Miga ze $rednig predkoscia (1,0 s)
Miga wolno (2,0 s)
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2. KONFIGURACJA DRUKARKI

WERSJA POLSKA EO1-33099

2.1 Srodki ostroznosci

2. KONFIGURACJA
DRUKARKI

2.1 Srodki ostroznosci

/\ PRZESTROGA!

Nie uzywac drukarki

w miejscach, w ktérych
bedzie narazona na
dziatanie silnego Swiatta (np.
bezposrednie $wiatfo
stoneczne, lampka
biurkowa). Takie Zrddta
Swiatta mogg wptywac na
prace czujnikow drukarki,
powodujgc usterki.

Wtym  rozdziale  przedstawiono  czynno$ci  wymagane  do
skonfigurowania drukarki przed jej uzytkowaniem. W tym rozdziale
przedstawiono $rodki ostroznosci, podiaczanie kabli, montaz akcesoriow,
fadowanie materiatu i wykonywanie wydrukdw testowych.

Aby zapewni¢ optymalne warunki pracy oraz zagwarantowac
bezpieczenstwo operatora i sprzetu, nalezy przestrzega¢ nastepujacych
zasad.

e Uzywaé drukarki na stabilnej, ptaskiej powierzchni roboczej w
lokalizacji 0 umiarkowanej wilgotnosdci, temperaturze oraz bez
nadmiernego zapylenia, wibracji lub wystawienia na promienie
stoneczne.

e Stanowisko pracy drukarki powinno by¢ wolne od *ladunkow
elektrostatycznych.  Ladunki elektrostatyczne moga spowodowac
uszkodzenie wewnetrznych podzespotow drukarki.

e Upewni¢ sie, ze drukarka jest podiagczona do stabilnego zrodia
zasilania oraz zadne urzadzenia wysokiego napigcia, ktére moga
powodowac¢ zakldcenia w sieci elektrycznej, nie sa podiaczone do
tego samego zrodta zasilania.

e Upewni¢ sie, ze drukarka jest podlaczona do zrodia zasilania
z prawidlowym uziemieniem.

e Nie uruchamia¢ drukarki, gdy otwarta jest pokrywa. Zachowaé
ostrozno$¢, aby nie dopusci¢ do pochwycenia palcéw lub kawatkow
ubrania przez ruchome czesci drukarki.

e Przed przystapieniem do wykonywania czynnoSci we wngtrzu
drukarki lub czyszczeniem drukarki nalezy wylaczy¢ drukarke
i odigczy¢ kabel zasilajacy od drukarki.

e Aby zapewni¢ najlepsze wydruki oraz bezawaryjng prace glowicy
drukujacej, nalezy uzywac tylko materialéw zalecanych przez firme
TOSHIBA TEC CORPORATION. (Patrz Instrukcja materialow
(Supply Manual)).

e Przechowywac¢ materiaty zgodnie z zaleceniami.

e Mechanizm drukarki zawiera podzespoly wymagajace wysokiego
napiecia. Nigdy nie zdejmowaé zadnej cze$ci obudowy drukarki,
poniewaz moze to spowodowaé porazenie pradem -elektrycznym.
Drukarka ma delikatne podzespoty, ktore moga zosta¢ uszkodzone
przez nieupowaznione osoby.

e Do czyszczenia obudowy uzywac czystej, suchej szmatki lub szmatki
z dodatkiem tagodnego detergentu.

e Zachowaé ostrozno$¢ podczas czyszczenia glowicy termicznej,
poniewaz moze sie mocno nagrzewa¢ w trakcie drukowania.
Odczekaé, az  glowica  ostygnie  przed  czyszczeniem.
Uzywaé¢ tylko pisakow czyszczacych do glowic termicznych
zalecanych przez firm¢ TOSHIBA TEC CORPORATION.

e Nie wylacza¢ drukarki ani nie wycigga¢ wtyczki kabla zasilajagcego z
gniazda elektrycznego w czasie drukowania lub gdy wskaznik miga.

e Gniazdo powinno by¢ tatwo dostgpne i1 znajdowaé si¢ blisko
urzadzenia.

e Co najmniej raz na rok nalezy odlaczy¢ wtyczke od gniazda, aby
przeczyscic jej bolce i obszar dookota nich. Zbierajacy si¢ kurz i pyt
moze wywolaé pozar ze wzgledu na wysokg temperaturg wytwarzang

przez uptyw pradu.
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2. KONFIGURACJA DRUKARKI

WERSJA POLSKA EO1-33099

2.2 Czynnosci do wykonania przed obsluga urzadzenia

2.2 Czynnosci do
wykonania przed

obstuga urzadzenia

UWAGI:

1. Do komunikacji z komputerem
glownym potrzebny jest kabel
RS-232C,-Ethernet lub USB.
(1) Kabel RS-232C: 9 stykow
(nie uzywac kabla
modemowego)

(2) Kabel Ethernet: 10/100
Base

(3) Kabel USB: wer. 2.0 (Full
Speed)

2. Uzycie sterownika systemu
Windows umozliwia drukowanie
z poziomu aplikacji dla systemu
Windows.

Drukarkg mozna tez sterowac za
pomocq jej wlasnych polecen
programowania. Wigcej
informacji mozna uzyskac,
kontaktujgc sig ze sprzedawcq
produktow TOSHIBA TEC
CORPORATION.

2.3 Wiaczanie drukarki

I jej wytaczanie

2.3.1 Wiaczanie drukarki

/\ PRZESTROGA!

Uzyc¢ wigcznika zasilania,
aby wigczac lub wytgczaé
drukarke. Wigczanie lub
wytgczanie drukarki przez
podtgczanie bgdz odigczanie
kabla zasilajgcego moze
spowodowac pozar,
porazenie prgdem lub
uszkodzenie drukarki.

UWAGA:

Jezeli dioda 1 lub 2 $wieci na
czerwono, przejdz do rozdziatlu
4.1 Rozwiazywanie problemow.

W tym rozdziale opisano czynno$ci

wymagane do poprawnego

skonfigurowania drukarki.

1.
2.

Wyjmij drukarke i jej akcesoria z opakowania.

Umies¢ drukarke w miejscu docelowym, postepujac  zgodnie
z zasadami bezpieczenstwa dostarczonymi z drukarka, w ktorych
zawarto informacje o prawidlowym uzytkowaniu iumieszczaniu
urzadzenia.

Upewnij si¢, ze wlacznik jest ustawiony w pozycj¢ wylaczenia.
(Patrz rozdziat 2.3).

Podtacz drukarke do komputera gtownego lub sieci, uzywajac kabla
RS-232C, Ethernet lub USB. (Patrz rozdziat 2.4).

Podtacz kabel zasilajacy do gniazda zasilania drukarki, a nastgpnie
podtacz druga wtyczke kabla zasilajacego do uziemionego gniazda
elektrycznego. (Patrz rozdziat 2.5).

Zaldz materiat. (Patrz rozdziat 2.7).

Zainstaluj sterownik drukarki na komputerze glownym. (Patrz
sterownik drukarki na dysku CD-ROM).

Wiacz urzadzenie. (Patrz rozdzial 2.3).

Jezeli drukarka jest podlaczona do komputera glownego, zaleca si¢
wlaczenie drukarki przed wlaczeniem komputera gléwnego oraz
wylaczenie komputera gtéwnego przed wytaczeniem drukarki.

1.

2.

Aby wlaczy¢ drukarke, naci$nij wiacznik zasilania pokazany na
ponizszej ilustracji. Zauwaz, ze pozycja z symbolem (|) oznacza
wlaczenie zasilania.

Wiacznik

Po wilaczeniu drukarki dioda 1 i 2 za§wiecg najpierw na
pomaranczowo, zgasna, a nastgpnie dioda 1 powinna §wieci¢ na
zielono $§wiatlem ciggltym.
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2. KONFIGURACJA DRUKARKI WERSJA POLSKA EO1-33099

2.3 Wiaczanie drukarki i jej wylaczanie

2.3.2 Wylaczanie . ) o .
drukarki 1. Przed wylaczeniem drukarki upewnij sig, ze: dioda 1 $wieci kolorem
ru ! zielonym (nie miga), a dioda 2 nie $wieci.

A PRZESTROGA!

1. Nie wylgczaé drukarki
podczas drukowania. MoZe
to spowodowac zacigcie
materiatu lub uszkodzenie
drukarki.

2. Nie wylgczaé drukarki, gdy
miga dioda 1, poniewas,
moze to spowodowac utrate
lub uszkodzenie pobieranych
danych.

2. Aby wylaczy¢ drukarke, nacis$nij wlacznik zasilania pokazany na
ponizszej ilustracji. Zauwaz, ze pozycja z symbolem (O) oznacza
wylaczenie zasilania.

Wigcznik
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2. KONFIGURACJA DRUKARKI

WERSJA POLSKA EO1-33099

2.5 Podlaczanie kabla zasilajacego

2.4 Podiaczanie kabli
do drukarki

PRZESTROGA!

Kabel szeregowy nalezy
podtgczac do drukarki

i komputera gtéwnego, gdy sg
wytgczone. Niezastosowanie
sie do tego moze spowodowac
porazenie prgdem, zwarcie lub
uszkodzenie drukarki lub
komputera gtéwnego.

UWAGA:

Dane techniczne dotyczgce kabla
|portu szeregowego mozna
znaleié¢ w ZALACZNIK 2
INTERFEJS.

W tym rozdziale opisano podtaczanie do drukarki kabli komunikacyjnych
komputera gtéwnego lub innych urzadzen. Drukarke mozna podtacza¢ do
innych urzadzen na trzy sposoby. Sg to m.in.:

e Potlaczenia kablem Ethernet mozna uzywac¢ do podtaczania do sieci
lub bezposrednio do gniazda Ethernet komputera gtownego.
UWAGA:

= Nalezy uzy¢ kabla Ethernet zgodnego ze standardem.
10BASE-T: kategoria 3 lub lepszy
100BASE-TX: kategoria 5 lub lepszy
Dhugos¢ kabla: do 100 m na segment

= W niektorych srodowiskach moga wystepowac btedy
komunikacji powodowane przez zaktdcenia elektromagnetyczne
na kablu. W takim przypadku nalezy uzy¢ kabla ekranowanego
(STP).

e Potgczenie kablem USB miedzy portem USB drukarki, a jednym
z portow USB komputera glownego.

UWAGA:

» Odtaczajac kabel USB od komputera gtdwnego, nalezy
postepowac zgodnie z procedura ,,Bezpieczne usuwanie sprzgtu”
na komputerze gldéwnym.

= Nalezy uzy¢ kabla USB zgodnego ze standardem 2.0 lub
WwyZzszego 1 wyposazonego we wtyczke typu B na jednym koncu.

e Polaczenie kablem szeregowym miedzy ztagczem szeregowym RS-
232C drukarki, a jednym z portéw COM komputera gtownego.

Ponizsze rysunki przedstawiajg wszystkie mozliwe porty igniazda
W biezacych wersjach drukarki.

Wiacznik

Gniazdo zasilania

Uwaga:

Upewnij sig, ze wtyczka zasilania jest podigczona do drukarki,
Jjak pokazano powyzej.

Port USB do podtaczania komputera gtdéwnego

Port USB do podtaczania karty pamieci USB

Gniazdo Ethernet

Port szeregowy (RS-232C)

Gniazdo zasilania

® e

CNCRGNCK®)

E2- 4



2. KONFIGURACJA DRUKARKI WERSJA POLSKA EO1-33099

2.5 Podlaczanie kabla zasilajacego

2.5 Pod[qczanie 1. Upewnij sie, ze wigcznik jest ustawiony w pozycje wylgczenia (O).
kabla zasilajgcego 2. Podlacz kabel zasilajacy do gniazda zasilania drukarki.

UWAGA:
Jezeli kabel zasilajgcy nie
zostat dostarczony z drukarkg,
nalezy kupié odpowiedni kabel
PO zapoznaniu sie
z informacjami na stronie 1-2.

Kabel zasilajgcy

’ Gniazdo zasilania
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2. KONFIGURACJA DRUKARKI WERSJA POLSKA EO1-33099

2.6 Otwieranie/zamykanie pokrywy gornej

2.6 Otwieranie/zamykanie  Otwierajac lub zamykajac pokrywe gorna, nalezy postgpowac zgodnie

pokrywy gornej Z ponizszymi instrukcjami.
Otwieranie pokrywy goérnej:
Uwazac, aby nie przycig¢ 1. Otworz pokrywe gorng, przesuwajac przyciski zwalniajace pokrywy
palcow podczas W strong¢ wskazana przez strzatki.

otwierania lub zamykania
gornej pokrywy.

/N\ PRZESTROGA!

1. Zwréci¢ uwage, aby nie
dotykac gtowicy drukujgcej
podczas otwierania
pokrywy goérnej.
Niezastosowanie sie do
tego moze spowodowac
uszkodzenie gfowicy ze
wzgledu na wytadowanie
elektrostatyczne lub
problemy z jakoScig
wydruku.

2. Nie zakrywac czujnika
otwarcia pokrywy palcem,
dfonig itp. Moze to Przycisk zwalniajgcy
spowodowac pokrywy
nieprawidfowe wykrywanie
stanu zamknigcia pokrywy.

Pokrywa
goérna

' UWAGA: Zamykanie pokrywy gornej:
Nalezy zamkngé pokrywe gorng
do konca. Niezastosowanie si¢ . ,
moze wplyng¢ negatywnie na 1. Zamknij pokrywe gorna.

jakos¢ druku.
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2. KONFIGURACJA DRUKARKI

WERSJA POLSKA EO1-33099

2.7 Zakladanie materialu

2.7 Zakladanie
materiatu

/N\ OSTRZEZENIE!

1. Nie dotykac ruchomych
czeSci. Aby zapobiec
uszkodzeniu palcow,
bizuterii, ubran itp.
przez wkrecenie przez
mechanizm, nalezy
zaktadac materiat tylko
po uprzednim
zatrzymaniu drukarki.

2. Uwazac, aby nie
przycigc palcow
podczas otwierania lub
zamykania pokrywy
gornej.

/N PRZESTROGA!

Zwroci¢ uwage, aby nie
dotykac gtowicy drukujgcej
podczas otwierania pokrywy
gornej. Moze to spowodowac
uszkodzenie niektérych
punktéw gtowicy ze wzgledu
na wytadowanie
elektrostatyczne lub inne
problemy z jakoscig wydruku.

W tym rozdziale opisano zaktadanie materiatu w drukarce. Drukarka jest
przeznaczona do drukowania na rolkach etykiet (bez podktadu). Nalezy
uzywa¢ materiatow zatwierdzonych przez firm¢ TOSHIBA TEC
CORPORATION.

UWAGI:
1. Drukarka obstuguje nastepujace rozmiary materiatow:
Zewngtrzna $rednica rolki: Maks. 127 mm (5 cali)

Wewngtrzna $rednica rdzenia: 40 (1,57 cala) mm

2. Uzyj materialu z nawojem do zewnatrz i zal6z go tak, aby strona do
zadruku byta skierowana w gore.

Nawdj do zewnatrz

(o

1. Otworz pokrywe gorna, przesuwajac przyciski zwalniajace pokrywy
W stron¢ wskazang przez strzatki.

Pokrywa
gorna

Przycisk zwalniajgcy
pokrywy
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2. KONFIGURACJA DRUKARKI

WERSJA POLSKA EO1-33099

2.7 Zakladanie materialu

2.7 Zakladanie
materiatu (cd.)

UWAGI:

1. Tor prowadzenia materiatu

Czujnik przepuszczalny

Watek

2. Upewni¢ sig, ze strona do
zadruku jest skierowana w gore.

3. Obcig¢ krawedz na wyjsciu
materiatu prosto za pomocq
nozyczek.

UWAGA:
Nalezy zwroci¢ uwage, aby
nie Scisng¢ materiatu
prowadnicg materiatu. Moze
to spowodowac zagiecie
materiatu i skutkowac
komunikatem bledu lub
bledem wysuwania.

2. Nacisnij dzwigni¢ podajnika materiatu i przesun ja na zewnatrz, wioz
material migdzy uchwyty rolki materialu, upewniajac si¢, ze strona do
zadruku jest skierowang w gore. Pus¢ dzwigni¢ podajnika materiatu,
aby zamocowac¢ rolke materiatu.

Dzwignia podajnika

materiatu

3. Poprowadz material mi¢dzy prowadnicami materiatu. Pociagnij materiat,
az wyjdzie z przodu drukarki.

/

Prowadnica materiatu

Prowadnica materiatu
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2. KONFIGURACJA DRUKARKI WERSJA POLSKA EO1-33099

2.7 Zakladanie materialu

2.7 Zakladanie

materiatu ( c d.) 4. Poprowadz materiat przez wyjscie materiatu modutu noza.

Przycisk FEED

5. Zamknij pokrywe gorng, a nastgpnie nacis$nij przycisk [FEED], aby
sprawdzi¢, czy material jest wysuwany prawidtowo.

Przycisk FEED
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2.8 Narzedzia do autotestu druku i trxbu testowego

2.8Narzedzia do
autotestu druku
| trybu testowego

2.8.1 Autotest druku i tryb
testowy

UWAGA:
Nastegpujgce komendy nie bedg
mialy wplywu na wydruk
testowy: D, AX, XS, Z2;1, 72;2
(tylko komenda AY wplywa na
wydruk).

Narzedzia te stuzg do wydruku testowego ze szczegdtowymi
informacjami o ustawieniach drukarki, a takze przetgczania drukarki
w tryb testowy.

. Wyltacz drukarke i zal6z rolke materiatu w drukarce.
. Nacis$nij przycisk [FEED] i przytrzymaj go podczas wlaczania

drukarki. Wskazniki (dioda 1 i dioda 2) zaswiecg w nastepujace;j
kolejnosci:
Pomarahczowy — zielony — inne sekwencje kolorow

. Pus¢ przycisk [FEED], gdy dioda 1 zaswieci na pomaranczowo,

a dioda 2 na zielono.
4. Naci$nij przycisk [FEED].

5. Drukarka wydrukuje raport z autotestu, a nastepnie przetgczy sie

w tryb testowy.

6. Aby przywroci¢ normalny tryb pracy, wylacz i wiacz zasilanie

drukarki.

Przyktad wydruku testowego

B-FV4D-G PRINTER INFO.

PROGRAM VERSION 280CT2015B-Fv4 V1.6C
TPCL VERSION 15SEP2015 V1.4
CG VERSION 27FEB2014 V1.0
CHINESE VERSION 27FEB2014 V1.0
CODEPAGE VERSION 27FEB2014 V1.0
BOOT VERSION V1.4

KERNEL FONT VERSION 1.0.05

WLAN MODULE [Not installed]
BLUETOOTH MODULE [Not installed]
[PARAMETERS]

HW DETECT [0001110000100110]
TONE ADJUST(T) [-03]

TONE ADJUST(D) [+00]

FEED ADJUST [+0.0mm]

CUT ADJUST [+0.0mm]
BACKFEED ADJUST [+0.0mm]
X-COORD. ADJUST [+0.0mm]
CODEPAGE [PC-850]

ZERO SLASH [0]

FEED KEY [FEED]

EURO CODE [BO]

CONTROL CODE [AUTO]

MAX1 CODE SPEC. [TYPE 1]

SENSOR SELECT [Transmissive]
PRINT SPEED [2ips]

FORWARD WAIT [OFF]

AUTO CALIB. [OFF]

MULTI LABEL [OFF]

AUTO THP CHK [OFF]

BASIC [OFF]

Reserved iteml

Reserved item2

FLASH ROM [16MB]

SDRAM [32MB]

USB SERIAL NUM. [000000000001]
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2. KONFIGURACJA DRUKARKI

WERSJA POLSKA EO1-33099

2.8 Narzedzia do autotestu druku i trxbu testowego

2.8.1 Autotest druku i tryb
testowy (cd.)

[INFORMAT ION]
INFORMAT ION

TOTAL FEED1
TOTAL FEED2

TOTAL PRINT
TOTAL CUT
[RS-232C]

BAUD RATE

BIT

STOP BIT
PARITY

FLOW

[LAN]

IP ADDRESS
SUBNET MASK
GATEWAY

MAC ADDRESS
DHCP

DHCP CLIENT ID

DHCP HOST NAME

SOCKET COMM.
SOCKET PORT

[B-FV4D-GL14-QM-R]
[2305M000001]
[0.00km]

[00000cm]
[0000.0inch]
[0.00km]

0]

[9600]

[8]

[1]

[None]
[XON/XOFF]

[192.168.010.020]
[255.255.255.000]
[000.000.000.000]
[ab-cd-ef-01-23-45]

[ON]
[FFFFFFFFFFFFFFFF]
[FFFFFFFFFFFFFFFF]
L 1
L 1
[ON]

[9100]

_

Zawarto$¢ wydruku testowego roézni si¢ W zaleznosci od trybu emulacji.
Ponizsza lista dotyczy trybu TPCL.

PROGRAM VERSION ------------

TPCL VERSION
CG VERSION

CHINESE VERSION

CODEPAGE VERSION -----------

BOOT VERSION

Wersja oprogramowania uktadowego

KERNEL FONT VERSION
WLAN MODULE

BLUETOOTH MODULE ---------

Flaga instalacji modutu WLAN

------------ Flaga instalacji modutu Bluetooth

HW DETECT
TONE ADJUST(T)

Flaga wykrywania sprzgtu

TONE ADJUST(D)

Parametr zarezerwowany

Warto$¢ nastawy gestosci drukowania

FEED ADJUST
CUT ADJUST

Warto$¢ nastawy pozycji drukowania

BACKFEED ADJUST

Parametr zarezerwowany

Warto$¢ nastawy cofnigcia

X-COORD. ADJUST
CODEPAGE

Warto$¢ nastawy wspotrzednej X
Wybor kodu znakéw

ZERO SLASH

Wyhbor czcionki ,,0”

FEED KEY
EURO CODE

Ustawienie funkcji przycisku [FEED]
Ustawienie kodu euro

CONTROL CODE

Typ kodu sterowania

MAXI| CODE SPEC.
Maxicode
SENSOR SELECT

Ustawienia danych technicznych kodu

Typ czujnika

PRINT SPEED
FORWARD WAIT

Predkos¢ wydruku

drukowaniu
AUTO CALIB.

Tryb gotowosci do wysuwania po

E2-11
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2. KONFIGURACJA DRUKARKI

WERSJA POLSKA EO1-33099

2.8 Narzedzia do autotestu druku i trxbu testowego

2.8.1 Autotest druku i tryb
testowy (cd.)

MULTI LABEL
AUTO TPH CHECK

BASIC

Reserved item1

Reserved item2
FLASH ROM

SDRAM

USB SERIAL NUM.
INFORMATION

TOTAL FEED1

(warunek 1)
TOTAL FEED2

(warunek 2)
TOTAL PRINT

TOTAL CUT

[RS-232C]

Ustawienie wydruku wielu etykiet
Ustawienie automatycznego testu
uszkodzonych punktéw gltowicy drukujacej
Ustawienia podstawowego interpretatora
}Parametr zarezerwowany

Pojemno$¢ pamieci ROM

Pojemno$¢ pamieci SDRAM

Numer seryjny karty pamieci USB

Nazwa modelu drukarki i jej numer seryjny.
Laczna dtugos$é wysunigtego materiatu

Laczna dlugos$é wysunigtego materiatu
Laczna dlugosé zadrukowanego materiatu

Parametr zarezerwowany
Warto$¢ nastawy portu RS-232C

(BAUD RATE, BIT, STOP BIT, PARITY, FLOW)

[LAN]

Wartosci ustawien sieciowych

(IP ADDRESS, SUBNET MASK, GATEWAY, MAC ADDRESS, DHCP, DHCP
CLIENT ID, SOCKET COMM., SOCKET PORT)
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3. KONSERWACJA

WERSJA POLSKA EO1-33099

3.1 Czyszczenie

3. KONSERWACJA

/N OSTRZEZENIE!

1. Przed przystgpieniem do
czynno$ci konserwacyjnych
nalezy wytgczy¢ drukarke.
Niezastosowanie sie moze
spowodowac porazenie
pradem elektrycznym.

2. Uwazac, aby nie przycigc
palcéw podczas otwierania
lub zamykania gornej
pokrywy.

3. Zachowac ostroznosc¢
podczas obstugi gtowicy
termicznej, poniewaz moze
sie mocno nagrzewac
w trakcie drukowania. Przed
przystapieniem do czynnosci
konserwacyjnych odczekac,
az ostygnie.

4. Nie wylewac wody
bezposrednio na drukarke.

3.1 Czyszczenie

3.1.1 Gtowica drukujaca

/N PRZESTROGA!

1. Nie dopuscic, aby jakikolwiek
twardy przedmiot dotknat
gtowicy drukujgcej lub watka,
poniewaz moze to spowodowac
ich uszkodzenie.

2. Nie uzywac zadnych lotnych
rozpuszczalnikéw, takich jak
rozcienczalnik i benzen,
poniewaz mogg spowodowac
odbarwienie pokrywy, btedne
wydruki lub uszkodzenie
drukarki.

3. Nie dotykac bloku gtowicy
drukujgcej gotymi rekami,
poniewaz wytadowanie
elektrostatyczne moze
spowodowac uszkodzenie
gfowicy.

UWAGA:

Pisak czyszczgcy do glowic
drukujgcych mozna kupi¢ od
autoryzowanego sprzedawcy
TOSHIBA TEC CORPORATION.

W tym rozdziale opisano procedury konserwacji.

Aby zapewni¢ wysoka jako$¢ wydrukdw, nalezy regularnie wykonywaé
procedury konserwacji drukarki. Gdy drukarka jest uzytkowana
intensywnie (duza liczba wydrukdéw), procedury konserwacji drukarki
nalezy wykonywac codziennie. Gdy drukarka nie jest uzytkowana
intensywnie (mata liczba wydrukow), procedury konserwacji drukarki
nalezy wykonywac raz na tydzien.

Aby zachowaé¢ wydajnos$¢ i1 jako$¢ wydruku, nalezy czysci¢ drukarke
regularnie lub przed zalozeniem nowego materiatu.

Jezeli uzywany jest modut noza, nalezy czysci¢ go po zadrukowaniu
jednej rolki lub pod koniec dnia, aby wydluzy¢ okres uzytkowania
drukarki i noza.

1. Wylacz zasilanie.

2. Otworz pokrywe gorna.

3. Raz dziennie oczy$¢ blok glowicy drukujacej za pomoca pisaka
czyszczacego, bawelnianego wacika lub miekkiej szmatki z
dodatkiem alkoholu etylowego.
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3. KONSERWACJA

WERSJA POLSKA EO1-33099

3.1 Czyszczenie

3.1.2 Czujnik

3.1.3 Watek

1. Przetrzyj czujnik przepuszczalny mickka szmatkg lub bawelnianym
wacikiem delikatnie zwilzonymi czystym alkoholem etylowym.

2. Aby usung¢ pyl lub czasteczki materiatu, przetrzyj czujnik
przepuszczalny suchg, mickka szmatka.

Raz dziennie przetrzyj watek za pomoca migkkiej szmatki zwilzonej czystym
alkoholem etylowym.
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3. KONSERWACJA WERSJA POLSKA EO1-33099

3.1 Czyszczenie

3.1.4 Obudowa materialu Przetrzyj obudowe materiatu za pomoca suchej szmatki. Usun kurz za
pomoca migkkiej szmatki zwilzonej fagodnym detergentem.

3.1.5 Modut noza o
1. Wylacz zasilanie.

2. Przetrzyj wyjscie modutu noza itac¢ modulu noza sucha, mickka
UWAGA: szmatka.

Czysci¢ noz po zadrukowaniu
jednej rolki lub pod koniec dnia.

Wyi$cie modutu noza Taca modutu noza

3. Otworz pokrywe gorna.
4. Odtgcz tace modutu noza od modutu noza, a nast¢gpnie zdejmij modut
noza z drukarki, unoszac modut.

Taca modutu noza
Modut noza
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3. KONSERWACJA WERSJA POLSKA EO1-33099

3.1 Czyszczenie

3.1.5 Modut noza (cd.)

5. Przesun dwie dzwignie w strong wskazang przez strzatki, a nastepnie
otworz prowadnicg papieru, aby ja wyczyscic.

Prowadnica papieru

7. Uzyj skrobaka, aby usung¢ pozostatosci kleju z 0strza noza.
8. Uzyj pisaka czyszczacego, aby oczysci¢ powierzchnie ostrza.

OSTRZEZENIE!

Ostrze noza jest ostre,
dlatego nalezy zachowac
ostrozno$c,

aby sie nie skaleczyc¢
podczas czyszczenia.

Skrobak

Pisak czyszczacy
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3. KONSERWACJA WERSJA POLSKA EO1-33099

3.1 Czyszczenie

9. Zamknij prowadnice papieru i przestaw dwie dzwignie w pierwotne
3.1.5 Modut noza (cd.) pozycje.

PRZESTROGA!
Zamykajgc prowadnice
papieru, nalezy zachowac
ostrozno$c, aby nie upuscic
na prowadnice zadnych
przedmiotow metalowych
lub obcych, takich jak
spinacze do papieru,
poniewaz moze to
spowodowac usterke 10. Przed ponownym zamocowaniem modutu noza wsun jego wigzke
drukarki. przewoddw do wnetrza drukarki.

Wigzka przewoddw

modutu noza

11. Zamocuj modut noza z przodu drukarki. Upewnij si¢, ze dwa dolne

PRZESTROGA! haczyki i dwa gorne haczyki po obu stronach modutu noza sg
Upewnic¢ sie, ze modut noza w otworach obudowy drukarki zgodnie ze strzatkami na ilustracji. Po
jest zamocowany zamocowaniu modutu noza zamocuj do niego tace.

poprawnie. Niewykonanie tej
czynnos$ci moze

spowodowac
problemy z drukowaniem lub
cieciem.

Taca modutu noza
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3. KONSERWACJA

WERSJA POLSKA EO1-33099

3.2 Przechowywanie/ obsluga materiatu

3.2 Przechowywanie/
obstuga materiatu

/A PRZESTROGA!

Nalezy doktfadnie
zapoznac sie i zrozumiec
Instrukcje materiatow
(Supply Manual). Uzywac
tylko materiatow
eksploatacyjnych
zgodnych ze specyfikacja.
Uzycie niezatwierdzonych
materiatbw moze
spowodowac skrocenie
okresu uzytkowania
gtowicy, a takze problemy
z czytelnoScig kodow
kreskowych i jakoScig
druku. Wszystkie
materiaty nalezy
obstugiwac

z zachowaniem
ostrozno$ci, aby unikng¢
uszkodzenia materiatu lub
drukarki. Nalezy
doktadnie zapoznac sie

z wskazéwkami w tym
rozdziale.

Nie przechowywac¢ materiatu przez okres dtuzszy niz okres trwalosci
zalecany przez producenta.

Przechowywac¢ rolki materiatu na ptaskim koncu. Nie przechowywac
ich po stronie krzywizny, poniewaz moze to spowodowac splaszczenie
materiatu 1 w rezultacie prowadzi¢ do nier6wnomiernego podawania
materiatu i niskiej jakosci druku.

Przechowywaé materiaty w workach ztworzywa sztucznego, ktore
zawsze nalezy zamyka¢ po ich otwarciu. Niezabezpieczone materiaty
moga si¢ zabrudzi¢, a dodatkowe tarcie powodowane przez czasteczki
pytu i kurzu mogg skrocic okres uzytkowania glowicy drukujace;.

Przechowywa¢ materiat w chtodnym, suchym pomieszczeniu. Unikac¢
obszarow, w ktorych bylyby narazone na dzialanie promieni
stonecznych, wysoka temperature, wysoka wilgotnos¢, kurz lub gaz.

Material termiczny uzywany do druku termicznego bezposredniego
nie moze mie¢ parametrow przekraczajacych Na® 800 ppm, K* 250
ppm i CI- 500 ppm.

Niektore pigmenty uzywane do wstgpnego zadrukowywania materiatu
moga zawiera¢ sktadniki skracajace okres uzytkowania glowicy. Nie
uzywaé etykiet wstepnie zadrukowanych pigmentem zawierajgcym

substancje twarde, takie jak weglan wapnia (CaCOs) i kaolin (Al.Os,
2Si0;, 2H,0).

Wiecej informacji mozna uzyskaé, kontaktujagc si¢ z lokalnym
dystrybutorem lub producentem materiatu.
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4. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

WERSJA POLSKA EO1-33099

4.1 Rozwigzywanie problemow

4. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

/N)STRZEZENIE!

Jezeli problemu nie mozna rozwigzac, wykonujgc czynnosci opisane w tym rozdziale, nie nalezy
podejmowac proby samodzielnej naprawy drukarki. Wytgczy¢ drukarke i odtaczy¢ kabel zasilajgcy
drukarki. Nastepnie skontaktowac sie z autoryzowanym serwisem TOSHIBA TEC CORPORATION.

4.1 Rozwiazywanie probleméw

Objawy

Przyczyna

Rozwigzania

Wskaznik zasilania nie §wieci
mimo podiaczenia kabla
zasilajacego do gniazda
elektrycznego.

Kabel zasilajacy nie zostal
podtaczony do gniazda zasilania
drukarki.

Odtacz kabel zasilajacy od gniazda elektrycznego.
Podlacz kabel =zasilajacy do gniazda zasilania
drukarki, a nastepnie do gniazda elektrycznego.

( = rozdziat 2.5 )

Awaria zasilania lub brak napiecia w
gniazdku.

Sprawdz gniazdo zasilania, kabla
zasilajgcego innego urzadzenia.
Jezeli nie ma zasilania, skontaktuj si¢ z elektrykiem

Iub dostawca pradu.

uzywajac

Spalit si¢ bezpiecznik lub aktywowat
si¢ wylacznik automatyczny.

Sprawdz bezpiecznik lub wylacznik automatyczny.

Dioda 1 nie $wieci na zielono
po wlaczeniu zasilania, mimo
ze wskaznik zasilania na
zasilaczu $wieci.

Wtyczka zasilacza jest wyjeta z
gniazda zasilania drukarki.

Odtacz kabel zasilajacy z gniazda zasilania. Podlacz
kabel zasilajagcy do gniazda zasilania drukarki, a
nastgpnie podiacz kabel zasilajacy do gniazda
elektrycznego. ( = rozdziat 2.5 )

Materiat nie wysuwa sig.

Materiat nie jest zatoZzony
prawidlowo.

Zal6z material prawidlowo.
( = rozdziat 2.7 )

Kabel interfejsu jest podlaczony
niepoprawnie.

Podtacz kabel interfejsu poprawnie.
( = rozdziat 2.4 )

Brak wydruku. Zaladowany material nie jest Zaldz rolke papieru termicznego.
papierem termicznym, mimo ze ( = rozdziat 2.7 )
wybrano tryb druku termicznego
bezposredniego.
Materiat nie jest zatozony Zat6z materiat prawidtowo.
prawidtowo. ( = rozdziat 2.7 )
Dane drukowania nie zostaty Wyslij dane drukowania.
wysylane z komputera gtéwnego.

Za jako$¢ wydruku Nie uzyto materiatu zalecanego przez | Zat6z zalecany material.

firme TOSHIBA TEC
CORPORATION.

Glowica jest zabrudzona.

Wyczy$¢ glowice. ( = rozdziat 3.1.1)

Brakujace punkty wydruku

Glowica jest zabrudzona.

Wyczy$¢ glowice. ( = rozdziat 3.1.1)

Niektore punkty gtowicy drukujace;j
s3 uszkodzone.

Jezeli uszkodzone punkty glowicy drukujacej maja
wplyw na wydruk, wylacz drukarke i skontaktuj si¢
z autoryzowanym przedstawicielem TOSHIBA TEC
CORPORATION w celu wymiany glowicy.

Materiat nie jest odcinany
catkowicie.

Ostrze noza
stepito sig.

Wylacz drukarke i skontaktuj si¢ z autoryzowanym
przedstawicielem TOSHIBA TEC CORPORATION
w celu wymiany modutu noza.

Zacigcie papieru wystepuje
bezposrednio po
wydrukowaniu.

Po dtugim okresie bez drukowania
moze doj$¢ do zacigcia papieru ze
wzgledu na przyklejenie si¢ etykiety
do walka.

Jezeli drukarka nie bedzie uzywana przez dlugi
okres, pociagnij przyciski zwalniajace pokrywy ku
sobie, aby odblokowa¢ pokrywe gorna i zmniejszy¢
nacisk na gltowic¢ drukujaca.
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4. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

WERSJA POLSKA EO1-33099

4.2 Diody stanu

4.2 Diody stanu

Dioda 1 Dioda 2 Przyczyna Rozwigzania
Zielony Nie §wieci | Tryb czuwania Dziatanie normalne
Zielony * Nie éwieci | Komunikacja z hostem Dziatanie normalne
Zielony S Nie éwieci Drukowanie jest tymczasowo Nacis’n_ij przyc_isk [FEED]. Drukowanie
zatrzymane (wstrzymane). zostanie wznowione.
Temperatura glowicy Zatrzymaj drukowanie i odczekaj, az glowica
drukujacej przekracza gorny drukujaca ostygnie i dioda 1 zaswieci na
Czerwon Pomaranczow | limit. zielono. Jezeli dioda 1 nie $wieci na zielono lub
y = . -
y ten problem powtarza si¢ czgsto, skontaktuj sie
z autoryzowanym przedstawicielem firmy
TOSHIBA TEC CORPORATION.
Czerwony Zielony Wystapit btad komunikacji. Nacisnij przycisk [FEED], aby ponownie
(Tylko gdy uzywany jest port | uruchomi¢ drukarke lub wytacz drukarke,
RS-232C). a nastepnie wiacz jg ponownie. Jezeli ten
problem pojawia si¢ czesto, wytacz drukarke i
skontaktuj sie z autoryzowanym
przedstawicielem firmy TOSHIBA TEC
CORPORATION.
Czerwony Zielony F Wystapito zacigcie papieru Usun zaciety material, a nastgpnie zaldz
w module noza. material poprawnie i naci$nij przycisk [FEED].
( = rozdziat 4.3 )
Pomaranczow Materiat si¢ skonczyt. Zal6z nowa rolk¢ materialu, a nastgpnie
y Czerwony nacisnij przycisk [FEED]. ( = rozdziat 2.7 )
Pomaraiczow _ Wystapito zacigcie papieru. Usur'l. zaciety anteria'i, a nast(-%pnie zatoz
Zielony material poprawnie i naci$nij przycisk [FEED].
y ( = rozdziat 4.3 )
Podjeto probe wydruku lub Zamknij pokrywe goérna i nacis$nij przycisk
Czerwony Czerwony M | wysuniecia materialu przy [FEED]. Drukowanie zostanie wznowione.
otwartej pokrywie gornej.
Pomaraficzow Glowica drukujaca jest Wytacz drukarke wyia,czniki_erp i skor_ltaktuj si¢
Czerwony M uszkodzona. z autoryzowanym przedstawicielem firmy
y TOSHIBA TEC CORPORATION.
Zasilanie jest wylaczone. Wiacz urzadzenie.
Nie $wieci Nie §wieci | Pokrywa gérna jest otwarta, Zamknij prawidtowo pokrywe gorng.
gdy drukarka jest wlaczona.
Predkos¢ migania diody
Symbol Stan Interwat migania
S Miga wolno 20s
M Miga ze $rednig predkoscig 10s
F Miga szybko 0,5s
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4. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW WERSJA POLSKA EO1-33099

4.3 Usuwanie zacigtego materialu

4.3 Usuwanie zacietego materiatu

W tym rozdziale opisano szczegdétowo usuwanie zacigtego materiatu z drukarki.

/N PRZESTROGA!
Nie uzywac zadnego narzedzia, ktére moze spowodowac uszkodzenie gtowicy drukujgcej.

1. Wylacz zasilanie.

2. Otworz pokrywe gorng i otworz blok gtowicy drukujace;.

3. Wyjmij rolke materiatu.

4. Usun zaciety materiat z drukarki. NIE UZYWAJ zadnych ostrych przedmiotéw ani narzedzi, ktore moga
uszkodzi¢ drukarke.

5. Oczy$¢ glowice drukujaca i walek, a nastepnie usun kurz lub ciata obce.

6. Zaldz materiat ponownie i zamknij pokrywe gorna.
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ZAYACZNIK 1 DANE TECHNICZNE

WERSJA POLSKA EO1-33099

ZALACZNIK1 DANE TECHNICZNE

W zalaczniku 1 opisano dane techniczne drukarki B-FV4D-GL oraz materiaty eksploatacyjne.

Al.1 Drukarka

Ponizej przedstawiono dane techniczne drukarki.

Pozycja

Seria B-FV4D-GL

Napiecie zasilania
Pobor mocy

Podczas drukowania

Podczas czuwania
Zakres temp. dziatania
Zakres temp. przechowywania
Wilgotnos¢ wzgledna
Wilgotnos¢ podczas
przechowywania
Rozdzielczosé
Metoda drukowania
Tryb drukowania
Predkos¢ wydruku

Dostepna szeroko$¢ materiatu
Efektywna szeroko$¢ zadruku
(maks.)

Maks. wspotczynnik druku
Wymiary (szer. x gh. x wys.)
Masa

Dostepne typy kodow
kreskowych

Dostepne kody dwuwymiarowe
Dostepne symbole zlozone
Dostepne czcionki

Rotacja
Standardowe porty

AC 100-240 V, 50/60 Hz

100-120 V: 1,0 A, maks. 60 W, 200-240 V: 0,6 A, maks. 59 W

100-120 V: 0,12 A, maks. 3,7 W, 200-240 V: 0,07 A, maks. 3,8 W

5°C — 35°C (41°F — 95°F)

-20°C - 60°C(-4°F — 140°F)

30-75% wilgotnosci wzglednej (bez kondensacji)

10-90% wilgotnosci wzglednej (bez kondensacji)

203 pkt/cal (8 pkt/mm)

Termiczny bezposredni

Cigcie

50,8 mm/s (2 cale/s), 76,2 mm/s (3 cale/s), 101,6 mm/s (4 cale/s),

127 mm/s (5 cali/s), 152,4 mm/s (6 cali/s)

102 mm (4,0 cale) +1 mm/-1,5mm

99 mm (3,9 cala)

Srednio 15%

184,0 mm x 271,2 mm x 198,8 mm (7,2 cala x 10,7 cala x 7,8 cala)

2,8 kg (6,2 funta) (bez materiatu)

EANB8/13, dodatek EAN8/13 2 i 5, UPC-A, UPC-E, dodatek UPC-A 2i 5,
dodatek UPC-E 2 i 5, CODE39, CODE93, CODE128, GS1-128
(UCC/EAN128), NW7, MSI, Industrial 2 z 5, ITF, RM4SCC, KI1X-Code,
POSTNET, kod kreskowy pocztowy USPS Intelligent, GS1 DataBar
Data matrix, PDF417, QR Code, Maxi Code, Micro PDF417

GS1-128 Composite (CC-A/CC-B/CC-C)

Times Roman (6 rozmiardw), Helvetica (6 rozmiaréw), Presentation (1
rozmiar), Letter Gothic (1 rozmiar), Courier (2 rozmiary), Prestige Elite (2
rozmiary), OCR-A (1 typ), OCR-B (1 typ), chinski uproszczony (1 rozmiar)
0°, 90°, 180°, 270°

USB 2.0 Full Speed

Gniazdo Ethernet (10/100 Base)

Port szeregowy (RS-232C)

UWAGI:

Data Matrix™ jest znakiem handlowym firmy Data Matrix Inc., U.S.

PDF417™ jest znakiem handlowym firmy Symbol Technologies Inc., US.

QR Code jest znakiem handlowym firmy DENSO CORPORATION.

Maxi Code jest znakiem handlowym firmy United Parcel Service of America, Inc., U.S.
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A1.2 Material

Al.2 Materiat

Upewni¢ si¢, ze uzywany material jest zatwierdzony przez firm¢ TOSHIBA TEC CORPORATION. Gwarancje
nie obejmujg probleméw spowodowanych uzyciem materiatu, ktory nie jest zatwierdzony przez firm¢ TOSHIBA
TEC CORPORATION.

Aby uzyska¢ informacje na temat materiatu zatwierdzonego przez firm¢ TOSHIBA TEC CORPORATION,
nalezy skontaktowac si¢ z autoryzowanym serwisem TOSHIBA TEC CORPORATION.

Al1.2.1 Typ materiatu

W ponizszej tabeli przedstawiono typy i ksztatty materialow, jakie moga by¢ uzywane w tej drukarce.

Etykieta

Pozycja cigcia |

@
©) Kierunek
wysuwania
Jednostka: mm (cal)
b drukowania A
Pozycja Tryb odcinania
@ Szeroko$¢ etykiety 102 mm (4,0 cale)
@ Dlugos¢ ciecia 25,4 mm - 152,4 mm (1,0 cal — 6,0 cali)
Grubosé 0,06 mm - 0,19 mm (0,0024 cala — 0,0075 cala)
Maks. zewnetrzna .
$rednica rolki @127 mm (5 cali)
Kierunek nawoju Nawoj do zewnatrz
WCWI.thI‘ZIla $rednica 40 mm (1,57 cala)
rdzenia
UWAGI:

1. Aby zapewni¢ wysokq jakos¢ wydruku i trwatos¢ glowicy drukujqcej, nalezy uzywac tylko materiatow
zatwierdzonych przez firme TOSHIBA TEC CORPORATION.
2. Zacigcie etykiety czesciej wystgpuje pod koniec etykiety, poniewaz etykiety marszczq sie wokot rdzenia podktadu.
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A1.2 Material

Al.2.2 Efektywny obszar zadruku

Ponizszy rysunek przedstawia zalezno$¢ mi¢dzy efektywng szerokos$cig druku, a szerokoscig etykiety.

Blok gtowicy drukujgcej

99,0 mm

[ Poza zakresem druku 1,5 mm
(efektywny obszar zadruku)

Poza zakresem druku 1,5 mm -~

102,0 mm (maks. szerokosc¢ etykiety)

Ponizszy obrazek przedstawia efektywny obszar zadruku materiatu.

Poczatek \l/l mm

1,5 mm od lewej krawedzi materiatu . )
1,5 mm od prawej krawedzi

materiatu

Efektywny obszar
zadruku

l Kierunek wysuwania materiatu

Szerokos$¢ materiatu

UWAGI:

1. Nalezy upewnié sie, ze nic nie jest drukowane w obszarze 1,5 mm od krawedzi etykiety (obszar zacieniowany na

powyzszym rysunku,).

2. Srodek materiatu powinien by¢ umieszczony na Srodku glowicy drukujgcej.

3. Jakos¢ druku nie jest gwarantowana w odleglosci 3 mm od punktu zatrzymania glowicy (uwzgledniajgc 1 mm na
zatrzymanie glowicy).

4. Sredni wspélczynnik druku (czarny) powinien wynosi¢ 15% lub mniej. W przypadku kodéw kreskowych wspélczynnik
druku powinien wynosic¢ 30% lub mniej.

5. Grubos¢ linii powinna wynosi¢ od 3 do 12 pkt.
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ZALACZNIK 2 INTERFEJS

ZALACZNIK 2 INTERFEJS

B Kable interfejsu
Aby zapobiec promieniowaniu i odbiorowi zaklocen elektrycznych, kable interfejsu musza spetniac
nastepujace wymagania:
e Wymagane jest pelne ekranowanie i metalowa lub metalizowana obudowa zlacza.
e Kabel powinien by¢ jak najkrotszy.
¢ Nie nalezy go wigza¢ razem z kablami zasilajagcymi.
¢ Nie nalezy mocowac do linii zasilajacych.

B Opis kabla RS-232C
Kabel szeregowy do podiaczenia drukarki do komputera gtownego powinien by¢ jednym z dwdch
podanych typow (ztacze 9- lub 25-stykowe):

Zigcze do komputera gtbwnego Zigcze drukarki
Funkcja | 9 stykdéw | 25 stykow Nr styku Funkcja

1 +5V

RXD 2 3 < 2 TXD
TXD 3 2 > 3 RXD
DTR 4 20 > 4 DSR
GND 5 7 «—> 5 GND
DSR 6 6 < 6 RDY
RTS 7 4 7 N.C.
CTS 8 5 < 8 RDY

9 N.C.

UWAGA:

Uzywa¢ kabla RS-232C ze zlgczem wyposazonym w sruby zabezpieczajgce.

EA2-1
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SEOWNIK

SLOWNIK

Kod kreskowy

Kod, ktéory  reprezentuje cigg  znakow
alfanumerycznych za pomocg czarnych i bialych
kresek o roznej szerokosci. Kody kreskowe sa
uzywane w wielu zastosowaniach: produkcja,
szpitale, biblioteki, handel, transport,
magazynowanie itd. Odczyt kodoéw kreskowych
jest szybkim i1 precyzyjnym S$rodkiem przekazu
danych, podczas gdy wprowadzanie danych za
pomoca klawiatury jest procesem wolnym i
podatnym na bledy.

Tryb odcinania

Tryb pracy drukarki, w ktérym zainstalowany noz
automatycznie odcina materiat po wydruku.
Polecenia sterujgce pozwalajg wybra¢ odciecie po
kazdym wydruku Iub po =zadanej liczbie
wydrukow.

Druk termiczny bezposredni

Metoda wydruku bez uzycia tasmy
termotransferowej, a przy uzyciu materialu
termicznego, ktory reaguje na cieplo. Glowica
drukujaca nagrzewa material bezposrednio,
powodujac wydruk obrazu na materiale.

DPI

Liczba punktow na cal

Jednostka uzywana do okreslania gestosci wydruku
lub rozdzielczosci.

Czcionka
Zestaw znakow alfanumerycznych w jednym stylu.
Przyktadowo Helvetica, Courier, Times

IPS

Liczba cali na sekundg

Jednostka uzywana do okre§lania predkosSci
drukowania.

Etykieta
Typ materialu z warstwa Kkleju umieszczony na
podktadzie.

Material

Material, na ktéorym drukowane sa obrazy.
Etykiety, material  z przywieszkami,  papier
sktadany, papier perforowany itd.

Sterownik drukarki
Oprogramowanie, ktére  konwertuje  zadania
wydruku aplikacji komputera na jezyk drukarki.

Blok glowicy drukujacej

Glowica drukujaca sktada si¢ zjednego rzedu
malych elementow opornosciowych, ktore przy
przepltywie pradu nagrzewaja si¢ i wywoluja
wydruk na papierze termicznym.

Predkos$¢ wydruku
Predkosc, przy ktorej nastepuje wydruk. Predkosé
jest wyrazana w IPS (cale na sekundg).

Rozdzielczos¢

Stopien  szczegdtow, do jakiego ~mozemy
odtworzy¢ obraz. Minimalna jednostka na jaka
mozna podzieli¢ obraz to piksel. Czym wyzsza
rozdzielczo$¢, tym wigksza liczba pikseli, co
skutkuje bardziej szczegélowym obrazem.

Materialy eksploatacyjne
Materiat

Glowica termiczna
Glowica drukujaca wykorzystujagca metodg druku
termicznego bezposredniego.
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