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TOSHIBA vootkoodi printer

B-FV4D-GH SEERIA




CE-margisele vastavus (ainult EL-s)

See toode vastab elektromagnetilise iihilduvuse (EMC) ja madalpinge direktiividele ja nende lisades olevatele nduetele.
CE-mirgisele vastavuse eest vastutab TOSHIBA TEC GERMANY IMAGING SYSTEMS GmbH, Carl-Schurz-Str. 7,
41460 Neuss, Saksamaa.

Seonduva CE-vastavusmaérgise koopia saamiseks votke ithendust oma edasimiiiijaga voi ettevottega TOSHIBA TEC.

See on A klassi toode. Koduses keskkonnas voib see toode pohjustada raadiosageduslikke hiireid, mille korral tuleb
kasutajal votta kasutusele sobivad meetmed.

FCC teade

See seade on testitud ja kinnitatud A klassi digitaalsete piirangutega sobivaks FCC reeglite jaotise 15 kohaselt.
Need piirangud on kehtestatud, et pakkuda modistlikku kaitset ohtlike hairete vastu seadme 166 ajal
arikeskkonnas. See seade genereerib, kasutab ja voib kiirata raadiosageduslikku energiat ning installeerituna
ja kasutatuna kasutusjuhendiga mittevastavuses voib pohjustada ohtlikke haireid raadiosageduslikus
kommunikatsioonis. Té6tamine selle seadmega elamute piirkonnas pdhjustab téendoliselt ohtlikke haireid, sel
juhul on tuleb haireid kasutajal korrigeerida omal kulul.

HOIATUS
Muudatused v6i modifitseerimine, mida sobivuse eest vastutav osapool ei ole selgelt kinnitanud, véib vétta
kasutajalt diguse seadme kasutamiseks. )

(ainult Ameerika Uhendriikides)

CAN ICES-3 (A) / NMB-3 (A)
See A klassi digitaalne seade vastab Kanada ICES-003 nouetele.
(ainult Kanadas)

N

California avalduse 65 hoiatus: Ainult USA-California
See toode sisaldab California osariigis teadaolevalt vahki, sinnidefekte véi muid reproduktiivorganitele kahju
tekitavaid kemikaale.

Jargnev teave on ainult EL liikmesriikidele:

Toodete jAatmekaitlus

(tuginedes EL direktiivile 2002/96/EC,

Elektri- ja elektroonikaseadmete jdatmete direktiiv - WEEE)

Siimbol tdhendab, et seda toodet ei tohi kasutuselt kbrvaldada sorteerimata olmejaatmete hulgas ja see
tuleb koguda eraldi. Integreeritud patareisid ja akusid saab kasutuselt kérvaldada koos tootega. Need
eraldatakse jaatmekaitluskeskuse poolt.

Must riba tahistab, et toode on muugile jdudnud péarast 13. augustit 2005.a.

Toote dige kasutuselt kdrvaldamise tagamisega aitate ennetada vdimalikke negatiivseid tagajargi
keskkonnale ja inimeste tervisele, mida selle toote ebadige jadtmekaitlus muidu pdhjustaks.

Selle toote tagasi- ja ringlussevdtu kohta tdpsema teabe saamiseks vétke hendust toote midjaga.

Teavitus (TUrgi jaoks)
AEEE Yodnetmeligine Uygundur

Jargnev teave on ainult India jaoks:

Simbol tahendab, et toodet ei kdrvaldata kasutuselt olmejaatmete hulgas. Toote dige kasutuselt
kérvaldamise tagamisega aitate ennetada vdimalikke negatiivseid tagajargi keskkonnale ja inimeste
tervisele, mida selle toote ebadige jaatmekaitlus muidu pdhjustaks.
Selle toote tagasi- ja ringlussevdtu kohta tapsema teabe saamiseks votke ihendust toote miijaga.
See toode koos sisalduvate komponentide, tarvikute, osade ja varuosadega vastab India E-jaatmete
eeskirjadele ja keelatud on plii, elavhdbeda, kuuevalentse kroomi, pollibroomitud bifenidlide voi
] poliibromodifenuiileetrite kasutus 0,1% osakaalu ja kaadmiumi puhul 0,01% osakaalu Uletavates
kontsentratsioonides, valja arvatud eeskirjaga maaratud erandid.

Toode on loodud kaubanduslikuks kasutuseks ning ei ole tarbekaup.



Ohutuse ettevaatusabindud

EESTI KEELNE VERSIOON

Ohutuse kokkuvote

Isikukaitse seadme kisitsemisel ja hooldamisel on &ddrmiselt oluline. Kéesolev késiraamat sisaldab ohutuks kéasistsemiseks
vajalikke hoiatusi ja ettevaatusabindusid. Enne seadme késitsemist ja hooldamist tuleb koiki selles késiraamatus olevaid
hoiatusi ja ettevaatusabindusid lugeda ja mdista.

Arge iiritage teha seadmes parandusi v&i muudatusi. Sellise rikke ilmnemisel, mida ei ole vdimalik parandada selles
késiraamatus toodud toimingute abil, liilitage vool vilja, eemaldage juhe masinast ja seejdrel votke abi saamiseks ithendust
TOSHIBA TEC CORPORATION:-i volitatud esindajaga.

Koigi sumbolite tahendused

HOIATUS

ETTEVAATUST!

KEELATUD

PEAB

See siimbol tdhistab potentsiaalselt ohtlikku olukorda, mis selle mittevéltimisel voib
pOhjustada surma, tdsiseid vigastusi voi seadmete voi imbruse tulekahju.

See siimbol tdhistab potentsiaalselt ohtlikku olukorda, mis selle mittevéltimisel voib
pohjustada viiksemaid voi keskmisi vigastusi, seadmete v0i imbritsevate esemete
osalist kahjustust voi andmete kaotsiminekut.

See siimbol tdhendab keelatud toiminguid (keelatud kirjed).
Teatud keelu sisu on joonistatud © siimboli sisse v&i lihedale.
(Vasakul olev siimbol tdhendab "lahti votmine keelatud".)

See stimbol tdhendab toiminguid, mis tuleb teostada.
Kindlad juhised on joonistatud ® siimboli sisse vdi ldhedale.

teostama

MARKUS. Tihistab teavet, mida tuleb kiisiraamatu lugemisel tihele panna.

(Vasakul olev siimbol tdhendab “vétke toitejuhtme pistik pistikupesast vélja™.)

AN

HOIATUS

See tdhendab, et on olemas surma voi raske vigastuse oht kui seadet
kasitsetakse sellele juhisele mittevastavalt ja valesti.

AC (vahelduvvoolu)
pinge on keelatud.

FE

andmesildil mérgitud AC
(vahelduvvoolu) pinge, kuna see
vdib pdhjustada tulekahju voi
elektrilooki.

® Mistahes muu peale Arge kasutage muid pingeid peale

Arge ithendage ega eemaldage pesast
toitejuhet mirgade kétega kuna see
voib pdhjustada elektrilddgi.

Kui seadmed on iithendatud
samasse elektrivéljundisse kui
teised seadmed mis kasutavad
suurt hulka elektrit siis iga kord kui
need seadmed to6tavad kdigub
pinge suurel méadral. Veenduge, et
voimaldate thendamise eraldi
véljundisse kuna voib tekkida
tulekahju voi elektrilook.

Arge asetage metallesemeid ega veega
tdidetud anumaid nagu nditeks vaasid,
lillepotid vdi tasse jms masina peale.
Metallesemete voi veepritsmete
sattumine masinasse vdib pdhjustada
tulekahju voi elektrilddgi.

Arge sisestage ega kukutage
metallist, tuleohtlikke voi muid
vOorkehi masinasse
ventilatsiooniavade kaudu kuna see
vdib pdhjustada tulekahju voi
elektriloogi.

® Keelatud

Ry
iy

Arge kriimustage, kahjustage ega
muutke toitejuhtmeid. Samuti drge
asetage raskeid esemeid toitejuhtmetele
ega tommake ega lilemééra painutage
toitejuhtmeid kuna see v3ib pohjustada
tulekahju voi elektrilodgi.

% valja.

Kui seade kukub vai selle korpus
on kahjustada saanud siis liilitage
kdigepealt vilja vool ja votke
toitejuhe pistikupesast vélja,
seejérel votke abi saamiseks
tthendust TOSHIBA TEC
CORPORATION-i volitatud
esindajaga. Sellises olekus seadme
jatkuv kasutamine v3ib pdhjustada
tulekahju voi elektril66gi.

Votke pistik
véalja.

Vales olekus masina jatkuv
kasutamine, nagu néiteks siis kui
masinast tduseb suitsu voi ebatavalisi
16hnu, voib pdhjustada tulekahju voi
elektriloogi. Sellistel juhtudel lilitage
viivitamatult vilja vool ja votke
toitejuhe pistikupesast vélja. Seejérel
votke abi saamiseks ithendust
TOSHIBA TEC CORPORATION-i
volitatud esindajaga.

(1)




Ohutuse ettevaatusabindud EESTI KEELNE VERSIOON

Kui vodrkehad (metallosad, vesi, ~ o Toitejuhtmete lahti {ihendamisel
% Vo6tke pistik vedelikud) satuvad masinasse siis ygﬁ‘;e pistik veenduge, et hoiate kinni ja tdmbate

lillitage kdigepealt vilja vool ja
votke toitejuhe pistikupesast vilja,
seejérel votke abi saamiseks
ithendust TOSHIBA TEC
CORPORATION:-i volitatud
esindajaga. Sellises olekus seadme
jétkuv kasutamine v3ib pShjustada
tulekahju voi elektril66gi.

pistikust. Juhtmest tdmbamine v3ib
seesmised traadid katki rebida voi need
paljastada ja pohjustada tulekahju voi
elektril6ogi.

Tagage, et seade on digesti o Arge omavoliliselt eemaldage katteid
Uhendage maandatud. Samuti peavad olema Lahti v6tmine ega remontige vOi muutke seadet.
maandusluhe . g keelatud. . . . .

maandatud pikendusjuhtmed. Votke abi saamiseks iithendust
I\—’\

TOSHIBA TEC CORPORATION-i
volitatud esindajaga. Te vdite saada
vigastada kdrgepinge, viga kuumade
osade vOi masinas olevate teravate
servade tottu.

Tulekahju voi elektril66k vaib
. 36): tekkida kui seadmed on valesti
‘ maandatud.

Arge kasutage selle seadme Tuleb olla ettevaatlik, et mitte
® Keelatud puhastamiseks kergestistittivat vigastada end printeripaberi 16ikuriga.
gaasi sisaldavaid puhastuspihusteid
g§ kuna see v3ib pdhjustada

tulekahju.

See tahendab, et olemas on isiku vigastuse voi esemete kahjustuse oht kui masinat

A ETTEVAATUST! kasitsetakse sellele juhisele mittevastavalt ja valest

Ettevaatusabindud

Jargnevad ettevaatusabindud aitavad tagada seadme kauaaegse dige toimimise.
o Piiiidke véltida asukohti kus esinevad jargmised ebasoodsad tingimused:

*  Tehnilisi tingimusi iiletavad temperatuurid *  Otsene paikesevalgus *  Suur niiskus

*  Uhine toiteallikas *  Suur vibratsioon *  Tolm/gaas
Katet tuleb puhastada piihkides kuiva vdi drnatoimelise puhastusvahendi lahuses niisutatud riidega. ARGE KUNAGI KASUTAGE
LAHUSTIT VOI MUUD LENDUVAT SOLVENTI plastikust katete puhastamiseks.
e KASUTAGE AINULT TOSHIBA TEC CORPORATION-i POOLT MAARATUD paberit ja linte.
e ARGE HOIUSTAGE paberit ja linte seal kus neile vdib mdjuda otsene piikesevalgus, kdrge temperatuur, suur niiskus, tolm vdi
gaas.
Tagage, et printer to6tab tasapinnal.
Mistahes printeri mélusse talletatud andmed voivad printeri rikke korral kaotsi minna.
Piitidke véltida seadme kasutamist iihe ja sama toiteallikaga kuna korgepingeseadmed vdi masinad pohjustavad suure tdoendosusega
voolukoikumist.
Masina sees toimetades voi selle puhastamisel votke ihendage see pistikupesast lahti.
Hoidke tookeskkond staatilise elektri vabana.
Arge asetage masina peale raskeid esemeid kuna need vdivad tasakaalust vilja minna ja kukkudes pdhjustada vigastusi.
Arge blokeerige masina ventilatsiooniavasid kuna see vib pShjustada masina sees iilekuumenemist ja tulekahju.
Arge ndjatuge masinale. See vdib teile peale kukkuda ja pShjustada vigastusi.
Kui seadet pikema perioodi jooksul ei kasutata votke juhe pistikupesast vélja.
Paigutage masin kindlale ja tasasele pinnale.
AKU VALESTI ASENDAMISEL TEKIB PLAHVATUSOHT. KORVALDAGE KASUTATUD AKUD KASUTUSELT
VASTAVALT JUHISTELE.

Nouded hooldusele

o Kasutage meie hooldusteenuseid.
Pérast seadme ostu votke kord aastas masina seestpoolt puhastamiseks ithendust oma TOSHIBA TEC CORPORATION-I volitatud
esindajaga. Masinasse koguneb tolm ja see v3ib pdhjustada tulekahju voi rikke. Puhastamine on eriti tdhus enne niiskeid
vihmaseid aastaaegu.

e Meie ennetav hooldusteenindus teostab regulaarseid kontrolle ja muid masina kvaliteedi ja joudluse séilitamiseks tarvilikke t6id,
ennetades dOnnetusi varakult.
Tépsema teabe saamiseks votke tihendust oma TOSHIBA TEC CORPORATION-i volitatud esindajaga.

e Putukamiirkide ja muude kemikaalide kasutamine
Arge vdimaldage masina kokkupuudet putukamiirkide voi teiste lenduvate solventidega. See pohjustab korpuse voi muude osade
lagunemist ja voib pdhjustada vérvi maha koorumist.

(ii)
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MARKUSED:

Seda kasiraamatut ei tohi paljundada tervikuna ega osaliselt ilma eelneva TOSHIBA TEC CORPORATION-i
kirjaliku loata.

» Kéesoleva kasiraamatu sisu vBidakse eelneva teavituseta muuta.

« Seda kasiraamatut puudutavate kiisimuste osas p66rduge oma kohaliku teeninduse volitatud esindaja poole.

« Windows on ettevdtte Microsoft Corporation registreeritud kaubamark.

(ii)




1. TOOTE TUTVUSTUS EESTI KEELNE VERSIOON E01-33098

1.1 Sissejuhatus

1. TOOTE TUTVUSTUS

1.1 Sissejuhatus Téname, et valisite TOSHIBA B-FV4D-GH seeria ribakoodi printeri.
Kéesolev kasutaja kdsiraamat sisaldab vaartuslikku teavet alates iildisest
seadistamisest kuni printeri t66 kinnitamiseni testprintide abil. Printeri
maksimaalse joudluse saavutamiseks ja todea pikendamiseks tuleb see
tahelepanelikult 14bi lugeda. Késiraamat tuleks igapdevase juhindumise
huvides alati kdepérast hoida.

Seda késiraamatut puudutavates kiisimustes voOtke iihendust oma
TOSHIBA TEC CORPORATION:-i esindajaga.

1.2 Funktsioonid

Sellel printeril on jargmised funktsioonid:

Liidesed

Printer on varustatud jargmiste liidestega:
*USB-liides

*Ethernet-liides

«Jada-liides (RS232)

Hblpsalt kasutatav
Printeri mehhanism on loodud nii, et see toetaks kerget t66d ja annaks
hdlpsa juurdepdidsu hooldamiseks.

1.3 Pakendi avamine Printeri pakendist véljavotmine

. Kontrollige kas printeril pole kahjustusi voi kriime. Siiski peate
teadma, et TOSHIBA TEC CORPORATION ei vastuta mistahes
kahjustuste eest, mis on tekkinud toote transpordi ajal.

3. Printeri tulevikus transportimiseks hoidke kartong ja seesmised

pehmendused alles.

=

1.4 Lisatarvikud

Printeri lahtipakkimisel kontrollige, et printeriga on kaasas jargmised
lisatarvikud:

O CD-ROM (1 koopia)

O Paigalduse kiirjuhend (1 koopia)

O Ohutuse ettevaatusabindud (1 koopia)
[0 USB-kaabel (1 tk)

E1-1



1. TOOTE TUTVUSTUS

EESTI KEELNE VERSIOON EO1-33098

1.4 Lisatarvikud

m Kui on vaja toitejuhe tellida

Monedes riikides ei ole selle seadmega toitejuhe kaasas, sel juhul tellige heaks kiidetud jargnevatele
standarditele vastav toitejuhe voi votke ithendust TOSHIBA TEC CORPORATION:-i volitatud esindajaga.

(Alates 2014.a. oktoobrist)

.I‘{uk/ Esindus Sertifitseerimistéhis ‘1.1111(/ Esindus Sertifitseerimistéhis .l'luk/ Esindus  Sertifitseerimistihis
Piirkond Piirkond Piirkond
Austraalia SAA Saksamaa  VDE Rootsi SEMKKO @
]
Austria OVE lirimaa  NSAI @ SSveits SEV @
Belgia ~ CEBEC  [CEBEC] Itaalia  IMQ @ Uhendkuningriik  ASTA ‘
J
Kanada CSA ‘ Jaapan METI Uhendkuningriikk ~ BSI @
. ENA
Taani ~ DEMKO @ Holland KEMA KEva USA UL
Soome FEI @ Norra  NEMKO @ Euroopa HAR
we
Prantsusmaa  UTE LSS Hispaania ~ AEE Q e e Hiina CCC

Power Cord Instruction (Toitejuhtme juhend)

1. Kasutamiseks 100 — 125 V vahelduvvooluvdrgus valige toitejuhe minimaalselt 125 V, 10A.
2. Kasutamiseks 200 — 240 V vahelduvvooluvdrgus valige toitejuhe minimaalselt 250 V.

3. Valige toitejuhe pikkusega 2 m voi lithem.
4. Toitejuhtme vahelduvvoolu toitepistikut peab olema vdimalik sisestada ICE-320-C14 pessa. Kuju vaadake jargmiselt

jooniselt.
Riik/piirkond Pohja-Ameerika Euroopa Uhendkuningriik Austraalia Hiina
Toitejuhe
Andmed (minim.) | 125V, 10A 250V 250V 250V 250V
Tiilip SVT HO5VV-F HO5VV-F AS3191 kinnitatud, GB5023
Kerg- voi tavatoo tiitip
Juhtme moot Nr. 3/18AWG 3 x 0,75 mm? 3 x 0,75 mm? 3 x 0,75 mm? 3 x 0,75 mm?
(minim.)
Pistiku
konfiguratsioon
(kohalik kinnitatud
tiitip)
Andmed (minim.) 125V, 10A 250 V, 10A 250V, *1 250V, *1 250V, *1

*1: Vahemalt 125% toote nimivoolust.




1. TOOTE TUTVUSTUS EESTI KEELNE VERSIOON EO1-33098

1.5 Valimus

1.5 Vvalimus Selles jaotises esitatud ja nimetatud osi ja mooduleid kasutatakse
kirjeldamiseks jargmistes peatiikkides.
1.5.1 Modtmed

L: 183,8 (7,2 tolli) x S: 244,5 (9,6 tolli) x K: 198,7 (7,8 tolli)
Ma&dtmed mm-s (tollid)

1.5.2 Eestvaade Andmekandja

Valgusdiood 2 vaateaken

Valgusdiood 1

Nupp FEED

Andmekandia valjund



1. TOOTE TUTVUSTUS EESTI KEELNE VERSIOON EO1-33098

1.5 Valimus

1.5.3 Tagantvaade

/A ETTEVAATUST!

Vigastuste valtimiseks olge
ettevaatlik, et pealmise kaane
avamisel voi sulgemisel mitte jatta
sOrmi paberi sisestuspilu vahele.

Paberi
sisestuspilu

Tagantvaate detailide kohta lugege Jaotis 2.4 Juhtmete Uhendamine
printeriga.

1.5.4 Sisemus

Prindipea laheb printimise
ajal vaga kuumaks. Kohe
parast printimist arge
puudutage prindipead ega
selle imbrust. Te voite
saada pdletada.

Prindipea

Andmekandjarulli hoidiku hoob

Luku
vabastamise
jargud

Andmekandja andur

Trakisilindri rullik
Andmekandjarulli

hoidikud

Maharebimisseade



2. PRINTERI SEADISTAMINE EESTI KEELNE VERSIOON EQ1-33098

2.1 Ettevaatusabindud

1.5.5 Nupp jaindikaatortuli  Nupul [FEED] on kolm funktsiooni. See saab td6tada FEED (etteanne),
RESTART (taaskéivitus) voi PAUSE (peatus) nupuna olenevalt printeri

olekust.

Nupuna FEED

¢ Selle nupu vajutamine kui printer on olekus "vorgus"
pOhjustab andmekandja etteandmise ettepoole.

Nupuna
RESTART

¢ Selle nupu vajutamine veapohjuse eemaldamise jarel viib
printeri tagasi olekusse "vorgus".

¢ Selle nupu vajutamisel, kui printer on peatatud,
printimine jétkub.

Nupuna PAUSE

¢ Selle nupu vajutamine, kui printer prindib, seiskab parast
praegu prinditava sildi Idppu printimise. Seejarel printeri
t00 peatub.

Olenevalt printeri olekust pdleb voi vilgub indikaatortuli (valgusdiood 1
ja valgusdiood 2) erinevates varvides ja erinevas jarjekorras. Pealmise
katte all on tule olekute ja nende tdhenduste kiirjuhis.

Valgusdiood 1 | Valgusdiood 2 Printeri olek
Toide on viljas.
Kustunud Kustunud Pealmine kaas on avatud kui printeri
toide on sees.
Roheline Kustunud Ootel
. Printimine on ajutiselt seiskunud
Roheline $ Kustunud
(peatatud).
Roheline F Kustunud Kommunikatsioon hostiga
Roheline Roheline Kinrj utab andmed vilk- voi USB-
mélusse
Roheline Roheline Kéiivitatj protsessori valk-ROM véi
USB-milu.
Oranz Roheline Paber kiilus kinni.
Oranz Punane Andmekandja sai otsa.
Oran Punane F Andmete pr'interisse saatmise ajal sai
andmekandja otsa.
Viga, pealmine kaas (termopea)
Punane Punane ™ avatud. T66tamise ajal avati pealmine
kaas.
Punane OranZz F Prindipea temperatuur iiletab tilempiiri.
. Ilmnes kommunikatsiooniviga.
Punane Roheline | o0 1k Rs-232C kasutamisfl.)
Punane Roheline $ Késuviga
e Protsessori vialk-ROM voi USB-
mélu viga
e Protsessori vialk-ROM voi USB-
Punane Roheline méilu vorrpindamisel tekkinud
kustutusviga
o FEi saa faile salvestada kuna
protsessori valk-ROM-1 voi USB-
mélus ei ole piisavalt ruumi.
Punane Oranz M Prindipea on katki.

M:  Vilgub keskmise kiirusega (1,0 s)
F: Vilgub kiiresti (0,5 s)
S: Vilgub aeglaselt (2,0 s)
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2. PRINTERI SEADISTAMINE EESTI KEELNE VERSIOON EQ1-33098

2.1 Ettevaatusabindud

2. PRINTERI
SEADISTAMINE

2.1 Ettevaatusabindud

/\ ETTEVAATUST!

Véltige printeri kasutamist
kohtades kus on intensiivne
valgustus (nt otsene
paikesevalgus, laualamp).
Selline valgus vdib mdjutada
printeri andureid péhjustades
torkeid.

Selles jaotises on toodud printeri seadistamiseks vajalikud sammud enne
sellega tOoGtamist. See jaotis hdlmab ettevaatusabindusid, juhtmete
ithendamist, lisatarvikute kokkupanekut, andmekandja laadimist ja
testprindi teostamist.

Parima tookeskkonna tagamiseks ja todtaja ning seadmete ohutuse
kindlustamiseks vaadake ldbi jairgmised ettevaatusabindud.

Tootage printeriga tasapinnalisel, iihtlasel t60pinnal, kohas mis on
liigniiskusest, korgest temperatuurist, tolmust, vibratsioonist ja
otsesest paikesevalgusest vaba.

Hoidke t66keskkond staatilise elektri vabana. Staatilised lahendused
voivad kahjustada 6rnu sisemisi osi.

Veenduge, et printer on iithendatud {iksiku vahelduvvoolu allikaga ja et
muid korgepingeseadmeid, mis vOiks pohjustada juhtmetes
voolukodikumist, ei ole samasse vooluvorku iihendatud.

Veenduge, et printer on ithendatud ainult vahelduvvoolu vorku millel
on dige maandus (maaiihendus).

Arge tootage printeriga kui kaas on avatud. Olge ettevaatlik, et
sormed vai riided ei jadks printeri {ihegi litkuva osa vahele.

Veenduge, et liilitate printeri voolu vélja ja eemaldate toitejuhtme
konnektori printerist alati kui printer on avatud vdi puhastate seda.

Parimate tulemuste saamiseks ja printeri todea pikendamiseks
kasutage ainult TOSHIBA TEC CORPORATION-i poolt soovitatud
andmekandjaid. (Vaadake tarvikute kataloogi (Supply Manual).)

Hoiustage andmekandjaid vastavalt tingimustele.

See printerimehhanism sisaldab korgepingekomponente; seepirast ei
tohi te kunagi eemaldada iihtegi masina katet kuna vdite saada
elektrilodgi. Lisaks on printeris mitmeid O6rnu osi mis vdivad
volitamata tdotajate juurdepddsemisel saada kahjustada.

Puhastage printerit véljastpoolt puhta kuiva v0i Ornatoimelise
puhastusvahendi lahuses niisutatud riidega.

Printeri termopea puhastamisel olge ettevaatlik kuna see voib minna
printimisel viga kuumaks. Enne puhastamist andke sellele aega
jahtuda.

Kasutage prindipea puhastamiseks ainult TOSHIBA TEC
CORPORATION:-i poolt soovitatud puhastusvahendit.

Arge liilitage printeri voolu vilja ega eemaldage toitejuhet printeri
printimise ajal voi kui indikaatortuli vilgub.

Pistikupesa tuleb paigaldada seadmete ldhedusse ja see peab olema
holpsalt juurdepiisetav.

Tommake pistik pesast vélja sagedamini kui kord aastas, et harude
imbert puhastada. Tolmu ja mustuse kogunemine voib elektrilithise
korral pdhjustada tulekahju.
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2. PRINTERI SEADISTAMINE EESTI KEELNE VERSIOON EQ1-33098

2.1 Ettevaatusabindud

2.2 TOooeelne Selles jaotises kirjeldatakse printeri Oigeks seadistamiseks vajalikke

to|m|ng samme.
1. Votke printer ja selle lisatarvikud kastist vélja.

MARKUSED:

1. Hostarvutiga iihenduse 2. Paigutage printer kasutuskohta vastavalt digeks kasutamiseks ja

saamiseks on vajalik RS-232C paigutamiseks printeriga kaasas olevatele Ohutuse
Ethernet-i v3i USB-kaabli cttevaatusabindudele.
uhendus. 3. Veenduge, et toiteliiliti on vélja liilitatud asendis. (Vt jaotis 2.3.)

(1) RS-232C kaabel: 9 naastu

(irge kasutage nullmodemi 4. Uhendage printer hostarvuti vdi vdrguga RS-232C, Ethernet-i vdi

USB-kaabli abil. (Vt jaotis 2.4.)

kaablit)
(2) Ethernet-i kaabel: 10/100 5. Uhendage toitejuhe printeri vahelduvvoolu sisendisse ja pistke
Base (baas) seejarel toitejuhe digesti maandatud véljundisse. (Vt jaotis 2.5.)
(3) USB-kaabel: V2.0 . . .
(Téiskiirus) Laadige andmekandja. (Vt jaotis 2.7.)
2. Windowsi draiveri kasutamine 7. Paigaldage hostarvutile printeri draiver. (Vt printeri draiver CD-
vBimaldab Windowsi ROM-il.)

rakendusest printimist.
Printerit saab juhtida ka selle
enda programmikéskudega.
Tapsema teabe saamiseks votke
uhendust oma TOSHIBA TEC
CORPORATION -i esindajaga.

8. Liilitage vool sisse. (Vt jaotis 2.3.)

2 3 Printeri lillitamine Kui printer on hostarvutiga ithendatud siis heaks tavaks on liilitada printer
' . Ly sisse enne hostarvuti sisse liilitamist ja hostarvuti vélja liilitada enne
sisselv aIJ a printeri vélja liilitamist.

1. Printeri voolu sisse liilitamiseks vajutage toiteliilitit, esitatud
diagrammil allpool. Pange tihele, et ( | ) asub voolu sees oleval liiliti
/N\ ETTEVAATUST! Kiiljel.

Kasutage printeri sisse-
Ivaljalulitamiseks toiteldlitit.
Toitejuhtme Uhendamine voi
lahtilhendamine printeri
sisse-/véljalulitamiseks v8ib
pdhjustada tulekahju,
elektrilodki voi kahjustada
printerit.

2.3.1 Printeri sisselilitamine

Toiteldliti

MARKUS.

Kui valgusdiood 1 vdi 2 pdleb punasena siis
vaadake Jaotis 4.1,
Troubleshooting Guide
(Térkeotsingu juhend).

2. Kui printeris on toide siis hakkavad pdlema valgusdiood 1 ja 2 algul
punaselt, seejarel kustuvad ja 16puks jadb valgusdiood 1 pdlema
rohelisena.
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2. PRINTERI SEADISTAMINE EESTI KEELNE VERSIOON EQ1-33098

2.2 Togeelne toiming

2.3.2 Valjalulitamine
Printer

/\ ETTEVAATUST!

1. Arge liilitage printeri toidet
vélja kui printer prindib kuna
see vOib pdhjustada paberi
kinni kiilumist voi printeri
kahjustumist.

2. Arge lulitage printeri toidet
vélja kui valgusdiood 1 vilgub
kuna see vdib pdhjustada
allalaaditavate andmete
kahjustumist voi
kaotsiminekut.

1. Enne printeri toiteliilitist viljaliilitamist veenduge, et valgusdiood 1
poleb rohelisena (ei vilgu) ja valgusdiood 2 on kustunud.

2. Printeri voolu vélja lilitamiseks vajutage toiteliilitit, esitatud
diagrammil allpool. Pange tdhele, et ( O ) asub voolu viljas oleval
laliti kiiljel.

Toiteldliti
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2. PRINTERI SEADISTAMINE

EESTI KEELN

E VERSIOON EO1-33098

2.3 Printeri sisse-/valjaldlitamine Itlitamine

2.4 Juhtmete
uhendamine
printeriga

Selles jaotises kirjeldatakse, kuidas iithendada hostarvuti ja muude
seadmete sidekaableid printeriga. Printeril saab kasutada kolme erinevat
sidevahendit. Need on:

e Ethernet-juhtmeiihendust saab kasutada vorku ithendamiseks voi

ETTEVAATUST!

Veenduge, et Gihendate jada-
kaabli siis kui printer ja
hostarvuti on valjaldlitatud
olekus. Selle nGude eiramine
vOib p8hjustada elektrilboke,
[Ghithendusi voi printeri voi
hostarvuti kahjustumist.

MARKUS.

Seerialiidese juhtme tingimusi
lugege LISA 2, LIIDES.

koi

otse hostarvuti Ethernet-pordis.
MARKUS.
= Kasutage standardile vastavat Ethernet-juhet.
10BASE-T: 3 kategooria v0i suurem
100BASE-TX: 5 kategooria vi suurem
Juhtme pikkus: kuni 100 m 18igupikkus
= Teatud kesskonnas vdivad elektromagnetilised héired
pOhjustada juhtmes kommunikatsioonivigu. Sel juhul v&ib olla
vajalik kasutada varjestatud juhet (STP).

USB-juhtme iihendus printeri USB-liidese pordi ja hostarvuti iihe
USB-pordi vahel.

MARKUS.

= USB-juhtme lahtiithendamisel hostarvutist jargige hostarvutis
esitatavat toimingut “Safely remove hardware” ("Riistvara ohutu
eemaldamine").

= Kasutage V2.0 v0i suuremale vastavat USB-juhet ja mille
molemas otsas on B-tiilipi pesa.

Seeriajuhtme tihendus printeri RS-232C jadapordi ja hostarvuti iihe
COM pordi vahel.

AHEOOI toodud diagrammidel esitatakse kdesoleva versiooni printeri

voimalikud juhtmeiihendused.

Toiteluliti

Toitepistmik

Remark:

Veenduge, et toitepistmik
nagu ulaltoodud joonisel.
USB-liides hostarvuti ithendamiseks
USB-liides USB-mélu ithendamiseks
Ethernet-liides

Jada-liides (RS-232C)
Vahelduvvoolu sisend

® e

on printeriga  Uhendatud

SECRCRON®)
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2. PRINTERI SEADISTAMINE EESTI KEELNE VERSIOON EQ1-33098
2.4 Juhtmete iihendamine Qrinteriga

1. Veenduge, et printeri toiteliiliti on viljaliilitatud asendis (O).

2.5 Uhendamine
Toitejuhe 2. Sisestage toitejuhe vahelduvvoolu sisendisse.

MARKUS.
Kui toitejuhe ei ole selle
printeriga kaasas siis tellige
dige toitejuhe vastavalt Ik 1-2
toodud juhistele.

Toitejuhe

’ Vahelduvvoolu sisend
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2. PRINTERI SEADISTAMINE EESTI KEELNE VERSIOON EQ1-33098

2.5 Toitejuhtme thendamine

2.6 Pealmise kaane

avamine/sulgemine

Vigastuste valtimiseks
olge ettevaatlik, et kaane
avamisel vdi sulgemisel
mitte jatta sérmi vahele.

1.

/N\ ETTEVAATUST!
Olge hoolikas ja arge
pealmise kaane avamisel
puutuge vastu prindipea
elementi. Selle ndude
eiramine vOib pdhjustada
staatilise elektri tottu
punktide vahelejatmist voi
muid probleeme printimise
kvaliteedis.

. Arge katke Kaane avatuse

andurit s6rme, kae voi
muuga. Selline tegevus
vOib p&hjustada anduri
poolt ekslikku kaane
suletuse tuvastamist.

Pealmise kaane avamisel voi sulgemisel veenduge, et jirgite allpool

toodud juhiseid.

Pealmise kaane avamiseks:

1. Avage pealmine kaas tdmmates luku vabastamise jarkudest nagu

nooled osutavad.

Pealmine
kaas

Pealmise kaane sulgemiseks:

MARKUS.

Veenduge, et sulgete pealmise
kaane taielikult. Selle ndude
eiramine vBib mdjutada
printimise kvaliteeti.

1. Sulgege pealmine kaas.

Luku vabastamise jark
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1. TOOTE TUTVUSTUS

EO1-33035

1.6 Toiteallika valimus

2.7 Andmekandja
sisestamine

1. Arge puutuge Uhtegi
likuvat osa. S6rmede,
ehete, rdivaste jms
mehhanismi kinni
jaamise valtimiseks,
veenduge, et sisestate
andmekandja ainult
siis kui printeris on
likumine on taielikult
[6ppenud.

2. Vigastuste véaltimiseks
olge ettevaatlik, et
pealmise kaane
avamisel voi
sulgemisel mitte jatta
sOrmi vahele.

A ETTEVAATUST!
Olge hoolikas ja arge
pealmise kaane avamisel
puutuge vastu prindipea
elemente. Selle ndude
eiramine vOib staatilise
lahenduse tottu mdningaid
punkte kahjustada vai tekitada

Selles jaotises kirjeldatakse kuidas sisestada andmekandja printerisse. See
printer votab vastu sildirulle. Kasutage TOSHIBA TEC
CORPORATION:-i poolt heakskiidetud andmekandjaid.

MARKUSED:
1. Andmekandja tiiiibi vahetamisel viige alati 1dbi andmekandja anduri
kalibreerimine.

2. Andmekandjate, mida saab printerisse sisestada, modtmed on
jargmised:
Rulli vélimine 14bimoot: Maks. 127 mm (57)
Sisemise siidamiku 1dbimoot: 25,4 (17) mm voi 38,1 mm (1,5”)

Tarnimisel tehasest on siiddamiku hoidiku suuruseks seatud 1,5tolli
andmekandjarulli hoidikutele. Kui soovite kasutada 1tollise
siidamikuga andmekandjat siis vabastage siidamiku hoidjad keerates
kruvid 16dvemaks, poorake stidamiku hoidikud tagurpidi ja kinnitage
need uuesti kruvidega andmekandjarulli hoidikutele nagu nédidatud
allpool.

Sidamiku
hoidi

3. Andmekandjarulle saab kerida seespoole ja viljaspoole. (Vt
diagramm allpool.) Mdlemat tiiiipi andmekandjarullid tuleb
paigutada prinditav kiilg tilespoole.

Valjaspool kerimine Seespool kerimine

XL \
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1. TOOTE TUTVUSTUS

EO1-33035

1.6 Toiteallika valimus

2.7 Andmekandja

sisestamine (jatkub)

MARKUS.
Andmekandja rada

Véljaspoole keritava andmekandja
jaoks

Etteande
jaotusandur

Trikisilinder

Seespoole keritava andmekandja

jaoks

Etteande
jaotusandur

Trikisilinder

MARKUSED:

1. Veenduge, et prinditav kiilg jaab
tlespoole.

2. Ldigake andmekandja juhtserv
sirgelt kaaridega.

1. Avage pealmine kaas tdmmates luku vabastamise jérkudest nagu
nooled osutavad.

Pealmine
kaas

Luku vabastamise jark

2. Vajutage andmekandjarulli hoidiku hoob alla, asetage andmekandja
andmekandjarulli hoidikute vahele nii, et prinditav kiilg j4éb
ilespoole.  Vabastage andmekandjarulli  hoidiku  hoob, et
andmekandjarull jadb tihedalt kinni.

Andmekandiarulli hoidiku
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1. TOOTE TUTVUSTUS EO1-33035

1.6 Toiteallika valimus

2.7 Andmekan d] a 3. Liikake andmekandja 14bi andmekandja juhikute. Tdmmake andmekandjat
sisestamine (J atku b) kuni see jouab printeri ette.

Andmekandja juhik

Andmekandja juhik

MARKUSED:- 4. Kontrollige ja valige kasutamiseks anduri tiitip. (Vt jaotis 2.8.1.)

1. vaikimisi on valitud viimasel Printeril on etteande jaotusandur, mis tuvastab siltidevahelisi tiihikuid.

p"rlllntlmlstoo_l k"z:!.su_tatud an_durl Kuna etteande jaotusanduri asukoht on fikseeritud siis seda ei ole vaja
tldp. Anduri tliibi muutmiseks kohandada

vt jaotis 2.8.1 Andmekandja
anduri kalibreerimine.

2. Etteande jaotusandur asub
andmekandja keskmest 6,27 mm
paremal.

]

Etteande jaotusandur

| !
AN

H W]
!

rasedt
—

~
1
1
1
[
1

MARKUS:
Olge ettevaatlik, et
andmekandjat andmekandja
juhikutega mitte suruda
(Media Guides). See
painutab andmekandjat, mis
vOBib pdhjustada paberi kinni
kiilumist v6i etteandmise
tﬁrget_ Etteande jaotusandur
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2. PRINTERI SEADISTAMINE EESTI KEELNE VERSIOON EQ1-33098

2.7 Andmekandja sisestamine

2.7 Andmekandja

sisestamine (jé.tkl.l b) 5. Sulgege pealmipe kaas, seejéirgl‘ Vajgtage nuppu [FEED], et kontrollida
kas andmekandja antakse ette digesti.

= Nupp FEED
MARKUSED:

1. Prinditud
andmekandija
eraldamiseks
printerist pakk-
reziimis, veenduge,
et rebite
andmekandja éra
valjundist voi Idikate
andmekandja piki
ribaplaati. Kui rebite
andmekandjat
kogemata prindipea
juures, siis Pakkreziim:
veenduge, et enne
jargmist valjaannet
annate uhe sildi (10
mm vdi rohkem) ette
nupu FEED abil.
Selle ndude eiramine
vOib pdhjustada
paberi kinni kiilumist.

2. Seespoole keriva
andmekandija
kasutamisel ja
printides ilma
eelnevalt véljaantud
siltide rebimiseta
peab edasikerimise
oote funktsioon
printeri seadete
tooriistaga olema
seatud valjalllitatuks.
Vastasel juhul vbib
see pOhjustada
paberi kinni Kiilumist.

Selle printeri jaoks on saadaval kaks véljaandereziimi.

Pakk-reziimis prinditakse andmekandjale jétkuvalt ja ette andmine
toimub kuni viljaandekdsuga méaératud printimiste hulk on prinditud.
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2. PRINTERI SEADISTAMINE EESTI KEELNE VERSIOON EQ1-33098

2.7 Andmekandja sisestamine

2.7 Andmekandja

Ribareziim:

sisestamine (jatkub) Kui printimine toimub ribareziimis, eemaldatakse sildid aluspaberilt

MARKUSED:

1. Siltide printimiseks ilma neid aluspaberilt
eemaldamata ei pea andmekandjat 14bi
ribabloki suunama.

2. Kui andmekandja on seatud digesti
siis peaks aluspaber olema surutud
trikisilindri ja riba etteanderulli
vahele nagu néidatud allpool.

Silt

Trukisilinder

Aluspaber

ETTEVAATUST!

Andmekandja sisestamiseks
maharebimisseadme
avamisel olge ettevaatlik, et
mitte pillata v6orkehi nagu nt
kirjaklambrid, moodulisse
kuna see v6ib pdhjustada
printeri rikke.

automaatselt iga sildi printimisel.

¢ Andmekandja seadmine
Siltide viljaandmisel ribareziimis, seadke sildid jargmise toiminguga:

1. Sisestage andmekandja nagu kirjeldatud eelmistel lehekiilgedel.
2. Avage maharebimisseade tdommates selle vélja.

Maharebimisseade

3. Eemaldage andmekandja juhtservalt piisavalt silte, et jaéiks 20 cm vaba
aluspaberit ja sisestage aluspaberi iilaserv maharebimisseadme
andmekandja pilusse nagu néidatud allpool.

4. Sulgege maharebimisseade ja pealmine kaas.

E2-11



2. PRINTERI SEADISTAMINE EESTI KEELNE VERSIOON EQ1-33098

2.7 Andmekandja sisestamine

i i eid utiliite kasutatakse etteande jaotusanduri tundlikkuse
2.8 Andmekandja anduri Neid utiliite k k de j duri tundlikk
kalibreerimine kalibreerimiseks, testi detailseks véljatriikkimiseks ja printeri seadmiseks

e tommisereziimi.
printimise enesetest Andmekandja tiiiibi vahetamisel teise vastu tuleb andmekandja andureid
jatdmmisereziimi kalibreerida.
utiliidid
2.8.1 Andmekandja anduri 1. Lilitage printer vélja, veenduge, et andmekandja on digesti sisestatud
kalibreerimine ja sulgege pealmine kaas.

Markus: Arge paigutage eelprintimise ala andmekandja andurist
kérgemale, see takistab anduri Gigesti kalibreerimist.

MARKUS: 2. Vajutage ja hoidke all printeri sisse lillitamise ajal nuppu [FEED].
Viimasel printimist6ol kasutatud 3. Mdlemad olekutuled (valgusdiood 1 ja valgusdiood 2) hakkavad
anduri tilip jaetakse meelde ja seda pdlema jirgmises jirjekorras:

kasutatakse alati. Tehase poolt on

vaikimisi anduriks Etteande ) . : :
jaotusandur. 4. Vabastage nupp [FEED] kalibreerida soovitavale andurile vastava

valgusdioodi 1 ja valgusdioodi 2 pdlemise ajal.
Etteande jaotusandur (Ulekandev): valgusdiood 1 roheline,
valgusdiood 2 punane.

5. Vajutage nuppu [FEED].
Printer annab ette andmekandja anduri kalibreerimiseks.

Oranz —» Roheline — Muud varvijadad

6. Vorgus tootamisse naasmiseks liilitage printer vélja ja uuesti sisse.

E2-12



2. PRINTERI SEADISTAMINE EESTI KEELNE VERSIOON EQ1-33098

2.8 Andmekandja anduri kalibreerimine, printimise enesetest ja tdmmisereziimi utiliidid

2.8.2 Printimise enesetest ja 1.
2.

tdmmisereziim

MARKUS:
Jargnevad késud ei testprinti ei
mdjuta. D, AX, XS, Z2;1, Z2;2
(ainult AY toimib)

ol

Liilitage printeri toide vélja ja paigaldage printerile andmekandja rull.

Vajutage ja hoidke all printeri sisse liilitamise ajal nuppu [FEED].
Olekutuled (valgusdiood 1 ja valgusdiood 2) hakkavad pdlema
jargmises jarjekorras:

Oranz — Roheline — Muud varvijadad

. Vabastage nupp [FEED] Button kui valgusdiood 1 pdleb oranzina ja

valgusdiood 2 pdleb rohelisena.

. Vajutage nuppu [FEED].
. Printer teeb printimise enesetesti ja laheb seejirel tdmmisereziimi.
. Vorgus tootamisse naasmiseks liilitage printer vélja ja uuesti sisse.

Proovisildi printimise test

B-FV4D-G PRINTER INFO.

PROGRAM VERSION
TPCL VERSION

CG VERSION
CHINESE VERSION
CODEPAGE VERSION

04MAY2015B-Fv4 V1.5
19MAR2015 V1.3B
27FEB2014 V1.0
27FEB2014 V1.0
27FEB2014 V1.0

BOOT VERSION V1.4

KERNEL FONT VERSION 1.0.04
[PARAMETERS]

HW DETECT [[0000000000000000]
TONE ADJUST(T) [---1

TONE ADJUST(D) [+00]

FEED ADJUST [+0.0mm]

CUT ADJUST [+0.0mm]
BACKFEED ADJUST [+0.0mm]
X-COORD. ADJUST [+0.0mm]
CODEPAGE [PC-850]

ZERO SLASH [0o]

FEED KEY [FEED]

EURO CODE [BO]

CONTROL CODE [AUTO]

MAXI CODE SPEC. [TYPE 1]
SENSOR SELECT [Transmissive]
PRINT SPEED [5ips]

FORWARD WAIT [ON]

AUTO CALIB. [ON(PwWIr)]
MULTI1 LABEL [OFF]

AUTO THP CHK [OFF]

BASIC [OFF]

Reserved iteml

Reserved iteml

FLASH ROM [16MB]

SDRAM [32MB]

USB SERIAL NUM. [000000000001]

[INFORMATION]
INFORMAT ION

[B-FV4D-GH14-QM-R]

[2305M000001]
TOTAL FEED1 [0.00km]
TOTAL FEED2 [00000cm]
[0000,0inch]
TOTAL PRINT [0.00km]
TOTAL CUT [0]
[RS-232C]
BAUD RATE [9600]
BIT [81
STOP BIT [1]
PARITY [None]
FLOW [XON/XOFF]
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2. PRINTERI SEADISTAMINE EESTI KEELNE VERSIOON EQ1-33098

2.8 Andmekandja anduri kalibreerimine, printimise enesetest ja tdmmisereziimi utiliidid

2.8.2 Printimise enesetest ja
tdmmisereziim (jatkub)

[LAN]

IP ADDRESS
SUBNET MASK
GATEWAY

MAC ADDRESS
DHCP

DHCP CLIENT 1D

DHCP HOST NAME

SOCKET COMM.
SOCKET COMM. PORT

7

[192.168.010.020]
[255.255.255.000]
[000.000.000.000]
[ab-cd-ef-01-23-45]

[ON]
[FFFFFFFFFFFFFFFF]
[FFFFFFFFFFFFFFFF]
L 1
L 1
[ON]

[9100]

Testprindi sisu on olenevalt emuleerreziimist erinev. Allpool toodud

loend on TPCL-reziimi jaoks.

PROGRAM VERSION -----neemeeee

TPCL VERSION

CG VERSION
CHINESE VERSION

Piisivara versioon

CODEPAGE VERSION ------------

BOOT VERSION

KERNEL FONT VERSION--------

HW DETECT

Riistvara tuvastuslipp

TONE ADJUST(T)

Reserveeritud parameeter

TONE ADJUST(D)
FEED ADJUST

Printimise tooni peenhdilestusvéartus
Prindi paigutuse peenhdélestusvéirtus

CUT ADJUST
BACKFEED ADJUST

Reserveeritud parameeter
Tagasikerimise hulga peenhédlestusvaértus

X-COORD. ADJUST

CODEPAGE

X-koordinaadi peenhéélestusvairtus
Tédhemairgi koodi valik

ZERO SLASH

Kirjatiiiibi “0” valik

FEED KEY
EURO CODE

[FEED] klahvi funktsiooni seade
Euro koodi seade

CONTROL CODE
MAXI CODE SPEC.

Kontrollkoodi tiiiip
Maxikoodi tingimuste seade

SENSOR SELECT

PRINT SPEED

Anduri tiitip
Printimise kiirus

FORWARD WAIT

Edasi etteande ootamine péarast viljaandmist

AUTO CALIB.
MULTI LABEL

Automaatse kalibreerimise seade
Mitme sildi seade

AUTO TPH CHECK

BASIC

Automaatne prindipea katkiste punktide
kontrolli seade

Reserved item1

Baastdlgenduse seade

Reserved item2

}Reserveeritud parameeter

FLASH ROM

Vilk-ROM maht

SDRAM

SDRAM maht

USB SERIAL NUM.
INFORMATION

USB seerianumber
Printeri mudel ja seerianumber.

TOTAL FEED1

TOTAL FEED2

Etteande kogupikkus (seisundl)
Etteande kogupikkus (seisund2)

TOTAL PRINT

TOTAL CUT

Printimise kogupikkus

[RS-232C]

Reserveeritud parameeter
RS-232C seadevéirtus

(BAUD RATE, BIT, STOP BIT, PARITY, FLOW)

[LAN]

Vorgu seadevairtus

(IP ADDRESS, SUBNET MASK, GATEWAY, MAC ADDRESS, DHCP, DHCP
CLIENT ID, SOCKET COMM., SOCKET COMM. PORT)
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2. PRINTERI SEADISTAMINE EESTI KEELNE VERSIOON EQ1-33098

2.8 Andmekandja anduri kalibreerimine, printimise enesetest ja tdmmisereziimi utiliidid

3. HOOLDUS
Selles peatiikis kirjeldatakse plaanilisi hooldustoiminguid.

Printeri jatkuva korgekvaliteetse t00 tagamiseks peate regulaarselt

1. Veenduge, et lulitate teostama jargmist plaanilist hooldust. Printeri intensiivsel kasutamisel
enne igasugust (suur toomaht) tuleb seda teha igapdevaselt. Kui printerit ei kasutata
hooldamist toite vélja. intensiivselt (vdike todmaht) tuleb seda teha kord iga nédal.

Selle ndude eiramine
vOib pbhjustada
elektril6ogi.

2. Vigastuste valtimiseks
olge ettevaatlik, et
kaane avamisel voi
sulgemisel mitte jatta
sOrmi vahele.

3. Olge prindipea
kasitsemisel hoolikas
kuna see laheb
printimise ajal vaga
kuumaks. Laske sellel
enne igasugust

hooldust jahtuda.
4. Arge valage vett otse
printerile.
) Printeri t60 ja printimise kvaliteedi sdilitamiseks puhastage printerit
3.1 Puhastamine regulaarselt voi alati kui andmekandjat vahetatakse.
o 1. Liilitage toide sisse.
3.1.1 Prindipea 2. Avage pealmine kaas.
3. Puhastage prindipea element prindipea puhastusvahendiga, puuvillase
A ETTEVAATUST! tampooniga voi pehme etiiiilalkoholis kergelt niisutatud riidega.

1. Arge laske kovadel
esemetel puutuda prindipea
vOi trikisilindri vastu kuna
see vOBib neid kahjustada.

2. Arge kasutage (ihtki
lenduvat solventi, sh
lahustid ja benseen, kuna
see vOib pbdhjustada katte
varvikadu, printimise
ebadnnestumise voi printeri
rikke.

3. Arge puudutage prindipea
elementi paljakasi kuna
staatiline elekter v8ib
prindipead kahjustada.

MARKUS.

Prindipea puhastusvahendit saate
tellida TOSHIBA TEC
CORPORATION-i teeninduse
volitatud esindajalt.
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2. PRINTERI SEADISTAMINE EESTI KEELNE VERSIOON EQ1-33098

2.8 Andmekandja anduri kalibreerimine, printimise enesetest ja tdmmisereziimi utiliidid

3.1.2 Andurid 1. Pithkige andmekandja andureid 100% (puhtas) etiiiilalkoholis kergelt
niisutatud pehme riidega voi puuvillase tampooniga.
2. Eemaldage andmekandja anduritelt tolm ja paberosakesed piihkides
kuiva pehme riidega.

3.1.3 Trikisilindri rullik f?c}ll;(glie triikisilindri rullikut 100% (puhtas) etiiiilalkoholis niisutatud pehme
i .
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3. HOOLDUS EESTI KEELNE VERSIOON EO1-33098

3.1 Puhastamine

3.1.4 Andmekandja korpus Piihkige andmekandja korpust kuiva pehme riidega. Piithkige mustus dra
ornatoimelise puhastusvahendi lahuses kergelt niisutatud pehme riidega.
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3. HOOLDUS

EESTI KEELNE VERSIOON EO1-33098

3.1 Puhastamine

3.2 Andmekandja

korrashoid/kdsitsemine

/N ETTEVAATUST!

Veenduge, et loete
hoolikalt tarvikute
kataloogi (Supply
Manual) ja saate sellest
aru. Kasutage ainult
selliseid andmekandjaid
mis vastavad maaratud
nbuetele. Maaramata
andmekandija
kasutamine vdib
lihendada prindipea
tboiga ja pdhjustada
ribakoodi loetavuse
probleeme ning
halvendada prindi
kvaliteeti. Koiki
andmekandjaid tuleb
kasitseda hoolikalt
valtimaks igasugust
andmekandija voi
printeri kahjustamist.
Lugege hoolikalt selles
jactises toodud juhiseid.

e Arge hoiustage andmekandjat kauem kui tootja poolt ette nihtud
perioodiks.

e Hoiustage andmekandjarulle sirgel kiiljel. —Arge hoiustage neid
kaardus kiilgedel kuna see vdib muuta kiiljed lamedaks ja pShjustada
andmekandja vigase edasiliikumise ning halvema printimise
kvaliteedi.

o Hoiustage andmekandjaid plastikkottides ja avamise jarel sulgege need
alati uuesti. Kaitsmata andmekandja saab mustaks ja lisahddrdumine
tolmu ja mustuse osakeste tottu lithendab prindipea too6iga.

o Hoiustage andmekandjaid jahedas, kuivas kohas. Viltige alasid kus
neile voib mojuda otsene piikesevalgus, kdrge temperatuur, suur
niiskus, tolm voi gaas.

e Otseseks termoprintimiseks kasutataval termopaberil ei vdi olla Nat+ 800
ppm, K+ 250 ppm ja Cl- 500 ppm iiletavaid tingimusi.

e Mbodnedel eelprinditud andmekandjatel kasutatud tindid voivad
sisaldada koostisosi mis liihendavad prindipeatoote todiga. Arge

kasutage kovasid aineid, nagu nt kaltsiumkarbonaat (CaCO3) ja kaoliin
(A1203, 285102, 2H20), sisaldava tindiga eelprinditud silte.

Téiendava teabe saamiseks votke ithendust kohaliku edasimiiiijaga voi
andmekandja tootjaga.
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3. HOOLDUS

EESTI KEELNE VERSIOON EO1-33098

3.1 Puhastamine

4. VEAOTSING

/\ HOIATUS!

volitatud esindajaga.

Kui probleemi ei dnnestu kdrvaldada selles peatikis kirjeldatud toimingutega siis arge uritage printerit parandada. Lilitage

printer valja ja eemaldage pistikust. Seejarel votke abi saamiseks thendust TOSHIBA TEC CORPORATION-i teeninduse

4.1 Torkeotsingu juhend

Sumptom

Pdhjus

Lahendused

Toitepistmiku toite lamp ei
lahe pdlema ehkki toitejuhe
on vahelduvvoolu
viljundiga ithendatud.

Toitejuhe ei ole vahelduvvoolu
sisendiga ithenduses.

Eemaldage toitejuhe vahelduvvoolu véljundist,
ithendage toitejuhe vahelduvvoolu sisendiga ja

seejarel  lthendage  see  vahelduvvoolu
véljundisse.
(= Jaotis 2.5)
Tekkinud on kas voolukatkestus Kontrollige vahelduvvoolu véljundit muu

voi ei joua vool vahelduvvoolu
viljundisse.

elektriseadme toitejuhtmega.
Kui voolu ei ole pidage ndu elektriku voi
elektrimiilijaga.

Hoone kaitse on 1dbi pdlenud voi
on automaatkorgid rakendunud.

Kontrollige kaitset voi automaatkorke.

Valgusdiood 1 ei pole
rohelisena kui toiteliiliti on
sisse liilitatud ehkki
toitepistmiku toite tuli
poleb.

Toitepistmik on printerist lahti.

Eemaldage toitejuhe vahelduvvoolu véljundist,

pistke toitepistmik printerisse ja seejérel

ithendage toitejuhe vahelduvvoolu véljundisse.
(= Jaotis 2.5)

Andmekandjat ei anta
vilja.

Andmekandja ei ole digesti

sisestatud.

Sisestage andmekandja Gigesti.
(= Jaotis 2.7)

Liidesekaabel ei ole digesti

Uhendage liidesekaabel uuesti.

iihendatud. (= Jaotis 2.4)
Andmekandja andur on Puhastage andmekandja andur.
miirdunud. (= Jaotis 3.1.2)

Midagi ei prinditud.

Sisestatud andmekandjaks ei ole

termoandmekandja kuigi on
valitud otsene termoreziim.

Sisestage termopaberi rull.
(= Jaotis 2.7)

Andmekandja ei ole digesti

sisestatud.

Sisestage andmekandja digesti.
(= Jaotis 2.7)

Prindiandmeid ei saadeta
hostarvutist vilja.

Prindiandmete saatmine.

Ebakvaliteetne printimine

TOSHIBA TEC
CORPORATION-i poolt heaks

kiidetud andmekandjat ei
kasutata.

Vahetage andmekandja heaks kiidetud
andmekandja vastu.

Prindipea on médédrdunud.

Puhastage prindipea. (= Jaotis 3.1.1)

Punktid puudu

Prindipea on méardunud.

Puhastage prindipea. (= Jaotis 3.1.1)

Mboned prindipea elemendid on
purunenud.

Kui puuduvad punktid mojutavad viljatriikki,
lillitage printer vélja ja vOtke tihendust 1&hima
TOSHIBA TEC CORPORATION:-i esindajaga,
et prindipea asendada.

E3-3




3. HOOLDUS

EESTI KEELNE VERSIOON EO1-33098

3.1 Puhastamine

Sumptom

Pdhjus

Lahendused

Sildid ei eraldu aluspaberilt
digesti. (Kui on
paigaldatud
maharebimisseade .)

TOSHIBA TEC
CORPORATION-i poolt heaks
kiidetud andmekandjat ei
kasutata.

Vahetage andmekandja heaks kiidetud
andmekandja vastu.

Sildid on valesti sisestatud.

Sisestage silt digesti. (= Jaotis 2.7)

4.2 Oleku tuli
Valgulsdlood Valguzsdlood P6hjus Lahendused
Roheline Kustunud Ootel Tavapirane
Roheline * Kustunud Kommunikatsioon hostiga Tavapérane
Roheline S Kustunud Print'imine on ajutiselt Vajutage nuppu [FEED]. Printimine jitkub.
seiskunud (peatatud).
Prindipea temperatuur iiletab Peatage printimine ja laske prindipeal jahtuda
iilempiiri. kuni valgusdiood 1 pdleb rohelisena. Kui
Punane Oranz F valgusdiood 1 roheliseks ei muutu vdi see
probleem esineb sageli votke ithendust 1dhima
TOSHIBA TEC CORPORATION:-i esindajaga.
Punane Roheline Ilmnes kommunikatsiooniviga. | Printeri taaskdivitamiseks voi voolu vilja ja
(Ainult RS-232C kasutamisel.) | tagasi sisse liilitamiseks vajutage nuppu
[FEED]. Kui see probleem ilmneb sageli siis
lillitage printer vélja ja votke ithendust 14hima
TOSHIBA TEC CORPORATION:-i esindajaga.
Orany Punane Andmekandja sai otsa. Si;estage uus andmekandja rull. ja seejérel
vajutage nuppu [FEED]. (= Jaotis 2.7)
Paber kiilus kinni. Eemaldage kinni kiilunud andmekandja,
Y . seejérel sisestage see uuesti korrektselt ja
Oranz Roheline Vajfltage nuppu [gFEED]. :
(= Jaotis 4.3)
Esineb torge voi iritati Sulgege pealmine kaas digesti ja seejérel
Punane Punane M etteannet kui pealmine kaas on | vajutage nuppu [FEED]. Printimine jatkub.
avatud.
Prindipea on katki. Liilitage toiteliiliti vidlja ja votke lihendust
Punane Oranz M 1dhima TOSHIBA TEC CORPORATION-i
esindajaga.
Toide on véljas. Liilitage vool sisse.
Kustunud Kustunud Pealmine kaas on avatud kui Sulgege pealmine kaas digesti.
printeri toide on sees.
Valgusdioodi (LED) vilkumiskiirus
Sumbol Olek Vilkumise intervall
S Aeglaselt vilkuv 20s
M Keskmise kiirusega vilkuv 10s
F Kiiresti vilkuv 0,5s.
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3. HOOLDUS EESTI KEELNE VERSIOON E01-33098

3.1 Puhastamine

4.3 Kinni kiilunud andmekandja eemaldamine

Selles jaotises kirjeldatakse kinni ja&nud andmekandjat printerist vélja votta.

/N ETTEVAATUST!
Arge kasutage uihtegi tooriista, mis vdib prindipead kahjustada.

Liilitage toide sisse.

Avage pealmine kaas ja prindipea blokk.

Votke andmekandjarull vilja.

Eemaldage kinni kiilunud andmekandja printerist. ARGE KASUTAGE iihtegi teravat tdovahendit ega
tooriista kuna need vdivad printerit kahjustada.

Puhastage prindipea ja triikisilinder, seejirel eemaldage jarelejaénud tolm voi muu ollus.

Sisestage andmekandja uuesti ja sulgege pealmine kaas.

PownNPE

o a
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4. TORKEOTSING EESTI KEELNE VERSIOON EO1-33098

4.1 Torkeotsingu juhend

LISA 1 TEHNILISED TINGIMUSED

Lisas 1 kirjeldatakse printeri tehnilisi tingimusi ja B-FV4D-GH printeriga kasutatavaid tarvikuid.

Al.1 Printer

Printeri tehnilised tingimused on jargmised.

Artikkel

B-FV4D-GH seeria

Toitepinge
Voolutarve

Printimise ajal

Oote ajal
To6temperatuuri vahemik
Hoiustustemperatuuri vahemik
Suhteline niiskus
Niiskus hoiustamisel
Resolutsioon
Printimismeetod
Viljaande reziim
Printimiskiirus

Pakk-reziimis

Ribareziimis
Saadaolev andmekandja (sh aluspaber)
Efektiivne printimislaius (maksimaalne)
Maksimaalne printimiskiirus
Mootmed (L x S x K)
Kaal
Saadaolevad ribakoodi tiitibid

Saadaolev kahemddtmeline kood
Saadaolevad komposiitsiimbolid
Saadaolevad kirjatiiiibid

Vahelduvvool 100 kuni 240 V, 50/60 Hz

100 kuni 120 V: 1,0 A, 60 W maks., 200 kuni 240 V: 0,6 A, 59 W maksimaalselt
100 kuni 120 V: 0,12 A, 3,7 W maks., 200 kuni 240 V: 0,07 A, 3,8 W maksimaalselt
5°C kuni 40°C (41°F kuni 104°F)

-20°C kuni 60°C(-4°F kuni 140°F)

suhteline niiskus 25% kuni 85% (mittekondenseeruv)

suhteline niiskus 10% kuni 90% (mittekondenseeruv)

203 dpi (8 punkti/mm)

Otsene termo

Pakk, riba

50,8 mm/s. (2 tolli/s.), 76,2 mm/s. (3 tolli/s.), 101,6 mm/s. (4 tolli/s.),

127 mm/s. (5 tolli/s.), 152,4 mm/s. (6 tolli/s.)

50,8 mmy/s. (2 tolli/s.), 76,2 mm/s. (3 tolli/s.)

105 mm (4,1 tolli) +1mm/-1,5mm

99 mm (3,9 tolli)

Keskmine 15%

183,8 mm x 244,5 mm x 198,7 mm (7,2 tolli x 9,6 tolli x 7,8 tolli)

2,2 kg (4,9 naela) (vilja arvatud andmekandja)

EANR&/13, EANS8/13 add on 2&5, UPC-A, UPC-E, UPC-A lisa 2&5, UPC-E lisa 2&5, CODE39,
CODE93, CODE128, GS1-128 (UCC/EAN128), NW7, MSI, T6ostuslik 2 5-st, ITF, RM4SCC,
KIX-Code, POSTNET, USPS intelligentse posti ribakood, GS1 DataBar

Andmemaatriks, PDF417, QR kood, Maxi kood, Micro PDF417

GS1-128 komposiit (CC-A/CC-B/CC-C)

Times Roman (6 suurust), Helvetica (6 suurust), Presentation (1 suurus), Letter Gothic (1
suurust), Courier (2 suurust), Prestige Elite (2 suurust), OCR-A (1 tiiiip), OCR-B (1 tiiiip),
Simplified Chinese (1 suurus)

P6o6rded 0°, 90°, 180°, 270°
Standardliides USB 2,0 tdiskiirusega
Ethernet-liides (10/100 baas)
Jada-liides (RS-232C)
MARKUSED:

Data Matrix™ on ettevotte International Data Matrix Inc., U.S. kaubamirk.
PDF417™ on ettevotte Symbol Technologies Inc., US. kaubamairk.

QR Code on ettevotte DENSO CORPORATION kaubamark.

Maxi Code on ettevotte United Parcel Service of America, Inc., U.S. kaubamérk.
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4. TORKEOTSING

EESTI KEELNE VERSIOON EO1-33098

4.2 Oleku tuli

Al.2 Andmekandjad

Veenduge, et kasutatava andmekandja on TOSHIBA TEC CORPORATION heaks kiitnud. TOSHIBA TEC

CORPORATION-i poolt heaks kiitmata andmekandja kasutamisest tingitud probleemide puhul garantii ei kehti.

TOSHIBA TEC CORPORATION-i poolt kinnitatud andmekandja kohta tdiendava teabe saaamiseks votke

ithendust TOSHIBA TEC CORPORATION-i volitatud esindajaga.

Al.2.1 Andmekandjatitup

Allpool olevas tabelis on toodud selles printeris kasutatavate andmekandjate mdodud ja kujud.

Silt
Y S
..................................... @
®
@
\ 1
< @ Etteande suund
@

Moodul: mm (tolli)

Viljaande reziim

Pakk-reziim /

Ribareziim

Artikkel Pakk-reZiim (Ara rebimine)

® ‘:‘Sid;?lf:;ggglaius 105 (4,1) +1,0/-1,5

@ Sildi laius 102 (4,0)

® Andmekandja kalle 10 kuni \?t9M9A|§|(<)£2 to 39,3) 25,4 kuni \}tSMZ'A’Ile(Ji’z(.) kuni 6,0)
@ Sildi pikkus 8 kuni 99\/? ’\}}(_\)F:Sl}sliuni 39,2) 23,4 kuni 1 StOBZZ}Rf((l)J,?f kuni 5,92)

® Tiihimiku pikkus

2,0 kuni 10,0 (0,08 kuni 0,39)

Paksus

0,06 kuni 0,19 (0,0024 kuni 0,0075)

Maksimaalne rulli vdlimine 1dbimdot:

@127 (5,0)

Rulli suund

Viljaspoole (standard), Seespoole (VtMARKUS2)

Sisemise siidamiku 14bimoot

25.4: 38.1 (VtMARKUS 2)

MARKUSED:

1. Printimise kvaliteedi ja prindipea pika t60ea tagamiseks kasutage ainult TOSHIBA TEC CORPORATION-i
poolt kinnitatud andmekandjaid.
2. Seespoole keritava andmekandja kasutamisel on jargmised piiravad tingimused:

Moodul: mm (tolli)

Viljaande reziim

Pakk-reziim /

Ribareziim

Pakk-reziim (Ara rebimine)

® Andmekandja kalle

10 kuni 999 (0,39 to 39,3)

25,4 kuni 86,2 (1,0 kuni 3,39)

@ Sildi pikkus

8 kuni 997 (0,31 kuni 39,2)

23,4 kuni 76,2 (0,92 kuni 3,0)

Sisemise stidamiku
1abimoot

38,1 (1,5)

38,1 (1,5)
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4. TORKEOTSING EESTI KEELNE VERSIOON EO1-33098

4.2 Oleku tuli

Al1.2.2 Etteande jaotusanduri (Ulekandev) tuvastusala
Ulekandev andur on fikseeritud ja asub andmekandja raja keskmest 6,27 mm paremal.
Ulekandev andur tuvastab siltide vahelised tiihikud, nagu on toodud allpool oleval joonisel.

Anduri paigutus
Tuvastatav ala. /\(/

Silt . || — Printimiskilg

Anduri paigutus

\4
Vahemalt 2 mm Tlhimik .
T~ silt i
i

A

Vahemalt
8 mm

l Andmekandja etteande suund

A1.2.3 Efektiivne printimisala

Allpool olev joonis illustreerib efektiivse printimislaiuse ja sildi laiuse suhet.

Prindipea element

99,0 mm 'l‘

B i ) I Printimisvahemikust véljaspool 1,5 mm
(Efektiivne printimisvahemik)

Printimisvahemikust valjaspool 1,5 mm ]

102,0 mm (maks. sildi laius)

Allpool oleval joonisel on toodud andmekandjal efektiivne printimisala.

Algusjoon 1,5 mm sildi paremast servast

/

1,5 mm sildi vasakust servast ,T\ ]
mm

< »

./

Sildi pikkus
Garanteeritud printimisala

J1mm

IAndmekandja etteande suund

Sildi laius

Andmekandja laius
(Ei hdlma aluspaberi laiust.)

MARKUSED:

Veenduge, et te ei prindi sildi servadest 1,5 mm laiusele alale (ilaltoodud joonisel varjutatud alad).

Andmekandja kese tuleb paigutada prindipea keskmesse.

3 mm kaugusel prindipea stoppasendist printimise kvaliteeti ei tagata (sh 1 mm aeglustus).

Keskmise printimise m&ar (must) peab olema 15 % vdi alla selle. Ribakoodi printimisala jaoks peab printimisméaéar
olema 30 % vdi alla selle.

5. Joone paksus peab olema 3 kuni 12 punkti.

rpwbdhpE
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4.3 Kinni kiilunud andmekandja eemaldamine

LISA 2 LIIDES

B Liidesekaablid
Kiirguse ja elektrihdirete esinemise tokestamiseks peavad liidesekaablid vastama jérgmistele nouetele:
o Taielikult varjestatud ja varustatud metallist voi metallkattega konnektorite iimbristega.
¢ Hoidke vdimalikult lihikesed.
 Fi vai olla toitejuhtmetega tihedalt koos.
o Ei tohi olla seotud elektriliini juhtmete kiilge.

B RS-232C kaabli kirjeldus
Printeri hostarvutiga tihendamiseks kasutatav seeria-andmekaabel peab olema iiks kahest tiilibist (9-
naastuga vOi 25-naastuga pistik):

Hostarvuti konnektor Printerikonnektor
Funktsioon 9 naastu 25 naastu Naastude arv Funktsioon

1 +5V

RXD 2 3 < 2 TXD
TXD 3 2 > 3 RXD
DTR 4 20 > 4 DSR
GND 5 7 — 5 GND
DSR 6 6 < 6 RDY
RTS 7 4 7 N.C.
CTS 8 5 < 8 RDY
9 N.C.

MARKUS.
Kasutage tollitutpi kruvikinnitusega konnektoriga RS-232C kaablit.
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ALl Printer

SONASTIKUD

Andmekandja
Materjal, millele printer prindib kujutisi.  Silt,
etiketipaber, voltpaber, perforeeritud paber jne.

DPI

Dots Per Inch (Punkti tolli kohta)

Moodul, mida kasutatakse tiheduse voOi
resolutsiooni véljendamiseks.

Etikett

Andmekandja tiiiip, millel kleepuvat alust ei ole
ent printimisala tdhistavad mustad maérgised.
Harilikult etiketid valmistatakse kartongist voi
muust tugevamast materjalist.

Etteande jaotusandur

Ulekandev andur mis tuvastab siltide vahelise
tithiku ja sildi enda vahe, et leida sildi printimise
alguskoht.

IPS

Tolli sekundis

Uhik, mida kasutatakse printimise kiiruse
viljendamiseks.

Kirjatuup
Tdheméarkide komplekt tihes triikistiilis. Nt
Helvetica, Courier, Times

Lint
Tindiga kile, mida kasutatakse  kujutise
iilekandmiseks andmekandjale. Termoiilekandega
printimisel toimub kujutise iilekanne
andmekandjale printeri termopea kuumutamise
teel.

Loikereziim

Printeri tooreziim, milles (tellitav) loikurimoodul
on paigaldatud andmekandja  automaatseks
16ikamiseks tarvikurullilt pdrast nende printimist.
Printimiskdsk saab médrata koigi andmekandjate
1dikamise vOi 10ikamise pérast teatud hulgale
andmekandjatele printimist.

Must margis

Andmekandjale prinditud mérgis, mis laseb
printeril tuvastada andmekandja oOige alguskoha,
aidates kaasa pideva printimisasendi sdilitamisele.

Musta margise andur
Peegeldav andur mis tuvastab musta mérgise ja
printimise vahe, et leida printimise alguskoht.

EA1-5

Otsene termoprintimine

Printimismeetod mille puhul linti ei kasutata, vaid
kasutatakse temperatuurile reageerivat
termoandmekandjat. Printeri termopea kuumutab
otse termoandmekandjat, printides seega prinditava
kujutise andmekandjale.

Pakk-reziim
Viljaande reziim, mis prindib jaitkuvalt
andmekandjale kuni ndutav hulk on prinditud.

Printeri draiver

Tarkvara programm, mis konverteerib rakenduse
programmi printimiskésu printeri jaoks
mdistetavasse keelde.

Prindipea element

Printeri termopea koosneb iihest reast viikestest
takistavatest elementidest, mis neist voolu
labilaskmisel kuumeneb ja pohjustab viikese
punkti podletamise termopaberile vOi védikese
tindipunkti iilekandmise termolindilt tavalisele
paberile.

Printeri termopea
Termoiilekannet vOi  otsest  termoprintimise
meetodit kasutav printeri termopea.

Printimiskiirus
Kiirus, millega printimine toimub. Seda kiirust
viljendatakse hikutega IPS (tolli sekundis).

Ribakood

Kood, mis tdhistab tdhemirke erineva laiusega
mustade ja valgete triipudena. Ribakoode
kasutatakse paljudel todstusaladel: tootmine,
haiglad, raamatukogud, jaemiiiik, transport,
laohoid jne. Ribakoodi andmete lugemine on kiire
ja tdpne, erinevalt klaviatuurikirjetest mis on
acglased ja ebatipsed.

Ribareziim

Uks printeri tooreziime, mille puhul on paigaldatud
tellitav maharebimisseade, et eraldada prinditud
sildid iiksteise jarel aluspaberist.

Resolutsioon

Detailsuse aste, milleni kujutist jagatakse.
Kujutise jaotamise minimaalne iihik on piksel. Kui
resolutsioon on kdrgem siis pikslite arv suureneb,
andes detailsema kujutise.
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Al.2 Andmekandjad
Silt
Aluspaberi kleepuva kattega andmekandja tiiiip.
Tarvikud
Andmekandja ja lint

Termollekandega printimine

Printimise meetod, mille puhul printeri termopea
kuumutab tinti voi lindil olevat kummikatet vastu
andmekandjat, sellega  kantakse tint/kumm
andmekandjale.

Tuhimik
Vahemaa tihe sildi pOhjast kuni jérgmise sildi
tilemise servani.
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SONASTIKUD
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