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Bruksanvisning



Forsiktighetsatgarder for hantering av tradlésa kommunikationsapparater

Tradlés LAN-modul: GS2100MIP (B-EX700-WLAN2-QM-R)

RFID-modul: TRW-USM-10 (B-EX706-RFID-U4-US-R), TRW-EUM-10 (B- EX706-RFID-U4-EU-R),
TRW-AUM-10 (B-EX706-RFID-U4-AU-R)

For USA

Denna enhet 6verensstammer med del 15 i FCC-reglerna.

Anvandning ar féremal for féljande tva villkor:

(1) Denna enhet kan orsaka skadlig stérning, och

(2) Denna enhet maste acceptera all mottagen storning, inklusive stérningar som kan orsaka otnskad
anvandning.

Andringar eller modifieringar som inte uttryckligen har godkéants av tillverkaren fér dverensstammelse kan
upphava anvandarens ratt att anvanda utrustningen.

For Kanada

Anvandning ar foremal for féljande tva villkor:

(1) Denna enhet kan orsaka skadlig stérning, och

(2) Denna enhet maste acceptera all mottagen stérning, inklusive storningar som kan orsaka odnskad
anvandning.

For Taiwan
Var forsiktig

RIBENRERESEEREERE

Sakerhetsévervaganden

Anvand inte denna produkt pa platser dar det kan vara forbjudet (t.ex. pa ett flygplan eller sjukhus). Om du
ar osaker pa huruvida produkten far anvandas eller inte rattar du dig efter de riktlinjer som utfardats av
flygbolaget eller den medicinska inrattningen.

| annat fall kan flygplansinstrument eller medicinsk utrustning paverkas med allvarliga olyckor som féljd.

Produkten kan paverka funktionen hos vissa inopererade pacemakers och annan medicinskt implanterad
utrustning. Pacemakerpatienter bér vara uppmarksamma pa att om produkten anvands i narheten av en
pacemaker kan den orsaka funktionsstérningar pa pacemakern.

Om du har anledning att misstanka att stérningar forekommer stanger du omedelbart av produkten och
kontaktar din TOSHIBA TEC-foérséljningsagent.

Produkten far inte tas isar, modifieras eller repareras eftersom detta kan orsaka personskador.
Enligt gallande lagar och bestammelser foér radioutrustning ar all modifiering forbjudet. Vid behov av
reparation kontaktar du din TOSHIBA TEC-férsaljningsagent.
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VARNING!

Detta &r en klass A-produkt. | hemmiljé kan denna produkt orsaka radiostorningar i vilket fall
anvandaren kan behova vidta lampliga atgarder.

FORSIKTIGHET!

1. Bruksanvisningen far inte kopieras, helt eller delvis, utan skriftligt tillstand fran TOSHIBA TEC.
2. Innehallet i bruksanvisningen kan dndras utan foregdende meddelande.

3. Vand dig till din lokala auktoriserade servicerepresentant betraffande eventuella fragor om
bruksanvisningen.




1. PRODUKTOVERSIKT SVENSK VERSION
1.1 Inledning

1. PRODUKTOVERSIKT

1.1 Inledning Tack for att du valt en streckkodsskrivare ur TOSHIBA B-EX6T-serien.
I denna bruksanvisning finns information om allt frén allmén instéllning, till
hur man bekriftar skrivarens drift med en provutskrift och bor ldsas noggrant
for att fa ut maximal prestanda och livsldngd pa skrivaren. Du hittar svar pa
de flesta fragor i denna bruksanvisning, behdll den i sdkert forvar for
framtida referens. Kontakta din TOSHIBA TEC-representant for ytterligare
information om bruksanvisningen.

: Skrivaren har foljande funktioner:
1.2 Funktioner e Skrivhuvudblocket kan 6ppnas, vilket gor att pafyllningen av material

och fargband gar mycket smidigt.

e Olika typer av material kan anvéndas eftersom materialsensorerna kan
flyttas frdn mitten till vinster kant av materialet.

e Webbaserade funktioner som fjarrunderhall och andra avancerade
nitverksfunktioner finns tillgéngliga.

o Forstklassig maskinvara, inklusive det specialutvecklade termiska
skrivhuvudet for 8 punkter/mm eller 12 punkter/mm som ger mycket
tydliga utskrifter vid en utskriftshastighet pad 3, 5, 8, 10 eller 12
tum/sek.

B-EX6T1/T3-TS/GS12
305 dpi
3ips
5ips
8ips
10 ips
1.3 Packa upp 12 ips

Anmarkningar: e Levereras med USB-I/F, LAN-I/F, I/F-kort for RTC/USB-vird,

1. Kontrollera om det f{nns bandsparmodul (for typ 1)
ska'dor eller repor pd Forutom skirmodulen (tillval) finns det dven en skalmodul
skrivaren. Observera (tillval), pappersstod for papper i 1opande bana, I/F-kort for RS-
emellertid att TOSHIBA 232C, Centronics-I/F-kort, I/O-expansionskort, I/F-kort for

TEC inte har nagot ansvar tradldst LAN, och en RFID-modul.
for eventuella skador av

nagot slag som uppkommit

under transport av )
produkten. Packa upp skrivaren enligt de uppackningsanvisningar som medfoljer

2. Behall kartong och skrivaren.
[forpackningsmaterial for
framtida transport av
skrivaren.




1. PRODUKTOVERSIKT

SVENSK VERSION
1.4 Tillbehor

1.4 Tillbehor

Kontrollera nir du packar upp skrivaren att foljande tillbehér medfoljer.

O Nitsladd O CD-ROM (1 st

O Sékerhetsatgérder [0 Snabbinstallationshandbok

<7 L
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1. PRODUKTOVERSIKT SVENSK VERSION
1.5 Utseende

1.5 Utseende Namnen pa de delar eller enheter som presenteras i detta avsnitt anvands i
de foljande kapitlen.

1.5.1 Matt | 460 (18,1)

309.7
(12,2)

Matt i mm (tum)

1.5.2 Framifran
Ovre lucka

LCD-meddelandedisplay

USB-hardvarunyckel fér Bluetooth Materialfonster

Connect Smart-enhet (smartmobil)

for installning av parametrar Strombrytare
USB-minne

Installera inbyggd programvara for att

kopiera loggdata Halje for &n

Mandverpanel

| Standard-USB-vard-I/F for
USB-minne eller USB-Bluetooth Material6ppning

For GS/TS12- och GS/TS18-modeller:

1.5.3 Bakifran reserverat for seriegranssnitt.
. . . For GS/TS16-modeller: WLAN-
Reserverat for parallellgréanssnitt granssnitt.

USB-granssnitt

[ Reserverat for expansion I/O-granssnitt

TOSMIA TN

- © .\ LAN-granssnitt

8090

Natingang

E1-3



1. PRODUKTOVERSIKT SVENSK VERSION
1.5 Utseende

1.5.4 Manoverpanel
| Grafisk LCD
—1
ONLINE-LAMPA FEL-LAMPA
——t— =t
Tangenten FEED ———| | | ! PAUS
——
LAGE — | |:|\ Tangenten RESTART
1 —
- PP
Tanaenten LEFT . N~ HOGER
Tangenten — :l :I_ RETUR
CANCEL
I
NED

Se avsnitt 3 for mer information om mandverpanelen.

1.5.5 Insida

Materialhallare

Fargbandstopp

Materialaxel

Skrivhuvudblock

vals Fargbandsaxel

Skrivhuvudspak

E1-4



1. PRODUKTOVERSIKT
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1.6 Tillval

1.6 Tillval

Tillvalsnamn

Typ

Beskrivning

Modul med skérskiva

B-EX206-QM-R

For att skdra av materialet matas det forst fram till
skérpositionen dér det stoppas och skérs av for att
dérefter matas tillbaka till utskriftspositionen

Skalmodul

B-EX906-H-QM-R

Detta gor det mdjligt att skala av papper pa begéran eller
spola tillbaka skyddspapper.

Pappersstod for papper i
16pande bana

B-EX906-FF-QM-R

RFID-modul B-EX706-RFID-U4-EU-R Om den hir modulen installeras blir det mdjligt att lasa
B-EX706-RFID-U4-US-R av och skriva ut UHF-RFID-taggar.
B-EX706-RFID-U4-AU-R Endast tillgéingligt for modell B-EX6T]1.
Observera:
GS/TS12-CN-R stoder inte RFID I/F.
(GS/TS18-CN-R maste kopas separat ndar RFID krivs.)
Expansion I/O- B-EX700-I0-QM-R Med detta kort installerat i skrivaren blir anslutning till en
granssnittskort extern enhet med det exklusiva granssnittet mojlig.

Parallellgranssnittskort

B-EX700-CEN-QM-R

Med detta kort installerat far du en Centronics
granssnittsport.

Seriegranssnittskort

B-EX700-RS-QM-R

Med detta kort installerat far du en RS-232C-
granssnittsport.

Tradlost LAN-
granssnittskort

B-EX700-WLAN2-QM-R

Med detta kort installerat far du tradlos LAN-
kommunikation.

Obs!

GS/TS12-CN-R stoder inte WLAN-alternativet I/F.
(GS/TS16-CN-R maste kopas separat nar WLAN-I/F
kréivs.)

Rotationsknivmodul

B-EX206-R-QM-S

For att utfora pa kuggbearbetning, skéra media utan att
stoppa utskrift, och mata tillbaka till utskriftspositionen
nér alla skdrjobb &r avslutade.

Maximal pappersbredd for skarning ar 112 mm.
Endast tillgdnglig i Europa

Endast tillgdngligt for modell B-EX6T1

OBS!

RFID och WLAN kan endast anvindas i ldnder som har RF-reglering godkind. For detaljer kontaktar du ndrmaste
auktoriserade TOSHIBA TEC-representant eller TOSHIBA TEC huvudkontor.

OBS!

For att kopa tillvalen kontaktar du ndrmaste auktoriserade TOSHIBA TEC-representant eller TOSHIBA TEC

huvudkontor.

E1-5




2. SKRIVARINSTALLNING SVENSK VERSION
2. SKRIVARINSTALLNING

2. SKRIVARINSTALLNING

I detta avsnitt beskrivs vilka atgirder som krivs for att installera skrivaren innan den tas i drift. Avsnittet
innehéller forsiktighetsatgarder, pafyllning av material och band, anslutning av kablar, instéllning av skrivarens
driftsmilj6 samt provutskrift.

Instéllningsflode Procedur Referens

s A

. (Néir du har list sikerhetsforeskrifterna i denna) ]
Installation bruksanvisning installerar du skrivaren pa en|[2.1 Installation
 sdker och stabil plats.

Ansluta nitsladden Anslut en nitsladd till strémingdngen pa||2.2 Ansluta natsladden

skrivaren och till ett eluttag.

\. J \\ J

¢

e N

(2.3.1 Fyllapa

Fylla pé pappersmaterial Fyll pa en etikettrulle eller en taggrulle. )
; : J pappersmaterial
Inriktning av Y (Justera matarspaltsensorns eller den svarta ) (> 3.1 Fyllapa )

. " markeringssensorns lige for att matcha det .
materialsensorposition pappersmaterial

T pappersmaterial som anvénds. . )
. J

al (Om du anvinder termiskt 6verf6ringsmateria1‘ ( )
Sitta i bandet sitter du i bandet. 2.3.2 Sitta i fargband
Ansluta till en virddator Anslut skrivaren till en virddator eller ett||2.4 Anslutakablarna till
nitverk. skrivaren

o " 2.5 Sla PA/AV skrivaren
Sla PA strommen Sl pa strommen till skrivaren.

\ J \\ J

/
\l_

4 N\

e 2.6 Skrivarinstillnin
Skrivarinstdllning Stéll in skrivarparametrar i systemlége. 8
Installera skrivardrivrutinen Installera vid behov skrivardrivrutinen 1| |2.7 Installera
vérddatorn. skrivardrivrutinerna
Provutskrift |« (Gora en provutskrift fran din driftsmiljo och) { . )
kontrollera utskriftsresultatet. 2.8 Provutskrift

( Finjustering av position och ) Finjustera vid behov utskriftsstartposition, ldge||2.9 Finjustering av position
utskriftston for skéra av/skala, utskriftston osv. och utskriftston

\ J

\ J \\ J

Automatisk instéllning av (Om utskriftsstartpositionen inte kan upptéickas‘ (2_10 Instéllning av )

L gransvirde ) ordentligt nir fortryckt etikett anvénds, stdll in grinsvirde

V grinsen automatiskt.
| / \ J/

. . . ) ( . .o, . . . ) ( .. .
Manuell instillning av Om utskriftsstartpositionen inte kan upptéckas | |2.10 Instéllning av
gransvirde ordentligt dven efter det att automatisk instéllning grinsvirde
L ) av gransviarde har utforts, sa stéll in det manuellt.
|

J \ J/

E2-1



2. SKRIVARINSTALLNINGAR SVENSK VERSION

2.1 Installation

2.1 Installation For att forsdkra bésta driftsmiljo, och for att garantera sdkerheten for
operatoren och  utrustningen, ska du observera foljande
forsiktighetsatgérder.

e Anvind skrivaren pa en stabil, jimn yta pa en plats fri fran fukt, hog
temperatur, damm, vibrationer eller direkt solljus.

e Hall din arbetsmiljé fri fran statisk elektricitet. Statisk elektricitet
kan orsaka skador pa kdnsliga inre delar.

e Se till att skrivaren ar ansluten till en ren kélla till vaxelstrom och att
inga andra hogspanningsenheter som kan orsaka linjestorningar ar
anslutna till samma nét.

e Sékerstill att skrivaren ar ansluten till vixelstrém med en nétsladd
med tre stift som har en ordentligt jordad anslutning.

e Anvind inte skrivaren med luckan 6ppen. Var forsiktig sa att inte
fingrar eller klddesplagg fastnar i ndgon av skrivarens rorliga delar, i
synnerhet skdrmekanismen (tillval).

e For bésta resultat, och for langre livsldngd hos skrivaren, anviand
endast TOSHIBA TEC-rekommenderade pappersmaterial och band.

e Forvara pappersmaterial och band i enlighet med specifikationerna.

e Skrivarmekanism innehaller hdgspanningskomponenter. Darfor ska
du aldrig ta bort ndgon maskinens luckor. Du kan fé en elektrisk stot.
Dessutom innehéller skrivaren manga kénsliga delar som kan skadas
om obehdriga personer kommer at dem.

e Rengor skrivarens utsida med en ren och torr trasa eller en ren trasa
som fuktats med ett milt rengéringsmedel.

e Var forsiktig vid rengdring av det termiska skrivhuvudet eftersom det
kan bli mycket varmt under utskrift. Vanta tills den har hunnit svalna
innan rengoring. Anvénd endast TOSHIBA TEC-rekommenderad
skrivhuvudrengdring for att rengéra skrivhuvudet.

e Sting inte av strommen till skrivaren och ta inte bort nitsladden nar
skrivaren skriver ut eller nir ON LINE-lampan blinkar.

E2-2



2. SKRIVARINSTALLNINGAR SVENSK VERSION

2.2 Ansluta natsladden

2.2 Ansluta 1. Kontrollera att skrivarens strombrytare &r AV (O).
natsladden Anslut nétsladden till skrivaren enligt bilden nedan.
FORSIKTIGHET!
1. Kontrollera att skrivarens o e
strombrytare slas AV (O) S
innan du ansluter ot
natsladden for att .. .
forhindra elektriska stétar R
eller skador pa skrivaren. 88 8 ’
2. Anslut natsladden till ett sy
matningsutlopp med en
jordad anslutning. .
Stréombrytare Natsladd

2. Anslut den andra dnden av nétsladden till ett jordat uttag enligt bilden

nedan.
Natsladd /%

Natsladd

[Amerikansk typ] [EU-typ]

E2-3
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2.3 Fylla pa material

2.3 Fylla pa material

1. Vidror inte nagra rorliga delar. For att minska risken for att fingrar, smycken, klader osv. dras in de rorliga
delarna ska du vara noga med att fylla pa pappersmaterial nar skrivaren helt har slutat réra sig.
Skrivhuvudet blir varmt direkt efter utskrift, lat det svalna innan du fyller p& material.

For att undvika skador, var noga med att inte kldmma fingrarna nar du éppnar eller stéanger luckan.

w N

FORSIKTIGHET!

1. Var noga med att inte vidrora skrivhuvudelementen néar du lyfter skrivhuvudblocket. Det kan
orsaka saknade punkter pa grund av statisk elektricitet eller andra problem med
utskriftskvaliteten.

Nar du fyller pa eller byter material eller band, var noga med att inte skada skrivhuvudet med
harda féremal som klockor eller ringar.

N

Var férsiktig och 1at inte metall eller Var forsiktig och lat inte
glasdelar frén en klocka till exempel metallféremal som till exempel en
vidrora skrivhuvudskanten. ring vidréra skrivhuvudskanten.

Eftersom skrivhuvudelementet latt kan skadas vid stotar ska du behandla det forsiktigt och inte
stota till det med harda foremal.

E2-4
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2.3 Fylla pa material

2.3.1 Fyllapa
pappersmaterial

Anméarkningar:

1. Ndr skrivhuvudspaken dr i
ldge FREE kan skrivhuvudet
byftas.

2. Vrid inte ldsringen pd
materialhdllaren motsols for
ldngt annars kan den lossna

fran materialhdllaren.

Foljande procedur visar stegen for att fylla pd material ordentligt i
skrivaren sa att det matas rakt genom skrivaren.

Skrivaren skriver ut bade etiketter och taggar.

1. Oppna den 6vre luckan.

2. Vrid skrivhuvudspaken till 1aget FREE och frigér héllarplattan for
skrivhuvudblocket.

3. Oppna skrivhuvudblocket.

Ovre lucka

Skrivhuvudblock

i
:

Hallarplatta for
skrivhuvudblocket

Skrivhu
vudspak

4. Vrid lasringen
materialaxeln.

moturs och

avldgsna materialhdllaren fran

Lasring

Materialaxel

Materialhallare

5. Placera materialet pd materialaxeln.

6. For materialet runt styraxeln, och dra sedan materialet mot skrivarens
framsida.

E2-5



2. SKRIVARINSTALLNINGAR SVENSK VERSION

2.3 Fylla pa material

2.3.1 Fylla pa

pappersmaterial 7. Rikta in fliken pa materialhéllaren efter spéret i materialaxeln och
(forts.) tryck materialhallaren mot materialet tills materialet halls stadigt pa
plats. Dérigenom centreras materialet automatiskt.
OBS! Vrid lasringen medurs for att séikra materialhallaren.

Dra inte dt ldsringen pd
materialhdllaren for hart.

Materialhallare Styraxel Flik

X

/ \

Materialaxel Lasring Skara
Vid material som ér rullat med Vid material som éar rullat med
utskriftssidan inat utskriftssidan utat

Material Styraxel

8. Placera materialet mellan materialstdden och anpassa dem efter
materialbredden. Dra &t 1dsskruven nér de sitter ritt.

9. Kontrollera att materialets bana genom skrivaren &r rak. Materialet
ska centreras under skrivhuvudet.

Skrivhuvud Materialhallare

Pappersstodh
allare

Material

Materialstod

E2-6
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2.3 Fylla pa material

2.3.1 Fyllapa
pappersmaterial
(forts.)

OBS!

Var noga med att stilla in svart
markeringssensor for att kdnna
av mitten pd det svarta mdrket
annars kan pappersstopp eller fel
pd grund av slut pd papper
uppstd.

10. Sénk skrivhuvudblocket.
11. Nir materialet har fyllts pd kan det vara nddvéndigt att stélla in
materialsensorerna som anvénds for att kénna av startpositionen for

etikett eller tagg.

Stalla in matarspaltsensorns position

(1) Flytta materialsensorn manuellt sa att matarspaltsensorn &r
positionerad vid etiketternas mitt. (® indikerar positionen for
matarsensorn.) Spalt

|

Etikett

Materialsensor

Stélla in svart markeringssensorns position

(1) Dra cirka 500 mm material fran skrivarens framsida, vrid materialet
tillbaka runt och mata det under skrivhuvudet forbi sensorn sa att
den svarta markeringen kan ses frén ovan.

(2) Flytta materialsensorn manuellt sa att den svarta markeringssensorn
ar 1 linje med den svarta markeringen pd materialet. (M indikerar
positionen for den svarta markeringssensorn.)

Svart markering

Svart markeringssensor (H)

Material Materialsensor

E2-7
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2.3 Fylla pa material

2.3.1 Fylla pa

pappersmaterial
(forts.)

Anméarkningar:

. Var noga med att stilla in
vdljaren pad ldget
STANDARD/

PEEL OFF

. Skyddspappret dr littare att
mata tillbaka till
upptagningsspolen om den
frdmre plattan avildgsnas.

. Montera
upptagningsklimman sd att
den ldngre sidan av
kldmman sitter i den grunda
skdran pd
upptagningsspolen.

. Skyddspapper kan lindas
direkt pd upptagningsspolen
eller pd en pappersstomme.

12. Batch-lage
I batch-ldget skrivs materialet ut kontinuerligt tills antalet
etiketter/taggar som angetts i utskriftskommandot har skrivits ut.

13. Fylla pa med skalmodul
Nar skalmodulen (tillval) 4r monterad skalas automatiskt en etikett
av fran skyddspappret vid skalplattan efter hand som varje etikett
skrivs ut.

(1) Ta bort tillrdckligt manga etiketter frdn materialets framkant for att
frigéra 500 mm skyddspapper.

(2) Sitt in skyddspappret under skalplattan.

(3) Linda skyddspappret pa upptagningsspolen och fixera det pa plats
med upptagningskldmman. (Linda pappret moturs runt spolen.)

(4) Vrid upptagningsspolen moturs négra ginger for att avlidgsna
eventuella veck i skyddspappret.

Upptagningsspole

Skalplatta Skyddspapper
Upptagningsklamma
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2. SKRIVARINSTALLNINGAR

SVENSK VERSION

2.3 Fylla pa material

2.3.1 Fyllapa
pappersmaterial
(forts.)

Kniven ar vass, sa var
forsiktig sa att du inte skadar
dig sjalv nar du hanterar den.

VAR FORSIKTIG!

1. Var noga med att ta av
skyddspappret fran
etiketten. Om etiketter
skars av med kniven
fastnar lim pa kniven vilket
kan paverka skarkvaliteten
och forkorta knivens
livslangd.

2. Anvandning av taggpapper
med en tjocklek som
Overskrider det angivna
vardet kan paverka knivens
livslangd.

3. Nar perforerat papper
anvands, utfor inte snittet
pa perforeringen. Utfor
snittet efter perforeringen.

14. Fylla pa med kniv
Nar skdrmodul (tillval) 4r monterad skérs materialet automatiskt av.
En skérskiva och rotationskniv finns som ett tillval.
Skjut in framkanten av materialet i kniven tills det kommer ut
genom materialdppningen i knivkapan.

Material6ppning

Knivmodul

OBS!

etikettens eller taggens design.

Ndr rotationskniven anvdnds for att skriva ut etiketter och taggar, still in parametrarna BANDSPAR
till "POSITION 1" och HU CUT/RWD. till "PA” i systemliiget. Det kan vara nodvindigt att justera inden av
etikett- eller taggrullen beroende pa etiketten eller taggen. Kontakta leverantéren som du kopte produkten frdn om

Det kan ocksad vara mdéjligt att stilla in parametrarna BANDSPAR till "AV” och HU CUT/RWD. till AV ndr
direkt termiska material skrivs ut, men du ska bekrifta utskrifiskvaliteten efter att media matats ut.
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2. SKRIVARINSTALLNINGAR

SVENSK VERSION
2.3 Fylla pa material

2.3.2 Satta i fargband

Anmarkningar:
1.

. Var noga med att ta bort

. Bandsensorn monteras pd

Ndr du fister bandstoppen, se
till att kldmmorna dr vinda
mot skrivaren.

eventuella veck i bandet fore
utskrift. Att skriva ut med ett
veckat band minskar
utskriftskvaliteten.

baksidan av skrivhuvudblocket
for att kinna av bandets slut.
Ndr en bandénde kinns av
visas meddelandet "NO
RIBBON” pa displayen och
FEL-LAMPAN tdnds.

Det finns tva typer av material for utskrift: termisk overforing och direkt
termisk Gverforing (med en kemiskt behandlad yta). SATT INTE I nagot
band om du anvénder direkt termiska mediematerial.

1. Ta tag i flikarna ldngst upp och nederst pa bandstoppen och flytta
tillbaka dem till &nden av bandaxeln.

Fargbandstopp

Fargbandsaxel

2. Placera banden pa bandaxlarna enligt bilden nedan, l&dmna gott om
band mellan bandspolarna.

Fargbandsaxel

o=

Skrivhuvudblock

Bandets upptadaningsrulle

Bandets bana
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2. SKRIVARINSTALLNINGAR

SVENSK VERSION
2.3 Fylla pa material

2.3.2 Satta i fargband
(forts.)

3. Skjut bandstoppen ldngs med bandaxlarna sa att fargbandet
centreras ndr det sétts i.

4. Sink skrivhuvudblocket och still in hallarplattan for
skrivhuvudblocket.

5. Ta upp eventuella veck i bandet. Rulla den forsta delen av bandet pa
fargbandsupptagningsrullen tills fargbandet blir synligt vid framsidan
av skrivaren.

Hallarplatta for
skrivhuvudblocket

6. Vrid skrivhuvudspaken till 1dget Lock for att stdnga skrivhuvudet.
7. Sting den 6vre luckan.

m Automatiskt bandsparlage

B-EX6T1 har en bandsparfunktion som gor det mgjligt att minska
atgangen pa fargband genom att bandmatningen stoppas vid omraden
som inte ska skrivas ut. For att bandsparfunktionen ska aktiveras kravs
ett minsta utskriftsomrade enligt nedan.

Modeller med 203 och 305 dpi (mm)
Utskriftshastighet 3ips | Sips | 8ips | 10ips | 12 ips
Min. omrade utan | 20 20 25 35 60
utskrift
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2. SKRIVARINSTALLNINGAR

SVENSK VERSION

2.4 Ansluta kablarna till skrivaren

2.4 Ansluta kablarna till
skrivaren

Nedan beskrivs hur du ansluter kablarna fran skrivaren till varddatorn,
och hur man kan gora kabelanslutningar till andra enheter. Beroende pa
vilket program du anvéander for att skriva ut etiketter finns det fem sétt
att ansluta skrivaren till virddatorn. Dessa ar:

En Ethernet-anslutning med hjélp av skrivarens standard-LAN-uttag.

En USB-anslutning mellan skrivarens standard-USB-kontakt och
virddatorns USB-port. (Overensstimmer med USB 2.0)

En seriell kabelanslutning mellan skrivarens RS-232-serieport och
nagon av virddatorns COM-portar.

En parallellkabelanslutning mellan skrivarens parallellport (tillval) och
varddatorns parallellport (LPT).

Tradlost LAN med hjélp av ett nitverkskort for trddlos anslutning.
Mer information finns i BILAGA 2.

For GS/TS12- och GS/TS18-modeller:
reserverat for seriegranssnitt.

For GS/TS16-modeller: WLAN-
granssnitt.

Reserverat for
parallellgranssnitt

USB-granssnitt

expansion I/O-
granssnitt

LAN-granssnitt

nnnnnnnn

it b —— Reserverat for
D~

Natingang

E2-12



2. SKRIVARINSTALLNINGAR SVENSK VERSION
2.5 Sl& PA/AV skrivaren

2.5S1a PA/AV skrivaren  Nir skrivaren dr ansluten till en virddator ér det bésta att sl& pé skrivaren
innan du slér pé virddatorn, och att stinga av viarddatorn innan du stinger
av skrivaren.

2.5.1 Sla PA skrivaren

1. SI4 PA strommen till skrivaren genom att trycka pa strdmbrytaren som

FORSIKTIGHET! visas pa bilden nedan. Observera att (| ) &r strombrytarens PA-l4ge.

Anvand strombrytaren for att
sla pa/av skrivaren. Om du
satter i eller tar ut natsladden
for att sla pa/av skrivaren kan
det orsaka brand, elektriska
stotar eller skador pa

skrivaren. .
Strémbrytare
OBS!
Om ndgot annat annat 2. Kontrollera ON LINE-meddelandet visas pi LCD-
meddelande éin ON LINE visas meddelandedisplayen och att ON LINE- och POWER-lamporna lyser.

pd displayen eller om ERROR-
LAMPAN lyser, se avsnitt 5.1
Felmeddelanden.

2.5.2 Stanga AV
skrivaren

1. Innan du stanger av skrivaren med strémbrytaren, kontrollera
att ON LINE-meddelandet visas pa LCD-meddelandedisplayen
och att ON LINE-lampan lyser med fast sken och inte blinkar.

= ' 2. Sla AV strommen till skrivaren genom att trycka pad strombrytaren
FORSIKTIGHET! som visas pa bilden nedan. Observera att (O) dr strombrytarens AV-

1. Sténg inte av strommen till lidge.
skrivaren medan media
skrivs ut eftersom det kan
orsaka pappersstopp eller
skador pa skrivaren.

2. Stang inte av strommen till
skrivaren medan ON LINE-
lampan blinkar eftersom
det kan orsaka skada pa
datorn.

Strémbrytare
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3. UNDERHALL SVENSK VERSION
3.1 Rengoring

3. UNDERHALL

I detta kapitel beskrivs hur du utfor rutinunderhall.
_ For att sdkerstélla skrivardrift av fortsatt hog kvalitet ska du utfora

1. Var noga med att stanga regelbundet underhall. Vid intensiv anvindning bor det utforas dagligen.
av strommen innan du Vid liten anvéndning bor det goras en gang i veckan.

utfor underhall.
Underlatenhet att gora
detta kan orsaka elektriska
stotar.

2. FOor att undvika skador, var
noga med att inte klamma
fingrarna nar du éppnar
eller stanger luckan och
skrivhuvudblocket.

3. Skrivhuvudet blir mycket
varmt direkt efter utskrift.
Lat det svalna innan du
utfor ndgot underhall.

4. Hall inte vatten direkt pa
skrivaren.

3.1 Rengoring

For att upprétthalla skrivarens prestanda och utskriftskvalitet ska du rengora
skrivaren med jaimna mellanrum eller nar material eller band byts ut.

3.1.1
Skrivhuvud/vals/sensorer

-—

. Stang av och koppla ur skrivaren.

_ 2. Oppna den 6vre luckan.
FORSIKTIGHET! 3. Vrid skrivhuvudspaken till laget "FREE”, och frigér sedan hallarplattan

1. Anvand inte flyktiga for skrivhuvudblocket.

I6sningsmedel som till 4. Oppna skrivhuvudblocket.

exempel thinner eller 5. Ta bort band och material.

bensen eftersom det kan

orsaka missfargning av FORSIKTIGHET!

hdlje, utskriftsfel eller Nar du rengoér skrivhuvudet, var noga med att inte skada skrivhuvudet

maskinhaveri. med harda féremal som klockor eller ringar.
2. Vidror inte 7 dy i

skrivhuvudelementet med
bara hander, eftersom
statisk laddning kan
skada skrivhuvudet.

Var forsiktig sa att inte metall- eller || Var forsiktig sa att inte metallféremal
glasdelar pa en klocka kommer i som till exempel en ring kommer i
kontakt med skrivhuvudskanten. kontakt med skrivhuvudskanten.

Eftersom skrivhuvudelementet latt kan skadas vid stotar maste det
behandlas varsamt och far inte utsattas for stotar fran harda féremal.

E3-1



3. UNDERHALL

SVENSK VERSION
3.1 Rengoring

3.1.1 Skrivhuvud/vals/
sensorer (forts.)

OBS!
Kop rengoéringsmedel till

skrivhuvudet fran auktoriserad

TOSHIBA TEC-
servicerepresentant.

3.1.2 Kapor och paneler

FORSIKTIGHET!

1. HALL INTE VATTEN
direkt pa skrivaren.

2. ANVAND INTE
rengoringsmedel direkt pa
nagon kapa eller panel.

3. ANVAND ALDRIG
THINNER ELLER ANDRA
FLYKTIGA
LOSNINGSMEDEL pa
plastkaporna.

4. Rengor INTE panel, kapor
eller materialfénstret med
alkohol, eftersom det kan
fa dem att missfargas,
forlora form eller férsvagas
strukturellt.

6. Rengdr skrivhuvudelementet med skrivhuvudrengéringsmedel, med
bomull eller med en mjuk trasa som fuktats med alkohol.

Skrivhuvud
Klamrulle
Skrivhuvude
lement Matningshijul

Vals

Svart
markeringssensor/matarspaltsensor

7. Torka av vals, matningshjul och klamrulle med en mjuk duk som fuktats
med alkohol. Ta bort damm eller frimmande dmnen fran de inre delarna
av skrivaren.

8. Torka av matarspaltsensor svart markeringssensor med en torr mjuk
trasa.

Torka ytterholje och paneler med en torr trasa eller en trasa som fuktats
med ett milt rengoringsmedel.

E3-2



3. UNDERHALL SVENSK VERSION
3.1 Rengoring

3.1.3 Tillvalet modul med Skéirmodulen finns som tillval.
skarskiva
_ 1. Stiing av strémmen och &ppna dvre luckan.
” 2. Vrid skrivhuvudspaken till laget ”Free”, och frigor sedan héllarplattan
1. Var noga med att stanga for skrivhuvudblocket.

av strommen innan du
rengor skarmodulen.

2. Knivbladet ar vasst, sa
var forsiktig sa att du inte
skadar dig sjalv nar du
rengor det.

3. Oppna skrivhuvudblocket.

Ovre lucka

A

-~ s

Z ,
. - Skrivhuvudspak
-~ Hallarplatta for
<2 skrivhuvudblocket

4. Skruva loss skruven med plasthuvud sa att skdrenheten 6ppnas.

Knivenhet

Plastskruv

5. Rengor kniven med en mjuk duk som fuktats med alkohol.
6. Fast knivskyddet.
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3. UNDERHALL SVENSK VERSION

3.1 Rengoring

3.1.4 Tillvalet modul med Rotationskniven finns som ett tillval. (Endast for Europa)
rotationskniv

1 Sting av strommen och dppna 6vre luckan.

_ 2. Vrid skrivhuvudspaken till ldget ”Free”, och frigor sedan hallarplattan
for skrivhuvudblocket

1. Var noga med att stdnga | 3. Oppna skrivhuvudblocket.
av strommen innan du

rengor skarmodulen.

2. Knivbladet ar vasst, sa
var forsiktig sa att du inte
skadar dig sjalv nar du
rengor det.

Ovre lucka

Skrivhuvud

Hallarplatta for
skrivhuvudblocket

4. Lossa de tva metallskruvarna for att ta bort knivskyddet.

Knivkapa

/Knlvenhet

Metallskruv

5. Rengor kniven med en mjuk duk som fuktats med alkohol.
6. Fist knivskyddet

Kniv
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4. SKRIVARSPECIFIKATIONER

SVENSK VERSION
4. SKRIVARSPECIFIKATIONER

4. SKRIVARSPECIFIKATIONER

I detta avsnitt beskrivs skrivarspecifikationerna.

Modell
. . B-EX6TL1/T3-GS B-EX6TL/T3-TS
Foéremal
Destination | QM: Hela vérlden B-EX6T1/T3-GS12-QM-R B-EX6T1/T3-TS12-QM-R
CN: Kina B-EX6T1/T3-GS12-CN-R B-EX4T1/T3-TS12-CN-R
Mitt (B x D x H) 331 mm x 460 mm x 310 mm
Vikt (kg) 20 kg
Driftstemperaturintervall 5-40 °C (40-104 °F)
Relativ fuktighet 25-85 % RH (ingen kondens)
Stromforsorjning Universell stromkélla AC 100-240 V, 50/60 Hz +/- 10 %
Inspénning AC100-240 V, 50/60 Hz +/- 10 %
Strém Under en utskrift* | 210W 2,4-0,95 A
Forbrukning | Under standby Max 15 W
I viloldge 5,7W 0,09 A
Upplésning 8 punkter/mm (203 dpi) 12 punkter/mm (305 dpi)
Utskriftsmetod Termisk overforing eller direkt termisk overforing
Utskriftshastighet 76,2 mm/sek.
127,0 mm/sek.
203,0 mm/sek.
254,0 mm/sek.
304,8 mm/sek.
Nir rotationskniven anvénds justeras skrivaren automatiskt till 8 ips. Det &r
inte mojligt att ange snabbare hastighet.
Tillgdnglig materialbredd | 50-165 mm
(inklusive skyddspapper)
Effektiv utskriftsbredd (max.) 160,0 mm (203 dpi), 159,9 mm (305 dpi)
Utskriftsldge Batch
Avskalning (skalldget aktiveras endast nér skalmodul (tillval) &r installerad)
Kniv (skdr-laget aktiveras endast nir skarmodul (tillval) &r installerad.)
LCD-meddelandedisplay Grafisk typ, minst 128 x 64 punkter, med bakgrundsbelysning

*: Medan 15 % sneda linjer skrivs ut i det angivna formatet.
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. SKRIVARSPECIFIKATIONER

SVENSK VERSION
4. SKRIVARSPECIFIKATIONER

Modell
Foremal B-EX6TL1/T3-GS B-EX6TL/T3-TS
Streckkodstyper JAN/EAN/UPC, KOD 128, KOD 93, KOD 39 (S, F) MSI, Interleaved 2
av 5, kundstreckkod, GS1 DataBar (inklusive Composite)
Tva-dimensionell kod Data Matrix, PDF 417, Micro PDF 417, QR Code, MaxiCode, CP Code,
Micro QR Code
Teckensnitt Bitmapp Bitmappsteckensnitt: 21 typer (standard)
Japanskt kaniji Japanskt kanji: 4 typer av Square Gothic, 2 typer av Mincho
(standard)
Kinesiska tecken Kinesiska tecken: (standard)
Konturteckensnitt Konturteckensnitt: 8 typer (standard)
Skrivbara tecken Skrivbara tecken
TrueType- TrueType-teckensnitt
teckensnitt
Andra teckensnitt | Unicode (UTF-32)
OTF-teckensnitt (kinesiska, koreanska, japanska, turkiska,
thailandska, Slab, grekiska som standard)
Bitmapp Bitmappsteckensnitt: 21 typer (standard)
Rotationer 0, 90, 180, 270 graders vinkel
Standardgrénssnitt | ySB Standard: 1.1 Full Speed
LAN Standard: 10 BASE/100 BASE, IPv6
Centronics Tillval
RS-232C Tillval
Parallell-I/F Tillval
WLAN Tillval (802.11b/g/n)
Bluetooth-I/F Ingen
I/0-expansionskort | Tillval
RTC Standard
Bandsparmodul Standard (T1)
Ingen (T3)
USB-vard Standard: 1.1 Full speed
Framsida
NFC Ingen
RFID RFID | GS/TS18: EPC UHF Gen2, ISO-18000-6C
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SVENSK VERSION
4. SKRIVARSPECIFIKATIONER

Tillvalsmodul

Skirmodul (B-EX206-QM-R)

Skalmodul (B-EX906-H-QM-R)
RFID-modul (B-EX706-RFID-U4-US-R, B-EX706-RFID-U4-EU-R,

B-EX706-RFID-U4-AU-R): Endast tillginglig for B-EX6T1-modell
rotationsknivmodul (B-EX206-R-QM-S). Endast tillginglig i Europa.
Endast tillgénglig for B-EX6T1-modell och inte f6r B-EX6T3-modell.

Anmarkningar:

o Data Matrix™ ett varumdrke som tillhor International Data Matrix Inc., USA.
PDFA417™ ett varumdrke som tillhér Symbol Technologies Inc., USA.

QR Code ar ett varuméarke som tillhor DENSO CORPORATION.

Maxi Code éar ett varumérke som tillhoér United Parcel Service of America, Inc., USA.
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5. MATERIALSPECIFIKATIONER SVENSK VERSION

5.1 Pappersmaterial

5. MATERIALSPECIFIKATIONER

5.1 Pappersmaterial

Kontrollera att det material som ska anvéndas &r godkint av TOSHIBA TEC. Garantin géller inte problem som
orsakas av anvindning av material som inte &r godkdnda av TOSHIBA TEC.

For information om TOSHIBA TEC-godkénda material, kontakta en TOSHIBA TEC-auktoriserad
servicerepresentant.

5.1.1 Materialtyp

Tvéa typer av material kan fyllas pa for termisk 6verforing och direkt termisk utskrift: etikett eller tagg. I tabellen
nedan visas storlek och form pé material som finns tillgdngliga for den hér skrivaren.

. Svart markering Svart markering
Etikett / (pa baksidan) Ta apper /(pé baksidan)
Stopposition i ! Stopp 1 T
\®\1, i /i position © ! :
Skarposition \'f‘ _________  Co— A A \ - _I' ——===-=41)
..... e T roreeees O] (\? MR ] [© 7
A
Skérpositi| 1=~~~ T T T 7 [T
T @ on| 1 : o
@ | |
| | | !
4 L ____ i' .
® ] |
@
@ > . -
_ R Matningsriktning ©)
©)
a1
Enhet ETIKETT/ | Batch-lige Skal-lige Skir ageSku -
TAGG (mm) (mm) Rotationskniv (mm) (m?rrli va
Materialpunkt @ | etikett 10,0 -1 500,0 | 25,4 -256,0 38,0 -1500,0 26,4 -1500,0
p
3”/sek., 5”/sek.: 30,0
Tagg 10,0 -1 500,0 | ---- -1500,0 25,4 -1500,0
8”/sek.: 38,0 - 1 500,0
Etikettlingd @ 80-14980 |234-2540 | 250-14940 ?fl")‘ -1494.0
Bredd omfattar
skyddspapper @ 50,0 - 165,0 50,0 - 165,0 50,0-112,0 50,0 - 165,0
Etikettbredd @ 47,0-162,0 | 47,0 -162,0 47,0 - 109,0 47,0 - 162,0
Spaltlingd  ® 2,0 -20,0 6,0 - 20,0
Léngd pa svart 20-10.0
markering ’ ’
(Taggpapper) ©
Effektiv utskrifts
langd @ 10,0 - 159,9 10,0 - 107,0 10,0 - 159,9
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5.

1 Pappersmaterial

Enhet ETIKETT/ | Batch-lige Skal-lige Skar-lageSkﬁrskiva
TAGG (mm) (mm) Rotationskniv (mm)
(mm)
Effektiv utskrifts | etikett 6,0-1496,0 |21,4-2520 23,0-1492,0 18,4 -1492,0
lingd
3”/sek., 57/sek.: 28,0
Tagg 8,0 - 1498,0 --- -1496,0 23,4-1494,0
8”/sek.: 36,0 - 1 496,0
Tjocklek etikett 0,13-0,17 0,13-0,17 0,13-0,17 0,13-0,17
0,15-0,29
Tagg 0,15-0,25 --- 0,263 (30 - 50 mm 0,15-0,17
bredd)

Maximal
effektiv langd 749
for kuggproblem
Maximal yttre
rulldiametyetr 9200
Rullriktning Insida
Inre stom
diameter 076,2+0,3

1* nér skérskivan anvédnds ska minsta etikettlingd vara 23.4 mm (spaltlingd/2) eller langre

Anmarkningar:

1. For att sdkerstilla utskriftskvaliteten och skrivhuvudets livslingd ska endast TOSHIBA TEC-specificerade

material.

2. Ndr avskalaren anvinds vid 12 tum/sek. eller mer for 203 dpi-modellen skriver du ut med hastigheten 10 tum/sek.

Ndr avskalaren anvinds vid 10 tum/sek. eller mer for 305 dpi-modellen skriver du ut med hastigheten 8 tum/sek.

3. Forhdllandet mellan en etikettlingd och en spaltlingd mdste vara minst 3 till 1 (3:1).

4. Vid anvindning av etiketter i skdrldget, var noga med att skdra i spalterna/mellanrummmen. Om etiketter skdrs av
med kniven fastnar lim pd kniven vilket kan paverka skdrkvaliteten och forkorta knivens livslingd.

5. Ndr rotationskniven anvinds justeras den automatiskt till 8 ips. Det dr inte mojligt att ange snabbare hastighet.

E5-2




5. MATERIALSPECIFIKATIONER

SVENSK VERSION

5.1 Pappersmaterial

5.1.2 Mellanrumssensorns avkdanningsomrade

Mellanrumssenson kan flyttas frén mitten till vinster kant av materialet.
Mellanrumssensorn kénner av utrymme mellan etiketter, enligt nedan.

=Tags=
Detection of hole

Rectangular hole
{(Round holes are

Transmissive
unacceptahla.)

5 mm S?)I' position

—

Reflactive
Sensor position

N

=

I
i
i
|
i Mir. 2.0 rrm

<—EH|T

mER

TN

Transmissive

Sensor (Center of papen

Wiews from the
print side

Paper feed
direction

S
R l
\ Minst 12 Rectingularé
Should he keep Smm .//
4
16 N
Magnified view of detection area mmm ' Transmissive  sensor s
mavable within this range.
= abels= Transmissive
TI'ﬂIISI'IIISSI\:"t? Sensar ' (Center of paper)
Sensor position A T
. [MHecessary ]
i detection area : ' View from the
W o print side
. Label ST—u AN
S § —
{Min.B. Qrorn, i Gap N
w |{—%| E ' Paper feed
4580L) hdin. 12 mm Label . T direction
- | B !
/hb
- b -l_ri_ri
N [ i
N,
N,
16 A
mm Transmissive  sensor 1S
maovable within this range.
OBS!

Runda hal accepteras inte.
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5. MATERIALSPECIFIKATIONER SVENSK VERSION

5.1 Pappersmaterial

5.1.3 Reflektorsensorns avkanningsomrade

1. Sensorn kan flyttas fran mitten av pappret till vanster kant.

2. Reflektansen for svart markering maste vara 10 % eller lagre med en vagformlangd pa 950 nm.
3. Sensorn kanner av mitten pa svart markering.
4. Svarta markeringar, vid behov, maste skrivas ut pa etiketterna i mellanrummen.
5. Rektangulara hal kan ersatta de svarta markeringarna, under forutsattning att inget skrivs ut pa
baksidan.Runda hal kan inte k&dnnas av reflektorsensorn.
Reflektor- (Mitten av pappret)
sensor
Reflektor / Baksidan
sensorposition
-
/ Utskriftssidan
1
y T
Min. 2,0 mm :l: / Materialmatning
sriktning
) ) -] |
&>
1 Min. 12 mm ] //—l_/
>
6 mm

Reflektorsensorn ar flyttbar
inom detta omrade.
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5. MATERIALSPECIFIKATIONER SVENSK VERSION

5.1 Pappersmaterial

5.1.4 EFFEKTIVT UTSKRIFTSOMRADE PA PAPPER
5.1.4.1 Forhallandemellan skrivhuvudets effektiva utskriftsbredd och pappersbredd

Papperspositi Pappersposi
on (vanster) tion (hGger)
| Utskriftsomrade |
Yttre | ‘
utskriftsomrade - Yttre
77 160,0 mm 0,2 mm (203 dpi) N Ltskiiftsomrade
5mm 5mm
159,9 mm +0,2 mm (305 dpi)
(Effektiv bredd pa utskriftshuvudet)
Matningsriktning

170,0 mm
(max. pappersbredd)

5.1.4.2 Effektivt utskriftsomrade pa taggar och etiketter

Avkénningsomréde\l ' /

1,5 mm fran hégerkanten
pé papperet Z| | 10 mm till 1500 mm

1,5 mm fran
vansterkanten
pa papperet

Garanterat ljtskriftsomréde Léngd pa efikett/tagg
Avkanningsomrad : 1 mm
N T

Matningsriktning

v

Labeltay width (See Mate belowe.)
[Backing paper width)

Anmarkningar:

1. Utskriftskvalitet i det skuggade omradet kan inte garanteras. For etikett, garanteras inte utskrift
inom1 mm bredd runt etiketten liksom det skuggade omradet som visas ovan.

N

Mitten av pappret (etikett och tagg) &r nastan i linje med mitten av skrivhuvudet.

3.  Om utskrift sker i det skuggade omrédet kan bandet veckas. Detta kan paverka utskriftskvaliteten
pa det garanterade utskriftsomradet.
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5. MATERIALSPECIFIKATIONER SVENSK VERSION

5.2 Fargband

5.2 Fargband

Kontrollera att det band som ska anvéndas ar godként av TOSHIBA TEC. Garantierna géller inte problem som
orsakas av anvindning av band som inte dr godkénda.

For information om TOSHIBA TEC-godkénda band, kontakta en TOSHIBA TEC-auktoriserad
servicerepresentant.

B-EX6T typ 1 B-EX6T typ 3

Fargbandbredd 55 mm till 170 mm

600 m
Max fargbandlangd *Om AGG6E-fargband

anvands: 800 m.
Max fargband OD ¢ 90 mm
Fargbandstomme Insidan 25,7 +0,2 mm
Typ Fér_gband for kantigt ) ) _

skrivhuvud Fargband for platt skrivhuvud
Bandets lindning Utsida Utsida och insida

I tabellen nedan visas sambandet mellan bandbredd och materialbredd (skyddspapper inkluderas inte).

Férgbandbredd | Materialbredd | Férgbandbredd | Materialbredd | Férgbandbredd | Materialbredd
55 mm 50 mm 102 mm 80 — 97 mm 170 mm 130 — 165 mm
68 mm 51 — 63 mm 112 mm 98 — 107 mm
76 mm 64 — 63 mm 114 mm 98 — 109 mm
84 mm 64 — 79 mm 134 mm 108 — 129 mm

Anmarkningar:
1. For att sdkerstdlla utskriftskvaliteten och skrivhuvudets livsiingd ska endast TOSHIBA TEC-specificerade
band.

2. For att undvika att bandet veckar sig ska du anvinda ett band som dr minst 5 mm bredare dn materialet.
Emellertid kan alltfor stor skillnad i bredd mellan de tvd orsaka veck.

5.3 Rekommenderade typer av pappersmaterial och fargband

Materialtyp Beskrivning
Veldngpapper och etiketter | Allmin anvindning for lagprisbruk.
Bestruket papper Matt bestruket papper

Allmint bruk inklusive anviandning som kraver sma bokstdver/symboler.

Glansigt bestruket papper

Anvinds dir hoggradig yta krivs

Plastfilmer Syntetisk film (polypropylen osv.)
Detta vattenbestdndiga och 16sningsmedelsbestéindiga material har hog
fysisk styrka och bestdandighet mot 1ag temperatur, men dalig
viarmebestdndighet (beroende pa material). Materialet kan anvidndas for
etiketter som fésts pé atervinningsbara behallare, sa att det kan atervinnas i
samma process.

PET-film
Detta vattenbestdndiga och 16sningsmedelsbestéindiga material har hog
fysisk styrka och bestédndighet mot 14g temperatur samt virmebesténdighet.
Materialet anvénds for manga tillimpningar, sérskilt nir hog slitstyrka
kravs. Modell-/serieskyltetiketter, varningsetiketter osv

Polyimid
Materialet ger bast prestanda vid véirmebesténdighet (storre én PET-film).
Det anvinds ofta for PCB-etiketter eftersom det tal passage genom
dopplddning.
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5. MATERIALSPECIFIKATIONER

SVENSK VERSION

5.3 Rekommenderade typer av pappersmaterial och fargband

5.3 Rekommenderade typer av pappersmaterial och fargband (forts.)

Fargbandtyp

Beskrivning

Band som inte smetar (vaxhartsband)

gnuggning.

Bra vid bestruket papper. Den utskrivna bilden motstar vatten och latt

Rep- och 16sningsmedelsbesténdigt

band

Mycket bra for plastfilm (syntetiskt papper, PET, polyimid osv.)
Rep- och 16sningsmedelsbestiandigt
Virmebestindigt med PET och polyimid.

Kombination av material och band

Materialtyp

band

Firgbandiyp Veldngpapper och etikett Bestruket papper Plastfilmer
Band som inte smetar o

(vaxhartsband)

Rep-

/16sningsmedelsbestandigt O

5.4 Skota/hantera pappersmaterial och fargband

O: God kombination

noggrant.

VAR FORSIKTIG!

Las noga igenom materialhandboken (Supply Manual) och sakerstall att du till fullo forstatt innehallet.
Anvand endast pappersmaterial och band som uppfyller angivna krav. Anvandning av icke-
specificerade pappersmaterial eller band kan férkorta huvudets livsl&angd och leda till problem med
streckkodslasbarhet eller utskriftskvalitet. Allt pappersmaterial och alla band ska hanteras med
forsiktighet for att undvika skador p& material, band eller skrivare. Las riktlinjerna i detta avsnitt

Forvara inte material eller band ldngre an tillverkarens rekommenderade héllbarhetstid

Forvara materialrullar pa den platta &nden. Forvara dem inte pa de bdjda sidorna eftersom det kan platta till
dem och orsaka oregelbunden materialmatning och délig utskriftskvalitet.

Forvara material i plastpdsar och aterforslut dem alltid efter 6ppning. Oskyddade material kan bli smutsiga
och extra slitage frdn damm och smutspartiklar forkortar skrivhuvudets livslangd.

Forvara material och band pé en sval och torr plats. Undvik omriden dér de skulle exponeras for direkt
solljus, hoga temperaturer, hog luftfuktighet, damm eller gas.

Det termiska papper som anvinds for direkt termoutskrift far inte ha specifikationer som 6verstiger Na® 800
ppm, K" 250 ppm eller CI" 500 ppm.

Vissa bliack som anvéinds pé fortryckta material kan innehélla ingredienser som forkortar skrivhuvudets
produktliv. Anvénd inte etiketter fortryckta med bléck som innehéller harda &mnen sdsom kalciumkarbonat
(CaCQO:3) eller kaolin (Al>O3, 2Si0,, 2H,0).

For ytterligare information, kontakta din lokala &terforséljare eller tillverkaren av material eller band.
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Uppdatera information

1. Andring av specifikation

* Den typ av tva-dimensionell kod och typsnitt som stdds av denna skrivare har delvis uppdaterats

enligt foljande.

B-EX4T2/D2-GS
B-EX4T2-TS
B-EX4T2-HS

B-EX4T3-HS12
-QM/CN-R

B-EX6T1/T3-GS
B-EX6T1/T3-TS

PDF417, CP-kod, GS1
Data Matrix, AZTEC-kod,
GS1 QR-kod

Modell Tva-dimensionell kod Teckensnitt
B-EX4T1-GS Data Matrix, PDF417, Bitmap-teckensnitt (21 typer), Japanese Kaniji (JIS
B-EX4T1-TS QR-kod, Maxikod, Micro X0213/4 typer av Gothic, 2 typer av Mincho),

Kinesiska, Outline-teckensnitt (8 typer), Skrivbara
tecken, TrueType-teckensnitt, Open Type-
teckensnitt (Noto Sans CJK)

Times Roman (6 storlekar), Helvetica (6 storlekar),
Presentation (1 storlek), Letter Gothic (1 storlek),
Prestige Elite (2 storlekar), Courier (2 storlekar),
OCR (2 typer), Gothic (1 storlek), Outline-
teckensnitt (4 typer), Price-teckensnitt (3 typer), 24
x 24 Foérenklad kinesiska-teckensnitt (endast CN-
modell)

Bitmap-teckensnitt (21 typer), Japanskt kanji (JIS
X0213/4 typer av Gothic, 2 typer av Mincho),
Kinesiska, Outline-teckensnitt (8 typer), Skrivbara

tecken, TrueType-teckensnitt

Bitmap-teckensnitt (21 typer, standard), Japanskt
kanji (JIS X0213/4 typer av Gothic, 2 typer av
Mincho), Kinesiska tecken (standard), Outline-
teckensnitt: 8 type (standard), Skrivbara tecken,
TrueType-teckensnitt, Ovriga teckensnitt: Unicode
(UTF-32) stoder / Open Type-teckensnitt (Noto
Sans CJK)

2. Ovrig information

» Kontakta din auktoriserade representant fér Toshiba Tec Corporation om den senaste versionen av

(SV)



denna bruksanvisning.

Fels6kning

Symptom

Orsak

Losningar

Utskrift sker intermittent.

Det sker for kyla ned
skrivhuvudet vars temperatur
har varmts upp genom en
langvarig, kontinuerlig

utskriftssekvens.

Fortsatt att anvanda
skrivaren i detta tillstdnd. Det
finns inget problem med
livslangd och sakerhet for

skrivaren.

B-EX4T3-HS12-QM/CN-R

* Denna skrivare stéder endast termisk dverféringsmetod och inte direkt termisk metod.




