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Bezpecnostné opatrenia pre zaobchadzani s bezdrétovymi komunikaénymi zariadeniami

Modul Wireless LAN: GS2100MIP (B-EX700-WLAN2-QM-R)

Modul RFID: TRW-USM-10 (B-EX706-RFID-U4-US-R), TRW-EUM-10 (B- EX706-RFID-U4-EU-R),
TRW-AUM-10 (B-EX706-RFID-U4-AU-R)

Pre USA

This device complies with Part 15 of the FCC Rules.

Operation is subject to the following two conditions:

(1) this device may not cause harmful interference, and

(2) This device must accept any interference received, including interference that may cause undesired
operation.

Zmeny alebo Upravy vykonané na tomto zariadeni, ktoré nie su vyslovne schvalené vyrobcom, mézu viest
k strate opravnenia pouzivatela k prevadzke zariadenia.

Pre Kanadu

Operation is subject to the following two conditions:

(1) This device may not cause interference, and

(2) This device must accept any interference, including interference that may cause undesired operation of
the device.

Pre Tchaj-wan
Pozor

RIBENRERESEEREERE

Bezpeénostné pokyny

Tento produkt neprevadzkujte na miestach, kde to mdze byt zakazané, napriklad v lietadle alebo v
nemocnici. Ak si nie ste isti, i je prevadzka zariadenia povolena, riadte sa prislusnymi smernicami leteckej
spolo¢nosti alebo zdravotnickej institucie.

V opacnom pripade méze dojst k ovplyviiovaniu leteckych nastrojov alebo lekarskych zariadeni a
nasledne k zavaznému incidentu.

Tento produkt mdéze ovplyviiovat prevadzku niektorych implantovanych kardiostimulatorov a inych
implantovanych lekarskych pristrojov. Pacienti s kardiostimulatorom by mali vziat na vedomie, Ze
pouzivanie tohto produktu v blizkosti kardiostimulatora méze spbsobit jeho poruchu.

Ak mate akykolvek dévod domnievat sa, ze dochadza k ruseniu, okamzite vypnite tlaiareri a obratte sa
na obchodného zastupcu spolo¢nosti TOSHIBA TEC.

Nerozoberajte, neupravujte ani neopravuijte tento produkt, inak hrozi poranenie.

Upravami produktu zaroven porusujete nariadenia a predpisy ohladne radiovych zariadeni. V pripade
Ziadosti o opravu sa obratte na obchodného zastupcu spolo¢nosti TOSHIBA TEC.



SLOVENSKA VERZIA

OBSAH
Strana
PREHLAD PRODUKTU ...t crrcesssrr s s s s smss s s smnss s s s s mn s s s s mmssn s s e nmnna s s e emnnnssnenmnnns E1-1
I T U 1V OO TRTRRUTS E1- 1
1.2 FUNKGIE ettt e e e et e e e et e e e et e e e eaaaaaaaans E1-1
1.3 ROZDAIOVANIE.... ..ot E1-1
T4 PriSIUSENSIVO c.cee ettt e e e e e et aaaans E1-2
1.5 VZITad ...t e e e et e e e E1-3
R TR B e - o 1= YR E1-3
1.5.2 PONIad SPr&AU......ueeiiiei e aan E1-3
IR STRC I o] o1 = To .o .= Lo [V 0SSOSR E1-3
1.5.4 OVIAAACH PANEL ... e e e e e eeaa e E1-4
IR TR T A a1V {0 0= 4 F=To 1= o 1 = SR E1-4
1.6 VOIItelN€ PrisSlUSENSIVO ....... e e e e E1-5
NASTAVENIE TLACIARNE .......oootiicitctcens s e sss s s e sessesas s s s s s sesas s s sssssesassssssasssnsans E2-1
2.1 INSLAIACIA .. .o e E2-2
2.2 Pripajanie napajacieho KAbIa ............cooooiiiiiii e E2-3
2.3 Vkladanie spotrebného materialu.............ccooeiiiiiiiiiii e E2-4
2.3.1 VKIadani€ MEIi ........cc.ueiiiiiiiee e E2-5
2.3.2 VKIAdANI€ PASKY .......uuuiiiiiiieie ittt e e e e e e e r e aaa s E2-10
2.4 Pripajanie Kablov K tlaiarni...........ccuui i E2-12
2.5 Zapnutie/vypnutie tlagiarme ...........oouueiiii i E2-13
251 Zapnuti€ tIaCiarne .........cooooi i E2-13
2.5.2 Vypnutie tlatiarne ........ooo i a e E2-13
(U] 01 ¥4 =7 N E3- 1
T T O3 0= 1 1= YU T TS U TR T SRS OO TR U URUROUP PR E3- 1
3.1.1 TlaCova hlava/pritlaCny ValeC/SENZOTY .........cceeeiiiicciiiiiie e e e E3-1
Tt I Y V= T o= =Y P PEPR E3-2
1.3 Volitefny modul koti€ového strihada.............c.oeeeviiiiiiii e E3-3

3.
3.1.4 Volitelny modul rotaCného strihaca ...........ccceeeiiiiiiiiie e E3-4



SLOVENSKA VERZIA

4. TECHNICKE PARAMETRE TLACIARNE .........cooiieeeieeeceescessessssessssessssesssssssssssssssssssssans E4- 1
5. TECHNICKE PARAMETRE SPOTREBNEHO MATERIALU..........ccostrtreneeeeserenesereseseenes E5- 1
STt IR | =Y 1 - PP E5-1

£o 0t I I3/ o N 02 <o |1 R PER E5- 1

5.1.2 Detekéna plocha prepustajuceho SeNZora...........cccoviieeiiiieecii e E5-3

5.1.3 Detekéna plocha odrazoveého SENZOora............oocoiiiiiiiiiiiiiee e E5-4

5.1.4  SKUtOCNA PIOChA tIaCe........eeiiiiiiiie e E5-5

5.2 PASKA oo E5-6

5.3 Odporu€ané typy MeEdii @ PASOK..........ouuiuiiiiiiiee e E5-6

5.4 Starostlivost/zaobchadzanie s médiami a paskouU..............ooeviiieiiiiiiiiiiiiciiee e, E5-7

VYSTRAHA!

Toto je produkt triedy A. Tento produkt mbzZe v prostredi domacnosti spésobit’ rusenie radiovej
komunikacie a pouzivatel méze byt nasledne poZiadany, aby prijal primerané opatrenia.

POZOR!

1. Tento navod sa nesmie cely ani Ciasto¢ne kopirovat' bez predchadzajiuceho sthlasu spoloc¢nosti
TOSHIBA TEC:

2. Obsah tohto navodu podlieha zmenam bez predchadzajuceho upozornenia.

3. Pri akychkolvek otazkach ohladne tohto navodu sa obratte na vasho povereného servisného zastupcu.




1. PREHCAD PRODUKTU SLOVENSKA VERZIA
1.1 Uvod

1. PREHLAD PRODUKTU

1.1 Uvod Dakujeme, Ze ste si zakupili tladiarefi ¢iarovych kédov zo série TEC B-
EX6T. Tento navod na pouzitie poskytuje dolezité informacie od
vSeobecnych pokynov pri nastaveni zariadenia po potvrdzovanie prevadzky
tlaciarne pomocou skuSobnych vytlackov. Podrobné oboznamenie sa s
navodom vam pomodze maximalne vyuzit zariadenie pocas celej doby
zivotnosti. VacSina otazok je zodpovedanych v tomto navode. Uchovavajte
ho na bezpe¢nom mieste. Dalgie informacie o tomto navode vam poskytne
vas servisny zastupca spolo¢nosti TOSHIBA TEC.

1.2 Funkcie

Tlaciaren disponuje nasledujicimi funkciami:

e Blok tlacovej hlavy mozno otvorit’ za u¢elom jednoduchého vkladania
médii a pasok.

e Tlaciaren prijima rozne typy médii, kedZe senzory médii sa mozu
pohybovat’ od stredu k 'avému okraju média.

e Dostupné su rozne webové funkcie, ako napriklad funkcie vzdialenej
udrzby a iné pokrocilé sietové funkcie.

e Vynikajuci hardvér vratane Specialne vyvinutej termalnej tlacovej
hlavy s rozliSenim 8 bodov/mm (203 dpi) alebo 12 bodov/mm (305
dpi) umoziuje zretel'ni tla¢ s rychlostou 76,2 mm/sek., 127 mm/sek.,
203,2 mm/sek., 254 mm/sek. alebo 304,8 mm/sek.

B-EX6T1/T3-TS/GS12
305 dpi
76,2 mm/sek.

127 mm/sek.
203,2 mm/sek.
254 mm/sek.
304,8 mm/sek.

1.3 Rozbalovanie

POZNAMKY:

1. Skontrolujte tlaciarer, ci nie
Je poskodend alebo e Dodava sa s rozhranim USB, LAN, kartou hostiteI'ského
poskr iaba'na.v Vezmztf vsa!c rozhrania RTC/USB, modulom pre Setrenie paskou (pre typ 1)
na vedomie, Ze spolocnost Okrem volitelného modulu strihata mozno nainstalovat
T OSHIBA TEC nenesie voliteIny odlepovaci modul, vodiacu litu pre tabelacny papier,
ziadnu zodpovednost za kartu RS-232C, kartu Centronics, rozsirujicu I/O kartu, kartu
akukolvek Skodu vzniknutu Wireless LAN a modul RFID.
pocas prepravy produktu.

2. Karton a vnutorné obaly
odlozte za ucelom pripadnej
dalsej prepravy zariadenia. "ll"laéiareﬁ vybal'te podla pokynov k vybalovaniu, dodavanych spolu s

tlaciariiou.




1. PREHCAD PRODUKTU

SLOVENSKA VERZIA

1.4 Prislusenstvo

1.4 Prislusenstvo

Pri vybal'ovani tlaciarne skontrolujte, ¢i bolo spolu s tlaciariiou dodané aj
nasledujuce prislusenstvo.

O Napajaci kabel [0 CD-ROM disk (1 ks)

[0 Bezpecnostné opatrenia [0 Navod na rychlu instalaciu

<7 L
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1. PREHCAD PRODUKTU

SLOVENSKA VERZIA
1.5 VzhPad

1.5 Vzhlad

1.5.1 Rozmery

1.5.2 Pohlad spredu

USB Bluetooth dongle
Pripojenie smartfonu alebo pocitaca
Nastavenie parametrov
USB pamat’
InStalacia firmvéru / kopirovanie udajov
dennika

Nazvy Casti zariadenia, ktoré su uvedené v tejto kapitole, sa pouzivaju aj
v d’alSich kapitolach.

| 331(13,03) | | 460 (18,1) |
Ll - > - —l
309,7 (12,2)
Rozmery v mm
Horny kryt
LCD displej
— - Priezor na spotrebny

Ovladaci panel material

Hlavny vypina¢

| Standardné USB hostitel'ské

1.5.3 Pohlad zozadu

rozhranie pre Vystup média
USB pamat alebo USB
Bluetooth

Pre modely GS/TS12 a GS/TS18:
Vyhradené pre sériové rozhranie.
Pre modely GS/TS16: Rozhranie

Vyhradené pre paraleiné rozhranie Wireless LAN

Rozhranie USB

T Viyhradené pre rozhranie
\ rozsirujucej I/O karty

TOSMIA TN

. © ::::: l LAN rozhranie

8090

Zasuvka striedavého pradu

E1-3



1. PREHCAD PRODUKTU SLOVENSKA VERZIA
1.5 VzhPad

1.5.4 Ovladaci panel
|| — Graficky
- LCD displej
LED
kontrolka LED
ONLINE ———4—— ——+  kontrolka
Klaves FEED —[_ 1 [ ] [ PAUSE
K Klaves
—— RESTART
MODE - :l\
:': ] [ HORE
VLAVO \\/ ~—1 VPRAVO
Klaves CANCEL -] / [ H— enter
|
DOLE

1.5.5 Vnutro zariadenia Podrobnejsie informacie o ovladacom paneli st uvedené v ¢asti 3.

Podavaci drziak

Zarazka pasky

Podavacia cievka

Blok tlacovej hlavy

Pritlacny valec Cievka na pasku

Uvolfiovacia packa tlaCovej hlavy

E1-4



1. PREHCAD PRODUKTU
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1.6 VoliteP’né prislusenstvo

1.6 Volitelné prislusenstvo

Nazov volitePného Typ Popis
prislusenstva
Modul kotic¢ového B-EX206-QM-R Pri strihani sa médium posunie do polohy strihania,
strihaca zastane a odstrihne sa, potom sa vrati spéat’ do polohy

tlace.

Odlepovaci modul

B-EX906-H-QM-R

To umoziuje pri odlepovani na poziadanie navinut
podkladovy papier naspat’

Vodiaca lista pre
tabelacny papier

B-EX906-FF-QM-R

Modul RFID

B-EX706-RFID-U4-EU-R
B-EX706-RFID-U4-US-R
B-EX706-RFID-U4-AU-R

Instalacia tohto modulu umoziuje ¢itanie a zapisovanie
UHF RFID stitkov.

Dostupné iba pre model B-EX6T1.

Poznamka:

Modely GS/TS12-CN-R nepodporuji rozhranie RFID.
(Ak pozadujete funkciu RFID, zakupte si model
GS/TS18-CN-R.)

Rozsirujtica I/O
prepajacia karta

B-EX700-10-QM-R

Instalécia tejto karty v tladiarni umoznuje spojenie s
externym zariadenim pomocou vyhradeného rozhrania.

Karta pre paralelné
rozhranie

B-EX700-CEN-QM-R

Instalécia tejto karty poskytuje port rozhrania Centronics.

Karta pre sériové
rozhranie

B-EX700-RS-QM-R

Instalécia tejto karty poskytuje port rozhrania RS-232C.

Karta pre rozhranie
Wireless LAN

B-EX700-WLAN2-QM-R

Instalécia tejto karty umoziuje bezdrotovi komunikaciu
pomocou rozhrania Wireless LAN.

Poznamka:

Modely GS/TS12-CN-R nepodporujt volite'né rozhranie
Wireless LAN.

(Ak pozadujete funkciu Wireless LAN, zaktpte si model
GS/TS16-CN-R.)

Modul rota¢ného

B-EX206-R-QM-S

Tento modul vykonava priebezné strihanie, striha

strihaca médium bez zastavenia tlace, a po dokonceni strihania
vrati médium spat’ do polohy tlace.
Maximalna Sirka strihania papiera je 112 mm.
Dostupné iba v Eurdpe
Dostupné iba pre model B-EX6T1
POZNAMKA:

RFID a WLAN rozhranie mozno pouzivat iba v krajinach, v ktorych su schvadlené prislusné predpisy tykajiice sa
radiofrekvencného Ziarenia. Pre podrobnejsie informdcie sa obratte na povereného zdstupcu spolocnosti
TOSHIBA TEC alebo centrdlu spoloc¢nosti TOSHIBA TEC.

POZNAMKA:

Ak si cheete zakupit uvedené volitelné prislusenstva, obratte sa na povereného zastupcu spolocnosti TOSHIBA
TEC alebo centrdalu spolocnosti TOSHIBA TEC.

E1-5




2. NASTAVENIE TLACIARNE

SLOVENSKA VERZIA

2. NASTAVENIE TLACIARNE

2. NASTAVENIE TLACIARNE

Tato Cast’ opisuje postup nastavenia tlaciarne pred jej prevadzkou. Jej obsah zahiiia bezpecnostné opatrenia,
vkladanie médii a pasky, pripajanie kablov, nastavovanie prevadzkového prostredia tlaciarne a vykonévanie

online kontrolného vytlacku.

Sled krokov nastavenia

Postup

Odkaz

InStalacia

¢

Pripajanie napajacieho kabla

¢

(. . . .‘
Po oboznameni sa s bezpe¢nostnymi opatreniami
v tomto navode nainstalujte tlaciaren na

| bezpe¢nom a stabilnom mieste.

J \ J

s A

2.1 InStalacia

(Napéj aci kabel pripojte k napajacej pripojke
tlaciarne a potom do zasuvky so striedavym
pradom.

|

(2.2 Pripajanie napéjacieho‘

kabla

\. J

Vkladanie médii

¢

7

Vlozte kotug s etiketami alebo Stitkami.

\. J

e N

2.3.1 Vkladanie médii

\. J

e p

Nastavenie polohy senzora

e N

V zavislosti od pouzivaného média nastavte polohu

e N

2.3.1 Vkladanie médii

~

Spajanie sa s hostitel'skym

r

média | senzora medzery alebo senzora Ciernej znacky. J L )
Vkladanie pasky V pripade tla¢e metdédou termalneho transferu

(prenosu tepla) vlozte pasku.

\. J

2.3.2 Vkladanie pasky

\. J

4 N

Pripojte tlaciaren k hostitel'skému pocitacu

(2.4 Pripajanie kablov k

\ pocitacom J  |alebo sieti. tlaCiarni
: , P ( 1(2.5 Zapnutie/vypnutie )
Zapnite hlavny vypinac. Zapnite tladiarefi. flaciarme
Nastavenie tlagiarne Nastavte parametre tlaciarne v systémovom 2.6 Nastavenie tlatiarne
rezime.
Instalacia ovladadov tladiarne V pripade potreby nainstalujte v hostitel'skom | |2.7 Instalacia ovladacov
pocitaci ovladac tlaciarne. tlatiarne
1o (Vo vasom prevadzkovom prostredi Vytlaéte‘ ( )
Kontrolny vytla¢ok € P p e
yvy kontrolny vytladok a skontrolujte vysledok tlage. |[2.8 Kontrolny vytlatok
( Jemné nastavenie polohy a \% lp}fipa(%e potrell)yh zmzﬁtelhnas.t:/veg;ia ppéiat(()iépej 2.9 Jemné nastavenie
s ¥ polohy tlace, polohy odstrihnutia/odlepenia, odtiefi lohv a odtiefia tlag
odtiena tlace J | tace ate. 1 polohy a odtie ce )

hodnoty

~_

Automatické nastavenie hranicnej

( )
V pripade, Ze pri pouzivani predtlacenych etikiet nie je
mozné spravne zistit’ pociato¢nu polohu tlace, hrani¢na

hodnota sa nastavi automaticky.
|\ J/

(2.10 Nastavenie hrani¢nej
hodnoty

|\ J/

hodnoty

\. J

Manualne nastavenie hranicnej

N
V pripade, Ze nie je mozné spravne zistit' po€iato¢nu
polohu tlace ani po vykonani automatického nastavenia
hrani¢nej hodnoty, nastavte ju manudlne.

. J/

(2.10 Nastavenie hrani¢nej
hodnoty

E2-1



2. NASTAVENIE TLACIARNE SLOVENSKA VERZIA

2.1 Instalacia

2.1 Instalacia Ak chcete zaistit najvhodnejSie prevadzkové prostredie, ako aj
bezpecnost’ obsluhy a zariadenia, riad’te sa nasledujucimi pokynmi.

e Tlaciaren obsluhujte na stabilnom vodorovnom povrchu v mieste bez
vyskytu nadmernej vlhkosti, vysokej teploty, prachu, vibracii alebo
priameho slne¢ného svetla.

e Zabraiite vytvaraniu statického elektrického naboja na pracovisku.
Statické vyboje mozu poskodit’ citlivé vnutorné komponenty.

e Preverte, Ci je tlaCiaren pripojena k samostatnému zdroju striedavého
napétia a ¢i nie je rusena ziadnymi inymi vysokonapétovymi
zariadeniami.

o Uistite sa, Ze tlaCiaren je pripojena do zasuvky so striedavym pradom
pomocou zastrcky napéjacieho kabla s troma kolikmi a spravnym
uzemnenim.

e Neobsluhujte tladiaren s otvorenym krytom. Davajte si pozor, aby sa
do pohyblivych casti tlac¢iarne, predovsetkym do mechanizmu
volite'ného strihac¢a nezachytili prsty alebo kusy odevu.

e Najlepsie vysledky a dlhSiu Zivotnost’ tlaciarne dosiahnete len
pouzivanim médii a pasok odporacanych spoloc¢nostou TOSHIBA
TEC.

e Meédid a pasky skladujte v stlade s prisluSnymi $pecifikaciami.

e Mechanizmus tlaciarne obsahuje vysokonapétové komponenty.
Nikdy neodstranujte ziadne z krytov zariadenia, inak hrozi zasah
elektrickym pradom. Tlaciaren navyse obsahuje citlivé komponenty,
ktoré sa v pripade pristupu neopravnenymi osobami mo6zu poskodit’.

e Vonkajsie plochy tlaciarne vycistite ¢istou suchou handrickou alebo

¢istou handri¢kou navlh¢enou jemnym saponatovym roztokom.

e Pri Cisteni termdalnej tlacovej hlavy postupujte opatrne, ked’ze sa pri
tla¢i moéze rozohriat’. Pred Cistenim preto chvil'u pockajte, kym
vychladne. Pri Cisteni tlaCovej hlavy pouZzivajte iba Cistiace
pripravky a pomocky odporucané spolocnostou TOSHIBA TEC.

e Pocas tlace alebo blikania kontrolky ON LINE nevypinajte ani
nevytahujte zastrcku napajacieho kabla.

E2-2



2. NASTAVENIE TLACIARNE
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2.2 Prip4janie napajacieho kabla

2.2 Pripajanie
napajacieho kabla

POZOR!

1. Uistite sa, Ze pred
pripojenim napajacieho
kabla je hlavny vypinac
tlaciarne vypnuty v
polohe (O), inak hrozi
zasah elektrickym
prudom alebo
poskodenie tlaciarne.

2. Napajaci kabel pripojte
do zasuvky so spravnym
uzemnenim.

1. Uistite sa, ze hlavny vypina¢ je vypnuty v polohe (O).
Napajaci kabel pripojte podl'a nizsie uvedené¢ho obrazka.

.|
4

Napajaci kabel

..
b L@
L
L
..
L
L
.« s
. .
. "
. -
.« "

Hlavny vypinad

2. Jeden koniec napajacieho kabla zapojte do uzemnenej zasuvky podla
nizsie uvedeného obrazka.

[USA typ] [EU typ]

E2-3



2. NASTAVENIE TLACIARNE SLOVENSKA VERZIA

2.3 Vkladanie spotrebného materialu

2.3 Vkladanie spotrebného materialu

1. Nedotykajte sa zZiadnych pohyblivych Easti. Médium vkladajte az po uplnom zastaveni pohybu
vnutornych Casti zariadenia s cielom zniZit riziko zachytenia prstov, Sperkov, odevov a pod.

2. Tlacova hlava sa pocas tlace rozohreje. Pred vioZenim média chvilu pockajte, kym sa ochladi.

3. Davaijte si pozor, aby ste si pri otvarani alebo zatvarani krytu neprivreli prsty.

POZOR!

1. Pri zdvihani bloku tlacovej hlavy sa nedotykajte prvku tlacovej hlavy. V opaénom pripade méze
staticka elektrina spdsobit’ vynechavanie bodiek alebo iné problémy s kvalitou tlace.

2. Pri vkladani alebo vymene médii alebo pasky davajte pozor, aby ste tlacovi hlavu neposkodili
tvrdymi predmetmi, ako napriklad hodinkami alebo prsterimi.
ST N ‘

Davaijte pozor, aby sa okraja Davaijte pozor, aby sa okraja
tlatovej hlavy nedotykali kovové tlaCovej hlavy nedotykali kovové
alebo sklené ¢asti hodiniek. predmety, ako napriklad prsten.

Prvky tlacovej hlavy sa mézu lfahko poskodit’ désledkom narazu, preto s nimi zaobchadzajte
opatrne a neudierajte tvrdymi predmetmi.

E2-4



2. NASTAVENIE TLACIARNE

SLOVENSKA VERZIA

2.3 Vkladanie spotrebného materialu

2.3.1 Vkladanie médii

POZNAMKY:

1. Ked' sa uvolnovacia packa
tlacovej hlavy nachadza v
polohe FREE, tlacovii hiavu
mozno zdvihnut.

2. Uzamykacim kruzkom
podavacieho drzZiaka
neotdcajte proti smeru
hodinovych ruciciek prilis
daleko, inak moze z
podavacieho drzZiaka
odpadnut.

Nasledujuci postup dalej opisuje kroky vyzadované pri spravnom
vkladani média do tlaciarne tak, aby médium prechadzalo priamo cez
tladiaren.

Tlaciaren tlaci etikety aj Stitky.

1. Otvorte horny kryt.

2. Uvolnovaciu packu tlacovej hlavy otocte do polohy FREE a uvolnite
dosticku drziaka bloku tlacovej hlavy.

3. Otvorte blok tlatovej hlavy.

Horny kryt

Blok tlacovej hlavy

Poloha 2
‘ < "
- i
Poloha 1 o

Uvolniovacia Dosti¢ka drziaka bloku tlacovej
packa tlaCovej hlavy
hlavy

4. Uzamykacim kruzkom otocte proti smeru hodinovych rucidiek a
vyberte podavaci drziak z podavacej cievky.

Uzamvkaci kruzok

Podavacia cievka

Podavaci drziak

5. Na podavaciu cievku umiestnite médium.
6. Médium pretiahnite okolo cievky vodiacej listy a potom potiahnite
smerom k prednej Casti tlaciarne.

E2-5



2. NASTAVENIE TLACIARNE

SLOVENSKA VERZIA

2.3 Vkladanie spotrebného materialu

2.3.1 Vkladanie médii
(pokr.)

POZNAMKA:
Uzamykaci kruzok poddvacieho
drziaka neutahujte prilis silno.

7. Vystupok na podavacom drziaku zarovnajte s drazkou na podavacej
cievke a podavaci drziak zatlacte proti médiu, pokym médium nedrzi
pevne na mieste. Médium sa automaticky vycentruje.
OtoCenim uzamykacieho krazka v smere hodinovych ruciciek
zaistite podavaci drziak.

Podavaci drziak  Cievka vodiacej listy ~ Vystupok

N /

/ N
Podavacia Uzamykaci Drazka
cievka kruzok
V pripade média navinutého V pripade média navinutého

zvnutra. zvonku.

Médium Cievka vodiacej listy

8. Meédium vlozte medzi vodiace listy média a nastavte ich podl'a Sirky
média. Po dosiahnuti spravnej polohy utiahnite uzamykaciu skrutku.

9. Skontrolujte, ¢i médium prechédza rovno cez tlaciareni. Médium by
malo byt vycentrované pod tlacovou hlavou.

Tlacova hlava Podavaci drziak

Drziak
vodiacej listy
papiera

Médium Vodiaca lista média
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2. NASTAVENIE TLACIARNE

SLOVENSKA VERZIA

2.3 Vkladanie spotrebného materialu

2.3.1 Vkladanie médii
(pokr.)

POZNAMKA:

Nastavte senzor Ciernej znacky za
ucelom snimania stredu ciernej
znacky, inak méze dojst k
zaseknutiu papiera alebo poruche
nedostatku papiera.

10. Spustite blok tlacovej hlavy.
11. Po vloZeni média sa modze vyzadovat nastavenie senzorov médii,
ktoré sluzia na zistenie pociatocnej polohy tlace etikety alebo Stitku.

Nastavenie polohy senzora medzery

(1) Manuélne posuiite senzor média tak, aby sa senzor medzery
nachédzal v strede etikety. (® oznacuje polohu senzora medzery).
Mledzera

Etiketa Senzor média

Nastavenie polohy senzora ¢iernej znacky

(1) Z prednej casti tlaciarne vytiahnite priblizne 500 mm média,
médium prevrat'te a podajte spat’ pod tlacovil hlavu poza senzor, aby
bolo zhora vidno Ciernu znacku.

(2) Manualne posunte senzor média tak, aby bol senzor Ciernej znacky
zarovnany so stredom Ciernej znacky na médiu. (M oznacuje polohu
senzora Ciernej znacky).

Cierna znacka

\
Senzor &iernej znacky (M)

Médium Senzor média
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2. NASTAVENIE TLACIARNE SLOVENSKA VERZIA

2.3 Vkladanie spotrebného materialu

2.3.1 Vkladanie médii 12. Davkovy rezim
(pokr.) V davkovom rezime tlaCiaren neustale tla¢i a vyddva médium, az

pokym sa nevytlaci pocet etikiet/Stitkov stanoveny prikazom.

13. Vkladanie pri instalécii odlepovacieho modulu
Pri inStalacii voliteného odlepovacieho modulu sa po kazdom
vytlaéeni etiketa automaticky odlepi z podkladového papiera na
odlepovacej liste.

.,P OZ]YA,MKY : (1) Zo zavadzacieho okraja média odstraite dostatocné mnozstvo etikiet,
: g‘_i_{:: I\II7I; eﬁ’ss/do polohy aby ostalo 500 mm vol'ného podkladového papiera.
2) Pod odlepovaciu listu vlozte podkladovy papier.
PEEL OFF. ) P P vy pap

(3) Podkladovy papier navinte na navijaciu cievku a upevnite na mieste
pomocou navijacej svorky. (Papier naviiite okolo cievky proti smeru
hodinovych ruciciek.)

(4) Navinuta cievku zoparkrat otoéte proti smeru hodinovych ruciciek,
aby ste odstranili akykol'vek volny papier.

. Odstranenie predného
panela ulahcuje poddavanie
podkladového papiera spdt
na navijaciu cievku

. Navijaciu svorku nastavte

tak, aby dlhsia strana svorky

zapadla do plytkej drazky na
navijacej cievke.

Podkladovy papier méze byt

navinuty priamo na navijacej

cievke alebo na dutinke
kotuca s papierom.

Navijacia cievka

Odlepovaci
a lista

Podkladovy papier

Navijacia svorka
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2. NASTAVENIE TLACIARNE SLOVENSKA VERZIA

2.3 Vkladanie spotrebného materialu

2.3.1 Vkladanie médii 14. Vkladanie pri nainstalovanom strihaci
(pokr.) Ak je ngin§talovany volite'ny modul strihaée}, médium sa
automaticky odreze. Kotucovy a rotacny striha¢ st dostupné
_ v podobe voliteI'ného prislusenstva.

— - - Zavadzaci okraj média vlozte do strihaca, pokym nevyjde von z
Striha¢ je ostry, preto s nim
pri manipulacii zaobchadzajte
velmi opatrne.

vystupu média v module strihaca.

POZOR!

1. Pri strihani reZte cez
podkladovy papier, nie cez
etikety. Prerezanie etikiet
spbsobi prilepenie lepidla k
strihacu, ¢o méze mat Modul strihada
negativny vplyv na kvalitu a
Zivotnost’ strihaca.

2. Pouzivanie hrubsieho nez
uvedeného papiera na
Stitky mbZe negativne
ovplyvnit Zivotnost
strihaca.

3. Pokial pouzivate dierovany
papier, neprevadzajte rez
na perforacii. Rez prevedte
azZ po perforacii.

Vystup média

POZNAMKA:

Pri tlaci Stitkov a etikiet s pouzitim rotacného strihaca nastavte v systémovom rezime parametre RIBBON SAVE na
, POSITION 1*“a HU CUT/RWD na ,,ON*. V zavislosti od rozstupu etikety alebo stitka bude mozno potrebné
nastavit koniec kotuca s etiketami alebo Stitkami. BlizSie informdcie o type etikiet alebo Stitkov vam poskytne
dodavatel, u ktorého ste produkt zakupili.

Pri priamej termalnej tlaci je mozné nastavit parametre RIBBON SAVE na ,,OFF*“ a HU CUT/RWD na ,,OFF “,
avsak po podani média by ste vidy mali skontrolovat kvalitu tlace.
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2. NASTAVENIE TLACIARNE

SLOVENSKA VERZIA

2.3 Vkladanie spotrebného materialu

2.3.2 Vkladanie pasky

POZNAMKY:

1. Pri pripeviiovani zarazok
pasky sa uistite, Ze ich svorky
smeruju do tlaciarne.

2. Pred tlacou pasku napnite.
Pri tlaci na uvolnenu alebo
pokrcenu pasku dojde k
znizeniu kvality tlace.

3. Senzor pasky, ktory sa
nachadza v zadnej casti bloku
tlacovej hlavy, sluzi na
snimanie konca pasky. Ak
senzor zisti koniec pdsky, na
displeji sa zobrazi hldsenie
,,INO RIBBON" a rozsvieti sa
LED kontrolka ERROR.

Pri tla¢i mozno pouzivat’ dva typy médii: termalne transferové a priame
termalne média (s chemicky oSetrenym povrchom). Pri pouzivani
priameho termalneho média NEVKLADAJTE pasku.

1. Chyt'te vystupky na vrchu a spodku zarazok pasky a posunte ich na
koniec cievky na pasku.

Zarazky pasky

Cievka na pasku

2. Podla nizSie uvedeného obrazka umiestnite pasku na cievky tak, aby
medzi nimi ostal dostatok vol'nej pasky.

Cievka na pasku

Blok tlacovei hlavv

Navijaci kotuc¢

Draha pasky
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2. NASTAVENIE TLACIARNE SLOVENSKA VERZIA

2.3 Vkladanie spotrebného materialu

2.3.2 Vkladanie pasky 3. Zarazky pasky posuiite pozdiz cievok tak, aby paska
(pokr.) prechadzala v strede.
) 4. Spustite blok tlacovej hlavy a nastavte dosticku drziaka bloku tlacovej
hlavy.
5. Uvolnenu pasku navinite. Zavadzaci okraj pasky navifite na navijaci
kotu¢, pokym z prednej strany tlaciarne nevidno atramentova pasku.

Dosti¢ka drziaka
bloku tlacovej hlavy

6. Uvolnovaciu packu otoéte do polohy Lock pre uzamknutie tlatove;j
hlavy.
7. Zatvorte horny kryt.

B Rezim automatického Setrenia paskou

Tlaciarenn B-EX6T1 disponuje funkciou Setrenia paskou, ktord umoznuje
obmedzit’ pouzivanie pasky zastavenim podavania pasky pre plochy bez
tlae. K spusteniu rezimu Setrenia paskou sa vyZzaduje nasledujuca
minimalna plocha bez tlace:

Modely 203 & 305 dpi (mm)

Rychlost’ tlace 76,2 127 203,2 254 304,8
mm/sek. | mm/sek. | mm/sek. | mm/sek. | mm/sek.
Min.  plocha 20 20 25 35 60
bez tlace
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2. NASTAVENIE TLACIARNE SLOVENSKA VERZIA

2.4 Pripajanie kablov k tla¢iarni

2.4 Pripéj anie kablov k Nasledujtica Cast’ opisuje sposob pripajania kablov z tlac¢iarne k
tlagiarni hostitel'skému pocitacu, ako aj k inym zariadeniam. V zavislosti od

softvérovej aplikacie pouzivanej na tlac etikiet mozno tlaciaren pripojit’
k hostitel'skému pocitacu piatimi nizSie uvedenymi spésobmi:

e Ethernetové spojenie pomocou Standardnej LAN pripojky tlaciarne.

e Prepojenie USB kablom medzi standardnou USB pripojkou tlaciarne a
niektorym z USB portov hostitel'ského pocitaca. (v sulade s USB 2.0)

e Prepojenie sériovym kablom medzi volite'nou pripojkou sériového
rozhrania RS-232 tlaciarne a niektorym z COM portov hostitel'ského
pocitaca.

e Prepojenie paralelnym kablom medzi volite'nou pripojkou paralelného
rozhrania tlaciarne a paralelnym portom (LPT) hostitel'ského pocitaca.

e Bezdrtové spojenie pomocou karty Wireless LAN.

Podrobnejsie informacie uvadza PRILOHA 2.
Pre modely GS/TS12 a GS/TS18:
Vyhradené pre sériové rozhranie.

Pre modely GS/TS16: rozhranie
Wireless LAN

. / Rozhranie USB

//— Vyhradené pre

rozhranie roz8irujuce;j
1/O karty

Vyhradené pre
paralelné
rozhranie

S [ — LAN rozhranie

Wi

—_ L Zasuvka

striedavého prudu
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2. NASTAVENIE TLACIARNE

SLOVENSKA VERZIA

2.5 Zapnutie/vypnutie tlaciarne

2.5 Zapnutie/vypnutie
tlaciarne

2.5.1 Zapnutie tla¢iarne

POZOR!

Na zapnutie alebo vypnutie
tlaciarne sluzi hlavny vypinac.
Zapnutie alebo vypnutie
tlac¢iarne zapojenim alebo
odpojenim napéajacieho kabla
mbézZe spdsobit poZiar, zasah
elektrickym prudom alebo
poskodenie tladiarne.

POZNAMKA:

Ak sa na displeji zobrazi iné
hlasenie ako ON LINE alebo sa
rozsvieti LED kontrolka ERROR,
postupujte podla Casti 5.1:
Chybové hlasenia.

2.5.2 Vypnutie tlac¢iarne

POZOR!

1. Tlacdiaren nevypinajte
pocas tlace média, inak
moéze dobjst k zaseknutiu
papiera alebo poSkodeniu
tlaciarne.

2. Tlacgiaren nevypinajte,
pokym blika kontrolka ON
LINE, inak méze dbjst k
poSkodeniu pocitaca.

Ked je tlaciaren pripojena k hostitel'skému pocitacu, odporaca sa zapinat
tlaciaren pred zapnutim hostitel'ského pocitaca a vypinat hostitel'sky
pocita¢ pred vypnutim tla¢iarne.

1. Tladiaren zapnite stlaenim hlavného vypinaca podl'a nasledujuceho
obrazka. Symbol zapnutia na vypinac¢i ma podobu (|).

Hlavny vypinac

2. Skontrolujte, & sa na LCD displeji zobrazuje hlasenie ON LINE a &
svietia LED kontrolky ON LINE a POWER.

1. Pred vypnutim hlavného vypinaca tlaCiarne skontrolujte, i sa
na LCD displeji zobrazuje hlasenie ON LINE a ¢i LED kontrolka
ON LINE svieti a neblika.

2. Tlaciarenn vypnite stlaenim hlavného vypinaca podla nasledujuceho
obrazka. Symbol vypnutia na vypinac¢i ma podobu (O).

Hlavny vypinac
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3. UDRZBA

SLOVENSKA VERZIA

3.1 Cistenie

3. UDRZBA

1. Pred vykonanim udrzby sa
vyZaduje odpojenie
napéajacieho kabla. V
opacnom pripade hrozi
zasah elektrickym pradom.

2. Davajte si pozor, aby ste
si pri otvarani alebo
zatvarani krytu a bloku
tlacovej hlavy neprivreli
prsty.

3. TlaCova hlava sa pocas
tlace rozohreje. Pred
vykonavanim akejkolvek
udrzby preto chvilu
pockajte, kym vychladne.

4. Na tlaciareri nelejte vodu.

3.1 Cistenie

3.1.1 Tlacova
hlava/pritlaény valec/
senzory

POZOR!

1. NepouZivajte Ziadne
prchavé rozpustadla
vratane riedidiel a
benzénu, inak méze dbjst
k odfarbeniu krytu,
porucham tlace alebo
poskodeniu tladiarne.

2. Nedotykajte sa holymi
rukami prvku tlacovej
hlavy, inak hrozi
posSkodenie tlacovej hlavy
vybojom statickej
elektriny.

Tato kapitola opisuje spdsob vykonédvania pravidelnej udrzby.

Pravidelnd tdrzba sluzi na zabezpecenie kvalitnej a spolahlivej
prevadzky tlaciarne.  Pri vysokych objemoch tlace sa odporuca
vykonavat’ udrzbu kazdy deii. Pri nizkych objemoch tlace sa odporuca
vykonavat udrzbu raz za tyzdei.

Vysoky vykon tlaCiarne a kvalitu tlace zaistite pravidelnym Ccistenim
tlaciarne, pripadne Cistenim pri kazdej vymene média.

. Tlaciaren vypnite a odpojte zo zasuvky.

. Otvorte horny kryt.

. Uvolnovaciu packu tlacovej hlavy otoéte do polohy FREE a uvolnite
dosti¢ku drziaka bloku tlacovej hlavy.

4. Otvorte blok tlacovej hlavy.

5. Vyberte pasku a médium.

WN =

POZOR!
Pri Cisteni tlacovej hlavy davajte pozor, aby ste ju neposkodili tvrdymi
predmetmi, ako napriklad hodinkami alebo prsterimi.
B 7 Ayl 1]

Davajte pozor, aby sa okraja Davajte pozor, aby sa okraja
tlacovej hlavy nedotykali kovové tlaCovej hlavy nedotykali kovové
alebo sklené Casti hodiniek. predmety, ako napriklad prsten.

Prvky tlacovej hlavy sa m6zu fahko poskodit désledkom narazu, preto
s nimi zaobchadzajte opatrne a neudierajte tvrdymi predmetmi.
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3. UDRZBA

SLOVENSKA VERZIA

3.1 Cistenie

3.1.1 Tlacova
hlava/pritlaény
valec/senzory (pokr.)

POZNAMKA:
Pomdocku alebo Cistiaci
pripravok na Cistenie tlacove;j
hlavy si zakupte od
povereného servisného
zastupcu spolocnosti
TOSHIBA TEC.

3.1.2 Kryty a panely

POZOR!

1. NELEJTE VODU priamo
na tlaciarer.

2. NEPOUZIVAJTE Sistiaci
prostriedok alebo saponat
priamo na krytoch alebo
paneloch.

3. Pri Cisteni plastovych
krytov NIKDY
NEPOUZIVAJTE
RIEDIDLA ANI INE
PRCHAVE
ROZPUSTADLA.

4. Panel, kryty ani priezor
NECISTITE alkoholom,
inak sa mbézu odfarbit,
deformovat alebo
poskodit.

6. Prvok tlacovej hlavy vy¢istite pomocou pomocky na Cistenie tlacovej
hlavy, vatového tampona alebo mékkej handricky jemne navlhcenej
alkoholom..

Tlagova
hlava

UnasSaci valec
Prvok
tlaCovej
hlavy

Podavaci valec

Pritlacny
valec

Senzor ¢iernej znacky/
senzor medzery

7. Pritlacny valec, podavaci valec a unasaci valec utrite mékkou handrickou
b
jemne navlh¢enou alkoholom. Z vnitornych casti tlaciarne odstrante
prach alebo iné necistoty.

8. Senzor medzery aj senzor ¢iernej znacky utrite suchou mékkou
handrickou.

Kryty a panely utrite suchou mékkou handri¢kou alebo handrickou
navlh¢enou jemnym saponatovym roztokom.
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3. UDRZBA SLOVENSKA VERZIA

3.1 Cistenie

3.1.3 Volitefny modul Kotaéovy strihaé je dostupny v podobe voliteI'ného prislusenstva.
kotuéového striha¢a

_ 1. Vypnite tladiaref a otvorte horny kryt.

1 Pred Gisteni Ul 2. Uvolnovaciu packu tlaGovej hlavy otocte do polohy FREE a uvolnite
- rredcistenim moaui - dostitku drziaka bloku tlaovej hlavy.
strihac¢a vypnite tlaCiareri.

2. Gepel strihaca je ostré, 3. Otvorte blok tlacovej hlavy.

preto s fiou pri
manipulacii
zaobchadzajte velmi
opatrne, aby ste sa
neporanili.

Horny kryt

Uvoltovacia packa
tlacovej hlavy

%

-

" /
. Dosticka driaka bloku
<2 tlacovej hlavy

4. Odskrutkujte skrutku s plastovou hlavou a otvorte jednotku strihaca.

Jednotka

strihaCa Skrutka s plastovou

hlavou

5. Striha¢ utrite mékkou handri¢kou jemne navlh¢enou alkoholom.
6. Nasad'te kryt strihaca.

Striha¢
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3. UDRZBA SLOVENSKA VERZIA

3.1 Cistenie

3.1.4 Volitel'ny modul Rotacny striha¢ je dostupny v podobe voliteI'ného prislusenstva. (Iba pre
rotaéného strihac¢a Eur6pu)

_ 1 Vypnite tlaciaren a otvorte horny kryt.
2. Uvolnovaciu packu tlatovej hlavy oto¢te do polohy FREE a uvolnite

1. Pred cistenim modulu dosticku drriaka

strihaca vypnite tlaciaren. bloku tladovej hlavy.

2. Cepel strihaca je ostra, 3. Otvorte blok tlacovej hlavy.
preto s riou pri
manipulacii

zaobchadzajte velmi
opatrne, aby ste sa

" Horny kryt
neporanili.

Uvolhovaci

Dosticka drziaka bloku
tlacovej hlavy

4. Po odskrutkovani dvoch skrutiek s kovovou hlavou vyberte kryt
strihaca.

Kryt strihaca

Jednotka
_— strihada

Skrutka s kovovou
hlavou

5. Striha¢ utrite mékkou handri¢kou jemne navlh¢enou alkoholom.
6. Nasad’te kryt strihaca

Striha¢
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4. TECHNICKE PARAMETRE TLACIARNE

SLOVENSKA VERZIA
4. TECHNICKE PARAMETRE TLACIARNE

4. TECHNICKE PARAMETRE TLACIARNE

Tato Cast’ opisuje technické parametre tlaciarne.

Model
B-EX6T1/T3-GS B-EX6T1/T3-TS
Polozka
Region QM: Cely svet B-EX6T1/T3-GS12-QM-R B-EX6T1/T3-TS12-QM-R
CN: Cina B-EX6T1/T3-GS12-CN-R B-EX4T1/T3-TS12-CN-R
Rozmery (S x Hx V) 331 mm X 460 mm x 310 mm

Hmotnost (kg)

20 kg

Prevadzkovy rozsah teplot

5Caz40C

Relativna vlhkost’

25% az 85% relativnej vlhkosti (bez kondenzacie)

Elektricky zdroj

Univerzalny spinany zdroj striedavého elektrického pradu 100 V az 240 V,
50/60 Hz +/- 10%

Vstupné napétie

AC 100 V az 240 V, 50/60 Hz +/- 10%

Spotreba Pocas tlacovej | 210 W 24 A-0,95A
energie ulohy*
Pocas 15 W alebo mene;j
pohotovostného
rezimu
Pocas rezimu | 5,7 W 0,09 A
spanku
RozliSenie 8 bodov/mm (203 dpi) 12,0 bodov/mm (305 dpi)
Metdda tlace Termalna transferové alebo priama termélna

Rychlost’ tlace

76,2 mm/sek.

127,0 mm/sek.

203.0 mm/sek.

254,0 mm/sek.

304,8 mm/sek.

Pri pouzivani rotacného strihaca tlaciareni automaticky nastavi rychlost’ na 8

ips. Nie je mozné nastavit’ vys§iu rychlost’.

Sirka dostupnych médii (vratane

podkladového papiera)

50 mm az 165 mm

Sirka skutoénej tla¢e (max.)

160,0 mm (203 DPI), 159,9 mm (305 DPI)

Metoda vydavania

Davkovy

Odlepovanie (rezim odlepovania je dostupny iba pri inStalacii voliteI'ného
odlepovacieho modulu)

Strihanie (rezim strihania je dostupny iba pri inStalacii volitelného modulu
strihaca)

LCD displej

Graficky displej 128 x 64 bodov alebo viac, s podsvietenim

*: Ked’ sa v zadanom formate tlaci 15% Sikmych Ciar.
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. TECHNICKE PARAMETRE TLACIARNE SLOVENSKA VERZIA
4. TECHNICKE PARAMETRE TLACIARNE

Model
Poloika B-EX6T1/T3-GS B-EX6T1/T3-TS
Typy ¢iarovych kddov JAN/EAN/UPC, CODE128, CODE93, CODE39(S, F,) MSI, Interleaved 2 z 5,
Customer bar code, GS1 DataBar (vratane kompozitu)
Dvojrozmerny kod Data Matrix, PDF417, Micro PDF417, QR code, MaxiCode, CP code, Micro QR
code
Pismo Bitmap pismo Bitmap: 21 typov (§tandardne)
Japonské pismo | Japonské pismo Kaniji: 4 typy Square Gothic, 2 typy Mincho (Standardne),
Kaniji
Cinske znaky Cinske znaky: ($tandardne)
Pismo Outline Pismo Outline: 8 typov (§tandardne)
Zapisovatelné Zapisovatelné znaky
znaky
Pismo True Type Pismo TrueType
Iné pisma Podpora Unicode (UTF-32)
Podpora pre pismo OTF (Cinske, korejske, japonske, turecké, thajské znaky,
znaky s plochou patkou, grécke znaky ako Standard)
Bitmap pismo Bitmap: 21 typov (Standardne)
Otocenie 0, 90, 180, 270 stupiiov
Standardné¢ | ysB Standardne: 1.1 Full speed
rozhranie | | AN Standardne: 10 BASE / 100 BASE, IPV6
Centronics Volitelné prisluSenstvo
RS-232C Volitelné prisluSenstvo
Paralelné rozhranie | Volitelné prisluSenstvo
Wireless LAN Volitelne 802.11b,g,n
Rozhranie Ziadne
Bluetooth
RozSirujuci port I/0 | Volitelné prisluSenstvo
RTC Standardne
Modul pre Setrenie | Standardne (T1)
paskou Ziadny (T3)
USB host Standardne: 1.1 Full speed
Vpredu
NFC Ziadne
RFID RFID | GS/TS18 : EPC UHF Gen2, ISO-18000-6C
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4. TECHNICKE PARAMETRE TLACIARNE SLOVENSKA VERZIA

4. TECHNICKE PARAMETRE TLACIARNE

Volite'ny modul

Modul kotucového strihaca (B-EX206-QM-R)

Odlepovaci modul (B-EX906-H-QM-R)
Modul RFID (B-EX706-RFID-U4-US-R, B-EX706-RFID-U4-EU-R, B-EX706-

RFID-U4-AU-R): Dostupné iba pre model B-EX6T1 Modul rota¢ného
strihaca (B-EX206-R-QM-S) Dostupné iba v Eurépe. Dostupné

iba pre model B-EX6T1, nie pre model B-EX6T3.

POZNAMKY:

Data Matrix™ je ochrannou znamkou spolocnosti International Data Matrix Inc., U.S.
PDFA417™ je ochrannou zndmkou spolocnosti Symbol Technologies Inc., US.

QR Code je ochrannou znamkou spolo¢nosti DENSO CORPORATION.

Maxi Code je ochrannou znamkou spoloc¢nosti United Parcel Service of America, Inc., U.S.
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5. TECHNICKE PARAMETRE SPOTREBNEHO MATERIALU SLOVENSKA VERZIA

5.1 Média

5. TECI-[NICKI'E PARAMETRE SPOTREBNEHO
MATERIALU

5.1 Média

Uistite sa, ze pouzivané médium je schvélené spolo¢nostou TOSHIBA TEC. Zaruka nepokryva problémy
spdsobené pouzivanim médii neschvalenych spolo¢nostou TOSHIBA TEC.

Podrobnejsie informacie o médiach schvalenych spolocnostou TOSHIBA TEC vam poskytne povereny zastupca
spolo¢nosti TOSHIBA TEC.

5.1.1 Typ médii

Tato tlaciaren vyuzivajuca metodu termalnej transferovej a priamej termalnej tlace méze prijimat’ dva druhy
meédii: etikety alebo stitky. NizSie uvedeny obrazok a tabul'ka uvadzajt velkost a tvar médii, ktoré sa daju
pouzit’ v tlaciarni.

Cierna znacka Cierna znac¢ka

Etiketa (na opaénej strane) Papier so Stitkami ,(na opagne;
strane)
Miesto : ! Miest ] T
zastavenia_ @ ' ! : Zasta&gﬁi‘a’ | I
\’f Sl ' - \(‘@4*_ : . J
Smer 4 A A TF---- -~ - -
strihania WL S | e = 16) (\? {, S = 47 TTTI / ©® 1
T o Cd B : )
strihania | 1
I ihani ! | o
® @ " 1
| | i !
y 1 !
———————— -] N
] |
~ @ & @ S
@ S
< 3 Smer podavania ©) >
. . Rezim Rezim
Polozka g%%TKgIEN Davkz)rrl}rlnr)emm odlepovania RotadnG siriha Kotacovy
(mm) otacny striha¢ (mm) strihad (mm)
Rozstup média | Stitok 10,0 - 1500,0 | 25,4 -256,0 38,0 - 1500,0 26,4 - 1500,0
5 3"/sek., 5"/sek.: 30,0
Stitok 10,0 - 1500,0 | ---- -1500,0 25,4 -1500,0
8"/sek.: 38,0 - 1500,0
Dizka etikety @ 8,0-14980 | 23.4-254,0 25,0 - 1494,0 ?fl")‘ - 14940
Sirka vratane
podkladového 50,0-165,0 50,0 - 165,0 50,0-112,0 50,0 - 165,0
papiera
Sirka etikety @ 47,0-162,0 | 47,0-162,0 47,0 - 109,0 47,0 - 162,0
Dizka medzery® 2,0-20,0 6,0 - 20,0
DiZka Giernej
2,0-10,0
znacky (Papier so ’ ’
Stitkami)(6)
Dika skutoéne;j
tlace @ 10,0 -159,9 10,0 -107,0 10,0 - 159,9
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5. TECHNICKE PARAMETRE SPOTREBNEHO MATERIALU SLOVENSKA VERZIA

5.1 Média
) . Rezim Rezim
Polozka ]S%I%EN DaVk((I’lZIyn)r €A odlepovania Rotatms stihad Kotacovy
(mm) otacny striha¢ (mm) strihac (mm)
DiZka skutoénej Stitok 6,0 - 1496,0 21,4-252,0 23,0-1492,0 18,4 -1492,0
tlace
5 3"/sek., 5"/sek.: 28,0
Stitok 8,0 - 1498,0 - -1496,0 23,4 -1494,0
8"/sek.: 36,0 - 1496,0
Hrubka Stitok 0,13-0,17 0,13-0,17 0,13-0,17 0,13-0,17
5 0,15 -
Stitok 0,15-0,25 -—- 0,29 0,15-0,17
0,263 (30 - 50 mm
Maximélna,
efektivna dlzka 749
pre priebeznu tla¢
Maximaln
vonkajsi g 9200
Navinutie Zvnutra
;’Lﬁ‘iﬁ;ﬂy priemer 076,240,3

*1 Pri pouZivani kotu¢ového striha¢a musi byt minimalna diZka etikety 23.4 mm (dizka medzery/2) alebo viac.

POZNAMKY:
1. S cielom zabezpecit vysoku kvalitu tlace a dlhu zivotnost tlacovej hlavy pouzivajte iba média uvedené
spolocnostou TOSHIBA TEC.

2. Pri pouzivani odlepovania pri rychlosti 304,8 mm/sek. alebo viac pre model s rozlisenim 203 dpi sa vydava pri
rychlosti 254 mm/sek.

Pri pouzivani odlepovania pri rychlosti 254 mm/sek. alebo viac pre model s rozlisenim 305 dpi sa vydava pri
rychlosti 203,2 mm/sek.

3. Pomer dlzky etikety k dizke medzery musi byt aspoii 3k 1 (3:1).
4. Pri pouzivani etikiet v rezime strihania sa vyZaduje strihanie cez medzery. Strihanie priamo cez etikety sposobi
prilepenie lepidla k strihacu, o moze ovplyvnit vykon strihaca a skratit jeho Zivotnost.
5. Pri pouzivani rotacného strihaca tlaciaren automaticky nastavi rychlost na 8 ips. Nie je mozné nastavit vyssiu
rychlost.

E5-2



5. TECHNICKE PARAMETRE SPOTREBNEHO MATERIALU SLOVENSKA VERZIA
5.1 Média

5.1.2 Detekéna plocha prepust’ajuceho senzora

Prepustajtci senzor mozno presuvat’ od stredu k 'avému okraju média.
Prepustajici senzor snima medzeru medzi etiketami.

=Tags=
Transmissive

Detection af hale sensor (Center of paper

Rectangular hole
{(Round holes are

Reflactive Transmissive b d Wigw fromn the
Sensor position . unacceptable.) [ print side
\ 8 mms‘?ls.or position
- Paper feed
direction

I
i
i
|
i Mir. 2.0 rrm

e
T\ Min. 12 | T Rectingularé

Should he keep Smm

|

TN

~

A

M,
. : : PO 1Bmm A - )
Magnified view of detection area ' Transmissive  sensor s

mavable within this range.

=L abels= Transmissive
Transmissive Sensor , {Center of paper)
Sensor position A
. Mecessary
' detection area i ' View from the
: :
W i (] i . .
' i print side
. Label ST—u AN
S § —
{Min.B. Qrorn, i Gap N
w |{—.ﬁ~.| P Paper feed
35a0) in. 12 rrim Label . T direction
s B !
/hb
- -l_ri_ri
N ] i
N,
",
A

Transmissive  sensor s
maovable within this range.

POZNAMKA:
Okruhle diery st neprijatel'né.
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5. TECHNICKE PARAMETRE SPOTREBNEHO MATERIALU SLOVENSKA VERZIA
5.1 Média

5.1.3 Detekéna plocha odrazového senzora
1. Senzor mozno posuvat od stredu k favému okraju papiera.
2. Pri ziareni s vinovou dizkou 950 nm musi &initel odrazu &iernej znacky vykazovat hodnotu 10% alebo
mene;.
3. Senzor snima stred Ciernej znacky.

4. Cierne znacky musia byt v pripade potreby vytlaé’ené v medzerach etikiet.
5.  Funkciu &iernych znaciek mézu nahradit obdlznikové otvory, pokial nie je na zadnej strane ni¢

vytlaCené. Odrazovy senzor nedokaze snimat’ okruhle otvory.
Odrazovy (Stred papiera)
senzor
Poloha  odrazového Perspektiva na zadnej strane
senzora
7
/ Pohfad z tlatového
l/ [::D povrchu
-
Min. 2,0 mm I /
Smer podavania
apiera
T 1 l T ] pap
S —
. . |
Min. 12 mm
>
6 mm

Odrazovy senzor sa mbze
pohybovat’ v ramci tohto
rozsahu.
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5. TECHNICKE PARAMETRE SPOTREBNEHO MATERIALU SLOVENSKA VERZIA

5.1 Média

5.1.4 SKUTOCNA PLOCHA TLACE
5.1.4.1Vzt'ah medzi skuto¢nou Sirkou tlace tlacovej hlavy a Sirkou papiera

Poloha papiera Poloha papiera
(vlavo) (vpravo)
| Plocha tlace |
VonkajSia |
plocha tlace ‘ Vonkajsia
77 160,0 mmz0,2 mm (203 DPI) ’\_ plocha tlage
5mm 5 mm
159,9 mmz0,2 mm (305 DPI)
(Skutoéna Sirka tlace)
Bmer podavania
170,0 mm
(Max. Sirka papiera)
5.1.4.2 Skutocna plocha tlace etikiet a stitkov

1,5 mm od

favého
papiera

Plocha snimania\

1

i 15 mm od pravého

okraja i okraja papiera | | 10 mm az 1500 mm
Plocha zaruéenej tiade | | Dlzka etikety/stitka

Plocha snimania\ :

Smer podavania

v

Labeltaqy width (See Note below.)
(Backing paper wicth]

POZNAMKY:

1.

Kvalita tlace na vytiefiovanej ploche nie je zaruCena. Pri etiketach nie je zaru¢ena tla¢ na ploche so
Sirkou 1 mm okolo etikety, ako ani na vy$Sie zobrazenej vytieriovanej ploche.

Stred papiera (etikety a $titku) je takmer zarovnany so stredom tlacovej hlavy.
Pri tladi na vytieriovanej ploche méze ddjst’ k zahybom na etikete, o méze ovplyvnit kvalitu tlace na

ploche zaruéenej tlace.
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5. TECHNICKE PARAMETRE SPOTREBNEHO MATERIALU SLOVENSKA VERZIA
5.2 Paska

5.2 Paska

Uistite sa, ze pouzivana paska je schvalena spolocnostou TOSHIBA TEC. Zaruka sa nevztahuje na ziadne
problémy spdsobené pouzivanim neschvalenych pasok.
Podrobnejsie informacie o schvalenych paskach vam poskytne povereny zastupca spolo¢nosti TOSHIBA TEC.

B-EX6T typ 1 B-EX6T typ 3

Sirka pasky 55 mm az 170 mm

600 m
Max. dizka pasky *Pri pouziti pasky AG6E: 800

m.
Max. vonkajsi priemer pasky @90 mm
Dutinka kotuca s paskou Vnutri 25,7+ 0,2 mm
Typ Paska pre okrajovu hlavu | Paska pre plochu hlavu
Navinutie pasky Zvonku Zvonku a zvnutra

Nizsie uvedena tabul’ka zobrazuje vztah medzi Sirkou pasky a Sirkou média (bez podkladového papiera).

Sirka pasky Sirka média Sirka pasky Sirka média Sirka pasky Sirka média

55 mm 50 mm 102 mm 80 —97 mm 170 mm 130 — 165 mm
68 mm 51 -63 mm 112 mm 98 — 107 mm
76 mm 64 — 63 mm 114 mm 98 — 109 mm
84 mm 64 — 79 mm 134 mm 108 — 129 mm

POZNAMKY:

1. S cielom zabezpecit vysoku kvalitu tlace a dlhu Zivotnost tlacovej hlavy pouzivajte iba pasky schvdlené
spolocnostou TOSHIBA TEC.

2. S cielom zabranit vytvaraniu zahybov pouzivajte pasku, ktoré je oproti médiu Sirsia o 5 mm alebo viac. Prilis
vel'ky rozdiel viak méze sposobit’ vytvaranie zdahybov.

5.3 Odporucané typy médii a pasok

Typ média Popis
Pergamenovy papier a Bezné pouzitie pre nizkonakladové aplikacie.
etikety
Potahovany papier Matny pot'ahovany papier
Bezné pouzitie vratane aplikacii, ktoré vyzaduju drobné pismena a/alebo
symboly.

Leskly pot'ahovany papier

Pouziva sa, ked’ sa vyzaduje vysokokvalitna povrchova tprava.

Plastové folie Synteticka folia (polypropylén atd’.)

Tento material odolny vo¢i vode a rozpustadlam sa vyznacuje vysokou
pevnost'ou a odolnost'ou voci nizkym teplotam, avSak nizkou odolnost’ou
voci teplu (v zavislosti od materialu). Tento material sa méze pouzivat’ pri
etiketach, ktoré sa prilepuju k recyklovatelnym nadobam a mozno ich spolu
s nimi recyklovat’.

PET folia
Tento material odolny voci vode a rozpustadlam sa vyznacuje vysokou
pevnostou a odolnost’ou voci nizkym teplotam, ako aj voci teplu. Tento
materialy sa pouzivaju v roznych aplikacidch, predovsetkym tam, kde sa
vyzaduje vysoka odolnost’ a trvacnost. Stitky so sériovym &islom,
vystrazné etikety atd’.

Polyimid
Tento material sa vyznacuje najvyssou odolnostou voci teplu (viac nez PET
folia). Casto sa pouziva na oznaéovanie dosiek s plosnymi spojmi, ked’ze
dokaze vydrzat’ spajkovanie ponorom.
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5. TECHNICKE PARAMETRE SPOTREBNEHO MATERIALU

SLOVENSKA VERZIA

5.3 Odporucané typy médii a pasok

5.3 Odporucané typy médii a pasok (pokr.)

Typ pasky

Popis

Paska bez mazania (paska vosk-zivica)

Vhodna pre pot'ahovany papier. Vytlaceny obraz je odolny voci vode
a 'ahkému odieraniu.

rozpustadlam

Paska odolna voci poSkriabaniu a

Vhodna pre plastové folie (synteticky papier, PET, polyimid atd’.)
Odolna voci poskriabaniu a rozpustadlam
Odolna voci teplu s PET a polyimidom.

Kombinacia média a pasky

Typ média
Typ pasky

Pergamenovy papier a
etikety

Pot’ahovany papier

Plastové folie

Paska bez mazania
(paska vosk-zivica)

O

Paska odolna voci
poskriabaniu a
rozpustadlam

©)

7.4 Starostlivost/zaobchadzanie s médiami a paskou

O: Vhodné

pokyny v tejto Casti.

POZOR!

Pozorne si precitajte a oboznamte sa s navodom pre spotrebny material. PouZivajte iba média a
pasky splriajuce uvedené poZiadavky. PouZivanie inych médii alebo pasok méze skratit Zivotnost

zaobchadzajte opatrne s cielom vyhnut sa poSkodeniu médii alebo tlaCiarne. Pozorne si precitajte

Média ani pasky neskladujte dlhsie, nez odporica vyrobca.

Kotice s médiami skladuje na plocho. Pri skladovani kotii¢ov na stojato méze dojst’ k ich sploSteniu a
naslednym porucham pri podavani média a znizeniu kvality tlace.

Meédia skladujte v plastovych vreciach, ktoré po otvoreni vzdy znovu uzavrite. Nechranené média sa mézu
znecistit’. Prach a necistoty na médiu mézu vyrazne skratit’ Zivotnost’ tlacovej hlavy.

Média a pasky skladujte v chladnom a suchom prostredi. Vyhybajte sa miestam vystavenym priamemu
slne¢nému svetlu, vysokym teplotam, vysokej vlhkosti, prachu alebo plynom.

Termopapier pre priamu termalnu tla¢ nesmie prekracovat’ hodnoty Na“ 800 ppm, K 250 ppm a CI" 500
ppm.

Niektoré druhy atramentov na predtlacenych médiach obsahuju latky, ktoré skracuju zivotnost’ tlacovej
hlavy. Nepouzivate etikety vytlacené atramentom, ktory obsahuje tvrdé latky, ako napriklad uhlicitan
vapenaty (CaCQ3) a kaolin (Al,O3, 2Si0,, 2H,0).

Podrobnejsie informacie vam poskytne lokalny distribtitor alebo vyrobca prislusnych médii a pasok.
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Aktualizované informacie

1. Zmeny v technickych parametroch

* Typy dvojrozmerného kdédu a pisma, ktoré podporuje tato tlaciaren, boli aktualizované nasledujucim

spbésobom:

Model Dvojrozmerny kod Pismo
B-EX4T1-GS Data Matrix, PDF417, QR | Bitmap font (21 typov), Japanese Kanji (JIS
B-EX4T1-TS code, Maxi Code, Micro X0213/4 typy Gothic, 2 typy Mincho), Chinese,

B-EX4T2/D2-GS
B-EX4T2-TS
B-EX4T2-HS

B-EX4T3-HS12
-QM/CN-R

B-EX6T1/T3-GS
B-EX6T1/T3-TS

PDF417, CP Code, GS1
Data Matrix, AZTEC
Code, GS1 QR Code

Outline font (8 typov), Writable Character,
TrueType Font, Open Type Font (Noto Sans CJK)

Times Roman (6 velkosti), Helvetica (6 velkosti),
Presentation (1 velkost), Letter Gothic (1 velkost),
Prestige Elite (2 velkosti), Courier (2 velkosti),
OCR (2 typy), Gothic (1 velkost), Outline font (4
typy), Price font (3 typy), 24 x 24 Simp-Chinese
font (iba CN model)

Bitmap font (21 typov), Japanese Kaniji (JIS
X0213/4 typy Gothic, 2 typy Mincho), Chinese,
Outline font (8 typov), Writable Character, True
Type Font

Bitmap font (21 typov, Standardny), Japanese
Kaniji (JIS X0213/4 typy Gothic, 2 typy Mincho),
Chinese (standardné), Outline font: 8 typov
(Standardné), Writable Character, TrueType Font,
iné pisma: podpora Unicode (UTF-32) / Open
Type Font (Noto Sans CJK)

2. Iné informacie

* Najnovsiu verziu navodu vam poskytne autorizovany zastupca spolo¢nosti Toshiba Tec

(SK)



Corporation.

RieSenie problémov

Prejav Pri¢ina RieSenia
Zariadenie tlaci preruSovane. | Tento proces sluZi na TlaCiareft mozno v takomto
ochladenie tlatovej hlavy, stave dalej pouzivat. Nehrozi
ktora sa pri dlhodobe;j Ziadne problém so
nepretrzitej tlaCi zohrieva. zivotnostou a bezpecnostou
tlaciarne.

B-EX4T3-HS12-QM/CN-R

» Tato tlaciaren podporuje iba metddu termalneho transferu, nie priamu termalnu metédu.



