TOSHIBA

TOSHIBA vootkoodi printer

B-EX6T SEERIA
D

Kasutaja kasiraamat
Mode d’emploi
Bedienungsanleitung
Manual de instrucciones
Gebruikershandleiding
Manuale Utente

Manual do Utilizador



TOSHIBA vootkoodi printer

B-EX6T SEERIA

Kasutaia kasiraamat



Ettevaatusabin6ud juhtmevabade sideseadmete kidsitsemiseks

LAN-raadiovérgu moodul: GS2100MIP(B-EX700-WLAN2-QM-R ja B-EX6T1-GS/TS16-CN-R)

RFID moodul: TRW-USM-10 (B-EX706-RFID-U4-US-R, B-EX6T1-GS18/TS18-CN-R), TRW-EUM-10
(B- EX706-RFID-U4-EU-R), TRW-AUM-10 (B-EX706-RFID-U4-AU-R)

USA-le

See seade vastab FCC reeglite peatikile 15.

Kasutamisele kehtivad jargmised kaks tingimust:

(1) see seade ei tohi pdhjustada kahjulikke interferentsi, ja

(2) see seade peab vastu vétma mistahes interferentsi, sealhulgas sellise, mis vdib pdhjustada
soovimatuid toiminguid.

Muutmine voi modifitseerimine, mille sobivus ei ole tootja poolt selgelt kinnitatud, vbib vétta kasutajalt
biguse seadme kasutamiseks.

Kanadale

Kasutamisele kehtivad jargmised kaks tingimust:

(1) see seade ei tohi pdhjustada interferentsi, ja

(2) see seade peab vastu votma mistahes interferentsi, sealhulgas sellise, mis vdib pdhjustada seadme
soovimatuid toiminguid.

Taiwanile
Ettevaatust

RBENRERES I BRE R

Ohutuse tagamiseks

Arge kasutage seda toodet kohtades, kus selle kasutamine véib olla keelatud. Naiteks lennukis v&i haiglas.
Kui te ei ole kindel, kas kasutamine on lubatud, tutvuge lennufirma voi meditsiiniasutuse juhenditega ning
jargige neid.

Vastasel juhul vdib see mdjutada lennuseadmete voi meditsiiniseadmete t66d ning pdhjustada tdsise
Onnetuse.

See toode vbib méjutada mone implanteeritud siidamestimulaatori v6i muu meditsiinilise implantaadi t66d.
Sidamestimulaatoriga patsiendid peaksid olema teadlikud, et selle toote kasutamine slidamestimulaatori
vahetus ldheduses vdib pdhjustada seadme rikkeid.

Kui kahtlustate haire toimumist, lilitage toode koheselt valja ja vétke tihendust oma TOSHIBA TEC
mudgiesindajaga.

Arge votke toodet koost lahti, tehke modifitseerige ega remontige seda, kuna see véib pbhjustada vigastusi.
Modifitseerimine on ka raadioseadmete seaduste ja maaruste vastane tegevus. Remonti paluge oma
TOSHIBA TEX mulgiesindajalt.

(ii)
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ETTEVAATUST!

1. Seda kéasiraamatut ei tohi paljundada tervikuna ega osaliselt iima eelneva TOSHIBA TEC-i kirjaliku
loata.

2. Kaesoleva kasiraamatu sisu voidakse eelneva teavituseta muuta.

3. Seda kasiraamatut puudutavate kiisimuste osas p66érduge oma kohaliku teeninduse volitatud
esindaja poole.




1. TOOTE TUTVUSTUS

EESTIKEELNE VERSIOON

1.1 Sissejuhatus

1. TOOTE TUTVUSTUS

Tédname, et valisite TOSHIBA B-EX6T seeria ribakoodi printeri.
Kéesolev kasutaja kédsiraamat sisaldab juhiseid alates iildisest seadistamisest
kuni printeri t66 kinnitamiseni testprindi abil ja see tuleb printeri
maksimaalse joudluse saavutamiseks ja tooea pikendamiseks tdhelepanelikult
1abi lugeda. Enamikele tekkivatele kiisimustele vastuste saamiseks lugege
késiraamatut ja hoidke see ka hilisemaks lugemiseks alles.  Seda
kidsiraamatut puudutavates kiisimustes votke ithendust oma TOSHIBA TEC
esindajaga.

1.1 Sissejuhatus

1.2 Funktsioonid

1.3 Pakendi avamine

MARKUSED:
1. Kontrollige kas printeril

Siiski peate teadma, et

mis on tekkinud toote
transpordi ajal.

2. Printeri tulevikus
transportimiseks hoidke
kartong ja seesmised
pehmendused alles.

pole kahjustusi voi kriime.

TOSHIBA TEC ei vastuta
mistahes kahjustuste eest,

Sellel printeril on jargmised funktsioonid:

Prindipea blokki saab avada, mis vOimaldab andmekandjat ja linti
lihtsalt sisestada.

Kasutada on vOimalik mitmesuguseid andmekandjaid kuna
andmekandja andureid saab andmekandja keskelt liigutada vasaku
servani.

Saadaval on veebipdhised funktsioonid nagu nditeks kaughooldus ja
muud kaasaegsed vorgufunktsioonid.

Parim riistavara, sealhulgas spetsiaalselt arendatud 8 punkti/mm (203
punkti/toll) v&i 12 punkti/mm (305 punkti/toll) termiline triikipea, mis
voimaldab viga selget triikki kiirusel 3, 5, 8, 10 vai 12 tolli/sekundis.

B-EX6T1/T3-TS/GS12
305dpi
3 tolli/s
5 tolli/s
8 tolli/s
10 tolli/s
12 tolli/s

e Tuleb koos USB I/F, LAN I/F, RTC/USB host I/F kaardi, Lindi
sddstmise mooduliga (Tiiiip 1 jaoks)
Lisaks tellitavale I6ikurimoodulile on saadaval ka tellitav
maharebimise moodul, kokkukaiv paberijuht, RS-232C I/F kaart,
Centronics I/F kaart, laiendatav 1/O kaart, WLAN I/F kaart ja
RFID moodul

Votke printer pakendist vélja printeriga kaasasoleva pakendi avamise
juhiste jargi.



1. TOOTE TUTVUSTUS EESTIKEELNE VERSIOON

1.4 Lisatarvikud

1.4 Lisatarvikud Printeri lahtipakkimisel veenduge, et printeriga on kaasas koik jargmised
lisatarvikud.
O Toitejuhe O CD-ROM(Itk.)

[0 Ettevaatusabindud [ Kiire paigaldamise juhend

<7 L
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1. TOOTE TUTVUSTUS

EESTIKEELNE VERSIOON
1.5 Vilimus

1.5 Valimus

1.5.1 Mootmed

1.5.2 Eestvaade

USB Bluetooth seade
Nutiseadme (mobiiltelefoni) thendus
parameetrite seadistamiseks
USB maélu
Paigalda pusivara/e kopeerida logi
andmeid

Selles peatiikis tutvustatavate osade voOi iiksuste nimetusi kasutatakse
jérgmistes peatiikkides.

| 460 (18,1) |
B I

309,7
(122)

\

Mo6tmed mm-s (tollid)

Pealmine kaas

Vedelkristallekraani
teatekuva

. Tarvikute aken
Tdodpaneel

Toiteldliti

| Standardne USB host I/F
USB malu vdi USB Bluetoothi
jaoks

Andmekandja valjund

1.5.3 Tagantvaade

GS/TS12 ja GS/TS18 mudelitele,
Reserveeritud jadaliidese jaoks.
GS/TS16 mudelite jaoks, WLAN

Reserveeritud paralleel-liidese jaoks liides

USB-liides

—__ Resereveeritud Expansion

\ I/O liidese jaoks

f“‘"""“'iii'li'u'linuun o) LAN-liides

O NG
. [Bosa ‘:':‘

Vahelduvvoolu sisend

E1-3



1. TOOTE TUTVUSTUS EESTIKEELNE VERSIOON

1.5 Vilimus

1.5.4 Toopaneel

| __— Graafiline LCD

—1
ONLINE LED ERROR LED
T ot
FEEDnupp — L1 | !— PAUSE
[ ] —— RESTART nupp

— 3 | v
LEFT nupp \\/

N RIGHT
] ITl [ H— enTer
|

DOWN

MODE ———
] E—

CANCEL
nupp

1.5.5 Sisemus Toopaneeli kohta tdiendava teabe saamiseks vt jaotis 3.

Tarviku hoidik

Lindi stopper

-
rn _— Lukustusréngas

Tarvikuvoll

Prindipea blokk

Trakisilinder Lindivoll

Pea hoob

E1-4



1. TOOTE TUTVUSTUS EESTIKEELNE VERSIOON
1.6 Suvandid
1.6 Suvandid
Suvandi nimi Tiiiip Kirjeldus

Ketasloikuri moodul

B-EX206-QM-R

Ldikamiseks liigub andmekandja 16ikamisasendisse,
peatub ja toimub loikamine, seejdrel liigub see tagasi
trilkkimise asendisse.

Maharebimise moodul

B-EX906-H-QM-R

See vOimaldab t66 (maharebimise) tegemist aluspaberi
tagasikerimiseks.

Voltpaberi juhtija B-EX906-FF-QM-R
RFID moodul B-EX706-RFID-U4-EU-R Selle mooduli paigaldamine vdimaldab UHF RFID
B-EX706-RFID-U4-US-R etikette lugeda ja kirjutada.
B-EX706-RFID-U4-AU-R Saadaval ainult mudelile B-EX6T1.
Mirkus: GS/TS12-CN-R ei toeta RFID I/F-d.
(Palun ostke GS/TS18-CN-R kui vajate RFID'd.)
Expansion I/O B-EX700-I0-QM-R Selle kaardi paigaldamine printerisse vdimaldab
liidesekaart tihendamist eraldi liidesega vilisseadmega.

Paralleel-liidese kaart

B-EX700-CEN-QM-R

Selle kaardi paigaldamine voimaldab ithendamist
Centronics liidese porti.

Jada-liidese kaart

B-EX700-RS-QM-R

Selle kaardi paigaldamine voimaldab {ihendamist RS-
232C liidese porti.

LAN-raadiovorgu
liidesekaart

B-EX700-WLAN2-QM-R

Selle kaardi paigaldamine vdimaldab WLAN tihendust.
Mirkus:

GS/TS12-CN-R ei toeta WLAN valikut I/F.

(Palun ostke GS/TS16-CN-R kui vajate WLAN I/F'i.)

Poorleva 10ikuri
moodul

B-EX206-R-QM-S

Hoogsaks 16ikamiseks, meedia ldikamine ilma printimist
peatamata, ja sdotke tagasi printimisaasendisse, kui koik
16iketd6d on 16petatud.

Maksimaalne 1digatava paberi laius on 112mm.
Saadaval ainult Euroopas

Saadaval ainult mudelile B-EX6T1

MARKUS.

RFID ja WLAN -i voib kasutada ainult riikides, kus on kinnitatud raadiosageduse mddrused. Lisainfo saamiseks
votke tihendust ldhima volitatud TOSHIBA TEC esindajaga voi TOSHIBA TEC peakorteriga.

MARKUS.

Tellitavate komplektide ostmiseks votke iihendust ldhima volitatud TOSHIBA TEC esindajaga voi TOSHIBA

TEC peakorteriga.

E1-5




— Prindi test

2. PRINTERI SEADISTAMINE EESTIKEELNE VERSIOON
2. PRINTERI SEADISTAMINE

2. PRINTERI SEADISTAMINE

Selles jaotises esitatakse printeri seadistamiseks vajalikud toimingud enne sellega toGtamist. Jaotis sisaldab
ettevaatusabindusid, andmekandja ja lindi sisestamist, juhtmete {ihendamist, printeri td6keskkonna seadmist ja
vOrgus printimise testi.

Seadistamise t66voog Protseduur Viide

\

] . (Pirast kiisiraamatu jaotise "Ohutuse ) )
Paigaldamine ettevaatusabindud" lugemist paigaldage printer 2.1 Paigaldamine
| ohutusse ja kindlasse kohta.

J \

¢

~\

Toitejuhtme iihendamine Uhendage toitejuhe printeri toite sisendisse ja | |2-2 '_I_'oitejuhtme
seejarel vahelduvvoolu viljundisse. Uhendamine

J \\

e w

¢

Andmekandja sisestamine Sisestage sildivirn voi etiketivirn. 2.3.1 Andmekandja
] ) N ) | sisestamine
- - \ (Kohandage etteande jaotusanduri vi musta - -
Apdmekapdja andgrl maérgise anduri asendit, et see vastaks 231 Andmekandja
paigutuse joondamine kasutatavale andmekandjale. sisestamine
(& VAN

7

Lindi sisestamine Termoiilekande  andmekandja  kasutamisel

sisestage lint. 2.3.2 Lindi sisestamine
Hostarvutiga iihendamine Uhendage printer hostarvuti vdi vorguga. 24 Juhtmqte ithendamine
printeriga

Voolu sisseliilitamine. 2.5 Printeri sisse-/vilja

Liilitage printeri toide sisse. liilitamine
Printeri seadistamine S‘?adlsm.gevp.rln.terl parameetrid 2.6 Printeri seadistamine
susteemireziimis.

Printeri draiveri paigaldamine Vajadusel paigaldage hostarvutile printeri||2.7 Printeri draiverite

draiver. paigaldamine

\ J \U

¢

| € ,Viige oma tookeskkonnas 14bi printimise test ja‘ o
kontrollige printimise tulemusi. 2.8 Prindi test

| J U

Printimise paigutus ja ) rVajadusel peenhéilestage printimise alguskohta, 1(2.9 Printimise paigutus ja

—> printimise tooni peenhilestus ] | 16ikamise/rebimise asukohta, printimise tooni jne. printimise tooni peenhdélestus

\ J \\

(. . . . . . . ) (
Kui printimise alguse paigutust ei saa

Autom 14 mine |- e o -y . .
> utomaatse ldve seadmine eelprinditud siltide kasutamisel digesti tuvastada [ |2.10 Lave seadmine

V siis sdtestage automaatne ldvi.
|\ J \L

(. . . . . . . . ) (
Kui printimise alguse paigutust ei saa ka pérast

automaatse live seadmist digesti tuvastada siis||2.10 Léave seadmine
sdtestage lavi késitsi.
|

Lave seadmine kasitsi -

J \

E2-1



2. PRINTERI SEADISTAMINE EESTIKEELNE VERSIOON
2.1 Paigaldamine

2.1 Paigaldamine Parima tookeskkonna tagamiseks ja tO0taja ning seadmete ohutuse
kindlustamiseks vaadake 14bi jargmised ettevaatusabindud.

e Tootage printeriga tasapinnalisel, iihtlasel pinnal, kohas mis on
liigniiskusest, kdrgest temperatuurist, tolmust, vibratsioonist ja
otsesest paikesevalgusest vaba.

o Hoidke tookeskkond staatilise elektri vabana. Staatiline lahendus
voib kahjustada drnu sisemisi osi.

e Veenduge, et printer on iithendatud {iksiku vahelduvvoolu allikaga ja
muid korgepingeseadmeid, mis vdiks pohjustada juhtmetes
voolukoikumist, ei ole samasse vooluvorku ithendatud.

e Veenduge, et printer on ithendatud vahelduvvoolu vorku
kolmeharulise toitekaabliga, millel on korralik maandus
(maaiihendus).

e Arge tootage printeriga kui kaas on avatud. Olge ettevaatlik, et
sormed voi riided ei jadks iithegi liikuva osa, eriti tellitava
16ikurimehhanismi, vahele.

e Parimate tulemuste saamiseks ja printeri tdoea pikendamiseks
kasutage ainult TOSHIBA TEC poolt soovitatud andmekandjaid ja
linte.

e Hoiustage andmekandjaid ja linte vastavalt nende tingimustele.

e See printerimehhanism sisaldab korgepingekomponente; seepirast ei
tohi te kunagi eemaldada tihtegi masina katet kuna vdite saada
elektriloogi. Lisaks on printeris mitmeid drnu osi mis vivad
volitamata tootajate juurdepiddsemisel saada kahjustada.

e Puhastage printerit viljastpoolt puhta kuiva v4i drnatoimelise
puhastusvahendi lahuses niisutatud riidega.

e Printeri termopea puhastamisel olge ettevaatlik kuna see 1dheb
printimisel viga kuumaks. Enne puhastamist andke sellele aega
jahtuda. Kasutage prindipea puhastamiseks ainult TOSHIBA TEC
poolt soovitatud puhastusvahendit.

e Arge liilitage printeri voolu vilja ega eemaldage toitejuhet printeri
printimise ajal voi kui tuli ON LINE vilgub.

E2-2



2. PRINTERI SEADISTAMINE EESTIKEELNE VERSIOON

2.2 Toitejuhtme iihendamine

2-2 T°|t_e.IUhtme 1. Veenduge, et printeri toiteliiliti on OFF (O) asendis.
uhendamine Uhendage toitejuhe printeriga nagu niidatud joonisel allpool.
2. Uhendage toitejuhe

digesti maandatud Toitelliti

(kaitsega) tarviku Toitejuhe
valjundisse.

ETTEVAATUST!

1. Kontrollige kas printeri
toiteldliti on valja lulitatud
asendisse OFF (O) enne
toitejuhtme Uhendamist,
et valtida vdimalikku
elektrilooki voi printeri
kahjustamist.

2. Pistke toitejuhtme teine ots maandatud véljundisse nagu niidatud
joonisel allpool.

Toitejuhe

[US Tiiipi] [EU Tiiiipi]

E2-3



2. PRINTERI SEADISTAMINE EESTIKEELNE VERSIOON

2.3 Tarvikute sisestamine

2.3 Tarvikute sisestamine

1. Arge puutuge iihtegi liikuvat osa. Sérmede, ehete, rdivaste jms kinni jaamise valtimiseks liikuvate
osade vahele, veenduge, et sisestate andmekandja siis kui printeris on liikumine on taielikult
I6ppenud.

2. Prindipea laheb kuumaks kohe pérast printimist, laske sel enne andmekandja sisestamist jahtuda.

3. Vigastuste valtimiseks olge ettevaatlik, et kaane avamisel v6i sulgemisel mitte jatta sérmi vahele.

ETTEVAATUST!

1. Olge hoolikas ja &@rge prindipea bloki tdstmisel puutuge vastu prindipea elemente. See vbib
pohjustada staatilise elektri téttu punktide vahelejatmist voi muid probleeme printimise kvaliteedis.

2. Andmekandja vdi lindi sisestamisel vdi asendamisel olge ettevaatlik, et prindipead mitte
kahjustada tugevate esemetega nagu nt kellad v6i sérmused.
-7 Ay | ‘

Tuleb olla ettevaatlik, et mitte Tuleb olla ettevaatlik, et mitte
lasta prindipea serva vastu lasta prindipea serva vastu
metallist vdi klaasist kella osi. metallist eset nagu nt sérmus.

Kuna prindipea element v8ib 166gi tottu kergelt kahjustada saada siis kasitsege hoolikalt ja &rge
I166ge selle vastu kdvasid esemeid.

E2-4



2. PRINTERI SEADISTAMINE EESTIKEELNE VERSIOON

2.3 Tarvikute sisestamine

2.3.1 Andmekandja Jargnevas toimingus on toodud sammud printerisse andmekandja digesti
sisestamine sisestamiseks nii, et see antakse ette otse lébi printeri.

Printer prindib nii sildid kui etiketid.

1. Avage pealmine kaas.

2. Poorake pea kangFREE asendisse ja vabastage triikipea tokke
hoidikuplaat.

3. Avage prindipea blokk.

MARKUSED:

1. Kui pea hoob on péoratud
asendisse FREE, siis saab Prindipea blokk
prindipead iiles tosta.

2. Arge péérake lukustusrongast
tarviku hoidikul vastupdeva
liiga kaugele, see voib tarviku
hoidikult dra tulla.

Pealmine kaas

N

Pea hoob Trikipea tokke hoidikplaat

4. Poorake lukustusrOngast vastupdeva ja eemaldage tarvikuvdllilt
tarvikuhoidik.

Lukustusrénaas

Tarvikuvoll

Tarviku hoidik

5. Pange andmekandja tarvikuvdllile.
6. Suunake andmekandja {mber juht voOlli ja seejarel tdmmake
andmekandjat printeri esiosa suunas.
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2. PRINTERI SEADISTAMINE

EESTIKEELNE VERSIOON

2.3 Tarvikute sisestamine

2.3.1 Andmekandja
sisestamine (jatkub)

MARKUS.
Arge pingutage tarviku hoidiku
lukustusrongast iile.

7.

Joondage tarviku hoidiku klapp tarvikuvollis oleva siivendiga ja
vajutage tarviku hoidik andmekandja vastu kuni andmekandjat
hoitakse tugevalt paigal. See tsentreerib andmekandja automaatselt.
Poorake tarviku hoidiku kinnitamiseks lukustusrongast péaripaeva.
Tarviku hoidik Juhtvall Klapp
» /
4
/ \
Qo _ Suvend
Tarvikuvéll Lukustusréngas
Sissepoole keerleva Viljapoole keerleva andmekandja
andmekandja korral. korral.

. Juhtveéll
Andmekandja

Paigutage andmekandja andmekandja juhikute vahele ja kohandage
need andmekandja laiusega. Oigesse asendisse kinnitamiseks
keerake lukustuskruvi.

Kontrollige, kas andmekandja rada l&bi printeri kulgeb otse.
Andmekandja tuleb sisestada prindipea alt.

Trikipea Tarviku hoidik

Paberi juhiku
hoidik
Andmekandja
E2-6 Andmekandia juhik



2. PRINTERI SEADISTAMINE EESTIKEELNE VERSIOON

2.3 Tarvikute sisestamine

2.3.1 Andmekandja 10. Laske prindipea blokk alla.
sisestamine (jatkub) 11. Kui andmekandja on sisestatud vdib olla vajalik sildi v&i etiketi
alguskoha tuvastamiseks sétestada kasutatavad andmekandja andurid.

Etteande jaotusanduri asukoha seadmine

(1) Liigutage andmekandja andurit kisitsi nii, et etteande jaotusandur
asuks siltide keskel. (® nditab etteande vahe anduri asukohta).
IT[]himik

Silt
Andmekandja andur

MARKUS. Musta méargise anduri asukoha seadmine

Veenc{uge, et seqte;nusta margtse (1) Tommake ligikaudu 500 mm andmekandjat printeri esiosast libi,
ZZT:’:?:Z:IZZZliisjaTeZ;SIinra ; poorake andmekandja sellele tagasi ja andke see ette prindipea alt
arg L ~. andurist modda, nii, et must méargis oleks iilalt néhtav.
voib paber kinni kiiluda voi .. . L .
tekkida paberi puudumise viga. 2) L11gutage andmekandja anfiurlt nii, et musta margise andur jdib
samale joonele andmekandjal oleva musta mirgise keskmega. (M

nditab musta mérgise anduri asukohta).
Must méargis

\
. Musta margise
Andmekandja andur(Hl)

Andmekandja

andur
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2. PRINTERI SEADISTAMINE EESTIKEELNE VERSIOON

2.3 Tarvikute sisestamine

2.3.1 Andmekandja 12. Pakk-reziim
sisestamine (jatkub) PakkreZiimis prinditakse andmekandjale seni kuni véljaandekdsuga

méidratud andmekandjahulk on prinditud.

13. Maharebimise mooduliga sisestamine
Kui ribamoodul on kohandatud siis eemaldatakse silt automaatselt
aluspaberist iga sildi printimise jarel ribaplaadil.

(1) Eemaldage piisavalt silte andmekandja juhtservalt, et jitta 500 mm

MARKUSED: aluspaberist vabaks.
1. Vee.ndu"g?,.et seate (2) Suunake aluspaber ribaplaadi alla.
gﬁ{iﬁﬁlgzlﬁéindme (3) Kerige aluspaber iilesvotu poolile ja kinnitage see {ilesvotu
PEEL OFF . klambriga kohale. (Kerige paberit timber pooli vastupieva.)

(4) Poorake iilesvotu pooli moned korrad aluspaberi kortsude silumiseks

2. Aluspaberit on iilesvotu B
vastupaeva.

poolile lihtsam tagasi anda
kui esiplaat on eemaldatud.

3. Sobitage iilesvotu klamber
nii, et klambri pikem kiilg
kohanduks iilesvotu pooli
peal oleva siivendiga.

4. Aluspaberit saab kerida otse
tilesvotu poolile voi paberi
siidamikule.

Ulesvétu pool

Ribaplaat Aluspaber .
Ulesvotu klamber
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2. PRINTERI SEADISTAMINE EESTIKEELNE VERSIOON

2.3 Tarvikute sisestamine

2.3.1 Andmekandja 14. Sisestamine 16ikuriga
. . Kui tellitav 16ikurmoodul on paigaldatud siis loigatakse
S_I__seStamme andmekandja automaatselt. Ketasldikur ja podrlev 16ikur on saadaval
(jatkub) tellimisel.

Sisestage andmekandja juhtserva 10ikurisse kuni see tuleb
ldikurimooduli andmekandja valjundist vilja.

LGikur on terav, peate I6ikurit
kasitsedes olema ettevaatlik,
et mitte end vigastada.

CAUTION!

1. Veenduge, et I6ikate sildi
aluspaberit. Siltide
I6ikamine p&hjustab liimi
kleepumist I6ikurile mis
vOib mojutada I6ikamise )
kvaliteeti ja lihendada selle Andmekandja /
tOOIga véljund

2. Kui etiketipaberi paksus
Uletab maaratud vaartust
siis vBib selle kasutamine
Iihendada I6ikuri tooiga.

3. Kui kasutate perforeeritud
paberit, arge 16igake
modda perforatsiooni.
LBigake péarast
perforatsiooni.

Loikurimoodul

MARKUS.

Kui siltide ja etikettide printimiseks kasutatakse péorlevat l6ikurit, seadistage siisteemireziimis parameeter LINDI
SAASTUMOODULI ,, POSITSIOON 1* peale ja HU CUT/RWD ,,SEES* peale. Olenevalt sildi véi etiketi kaldest
voib olla vaja reguleerida sildi- voi etiketirulli otsa. Sildi voi etiketi disaini osas votke tihendust tarnijaga, kellelt
toote ostsite.

Materjali otsesel termoprintimisel véib olla véimalik mddrata parameeter LINDI SAASTUMOODULI

., VALJAS“ PEALE ja HU CUT/RWD ,, VALJAS “ peale, aga te peaksite andmekandja tagasi sé6tmisel kontrollima
triiki kvaliteeti.
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2. PRINTERI SEADISTAMINE

EESTIKEELNE VERSIOON

2.3 Tarvikute sisestamine

2.3.2 Lindi sisestamine

MARKUSED:
1.

Lindi stopperite kinnitamisel
veenduge, et klambrid jédks
suunaga printeri poole.
Veenduge, et korvaldasite
lindilt enne printimist kortsud.
Printimine kortsus lindiga
halvendab printimise
kvaliteeti.

Lindi andur on lindi
loppemise tuvastamiseks
kinnitatud prindipea bloki
taha. Lindi loppemise
tuvastamisel ilmub kuvale
teade “NO RIBBON” ja poleb
tuli ERROR LED.

Printimiseks on saadaval kaht tiilipi andmekandjaid: termoiilekandega ja
otsene termoprintimine (keemiliselt toddeldud pinnaga).  ARGE
SISESTAGE linti otsese termoandmekandja kasutamisel.

1. Haarake lindi stopperite peal ja all olevatest klappidest ja liigutage
need tagasi lindivolli otsa.

Lindi stopper

Lindivoll

2. Jattes lindi poolide vahele piisavalt kortse, pange lint lindivollile nagu
néidatud allpool.

Lindivall

Prindinea blokk

Lindi Glesvoturull

Lindi rada

E2-10



2. PRINTERI SEADISTAMINE

EESTIKEELNE VERSIOON

2.3 Tarvikute sisestamine

2.3.2 Lindi sisestamine
(jatkub)

3. Libistage lindi stoppereid piki lindivolli nii, et lint

asetuks sobitamisel keskele.
4. Laske triikipea toke alla ja seadistage triikipea tokise hoidikplaati.
5. Vatke iiles koik lindi kortsud. Kerige teibi otsa lindi iilesvotu rullile

kuni tindiga lint saab printeri eesosas néhtavaks.

Trlkipea tokke
hoidikplaat

6. Poorake pea kang Lock asendisse, et sulgeda triikipea.
7. Sulgege pealmine kaas.

B Automaatne lindi sddstureziim

B-EX6T1 omab lindi sddstmise funktsiooni, on voéimalik lindi kulu
vihendada, peatades lindi etteande mittetriikitavate alade jaoks.
aktiveerimiseks salvestage minimaalne mittetriikitav ala, nagu allpool

noutud.
203 ja 305 dpi mudelid (mm)
Triikikiirus 3 5 8 10 12
tolli/s | tolli/s | tolli/s | tolli/s | tolli/s
Minimaalne 20 20 25 35 60
mitteprinditav ala
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2. PRINTERI SEADISTAMINE EESTIKEELNE VERSIOON

2.4 Juhtmete iihendamine printeriga

2.4 Juhtmete Jargmistes paragrahvides kirjeldatakse, kuidas iihendada printeri
iihendamine pri nteri ga juhtmeid peaarvutiga ja samuti ndidatakse, kuidas teisi seadmeid

kaablitega tithendada. Olenevalt tarkvararakendusest, mida kasutate
siltide printimiseks, on printeri iihendamiseks hostarvutiga viis
voimalust. Need on:

e Ethernet ithendus, mis kasutab printeri standardset LAN-iihendust.

e Printeri standardse USB-ithenduse ja peaarvuti USB-pordi vaheline USB-
juhtme iihendus. (Vastab USB 2.0-le)

e Seeriajuhtme ithendus printeri tellitava RS-232 jadatihenduse ja peaarvuti
ithe COM-pordi vahel.

e Paralleeljuhtme ithendus printeri standardse tellitava paralleeliihenduse ja
peaarvuti paralleelpordi (LPT) vahel.

e [ AN-raadiovorgu paneeli kasutav LAN-raadiovorguiithendus.
Lisainformatsiooni vaadake LISA 2.

. GS/TS12 ja GS/TS18 mudelitele,
Reserveeritud reserveeritud jadaliidese jaoks.
GS/TS16 mudelite jaoks, WLAN liides

paralleel-lidesele

USB-liides

Expansion I/O liidese
jaoks

LAN-liides

uuuuuuuu

= /— Resereveeritud

Vahelduvvoolu sisend
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2. PRINTERI SEADISTAMINE EESTIKEELNE VERSIOON

2.5 Printeri sisse-/viilja liilitamine

2.5 Printeri sisse-lvéilja Kui printer on teie peaarvutiga iihendatud siis heaks tavaks on liilitada
lilitamine printer sisse enne peaarvuti sisse liilitamist ja peaarvuti vélja lilitada enne
printeri vélja liilitamist.

2.5.1 Printeri sissellilitamine 1. Printeri voolu sisse liilitamiseks vajutage Toiteliilitit, esitatud

diagrammil allpool. Pange téhele, et (| ) asub voolu sees oleval liiliti
ETTEVAATUST! kiiljel.

Kasutage printeri sisse-
Ivaljalilitamiseks toitelilitit.
Toitejuhtme Uhendamine voi
lahtiihendamine printeri
sisse-/valjalllitamiseks vib
pohjustada tulekahiju,

elektrilooki voi kahjustada Toiteldliti
printerit.

MARKUS. 2. Kontrollige, kas teade ON LINE on vedelkristallekraani teadete kuval
Kui kuvale ilmub teatest ON ja kas ON LINE ja POWER LED tuled polevad.

LINE erinev teade voi poleb tuli
ERROR LED siis lugege jaotis
5.1, Veateated.

2.5.2 Printeri valjaliilitamine

1. Enne printeri toiteliiliti vdlja lilitamist kontrollige, et teade ON LINE
on vedelkristallekraani teadete kuval ja ON LINE valgusdiood pdleb
ega vilgu.

ETTEVAATUST! 2. Printeri voolu vilja lilitamiseks vajutage toitelilitit, esitatud
1. Arge lillitage printeri toidet diagrammil allpool. Pange tihele (O) on toite lilite OFF kiilg.
valja kui andmekandjale
prinditakse kuna see voib
pdhjustada paberi kinni
kiilumist voi printeri
kahjustumist.
2. Arge lulitage printeri toidet
valja kui vilgub tuli ON
LINE kuna see vdib teie

arvutit kahjustada. Toitellliti
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3. HOOLDUS

EESTIKEELNE VERSIOON

3.1 Puhastamine

3. HOOLDUS
[ roatust |

1. Veenduge, et vitate
toitejuhtme enne
hooldamist valja. Selle
nbude eiramine voib
pohjustada elektrilbogi.

2. Vigastuste valtimiseks
olge ettevaatlik, et kaane
avamisel voi sulgemisel
mitte s6rmi vahele jatta.

3. Prindipea l&heb kohe
parast printimist kuumaks.
Laske sellel enne
igasugust hooldust
jahtuda.

4. Arge valage vett otse
printerile.

3.1 Puhastamine

3.1.1 PrindipealTrukisilinder/
Andurid

ETTEVAATUST!

1. Arge kasutage (ihtki
lenduvat solventi, sh
lahustid ja benseen, kuna
see vdib pbhjustada katte
varvikadu, printimise
ebadnnestumise voi
printeri rikke.

2. Arge puudutage
Prindipea elementi
paljakasi kuna staatiline
elekter vBib Prindipead
kahjustada.

Selles peatiikis kirjeldatakse kuidas teostada plaanilist hooldust.

Printeri jatkuva korgekvaliteetse t60 tagamiseks peate regulaarselt
teostama plaanilist hooldust. Suure kasutuskoormuse korral tuleb seda
teha iga pdev. Viikese kasutuskoormuse korral tuleb seda teha iga nédal.

Printeri t06 ja printimise kvaliteedi sdilitamiseks puhastage printerit
regulaarselt voi alati kui andmekandjat vai linti vahetatakse.

. Liilitage vool vilja ja eemaldage printeri toitejuhe pistikust.

. Avage pealmine kaas.

. Poorake pea kangFREE asendisse ja seejérel vabastage triikipea tokke
hoidikuplaat.

4. Avage prindipea blokk.

5. Eemaldage lint ja andmekandja.

WN =

ETTEVAATUST!
Prindipea puhastamisel olge ettevaatlik, et seda mitte kahjustada
tugevate esemetega nagu nt kellad vdi sérmused.
T\ 1

, ‘ “ Sy

Tuleb olla ettevaatlik, et mitte lasta | | Tuleb olla ettevaatlik, et mitte
prindipea serva vastu metallist voi || lasta prindipea serva vastu
klaasist kella osi. metallist eset nagu nt sérmus.

Kuna prindipea element voib 166gi tottu kergelt kahjustada saada siis
kasitsege hoolikalt ja arge 166ge selle vastu kévasid esemeid.
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3. HOOLDUS

EESTIKEELNE VERSIOON

3.1 Puhastamine

3.1.1 PrindipealTrikisilinder/ 6. Puhastage prindipea eclement prindipea puhastusvahendiga voi

Andurid (jatkub)

MARKUS.
Tellige prindipea
puhastusvahend oma
TOSHIBA TEC teeninduse
volitatud esindajalt.

3.1.2 Katted ja paneelid

ETTEVAATUST!

1. ARGE VALAGE VETT
otse printerile.

2. ARGE PANGE
puhastusvahendit ega
lahust otse Uhelegi kattele
ega paneelile.

3. ARGE KUNAGI
KASUTAGE LAHUSTIT
vOI MUUD LENDUVAT
SOLVENTI plastikust
katete puhastamiseks.

4. ARGE puhastage paneele,
katteid vdi tarviku akent
alkoholiga kuna see vdib
pdhjustada nende varvi-,
vormi- v@i struktuurse
tugevuse kadumise.

puuvillase tampooniga v3i pehme alkoholis kergelt niisutatud riidega.

Trikipea
Kaldrull
Prindipea
Element Etteanderull

Trikisilinder

Musta margise andur/
Etteande jaotusandur

7. Piihkige triikisilinder, etteanderull ja kaldrull pehme alkoholis niisutatud
rildega. Eemaldage tolm v&i muud ollus printeri seesmistelt osadelt.

8. Piihkige etteande jaotusandurit ja musta mérgise andurit kuiva pehme
riidega.

Piihkige katteid ja paneele kuiva pehme riidega v0i drnatoimelise
puhastusvahendi lahuses niisutatud riidega.

E3-2



3. HOOLDUS EESTIKEELNE VERSIOON

3.1 Puhastamine

3.1.3 Valikuline Ketasldikur on valikuna saadaval.
ketasloikuri moodul

_ 1. Liilitage vool vilja ja avage pealmine kaas.

" 2. Poorake pea kang vabasse asendisse ja seejérel vabastage triikipea
L Veendy _ge,_et Iu"tat.e tokke hoidikuplaat.
enne |dikurimooduli

puhastamist voolu vélja.

2. Kuna I6ikuri tera on terav
siis tuleb olla ettevaatlik,
et ennast puhastamisel
mitte vigastada.

3. Avage prindipea blokk.

Pealmine kaas

Loikur
Plastikkruvi

5. Puhastage 16ikur alkoholis kergelt niisutatud pehme riidega.
6. Laikuri katte kinnitamine.
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3. HOOLDUS EESTIKEELNE VERSIOON

3.1 Puhastamine

3.1.4 Valikuline poorleva Ketasldikur on valikuna saadaval. (Ainult Euroopas)
I6ikuri moodul

_ 1. Liilitage vool vilja ja avage pealmine kaas.

2. Poorake pea kang vabasse asendisse ja seejérel vabastage triikipea

1. Veenduge, et liilitate enne tokke hoidikuplaat
I6ikurimooduli puhastamist 3. Avage prindipea blokk.
voolu valja.

2. Kuna I6ikuri tera on terav
siis tuleb olla ettevaatlik, et
ennast puhastamisel mitte
vigastada.

Pealmine kaas

Pea hoob

Triikipea tokke hoidikplaat

4. Laikuri katte eemaldamiseks keerake lahti 2 metallkruvi.

Loikuri kate

/L0|kur| tksus

Metallkruvi

5. Puhastage 16ikur alkoholis kergelt niisutatud pehme riidega.
6. Kinnitage 16ikuri kate.

Loikur
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4. PRINTERI TEHNILISED NAITAJAD

EESTIKEELNE VERSIOON
4. PRINTERI TEHNILISED NAITAJAD

4. PRINTERI TEHNILISED NAITAJAD

Selles jaotises on esitatud printeri tehnilised andmed.

Mudel
B-EX6T1/T3-GS B-EX6T1/T3-TS
Artikkel
Sihtkoht QM: Uleilmne B-EX6T1/T3-GS12-QM-R B-EX6T1/T3-TS12-QM-R
CN: Hiina B-EX6T1/T3-GS12-CN-R B-EX4T1/T3-TS12-CN-R
Modtmed (L x S x K) 331 mm X 460 mm X 310 mm
Kaal (kg) 20 kg

Too6temperatuuri vahemik

5 kraadi C kuni 40 kraadi (40 kraadi F kuni 104 kraadi F)

Suhteline niiskus

suhteline niiskus 25% kuni 85% (mittekondenseeruv)

Toiteallikas Kommutaatoriga katkematu toiteallikas, vahelduvvool 100 V kuni 240 V,
50/60 Hz +/- 10%
Sisendpinge Vahelduvvool 100 V kuni 240 V, 50/60 Hz +/- 10%
Toide Printimise ajal* 2I0W24A-095A
Tarbimine Oote ajal 15 W vdi vihem
Puhkereziimi ajal | 5,7 W, 0,09 A
Resolutsioon 8 punkti/mm (203 dpi) 12 punkti/mm (305 dpi)
Printimismeetod Termoiilekanne voi otsene lilekanne
Printimiskiirus 76,2 mm/s (3 tolli/s)
127,0 mmy/s. (5 tolli/s)
203,0 mm/s (8 tolli/s)
254,0 mm/s (10 tolli/s)
304,8 mm/s (12 tolli/s)
Poorleva 1oikuri kasutamisel reguleerib printer automaatselt 8 tolli/s peale.
Kiiremat kiirust ei ole voimalik méérata.
Saadaolev  andmekandja  (sh | 50 mm kuni 165 mm
aluspaber)
Efektiivne printimislaius | 160,0 mm (203DPI), 159,9 mm (305DPI)
(maksimaalne)

Viljaande reziim

Pakkimine

Maharebimine (Ribareziim toimib ainult siis kui valikuline ribamoodul on
paigaldatud.)

Ldikamine (Loikamisreziim toimib ainult siis kui tellitav 16ikurimoodul on
paigaldatud.)

Vedelkristallekraani teatekuva

Graafikatiilip 128 x 64 punkti vOi rohkem, taustavalgusega

*: 15% kaldkriipsudest triikitakse madratud formaadis.
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. PRINTERI TEHNILISED NAITAJAD

EESTIKEELNE VERSIOON
4. PRINTERI TEHNILISED NAITAJAD

Artikkel

Mudel

B-EX6T1/T3-GS B-EX6T1/T3-TS

Ribakoodi tiitibid

JAN/EAN/UPC, CODEI28, CODE93, CODE39(S, F, MSI,
vahelduvpaigutusega 2st 5, kliendi ribakood, GS1 DataBar (sealhulgas
iithendatud)

Kahemootmeline kood

Data Matrix, PDF417, Micro PDF417, QR kood, MaxiCode, CP kood,
Micro QR kood

Kirjatiiiip Bitmap Bitmap font: 21 liiki (standard)
Jaapani Kanji Jaapani Kaniji: 4 liiki Square Gothic, 2 liiki Mincho (standard),
Hiina Kiri Hiina kiri: (standard)
Ouitline font Outline font: 8 liiki (standard)
Kirjutatav Kirjutatav tahemark
tdhemark
True Type font TrueType font
Teised fondid Unicode (UTF-32) tugi
Toetab standardina OTF fonti (Hiina, Korea, Jaapani, Tirgi, Tai, Slabi,
Kreeka )
Bitmap Bitmap font: 21 liiki (standard)
Poorded 0, 90, 180, 270 kraadi nurk
Standardliides | ysB Standard: 1.1 Téiskiirus
LAN Standard: 10 BAAS / 100 BAAS, IPV6
Centronics Valik
RS-232C Valik
Paralleelne I/F Valik
WLAN Valik 802.11b,g,n
Bluetooth I/F Puudub
Laiendatud 1/O Valik
RTC Standard
Lindi Standard (T1)
saastumoodul Puudub (T3)
USB host Standard: 1.1 Taiskiirus
Esimene
NFC Puudub
RFID RFID | GS/TS18 : EPC UHF Gen2, ISO-18000-6C
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4. PRINTERI TEHNILISED NAITAJAD EESTIKEELNE VERSIOON

4. PRINTERI TEHNILISED NAITAJAD

Tellitav moodul Ketasloikuri moodul (B-EX206-QM-R)

Ribamoodul (B-EX906-H-QM-R)

RFID moodul (B-EX706-RFID-U4-US-R, B-EX706-RFID-U4-EU-R,
B-EX706-RFID-U4-AU-R) Saadaval ainult mudeli B-EX6T1 podrleva
16ikuri moodulile (B-EX206-R-QM-S). Saadaval ainult Euroopas. Saadaval
ainult mudelile B-EX6T1, mitte mudelile B-EX6T3.

MARKUSED:

Data Matrix™ on ettevétte International Data Matrix Inc., U.S. kaubamdirk.
PDF417™ on ettevotte Symbol Technologies Inc., US. kaubamdirk.

QR Code on ettevotte DENSO CORPORATION kaubamark.

Maxi Code on ettevotte United Parcel Service of America, Inc., U.S. kaubamark.

E4-3



5. TARVIKUTE TEHNILISED ANDMED EESTIKEELNE VERSIOON

5.1 Andmekandja

5. TARVIKU TEHNILISED ANDMED

5.1 Andmekandja

Veenduge, et kasutatava andmekandja on TOSHIBA TEC heaks kiitnud. TOSHIBA TEC poolt heaks kiitmata
andmekandja kasutamisest tingitud probleemide puhul garantii ei kehti.

TOSHIBA TEC poolt heaks kiidetud andmekandja kohta tdiendava teabe saaamiseks votke tihendust TOSHIBA
TEC teeninduse esindajaga.

5.1.1 Andmekandija tiiip

Sellesse termoiilekandega ja otsese termotriikiga printerisse saab sisestada kahte tiiiipi andmekandjaid: sildid voi
etiketid. Allpool olevas tabelis on toodud selles printeri jaoks saadaolevate andmekandjate moddud ja kujud.

Must méargis Must margis

Silt / (teisel klljel) Etiketi paber /(teisel kiiljel)
Seiskumis ! ! Stopp 1 T
e asukoht \®\1' : ! asend I I
S ! ©) ! !
Loike asend \ 'f‘ 4 V4 A \ m o -=+ ¥
................. NIRRT | ® (\? / e R ] [®
A
L&ike asend oot === 1 F
T 7 ; ' ®
|
@ | |
| | i !
y I !
———————— -l N
o ] |
@ > @
L - Etteande suund ©)
©)
B . B Loikereziim
Artikkel ETIKETT/SILT Pakk-reziim Ribareziim
ikke Ketasloik
(mm) (mm) Poorlev 16ikur (mm) (n?n?; ofut
Andmekandia kalle | Silt 10,0 - 1500,0 254 -256,0 38,0 - 1500,0 26,4 - 1500,0
@ 3 tollifs, 5 tolli/s.: 30,0
Etikett 10,0 - 1500,0 - 1500,0 25,4 - 1500,0
8 tolli/s.: 38,0 - 1500,0
Etiketi pikkus @ 8,0 - 1498,0 23.4-254,0 25,0 - 1494,0 fflv‘)‘ - 1494,0
Laius koos
aluspaberiga 50,0 - 165,0 50,0 - 165,0 50,0-112,0 50,0 - 165,0
Btiketi laius @ 47,0 - 162,0 47,0 -162,0 47,0 - 109,0 47,0 - 162,0
Tiihimiku pikkus & 2,0-20,0 6,0 -20,0
Musta mérgise pikkus 2.0-10.0
(Etiketi paber) ©® ’ ’
Efektiivne trikk
laius @ 10,0 - 159,9 10,0 - 107,0 10,0 - 159,9
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5. TARVIKUTE TEHNILISED ANDMED EESTIKEELNE VERSIOON

5.1 Andmekandja

Loikereziim
Artikkel ETIKETT/SILT Pakk-reziim RibareZiim
ikke 3i
(mm) (mm) ", .. Ketasldikur
Poorlev 16ikur (mm) (mm)
Efektiivne triikk Silt 6,0 - 1496,0 21,4 -252,0 23,0 - 1492,0 18,4 - 1492,0
pikkus
3 tolli/s, 5 tolli/s.: 28,0
Etikett 8,0 - 1498,0 - - 1496,0 23,4 - 1494,0
8 tolli/s.: 36,0 - 1496,0
Paksus Silt 0,13-0,17 0,13-0,17 0,13-0,17 0,13-0,17
0,15-0,29
Etikett 0,15-0,25 - 0,263 (30 - 50 mm 0,15-0,17
laius)
Maksimaalne
efektiivne pikkus 749
hoogsal viljastamisel
Maksimaalne ¢200
vélimine
Rulli suund Sisemin
S"isc.sm~iS~e siidamiku 076.240.3
1abimoat

*1 ketasloikuri kasutamisel peaks minimaalne etiketi pikkus olema 23.4 mm (tithimiku pikkus/2) vdi rohkem

MARKUSED:

1. Printimise kvaliteedi ja prindipea pika to6ea tagamiseks kasutage ainult TOSHIBA TEC poolt mddratud
andmekandjaid.

2. Kasutades magarebimist 12 "/sek voi enama juures 203 dpi mudeliga, viljastage 10”/sek juures.
Kasutades magarebimist 10" /sek voi enama juures 305 dpi mudeliga, viljastage 8 ”/sek juures.
3. Sildi pikkuse suhe tiihimiku (jaotuse) pikkusse peab olema vihemalt kolm iihele (3:1).
4. Loikamisreziimis sildivirna kasutamisel veenduge, et loigatakse tiihimikke. Siltide l6ikamine voib pohjustada liimi
kiilgejddmist loikurile, mis voib mojutada l6ikuri t66d ja liihendada selle kestvust.
5. Péorleva loikuri kasutamisel seadistatakse see automaatselt 8 tolli/s peale. Kiiremat kiirust ei ole voimalik
mddrata.
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5. TARVIKUTE TEHNILISED ANDMED EESTIKEELNE VERSIOON
5.1 Andmekandja

5.1.2 Ulekandva anduri tuvastusala

Ulekandev andur on keskelt andmekandja vasakusse serva liigutatav.
Ulekandev andur tuvastab siltide vahelised tiihikud, nagu on toodud allpool oleval joonisel.

=Tags=
Transmissive

Detection af hale sensor (Center of paper

Rectangular hole |
Round holes are i
Reflective Transmissive { d | Wiew from the
Sensor position unacceptable.) N print side
\ 5 mms‘?lsor position
| I
i
| N Paper feed
: | " _ o direction
: ! Min. 2.0 mm /
i T
S |le—">F—
| 4\ I | T Rectangular}i’/ 'l'
\ Vahemalt 5 ——E
Should he keep Smm .//
s
16 N
Magnified view of detection area mmm ' Transmissive  sensor s
mavable within this range.
= abels= Transmissive
Transmissive Sensor , {Center of paper)
Sensor position
A
. [MHecessary
i detection area : ' View from the
W o print side
. | Label ST—u AN
N T
{Min.B. Qrorn, i Gap N
w |{—%| E ' Paper feed
4580L) hdin. 12 mm Label T direction
e B !
/hb
o -l_ri_ri
N ] i
kY
\
',

Transmissive  sensor s
maovable within this range.

MARKUS.
Ummargused augud ei ole vastuvdetavad.
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5. TARVIKUTE TEHNILISED ANDMED EESTIKEELNE VERSIOON

5.1 Andmekandja

5.1.3 Peegeldava anduri tuvastusala

1. Andurit saab liigutada paberi keskelt kuni vasaku servani.
Musta margise peegeldustegur peab olema 10% vdi vahem, lainekuju pikkusega 950 nm.
Andur tuvastab _ musta margise keskel.

Mustad margised, kui on vajalik, peavad olema trikitud _ _ siltidele _ _ tlhiku piirkonnas.
Ristkulikukujulised augud vdivad asendada _ musti margiseid, _ _ tingimusel, et midagi ei prindita _ _
tagumisele kiiliele. Ummargusi avasid peegeldav andur ei tuvasta t.

o DN

Peegeldav (Paberi of kese)

andur

Peegeldava 1 Yaade _tagumiselt kiljelt
yurl asend

l/ | Vaade _ printimise poolelt
-
Vahemalt 2,0 mmI Paberi etteande suund

-y |
|

>
1 Vahemalt 12 mim

f’«e

6 mm Peegeldav andur on

ligutatav selles vahemikus.
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5. TARVIKUTE TEHNILISED NAITAJAD EESTIKEELNE VERSIOON
5.1 Andmekandja

5.1.4 PABERI EFEKTIIVNE TRUKIALA

5.1.4.1__ Prindipea Efektiivse_ triikilaiuse ja paberi laiuse suhe
Paberi asend Paberi asend
(vasak) (parem)

| Printimise ala |

Valimine |
printimisala 77 160,0 mm=0,2 mm (203 DPI)

5mm 5mm
159,9 mm0,2 mm (305 DPI)

(Efektiivne triiki pea laius)

‘ ,\_ Valimine printimisala

Etteande suund

v

170,0 mm
(Maks. paberi __laius)

5.1.4.2 Etikettide ja siltide efektiivne triikiala_

Tuvastus ala\
1,5 mm 1,5 mm paremast
vasakust paberi paberi &arest “| | 10 mm kuni 1500 mm
aarest Garanteeritud triiki ala Etiketi/sildi p|kkUS
Tuvastus al 1 mm
aXl | %
Etteande suund
Labeltady width (See Note below.)
[Backing paper width)
MARKUSED:
1. Printimise kvaliteet _ _ varjutatud alal ei ole garanteeritud. _ Sildi puhul printimist _ _ 1-mm

laiusel alal sildi tmber, ei garanteerita nagu ka Ulal naidatud varjutatud alal.

n

Paberi kese (silt ja eteikett) on _k&ige paremini joondatud prindipea keskmega.
3. Kui printimine __tehakse varjutatud alal, siis lint v6ib kortsuda. See v8ib mbjutada _ printimise
garanteeritud printimisala kvaliteeti.
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5. TARVIKUTE TEHNILISED NAITAJAD EESTIKEELNE VERSIOON
5.2 Lint

5.2 Lint

Veenduge, et kasutatava lindi on TOSHIBA TEC heaks kiitnud. Heaks kiitmata lintide kasutamisest tingitud
probleemide puhul garantii ei kehti.

TOSHIBA TEC poolt heaks kiidetud lindi kohta tdiendava teabe saaamiseks votke ithendust TOSHIBA TEC
teeninduse esindajaga.

B-EX6T Tuup1 B-EX6T Tiiiip3

Lindi laius 55 mm kuni 170 mm

. . 600 m
Maksimaalne lindi pikkus *Kasutades AG6E linti:800 m.
Maksimaalne lindi valisdiam. ®90mm
Lindi siidamik Seest 25,7+ 0,2 mm
Talp Lint teravale peale Lint lamedale peale
Lindi kerimine Valine Viéljast ja seest

Allpool toodud tabelis esitatakse lindi ja andmekandja laiuse vaheline seos (ei holma aluspaberit).

Lindi laius Andmekandja Lindi laius Andmekandja Lindi laius Andmekandja
laius laius laius
55 mm 50 mm 102 mm 80 — 97 mm 170 mm 130 — 165 mm
68 mm 51 — 63 mm 112 mm 98 — 107 mm
76 mm 64 — 63 mm 114 mm 98 — 109 mm
84 mm 64 — 79 mm 134 mm 108 — 129 mm

MARKUSED:

1. Printimise kvaliteedi ja prindipea pika téoea tagamiseks kasutage ainult TOSHIBA TEC poolt mddratud linte.
2. Lindi kortsude viltimiseks kasutage andmekandjast 5 mm vorra voi enam laiemat linti. Siiski voib nende kahe
liiga suur laiuse vahe kortse ka pohjustada.

5.3 Soovitatavad andmekandja- ja lindi taubid

Andmekandja tiiiip Kirjeldus
Velddnpaber ja sildid Odavate rakenduste {ildine kasutamine.
Kattega paber Matt kattega paber
Uldine kasutus sealhulgas véikesi téhti ja/voi siimboleid ndudvad
rakendused.
Laikiva kattega paber
Kasutatakse kui on tarvis korgetasemelist viimistlust
Plastikkiled Siinteetilised kiled (poliipropiileen jne)

See vee- ja lahustikindel materjal on fiitisiliselt tugev ja madalatel
temperatuuridel vastupidav aga vihese kuumakindlusega (olenevalt
materjalist). Seda materjali saab kasutada jaadtmekonteineritele kleebitavate
siltidena nii, et see on iihtlasi taaskdideldav.

PET kile
See vee- ja lahustikindel materjal on fiiiisiliselt tugev ja madalatel
temperatuuridel vastupidav ning ka kuumakindel. See materjal on laia
kasutusega, eriti kui on tarvis pikaaegset vastupidavust.
Reziimi/seerianumbri plaadi sildid, hoiatussildid jne.

Poliiimiid
See materjal on parima kuumakindlusega (suurem kui PET kilel). Seda
kasutatakse sageli PCB siltidel kuna see on ka jootevanni ldbimise suhtes
vastupidav.
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5. TARVIKUTE TEHNILISED NAITAJAD

EESTIKEELNE VERSIOON

5.3 Soovitatud andmekandja ja lindi tiiiibid

5.3 Soovitatavad andmekandja- ja lindi tuubid (jatkub)

Lindi tiiiip

Kirjeldus

Maiérdevaba lint (vaha kummi lint)

Hasti sobiv kattega paberi puhul. Prinditav kujutis torjub vett ja on
moningase hddrdumiskindlusega.

Kriimustus- ja lahustikindel lint

jne.)

Kriimustus- ja lahustikindel
PET ja poliilamiidiga kuumakindel

Viga hea sobivus plastikkiledele (siinteetiline paber, PET, poliiimiid

Andmekandja ja lindi kombineerimine

Lindi tﬁﬁpmekandj a tuup Veldanpaber ja silt Kattega paber Plastikkiled
Maiirdevaba lint (vaha- o

kummi lint)

Kriimustuse/ o
lahustikindel lint

7.4 Andmekandja ja lindi hooldus/kasitsemine

O: Hea sobivus

CAUTION!

Veenduge, et loete hoolikalt tarvikute kataloogi (Supply Manual) ja saate sellest aru. Kasutage ainult
selliseid andmekandjaid ja linte mis vastavad méaaratud nduetele. Maaramata andmekandjate ja
lintide kasutamine vdib lihendada prindipea todiga ja pohjustada ribakoodi loetavuse probleeme ning
halvendada prindi kvaliteeti. Kdiki andmekandjaid ja linte tuleb k&sitseda hoolikalt valtimaks igasugust
andmekandja voi printeri kahjustamist. Lugege hoolikalt selles jaotises toodud juhiseid.

Arge hoiustage andmekandjat voi linte kauem kui tootja poolt ette nihtud perioodiks.
Hoiustage andmekandjarulle sirgel kiiljel. Arge hoiustage neid kaardus kiilgedel kuna see vdib muuta kiiljed
lamedaks ja pdhjustada andmekandja vigase edasiliikumise ning halvema printimise kvaliteedi.
o Hoiustage andmekandjaid plastikkottides ja avamise jirel sulgege need alati uuesti. Kaitsmata andmekandja
saab mustaks ja lisahddrdumine tolmu ja mustuse osakeste tottu lithendab prindipea to6iga.
Viltige alasid kus neile vdib mojuda otsene
paikesevalgus, kdrge temperatuur, suur niiskus, tolm voi gaas.
e Otsesekt termotriikkimiseks kasutatav paberil ei vdi olla tingimusi, mis iiletavad Na* 800 ppm, K* 250 ppm

e Hoiustage andmekandjat ja linti jahedas, kuivas kohas.

ja Cl" 500 ppm.

e Monedel eelprinditud andmekandjatel kasutatud tindid vOivad sisaldada koostisosi mis lihendavad
prindipeatoote tdoiga. Arge kasutage etikette, mis on eeltriikitud tindiga, mis sisaldab kaltsiumkarbonaati
(CaCO3)ja kaoliini (A1203, 2Si02, 2H20).

Taiendava teabe saamiseks votke iihendust andmekandja ja lintide kohaliku edasimiiiijate voi tootjatega.
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Uuenduse teave

1. Tehniliste andmete muutus

» Selle printeri toetatud kahemd&tmelise koodi tlilipi ja kirjatlilipi on osaliselt jargmiselt uuendatud.

Mudel Kahemootmeline kood Kirjatuiip
B-EX4T1-GS Data Matrix, PDF417, Bitmap font (21 tidpi), Japanese Kaniji (JIS
B-EX4T1-TS QR-kood, Maxi kood, X0213/4 tubid Gothic, 2 tuipi Mincho), Hiina,

Micro PDF417, CP-kood, | Outline font (8 tlitipi), Writable character, TrueType
GS1 Data Matrix, AZTEC | Font, Open Type Font (Noto Sans CJK)

B-EX4T2/D2-GS | kood, GS1 QR-kood Times Roman (6 suurust), Helvetica (6 suurust),
B-EX4T2-TS Presentation (1 suurus), Letter Gothic (1 suurus),
B-EX4T2-HS Prestige Elite (2 suurust), Courier (2 suurust),

OCR (2 tupi), Gothic (1 suurus), Outline font (4
ttupi), Price font (3 tUpi), 24 x 24 lihtsustatud-
Hiina kirjattdp (ainult CN mudel)

B-EX4T3-HS12 Bitmap font (21 tidpi), Japanese Kaniji (JIS

-QM/CN-R X0213/4 tutbid Gothic, 2 tulpi Mincho), Hiina,
Outline font (8 titpi), Writable character, True
Type Font

B-EX6T1/T3-GS Bitmap font (21 tllpi, standard), Japanese Kanii

B-EX6T1/T3-TS (JIS X0213/4 titbid Gothic, 2 tilpi Mincho), Hiina

kiri (standard), Outline font: 8 tllpi (standard),
Writable character, TrueType Font, Muud
kirjattitibid: Unicode (UTF-32) tugi / Open Type
Font (Noto Sans CJK)

2. Muu teave

» Kasiraamatu uusima versiooni saamiseks votke Uhendust volitatud Toshiba Tec Corporationi

(ET)



esindajaga.

Torkeotsing

Siimptom

Pohjus

Lahendused

Printimine toimub

vahelduvalt.

See toimub selleks, et
jahutada trikipead, mille
temperatuur on pikaajalisel
katkematul jarjest printimisel

muutunud liiga kuumaks.

Jatkake printeri kasutamist
selles olukorras. See ei
mojuta printeri kasutusiga

ega turvalisust.

B-EX4T3-HS12-QM/CN-R

» See printer toetab ainult termotilekande meetodit, mitte otsest termomeetodit.




