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1. PRODUKTOVERSIKT SVENSK VERSION EO1-33114

1.1 Inledning

1. PRODUKTOVERSIKT

1.1 Inledning Tack for att du valde TEC B-EX4T3-seriens streckkodsskrivare. I denna
bruksanvisning finns information om allt frdn allmén instéllning, till hur
man bekriftar skrivarens drift med en provutskrift och bor ldsas noggrant
for att fa ut maximal prestanda och livsldngd pé skrivaren. Du hittar svar
pa de flesta fragor i denna bruksanvisning, behall den i sékert forvar for
framtida referens. Kontakta din TOSHIBA TEC-representant f{or
ytterligare information om bruksanvisningen.

1.2 Funktioner Skrivaren har f6ljande funktioner:

e Skrivhuvudblocket kan 6ppnas vilket gor pafyllning av material och
band smidig.

e Olika typer av material kan anvéndas eftersom materialsensorerna kan
flyttas frdn mitten till vinster kant av materialet.

e Webbaserade funktioner som fjarrunderhall och andra avancerade
nitverksfunktioner finns tillgédngliga.

e Overligsen maskinvara, inklusive det speciellt utvecklade
termoskrivhuvudet med 23,6 punkter/mm (600 punkter/tum) vilket
mojliggdr oerhort klar och tydlig utskrift vid en utskriftshastighet pa 2,
3,4, 5 eller 6 tum/sek.

e Utdver skdrmodulen (tillval) finns det &ven en skalmodul (tillval)
tillgdnglig, Centronics I/F-kort, Expansion I/O-kort, valssats med smal
bredd.

Packa upp skrivaren enligt de uppackningsanvisningar som medfoljer

1.3 Packa upp skrivaren.

Anmarkningar:

1. Kontrollera om det finns
skador eller repor pa
skrivaren. Observera
emellertid att TOSHIBA TEC
inte har ndagot ansvar for
eventuella skador av ndgot
slag som uppkommit under
transport av produkten.

2. Behall kartong och
forpackningsmaterial for
framtida transport av
skrivaren.




1. PRODUKTOVERSIKT SVENSK VERSION EO1-33114

1.4 Tillbehor
1.4 Tillbehor Kontrollera nir du packar upp skrivaren att foljande tillbehér medfoljer.
[0 Sékerhetsatgérd L] Rengoringspenna till huvud

Snabbinstallationshandbok (Quick Installation Manual)

Q

O CDROM

E1-2



1. PRODUKTOVERSIKT SVENSK VERSION EO1-33114

1.5 Utseende

1.5 Utseende Namnen pa de delar eller enheter som presenteras i detta avsnitt anvands i
de foljande kapitlen.
1.5.1 Matt o 278(10.9) | | 460 (18.1) N
N " N Cl
Y
310
g (12.2)
e
— — i ¥ - | — i | v

Maétt i mm (tum)

1.5.2 Framifran

Ovre lucka
LCD-meddelandedisplay \ Materialfonster
Manéverpanel —
Strombrytare
Material6ppnin
1.5.3 Bakifran
e Parallellport (tillval) Serieport
]
USB-port
eLANT—
SEB/Ot= (T T3 ) val)

QUSERZ hifl=h

RE— FERE
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1. PRODUKTOVERSIKT

SVENSK VERSION EO1-33114

1.5 Utseende

1.5.4 Manoverpanel

1.5.5 Insida

® Fiargbandstopp

é Varning

Hog temp

L ]
Skrivhuvud

|_— LCD

\\

BARCODE LABEL PRINTER

ONLINE-LAMPA ___ ||  onune ERROR

|— FEL-LAMPA

\

| | reep  ||restart || PAUsE L1 PAUS

MATNING

I
LAGE ——Cwece ) 0| OMSTART

—— UPP

VANSTER HOGER

RETUR

AVBRYT

Se avsnitt 3 for mer information om mandverpanelen.

® Dumper

¥ Fargbandsaxel

] .
Materialaxel

® Lasring

. Materialhallare

® Firgbandsaxelhallare

Skrivhuvudspak

E1-4



1. PRODUKTOVERSIKT SVENSK VERSION EO1-33114

16 Tillval_

1.6 Tillval

Tillvalsnamn

Typ

Beskrivning

Modul med skérskiva

B-EX204-QM-R

Skarskiva
Varje gédng material skérs av stoppas
materialmatningen.

Skalmodul

B-EX904-H-QM-R

Gor det mojligt att skala av skyddspapper pa
begéran, eller att ta upp etiketter och skyddspapper
tillsammans nér du anviander upplindarstyrplaten.

Precious skalmodul

B-EX904-HH-QM-R

Gor det mojligt att skala av skyddspapper pa
begéran, eller att ta upp etiketter och skyddspapper
tillsammans nér du anviander upplindarstyrplaten.
For att stodja avskalning av etikett med en ldngd pa
minst 3 mm.

Expansion I/O-
granssnittskort

B-EX700-10-QM-R

Med detta kort installerat i skrivaren blir anslutning
till en extern enhet med det exklusiva granssnittet
mojlig.

Parallellgranssnittskort

B-EX700-CEN-QM-R

Med detta kort installerat far du en Centronics
granssnittsport.

RTC- och USB- B-EX700-RTC-QM-R Detta kort innehéller aktuell tid: &r, manad, dag,

vardgranssnittskort timme, minut, sekund och ger ett USB-
vardgranssnitt.

OoBSs!

For att kopa tillvalen kontaktar du nédrmaste auktoriserade TOSHIBA TEC-representant eller TOSHIBA TEC

huvudkontor.

E1-5




2. SKRIVARINSTALLNING SVENSK VERSION EO1-33114

2. SKRIVARINSTA&NING

2. SKRIVARINSTALLNING

I detta avsnitt beskrivs vilka atgérder som kravs for att installera skrivaren innan den tas i drift. Avsnittet
innehéller forsiktighetsatgérder, pafyllning av material och band, anslutning av kablar, instéllning av skrivarens
driftsmilj6 samt provutskrift.

Instéllningsfléde Procedur Referens
( ] ) (Néir du har last sdkerhetsforeskrifterna i denna ( h
Installation bruksanvisning installerar du skrivaren pé en 2.1 Installation
~ ] ) # | séker och stabil plats. JAS )
( Ansluta nitsladden 1 (Anslut en nitsladd till stromingangen pa 1(22 Ansluta
L ) skrivaren och till ett eluttag. nitsladden
V . J
e 2 e N
Fylla pa pappersmaterial Fyll pé en etikettrulle eller en taggrulle. 2.3.1 Fylla p& pappersmaterial
) <> -\ JAN
Inriktning av ) (Justera matarspaltsensorns eller den svarta \( . )
materialsensorposition markeringssensorns lidge for att matcha det 2.3.1 Fylla pa pappersmaterial
(pabpersmaterial som anvinds. )\
( A ( . . .. . N (
Sitta i bandet Om du anvénder termiskt 6verféringsmaterial o
L ) sitter du i bandet. 2.3.2 Sétta i fargband
V \ J
( Ansluta till en virddator | (Anslut skrivaren till en virddator eller ett 1 (2.4 Ansluta kablarna till
L ) natverk. skrivaren
V \. / .
( 1 [ 1(25 slapA/av
. . . a
\ SIa PA strommen ) S14 pé strommen till skrivaren. skrivaren

/
\l_

p
T 2.6 Skrivarinstéllnin
Skrivarinstéllning Still in skrivarparametrar i systemlige. s

/
\l_

( A (. . . . . . )
Installera skrivardrivrutinen Installera vid behov skrivardrivrutinen i 2.7 Installera
N / varddatorn. skrivardrivrutinerna
< 7 . / .
( Y (~- . . 1 - o e
— Provutskrift <& | Gora en provutskrift fran din driftsmiljé och
. J || kontrollera utskriftsresultatet. 2.8 Provutskrift
. J U
1 N\ (o ; - " O\ ( — ;
Finjustering av position och Finjustera vid behov utskriftsstartposition, ldge | [ 2.9 Position och utskriftston
_)\ utskriftston )_ for skdra av/skala, utskriftston osv. Finjustering
. / L
. . . . (" . .. R . N N\
Automatisk instdllningav | |[Om utskriftsstartpositionen inte kan upptéickas 2.10 Instillning av
L oransvarde ) ordentligt nér fortryckt etikett anvinds, stéll in o
griansen automatiskt. grinsvirde
\o /. J
E illni ) (O rifi ... . k ick N\ ( )
Manuell instillning av || [ Om utskriftsstartpositionen inte kan upptéckas 2.10 Instillning av
L oransvarde ) ordentligt dven efter det att automatisk o
\instéillning av griansvarde har utforts, s stdll in ) \gransvarde )

E2-1



2. SKRIVARINSTALLNING SVENSK VERSION EO1-33114

2.1 Installation

2.1 Installation For att forsdkra bista driftsmiljo, och for att garantera sikerheten for
operatdren och utrustningen, ska du observera foljande
forsiktighetsatgérder.

e Anvind skrivaren pa en stabil, jimn yta pa en plats fri fran fukt, hog
temperatur, damm, vibrationer eller direkt solljus.

e Hall din arbetsmiljo fri fran statisk elektricitet. Statisk elektricitet
kan orsaka skador pa kénsliga inre delar.

e Se till att skrivaren ar ansluten till en ren killa till vaxelstrom och att
inga andra hégspanningsenheter som kan orsaka linjestdrningar &r
anslutna till samma nét.

e Sikerstall att skrivaren ar ansluten till vaxelstrom med en néatsladd
med tre stift som har en ordentligt jordad anslutning.

e Anvind inte skrivaren med luckan 6ppen. Var forsiktig sa att inte
fingrar eller klddesplagg fastnar i ndgon av skrivarens rorliga delar, i
synnerhet skdrmekanismen (tillval).

e Var noga med att stinga av strommen och koppla bort stromkabeln
ndr du arbetar inuti skrivaren. Till exempel vid byte av band,
pafyllning av material eller rengéring av skrivaren.

e For basta resultat, och for langre livslangd hos skrivaren, anvand
endast TOSHIBA TEC-rekommenderade pappersmaterial och band.

e Forvara pappersmaterial och band i enlighet med specifikationerna.

e Skrivarmekanism innehéller hogspanningskomponenter. Darfor ska
du aldrig ta bort ndgon maskinens Iuckor. Du kan fé en elektrisk stot.
Dessutom innehéller skrivaren manga kinsliga delar som kan skadas
om obehoriga personer kommer &t dem.

e Rengor skrivarens utsida med en ren och torr trasa eller en ren trasa
som fuktats med ett milt rengéringsmedel.

e Var forsiktig vid rengoring av det termiska skrivhuvudet eftersom det
kan bli mycket varmt under utskrift. Vinta tills den har hunnit svalna
innan rengoring. Anvénd endast TOSHIBA TEC-rekommenderad
skrivhuvudrengdring for att rengéra skrivhuvudet.

e Sting inte av strommen till skrivaren och ta inte bort nétsladden nér
skrivaren skriver ut eller nir ON LINE-lampan blinkar.

E2-2



2. SKRIVARINSTALLNING SVENSK VERSION EO1-33114

2.2 Ansluta natsladden

2.2 Ansluta natsladden 1. Kontrollera att skrivarens strombrytare ar AV (O).
Anslut nitsladden till skrivaren enligt bilden nedan.

FORSIKTIGHET!

~d

1. Kontrollera att skrivarens .
strémbrytare slas AV (O) Natingang
innan du ansluter t 'b
nétsladden for att 24
férhindra risk for
elektriska stétar eller Strombrytare
skador pa skrivaren. \\

2. Anslut natsladden till ett
matningsutlopp med en

/

Natkontakt

jordad anslutning.

2. Anslut den andra dnden av nédtsladden till ett jordat uttag enligt bilden
nedan.

[Exempel pa USA-typ] [Exempel pa EU-typ]

E2-3



2. SKRIVARINSTALLNING SVENSK VERSION EO1-33114

2.3 Fylla p& material

2.3 Fylla pa material

1. Vidrér inte nagra rérliga delar. For att minska risken for att fingrar, smycken, kldder osv. dras in de rérliga
delarna ska du vara noga med att fylla pa pappersmaterial nér skrivaren helt har slutat réra sig.

2. Skrivhuvudet blir varmt direkt efter utskrift, Iat det svalna innan du fyller p& material.

3. For att undvika skador, var noga med att inte klimma fingrarna nér du dppnar eller stdnger luckan.

FORSIKTIGHET!

1. Var noga med att inte vidréra skrivhuvudelementen néar du lyfter skrivhuvudblocket. Det kan
orsaka saknade punkter pa grund av statisk elektricitet eller andra problem med

utskriftskvaliteten.
. Nér du fyller pa eller byter material eller band, var noga med att inte skada skrivhuvudet med
harda féremal som klockor eller ringar.

[\

Eftersom skrivhuvudelementet ldtt kan skadas vid stétar ska du behandla det férsiktigt och inte
stota till det med hérda féremal.

E2-4



2. SKRIVARINSTALLNING SVENSK VERSION EO1-33114

2.3 Fylla pd material

2.3.1 Fylla pa Fbljande procedur visar stegen for att fyl!a pa material ordentligt i
pappersmaterial skrivaren s att det matas rakt genom skrivaren.

Skrivaren skriver ut bade etiketter och taggar.

1. Sténg av strommen och &ppna dvre luckan.

2. Vrid skrivhuvudspaken till 1dge FREE och frigor hallarplattan till
fargbandsaxeln.

3. Oppna skrivhuvudblocket.

Anmarkningar:

1. Ndr skrivhuvudspaken dr i
ldge FREE kan skrivhuvudet Skrivhuvudblock
byftas.

2. For att utskrift ska vara
mojlig mdste
skrivhuvudspaken vara i ldge
LABEL2. (Detta sikerstiller
att skrivhuvudet dr stdngt.)
Emellertid kan rtt ldge
variera beroende pd material.
Sa ldge LABEL1 dr Skrivhu
reserverat. vudspak

Ovre lucka

Hallarplatta till fargbandsaxel

3. Vrid inte ldsringen pd
materialhdllaren motsols for
ldngt annars kan den lossna
fran materialhdllaren.

4. Vrid lasringen moturs och avlagsna materialhallaren fran
materialaxeln.

Lasring

Materialaxel

Materialhallare

5. Placera materialet pd materialaxeln.
6. Passera materialet runt styraxeln, dra sedan materialet mot skrivarens
framsida.

E2-5



2. SKRIVARINSTALLNINGAR SVENSK VERSION EO1-33114

2.3 Fylla p& material

2.3.1 Fyllapa o . . .
. 7. Rikta in fliken pa materialhéllaren efter spéret i materialaxeln och
pappersmaterial (forts.) tryck materialhallaren mot materialet tills materialet halls stadigt pa
OBS! plats. Detta centrerar materialet automatiskt.
Vrid lasringen medurs for att sikra materialhéllaren.

Dra inte dt lasringen pd

materialhallaren. Materialhaliare Styraxel Flik

Materialaxel Lasring Skara
Vid material som ér rullat med Vid material som ar rullat med
utskriftssidan inat utskriftssidan utat
8. Placera materialet mellan

materialstoden och anpassa dem
efter materialbredden. Dra at
lasskruven nér de sitter rétt.

9. Kontrollera att materialets
bana genom skrivaren é&r rak.
Materialet ska centreras under
skrivhuvudet.

Material . .. Styraxel )
Materialstod Skrivhuvud Materialhéllare

Lasskruv Material Materialstod

E2-6



2. SKRIVARINSTALLNINGAR SVENSK VERSION EO1-33114

2.3 Fylla pd material

2.3.1 Fylla pa 10. Sénk skrivhuvudblocket.
11. Nair materialet har fyllts pa kan det vara nodvandigt att stélla in

pappersmaterial (forts.) materialsensorerna som anvéinds for att kédnna av startpositionen for
etikett eller tagg.

Stalla in matarspaltsensorns position

(1) Flytta manuellt materialsensorn s att matarspaltsensorn ar placerad i
etiketternas mitt. (® indikerar positionen for matarspaltsensorn).

Spalt
[

Matarspaltsensor (®)

Etikett Materialsensor
OBS!

Var noga med att stélla in svart Stalla in svart markeringssensorns position
markeringssensor for att kdnna . . . . . . .

cring . f 3 (1) Dra cirka 500 mm material fran skrivarens framsida, vrid materialet
av mitten pd det svarta mdrket . . o 1 - o

I . ler fol tillbaka runt och mata det under skrivhuvudet forbi sensorn sa att
annars kan pappersstopp e er fe den svarta markeringen kan ses frén ovan.
pa 8r lf”d av slut pd papper (2) Flytta manuellt materialsensorn sa att den svarta markeringssensorn
uppsta. ar i linje med den svarta markeringen pa materialet. (M indikerar
position for svart markeringsensorn).

Svart markering

) Svart markeringssensor (H)
Viaterialsensor

E2-7



2. SKRIVARINSTALLNINGAR SVENSK VERSION EO1-33114

2.3 Fylla p& material

2.3.1 Fyllapa 12. Batch-lage
. I batch-ldget skrivs materialet ut kontinuerligt och matas tills antalet
pappersmaterial

( ) etiketter/taggar som angetts i utskriftskommandot har skrivits ut.
forts. _

E2-8



2. SKRIVARINSTALLNINGAR SVENSK VERSION EO1-33114

2.3 Fylla pd material

2.3.1 Fylla pa pappersmaterial

® Nar skarenheten ar monterad:

AVARNING!

Knivbladet ar vasst, sa var forsiktig sa att du inte skadar dig sjalv nar du hanterar den.

Nar skarmodulen (tillval) &r monterad satter du in

framkanten av materialet i kniven tills det kommer ut
genom materialéppningen i knivkapan. Materialet skars
av automatiskt.

Knivkapa

Material

Materialdppning

FORSIKTIGHET!
1. Var noga med att ta av skyddspappret fran etiketten. Om etiketter skars av med kniven fastnar lim pa kniven

vilket kan paverka skarkvaliteten och forkorta knivens livslangd.
2. Att skara av taggpapper med en tjocklek som Overskrider det angivna vardet kan paverka knivens livslangd.

E2-9



2. SKRIVARINSTALLNINGAR SVENSK VERSION EO1-33114

2.3 Fylla p& material

® Nar skalmodulen med hog precision (tillval) ar monterad:

Nar skalmodulen (tillval) ar monterad skalas automatiskt en etikett av fran skyddspappret vid skalplattan
efter hand som varje etikett
skrivs ut.

1. Tryck pa frigéringsknappen till skalenheten for att
Oppna skalenheten.

2. Ta bort tillrackligt manga etiketter fran materialets
framkant for att frigéra 200 mm skyddspapper.

3. Forin skyddspapprets framkant under
skyddspapprets matningsrulle.

Matningsr
skyddspapper

4. Stang skalenheten tills det klickar.

Skalenhet

Sk

5. Flytta manuellt skalsensorn sa att den ligger i linje
med mitten av etiketterna som kommer ut ur
materialéppningen. (Rikta helt enkelt in sensorn efter
mitten av materialéppningen)

E2- 10



2. SKRIVARINSTALLNINGAR SVENSK VERSION EO1-33114

2.3 Fylla p& material

6. Stall in bandaxelns hallarplatta och vrid
skrivhuvudspaken till lAge LABEL2.

Hallarplatta till fargbandsaxel

7. Stang den 6vre luckan.

Ovre lucka

E2-11



2. SKRIVARINSTALLNINGAR SVENSK VERSION EO1-33114

2.3 Fylla p& material

Nar skalenhet ar monterad:

Ta bort tillrackligt manga etiketter fran materialets
framkant for att frigéra 500 mm skyddspapper.

Dra skyddspappret ut genom materialdppningen och
satt sedan in skyddspapprets framkant under
skalplattan.

Linda skyddspappret pa upptagningsspolen och fixera
det pa plats med upptagningsklamman. (Linda
pappret moturs runt spolen.)

Vrid upptagningsspolen moturs nagra ganger for att
avlagsna eventuella veck i skyddspappret.

Stall valjaren som finns pa upplindaren till Iage
STANDARD PEEL OFF.

Skalplatta

Skyddspapper

Anmérkningar:

Upptagningskldamma

1. Var noga med att stélla in véljaren till Gge STANDARD/PEEL OFF.
2. Montera upptagningskldmman sé& att den léngre sidan av kldmman sitter i den grunda skéran péa

upptagningsspolen.
3. Sétt in upptagningskldmman helt.

4. Skyddspapper kan lindas direkt pa upptagningsspolen eller pa en pappersstomme monterad pa
upptagningsspolen. Om skyddspapper lindas direkt pa upptagningsspolen ska du lossa fidderplattan fran
upptagningsspolen genom att ta bort skruven. Annars kan det bli svart att dra ut det lindade skyddspappret.
Linda skyddspappret pa upptagningsspolen tva eller tre ganger, fast sedan skyddspappret med hjalp av

upptagningskldmman.

Om du anvénder en pappersstomme ska du sétta en stomme pa upptagningsspolen utan att ta bort
sprintplattan och fésta skyddspapprets framkant till stommen med tejp. Upptagningskldmman &r inte

nédvéndig.

2.3.2 Satta i fargband
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2. SKRIVARINSTALLNINGAR

SVENSK VERSION EO1-33114

2.3 Fylla p& material

Anmarkningar:
1.

Ndr du fister bandstoppen, se
till att kldmmorna dr vanda
mot skrivaren.

Var noga med att ta bort
eventuella veck i bandet fore
utskrift. Att skriva ut med ett
veckat band minskar
utskriftskvaliteten.

. Bandsensorn monteras pa

baksidan av skrivhuvudblocket
for att kinna av bandets slut.
Ndr en bandénde kinns av
visas meddelandet "NO
RIBBON” pd displayen och
FEL-LAMPAN tdnds.

Det finns tvé typer av material for utskrift: termisk 6verforing och direkt
termisk overforing (med en kemiskt behandlad yta). SATT INTE I négot
band om du anvénder direkt termiska mediematerial.

1. Tatag i flikarna uppe och nere pa bandstoppen och flytta tillbaka dem
till anden av bandaxeln.

Férgbandstopp

‘ﬂ Férgbandsaxel

2. Placera banden pa bandaxlarna enligt bilden nedan, ldmna gott om
band mellan bandspolarna.

Férgbandsaxel

Skrivhuvudblock

Bandets upptagningsrulle =~

Bandets bana
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2. SKRIVARINSTALLNINGAR SVENSK VERSION EO1-33114

2.3 Fylla pd material

2.3.2 Sitta i firgband (forts.) 3. Skjut bandstoppen langs med bandaxlarna sé att bandet centreras
nir det monteras.
4. Siank skrivhuvudblocket och placera hallarplattan till bandaxel med
halen inriktade efter bandaxlarna.
5. Ta upp eventuella veck i bandet. Rulla den forsta delen av bandet pa
fargbandsupptagningsrullen tills fargbandet blir synligt vid framsidan
av skrivaren. _

Hallarplatta till
fargbandsaxel

6. Vrid skrivhuvudspaken till 1dge Label2 for att stanga skrivhuvudet.
7. Sténg den 6vre luckan.
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2. SKRIVARINSTALLNINGAR SVENSK VERSION EO1-33114

2.4 Ansluta kablarna till skrivaren

2.4 Ansluta kablarna till I foljande punkter beskrivs hur du ansluter kablarna frén skrivaren till
skrivaren varddatorn, och hur man kan gora kabelanslutningar till andra enheter.
Beroende pa vilket program du anvénder for att skriva ut etiketter finns
det fyra sitt att ansluta skrivaren till varddatorn. Dessa ar:

e En Ethernet-anslutning med hjélp av skrivarens standard LAN-
uttag.

e En USB-kabel mellan sk{ivarens standard USB-kontakt och
virddatorns USB-port. (Overensstimmer med USB 2.0)

o En seriell kabelanslutning mellan skrivarens RS-232-serieport och
en av virddatorns COM-portar.

o En parallellkabelanslutningen mellan skrivarens parallellport
(tillval) och varddatorns parallellport (LPT).

Mer information finns i BILAGA 2.

® Serieport

Parallellport (tillval)

USB-port

LAN-port

® Expansion I/O (tillval)
USB-vardport

(tillval) ® Nitingang
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2.5 SI& PA/AV skrivaren

2.5 SIa PA/AV skrivaren Nir skrivaren dr ansluten till en vérddator ér det bra att s1a pa skrivaren
innan du slér pé virddatorn, och att stinga av viarddatorn innan du stinger
av skrivaren.

2.5.1 Sla PA skrivaren

— 1. SI4 PA strommen till skrivaren genom att trycka pa strdmbrytaren som
FORSIKTIGHET! visas pa bilden nedan. Observera att (|) &r strombrytarens PA-lige.

Anvénd strémbrytaren for att
sla pa/av skrivaren. Om du
sétter i eller tar ut
nétsladden for att sla pa/av
skrivaren kan det orsaka
brand, elektriska stétar eller
skador pa skrivaren.

Strémbrytare .

—

OBS!
Om ndgot annat annat 2. Kontrollera ON LINE-meddelandet visas pd LCD-
meddelande dn ON LINE visas meddelandedisplayen och att ON LINE- och POWER-lamporna lyser.
pd displayen eller om FEL-
LAMPAN Iyser.
1. Innan du sténger av skrivaren med strombrytaren, kontrollera att ON
2.5.2 Stanga AV LINE-meddelandet visas pA LCD-meddelandedisplayen och att ON

skrivaren LINE-lampan lyser med fast sken och inte blinkar.

2. S1a AV strommen till skrivaren genom att trycka pa strombrytaren
som visas pa bilden nedan. Observera att ( O ) &r strombrytarens AV-
lage.

FORSIKTIGHET! . ==
trombryt
1. Sténg inte av strémmen till rombrylare
skrivaren medan media
Skrivs ut eftersom det kan l
orsaka pappersstopp eller

skador pa skrivaren.

2. Stang inte av strommen
till skrivaren medan ON
LINE-lampan blinkar
eftersom det kan orsaka
skada pa datorn.
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3. UNDERHALL

3. UNDERHALL
[ varwner |

1. Var noga med att stdnga av
strémmen innan du utfér
underhall. Underlatenhet
att géra detta kan orsaka
elektriska stotar.

2. For att undvika skador, var
noga med att inte kldmma
fingrarna néar du 6ppnar
eller sténger luckan och
skrivhuvudblocket.

3. Skrivhuvudet blir mycket
varmt direkt efter utskrift.
Lat det svalna innan du
utfér nagot underhall.

4. Hall inte vatten direkt pa
skrivaren.

3.1 Rengoring

3.1.1 Skrivhuvud/vals/sensorer

FORSIKTIGHET!

1. Anvénd inte flyktiga I16sningsmedel som till exempel thinner eller
bensen eftersom det kan orsaka missfargning av hélje, utskriftsfel
eller maskinhaveri.

2. Vidrér inte skrivhuvudelementet med bara hédnder, effersom
statisk laddning kan skada skrivhuvudet.

I detta kapitel beskrivs hur du utfor rutinunderhall.

For att sdkerstélla skrivardrift av fortsatt hog kvalitet ska du utfora
regelbundet underhall. Vid intensiv anvdndning bor det utfoéras dagligen.
Vid liten anvandning bor det goras en gang i veckan.

For att uppritthalla skrivarens prestanda och utskriftskvalitet ska du

rengora skrivaren med jimna mellanrum eller nir material eller band byts

ut.

1. Sting av och koppla ur skrivaren.

2. Oppna den dvre luckan.

3. Vrid skrivhuvudspaken till ldge FREE och frigor hallarplattan till
fargbandsaxeln.

4. Oppna skrivhuvudblocket.

5. Ta bort band och material.

FORSIKTIGHET!
Néar du rengor skrivhuvudet, var noga med att inte skada skrivhuvudet
med harda féremal som klockor eller ringar.

Var forsiktig och lat inte metallféremal | | Var forsiktig och lat inte metall eller
som till exempel en ring vidrora || glasdelar fran en klocka till exempel
skrivhuvudskanten. vidrora skrivhuvudskanten.
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3. UNDERHALL

311 6. Rengor skrivhuvudelementet med skrivhuvudrengéringsmedel, med
Skrivhuvud/vals/sensor bomull eller med en mjuk trasa som fuktats med alkohol.
er (forts.)
OBS!
K&p rengoringsmedel till
skrivhuvudet fran auktoriserad Termohuvud
TOSHIBA TEC-
servicerepresentant. Klamrulle
Vals

Matningshjul

Papperssensor

7. Torka av vals, matningshjul och kldmrulle med en mjuk duk som
fuktats med alkohol. Ta bort damm eller frimmande dmnen fran de inre
delarna av skrivaren.

8. Torka av matarspaltsensor svart markeringssensor med en torr mjuk
trasa.

3.1.2 Kapor och paneler Torka ytterholje och paneler med en torr trasa eller en trasa som fuktats

med ett milt rengoringsmedel.

FORSIKTIGHET!

1. HALL INTE VATTEN direkt
pa skrivaren.

2. ANVAND INTE
rengéringsmedel direkt pa
négon kapa eller panel.

3. ANVAND ALDRIG
THINNER ELLER ANDRA
FLYKTIGA
LOSNINGSMEDEL pa
plastkaporna.

4. Rengdr INTE panel, kdpor
eller materialfénstret med
alkohol, eftersom det kan fa
dem att missfargas, forlora
form eller férsvagas
strukturellt.
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3. UNDERHALL

3.1.3 Skarmodul - tillval

1.

Var noga med att stdanga
av strémmen innan du
rengér skdrmodulen.
Knivbladet ér vasst, sa
var forsiktig sa att du inte
skadar dig sjéalv nér du
reng6r det.

Skdrmodulen finns som tillval.

hoON=

Lossa de tvé plastskruvarna for att ta bort knivskyddet.

Ta bort papper som har fastnat.

Rengor kniven med en mjuk duk som fuktats med alkohol.
Fést knivskyddet.

Plastskruv

Knivenhet
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4. SKRIVARSPECIFIKATIONER

4. SKRIVARSPECIFIKATIONER

I detta avsnitt beskrivs skrivarspecifikationerna.

Modell
. . B-EX4T3-HS12-QM/CN-R
Foéremal
Matt (B x D x H) 278 mm X 460 mm X 310 mm (10,9” x 18,17 x 12,2”)
Vikt (kg) 17 kg
Driftstemperaturintervall 5-40 °C (40-104 °F)
Relativ fuktighet 25-85 % RH (ingen kondens)
Strémforsorjning Universell stromkélla AC 100-240 V, 50/60 Hz +/- 10 %
Inspénning AC100-240 V, 50/60 Hz +/- 10 %
Strom Under en utskrift* | 110 W
Forbrukning | Under standby Max 15 W
I viloldge 4,7TW
UpplOsning 600 dpi (23,6 punkter/mm)
Utskriftsmetod Termisk overforing
Utskriftshastighet 50,8 mm/sek. (2 tum/sek.)
76,2 mm/sek. (3 tum/sek.)
101,6 mm/sek. (4 tum/sek.)
127,0 mm/sek. (5 tum/sek.)
152,4 mm/sek. (6 tum/sek.)
Tillgénglig materialbredd | 25,0-110 mm (0,98-4,33 tum)
(inklusive skyddspapper)
Effektiv utskriftsbredd (max.) 104,0 mm (4,1 tum)
Utskriftsldge Batch
Skal (skal-laget aktiveras endast nér skalmodul (tillval) &r installerad.)
Kniv (skér-laget aktiveras endast nir skdrmodul (tillval) &r installerad.)
LCD-meddelandedisplay Grafiktyp 128 x 64 punkter

*: Medan 20 % sneda linjer skrivs ut i det angivna formatet.
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4. SKRIVARSPECIFIKATIONER

Modell
. . B-EX4T3-HS12-QM/CN-R
Féremal
Streckkodstyper JANS, JAN13, EAN8, EAN8+2 siffror, EAN8+5 siffror, EAN13, EAN13+2
siffror, EAN13+5 siffror, UPC-E, UPC-E+2 siffror, UPC-E+5 siffror, UPC-
A, UPC-A+2 siffror, UPC-A+5 siffror, MSI, ITF, NW-7, CODE39, CODE93,
CODE128, EAN128, Industrial 2-5, Customer Bar Code, POSTNET, KIX
CODE, RM4SCC (ROYAL MAIL 4 STATE CUSTOMER CODE), GS1
DataBar

Tva-dimensionell kod Data Matrix, PDF417, QR-kod, Maxi Code, Micro PDF417, CP Code
Teckensnitt Times Roman (6 storlekar), Helvetica (6 storlekar), Presentation (1 storlek),
Letter Gothic (1 storlek), Prestige Elite (2 storlekar), Courier (2 storlekar),
OCR (2 typer), Gothic (1 storlek), Outline font (4 typer), Price font (3 typer)
24 x 24 enkelt kinesiskt typsnitt, 16x16. 24x24 . 32x32 . 48x48 gotiskt-
japanskt typsnitt

Rotationer 0, 90, 180, 270 grader

Standardgranssnitt USB-grénssnitt

Seriegrinssnitt
LAN-grénssnitt

Tillvalsgranssnitt Parallellgranssnitt (B-EX700-CEN-QM-R)
Expansion I/O-gréanssnitt (B-EX700-10-QM-R)
USB-virdgranssnitt (B-EX700-RTC-QM-R)

Anmdrkningar:

Data Matrix™ ett varumdirke som tillhér International Data Matrix Inc., USA.
PDF417™ ett varumdirke som tillhor Symbol Technologies Inc., USA.

QR Code ér ett varumirke som tillhor DENSO CORPORATION.

Maxi Code ar ett varumérke som tillhor United Parcel Service of America, Inc., USA.
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5.1 Pappersmaterial

5. MATERIALSPECIFIKATIONER

5.1 Pappersmaterial

Kontrollera att det material som ska anvindas dr godkiant av TOSHIBA TEC. Garantin géller inte problem som
orsakas av anvindning av material som inte dr godkéinda av TOSHIBA TEC.

For information om TOSHIBA TEC-godkénda material, kontakta en TOSHIBA TEC-auktoriserad
servicerepresentant.

5.1.1 Materialtyp

Tva typer av material kan fyllas pa for termisk overforing och direkt termisk utskrift: etikett eller tagg. 1 tabellen
nedan visas storlek och form pa material som finns tillgingliga for den hér skrivaren.

Svart markering Svart markering
Etikett / (pa baksidan) Taggpapper / (pa baksidan)
Stopposition \ | Stopp I y
® J | i position [ I
NG — . oyt !
Skarposition 7 H—=——————= -
R [ o ® % B/ 1 IS BEEs ®
Skdrposition | T T T T T T T
® 1 I o)
| |
® I I
l ! .
\ : I
® | |
@)
@ > S
&) Matningsriktning ©)
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5.1 Pappersmaterial
B-EX4T3-HS
Batch Kniv Skal (*1)
@ punkt Min. 5mm 25 mm 5 mm
P Max. 500 mm 500 mm 256 mm
. . Min. 3 mm
@ Etikettlangd Max. 498mm | 497mm [ 254 mm
©) Min. 25 mm
Skyddspappersbredd Max. 110 mm
, Min. 13 mm
@ Etikettbredd Max. 108 mm
Min. 2mm | 3mm | 2mm
© Spalt Max. 20 mm
® Svart Min. 2mm | 3mm | 2mm
markeringslangd Max. 20 mm
@ Effektiv
utskriftsbredd Max. 104 mm
Effektiv Min. 3 mm
utskriftslangd Max. 498 mm 497 mm 254 mm
@ Utskriftshastighet Oka 1 mm
Oka/minska Minska 1 mm
. Min. 0,13 mm
Tiocklek Max. 0,177 mm
@®200 mm(d180, vid anvandning av
Max. yttre rulldiameter inbyggd upplindare) *®170, vid
innerdiameter pa papperstub ¢50,8
Upptagningsmetod Insida - Utsida
Pappersstomme ID ¢76,2+0,3 mm

(*1) Vid anvandning av skalmodul med hég precision (B-EX904-HH-QM-R).

Anmarkningar:

material.

av med kniven fastnar lim pa kniven

1. For att sdkerstdlla utskriftskvaliteten och skrivhuvudets livsidingd ska endast TOSHIBA TEC-specificerade

2. Ndr skdrskivan anvdnds ska minsta etikettlingd vara 18,0 mm — (Spaltldingd/2) eller lingre.
3. Forhdllandet mellan en etikettlingd och en spaltlingd mdste vara minst 3 till 1 (3:1).
4. Vid anvindning av etiketter i skdrldget, var noga med att skdra i spalterna/mellanrummmen. Om etiketter skdrs

vilket kan paverka skérkvaliteten och forkorta knivens livsidingd.
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5.1 Pappersmaterial
5.1.2 Mellanrumssensorns avkdanningsomrade
Mellanrumssenson kan flyttas fran mitten till vanster kant av materialet.
Mellanrumssensorn kénner av utrymme mellan etiketter, enligt nedan.
=L ahels= Transmissive
TI"ﬂIlSI]lISSI\:"i? Sensor ' ' (Center of paper)
Sensor position '
' by
./ MNecessary . '
i detection area i ' View from the
W P print side
Label ST—ou ey
B — S
(Min. 3,0 mm i Gap N
nér kniven [ | . ' | b Paper feed
anvénds) Min 12 mm Lahal T direction
s B !
fhb
4 b 1_I|L\_E_l-i
\\ L] L]
A"
\
\
11 mm T _ .
FANSMISSIVE  Sensar 1S5
maovable within this range.
OBS!

Runda hdl accepteras inte.
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5.1 Pappersmaterial

5.1.3 Reflektorsensorns avkanningsomrade

1. Sensorn kan flyttas fran mitten av pappret till vanster kant.
Reflektansen for svart markering maste vara 10 % eller lagre med en vagformlangd pa 950 nm.
Sensorn kadnner av mitten pa svart markering.

Svarta markeringar, vid behov, maste skrivas ut pa etiketterna i mellanrummen.
Rektangulara hal kan ersétta de svarta markeringarna, under forutséattning att inget skrivs ut pa baksidan.
Runda héal kan inte ka&nnas av av reflektorsensorn.

ok w D

Reflektor- (Mitten av pappret)
sensor

Reflektorsensorposition
Min. 2,0 mm :T{ -

Baksidan

Utskriftssidan

Materialmatnin
gsriktning

|

(Min. 3,0 mm nér %!
kniven anvinds) Min. 12 mm

5 mm \ Reflektorsensor ar flyttbar
inom detta omrade.
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5.1 Pappersmaterial
5.1.4 EFFEKTIVT UTSKRIFTSOMRADE PA PAPPER
5.1.4.1 Forhallandemellan skrivhuvudets effektiva utskriftsbredd och pappersbredd
Pappersposition Papperspositi
(vanster) on (hdger)
| Utskriftsomrade |
I
Yttre
utskriftsomrade —7] | 104 ‘ '\— Yttre
mm utskriftsomrade
3 mm 3mm
Matningsriktning
110,0 mm

5.1.4.2 Effektivt utskriftsomrade pa taggar och etiketter

Avkanningsomrade : 0,6 mm (*4) /

0,8 mm fran vansterkanten
pa pappret

Anmirkningar:

<>

(Max. pappersbredd)

i 0,8 mm fran hégerkanten

i pa pappret
Garanterat thskriftsomréde

10 mm till 1500 mm
Etikett-/tagglangd (Ovre pappersbredd)

\ N
Avké\nningsomréld-E Qf mm(*4)

Etikett-/taggbredd (6vre pappersbredd)

Matningsriktning

v

1. Utskriftskvalitet i det skuggade omradet kan inte garanteras. For etikett, garanteras inte utskrift
inom1 mm bredd runt etiketten liksom det skuggade omradet som visas ovan.

2. Mitten av pappret (etikett och tagg) &r ndstan i linje med mitten av skrivhuvudet.

3.  Om utskrift sker i det skuggade omradet kan bandet veckas. Detta kan paverka utskriftskvaliteten pa

det garanterade utskriftsomradet.

4. 0,8 mm nér utskriftshastighet 2ips vid kontinuerlig och avskalning, 1,2 mm nér utskrifishastighet 3ips ~ 6ips.
1,0 mm nér utskriftshastighet 2ips vid skédrning, 1,6 mm nér utskriftshastighet 3ips ~ 6ips.
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5. MATERIALSPECIFIKATIONER SVENSK VERSION EO1-33114

5.2 Fargband

5.2 Fargband

Kontrollera att det band som ska anvédndas ar godkdnt av TOSHIBA TEC. Garantierna géller inte problem som
orsakas av anvindning av band som inte dr godkénda.

For information om TOSHIBA TEC-godkénda band, kontakta en TOSHIBA TEC-auktoriserad
servicerepresentant.

B-EX4T3-HS
Fargbandbredd 40-115 mm
Max fargbandlangd 300 m.
Max fargband OD ®70 mm
Fargbandstomme 25,7 £0,3 mm
Typ Platt huvud
Bandets lindning Utsida

Tabellen nedan visar sambandet mellan bandbredd och materialbredd (skyddspapper inte med.)

Férgbandbredd | Materialbredd
60 mm 25 -55 mm
90 mm 56 — 85 mm
110 mm 86 — 105 mm
115 mm 106 — 110 mm

Anméarkningar:

1. For att sdkerstdlla utskriftskvaliteten och skrivhuvudets livsiingd ska endast TOSHIBA TEC-specificerade
band.

2. For att undvika att bandet veckar sig ska du anvinda ett band som dr minst 5 mm bredare én materialet.

5.3 Rekommenderade typer av pappersmaterial och fargband

Materialtyp Beskrivning
Veldngpapper och etiketter [ Allmin anvindning for 1agprisbruk.
Bestruket papper Matt bestruket papper

Allmént bruk inklusive anviandning som kraver sma bokstdver/symboler.

Glansigt bestruket papper

Anvinds dir hoggradig yta krivs

Plastfilmer Syntetisk film (polypropylen osv.)
Detta vattenbestidndiga och 16sningsmedelsbestéindiga material har hog
fysisk styrka och bestédndighet mot 14g temperatur, men dalig
viarmebestindighet (beroende pa material). Materialet kan anvindas for
etiketter som fésts pd atervinningsbara behéllare, sa att det kan atervinnas i
samma process.

PET-film
Detta vattenbestidndiga och 16sningsmedelsbestindiga material har hog
fysisk styrka och bestdndighet mot 1ag temperatur samt virmebestandighet.
Materialet anviands for manga tillampningar, sdrskilt ndr hog slitstyrka
kravs. Modell-/serieskyltetiketter, varningsetiketter osv

Polyimid
Materialet ger bist prestanda vid virmebesténdighet (storre &n PET-film).
Det anvinds ofta for PCB-etiketter eftersom det tal passage genom
dopplddning.
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5.3 Typer av pappersmaterial och fargband

5.3 Typer av pappersmaterial och fargband (forts.)

Fargbandtyp

Beskrivning

Band som inte smetar (vaxhartsband)

ldtt gnuggning.

Bra vid bestruket papper. Den utskrivna bilden motstar vatten och

Rep- och 16sningsmedelsbesténdigt

band

Rep- och 16sningsmedelsbestiandigt
Virmebestindigt med PET och polyimid.

Mycket bra for plastfilm (syntetiskt papper, PET, polyimid osv.)

Kombination av material och band

Materialtyp
Velangpapper och etikett Bestruket papper Plastfilmer
Firgbandtyp
Band som inte smetar o
(vaxhartsband)
Rep-
/16sningsmedelsbestandigt O

band

5

5.4 Skota/hantera pappersmaterial och fargband

O: God kombination

Var noga med att granska och f6rstd handboken om férbrukningsmaterial (Supply Manual). Anvédnd
endast pappersmaterial och band som uppfyller angivna krav. Anvéndning av icke-specificerade
pappersmaterial eller band kan férkorta huvudets livsldngd och leda till problem med
streckkodsldsbarhet eller utskriftskvalitet. Allt pappersmaterial och alla band ska hanteras med
forsiktighet for att undvika skador pa material, band eller skrivare. L&s riktlinjerna i detta avsnitt

noggrant.

FORSIKTIGHET!

Forvara inte material eller band ldngre an tillverkarens rekommenderade héllbarhetstid

Forvara materialrullar pa den platta &nden. Forvara dem inte pa de bdjda sidorna eftersom det kan platta till
dem och orsaka oregelbunden materialmatning och délig utskriftskvalitet.

Forvara material i plastpdsar och aterforslut dem alltid efter 6ppning. Oskyddade material kan bli smutsiga
och extra slitage frdn damm och smutspartiklar férkortar skrivhuvudets livslangd.

Forvara material och band pa en sval och torr plats. Undvik omréden dér de skulle exponeras for direkt solljus,
hoga temperaturer, hog luftfuktighet, damm eller gas.

Det termiska papper som anvinds for direkt termoutskrift far inte ha specifikationer som overstiger Na+ 800
ppm, K+ 250 ppm och Cl- 500 ppm.

Vissa bliack som anvéinds pé fortryckta material kan innehélla ingredienser som forkortar skrivhuvudets
produktliv. Anvénd inte etiketter fortryckta med bléck som innehéller harda &mnen sasom kalciumkarbonat
(CaCO03) och kaolin (AI203, 25102, 2H20).

For ytterligare information, kontakta din lokala &terforséljare eller tillverkaren av material eller band.
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Uppdatera information

1. Andring av specifikation

* Den typ av tva-dimensionell kod och typsnitt som stdéds av denna skrivare har delvis uppdaterats

enligt foljande.

B-EX4T2/D2-GS
B-EX4T2-TS
B-EX4T2-HS

B-EX4T3-HS12
-QM/CN-R

B-EX6T1/T3-GS
B-EX6T1/T3-TS

PDF417, CP-kod, GS1
Data Matrix, AZTEC-kod,
GS1 QR-kod

Modell Tva-dimensionell kod Teckensnitt
B-EX4T1-GS Data Matrix, PDF417, Bitmap-teckensnitt (21 typer), Japanese Kaniji (JIS
B-EX4T1-TS QR-kod, Maxikod, Micro X0213/4 typer av Gothic, 2 typer av Mincho),

Kinesiska, Outline-teckensnitt (8 typer), Skrivbara
tecken, TrueType-teckensnitt, Open Type-
teckensnitt (Noto Sans CJK)

Times Roman (6 storlekar), Helvetica (6 storlekar),
Presentation (1 storlek), Letter Gothic (1 storlek),
Prestige Elite (2 storlekar), Courier (2 storlekar),
OCR (2 typer), Gothic (1 storlek), Outline-
teckensnitt (4 typer), Price-teckensnitt (3 typer), 24
x 24 Foérenklad kinesiska-teckensnitt (endast CN-
modell)

Bitmap-teckensnitt (21 typer), Japanskt kanji (JIS
X0213/4 typer av Gothic, 2 typer av Mincho),
Kinesiska, Outline-teckensnitt (8 typer), Skrivbara

tecken, TrueType-teckensnitt

Bitmap-teckensnitt (21 typer, standard), Japanskt
kanji (JIS X0213/4 typer av Gothic, 2 typer av
Mincho), Kinesiska tecken (standard), Outline-
teckensnitt: 8 type (standard), Skrivbara tecken,
TrueType-teckensnitt, Ovriga teckensnitt: Unicode
(UTF-32) stoder / Open Type-teckensnitt (Noto
Sans CJK)

2. Ovrig information

» Kontakta din auktoriserade representant fér Toshiba Tec Corporation om den senaste versionen av

(SV)



denna bruksanvisning.

Fels6kning

Symptom

Orsak

Losningar

Utskrift sker intermittent.

Det sker for kyla ned
skrivhuvudet vars temperatur
har varmts upp genom en
langvarig, kontinuerlig

utskriftssekvens.

Fortsatt att anvanda
skrivaren i detta tillstdnd. Det
finns inget problem med
livslangd och sakerhet for

skrivaren.

B-EX4T3-HS12-QM/CN-R

* Denna skrivare stéder endast termisk dverféringsmetod och inte direkt termisk metod.




