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1. PREZENTAREA GENERALA A PRODUSULUI VERSIUNE iN LIMBA ROMANA EO1-33114

1.1 Introducere

1. PREZENTAREA GENERALA A PRODUSULUI

1.1 Introducere Va multumim pentru alegerea imprimantei de coduri de bare TOSHIBA
TEC seria B-EX4T3. Manualul utilizatorului contine o serie de informatii,
de la configurarea generala, pana la confirmarea functionarii imprimantei
cu ajutorul unei imprimari de test. Manualul trebuie citit cu atentie pentru
a obtine un nivel maxim de performante si o duratd lungd de viata a
imprimantei. Daca aveti nelamuriri, cititi acest manual si pastrati-1 in
sigurantd pentru a-1 putea consulta ulterior. Contactati reprezentanta
TOSHIBA TEC pentru informatii suplimentare cu privire la acest manual.

1.2 Caracteristici
Aceastd imprimantd are urmatoarele caracteristici:

e Blocul capului de imprimare poate fi deschis, asigurand o incarcare
simpla a suporturilor si a benzii tusate.

e Se pot utiliza diverse tipuri de suporturi, senzorii putand fi deplasati din
centrul suportului pand la marginea din stanga a acestuia.

e Sunt disponibile functiile bazate pe web (de exemplu intretinerea la
distantd) si alte functii de retea avansate.

e Printre componentele hardware de calitate superioara se numara capul
de imprimare termic, dezvoltat special, de 23,6 puncte/mm (600
puncte/inch), care permite imprimarea deosebit de clara la viteze de 2,
3, 4, 5 sau 6 inchi/sec.

e in afard de modulul de tiiere optional, existd si alte componente
optionale: modulul de dezlipire, placa I/F Centronics, placa I/O de
extindere, kitul de valt pentru latime mica.

1.3 Despachetarea Despachetati imprimanta respectdnd instructiunile de despachetare
furnizate impreuna cu aceasta.

NOTE:

1. Verificati ca imprimanta sa nu
fie deteriorata si sa nu prezinte
zgarieturi. Totusi, refineti cd
TOSHIBA TEC nu isi asumd
nicio raspundere pentru
deteriorarile, indiferent de
natura acestora, suferite pe
durata transportului
produsului.

2. Pastrati cutiile de carton si
ambalajul interior in vederea
transportului ulterior al
imprimantei.




1. PREZENTAREA GENERALA A PRODUSULUI VERSIUNE iN LIMBA ROMANA EO1-33114

1.4 Accesoriile

1.4 Accesoriile La despachetarea imprimantei, asigurati-va ca toate accesoriile urmdtoare
sunt incluse in pachet.

O Masuri de precautie pentru siguranta (Safety precaution) [ Instrument de curatare a capului
Manual de instalare rapida (Quick Installation Manual)

Q

O CD-ROM
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1. PREZENTAREA GENERALA A PRODUSULUI VERSIUNE iN LIMBA ROMANA EO1-33114

1.5 Aspectul

1.5 Aspectul Denumirile pieselor sau unitdtilor prezentate in aceastd sectiune sunt
utilizate in capitolele urmatoare.

1.5.1 Dimensiunile 278 | 460 |
< > < :l
5
310
e 308
S ' ( — O i

Dimensiuni iIn mm

1.5.2 Vedere din fata

Capac superior

Fereastra de vizualizare a
consumabilelor

Afisaj LCD pentru mesaje \
Panou de operare —

intrerupator

Fanta de iesire a suportului

1.5.3 Vedere din spate

° ® Port serial

Port paralel (opt ional)

2 Port USB

® Port LAN

® /O de extindere (opt ional)

Port de gazda
USB

(opt ional) Mufa de alimentare
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1. PREZENTAREA GENERALA A PRODUSULUI VERSIUNE iN LIMBA ROMANA EO1-33114

1.5 Aspectul
1.5.4 Panoul de operare
| — LCD
—1
BARCODE LABEL PRINTER
LED ONLINE —H ovoe S LED ERROR

PAUSE
| | reeo  ||restarT || Pause 4+—T

\\
RESTART

MODE ——(_ooE ) ~S—
e
STANGA — ] —— DREAPTA

@
|
JOS

FEED — |

\

ENTER

CANCEL

Consultati sectiunea 3 pentru informatii suplimentare privind panoul de
operare.

1.5.5 Interiorul

e Basculator

® Ax pentru banda tus ata
e Opritor de ® Ax pentru suport
banda tus ata
® Inel de blocare

@ .
Avertisment Stativ de suport

L

de temperatura

ridicata

e Capde
imprimare

Placa de sust inere a axurilor

e pentru banda tus ata

® Maneta capului de

imprimare
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1. PREZENTAREA GENERALA A PRODUSULUI VERSIUNE iN LIMBA ROMANA EO1-33114

1.6 Optiunile

1.6 Optiunile

Denumirea optiunii

Tip

Descriere

Modul de dispozitiv de
taiere cu disc

B-EX204-QM-R

Dispozitiv de tdiere cu disc
Alimentarea suportului este opritd la fiecare tdiere a
suportului.

Modul de dezlipire B-EX904-H-QM-R Acesta permite utilizarea operatiunii de dezlipire la
cerere sau infasurarea etichetelor si bazei de hartie
impreuna atunci cand se foloseste placa de ghidare
pentru derulare.

Modul de dezlipire de B-EX904-HH-QM-R Acesta permite utilizarea operatiunii de dezlipire la

mare precizie

cerere sau infasurarea etichetelor si bazei de hartie
impreuna atunci cand se foloseste placa de ghidare
pentru derulare. Permite dezlipirea unei etichete cu
lungime minimd de 3 mm.

Placa de interfata /O
de extindere

B-EX700-I0-QM-R

Instalarea acestei placi in imprimantd permite
conectarea cu un dispozitiv extern cu interfata
dedicata.

Placa de interfata
paraleld

B-EX700-CEN-QM-R

Instalarea acestei placi asigura un port de interfata
Centronics.

Placa de interfata de
gazdd RTC si USB

B-EX700-RTC-QM-R

Aceasta placa retine anul, luna, ziua, ora, minutul si
secunda curente si asigura o interfatd de gazda USB.

NOTA:

Pentru a achizitiona kiturile optionale, contactati cea mai apropiata reprezentanta autorizata TOSHIBA TEC

sau sediul central TOSHIBA TEC.
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2. CONFIGURAREA IMPRIMANTEI

VERSIUNE iN LIMBA ROMANA EO1-33114

2. CONFIGURAREA IMPRIMANTEI

In aceasta sectiune sunt prezentate procedurile pentru configurarea imprimantei Tnainte de utilizare. Sectiunea
contine masuri de precautie si indicatii privind Incarcarea suporturilor si a benzii tusate, conectarea cablurilor,
setarea mediului de operare a imprimantei si efectuarea unei imprimari de test online.

2. CONFIGURAREA IMPRIMANTEIL_

( )
Alinierea pozitiilor senzorilor

Reglati pozitia senzorului de interstitiu sau a
senzorului de marcaj negru in functie de suportul

Succesiunea operatiunilor Procedura Consultare
( < . 3 N\ N
( ) Dupa consultarea sectiunii Masuri de precautie
Instalarea pentru sigurantd din acest manual, instalati 2.1 Instalarea
L ) S . : . :
(imprimanta Intr-un loc sigur si stabil. JAS )
~ e . . \
( . ) Conectati cablul de alimentare la mufa de (22 Conectarea cablului
Conectarea cablului de alimentare a imprimantei, apoi la o prizd de de alimentare
\ J .
V curent alternativ. . y
\. J
r 2 e N N
Incarcarea suportului Incarcati etichetele sau etichetele de pret. 2.3.1 Incircarea suporturilor
V \ J \ J
\

Vs

2.3.1 Incircarea suporturilor

de suport -
care este utilizat. \ J
\. J
e ) (D - 1 ~ f N\ N
Incircarea benzii tusate acd seAutlvlzea.za suport perztru transfer 239 incircarea bemsi fusatc
L ) termic, incarcati banda tusata. -2 3
V . J L J
( 1 (c i impri 1 da blurilor la)
Conectarea la un computer onectatl imprimanta la un computer gazda 2.4 .Cone.ctareai cablurilor la
L ) sau la o retea. imprimanta
V . /. J
( 1 [ 1(25 Pornirea/opri )
Pornirea imprimantei S - Forhiteajoprirea
L ) Porniti imprimanta. imprimantei
( ) ( . .o . . . A ) . . .
Setarea imprimantei S'eta'gl parametrii imprimantei in modul de|[2.6 Setarea imprimantei
L ) sistem.
( ) (" - . . .
Instalarea driverului de Daca este necesar, instalati driverul de 27 Instalarea driverelor de
L ) imprimantd pe computerul gazda. imprimanta
V . / . /
( ) <, [Efectuati de imprimare in mediul de ) [ )
| Testul de imprimare < ectuati un test ( € 1rppr1mare in mediul de . .
L ) || operare utilizat si verificati rezultatul. 2.8 Testul de imprimare
\. /L J/
" e . " - , )
Reglarea find a pozitiei si Daca este necesar, reglati fin pozitia de incepere 2.9 Reglarea find a pozitiei si
L) [lna ZIICL 3 | e > < . e
\ nuantei de imprimare a imprimarii, pozitia de tdiere/desprindere, nuantei de imprimare
(nuanta de imprimare etc. )\ y,
( ) (D - tia de 1 - - - e fi N N
| 5| Setarea automata a pragului | | D2ca pozitia de incepere a imprimarii nu poate fi '
L ) detectata corect la utilizarea etichetelor 2.10 Setarea pragului
V \preimprimate, setati pragul in mod automat. L )
( ) (D - tia de 1 - . e fi N [ A
= . Ziti incepere a imprimarii n i
Setarea manuald a pragului - [ 7262 Pozii1a de Incepere a imprimarti nu poate .
L ) detectata corect chiar si dupa setarea automata a 2.10 Setarea pragului
ragului, setati pragul manual.
| praguiut, {1 prag JAR )
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2. CONFIGURAREA IMPRIMANTEI VERSIUNE iN LIMBA ROMANA EO1-33114

2.1 Instalarea

2.1 Instalarea Pentru a garanta un mediu de functionare optim si siguranta operatorului
si a echipamentului, va rugam sa respectati urmatoarele masuri de
precautie.

e Utilizati imprimanta pe o suprafata stabild, orizontala, intr-o locatie
fara umiditate excesiva, temperaturi ridicate, praf, vibratii si lumina
solara directa.

e FElectricitatea statica nu trebuie sa fie prezenta in mediul de lucru.
Descarcarile de electricitate statica pot deteriora componente interne
delicate.

e Asigurati-va ca imprimanta este conectata la o sursa curata de
alimentare cu curent alternativ. De asemenea, verificati ca niciun alt
dispozitiv de inalta tensiune care poate cauza interferente de tip
perturbatii pe linie sa nu fie conectat la aceeasi sursa de alimentare.

e Asigurati conectarea imprimantei la reteaua de curent alternativ prin
intermediul unui cablu de alimentare cu stecher cu trei pini, cu
conector de Tmpamantare functional.

e Nu utilizati imprimanta cand capacul este deschis. Aveti grija sa nu
va prindeti degetele sau articole vestimentare Tn niciuna dintre
componentele mobile, mai ales in mecanismul modulului de tdiere
optional.

e Asigurati-va ca opriti imprimanta si decuplati cablul de alimentare de
fiecare datd cand lucrati la componentele din interiorul imprimantei.
De exemplu atunci cand inlocuiti banda tusata, incércati suportul sau
curatati imprimanta.

e Pentru rezultate optime si o durata mai mare de viatd a imprimantei,
utilizati numai suporturi si benzi tusate recomandate de TOSHIBA
TEC.

e Depozitati suporturile si benzile tusate in conformitate cu
specificatiile.

e Mecanismul acestei imprimante contine componente de Tnalta
tensiune, motiv pentru care nu trebuie sd Indepartati niciodatd vreunul
dintre capacele aparatului pentru a nu fi electrocutat. De asemenea,
imprimanta contine numeroase componente delicate, care se pot
deteriora daca sunt manevrate de personal neautorizat.

o Curatati partea exterioard a imprimantei cu o laveta curata si uscata
sau cu o laveta curata, usor umezita cu o solutie slaba de detergent.

e Procedati cu atentie la curdtarea capului termic de imprimare,
deoarece acesta se va Incalzi foarte puternic n timpul imprimarii.
Asteptati sa se raceasca inainte de a-1 curata. Utilizati numai solutia
de curatare recomandatd de TOSHIBA TEC pentru curdtarea capului
de imprimare.

e Nu opriti imprimanta si nu scoateti stecherul din prizé in timpul
imprimarii sau cand lampa ON LINE lumineaza intermitent.
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2. CONFIGURAREA IMPRIMANTEI VERSIUNE iN LIMBA ROMANA EO1-33114

2.2 Conectarea cablului de alimentare

2.2 Conectarea cablului 1. Asigurati-va ca intrerupatorul imprimantei se afla in pozitia ,,oprit” (O).
de alimentare Conectati cablul de alimentare la imprimanta asa cum se arata in

figura de mai jos.

ATENTIE!
1. Inainte de a conecta Mufs de ,°:
cablul de alimentare, alimentare o
asigurati-va cé o
intrerupéatorul imprimantei t \ o:o°° E.
este in pozitia ,oprit” (O) i “_vw
pentru a preveni o Intrerupator | %

posibila electrocutare sau
deteriorare a imprimantei.
2. Conectati cablul de
alimentare la o priza cu o
conexiune de
impdmantare corecta. 2. Introduceti celalalt capat al cablului de alimentare intr-o priza
impamantata, asa cum se arata in figura de mai jos.

Fisa de alimentare

[Exemplu de tip pentru S.U.A.] [Exemplu de tip pentru UE]
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2. CONFIGURAREA IMPRIMANTEI VERSIUNE iN LIMBA ROMANA EO1-33114

2.3 Incircarea consumabilelor

2.3 incarcarea consumabilelor

1. Nu atingeti nicio piesd mobild. Pentru reducerea riscului de prindere a degetelor, bijuteriilor, articolelor
vestimentare efc. in piesele mobile, incércati suportul numai dup& ce miscarea pieselor mobile ale
imprimantei s-a oprit complet.

2. Capul de imprimare se incélzeste puternic imediat dupa imprimare, Iasati-l s& se rdceasca inainte de
incarcarea suportului.

3. Pentru evitarea vatamarilor corporale, aveti grija sa nu va prindeti degetele la deschiderea sau Inchiderea capacului.

ATENTIE!

1. Avetli grijd s& nu atingeti elementele capului de imprimare la ridicarea blocului capului de
imprimare. Aceasta poate duce la pierderea de puncte din cauza electricitétii statice sau la alte
probleme de calitate a imprimairii.

2. Laincércarea sau inlocuirea suportului sau a benzii tusate, aveli grijé sa nu deteriorati capul de
imprimare cu obiecte dure, precum ceasuri sau inele.

Elementul capului de imprimare se poate deteriora cu usurinta in urma unui impact, prin urmare
aveli grija sé nu il loviti cu obiecte dure.
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2. CONFIGURAREA IMPRIMANTEI VERSIUNE iN LIMBA ROMANA EO1-33114

2.3 Incircarea consumabilelor

2.3.1 incircarea suporturilor In procedura urmitoare se prezenti pasii pentru incarcarea corecti a
suportului, care permite alimentarea uniforma prin imprimanta.

Imprimanta imprima atat etichete (autocolante), cat si etichete de pret.
1. Opriti imprimanta si deschideti capacul superior.
2. Intoarceti maneta capului de imprimare in pozitia FREE si coborati
NOTE: placa de sustinere a axurilor pentru banda tusata.
3. Deschideti blocul capului de imprimare.

1. Cdnd maneta capului de
imprimare este in pozitia
FREE, capul de imprimare Blocul capului de imprimare Capac superior
poate fi ridicat.

2. Pentru ca imprimarea sa
poata avea loc, maneta
capului de imprimare trebuie
adusad in pozitia LABEL2.
(Astfel capul de imprimare
este inchis.)

Totusi, pozitia corecta poate
fi diferita, in functie de Maneta
suport. Prin urmare, pozitia capului de

LABEL1 este rezervatd imprimare Placa de sustinere a axurilor pentru
' banda tusata

3. Nu rotiti inelul de blocare de
pe stativul de suport prea
mult in sens antiorar, pe ax.
deoarece se poate desprinde.

4. Rotiti inelul de blocare in sens antiorar si scoateti stativul de suport de

Inel de blocare

AX pentru suport

Stativ de suport

5. Introduceti suportul pe ax.
6. Treceti suportul in jurul axului de ghidare, apoi trageti suportul spre
partea frontald a imprimantei.
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2. CONFIGURAREA IMPRIMANTEIVERSIUNE IN LIMBA ROMANA EO1-33114

2.3 Incircarea consumabilelor

2.3.1 incércarea suporturilor o . .
Aliniati urechiusa de pe stativul

(cont.) de suport cu canelura axului
NOTA: pentru suport si impingeti
stativul spre suport pana la
fixarea ferma a suportului.
Aceasta procedura va centra
automat suportul.

Rotiti inelul de blocare in sens
orar pentru a fixa stativul de
suport.

Nu strdngeti excesiv inelul de
blocare al stativului de suport.

Stativ de suport Ax de ghidare Urechiusa

N /

v

/ AY
Inel de blocare Canelura

In cazul suportului infagurat spre
exterior.

Asezati suportul intre
ghidajele pentru suport si reglati-le
in functie de latimea suporfului. Céand sunt in pozitia corecta,

strangeti surubul de blocarf.
9. Asigurati-va ca traseul supprtului prin imprimanta este drept.
Suportul trebuie sé fie cenfrat sub capul de imprimare.

Ghidaj pentru suport Cap de imprimare Stativ de suport

Surub de blocare Suport Ghidaj pentru suport
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2. CONFIGURAREA IMPRIMANTEIVERSIUNE IN LIMBA ROMANA EO1-33114

2.3 Incircarea consumabilelor

2.3.1 incarcarea suporturilor 10. Coborati blocul capului de imprimare.
(cont.) . Dupa ce suportul este incarcat, este posibil sd fie necesara reglarea

senzorilor utilizati pentru detectarea pozitiei de incepere a
imprimarii pe etichete si etichete de pret.

Stabilirea pozitiei senzorului de interstitiu

(1) Deplasati manual senzorul de suport astfel incat senzorul de
interstitiu sa fie pozitionat in centrul etichetelor. (® indica pozitia

senzorului de interstitiu). Interstitiu

[

Etichetd  Senzor de suport Senzor de interstitiu (®)

Stabilirea pozitiei senzorului de marcaj negru

NOTA: (1) Trageti aproximativ 500 mm de suport din partea frontal a
Asigurati-va cd setati senzorul de imprimantei, intoarceti suportul si alimentati-1 sub capul de
marcaj negru sd detecteze centrul imprimare, trecand de senzor, astfel incat marcajul negru sa poata fi
vazut de sus.
(2) Deplasati manual senzorul de suport astfel incat senzorul de marcaj
negru sa fie aliniat cu centrul marcajului negru de pe suport. (M
indicd pozitia senzorului de marcaj negru).

marcajului negru, altfel se poate
[produce o eroare de blocaj de
hartie sau de hdrtie absentd.

Marcaj negru

Senzor de marcaj negru (H)
Senzor de suport
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2. CONFIGURAREA IMPRIMANTEIVERSIUNE IN LIMBA ROMANA EO1-33114

2.3 Incircarea consumabilelor

2.3.1 incarcarea 12. Modul lot o L
rturil t In modul lot, suportul este imprimat si alimentat continuu pana cand
suporturilor (cont.) se atinge numarul de etichete/etichete de pret specificat in comanda
de emitere.
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2. CONFIGURAREA IMPRIMANTEIVERSIUNE IN LIMBA ROMANA EO1-33114

2.3 Incircarea consumabilelor

2.3.1 incércarea suporturilor

® Cand este montat modulul de taiere:

/N\AVERTISMENT!

Lama de taiere este ascutita, deci trebuie sa procedati cu grija pentru a nu va rani atunci cand utilizati
dispozitivul de taiere.

Cand modulul de taiere optional este instalat, introduceti
marginea anterioara a suportului in dispozitivul de taiere
pana cand iese prin fanta de iesire de pe capacul
dispozitivului de taiere. Suportul este taiat automat.

Capacul dispozitivului de taiere

Suport

Fant& de iesire a suportului

ATENTIE:
1. Aveti grija sa taiati baza de hértie a suportului. Taierea etichetelor va cauza lipirea cleiului pe dispozitivul de
taiere, ceea ce poate afecta calitatea si reduce durata de viata a acestuia.

2. Taierea hartiei pentru etichete de pret cu o grosime peste valoarea specificata poate afecta durata de viata
a dispozitivului de taiere.
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2. CONFIGURAREA IMPRIMANTEIVERSIUNE IN LIMBA ROMANA EO1-33114

2.3 Incircarea consumabilelor

® Cand este montat modulul de dezlipire de mare precizie:

Cand modulul de dezlipire optional este instalat, dupa imprimarea unei etichete, aceasta este inlaturata
automat de pe baza de hartie la placa de desprindere.

1. Apasati pe butonul de deblocare a unitétii de dezlipire
pentru a deschide unitatea.

Unitate de dezlipire

2. Detasati un numar suficient de etichete de pe Bu
marginea anterioara a suportului pentru a lasa liberi
200 mm din baza de hértie.

3. Inserati marginea anterioara a bazei de hartie sub rola
de alimentare a bazei de hartie.

Rola de
alimentare a
bazei de hartie

4. TInchideti unitatea de dezlipire pana cand se fixeaza in
pozitie cu un clic.

5. Deplasati manual senzorul de dezlipire pana cand se
aliniaza cu centrul etichetelor care ies prin fanta de
iesire a suportului. (Practic aliniati senzorul cu centrul
fantei de iesire a suportului.)
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2. CONFIGURAREA IMPRIMANTEIVERSIUNE IN LIMBA ROMANA EO1-33114

2.3 Inciircarea consumabilelor

6. Fixati placa de sustinere a axurilor pentru banda tusata
si intoarceti maneta capului de imprimare in pozitia
LABEL2.

Placa de sustinere a axurilor pentru banda tusata

Maneta capului de imprimare

7. Inchideti capacul superior.

Capac superior
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2. CONFIGURAREA IMPRIMANTEIVERSIUNE IN LIMBA ROMANA EO1-33114

2.3 Incarcarea consumabilelor

Cand este montat modulul de dezlipire:

Placa de desprindere

Detasati un numar suficient de etichete de pe
marginea anterioara a suportului pentru a lasa liberi
500 mm din baza de hartie.

Trageti baza de hartie din fanta de iesire a suportului,
apoi inserati marginea anterioara a bazei de hartie
sub placa de desprindere.

Rulati baza de hértie pe cilindrul de infasurare si
fixati-o cu ajutorul clemei. (Rulati hartia in sens
antiorar pe cilindru.)

Rotiti cilindrul de infasurare in sens antiorar de cateva
ori pentru a intinde bine baza de hartie.

Intoarceti comutatorul de selectie montat pe
ansamblul de derulare in pozitia STANDARD/PEEL
OFF.

Baza de hartie Clema

NOTE:

1. Asigurati-vé cé intoarceti comutatorul de selectie in pozitia STANDARD/PEEL OFF.

2. Fixati clema astfel incét partea mai lungé a clemei sé intre in canelura mai putin adéncé a cilindrului de

3.
4.

infasurare.
Introduceti clema pana la capat.

Baza de hartie poate fi rulata direct pe cilindrul de infasurare sau pe un sul central al unei role de hartie,
introdus pe cilindrul de infasurare. Cénd baza de hértie este rulata direct pe cilindrul de infédsurare, scoateti
saiba de sigurantd de pe cilindru inldturénd surubul. In caz contrar, extragerea rolei pe care s-a infasurat
baza de hértie poate fi dificila. Rulati baza de hértie pe cilindrul de infasurare de doua sau de trei ori, apoi
fixati-o cu clema. Cand utilizati sulul central al unei role de hértie, introduceti sulul pe cilindrul de infésurare
fara a scoate saiba de sigurantd, apoi prindeti partea anterioara a bazei de hértie de sul cu banda adeziva.

Nu mai este necesara fixarea cu clema.
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2. CONFIGURAREA IMPRIMANTEIVERSIUNE IN LIMBA ROMANA EO1-33114

2.3 Incircarea consumabilelor

2.3.2 inciarcarea benzii tusate Sunt disponibile doua tipuri de suporturi pe care se poate imprima: suport

NOTE:
1.

La atasarea opritoarelor de
banda tusata, asigurati-va ca
dispozitivele de prindere sunt
orientate cdtre imprimantd.

Asigurati-va ca intindefi bine
banda tusata inainte de a
imprima. Calitatea
imprimarii se va reduce daca
imprimati cu o banda tusata
incretita.

Senzorul de banda tusatd este
montat in partea din spate a
blocului capului de imprimare
si are rolul de a detecta
capatul benzii tusate. Cdnd se
detecteaza capatul benzii, pe
afisaj va aparea mesajul ,, NO
RIBBON”, iar LED-ul
ERROR se va aprinde.

pentru transfer termic si suport pentru transfer termic direct (o suprafata
tratata chimic). NU INCARCATTI o banda tusata cand folositi suporturi
pentru imprimare termica directa.

1. Prindeti urechiusele din partea de sus si de jos a opritoarelor de banda
tusata si deplasati opritoarele inapoi catre capatul axului pentru banda
tusata.

Opritor de banda tusata

Ax pentru banda tusata

2. Lasand suficientd banda intre role, agezati banda pe axuri, asa cum se
aratd mai jos.

Ax pentru banda tusatd
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2. CONFIGURAREA IMPRIMANTEIVERSIUNE IN LIMBA ROMANA EO1-33114

2.3 Incircarea consumabilelor

2.3.2 inciarcarea benzii 3. Glisati opritoarele de banda tusata de-a lungul axurilor astfel incat
banda sa fie centrata.
tusate (cont.) 4. Coborati blocul capului de imprimare si fixati placa de sustinere a
axurilor pentru banda tusata, aliniindu-i orificiile cu axurile.
5. Infasurati portiunea neintinsa a benzii tusate. Rulati partea anterioara
a benzii pe rola de infasurare pana cand banda impregnata cu cerneala
se poate vedea din partea frontald a imprimantei.

Placa de sustinere a axurilor
pentru banda tusata

6. Intoarceti maneta capului de imprimare in pozitia Label2 pentru a
inchide capul de imprimare.
7. Inchideti capacul superior.
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2. CONFIGURAREA IMPRIMANTEI VERSIUNE iN LIMBA ROMANA EO1-33114

2.4 Conectarea cablurilor la imprimanta

2.4 Conectarea cablurilor In paragrafele urmitoare este descris modul de conectare a cablurilor de
la imprim anti la imprimanta la computerul gazda. De asemenea, este prezentat modul

de realizare a conexiunilor prin cablu cu alte dispozitive. In functie de

software-ul de aplicatie utilizat pentru imprimarea etichetelor, exista 4

moduri de conectare a imprimantei la computerul gazda. Acestea sunt:

e O conexiune Ethernet utilizand conectorul LAN standard al
imprimantei.

e O conexiune prin cablu USB intre conectorul USB standard al
imprimantei si portul USB al computerului gazda. (Conform cu
USB 2.0)

e O conexiune prin cablu serial intre conectorul serial RS-232 al
imprimantei si unul dintre porturile COM ale computerului gazda.

e O conexiune prin cablu paralel intre conectorul paralel optional al
imprimantei si portul paralel (LPT) al computerului gazda.

Pentru detalii, consultati ANEXA 2.

Port paralel (opt ional) ® Port serial

Port USB

Port LAN

® 1/0 de extindere (opt ional)

® Port de gazdi USB

(opt ional) ® Mufa de alimentare
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2. CONFIGURAREA IMPRIMANTEI

VERSIUNE iN LIMBA ROMANA EO1-33114

2.5 Pornirea/oprirea imprimantei

2.5 Pornireal/oprirea
imprimantei

2.5.1 Pornirea imprimantei

ATENTIE!

Utilizati intrerupdtorul pentru a
porni/opri imprimanta.
Conectarea sau deconectarea
cablului de alimentare pentru a
porni/opri imprimanta poate
produce incendii, electrocutari
sau deteriorarea imprimantei.

NOTA:
Daca pe afisaj apare alt mesaj
in afara de ON LINE sau daca
LED-ul ERROR este aprins,
consultati sectiunea 5.1,
Mesajele de eroare.

2.5.2 Oprirea imprimantei

ATENTIE!

1. Nu opriti imprimanta in
timp ce suporturile sunt in
curs de imprimare,
deoarece se pot produce
blocaje de hértie sau
deteriorarea imprimantei.

2. Nu opriti imprimanta in
timp ce lampa ON LINE
lumineazé intermitent,
deoarece computerul se
poate deteriora.

Cand imprimanta este conectata la computerul gazda, se recomanda
pornirea imprimantei inainte de pornirea computerului gazda, respectiv
oprirea computerului gazda Tnainte de oprirea imprimantei.

1. Pentru a porni imprimanta, apasati pe intrerupator asa cum se arata in
figura de mai jos. Retineti ca (| ) reprezinta partea PORNIT a
intrerupatorului.

Intrerupétor

2. Asigurati-va ca mesajul ON LINE apare pe afisajul LCD si ca LED-
urile ON LINE si POWER sunt aprinse.

1. Inainte de a apasa intrerupatorul in pozitia ,,oprit”, asigurati-va ca
mesajul ON LINE apare pe afisajul LCD si cd LED-ul ON LINE este
aprins si nu lumineaza intermitent.

2. Pentru a opri imprimanta, apasati pe intrerupator asa cum se aratd in
figura de mai jos. Retineti ca (O) reprezinta partea OPRIT a
intrerupatorului.

Tntrerupétor

{
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3. INTRETINEREA VERSIUNE iN LIMBA ROMANA EO1-33114

3.1 Curatarea
—

3. INTRETINEREA
| avermswen |

1. Asigurati-va cé deconectati

cablul de alimentare inainte de 3.1.1 Capul de imprimare/Valtul/Senzorii
efectuarea operatiilor de

intretinere. Nerespectarea
acestei instructiuni poate duce ATENTIE!
la electrocutare. o . e . .

2. Pentru evitarea vatamarilor 1. Nu utl_llza,t/ solventi volatili, inclusiv diluant $i ben_zen_, degarece
corporale, aveti grijd sa nu va ace§t!a pot p(oduge decp/orarea capacului, erori la imprimare sau
prindeti degetele la deteriorarea imprimantei.
deschiderea sau inchiderea 2. Nu atingeti elementul capului de imprimare cu méana libera,
gap_acu’_”’ ori a blocului capului deoarece electricitatea staticd poate deteriora capul de

e Imprimare. ; ;
N imprimare.

3. Capul de imprimare se primare

incélzeste puternic imediat
dupé imprimare. L&sati-l s& se
rdceasca inainte de efectuarea
oricdrei operatii de intretinere.

4. Nu turnati apd direct pe
imprimanta.

3.1 Curatarea

Acest capitol descrie modul de efectuare a intretinerii de rutina.

Pentru a asigura functionarea continua la calitate superioara a imprimantei, trebuie
sd efectuati periodic Intretinerea de rutind. Daca nivelul de utilizare este ridicat,
aceastd operatiune trebuie efectuata zilnic. Daca nivelul de utilizare este scazut,
aceasta operatiune trebuie efectuata saptamanal.

Pentru a mentine performantele aparatului si calitatea imprimarii, curatati

imprimanta cu regularitate sau cand se inlocuieste suportul ori banda tusata.

1. Opriti imprimanta si deconectati-o de la sursa de alimentare electrica.

2. Deschideti capacul superior.

3. Intoarceti maneta capului de imprimare in pozitia ,,FREE”, apoi coboréti placa
de sustinere a axurilor pentru banda tusata.

4. Deschideti blocul capului de imprimare.

5. Scoateti banda tusata si suportul.

ATENTIE!
Cénd curétati capul de imprimare, aveti grija s& nu il deteriorati cu
obiecte dure, precum ceasuri sau inele.

-

Aveti grija sa nu atingeti marginea
capului de imprimare cu portiunea
metalica sau din sticla a unui ceas.

Aveti grija sa nu atingeti marginea
capului de imprimare cu un obiect
metalic precum un inel.
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3. INTRETINEREA VERSIUNE iN LIMBA ROMANA EO1-33114

3.1 Curatarea
—

3.1.1 Capul de 6. Curidtati elementul capului de imprimare cu instrumentul de curatare
imprimare/Valtul/ Senzorii sau cu un betisor de bumbac ori cu o laveta moale, usor umezita cu
’ alcool.
(cont.)
NOTA:
Va rugam sa achizitionati
instrumentul de curatare a capului .
. . Cap termic
de imprimare de la reprezentanta
de service autorizata TOSHIBA
TEC. Rola de prindere
Valt

Rola de alimentare

Senzor pentru hartie

7. Stergeti valtul, rola de alimentare si rola de prindere cu o lavetd moale,
usor umezita cu alcool. Inldturati praful sau substantele strdine de pe
componentele interne ale imprimantei.

8. Stergeti senzorul de interstitiu si senzorul de marcaj negru cu o laveta
moale si uscata.

3.1.2 Capacele si panourile

Curatati capacele si panourile cu o lavetd moale si uscata sau cu o laveta

! : .
ATENTIE! usor umezita cu o solutie slaba de detergent.

1. NU TURNATI APA direct pe
imprimanta.

2. NU APLICATI direct
substante de curatare sau
detergenti pe niciun capac
sau panou.

3. NU UTILIZATI NICIODA TA
DILUANT SAU ALT
SOLVENT VOLATIL pe
capacele de plastic.

4. NU curétati panoul,
capacele sau fereastra de
vizualizare a
consumabilelor cu alcool,
deoarece acestea se pot
decolora sau deforma,
respectiv pot prezenta cu
timpul defecte structurale.
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2. CONFIGURAREA IMPRIMANTEI

VERSIUNE iN LIMBA ROMANA EO1-33114

2.10 Testul de imprimare

3.1.3 Modulul de taiere optional

1. Asigurati-va ca opriti
imprimanta inainte de
curatarea modulului de
taiere.

2. Lama de taiere este
ascutita, deci trebuie sa
aveti grija sa nu va raniti
in timpul curatarii.

Dispozitivul de taiere cu disc este disponibil optional.
1.

Desurubati cele doua suruburi cu cap de plastic pentru a
indeparta capacul dispozitivului de taiere.

Scoateti hartia blocata.

Curatati dispozitivul de tdiere cu o lavetd moale, usor umezita
cu alcool.

Fixati capacul dispozitivului de téiere.

Surub cu cap de plastic

Unitate de taiere
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4. SPECIFICATIILE IMPRIMANTEI

VERSIUNE iN LIMBA ROMANA EO1-33114

4. SPECIFICATIILE IMPRIMANTEI

4. SPECIFICATIILE IMPRIMANTEI

In aceasta sectiune sunt prezentate specificatiile imprimantei.

Model

Element

B-EX4T3-HS12-QM/CN-R

Dimensiuni (latime X adancime X

inaltime)

278 mm X 460 mm X 310 mm

Greutate (kg)

17 kg

Interval de temperaturi de

functionare

5 grade C - 40 grade C

Umiditate relativa

25% - 85% RH (fard condens)

Sursa de alimentare electrica

Sursa de alimentare universald cu comutatie, 100 - 240 V c.a., 50/60 Hz +/-
10%

Tensiune de intrare

100 - 240 V c.a,, 50/60 Hz +/- 10%

Putere In timpul unei 110 W
consumata lucrari de
imprimare*
In regim de 15 W sau mai putin
asteptare
In regim de repaus | 4,7 W
Rezolutie 600 dpi (23,6 puncte/mm)

Metoda de imprimare

Transfer termic

Viteza de imprimare

50,8 mm/sec. (2 inchi/sec.)
76,2 mm/sec. (3 inchi/sec.)
101,6 mm/sec. (4 inchi/sec.)
127,0 mm/sec. (5 inchi/sec.)
152,4 mm/sec. (6 inchi/sec.)

Latime disponibild a suportului

(inclusiv baza de hartie)

25,0 mm - 110 mm

Latime efectiva de imprimare | 104,0 mm
(max.)
Mod de emitere Lot

Desprindere (Modul desprindere este activat numai cand este instalat
modulul de desprindere optional.)
Taiere (Modul taiere este activat numai cand este instalat modulul de taiere

optional)

Afisaj LCD pentru mesaje

Tip grafic 128 x 64 puncte

*: In timp ce liniile cu inclinare de 20% sunt imprimate in formatul specificat.
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4. SPECIFICATIILE IMPRIMANTEI

VERSIUNE iN LIMBA ROMANA EO1-33114

4. SPECIFICATIILE IMPRIMANTEI

Element

Model

B-EX4T3-HS12-QM/CN-R

Tipuri de coduri de bare

JANS, JAN13, EANS, EAN8&+2 cifre, EAN8+5 cifre, EAN13, EAN13+2
cifre, EAN13+5 cifre, UPC-E, UPC-E+2 cifre, UPC-E+5 cifre, UPC-A, UPC-
A+2 cifre, UPC-A+S5 cifre, MSI, ITF, NW-7, CODE39, CODE93, CODE128,
EAN128, Industrial 2 pana la 5, cod de bare al clientului, POSTNET, KIX
CODE, RM4SCC (ROYAL MAIL 4 STATE CUSTOMER CODE), GS1
DataBar

Cod bidimensional

Data Matrix, PDF417, QR code, Maxi Code, Micro PDF417, CP Code

Font

Times Roman (6 dimensiuni), Helvetica (6 dimensiuni), Presentation (1
dimensiune), Letter Gothic (1 dimensiune), Prestige Elite (2 dimensiuni),
Courier (2 dimensiuni), OCR (2 tipuri), Gothic (1 tip), font conturat (4 tipuri),
font de pret (3 tipuri)

font Simplified Chinese 24 X 24, font Gothic- Japanese 16x16, 24x24., 32x32.
48x48

Rotatii

0, 90, 180, 270 grade

Interfata standard

Interfatd USB
Interfatd seriald
Interfatd LAN

Interfata optionala

Interfata paralela (B-EX700-CEN-QM-R)
Interfatd I/O de extindere (B-EX700-10-QM-R)
Interfata de gazda USB (B-EX700-RTC-QM-R)

NOTE:

Data Matrix™ este o marci comerciald a International Data Matrix Inc., U.S.
PDF417™ este 0 marcd comerciald a Symbol Technologies Inc., US.

QR Code este 0 marca comerciald a DENSO CORPORATION.

Maxi Code este o marca comerciala a United Parcel Service of America, Inc., U.S.
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5. SPECIFICATIILE CONSUMABILELOR VERSIUNE iN LIMBA ROMANA EO1-33114

5.1 Suporturile

5. SPECIFICATIILE CONSUMABILELOR
5.1 Suporturile

Asigurati-va ca suporturile utilizate sunt aprobate de TOSHIBA TEC. Garantia nu se aplica in cazul problemelor
cauzate prin utilizarea de suporturi care nu sunt aprobate de TOSHIBA TEC.

Pentru informatii privind suporturile aprobate de TOSHIBA TEC, va rugdm sa contactati o reprezentanta de
service TOSHIBA TEC.

5.1.1 Tipuri de suport

Doua tipuri de suporturi pot fi incarcate in aceastd imprimanta pentru transfer termic si transfer termic direct:
etichete (autocolante) si etichete de pret. Tabelul de mai jos prezintd dimensiunile si forma suporturilor
disponibile pentru aceastd imprimanta.

Marcaj negru Marcaj negru

Eticheta / (pe verso) Hartie pentru etichete de pret / (pe verso)

e © : : Pozitie de I !
| ! oprire 1
\4* Lo : \CiJ I |
Pozitie de X o Y A
WL P [ o ® % By Y O B ©
Pozitiede | |~ " T T T 7T
@ taiere 1 1 o)
1 |
@)
| |
l ! !
A I I
> | |
@ @
o ” Directie de alimentare ©)
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5. SPECIFICATIILE CONSUMABILELOR VERSIUNE iN LIMBA ROMANA EO1-33114

5.1 Suporturile

B-EX4T3-HS
Lot Taiere De(EI;;;lre
@ Pas Min. 5 mm 25 mm 5 mm
Max. 500 mm 500 mm 256 mm
@ Lungimea Min. 3 mm
etichetei Max. 498mm | 497mm [ 254 mm
® Latimea bazei de Min. 25 mm
hartie Max. 110 mm
o . . Min. 13 mm
Lat tichet
@ Latimea etichetei Mo, 108 mm
iy Min. 2mm | 3mm | 2mm
® Interstitiu Mo, 20 mm
® Lungimea Min. 2mm | 3mm | 2mm
marcajului negru Max. 20 mm
@ Latimea efectiva Max. 104 mm
de imprimare
@ Lungimea Min. 3 mm
efectiva de Max. 498 mm 497 mm 254 mm
imprimare
(9 Zona de Accelerare 1 mm
accele_rare{mge_’?lnlre Incetinire 1 mm
a imprimarii
Grosime Min. 0,13 mm
Max. 0,17 mm
@ 200 mm (P 180, cand se utilizeaza
Diametru exterior max. al rolei derulatorul integrat) *¢ 170, cand
) diametrul interior al sulului central al rolei
de hartie este ¢ 50,8
Metoda de rulare Interior - Exterior
Sulul central al rolei de hartie ID @ 76,2 £ 0,3 mm

(*1) Cand se utilizeaza modulul de dezlipire de mare precizie (B-EX904-HH-QM-R).

NOTE:
1. Pentru asigurarea calitatii imprimarii si a duratei de viata a capului de imprimare, utilizati numai suporturi
specificate de TOSHIBA TEC.

2. Cdnd se utilizeaza dispozitivul de tdaiere cu disc, lungimea minima a etichetei trebuie sa fie de 18,0 mm —
(lungimea interstitiului/2).

3. Raportul dintre lungimea etichetei si lungimea interstitiului trebuie sd fie de minimum 3 la 1 (3:1).

4. Cand utilizati etichete in modul de tdiere, tdierea trebuie sa se faca pe interstitii. Tdierea etichetei propriu-zise
va determina lipirea

adezivului pe dispozitivul de taiere,ceea ce poate afecta performantele si reduce durata de viata a acestuia.
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5. SPECIFICATIILE CONSUMABILELOR

VERSIUNE iN LIMBA ROMANA EO1-33114

5.1 Suporturile

5.1.2 Zona de detectie a senzorului de transmisie

Senzorul de transmisie poate fi deplasat din centrul suportului pana la marginea din stdnga a acestuia.
Senzorul de transmisie detecteaza un interstitiu intre etichete, asa cum este ilustrat mai jos.

= abels= Transmissive
TI"ﬂIlSI]lISSI\:"i? Sensar ' (Center of paper)
Sensor position A
. [Mecessary
i detection area i View from the
v P print side
Label ST—ou ey
S —
(Min. 3,0 mm | Gap oS
Ca_fllfi se L |{—-H| N Faper feed
utilizeaza ) ! . : direction
dispozitivul de Min. 12 mm Label —
//L
4 b 1_I|L\_E_l-i
\\ L] L]
A"
A
11 A
mm Transmigsive  sensor g
maovable within this range.
NOTA:

Perforatiile rotunde nu sunt acceptate.
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5. SPECIFICATIILE CONSUMABILELOR VERSIUNE iN LIMBA ROMANA EO1-33114

5.1 Suporturile

5.1.3 Zona de detectie a senzorului de reflexie
1. Senzorul poate fi deplasat din centrul hartiei pana la capatul din stanga.

2. Factorul de reflexie al marcajului negru trebuie sa fie de 10% sau mai putin, cu o lungime a formei de

unda de 950 nm.
3. Senzorul detecteaza in centrul marcajului negru.

4. Daca este necesar, marcajele negre trebuie imprimate pe etichete in zonele de interstitiu.
5. Perforatiile dreptunghiulare pot inlocui marcajele negre, cu conditia ca pe verso sa nu fie imprimat nimic.
Senzorul de reflexie nu poate detecta perforatiile rotunde.

Senzor (Centrul hartiei)
de reflexie

Pozitia senzorului
de reflexie

! v
Min. 2,0 mm :T{ /

Min. 3,0 mm cand se
utilizeazd dispozitivul ‘%!
de taiere)

Perspectiva asupra versoului

Vedere de pe suprafata
de imprimare

Directie de alimentare a
suportului

|

Min. 12 mm

Senzorul de reflexie se
poate deplasa in acest
interval.
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5. SPECIFICATIILE CONSUMABILELOR VERSIUNE iN LIMBA ROMANA EO1-33114

5.1 Suporturile

5.1.4 ZONA EFECTIVA DE IMPRIMARE A HARTIEI

5.1.4.1 Relatia dintre latimea efectiva de imprimare a capului de imprimare si latimea hartiei

Pozitia héartiei Pozitia hartiei
(stanga) (dreapta)

| Zona de imprimare |

in afara zonei ‘
de imprimare —7] | 104 mm '\—
3mm 3mm

In afara zonei de
imprimare

Diregtie de alimentare

v

110,0 mm
(Latimea max. a hartiei)

5.1.4.2 Latimea efectiva de imprimare a etichetelor de pret si etichetelor (autocolante)

Zona de detectie 0,6 mm(*4)

N

i A
0,8 mm de la marginea |y ;0,8 mm de la ‘marginea | _
din stanga a hartiei i din dreapta a hartiei 10 mm - 1500 mm

Zona de imprimare garantata

\

Lungimea etichetei/etichetei de pret (latimea
hartiei superioare)

Directie de alimentare

v

Latimea etichetei/etichetei de pret (latimea
hartiei superioare)

NOTE:

1. Calitatea imprimdrii in zona hasuratd nu este garantatd. In cazul etichetelor, imprimarea nu este
garantata in zona cu latime de 1 mm din jurul etichetei, precum si in zona hasuraté indicata mai sus.

2. Centrul héartiei (etichete autocolante si etichete de pret) este aproape aliniat cu centrul capului de

imprimare.

3. Daca imprimarea se executa in zona hasurata, banda tusata se poate increti. Acest lucru poate afecta
calitatea in zona de imprimare garantata.

4. 0,8 mm céand viteza de imprimare este 2 ips in modul continuu si dezlipire, 1,2 mm cénd viteza de
imprimare este 3 ips~6 ips. 1,0 mm cénd viteza de imprimare este 2 ips in modul taiere, 1,6 mm cand
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5. SPECIFICATIILE CONSUMABILELOR VERSIUNE iN LIMBA ROMANA EO1-33114

5.1 Suporturile

viteza de imprimare este 3 ips~6 ips.
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5. SPECIFICATIILE CONSUMABILELOR

VERSIUNE iN LIMBA ROMANA EO1-33114

5.2 Banda tusata

Asigurati-va ca banda tusata care va fi utilizata este aprobata de TOSHIBA TEC. Garantia nu se aplica in cazul

problemelor cauzate prin utilizarea de benzi tusate neaprobate.

Pentru informatii privind benzile tusate aprobate de TOSHIBA TEC, va rugam sd contactati o reprezentanta de

service TOSHIBA TEC.
B-EX4T3-HS

Latimea benzii tusate 40 mm - 115 mm
Lungimea max. a benzii tusate 300 m
Diametrul exterior max. al benzii

® 70 mm
tusate
Partea centrald a benzii tusate 25,7 £0,3 mm
Tip Cap plat
Rularea benzii tusate Exterior

In tabelul urmitor este prezentati corespondenta dintre litimea benzii tusate si latimea suportului (baza de hartie

nu este luatd in considerare).

5.2 Banda tusata

Latimea benzii Latimea
tusate suportului
60 mm 25-55mm
90 mm 56 — 85 mm
110 mm 86 — 105 mm
115 mm 106 — 110 mm
NOTE:
1. Pentru asigurarea calitatii imprimarii si a duratei de viata a capului de imprimare, utilizati numai benzi
tusate aprobate de TOSHIBA TEC.
2. Pentru a evita incretirea benzii tusate, utilizati o banda mai lata decdt suportul cu 5 mm sau mai mult.

Totusi, o diferentd prea mare de ldtime poate produce incretirea benzii.

5.3 Tipuri de suporturi si benzi tusate recomandate

Tip de suport

Descriere

Hartie velina si etichete

Utilizare generald pentru aplicatii cu costuri reduse.

Hartie cretata

Hartie cretata mata
Utilizare generala, inclusiv aplicatii care necesita caractere de mici dimensiuni
si/sau simboluri.

Hartie cretata lucioasa
Se utilizeaza cand este necesara finisarea de inalta calitate

Folii din material plastic

Folie sintetica (polipropilena etc.)
Acest material rezistent la apa si solventi se caracterizeaza prin durabilitate ridicata
si rezistentd la temperaturi scazute, dar nu tolereaza bine caldura (in functie de
material). Poate fi utilizat pentru etichetele lipite pe diverse recipiente reciclabile,
putand fi reciclat in cadrul aceluiasi proces.

Folie din PET
Acest material rezistent la apa si solventi se caracterizeaza prin durabilitate ridicata
si rezistentd atét la temperaturi scazute, cat si la caldurd. Se utilizeaza pentru multe
aplicatii, in special unde este nevoie de perioada de folosinta indelungata. Etichete
aplicate pe placute de mod/serie, etichete de atentionare etc.

Poliamida
Acest material se comporta cel mai bine in ceea ce priveste rezistenta la caldura
(depaseste proprietatile foliei din PET). Se utilizeaza adesea pentru etichete
aplicate pe placi cu circuite imprimate (PCB), intrucét nu se deterioreaza la trecerea
prin procesul de lipire prin cufundare.
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5. SPECIFICATIILE CONSUMABILELOR

VERSIUNE iN LIMBA ROMANA EO1-33114

5.3 Tipuri de suporturi si benzi tusate recomandate

5.3 Tipuri de suporturi si benzi tusate recomandate (cont.)

Tip de banda tusata

Descriere

Banda tusata care nu lasd urme (banda
tusata pe baza de ceard si rasind)

rezistenta la apa si la frecare usoara.

Potrivire buna pentru hartia cretatd. Imaginea imprimata va fi

solventi

Banda tusata rezistenta la zgarieturi si

PET, poliamida etc.)
Rezistenta la zgarieturi si solventi.

Potrivire foarte buna pentru folii din material plastic (hartie sintetica,

Rezistentd la cdldura la utilizarea cu PET si poliamida.

Combinatii de suporturi si benzi tusate

Tip de suport

Tip de banda tusata

Hartie velina si etichete Hartie cretata

Folii din material plastic

Banda tusata care nu lasa
urme (banda tusata pe baza

de ceara si ragind)

Banda tusata rezistenta la

zgarieturi/solventi

O

5

5.4 Pastrarealutilizarea suporturilor si a benzii tusate

QO: Potrivire buni

sectiune.

ATENTIE!

Consultati cu atentie si insusiti-va continutul Manualului pentru suporturi de imprimare (Supply Manual). Utilizati
numai suporturi si benzi tugate care indeplinesc cerintele specificate. Ulilizarea de suporturi si benzi tusate
nespecificate poate reduce durata de viata a capului de imprimare si poate crea probleme de lizibilitate a codului
de bare sau de calitate a imprimérii. Toate suporturile si benzile tusate trebuie utilizate cu grija pentru a se evita
orice deteriorare a suportului, a benzii tusate sau a imprimantei. Cititi cu atentie instructiunile din aceasta

Nu depozitati suporturile sau benzile tusate pe o duratd mai mare decat cea recomandata de producator.

Depozitati rolele de suport pe extremitatea plata. Nu le depozitati pe partile curbate, deoarece partea respectiva
se poate aplatiza, determindnd un avans neregulat al suportului in imprimanta si o calitate slaba a imprimarii.
Depozitati suporturile in pungi de plastic si resigilati-le intotdeauna dupa deschidere. Suporturile neprotejate
se pot murdari, iar abraziunea suplimentara creatd de praf si particulele de murdarie va reduce durata de viata
a capului de imprimare.

Depozitati suporturile si benzile tusate intr-un loc uscat si racoros. Evitati zonele in care acestea ar putea fi
expuse la lumina solara directa, temperaturi ridicate, umiditate ridicata, praf sau gaz.

Hartia termicd utilizatd pentru imprimare termica directd nu trebuie sa aiba specificatii care depasesc
concentratiile 800 ppm Na+, 250 ppm K+ si 500 ppm CI-.

Unele cerneluri utilizate pe suporturile preimprimate pot contine ingrediente care reduc durata de viatd a
capului de imprimare. Nu utilizati etichete preimprimate cu cerneald care contine substante dure precum
carbonat de calciu (CaCO3) si caolin (AI203, 2Si02, 2H20).

Pentru informatii suplimentare, contactati distribuitorul local ori producatorul suportului sau benzii tusate.
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Informatii privind actualizarea

1. Modificarea specificatiilor

» Tipurile de cod bidimensional si font acceptate de aceasta imprimanta au fost partial actualizate

dupa cum urmeaza.

Model Cod bidimensional Font

B-EX4T1-GS Data Matrix, PDF417, QR | Font Bitmap (21 tipuri), Japanese Kaniji (JIS
B-EX4T1-TS code, Maxi Code, Micro X0213/4 tipuri Gothic, 2 tipuri Mincho), Chinese,
PDF417, CP Code, GS1 font conturat (8 tipuri), caracter inscriptibil, font

Data Matrix, AZTEC True Type, font Open Type (Noto Sans CJK)
B-EX4T2/D2-GS | Code, GS1 QR Code Times Roman (6 dimensiuni), Helvetica (6
B-EX4T2-TS dimensiuni), Presentation (1 dimensiune), Letter
B-EX4T2-HS Gothic (1 dimensiune), Prestige Elite (2

dimensiuni), Courier (2 dimensiuni), OCR (2
tipuri), Gothic (1 dimensiune), font conturat (4
tipuri), font de pret (3 tipuri), font Simplified
Chinese 24 x 24 (numai modelul CN)

B-EX4T3-HS12 Font Bitmap (21 tipuri), Japanese Kaniji (JIS

-QM/CN-R X0213/4 tipuri Gothic, 2 tipuri Mincho), Chinese,
font conturat (8 tipuri), caracter inscriptibil, font
True Type

B-EX6T1/T3-GS Font Bitmap (21 tipuri, standard), Japanese Kaniji

B-EX6T1/T3-TS (JIS X0213/4 tipuri Gothic, 2 tipuri Mincho),

caractere chinezesti (standard), font conturat: 8
tipuri (standard), caracter inscriptibil, font
TrueType, alte fonturi: suport pentru Unicode
(UTF-32)/font Open Type (Noto Sans CJK)

2. Alte informatii

* Luati legatura cu reprezentanta autorizata Toshiba Tec Corporation pentru a obtine cea mai recenta
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versiunea a manualului.

Depanarea
Simptom Cauza Solutii

Imprimarea se face Acest lucru se intampla Continuati sa utilizati

intermitent. pentru a raci un cap de imprimanta in aceasta stare.
imprimare a carui Nu sunt probleme privind
temperatura a crescut in durata de viata si siguranta
timpul unei secvente de imprimantei.
imprimare continua care a
durat mai mult timp.

B-EX4T3-HS12-QM/CN-R
* Aceasta imprimanta este compatibila numai cu metoda de transfer termic, nu cu metoda de transfer

termic direct.



