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1. OPIS PRODUKTU

WERSJA POLSKA EO1-33114

1.1 Wstep

1. OPIS PRODUKTU

1.1 Wstep

1.2 Funkcje

1.3 Odpakowywanie

UWAGI:

uszkodzen lub rys na
obudowie. Pamietaj, ze firma
TOSHIBA TEC nie ponosi
odpowiedzialnosci za

transportu tego urzqdzenia.
2. Zachowa¢ opakowanie

i materiaty pakowe na

potrzeby transportu drukarki

w przysztosci.

1. Sprawdz urzqdzenie pod kqtem

uszkodzenia powstale w czasie

Dzickujemy za wybor drukarki kodow kreskowych TEC B-EXA4T3.
W instrukcji uzytkownika zawarto informacje dotyczace ogolnej
konfiguracji oraz testowania urzadzenia. Zaleca si¢ przeczytanie
instrukcji uwaznie, aby uzyska¢ maksymalng wydajno$¢ drukarki
i zapewni¢ jak najdtuzsze jej uzytkowanie. Nalezy zachowac te instrukcje,
aby byla pomoca w codziennym uzytkowaniu drukarki. Aby uzyskaé
informacje otej instrukcji obstugi, nalezy skontaktowaé sig¢ z
autoryzowanym przedstawicielem TOSHIBA TEC.

Drukarka jest wyposazona w nastepujace funkcje:

e Blok glowicy drukujacej mozna otworzy¢, co utatwia bezproblemowe
zaktadanie materiatu i tasmy.

e Mozna uzywac¢ roznych typoéw materialdéw, poniewaz czujniki
materialu mozna przesuwac od srodka do lewej krawedzi materiatu.

e Dostepne sg tez funkcje internetowe, takie jak zdalna konserwacja
i inne zaawansowane funkcje sieciowe.

e Uzyskiwanie czystych i czytelnych wydrukow, dzigki doskonatemu
sprzetowi, w tym specjalnie zaprojektowanej glowicy termicznej 23,6
pkt/mm (600 pkt/cal) przy predkosci wydruku 2, 3, 4, 5 lub 6 cali/s.

e Poza opcjonalnym modutem noza dostgpne sa tez podzespoty, takie jak
modut odklejania, karta portu Centronics, karta rozszerzen we/wy
i zestaw walka o matej szerokosci.

Drukarke nalezy odpakowywa¢ zgodnie z instrukcjami odpakowywania
dostarczonymi z drukarka.
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1. OPIS PRODUKTU WERSJA POLSKA EO1-33114

1.4 Akcesoria

1.4 Akcesoria Podczas odpakowywania drukarki nalezy upewni¢ sig, ze z drukarka
dostarczono nastepujace akcesoria.

[0 Zasady bezpieczenstwa L1 Pisak czyszczacy do glowic
Skrocona instrukcja instalacji

&

O Dysk CDROM

{
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1. OPIS PRODUKTU WERSJA POLSKA EO1-33114

1.5 Wyglad
1.5 Wyglad Nazwy czesci lub modulow przedstawione w tym rozdziale sg uzywane
w nastepujacych rozdziatach.
L.5.1 Wymiary | 278(109) | | 460 (18,1) N
[ " N i
Y
310
e — (12,2)
Somm — T — 3 el B
Wymiary w mm (calach)
1.5.2 Widok z przodu
Pokrywa gérna
Wyswietlacz LCD \ Okno materiatu
Panel sterowania —
Wigcznik
Wyjécie materiatu
1.5.3 Widok z tylu
@ Port réwnolegly (wyposazenie opcjonalne) ¢ Port SZEeregowy
]
Port USB
OLANS—
® Karta rozszerzen welwy

® Port hosta USB
(wyposazenie
opcjonalne)

(wyposazenie opcjonalne)

Gniazdo zasilania
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1. OPIS PRODUKTU WERSJA POLSKA EO1-33114

1.5 Wyglad_
1.5.4 Panel sterowania
| — LcD
//
BARCODE LABEL PRINTER

Dioda ONLINE __|| | | — Dioda

| | — PAUSE

FEED _——+—1+ FEED RESTART PAUSE

T RESTART

MODE ———& MooE ) N—
_ > -
|
LEFT - —— RIGHT
@P [EnER ]
/

!
DOWN

ENTER

CANCEL

Wigcej informacji o panelu sterowania mozna znalez¢ w rozdziale 3.

1.5.5 Wnhnetrze

® Thumik

® Rolka tasmy

e Ogranicznik ® Rolka podajnika

® Pierécien blokujacy

. ° ..
Ostrzezenie Uchwyt podajnika

Wysoka temperatura ® Uchwyt rolek tasmy

® Glowica
® , . . .
Dzwignia glowicy
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1. OPIS PRODUKTU WERSJA POLSKA EO1-33114

1.6 Wyposazenie opcjonalne

1.6 Wyposazenie opcjonalne

Nazwa wyposazenia Typ Opis
opcjonalnego
Modut noza B-EX204-QM-R Noz
Po kazdym odcieciu materialu wysuw materiatu jest
zatrzymywany.
Modut odklejania B-EX904-H-QM-R Modut umozliwia odklejanie na zgdanie lub

nawijanie wydrukowanych etykiet i podktadu w
przypadku uzywania prowadnicy nawijania.

Precyzyjny modut B-EX904-HH-QM-R Modut umozliwia odklejanie na zadanie lub
odklejania nawijanie wydrukowanych etykiet i podktadu w
przypadku uzywania prowadnicy nawijania. Aby
odklejanie byto mozliwe, etykiety musza mie¢
minimum 3 mm dlugosci.

Karta rozszerzen B-EX700-10-QM-R Zainstalowanie tej karty w drukarce umozliwia

we/wy podiaczanie zewnetrznych urzadzen do portu
binarnego.

Karta interfejsu B-EX700-CEN-QM-R Zainstalowanie tej karty umozliwia korzystanie

réwnoleglego z portu Centronics.

Karta RTC i hosta USB | B-EX700-RTC-QM-R Karta umozliwia przechowywanie informacji

o biezacej dacie 1 godzinie: rok, miesiac, dzien,
godzina, minuta i sekundy, a takze jest wyposazona
w hosta USB.

UWAGA:
Aby zakupi¢ opcjonalne zestawy, nalezy skontaktowac si¢ z najblizszym autoryzowanym przedstawicielem lub
siedzibq firmy TOSHIBA TEC.
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2. KONFIGURACJA DRUKARKI

WERSJA POLSKA EO1-33114

2. KONFIGURACJA DRUKARKI

W tym rozdziale przedstawiono procedury konfiguracji drukarki przed jej uzytkowaniem. W tym rozdziale
przedstawiono $rodki ostroznos$ci, zakladanie materiatu i taSmy, podiaczanie kabli, konfigurowanie srodowiska
pracy drukarki oraz wykonywanie wydrukow testowych online.

Zakltadanie materialu

¢

Zatoz wstege z etykietami lub wstege z przywieszkami.

. J

Schemat konfiguracji Procedura Odniesienie
( ] (Po zapoznaniu si¢ z rozdziatem Srodki ( A
Instalacja ostrozno$ci w tej instrukcji zainstaluj drukarke 2.1 Instalacja
~ ] ) (W bezpiecznym i stabilnym migjscu. JAS )
( ( . R . B N\ . A
Podtaczanie kabla zasilajacego Podle}cz. kabel Zasﬂ?ga(cy do. gniazda zasilania 2.2 Podla,.czame kabla

L drukarki, a nastgpnie do gniazda elektrycznego. zasilajacego

< 7 . /U J/
e e N N

2.3.1 Zakladanie materiatu

. J

Wyréwnywanie pozycji
czujnika materiatu

P
Wyreguluj pozycje czujnika odstgpu lub czujnika

czarnego znacznika zgodnie z uzywanym materiatem.
. J

( )\

2.3.1 Zakladanie materiatu

. J

Zaktadanie tasmy

(" . .
W przypadku korzystania z materiatu
termotransferowego zat6z tasme.

( )

2.3.2 Zakladanie tasmy

Wilaczanie zasilania

A
\

Wilacz zasilanie drukarki.

V \ J y,
( e B N\ - - A
Podlaczanie do komputera glownego P'odk;cz drukarke do komputera glownego lub 2.4 Podlqczgme kabli  do
L siecl. drukarki
V \. /. J/
f e N

(2.5 Wtaczanie drukarki
ijej wylaczanie

Konfigurowanie drukarki

A
\

Ustaw parametry drukarki w trybie systemowym.

(2.6 Konfigurowanie drukarki )

Instalowanie sterownika

¢

( N\
W razie potrzeby zainstaluj sterownik drukarki
na komputerze glownym.

2.7 Instalowanie sterownikow
drukarki

\. / \.

(Wykonaj wydruk testowy w Srodowisku pracy )

( )

— Test drukarki )
L i sprawdz wyniki drukowania. 2.8 Test drukarki
\. J
( . . . (. . . .
( Regulacja pozycji i gestosci W razie potrzeby wyreguluj pozycj¢ poczatkowa 2.9 Regulacja pozycji i ggstosci
—> drukowania drukowania, pozycje cigcia/odklejania, ggstosé drukowania
~ druku itd. \_ J
. J
( Jezeli ni 7 idt kry¢ ji kowej 1 ( h
L>| Automatyczne ustawianie progu ezeli nie 1-1102na prawi ow.o wyl 1 yé pozyc‘p poczatkowej o
L drukowania w przypadku uzywania wstgpnie zadrukowanych 2.10 Ustawianie progu
V \etyklet, ustaw prog automatycznie. )L J
( (Jezeli nie moz idt, kry¢ pozyci N ( )
Reczne ustawianie progu ezeli nie mozna prawidtowo wykry¢ pozycji o
L poczatkowej drukowania nawet po automatycznym 2.10 Ustawianie progu
ustawieniu progu, recznie ustaw prog.
% progu, re prog )L y
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2. KONFIGURACJA DRUKARKI WERSJA POLSKA EO1-33114

2.1 Instalacja

2.1 Instalacja Aby zapewni¢ optymalne warunki pracy oraz zagwarantowaé
bezpieczenstwo operatora i sprzetu, nalezy przestrzega¢ nastepujacych
zasad.

e Uzywac drukarki na stabilnej, ptaskiej powierzchni w lokalizacji
o umiarkowanej wilgotnosci, temperaturze oraz bez nadmiernego
zapylenia, wibracji lub wystawienia na promienie stoneczne.

e Stanowisko pracy drukarki powinno by¢ wolne od tadunkéw
elektrostatycznych. Ladunki elektrostatyczne moga spowodowaé
uszkodzenie wewngtrznych podzespotow drukarki.

e Upewnic si¢, ze drukarka jest podtagczona do stabilnego zrodta
zasilania oraz zadne urzadzenia wysokiego napigcia, ktore moga
powodowac zakldcenia w sieci elektrycznej, nie s podtaczone do
tego samego zrodla zasilania.

e Upewnic sie, ze drukarka jest podtaczona do zrédta zasilania kablem
zasilajacym z trzema stykami z prawidtowym uziemieniem.

e Nie uruchamia¢ drukarki, gdy otwarta jest pokrywa. Zachowac
ostroznos$¢, aby nie dopusci¢ do pochwycenia palcow lub kawatkoéw
ubrania przez ruchome czesci drukarki, w szczegdlnosci opcjonalny
mechanizm noza.

e Przed przystapieniem do wykonywania czynnos$ci we wngtrzu
nalezy wylaczy¢ zasilanie i odtaczy¢ kabel zasilajacy. Na przyktad
podczas zmiany tasmy, zaktadania materialu lub czyszczenia
drukarki.

e Aby zapewni¢ najlepsze wydruki oraz bezawaryjng prace gtowicy
drukujacej, nalezy uzywac tylko materiatow i taSm zalecanych przez
firm¢ TOSHIBA TEC.

e Przechowywa¢ materiaty i ta§my zgodnie z zaleceniami.

e Mechanizm drukarki zawiera podzespoty wymagajace wysokiego
napigcia. Nigdy nie zdejmowac zadnej czg¢sci obudowy drukarki,
poniewaz moze to spowodowac porazenie pragdem elektrycznym.
Drukarka ma delikatne podzespoly, ktére moga zosta¢ uszkodzone
przez nieupowaznione osoby.

e Do czyszczenia obudowy uzywac czystej, suchej szmatki lub
szmatki z dodatkiem tagodnego detergentu.

e Zachowac ostroznos¢ podczas czyszczenia gtowicy termicznej,
poniewaz moze si¢ mocno nagrzewac w trakcie drukowania.
Odczeka¢, az glowica ostygnie przed czyszczeniem. Uzywac tylko
pisakéw czyszcezacych do glowic termicznych zalecanych przez
firm¢ TOSHIBA TEC.

e Nie wylacza¢ drukarki ani nie wycigga¢ wtyczki kabla zasilajgcego z
gniazda elektrycznego w czasie drukowania lub gdy dioda ONLINE
miga.
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2. KONFIGURACJA DRUKARKI WERSJA POLSKA EO1-33114

2.2 Podlaczanie kabla zasilajacego

2.2 Podlaczanie kabla 1. Upewnij sig, ze wlacznik jest ustawiony w pozycj¢ wytaczenia (O).
zasilajacego Podh;cz”kabel zasilajacy do drukarki, jak pokazano na ponizszej
ilustracji.
PRZESTROGA!
1. Przed podfgczeniem Gniazdo
kabla zasilajgcego zasilania

upewnic sie, ze wigcznik
Jest ustawiony w pozycje
wytgczenia (O), aby
zapobiec porazeniu
pradem lub uszkodzeniu
drukarki.

T,

Wigczni

o

Wtyczka zasilania

2. Podfgczyc¢ kabel
zasilajgcy do gniazda
elektrycznego
Z prawidtowym 2. Podlacz drugi koniec kabla zasilajacego do uziemionego gniazda, jak
uziemieniem. pokazano na ponizszej ilustracji.

[Przyklad typu US] [Przyklad typu UE]
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2. KONFIGURACJA DRUKARKI WERSJA POLSKA EO1-33114

2.3 Zakladanie materialow eksploatacxinxch

2.3 Zakladanie materialow eksploatacyjnych

1. Nie dotykac¢ ruchomych czesci. Aby zapobiec uszkodzeniu palcow, bizuterii, ubran itp. przez
wkrecenie przez mechanizm, nalezy zaktadac¢ materiat tylko po uprzednim zatrzymaniu drukarki.

2. Gfowica drukujgca nagrzewa sie mocno w trakcie drukowania. Przed przystgpieniem do
zaktadania materiatu odczekac, az ostygnie.

3. Uwaza¢, aby nie przyciaé palcow podczas otwierania lub zamykania goérnej pokrywy.

PRZESTROGA!

1. Zwroci¢ uwage, aby nie dotykac gtowicy drukujgcej podczas otwierania bloku gtowicy drukujgce.
Moze to spowodowac uszkodzenie gtowicy ze wzgledu na wytadowanie elektrostatyczne lub
problemy z jakoscig wydruku.

2. Podczas zaktadania lub wymiany materiatu albo tasmy nalezy zachowac ostroznoSc, aby nie
uszkodzic¢ gtowicy drukujgcej twardymi przedmiotami, takimi jak zegarek lub pierscionek.

Nalezy uwazaé, aby nie dotkngé Nalezy uwazac¢, aby nie dotknaé
krawedzi gtowicy drukujgcej szybag krawedzi  gtowicy  drukujgcej
zegarka lub jego metalowymi metalowymi przedmiotami.
czesciami.

Gfowica drukujgca jest bardzo delikatna, dlatego nalezy zachowac ostroznosc, aby nie uderzyc¢
w nig twardymi przedmiotami.
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2. KONFIGURACJA DRUKARKI WERSJA POLSKA EO1-33114

2.3 Zakladanie materialow eksploatacxinxch

2.3.1 Zakladanie materialu W ponizszej procedurze przedstawiono czynnosci wymagane do
poprawnego zatozenia materiatu, tak aby byl wysuwany prosto.

Drukarka umozliwia drukowanie zaré6wno etykiet, jak i przywieszek.
1. Wylacz drukarke i otworz pokrywe gorna.
2. Obro¢ dzwignie glowicy w pozycje FREE, a nastgpnie zwolnij
UWAGI: uchwyt rolek tasmy.
3. Podnies blok gltowicy drukujace;.

1. Jezeli dzwignia glowicy jest
w pozycji FREE, mozna
unies¢ glowice drukujgcq. Blok gtowicy drukujace; Pokrywa gérna

2. Aby mozna byto drukowad,
dzwignia glowicy musi by¢
w pozycji LABEL2. (Oznacza
to, ze glowica drukujgca jest
zamknieta).

Odpowiednia pozycja moze
sig rozni¢ w zaleznosci od
materiatu. Pozycja LABEL1

jest wiec zarezerwowana. Dzwignia
gtowicy

3. Nie obracac pierscienia Uchwyt rolek tasmy

blokujgcego na uchwycie
podajnika w lewo, poniewaz
moze zejS¢ z uchwytu
podajnika.

4. Obrd¢ pierscien blokujacy w lewo, a nastepnie zdejmij uchwyt
podajnika z rolki podajnika.

Pierscien blokujacy

Rolka podajnika

Uchwyt podajnika

5. Zat6z material na rolke podajnika.
6. Poprowadz material wokot watka prowadzacego, a nastgpnie
pociagnij materiat w kierunku przodu drukarki.
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2. KONFIGURACJA DRUKARKI

WERSJA POLSKA EO1-33114

2.3 Zakladanie materialéw eksploatacyjnych

2.3.1 Zakladanie materiahlu (cd.) .

UWAGA:

Nie dokrecaé zbyt mocno
pierscienia blokujgcego
uchwytu podajnika.

Wyréwnaj wypustke uchwytu podajnika z rowkiem w rolce
podajnika, a nastgpnie doci$nij uchwyt podajnika do materiatu, tak
aby si¢ pewnie trzymat. Czynno$¢ ta spowoduje wysrodkowanie
materiatu.

Obro¢ pierscien blokujacy w prawo, a nastgpnie zamocuj uchwyt
podajnika.

Uchwyt podajnika Watek prowadzgcy Wypustka

A

/ AY

Pierscien blokujgcy Rowek

Rolka podajnika

W przypadku materialu z nawojem W przypadku materiatu z nawojem
wewnetrznym. zewnetrznym.

Materiat Watek prowadzacy

8. Umies$¢ material migdzy prowadnicami materiatu i ustaw je na
szeroko$¢ materiatu. Po ustawieniu w poprawnej pozycji dokrec
srube blokujaca.

9. Sprawdz, czy tor prowadzenia materialu wewnatrz drukarki jest
prosty. Material powinien by¢ wysrodkowany pod glowica
drukujaca.

Prowadnica materiatu Glowica drukujgca Uchwyt podajnika

Materiat

Sruba blokujaca Prowadnica materiatu
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2. KONFIGURACJA DRUKARKI WERSJA POLSKA EO1-33114

2.3 Zakladanie materialow eksploatacxinxch

2.3.1 Zakladanie materiatu (cd.) 10- Opus¢ blok glowicy drukujacej. o
11. Po zalozeniu materialu moze by¢ wymagane ustawienie czujnikow

materiatu stuzacych do wykrywania pozycji poczatkowej etykiety
lub przywieszki.

Ustawianie pozycji czujnika odstepu

(1) Recznie przesun czujnik materiatu, tak aby czujnik odstgpu byt
posrodku etykiet. (Symbol ® wskazuje
pozycj¢ czujnika odstepu).

Odstep
[

Etykieta  Czujnik materiatu Czujnik odstepu (@)

UWAGA:

Czujnik czarnego znacznika

nalezy ustawic, tak aby Ustawianie pozycji czujnika czarnego znacznika

wykrywany byl srodek czarnego (1) Wyciagnij kawatek materiatu o dugosci okoto 500 mm z przodu
znacznika. W przeciwnym razie drukarki, zawin materiat, tak aby podktad byt skierowany w gore,
material bedzie sie zacina¢ lub i wprowadz material pod gtowice drukujaca. Dzieki temu czarny
moze wystepowac blgd braku znacznik bedzie widoczny od gory.

(2) Recznie przesun czujnik materiatu, tak aby czujnik czarnego
znacznika byl wyosiowany ze srodkiem czarnego znacznika na
materiale. (Symbol B wskazuje pozycje¢ czujnika czarnego
znacznika).

materiatu.

Czarny znacznik

Czujnik czarnego znacznika (M)
Czujnik materiatu
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2. KONFIGURACJA DRUKARKI WERSJA POLSKA EO1-33114

2.3 Zakladanie materialéw eksploatacyjnych

2.3.1 Zakladanie materialu 12. Tryb ciagly
W trybie ciggtym materiat jest zadrukowywany ciagle i wysuwany,

(cd.) az zostanie wydrukowana liczba etykiet/przywieszek okre§lona
w wydanym poleceniu.
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2. KONFIGURACJA DRUKARKI WERSJA POLSKA EO1-33114

2.3 Zakladanie materialow eksgloataczjnxch

2.3.1 Zakladanie materialu

® Jezeli zainstalowano modul noza:

/N\OSTRZEZENIE!

N6z jest ostry, dlatego nalezy zachowaé szczegolng ostroznos¢, aby unikngé obrazen podczas uzywania noza drukarki

Jezeli zainstalowano opcjonalny modut noza, nalezy wsunaé
krawedz na wyj$ciu materiatu w modut noza i przesuwac, az
pojawi si¢ na wyjs$ciu materialu w module noza. Materiat
zostanie odcigty automatycznie.

Obudowa noza

Materiat

Wyjécie materiatu

PRZESTROGA:

1. Nalezy upewniC sig¢, ze przecinany jest podktad etykiety. Cigcie etykiet spowoduje zabrudzenie noza klejem, co moze
wplynaé negatywnie na jego prace i skrocic jego okres uzytkowania.

2. Cigcie materiatu z przywieszkami o grubo$ci przekraczajacej dopuszczalng warto§¢ moze spowodowac skrocenie
okresu uzytkowania noza.
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2. KONFIGURACJA DRUKARKI WERSJA POLSKA EO1-33114

2.3 Zakladanie materialow eksploatacyjnych

Jezeli zainstalowano precyzyjny modul odklejania:

Jezeli zainstalowany jest opcjonalny modut odklejania, etykieta jest automatycznie oddzielana od podktadu na
krawedzi odklejania podczas drukowania.

1. Naci$nij przycisk zwalniajacy moduhu odklejania, aby
otworzy¢ modut.

Modut odklejania

2. Odklej etykiety z krawedzi na wyjsciu, tak aby uzyskaé
kawatek podktadu o dlugosci okoto 200 mm.

3. Wiloz krawedz poczatkowa podktadu pod rolke podajaca
podktadu.

Rolka
podajgca
podkiadu

Podktad

4. Zamknij modut odklejania, az zatrzasnie si¢ na miejscu.

Modut odklejania

Podktad

5. Recznie przesun czujnik odklejania, tak aby byt
wyosiowany ze srodkiem etykiet wysuwanych przez
wyjscie materialu. (Wyréwnaj czujnik ze srodkiem wyjscia
materiatu).
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2. KONFIGURACJA DRUKARKI WERSJA POLSKA EO1-33114

2.3 Zakladanie materialow eksploatacyjnych

6. Zamknij uchwyt rolek tasmy i obro¢ dzwignie glowicy
w pozycje LABEL2.

Uchwyt rolek tasmy

Dzwignia glowicy

7.  Zamknij pokrywe gorna.

Pokrywa gérna
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2. KONFIGURACJA DRUKARKI WERSJA POLSKA EO1-33114

2.3 Zakladanie materialow eksgloatacxjnxch

® Jezeli zainstalowano modul odklejania:

1.

Odklej etykiety z krawedzi na wyjsciu, tak aby uzyskaé
kawatek podktadu o dtugosci okoto 500 mm.

Wyciagnij podktad przez wyjscie materialu, a nastepnie
wi6z krawedz poczatkowa podktadu pod krawedz
odklejania.

Nawin podktad na rolkg odbierajaca, a nastgpnie zamocuj
go za pomocg zacisku rolki odbierajacej. (Nawin materiat
na rolke w kierunku przeciwnym do ruchu wskazoéwek
zegara).

Obro¢ rolke odbierajgca w lewo kilka razy, aby zredukowac
luz podktadu.

Ustaw przetacznik wyboru na zespole odbierajgcym
w pozycje¢ STANDARD/PEEL OFF.

Krawedz odklejania

Podktad

UWAGI:

1.

Zacisk rolki odbierajqcej nalezy wlozy¢ do konca.

Nalezy ustawic przelgcznik wyboru w pozycje STANDARD/PEEL OFF.
2. Zamocowac zacisk rolki odbierajgcej, tak aby dluzsza czesé zacisku weszla w plytki rowek rolki odbierajgcej.
3
4

. Podkiad mozna nawijaé bezposrednio na rolke odbierajgcg lub na rdzen materiatu zamocowany na rolce odbierajgcej.

Zacisk rolki odbierajgcej

W przypadku nawijania podkiadu bezposrednio na rolke odbierajgcq nalezy zdemontowac plytke dociskowq z rolki

odbierajgcej, odkrecajgc srube. W przeciwnym razie wystgpiqg problemy z odwijaniem rolki podkiadu. Nawingé

podkiad na rolke odbierajgcq dwa lub trzy razy, a nastepnie zamocowac podktad za pomocq zacisku rolki odbierajqcej.

W przypadku korzystania z rdzenia materiatu nalezy zatozy¢ rdzen na rolke odbierajgcq bez usuwania plytki

dociskowej, a nastgpnie zaczepic krawedz poczgtkowq podktadu do rdzenia, uzywajqc tasmy. Zacisk rolki odbierajgcej

jest niepotrzebny.
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2. KONFIGURACJA DRUKARKI WERSJA POLSKA EO1-33114

2.3 Zakladanie materialow eksploatacyjnych

2.3.2 Zakladanie tasmy Mozna drukowa¢ na dwoch rodzajach materialow: taSmie
termotransferowej i materiale termicznym bezposrednim (ktory zostat
poddany obrébee chemicznej). NIE ZAKLADAC tasmy w przypadku
korzystania z materialu termicznego bezposredniego.

UWAGI:

1. Podczas mocowania
ogranicznikow tasmy nalezy
upewnic sie, ze zatrzaski sq
skierowane w strong wnetrza
drukarki.

1. Chwy¢ zatrzaski na gorze i dole ogranicznikow ta§my i przesun
ograniczniki na konce rolki tasmy.

Ogranicznik tasmy

2. Przed przystgpieniem do
drukowania nalezy naciggngcé
tasme. Drukowanie
z pomarszczong tasmq moze

spowodowac obnizenie jakosci N
druku. \‘(
v ‘

Rolka tasmy

3. Czujnik tasmy jest

zamocowany z ylu bloku 2. Zostawiajac luz migdzy szpulami tasmy, zaldz tasme na rolki tasmy,

g"w’?y ) d’,ﬂukuj g jak pokazano na ponizszej ilustracji.
i umozliwia wykrywanie konca
tasmy. Jezeli zostanie wykryty Rolka tasmy

koniec tasmy, na wyswietlaczu
zostanie wysSwietlony
komunikat o bledzie ,, NO
RIBBON" i dioda ERROR
bedzie swiecié.

Blok gtowicy drukujacej -~

Rolka odbierajgca tasme -~
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2. KONFIGURACJA DRUKARKI WERSJA POLSKA EO1-33114

2.3 Zakladanie materialow eksgloataczjnxch

2.3.2 Zakladanie tasmy (cd.) 3. Przesun ograniczniki tasmy wzdtuz rolek tasme, tak aby tasma
byla wysrodkowana po zamocowaniu.
4. Opus¢ blok gltowicy drukujacej i ustaw uchwyt rolek tasmy,
wyréwnujac jego otwory z rolkami tasmy.
5. Wyeliminuj luz taSmy. Nawijaj taSme na rolke odbierajaca taSme, az
ta§ma bedzie wystawac z przodu drukarki.

Ll i g =
® & Uchwyt rolek tasmy

e AN

6. Obroc dzwignig glowicy w f)ozycje Label2, a nastepnie opusc¢ blok
glowicy drukujace;.
7. Zamknij pokrywe gorng.
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2. KONFIGURACJA DRUKARKI WERSJA POLSKA EO1-33114

2.4 Podlgczanie kabli do drukarki

2.4 Podlaczanie kabli do W tym rozdziale opisano podtaczanie kabli migdzy drukarka
drukarki a komputerem, a takze podtaczanie kabli do innych urzadzen.

W zaleznosci od aplikacji uzywanej do drukowania etykiet drukarke
i komputer mozna potaczy¢ na cztery sposoby. Sg to m.in.:

e Polaczenie Ethernet za posrednictwem standardowego portu
sieciowego drukarki.

e Potaczenie kablem USB mi¢dzy standardowym portem USB
drukarki a portem USB komputera gtownego. (zgodne ze
standardem USB 2.0)

e Potlaczenie kablem szeregowym miedzy ztaczem szeregowym RS-
232 drukarki, a jednym z portow COM komputera gtownego.

e Potlaczenie kablem rownoleglym miedzy opcjonalnym zitaczem
rownolegtym drukarki, a portem réwnolegltym (LPT) komputera
glownego.

Wigcej informacji mozna znalez¢ w ZALACZNIKU 2.

Port réwnolegly (wyposazenie

e opcjonalne) ® Port szeregowy
°
Port USB
°
Port LAN
® Karta rozszerzeh welwy
® Port hosta (wyposazenie opcjonalne)
USB

. ® . . .
(wvnneazenie Gniazdo zasilania
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2. KONFIGURACJA DRUKARKI WERSJA POLSKA EO1-33114

2.5 ngczanie/wvlgczanie drukarki

2.5 Wlgczanie/wylaczanie Jezeli drukarka jest podiaczona do komputera glownego, zaleca si¢
wlaczenie drukarki przed wlaczeniem komputera gtownego oraz

drukarki wylaczenie komputera gtownego przed wytaczeniem drukarki.
2.5.1  Wiaczanie drukarki 1. Aby wiaczy¢ drukarke, naci$nij wiacznik zasilania pokazany na
ponizszym schemacie. Zauwaz, ze pozycja z symbolem ( | ) oznacza
PRZESTROGA! wilaczenie zasilania.

Uzy¢ wigcznika zasilania,
aby wigczac lub wytgczac
drukarke. Wigczanie lub
wytgczanie drukarki przez
podtgczanie bgdz
odfgczanie kabla
zasilajgcego moze
spowodowac pozar,
porazenie prgdem lub
uszkodzenie drukarki.

Wiacznik

2. Sprawdz, czy na wyswietlaczu LCD widoczny jest komunikat

UWAGA:
ONLINE oraz diody ONLINE i POWER $§wieca.

Jezeli na wyswietlaczu
widoczny jest komunikat inny
niz ONLINE lub swieci dioda

ERROR.
1. Przed wytaczeniem drukarki upewnij si¢, ze na wyswietlaczu LCD
2.5.2 Wylaczanie drukarki widoczny jest komunikat ONLINE, a dioda ONLINE $wieci, a nie
miga.

2. Aby wylaczy¢ drukarke, naci$nij wiacznik zasilania pokazany na
ponizszym schemacie. Zauwaz, ze pozycja z symbolem (O) oznacza
wylaczenie zasilania.

PRZESTROGA!

1. Nie wytgczac drukarki
podczas drukowania.
Moze to spowodowac
zacigcie materiatu lub l
uszkodzenie drukarki.

2. Nie wytgczac drukarki, gdy
dioda ONLINE miga,
poniewaz moze to
spowodowac utrate lub
uszkodzenie danych
przesytanych do drukarki.

Wiaczni '#
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3. KONSERWACJA WERSJA POLSKA EO1-33114

3.1 Czyszezenie

3. KONSERWACJA

[ osTRERENE | 3.1 Caysuczenie

Przed przystgpieniem do
czynno$ci konserwacyjnych
nalezy odfgczyc kabel

zasilajgcy. Niezastosowanie sig S Glondcadrukujacabvalebhiesujniki

moze spowodowac porazenie
pradem elektrycznym.

2. Zwrdcic uwage, aby nie przycig¢ PRZESTROGA!
palcow podczas otwierania lub 1. Nie uzywac zadnych lotnych rozpuszczalnikow i benzenu, poniewaz
zamykania pokrywy i bloku mogq spowodowac odbarwienie pokrywy, bledne wydruki lub
glowicy drukujgcej. uszkodzenie drukarki.

3. Glowica drukujgca nagrzewa sie 2. Nie dotyka¢ glowicy golymi rekami, poniewaz wytadowanie
mocno w trakcie drukowania. elektrostatyczne moze spowodowac uszkodzenie gtowicy.

Przed przystgpieniem do
czynno$ci konserwacyjnych
odczekac, az ostygnie.

4. Nie wylewac wody bezpoS$rednio
na drukarke.

W tym rozdziale opisano procedury rutynowej konserwacji drukarki.
Aby zapewni¢ wysoka jako$¢ wydrukow, nalezy regularnie wykonywacé
rutynowa konserwacje drukarki. Gdy drukarka jest uzytkowana
intensywnie, rutynowa konserwacje drukarki nalezy wykonywac
codziennie. Jezeli drukarka nie jest uzytkowana intensywnie, rutynowa
konserwacje nalezy wykonywac¢ raz na tydzien.

Aby zachowa¢ wydajnos$¢ i jakos¢ wydruku, nalezy czysci¢ drukarke

regularnie lub przed zalozeniem nowego materiatu lub tasmy.

1. Wylacz drukarke i odtacz kabel zasilajacy drukarki.

2. Otworz pokrywe gorna.

3. Obro¢ dzwignig glowicy w pozycje ,,FREE”, anastgpnie zwolnij
uchwyt rolek tasmy.

4. Podnies blok glowicy drukujace;.

5. Wyjmij tasmg¢ i material.

PRZESTROGA!
Podczas czyszczenia glowicy drukujqcej nalezy zachowaé ostroznosé, aby nie
uszkodzi¢ jej twardymi przedmiotami, takimi jak zegarek lub pierscionek.

Nalezy uwazac, aby nie dotkng¢ Nalezy uwaza¢, aby nie dotknaé¢
krawedzi glowicy drukujacej szyba krawedzi gtowicy drukujgcej
zegarka lub jego metalowymi czesciami. metalowymi przedmiotami.
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3. KONSERWACJA

WERSJA POLSKA EO1-33114

3.1 Czyszezenie

3.1.1 Glowica drukujaca/walek/ 6. Oczys¢ blok glowicy drukujacej za pomocy pisaka czyszczacego,

czujniki (cd.)

UWAGA:
Pisak czyszczacy do gtowic
drukujacych mozna kupi¢ od
autoryzowanego sprzedawcy
TOSHIBA TEC.

3.1.2 Pokrywy i panele

PRZESTROGA!
1. NIE WYLEWAC WODY

czyszczgcego ani

pokrywe lub panele.

3. Nigdy nie czyscic czesci
drukarki wykonanych
z tworzywa sztucznego
ROZPUSZCZALNIKAMI
ANI BENZYNA.

ani okna podawania
to spowodowac

lub uszkodzenia
powierzchni.

bezposrednio na drukarke.
2. NIE STOSOWAC $rodka

detergentu bezposrednio na

4. NIE czyscic¢ panelu, pokryw
alkoholem, poniewaz moze

odbarwienie, odksztatcenie

bawelnianego wacika lub mi¢kkiej szmatki z dodatkiem alkoholu.

Gtlowica termiczna

Rolka dociskowa
Watek

Rolka podajgca

Czujnik materiatu

7. Przetrzyj watek, rolke podajaca irolke dociskowag migkka szmatka
zwilzong alkoholem. Usun kurz lub ciata obce z wnetrza drukarki.

8. Przetrzyj czujnik odstgpu i czujnik czarnego znacznika miekka, sucha
szmatka.

Przetrzyj pokrywy ipanele migkka, sucha szmatka Iub szmatka
z dodatkiem tagodnego detergentu.
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3. KONSERWACJA WERSJA POLSKA EO1-33114

3.1 Czyszczenie

3.1.3 Opcjonalny modul noza

_ N6z jest wyposazeniem opcjonalnym.

1. Wylacz urzadzenie przed 1. Odkre¢ dwie $ruby z tworzywa, aby zdja¢ ostone noza.

przystapieniem do 2. Usun zacigty material.

czyszczenia modutu noza. 3. Oczys¢ n6z za pomocg migkkiej szmatki zwilzonej alkoholem.
2. N6z jest ostry, dlatego 4. Zamocuj pokrywe noza.

nalezy zachowaé

szczeg6lng ostroznosé,

aby uniknaé obrazen Sruba z tworzywa

podczas czyszczenia.

Modut noza
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4. DANE TECHNICZNE DRUKARKI WERSJA POLSKA EO1-33114

4. DANE TECHNICZNE DRUKARKI

W tym rozdziale zawarto dane techniczne drukarki.

Model
Pozycja

B-EX4T3-HS12-QM/CN-R

Wymiary (szer. x gt. x wys.)

278 mm x 460 mm x 310 mm (10,9 cala x 18,1 cala x 12,2 cala)

Masa (kg)

17 kg

Zakres temp. dzialania

5-4001C (40-104'F)

Wilgotnos$¢ wzgledna 25-85% wilgotnoséci wzglednej (bez kondensacji)
Zasilacz Zrodto zasilania AC 100-240 V, 50/60 Hz +/- 10%
Napigcie zasilajace AC 100-240 V, 50/60 Hz +/- 10%
Zuzycie Podczas 110 W
energii drukowania*
Podczas czuwania | 15 W lub mniej
Podczas trybu | 4,7 W
uspienia
Rozdzielczo$¢ 600 pkt/cal (23,6 pkt/mm)
Metoda drukowania Termotransfer
Predkos¢ wydruku 50,8 mm/s (2 cale/s)
76,2 mm/s (3 cale/s)
101,6 mm/s (4 cale/s)
127,0 mm/s (5 cali/s)
152,4 mm/s (6 cali/s)
Szeroko$é materiatu | 25,0 mm — 110 mm (0,98 cala — 4,33 cala)

(uwzgledniajac podktad)

Efektywna szeroko$¢ zadruku | 104,0 mm (4,1 cala)

(maks.)

Tryb drukowania Ciagly
Odklejanie (tryb odklejania jest wigczony tylko, gdy zainstalowano
opcjonalny modut odklejania)
Cigcie (tryb ciecia jest wlaczony tylko, gdy zainstalowano opcjonalny
modut noza)

Wyswietlacz LCD Graficzny o rozdzielczo$ci 128 x 64 punktow

*: Drukowane jest okoto 20% ukos$nych linii w okreslonym formacie.
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4. DANE TECHNICZNE DRUKARKI WERSJA POLSKA EO1-33114

Pozycja

Model

B-EX4T3-HS12-QM/CN-R

Typy kodow kreskowych

JANS, JAN13, EANS, EAN8+2 cyfry, EAN8+5 cyfr, EAN13, EAN13+2
cyfry, EAN13+5 cyfr, UPC-E, UPC-E+2 cyfry, UPC-E+5 cyfr, UPC-A,
UPC-A+2 cyfry, UPC-A+5 cyfr, MSIL, ITF, NW-7, CODE39, CODE93,
CODE128, EAN128, Industrial 25, kod kreskowy klienta, POSTNET, KIX
CODE, RM4SCC (ROYAL MAIL 4 STATE CUSTOMER CODE), GS1
DataBar

Kody dwuwymiarowe

Data Matrix, PDF417, QR Code, Maxi Code, Micro PDF417, CP Code

Czcionka

Times Roman (6 rozmiaréw), Helvetica (6 rozmiaréw), Presentation (1
rozmiar), Letter Gothic (1 rozmiar), Prestige Elite (2 rozmiary), Courier (2
rozmiary), OCR (2 typy), Gothic (1 rozmiar), czcionka Outline (4 typy),
czcionka Price (3 typy)

Czcionka 24 x 24 uproszczony chinski, 16x16,24x24,32x32,48x48 Gothic —

czcionka japonska

Rotacja

0, 90, 180, 270 stopni

Standardowe porty

Port USB
Karta interfejsu szeregowego
Port LAN

Opcjonalne interfejsy

Port réwnolegly (B-EX700-CEN-QM-R)
Karta rozszerzen we/wy (B-EX700-10-QM-R)
Karta hosta USB (B-EX700-RTC-QM-R)

UWAGI:

Data Matrix™ jest znakiem handlowym firmy Data Matrix Inc., U.S.

PDF417™ jest znakiem handlowym firmy Symbol Technologies Inc., US.

QR Code jest znakiem handlowym firmy DENSO CORPORATION.

Maxi Code jest znakiem handlowym firmy United Parcel Service of America, Inc., U.S.
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5. SPECYFIKACJE MATERIALOW WERSJA POLSKA EO1-33114

5.1 Materi&

5. SPECYFIKACJE MATERIALOW

5.1 Material

Upewnic¢ si¢, ze uzywany material jest zatwierdzony przez TOSHIBA TEC. Gwarancja nie obejmuje problemow
spowodowanych uzyciem materiatu, ktory nie jest zatwierdzony przez TOSHIBA TEC.

Aby uzyska¢ informacje na temat materiatow zatwierdzonych przez TOSHIBA TEC, nalezy skontaktowac si¢ z
autoryzowanym serwisem TOSHIBA TEC.

5.1.1 Typ materialu

W tej drukarce do druku termotransferowego i termicznego bezposredniego mozna zaktada¢ dwa typy
materialow: etykiety lub znaczniki. W ponizszej tabeli przedstawiono typy i ksztalty materiatow, jakie moga by¢
uzywane w tej drukarce.

Czarny znacznik . ] _ Czarny znacznik
Etykieta (na spodniej stronie) Tasma z przywieszkami ,(na spodniej
/stronie)
Pozycja ' | ] n
i i i Pozycja 1
zatrzymania ® \L : : zatrzymania I 1
\4. - L mm - f - — - ! © I 1
Pozycja cigcia ~ T L % \ -/ ==
""""""""" | e 16 /, M R ] |®
Pozycjacigeia |~~~ T T T T T 7 |
® | |
| | O
® I I
| |
- | |
® | |
® @
o Kierunek wysuwania ©)
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5. SPECYFIKACJE MATERIALOW WERSJA POLSKA EO1-33114

5.1 Materii

B-EX4T3-HS
. iy Odklejanie
Ciagly Noz ¢+ IJ)
., . Min. 5 mm 25 mm 5 mm
(© Wysokos¢ materiatu Maks. 500 mm 500 mm 256 mm
., . Min. 3 mm
@ Dlugosé etykiety Maks. 498 mm 497 mm 254 mm
(3) Szerokos¢ podkladu Min. 25 min
p Maks. 110 mm
s, . Min. 13 mm
(4) Szerokos¢ etykiety Maks, 108 tom
Min. 2 mm ‘ 3 mm ‘ 2 mm
(® Odstep Maks. 20 mm
(6) Dtugo$¢ czarnego Min. 2 mm ‘ 3 mm ‘ 2 mm
znacznika Maks. 20 mm
(7) Efektywna szeroko$é Maks. 104 mm
zadruku
Efektywna dtugosé Min. 3 mm
zadruku Maks. 498 mm 497 mm 254 mm
(9) Obszar Przyspieszanie 1 mm
przyspieszania/zwalniania Zwalnianie 1 mm
druku
Min. 0,13
Grubosé 1 2 0
Maks. 0,17 mm
®200 mm (®180 — jezeli uzywany jest
Maks. zewnetrzna $rednica rolki \yb}ldpwany zespot delgra]qcy) . (D”.O
jezeli wewnetrzna $rednica rdzenia papieru
wynosi 50,8
Rodzaj nawoju Wewnetrzny = Zewnetrzny
Rdzen materialu ID ¢76,2+0,3 mm

(*1) W przypadku gdy uzywany jest precyzyjny modut odklejania (B-EX904-HH-QM-R).

UWAGI:

zatwierdzonych przez TOSHIBA TEC.

odstepu/2).

1. Aby zapewnic¢ wysokq jakos¢ wydruku i trwatos¢ glowicy drukujqcej, nalezy uzywacé tylko materiatow
2. Jezeli uzywany jest noz, minimalna diugosé etykiety powinna wynosic¢ co najmniej 18,0 mm — (diugos¢

3. Stosunek dlugosci etykiety do diugosci odstegpu musi wynosi¢ minimum 3 do 1 (3:1).

4. Jezeli uzywana jest tasma z etykietami, nalezy ustawi¢ modut noza, tak aby ciecie byto wykonywane migdzy
etykietami. Cigcie etykiet spowoduje zabrudzenie noza klejem,

co moze wplyng¢ negatywnie na jego prace i skrocié jego okres uzytkowania.
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5. SPECYFIKACJE MATERIALOW WERSJA POLSKA EO1-33114

5.1 Materii

5.1.2 Wykrywanie obszaru czujnika przepuszczalnego

Czujnik przepuszczalny mozna przesuwac od srodka do lewej krawedzi materiatu.
Czujnik przepuszczalny wykrywa odstepy miedzy etykietami, jak pokazano na ilustracji ponize;j.

=L ahels= Transmissive
TI"ﬂIlSI]lISSI\:"i? Sensor ' (Center of paper)
Sensor position
d :
. [Mecessary H '
i detection area i ‘ View from the
W P print side
Label ST—ou ey
S — T
(Min. 3,0 mm, | Gap oS
J:ez'eli}mywany L |E ! ;| o Paper feed
jest n6z) Min. 17 rmm Label T direction
//L
4 b 1_I|L\_E_l-i
\\ L] L]
AN
",
,
11 mm . _ .
Transmissive sensar s
maovable within this range.
UWAGA:

Okrggte otwory sq niedopuszczalne.
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5. SPECYFIKACJE MATERIALOW WERSJA POLSKA EO1-33114

5.1 Materii

5.1.3 Wykrywanie obszaru czujnika odblaskowego
1. Czujnik czarnego znacznika porusza si¢ od $rodka do lewej krawedzi materiatu.
2. Wspotczynnik odbicia czarnego znacznika musi wynosi¢ 10% lub mniej dla fali od dtugosci 950 nm.
3. Czujnik odblaskowy powinien by¢ ustawiony w $rodku czarnego znacznika.

4. Czarne znaczniki, w razie potrzeby, musza by¢ nadrukowane na etykietach w obszarach odstepow.
5. Prostokatne otwory moga zastapi¢ czarne znaczniki, oile na spodniej stronie nie jest nic nadrukowane.
Czujnik odblaskowy nie jest w stanie wykrywa¢ okraglych otworow.

(Min. 3,0 mm, Czujnik (Srodek materiatu)
jezeli uzywany odblaskowy

Pozyc jest IléZ)

odblas ’

e

erspektywa ze spodniej strony

Widok od
strony do
drukowania

Kierunek
wysuwania
materiatu

—

Min. 12 mm \

Czujnik odblaskowy porusza
si¢ w tym zakresie.
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5. SPECYFIKACJE MATERIALOW WERSJA POLSKA EO1-33114

5.1 Material

5.1.4 EFEKTYWNY OBSZAR ZADRUKU

5.1.4.1 Zalezno$¢ miedzy efektywna szerokoScia zadruku glowicy a szeroko$cia materialu

Pozycja Pozycja
materiatu materialu
(lewo) (prawo)
Obszar zadruku
Poza ——7] ,\_—
obszarem 104 Poza
zadruku mm obszarem
3 mm 3 mm zadruku
Kierun&k wysuwania
110,0 mm
(Maks. szeroko$¢
materiahu)
5.1.4.2 Efektywny obszar zadruku znacznikéw i etykiet
Obszar wykrywania : 0,6 mm(*4)
)
0,8 mm od lewej PG ! 0,8 mm od prgwej o
krawedzi i krawedzi materiatu 10 mm do 1500 mm
materialu Gwarantowar;y obszar zadruku Dhugosc¢ etykiety/przywieszki (szeroko$¢ materiatu)
\1 ; N
Obszar wykrywani- (),/F mm(*4)
: Kierunek wysuwania
Szerokos$¢ etykiety/przywieszki (szeroko$é materiatu)
UWAGI:

1. Jakos¢ druku nie jest gwarantowana w zacieniowanym obszarze. W przypadku etykiet drukowanie w obszarze
1 mm wokot etykiety nie jest gwarantowane, podobnie w obszarze zacieniowanym na powyzszej ilustracji.

2. Srodek materiatu (etykiety i znacznik) powinien by¢ umieszczony na Srodku glowicy drukujgcej.

3. Drukowanie w obszarze zacieniowanym moze spowodowac pomarszczenie tasmy. Moze to spowodowac obnizenie

jakosci druku w gwarantowanym obszarze zadruku.
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5. DANE TECHNICZNE MATERIALUWERSJA POLSKA EO1-33114

5.1 Material

4. 0,8 mm w przypadku predkosci wydruku 2 cale/s w trybie cigglym z odklejaniem; 1,2 mm w przypadku predkosci
wydruku 3—6 cali/s. 1,0 mm w przypadku predkosci wydruku 2 cale/s z odcinaniem; 1,6 mm w przypadku predkosci
wydruku 3—6 cali/s
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5. SPECYFIKACJE MATERIALOW WERSJA POLSKA EO1-33114

3.2 Tasma,

5.2 TasSma

Upewnic¢ si¢, ze uzywana tasma jest zatwierdzona przez TOSHIBA TEC. Gwarancja nie obejmuje problemow

spowodowanych uzyciem niezatwierdzonych ta§m.
Aby uzyska¢ informacje na temat ta$m zatwierdzonych przez TOSHIBA TEC, nalezy skontaktowac si¢ z
autoryzowanym serwisem TOSHIBA TEC.

B-EX4T3-HS
Szerokos$¢ tasmy 40 mm — 115 mm
Maks. dtugo$¢ taSmy 300 m
Maks. §rednica zewn. ta§my ®70 mm
Rdzen tasmy ®25,7 £0,3 mm
Typ Glowica ptaska
Nawdj tasmy Zewnetrzny

W ponizszej tabeli przedstawiono korelacje miedzy szerokoscia tasmy a szeroko$cig materiatu (nie
uwzgledniajac podktadu).

Szerokosé Szerokosé¢
ta§my materialu
60 mm 25-55 mm
90 mm 56—85 mm
110 mm 86—105 mm
115 mm 106—-110 mm
UWAGI:
1. Aby zapewnic¢ wysokq jakos¢ wydruku i trwatos¢ glowicy drukujgcej, nalezy uzywac tylko tasm
zatwierdzonych przez TOSHIBA TEC.
2. Aby zapobiec pomarszczeniu tasmy, nalezy uzywac tasmy wezszej od materiatu o co najmniej 5 mm. Jednak

5.3 Rekomendowane typy materialow i tasm

Typ materiatu Opis
Kalka i etykiety Ogolny uzytek do zastosowan niskobudzetowych.
Materiat powlekany Materiat powlekany matowy

Ogolny uzytek, uwzgledniajacy zastosowania wymagajace matych liter i/lub symboli.

Materiat powlekany btyszczacy

Zastosowania wymagajace wysokiej jakosci.

Folie z tworzywa Folia syntetyczna (polipropylen itd.)

sztucznego Ten wodoodporny i odporny na dziatanie rozpuszczalnika material ma duza wytrzymatosé
fizyczna 1 wysoka odporno$¢ na niskie temperatury, ale niska odpornos$¢ na wysoka
temperatur¢ (zalezy od materiatu). Mozna go uzywac do druku etykiet przyklejanych do
pojemnikéw poddawanych recyklingowi; mozna go utylizowa¢ w jednym procesie.

Folia PET
Ten wodoodporny i odporny na dzialanie rozpuszczalnika material ma duza wytrzymatosé
fizyczna 1 wysoka odpornos¢ na niskie i wysokie temperatury. Materialu mozna uzywac
do wielu zastosowan, w szczegdlnosci, gdy wymagana jest wysoka trwatos¢. Etykiety
z numerami seryjnymi, etykiety z ostrzezeniami itd.

Poliimid
Ten materiat zapewnia najwyzsza odpornos¢ na wysokie temperatury (jeszcze wyzsza niz
folia PET). Czgsto jest stosowany do drukowania etykiet umieszczanych na ptytkach
PCB, poniewaz wytrzymuje lutowanie zanurzeniowe.
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5. SPECYFIKACJE MATERIALOW WERSJA POLSKA EO1-33114

5.4 Przechowywanie/obsluga materialow i tasm

5.3 Rekomendowane typy materialow i tasm (cd.)

Typ taSmy Opis
Tasma odporna na rozmazywanie Idealna do stosowania w polaczeniu z materialem powlekanym.
(tasma woskowo-zywiczna) Wydrukowany obraz bedzie odporny na wode i §wiatlo.
Tasma odporna na $§cieranie Idealna do stosowania w potaczeniu z foliami z tworzywa
i rozpuszczalnik sztucznego (materiat syntetyczny, PET, poliimid itd.)

Odporna na $cieranie i rozpuszczalnik
Odporna na wysoka temperature, jezeli stosowana wraz z PET
i poliimidem.

Kombinacje materiatu i ta§my

Typ materiatu ) ) ) Folie z tworzywa
Kalka i etykiety Materiat powlekany
Typ taSmy sztucznego

Tasma odporna na
rozmazywanie (tasma O

woskowo-zywiczna)

Tasma odporna na

O

$cieranie i rozpuszczalnik

O: Dobre dopasowanie

5
5.4 Przechowywanie/obstuga materialow i taSm

PRZESTROGA!

Nalezy doktadnie zapoznac sie i zrozumie¢ Instrukcje materiatow (Supply Manual). Uzywac tylko
materiatow i tasm spetniajgcych okreslone wymogi. Uzycie niezatwierdzonych materiatow i tasm moze
spowodowac skrocenie okresu uzytkowania gfowicy, a takze problemy z czytelnoscig kodow
kreskowych i jakoScig druku. Wszystkie materiaty i tasmy nalezy obstugiwac¢ z zachowaniem
ostrozno$ci, aby unikng¢ uszkodzenia materiatu, tasm lub drukarki. Nalezy doktadnie zapoznac sie

Z wskazowkami w tym rozdziale.

o Nie przechowywac¢ materiatu ani tadmy przez okres dtuzszy niz okres trwatosci zalecany przez producenta.
Przechowywac rolki materiatu na plaskim koncu. Nie przechowywa¢ ich po stronie krzywizny, poniewaz
moze to spowodowac splaszczenie materialu i w rezultacie prowadzi¢ do nierdwnomiernego wysuwania
materiatu i niskiej jako$ci druku.

o Przechowywac¢ materiaty w workach z tworzywa sztucznego, ktore zawsze nalezy zamykac po ich otwarciu.
Niezabezpieczone materialy moga si¢ zabrudzi¢, a dodatkowe tarcie powodowane przez czgsteczki pyhu
1 kurzu mogg skroci¢ okres uzytkowania glowicy drukujace;.

e Przechowywa¢ materiat i taSm¢ w chtodnym, suchym pomieszczeniu. Unika¢ obszaréw, w ktorych bytyby
narazone na dziatanie promieni stonecznych, wysoka temperature, wysoka wilgotnosc¢, kurz lub gaz.

e Material termiczny uzywany do druku termicznego bezposredniego nie moze mie¢ parametrow
przekraczajacych Na+ 800 ppm, K+ 250 ppm i CI- 500 ppm.

e Niektore pigmenty uzywane do wstgpnego zadrukowywania materialu moga zawiera¢ sktadniki skracajace
okres uzytkowania glowicy. Nie uzywaé etykiet wstepnie zadrukowanych pigmentem zawierajgcym
substancje twarde, takie jak weglan wapnia (CaCO3) i kaolin (A1203, 2Si02, 2H20).

Wigcej informacji mozna uzyskac, kontaktujac si¢ z lokalnym dystrybutorem lub producentem materiatu i tasmy.
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Informacje o aktualizacji

1. Zmiana danych technicznych

Zmieniono czesciowo rodzaje dwuwymiarowych kodow i czcionek obstugiwanych przez te drukarke.

Model Kody dwuwymiarowe Czcionka
B-EX4T1-GS Data Matrix, PDF417, QR | Czcionka bitmapowa (21 typéw), japonskie znaki
B-EX4T1-TS code, Maxi Code, Micro Kanji (JIS X0213/4 typy Gothic, 2 typy Mincho),

B-EX4T2/D2-GS
B-EX4T2-TS
B-EX4T2-HS

B-EX4T3-HS12
-QM/CN-R

B-EX6T1/T3-GS
B-EX6T1/T3-TS

PDF417, CP Code, GS1
Data Matrix, AZTEC
Code, GS1 QR Code

znaki chinskie, czcionka konturowa (8 typow),
znaki zapisywalne, czcionka TrueType, czcionka
Open Type (Noto Sans CJK)

Times Roman (6 rozmiaréw), Helvetica (6
rozmiarow), Presentation (1 rozmiar), Letter
Gothic (1 rozmiar), Prestige Elite (2 rozmiary),
Courier (2 rozmiary), OCR (2 rodzaje), Gothic (1
rozmiar), czcionka konturowa (4 rodzaje),
czcionka Price (3 typy), czcionka 24 x 24 Simp-
Chinese (tylko model CN)

Czcionka bitmapowa (21 typow), japonskie znaki
Kaniji (JIS X0213/4 typy Gothic, 2 typy Mincho),
znaki chinskie, czcionka konturowa (8 typow),

znaki zapisywalne, czcionka TrueType

Czcionka bitmapowa (21 typoéw, standardowe),
japonskie znaki Kaniji (JIS X0213/4 typy Gothic, 2
typy Mincho), znaki chiriskie (standardowe),
czcionka konturowa: 8 typow (standardowe), znaki
zapisywalne, czcionka TrueType, inne czcionki:
obstuga Unicode (UTF-32) / czcionka Open Type
(Noto Sans CJK)

2. Inne informacje

Najnowszg wersje tego podrecznika mozna uzyska¢ od autoryzowanego przedstawiciela firmy

(PL)



Toshiba Tec Corporation.

Rozwigzywanie problemoéw

Objawy

Przyczyna

Rozwiagzania

Drukowanie jest przerywane.

Zachowanie to wystepuje w
celu schtodzenia gtowicy
drukujgcej, ktéra nagrzata
sie w trakcie trwajgcego
dtugiego zadania

drukowania.

Mozna uzywac drukarki w
tym stanie. Nie wptywa to na
okres eksploatacji drukarki
ani na bezpieczenstwo jej
obstugi.

B-EX4T3-HS12-QM/CN-R

Drukarka obstuguje tylko metode termotransferowg, nie obstuguje metody termicznej bezposredniej.




