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1. GAMINIO APZVALGA VERSIJA LIETUVIU KALBA EO1-33114

1.1 Jvadas_

1. GAMINIO APZVALGA

1.1 Jvadas Dékojame, kad pasirinkote TEC B-EXA4T3 serijos bruksniniy kody
spausdintuva. Siame savininko vadove pateikiama jvairios informacijos —
pradedant nuo bendrosios sarankos, baigiant spausdintuvo veikimo
patikrinimu  iSspausdinus bandomaji spaudinj. Ji reikéty atidziai
perskaityti, kad buity iSnaudotos visos spausdintuvo galimybeés ir uztikrinta
maksimali jo eksploatavimo trukmé. Daugumg atsakymy ] iSkilusius
klausimus rasite Siame vadove, todél laikykite ji saugiai, kad galétuméte
zvilgteléti ateityje. Prireikus papildomos su $iuo vadovu susijusios
informacijos kreipkités i savo TOSHIBA TEC atstova.

1.2 Savybés

Sis spausdintuvas pasizymi tokiomis savybémis:

e Spausdinimo galvutés bloka galima atidaryti, todél lengva jdéti
laikmeng ir juosta.

e (Galima naudoti jvairiy tipy laikmenas, nes laikmeny jutiklius galima
perstumti nuo vidurio iki kairiojo laikmenos krasto.

e Galima naudoti jvairias ziniatinklio funkcijas, pvz., nuotolinés
priezitiros ir kitas pazangias tinklo funkcijas.

e Auksciausios kokybés aparatiné jranga, jskaitant specialiai sukurtg
23,6 tasko/mm (600 dpi) Siluming galvute, kuria galima i§spausdinti
labai aiskius spaudinius 2, 3, 4, 5 arba 6 col./sek. sparta.

e Be pasirenkamo pjaustyklés modulio, taip pat yra pasirenkamas
nupléSimo modulis, ,,Centronics™ I/F kortelé, papildymo I/O kortelé,
siauro velenélio rinkinys.

ISpakuokite spausdintuva, kaip nurodyta su spausdintuvu pridedamose

1.3 ISpakavimas o S . ) .
iSpakavimo instrukcijose (Unpacking Instructions).

PASTABOS.

1. Patikrinkite, ar ant
spausdintuvo néra pazeidimy
ar subraizymy. Taciau
atkreipkite démesj, kad
TOSHIBA TEC nebus
atsakinga uz jokig zalg,
atsiradusiq transportuojant
gaminj.

2. Dézes ir vidinius pakuotés
elementus pasilikite busimam
spausdintuvo transportavimui.

E1-0



1. GAMINIO APZVALGA VERSIJA LIETUVIU KALBA EO1-33114

1.4 Priedai_

1.4 Priedai ISpakuodami spausdintuvg jsitikinkite, kad kartu su juo yra pridéti toliau
nurodyti priedai.

O Atsargumo priemonés O Galvutés valomasis rasiklis
Greito jrengimo vadovas (Quick installation manual)

Q

O Kompaktinis diskas

El-1



1. GAMINIO APZVALGA VERSIJA LIETUVIU KALBA EO1-33114

1.5 ISvaizda_

1.5 I$vaizda Tolesr}igosq skyriuose naudojami Siame skyriuje nurodyti daliy arba bloky
pavadinimai.
L5.1 Matmenys | 278(109) | | 460 (18,1) N
[~ ol N Cl
)
310
e (12,2)
Somm — [ i —— 3 el B

Matmenys, mm (coliais)

1.5.2 Vaizdas i§ priekio

VirSutinis

LCD praneSimy ekranas Tiekimo langelis

\ /

Valdymo skydelis
Maitinimo

Laikmenos

1.5.3 Vaizdas i§ galo

e Lygiagretusis prievadas

?

) . .
Nuoseklusis prievadas

® UsB prievadas

OLANS =+

® Papildymo I/O (parinktis)
® USB serverio
prievadas

(parinktis) Maitinimo jvadas

El1-2



1. GAMINIO APZVALGA VERSIJA LIETUVIU KALBA EO1-33114

1.5 ISvaizda_

1.5.4 Valdymo skydelis
| — LCD
—
BARCODE LABEL PRINTER
PRIJUNGTIES LED —4 onune crnox KLAIDOS LED
| | — PRISTABDYTI
TIEKTI ———+— FEED RESTART PAUSE —

[~ PALEISTI IS NAUJO

REZIMAS ———(onE ) @\ )
B, —— AUKSTYN
] KAIRE \ ] DESINE

/@
|

_—

ATSAUKTI JVESTI

ZEMYN

Daugiau informacijos apie valdymo skydelj rasite 3 skyriuje.

1.5.5 Vidus

05 (-

°
Juostos velenas

L ] . .
® Juostos stabdiklis Tiekimo velenas

® UZrakinimo ziedas

Ispéjimas ® Tiekimo laikiklis

Auksta temperatira ey 1.
P . ® Juostos veleno laikiklis
® Spausdinimo

galvuté
Galvutés svirtis

El1-3



1. GAMINIO APZVALGA VERSIJA LIETUVIU KALBA EO1-33114

1.6 Parinktxs

1.6 Parinktys

Parinkties Tipas Aprasas
pavadinimas
Diskinés pjaustyklés B-EX204-QM-R Diskiné pjaustyklé
modulis Kaskart nupjovus laikmena, laikmenos tiekimas

sustabdomas.

Nuplésimo modulis

B-EX904-H-QM-R

Galima naudoti nupléSima pagal poreikj arba paimti
etiketes su pagrindo popieriumi kartu, kai
naudojama atsukimo kreipiamoji ploksté.

Atsargaus nuplésimo
modulis

B-EX904-HH-QM-R

Galima naudoti nuplésima pagal poreikj arba paimti
etiketes su pagrindo popieriumi kartu, kai
naudojama atsukimo kreipiamoji ploksté. Kad biity
galima nuplésti min. 3 mm ilgio etiketg.

Papildymo I/O sasajos
kortelé

B-EX700-I0-QM-R

Irengus Sig kortele spausdintuve, galima prisijungti
prie iSorinio jrenginio per iSskirting tam skirtg
$3saja.

Lygiagreciosios sasajos
kortelé

B-EX700-CEN-QM-R

Irengus Sig kortele sukuriamas ,,Centronics* sgsajos
prievadas.

RTC & USB serverio
sasajos kortelé

B-EX700-RTC-QM-R

Sioje korteléje saugomi duomenys apie esama laikg
(metai, ménuo, diena, valanda, minutés, sekundés) ir
pateikiama USB serverio sasaja.

PASTABA.
Norédami jsigyti pasirenkamy rinkiniy, kreipkités j artimiausiq jgaliotqjj TOSHIBA TEC atstovg arba
TOSHIBA TEC pagrindine biistine.

El-4
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2. SPAUSDINTUVO SARANKA

VERSIJA LIETUVIU KALBA EO1-33114

2. SPAUSDINTUVO SARANKA

Siame skyriuje aprasomos procediiros, kuriy reikia imtis, kad spausdintuvas biity parengtas naudoti. Skyriuje
pateikiamos atsargumo priemones, aprasoma, kaip jdéti laikmena ir juosta, prijungti kabelius, nustatyti
spausdintuvo darbo aplinka ir per tinkla atlikti bandomaji spausdinima.

<

r stabilioje vietoje.

Sarankos seka Procediira Nuoroda
(o v - . N p
( ] ) Perzitiréje Siame vadove pateikiamas atsargumo
Jrengimas priemones, sumontuokite spausdintuvg saugioje 2.1 Jrengimas
| J/

. J

( Y (oo . . . . ( . . )
Maitinimo laido prijungimas Prlj.u.nl.qte maitinimo laldqlprlc? spausdmtuvo . 2.2 Mf1.1t1n1.mo laido

. ) maitinimo jvado ir tada prie kintamosios sroves prijungimas
V \Jizdo. \. J
e ) e e N

Laikmenos jdé¢jimas Jdékite etikeiy arba korteliy Zaliava. 2.3.1 Laikmenos jdéjimas

L J L \_ J/
( ( )

( Laikmenos jutiklio padéties |

Pakoreguokite tiekimo tarpo jutiklio arba juodos Zymos

2.3.1 Laikmenos jdéjimas

¢

sulygiavimas jutiklio padétj, kad ji atitikty naudojama laikmena.
. \ J/
( 1 (Jei naudojate siluminio perdavimo laik ( )
Juostos jdéjimas ei naudojate Siluminio perdavimo laikmena, s
L ) ideékite juosta. 2.3.2 Juostos jdéjimas
.

. J/

Pagrindinio kompiuterio prijungimas

(Prijunkite spausdintuvg prie pagrindinio

(2.4 Kabeliy prijungimas prie\

L ) kompiuterio arba tinklo. spausdintuvo
V . . J
( 1 ( (25 Spausdi )
Maitinimo jjungimas P : e = Spausdintuvo
L jung ) Jjunkite spausdintuvo maitinimg. jjungimas ir i§jungimas
4 3\ 4 .
Spausdintuvo nustatymas Nustatykite spausdintuvo parametrus —sistemos 2.6 Spausdintuvo nustatymas
\ J rezimu.
( ) ( . ako . da . k . . .d. k. ) (
Spausdintuvo tvarkyklés jdiegimas Jeirel ,18" pagrindiniame kompiuteryje jdiekite | 12.7 Spausdintuvo tvarkykliy
L ) spausdintuvo tvarkykle. idiegimas
V . \. /
( )<, [(Atlikite bandomajj spausdini darbo | )
Bandomasis spausdinimas |« [ AAtKite bandomaj) spausdinimg savo darbo . .
L ) aplinkoje ir patikrinkite i§spausdinta rezultata. ||2.8 Bandomasis spausdinimas
\. J
( ) (. .. e . . .. - (. e .. )
Padéties ir spausdinimo atspalvio Jei reikia, tiksliai nustatykite spausdinimo pradzios 2.9  Padéties ir spausdinimo
tikslus vertés koregavimas [ | | padéti, pjovimo / nuémimo padétj, spausdinimo atspalvio
~ 7| \atspalvj ir kt. \ J
( ) (J i ksta tinkamai i dini dzi 1 ( h
Automatinis ribos nustatymas f— ei 1'1e-pavy -sta ti ?mal ngstatytl sl?vaus 1n1@0 pra 12105. '
L ) padéties, kai naudojamos i§ anksto i§spausdintos etiketés, 2.10 Ribos nustatymas
V nustatykite ribg automatiskai.
\_ \. J
( ) (J i ksta tink i tatyti dini ( )
Rankinis ribos nustatymas  {— ei nepavyksta tinkamai nusta yti spausdinimo '
L ) pradzios padéties, net kai naudojamas automatinis 2.10 Ribos nustatymas
\ribos nustatymas, nustatykite riba ranka. L )

E2-1




2. SPAUSDINTUVO SARANKA  VERSIJA LIETUVIU KALBA EO1-33114

2.1 Irengimas

2.1 Irengimas Siekdami uZtikrinti geriausig veikimo aplinkg ir operatoriaus bei jrangos
sauga, laikykités toliau pateikty atsargumo priemoniy.

e Naudokite spausdintuvg ant stabilaus, lygaus darbinio pavirSiaus
tokioje vietoje, kurioje néra per didelés drégmes, aukstos
temperattros, dulkiy, vibracijos ar tiesioginés saulés Sviesos.

e Prizitrekite, kad darbo aplinkoje nebiity statinio kravio. Statiné
iSkrova gali sugadinti trapius vidinius komponentus.

e Pasirlipinkite, kad spausdintuvas biity prijungtas prie §varaus
kintamosios srovés maitinimo Saltinio ir kad jokie kiti aukStosios
Itampos jrenginiai, kurie galéty sukelti linijos trukdzius, nebiity
prijungti prie tos pacios linijos.

e Uztikrinkite, kad spausdintuvas prie kintamosios srovés tinklo bty
prijungtas triSakio kiStuko maitinimo kabeliu, kuris yra tinkamai
jZemintas.

e Nenaudokite spausdintuvo su atidarytu dangciu. Bikite atsargiis, kad
pirstai arba aprangos detalés nepatekty j judancias dalis, ypac |
pasirenkama pjaustyklés mechanizma.

e Dirbdami spausdintuvo viduje, pvz., keisdami juostg arba jdédami
laikmena, arba valydami spausdintuva, biitinai i§junkite
spausdintuvo maitinimg ir atjunkite maitinimo laida.

e Siekdami geriausiy rezultaty ir ilgesnés spausdintuvo eksploatavimo
trukmeés, naudokite tik TOSHIBA TEC rekomenduojamas laikmenas
ir juostas.

e Laikmenas ir juostas saugokite pagal specifikacijas.

e Sio spausdintuvo mechanizme yra aukstosios jtampos komponenty,
todél niekada neturétuméte nuimti masinos dangciy, kad
nepatirtuméte elektros smiigio. Be to, spausdintuve yra trapiy
komponenty, kurie gali biti pazeisti, jei juos pasieks nejgalioti
darbuotojai.

e Spausdintuvo iSorg valykite Svaria sausa §luoste arba Siek tiek
$velniu ploviklio tirpalu sudrékinta $luoste.

e Bukite atsargts valydami $iluming spausdinimo galvutg, nes
spausdinimo metu ji labai jkaista. Prie§ valydami palaukite, kol ji
atvés. Spausdinimo galvutei valyti naudokite tik TOSHIBA TEC
rekomenduotg spausdinimo galvutés valiklj.

e NeiSjunkite spausdintuvo maitinimo ir neiStraukite maitinimo laido
kistuko, kol spausdintuvas spausdina arba kol mirksi lemputé ON
LINE.

E2-2



2. SPAUSDINTUVO SARANKA

VERSIJA LIETUVIU KALBA EO1-33114

2.2 Maitinimo laido
prijungimas

DEMESIO!

1. Pries prijungdami
maitinimo laidg
Jsitikinkite, kad
spausdintuvo maitinimo
Jjungiklis yra nustatytas j
padeétj OFF (O), kad
iSvengtuméte galimo
elektros smagio arba
Zalos spausdintuvui.

prie maitinimo lizdo su
tinkamai jZeminta
jungtimi.

2.2 Maitinimo laido Briiungimas

1. Isitikinkite, kad spausdintuvo maitinimo jungiklis yra padétyje OFF

(O).

Prijunkite maitinimo laida prie spausdintuvo, kaip parodyta toliau

pateiktoje iliustracijoje.

2. Prijunkite maitinimo laidg

(i

Maitinimo jungiklis

.

Maitinimo
jvadas

~

~ o

Maitinimo laido
kistukas

2. Prijunkite kita maitinimo laido gala prie jzeminto lizdo, kaip parodyta

toliau pateiktoje iliustracijoje.

[JAYV tipo pavyzdys]

E2-3
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2. SPAUSDINTUVO SARANKA  VERSIJA LIETUVIU KALBA EO1-33114

2.3 Eksgloatacinig mediiagg jdéjimas

2.3 Eksploataciniy medziagy jdéjimas

1. Nelieskite jokiy judamyjy daliy. Siekdami sumaZzinti pavojy, kad pirStai, papuoSalai, rabai ir kt. bus
Jtraukti j judamasias dalis, laikmeng dekite tik tada, kai spausdintuvas visiSkai nebejuda.

2. I8kart baigus spausdinti spausdintuvo galvuté bina labai jkaitusi. Pries dédami laikmeng
palaukite, kol ji atves.

3. Siekdami iSvengti suzalojimy, pasisaugokite, kad atidarydami ar uzdarydami dangtj neprisispaustuméte

pirsty.

DEMESIO!
1. Saugokités, kad keldami spausdinimo galvutés blokg nepaliestuméte spausdinimo galvutés
elemento. Dél statinés elektros gali atsirasti tasky trikumas ar kity spausdinimo kokybés

problemy.
2. Jdédami arba keisdami laikmeng arba juostg saugokites, kad nepazeistumeéte spausdinimo
galvutés kietu daiktu, pvz., laikrodZiu arba Ziedu.

Batina pasisaugoti, kad laikrodzio Batina pasisaugoti, kad metaliniu
metaline arba stikline dalimi daiktu, pavyzdziui, ziedu
nepaliestuméte spausdinimo nepaliestuméte spausdinimo
galvutés krasto. galvutés krasto.

Spausdinimo galvutés elementg galima lengvai pazeisti jj sutrenkus, todél elkités atsargiai, kad
neuzkliudytumeéte jo kietu daiktu.

E2-4



2. SPAUSDINTUVO SARANKA  VERSIJA LIETUVIU KALBA EO1-33114

2.3 Eksnloatacinig mediiagg jdéjimas

2.3.1 Laikmenos jdéjimas Toliau procediiroje nurodyti tinkamo laikmenos jdéjimo j spausdintuva
veiksmai, kad ji per spausdintuva biity tickiama tiesiai.

Siuo spausdintuvu galima spausdinti ir etiketes, ir korteles.
1. I§junkite maitinimg ir atidarykite virSutinj dangtj.
2. Pasukite galvutés svirtj | padétj FREE ir atleiskite juostos veleno

1. Kai galvutés svirtis yra 3. Atidarykite spausdinimo galvutés bloka.

nustatyta j padeétj FREE,
spausdinimo galvutg galima Spausdinimo galvutés blokas VirSutinis dangtis
pakelti. /

2. Kad biity galima spausdinti,
spausdinimo galvutés svirtis
turi biti nustatyta j padétj
LABEL?2. (Taip uztikrinama,
kad spausdinimo galvuté bus

uzdaryta.)
Taciau tinkama padétis gali
priklausyti nuo laikmenos. Galvutés
Todél padeétis LABEL1 yra svirtis .
Juostos veleno laikiklio ploksté
rezervuota.

3. Nesukite uzrakinimo Ziedo ant

tiekimo laikiklio per daug 4. Pasukite uzrakinimo ziedg pries$ laikrodzio rodykle ir nuimkite tiekimo
pries laikrodzio rodykle, nes laikiklj nuo tiekimo veleno.
Jis gali nukristi nuo tiekimo

laikiklio.

Uzrakinimo ziedas

Tiekimo velenas

Tiekimo laikiklis

5. Uzdékite laikmeng ant tiekimo veleno.
6. Praveskite laikmeng aplink kreipiamajj veleng ir patraukite laikmeng |
spausdintuvo priekij.
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2. SPAUSDINTUVO SARANKA  VERSIJA LIETUVIU KALBA EO1-33114

2.3 Eksploataciniy medZiagy jdéjimas

2.3.1 Laikmenos jdéjimas
(tesinys)

PASTABA.
Per daug nejtempkite tiekimo
laikiklio uzrakinimo Ziedo.

Sulygiuokite tiekimo laikiklio ausel¢ su tieckimo veleno grioveliu ir
stumkite tiekimo laikiklj link laikmenos, kol laikmena bus tvirtai
laikoma vietoje. Tokiu biidu laikmena bus automatiskai nustatyta j
centring padétj. Pasukite uzrakinimo ziedg pagal laikrodzio rodykle,
kad tiekimo laikiklj pritvirtintuméte.

Tiekimo laikiklis Kreipiamasis velenas Auselé

/

V|

/ AY
Uzrakinimo ziedas Griovelis

Tiekimo velenas

Jei laikmena yra suvyniota j vidy. Jei laikmena yra suvyniota j iSorg.

8.  Idékite laikmena tarp
laikmenos kreiptuvy ir
pakoreguokite juos pagal
laikmenos plotj. Nustate tinkama
padétj, priverzkite uzrakinimo
M varzta.

9.  Patikrinkite, ar laikmena
per spausdintuva eina tiesiai. Laikmena turi biiti centruota po
spausdinimo galvute.

Laikmenos kreiptuvas Spausdinimo galvuté Tiekimo laikiklis

Uzrakinimo varztas Laikmena Laikmenos kreiptuvas
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2. SPAUSDINTUVO SARANKA  VERSIJA LIETUVIU KALBA EO1-33114

2.3 Eksgloatacinig mediiagg jdéiimas

2.3.1 Laikmenos jdéjimas 10. Nuleiskite spausdinimo galvutés bloka.
tesi 11. ]déjus laikmeng gali reikeéti nustatyti laikmenos jutiklius, kurie
(tesinys) naudojami etikeciy arba korteliy pradzios padéciai nustatyti.

Tiekimo tarpo jutiklio padéties nustatymas

1) Ranka pastumkite laikmenos jutiklj, kad tiekimo tarpo jutiklis biity
etikeCiy centre. (® parodo tiekimo
tarpo jutiklio padétj).

Tarpas
[

Etiketé Laikmenos jutiklis Tiekimo tarpo jutiklis (®)

Juodos Zymos jutiklio padéties nustatymas

PASTABA. 1) I8 spausdintuvo priekio iStraukite apie 500 mm laikmenos, ja
Bitinai nustatykite juodos Zymos apverskite ir prakiskite po spausdinimo galvute pro jutiklj, kad i$
jutiklj, kad biity aptiktas juodos virSaus biity matyti juoda Zyma.
Zymos centras, antraip popierius 2) Ranka pastumkite 1aikmen0s jutiklj, kad juodos zymos jutiklis biity
gali usstrigti arba bus parodyta sulygluqtas su ant lalkmgnqs esanéllos juodos zymos centru. (M
klaida, kad néra popieriaus. parodo juodos Zymos jutiklio padétj).

Juoda zyma

Juodos Zymos jutiklis (H)
_aikmenos jutiklis
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2. SPAUSDINTUVO SARANKA  VERSIJA LIETUVIU KALBA EO1-33114

2.3 Eksploataciniy medZiagy jdéjimas

2.3.1 Laikmenos jdéjimas 12. Partijy reZimas _ o
tesi Partijy rezimu laikmena be pertrauky spausdinama ir tiekiama tol,
(tesinys) kol iSspausdinamas leidimo komandoje nurodytas etikeciy ar korteliy
kiekis.
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2. SPAUSDINTUVO SARANKA  VERSIJA LIETUVIU KALBA EO1-33114

2.3 Eksnloatacinig mediiagg jdéjimas

2.3.1 Laikmenos jdéjimas

® Kai sumontuotas pjaustyklés blokas:

/N\ISPEIIMAS!

Pjaustyklés aSmenys yra astrs, todél pasisaugokite, kad nesusizeistuméte su ja dirbdami.

Kai yra sumontuotas pasirenkamas pjaustyklés modulis,
ikiskite laikmenos pradzig j pjaustykle, kol ji islys i$
pjaustyklés modulio laikmenos i§é¢jimo angos. Laikmena
automatiskai nupjaunama.

Pjaustyklés dangtis

Laikmena

Laikmenos i8éjimo anga

DEMESIO:

1. Isitikinkite, kad pjaunate etiketés pagrindo popieriy. Pjaunant etiketes, klijai prilips prie pjaustyklés, todél gali suprastéti
pjaustyklés veikimo kokybé ir sutrumpéti jos eksploatavimo trukmé.

2. Pjaunant korteliy popieriy, kurio storis virsija nurodyta verte, gali sutrumpéti pjaustyklés eksploatavimo trukmé.
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2. SPAUSDINTUVO SARANKA  VERSIJA LIETUVIU KALBA EO1-33114

2.3 Eksploataciniy medZiagy jdéjimas

Kai yra sumontuotas didelio tikslumo nupléSimo modulis:

Kai yra jrengtas pasirenkamas nuplésimo modulis, i§spausdinus kiekvieng etikete ties nuémimo plokste etiketé yra
automatiskai nuimama nuo pagrindo popieriaus.

1. Paspauskite nuplésimo bloko atleidimo mygtuka, kad biity
atidarytas nupléSimo blokas.

2. Nuimkite pakankamai etike¢iy nuo laikmenos pradzios, kad
likty 200 mm laisvo pagrindo popieriaus.

3. IkiSkite pagrindo popieriaus krasta po pagrindo popieriaus
tiekimo ritinéliu.

Pagrindo
popieriaus tiekimo
ritinélis

4. Uzdarykite nupléSimo bloka, kol iSgirsite spragteléjima.

Nuplésimo blokas

Pagrindo popierius

5. Ranka pastumkite nuplésimo jutiklj, kad sulygiuotuméte ji
su i§ laikmenos i§¢jimo angos iSeinanciy etikeciy viduriu.
(IS esmés reikia sulygiuoti jutiklj su laikmenos i§¢jimo
angos centru)
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2. SPAUSDINTUVO SARANKA  VERSIJA LIETUVIU KALBA EO1-33114

2.3 Eksploataciniy medZiagy jdéjimas

6. Nustatykite juostos veleno laikiklio plokste ir pasukite
galvutés svirtj j padéti LABEL2.

Juostos veleno laikiklio ploksté

7. Uzdarykite virSutinj dangtj.
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2. SPAUSDINTUVO SARANKA  VERSIJA LIETUVIU KALBA EO1-33114

2.3 Eksgloatacinig mediiagg jdéjimas

® Kai jrengtas nupléSimo modulis:

1. Nuimkite pakankamai etike¢iy nuo laikmenos pradzios, kad
likty 500 mm laisvo pagrindo popieriaus.

2. I8traukite pagrindo popieriy i$ laikmenos i§éjimo angos ir
ikiskite pagrindo popieriaus pradzig po nuémimo plokste.

3. Uzvyniokite pagrindo popieriy ant paémimo rités ir
pritvirtinkite jj paémimo spaustuku. (Popieriy aplink rite
vyniokite prie§ laikrodzio rodykle.)

4. Kelis kartus pasukite paémimo rite pries laikrodzio rodykle,
kad jtemptuméte pagrindo popieriy.

5. Nustatykite ant atsukimo jrenginio sumontuotg pasirinkimo
jungiklj i padéti STANDARD PEEL OFF.

Juostos ploksté

Pagrindo popierius Paémimo spaustukas

PASTABOS.

1. Pasirinkimo jungiklj biitinai nustatykite j padétji STANDARD/PEEL OFF.

2. Prikabinkite paémimo spaustukq, kad ilgesné spaustuko pusé biity negiliame paémimo rités griovelyje.

3. Iki galo jkiskite paémimo spaustukq.

4. Pagrindo popieriy galima suvynioti tiesiai ant paémimo rités ar ant paémimo rités sumontuotos popieriaus Serdies.
Vyniodami pagrindo popieriy tiesiai ant paémimo rités, iSéme varztq nuo paémimo rités atkabinkite spyruokline
plokstele. Antraip gali biti sudétinga iStraukti susukto pagrindo popieriaus ritinj. Du ar tris kartus apvyniokite
pagrindo popieriy aplink paémimo rite ir pritvirtinkite pagrindo popieriy paémimo spaustuku. Jei naudojate
popieriaus Serdj, uzdékite Serdj ant paémimo rités nenuéme spyruoklinés plokstelés ir lipnigja juosta pritvirtinkite

prie Serdies pagrindo popieriaus pradzig. Paémimo spaustuko naudoti nereikia.

E2-12



2. SPAUSDINTUVO SARANKA  VERSIJA LIETUVIU KALBA EO1-33114

2.3 Eksploataciniy medZiagy jdéjimas

2.3.2  Juostos jdéjimas Spausdinti galima ant dviejy tipy laikmeny: Siluminio perdavimo ir
tiesioginiy Siluminiy (cheminiu budu apdorotas pavirSius) laikmeny.
Juostos NEDEKITE, kai naudojama tiesioginé Siluminé laikmena.

PASTABOS. 1. Suimkite auseles juostos stabdikliy virSuje ir apacioje ir pastumkite

1. Tvirtindami juostos juos atgal iki juostos veleno galo.

stabdiklius jsitikinkite, kad
spaustuvai nukreipti j
spausdintuvq

Juostos stabdiklis

2. Pries§ spausdindami
pasiripinkite, kad juosta biity
jtempta. Spausdinant
nejtempus juostos suprastéja
spausdinimo kokybé. N

] \(
2. Palikdami pakankamai laisvés tarp juostos riciy, padékite juostg ant
juostos veleny, kaip yra parodyta toliau.

Juostos velenas

3. Spausdinimo galvutés bloko
gale yra sumontuotas juostos
Jjutiklis, kuris aptinka juostos
pabaigq. Kai aptinkama
juostos pabaiga, ekrane
parodomas pranesimas ,, NO Juostos velenas
RIBBON “ ir pradeda Sviesti
ERROR LED.

Spausdinimo galvutés blokas ~~

Juostos paémimo ritinys =~

Juostos kelias
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2. SPAUSDINTUVO SARANKA  VERSIJA LIETUVIU KALBA EO1-33114

2.3 Eksnloatacinig mediiagg jdéjimas

2.3.2 Juostos jdéjimas (tesinys) 3. Nustumkite juostos stabdiklius palei juostos velenus, j tokig padétj,

kurioje
sumontuota juosta atsiduria centre.

4. Nuleiskite spausdinimo galvutés bloka ir nustatykite juostos veleno
laikiklio plokste, sulygiuodami jos angas su juostos velenais.

5. Itempkite bet kokius juostos nelygumus. Suvyniokite juostos pradzia
ant juostos paémimo ritinio, kol i§ spausdintuvo priekio matysis rasalo
juosta.

Juostos veleno

‘ Jaikiklio plokste

=

6. Pasukite galvutés svirtj j padétj Label2, kad spausdinimo galvute
uzdarytumeéte.
7. Uzdarykite virSutinj dangtj.
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2. SPAUSDINTUVO SARANKA  VERSIJA LIETUVIU KALBA EO1-33114

2.4 Kabeliy prijungimas prie spausdintuvo

2.4 Kabeliy prijungimas Tolesnése pastraipose aprasoma, kaip sujungti kabelius nuo
. . spausdintuvo iki pagrindinio kompiuterio, ir parodoma, kaip sujungti
prie spausdintuvo kabelius su kitais jrenginiais. Atsizvelgiant j etiketéms spausdinti
naudojamg taikomajg programing jranga, yra 4 biidai sujungti
spausdintuva su pagrindiniu kompiuteriu. Jos nurodytos toliau.

¢ Eterneto jungtis, naudojant spausdintuvo standarting LAN jungtj.

e USB kabelio jungtis tarp spausdintuvo standartinés USB jungties ir
jiisy pagrindinio kompiuterio USB prievado. (atitinka USB 2.0)

¢ Nuosekliojo kabelio jungtis tarp spausdintuvo RS-232
nuosekliosios jungties ir vieno i$ jiisy pagrindinio kompiuterio
COM prievady.

o Lygiagreciojo kabelio jungtis tarp spausdintuvo pasirenkamos
lygiagreciosios jungties ir vieno i$ jiisy pagrindinio kompiuterio
lygiagreciyjy prievady (LPT).

Daugiau informacijos rasite 2 PRIEDE.

e Lyglagretusis prievadas ® Nuoseklusis prievadas

® USB
prievadas

® LAN
prievadas

® Papildymo I/O (parinktis)
® USB serverio
prievadas

(parinktis) ® Maitinimo ivadas

E2-15



2. SPAUSDINTUVO SARANKA  VERSIJA LIETUVIU KALBA EO1-33114

2.5 Spausdintuvo jjungimas ir i§jungimas

2.5 Spausdintuvo jjungimas Jungiant spausdintuva prie pagrindinio kompiuterio patartina
s ewe . spausdintuvg jjungti prie§ jjungiant pagrindinj kompiuterj ir pagrindinj
ir iSjungimas TSR E e .
kompiuterj i§jungti pries iSjungiant spausdintuva.

2.5.1 Spausdintuvo jjungimas 1. Spausdintuvo maitinimui jjungti paspauskite maitinimo jungiklj, kaip

parodyta toliau pateiktoje iliustracijoje. Atkreipkite démesj, kad ( |)
DEMESIO! jungiklyje yra jjungto maitinimo puseé.

Spausdintuvui jjungti ir
iSjungti naudokite maitinimo
Jjungiklj. Jei spausdintuvui

jjungti ir iSjungti bus
prijungiamas ir atjungiamas la‘

maitinimo laido kistukas, gali
kilti gaisras, elektros smigis Maitinimo
arba gali sugesti jungiklis

spausdintuvas.

~J

2. Patikrinkite, ar LCR pranesimy ekrane parodomas pranesimas ON

PASTABA. LINE ir ar pradeda $viesti ON LINE ir POWER LED lemputés.
Jei ekrane parodomas ne ON
LINE, o kitas pranesimas, arba
pradeda sviesti ERROR LED
lempute.

1. Pries iSjungdami spausdintuvo maitinimo jungiklj, patikrinkite, ar
LCD pranesimy ekrane rodomas pranes§imas ON LINE ir ar ON
LINE LED lemputé §viecia ir nemirksi.

2.5.2 Spausdintuvo iSjungimas 2. Spausdintuvo maitinimui i§jungti paspauskite maitinimo jungiklj,

kaip parodyta toliau pateiktoje iliustracijoje. Atkreipkite démesj, kad

(O) jungiklyje yra i§jungto maitinimo pusé.

~dJ
- Maitinimo
DEMESIO! jungiklis
1. Nei$junkite spausdintuvo :
maitinimo, kol l
spausdinama laikmena,

nes gali uzstrigti popierius
arba gali bati sugadintas
spausdintuvas.

2. Neisjunkite spausdintuvo
maitinimo, kol mirksi ON
LINE lemputé, nes gali
bati pazeistas
kompiuteris.
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3. PRIEZIURA VERSIJA LIETUVIU KALBA EO1-33114

3.1 Valymas

1. Prie§ atlikdami priezZitros
darbus batinai atjunkite 3.1.1 Spausdinimo galvuté / velenélis / jutikliai
maitinimo laidg. To
nepadarius, gali jvykti DEMESIO!
elektros smugis. ’

2. Siekdami isvengti 1. Nenaudokite jokiy lakiyjy tirpikliy, jskaitant skiediklj ir benzenq, nes
suzalojimy, pasisaugokite, gali isblukti dangcio spalva, kilti spausdinimo trikciy arba gali sugesti
kad atidarydami ar spausdintuvas.
uzdarydami dangtj ir 2. Nelieskite spausdinimo galvutés elemento plikomis rankomis, nes
spausdinimo galvutés bloka statinis kritvis gali sugadinti spausdinimo galvute.
neprisispaustumeéte pirsty.

3. ISkart baigus spausdinti
spausdinimo galvuté bdna
labai jkaitusi. Prie§ bet
kokius priezitiros darbus
palaukite, kol ji atvés.

4. Nepilkite vandens tiesiai ant
spausdintuvo.

3.1 Valymas
Siame skyriuje aprasyta kaip atlikti jprastine prieziiirg.
Kad uztikrintuméte nuolatinj kokybiSka spausdintuvo veikima, turétuméte
reguliariai vykdyti jprasting jo prieziiirg. Jei spausdintuvas naudojamas
intensyviai, tai turéty biiti daroma kasdien. Jei naudojamas neintensyviai,
tai turéty buti daroma kas savaite.

Siekdami i$laikyti spausdintuvo veiklos efektyvumg ir spausdinimo

kokybe, valykite spausdintuva reguliariai arba kaskart keisdami laikmena

arba juosta.

1. ISjunkite spausdintuvo maitinimg ir iStraukite jo laido kiStuka i$
elektros lizdo.

2. Atidarykite virSutinj dangtj.

3. Pasukite galvutés svirtj j padéti FREE ir atleiskite juostos veleno
laikiklio plokste.

4. Atidarykite spausdinimo galvutés bloka.

5. ISimkite juostg ir laikmeng.

DEMESIO!
Valydami spausdinimo galvute bitkite atsargiis, kad nepazeistuméte
spausdinimo galvutés kietu daiktu, pvz., laikrodziu arba zZiedu.

Batina pasisaugoti, kad metaliniu daiktu, Bdtina pasisaugoti, kad laikrodzio metaline
pavyzdziui, ziedu nepaliestuméte arba stikline dalimi nepaliestuméte
spausdinimo galvutés krasto. spausdinimo galvutés krasto.
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3. PRIEZIURA VERSIJA LIETUVIU KALBA EO1-33114

3.1 Valymas
3.1.1 Spausdinimo galvuteé / 6. Valykite spausdinimo galvutés elementa spausdinimo galvutés valikliu,
velenélis / jutikliai (tesinys) medvilniniu  krapStuku ar minksSta Sluoste, Svelniai sudrékinta
] estny alkoholiu.
PASTABA.
I8 savo jgaliotojo TOSHIBA TEC
atstovo jsigykite spausdinimo
galvutés valiklj. Siluminé galvuté
. Suspaudimo ritinélis
Velenélis

Tiekimo ritinélis

Popieriaus jutiklis

7. Velenélj, tiekimo ritinélj ir suspaudimo ritinélj nusluostykite minksta
Siek tiek alkoholiu sudrékinta Sluoste. I§ vidiniy spausdintuvo daliy
pasalinkite dulkes ir pasalines medziagas.

8. Tiekimo tarpo jutiklj ir juodos Zymos jutiklj nuSluostykite sausa
minksta Sluoste.

3.1.2 Danggdiai ir skydeliai

- Danggcius ir skydelius nusluostykite sausa minksta Sluoste arba Siek tiek
DEMESIO! $velniu ploviklio tirpalu sudrékinta $luoste.

1. NEPILKITE VANDENS
tiesiai ant spausdintuvo.

2. NENAUDOKITE valiklio
arba ploviklio tiesiogiai ant
Jokio dangcio ar skydelio.

3. Plastikiniams dangcCiams
NIEKADA NENAUDOKITE
SKIEDIKLIO AR KITY
LAKIUJY TIRPIKLIY.

4. NEVALYKITE skydelio,
dangciy ar tiekimo langelio
alkoholiu, nes Sios dalys
gali isblukti, prarasti formg
arba struktariskai susilpnéti.
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3. PRIEZIURA VERSIJA LIETUVIU KALBA EO1-33114

3.1 Valymas
3.1.3 Pasirenkamas pjaustyklés modulis
_ Galima pasirinkti diskine pjaustykle.
1. Prie$ valydami 1. Atlaisvinkite du varztus plastikinémis galvutémis, kad
pjaustyklés modulj nuimtuméte pjaustyklés dangtj.
bdtinai iSjunkite 2. ISimkite uzstrigusj popieriy.
maitinima. 3. I8valykite pjaustykle sausa minksta Sluoste Siek tiek sudrékinta
2. Pjaustyklés asmenys yra alkoholiu.
astrds, todél 4. Pritvirtinkite pjaustyklés dangt;.
pasisaugokite, kad
valydami
nesusizeistuméte. Varztas plastikine galvute

Pjaustyklés blokas
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4. SPAUSDINTUVO SPECIFIKACLJOS VERSIJA LIETUVIU KALBA EO1-33114

4. SPAUSDINTUVO SPECIFIKACIJOS

Siame skyriuje apraSomo spausdintuvo specifikacijos.

Modelis
B-EX4T3-HS12-QM/CN-R

Elementas
Matmenys (P x G x A) 278 mm x 460 mm x 310 mm (10,9 col. x 18,1 col. x 12,2 col.)
Svoris (kg) 17 kg
Darbinés temperatiiros intervalas | 5—40 degC (40—104 degF)
Santykinis drégnis 25-85 % santykinis drégnis (be kondensato)
Maitinimo S$altinis Universalus perjungiamas maitinimo $altinis: 100-240 V, 50/60 Hz +/- 10 %

kintamoji srové

[éjimo jtampa: 100240 V, 50/60 Hz +/- 10 % kintamoji srové
Energijos Spausdinimo 110 W
sanaudos uzduoties metu*

Budéjimo biisenoje | iki 15 W

Miego biisenoje 4,7W

Skyra 600 dpi (23,6 task./mm)
Spausdinimo biidas Siluminio perdavimo
Spausdinimo sparta 50,8 mm/sek. (2 col./sek.)

76,2 mm/sek. (3 col./sek.)

101,6 mm/sek. (4 col./sek.)
127,0 mm/sek. (5 col./sek.)
152,4 mm/sek. (6 col./sek.)

Galimas laikmenos plotis (jskaitant | 25,0-110 mm (0,98-4,33 col.)

pagrindo popieriy)

Faktinis spausdinimo plotis | 104,0 mm (4,1 col.)

(maks.)

Leidimo rezimas Partija
Nuémimas (nuémimo rezimas jjungiamas, tik jei jrengtas nuémimo
modulis.)
Pjovimas (pjovimo rezimas jjungiamas, tik jei jrengtas pjaustyklés
modulis.)

LCD pranesimy ekranas Grafinio tipo 128 x 64 tasky

*: kol 20 % nuoZulnios linijos spausdinamos nurodytu formatu.

T Modelis B-EX4T3-HS12-QM/CN-R
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4. SPAUSDINTUVO SPECIFIKACLJOS

VERSIJA LIETUVIU KALBA EO1-33114

Elementas

Bruksninio kodo tipai

JANS, JAN13, EANS, EAN8&+2 skaitmeny, EANS+5 skaitmeny, EAN13,
EAN13+2 skaitmeny, EAN13+5 skaitmeny, UPC-E, UPC-E+2 skaitmeny,
UPC-E+5 skaitmeny, UPC-A, UPC-A+2 skaitmeny, UPC-A+5 skaitmeny,
MSI, ITF, NW-7, CODE39, CODE93, CODE128, EAN128, 2—5 pramoninis,
kliento briik$ninis kodas, POSTNET, KIX CODE, RM4SCC (ROYAL MAIL
4 STATE CUSTOMER CODE), ,,GS1 DataBar*

Dviejy matmeny kodas

,,Data matrix*“, PDF417, ,,QR Code®, ,,Maxi Code*, ,,Micro PDF417%, ,,.CP
Code*

Sriftas »limes Roman® (6 dydziai), ,Helvetica® (6 dydziai), ,,Presentation* (1
dydis), ,,Letter Gothic* (1 dydis), ,,Prestige Elite” (2 dydziai), ,,Courier” (2
dydziai), OCR (2 tipai), ,,Gothic* (1 dydis), ,,Outline font* (4 tipai), ,,Price
font* (3 tipai)

24 x 24 supaprastintosios kiny k. Sriftas , 16x16. 24x24 . 32x32. 48x48
,,Gothic* japony k. Sriftas
Pasukimai 0, 90, 180, 270 laipsniais

Standartiné sgsaja

USB sgsaja
Nuoseklioji sasaja
LAN sasaja

Pasirenkama sgsaja

Lygiagrecioji sasaja (B-EX700-CEN-QM-R)
Papildymo 1/O sasaja (B-EX700-I0-QM-R)
USB serverio sasaja (B-EX700-RTC-QM-R)

PASTABOS.

., Data Matrix™ * yra ,, International Data Matrix Inc. , JAV, prekés Zenklas.
 PDF417™*“ yra ,, Symbol Technologies Inc.“, JAV, prekés Zenklas.

,»QR Code*“ yra DENSO CORPORATION prekés zenklas.

,,Maxi Code* yra ,,United Parcel Service of America, Inc., JAV, prekés Zenklas.
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5. EKSPLOATACINIU MEDZIAGU SPECIFIKACILJOS VERSIJA LIETUVIU KALBA EO1-33114

5.1 Laikmena

5. EKSPLOATACINIU MEDZIAGU SPECIFIKACIJOS

5.1 Laikmena

Pasirtpinkite, kad biity naudojama TOSHIBA TEC patvirtinta laikmena. Garantija netaikoma problemoms,
kurios kyla naudojant TOSHIBA TEC nepatvirtintas laikmenas.

Informacijos apie TOSHIBA TEC patvirtintas laikmenas teiraukités jgaliotojo TOSHIBA TEC techninés
prieziliros atstovo.

5.1.1 Laikmenos tipas

I §i Siluminio perdavimo ir tiesioginio Siluminio spausdinimo spausdintuvg galima déti dviejy tipy laikmenas:
etiketes arba korteles. Toliau lenteléje pateikti laikmeny, kurias galima naudoti Siame spausdintuve, dydziai ir
formos.

Juoqavivyma N Juoda zyma
Etiketé / (atvirksCioje puseje) Korteliy popierius/(atVI.r.kSCIOje
puséje)
Sustabdymo ' \ 1
" ' : Sustabdymo 1
padets \i@ \L i / padeétis 1 1
jovimo F
padétis\ .................. [ | e ® (\? / 3 F B ©®
Pjovimo | =TT T T T 7T |
@ padétis | | 1 0
@ ' ;
1 |
1 |
1 I
o | |
@ > ®
o Tiekimo kryptis ©)
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5. EKSPLOATACINIU MEDZIAGU SPECIFIKACILJOS

VERSIJA LIETUVIU KALBA EO1-33114

5.1 Laikmena

B-EX4T3-HS
Partija Pjaustyklé N“p(lfls;mas
.. . Min. 5 mm 25 mm 5 mm
@ Zingsnis Maks. 500 mm 500 mm 256 mm
U Min. 3 mm
@ Etiketés ilgis Maks. 498 mm 497 mm 254 mm
(3) Pagrindo Min. 25 mm
popieriaus plotis Maks. 110 mm
o . Min. 13 mm
@ Etiketés plotis Maks, 108 mom
@ Tarpas Min. 2 mm 3 mm 2 mm
Maks. 20 mm
(6) Juodos zymos Min. 2 mm 3 mm 2 mm
ilgis Maks. 20 mm
@ .Fz.lktlms . Maks. 104 mm
spausdinimo plotis
Faktinis Min. 3 mm
spausdinimo ilgis Maks. 498 mm 497 mm 254 mm
(9) Spausdinimo Pagreitinimas 1 mm
pag Ijel.tlnlm(? / Sulétinimas 1 mm
sulétinimo sritis
. Min. 0,13 mm
Storis
Maks. 0,17 mm
® 200 mm (P 180, naudojant integruotg
Maks. iSorinio ritinio skersmuo atsukimo jrenginj) *® 170, kai popieriaus
vamzdelio vidinis skersmuo yra ¢ 50,8
Suvyniojimo budas Vidinis - ISorinis
Popieriaus Serdis ID ¢76,240,3 mm

(*1) Naudojant didelio tikslumo nupléS§imo modulj (B-EX904-HH-QM-R).

PASTABOS.

klijai prilips prie

1. Spausdinimo kokybei ir spausdinimo galvutés eksploatavimo trukmei uztikrinti naudokite tik TOSHIBA TEC
nurodytas laikmenas.

2. Kai naudojama diskiné pjaustyklé, minimalus etiketés ilgis turi biiti 18,0 mm — (tarpo ilgis/2) arba ilgesnis.
3. Etiketés ilgio ir tarpo ilgio santykis turi biiti ne mazesnis kaip 3:1.
4. Kai etikeciy Zaliava naudojama pjovimo rezimu, pasiripinkite, kad pjaunama biity per tarpus. Pjaunant etiketes,

pjaustykles ir tai pakenks pjaustyklés veikimui ir sutrumpins jos eksploatavimo trukme.
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5. EKSPLOATACINIU MEDZIAGU SPECIFIKACILJOS

VERSIJA LIETUVIU KALBA EO1-33114

5.1 Laikmena

5.1.2 Perdavimo jutiklio aptikimo sritis

Perdavimo jutiklj galima perstumti nuo vidurio iki kairiojo laikmenos krasto.
Perdavimo jutiklis aptinka tarpa tarp etikeciy, kaip parodyta toliau.

= abels= Transmissive
TI"ﬂIlSI]lISSI\:"i? Sensar ' (Center of paper)
Sensor position A T
. Mecessary '
H detection area i i View from the
: !
W i (] i . .
i ' print side
Label ST—ou ey
N — ——
(Min. 3,0 mm, | Gap oS
kai naudojama I |E ! ;| . Faper feed
pjaustykle) Min, 1'2 mm Lahal : direction
//L
4 b 1_I|L\_E_l-i
\\ L] L]
A"
A
11 mm A
Transmigsive  sensor g
maovable within this range.
PASTABA.

Apskritos skylés netinka.
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5. EKSPLOATACINIU MEDZIAGU SPECIFIKACILJOS VERSIJA LIETUVIU KALBA EO1-33114

5.1 Laikmena

5.1.3 Atspindincio jutiklio aptikimo sritis
1. Jutiklj galima perstumti nuo popieriaus vidurio iki kairiojo krasto.
. Juodos zymos atspindéjimo koeficientas turi biiti 10 proc. arba mazesnis, o kreivés forma turi biiti 950 nm ilgio.
. Jutiklis aptinka juodos Zymos centra.

2

3

4. Jei reikia, juodos zymos turi biiti iSspausdintos ant etikeCiy tarpy vietose.

5. Kvadratinés skylés gali pakeisti juodas Zymas, jei ant kitos etike¢iy pusés néra nieko iSspausdinta.  Atspindintis
jutiklis apskrity skyliy aptikti negali.

(Min. 3,0 mm, Atspindintis (popieriaus vidurys)
kai naudojama jutiklis
Atspir  pjaustykle)
jutikli

e

erspektyva kitoje etiketés puséje

Vaizdas i§
spausdinamojo
pavirsiaus

Popieriaus
tiekimo

kryptis

|

Min. 12 mm

5 mm Atspindint] jutiklj galima
judinti per visa jo diapazona.
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5. EKSPLOATACINIU MEDZIAGU SPECIFIKACIJOS

VERSIJA LIETUVIU KALBA EO1-33114

5.1 Laikmena

5.1.4 FAKTINE POPIERIAUS SPAUSDINIMO SRITIS

5.1.4.1 Spausdinimo galvutés faktinio spausdinimo plocio ir popieriaus plocio santykis

Popieriaus
padetis
(kairéje)

Uz 7

spausdinimo
srities

0,8 mm  nuo
popieriaus kairiojo
krasto

Popieriaus
padétis
(desingje)

Spausdinimo sritis

N

Uz
104 mm spausdinimo
3 mm 3 mm srities
T'$kimo kryptis
110,0 mm
(Maks. popieriaus
plotis)
5.1.4.2 Faktiné Kkorteliy ir etikeiy spausdinimo sritis
Aptikimo sritis : 0,6 mm (*4)
1
< i O8mmmo
: popieriaus desiniojo 10-1500 mm
' krasto Etiketés / kortelés ilgis (didZiausias popieriaus plotis)

PASTABOS.

Etiketés / kortelés plotis (didZiausias popieriaus plotis)

Tiekimo kryptis

v

1. Spausdinimo kokybé papilkintoje srityje negarantuojama. Spausdinant etiketes negarantuojamas spausdinimas 1

mm plotyje aplink etikete ir papilkintoje, pirmiau parodytoje srityje.

2. Popieriaus (etiketés ir kortelés) centras yra beveik sulygiuotas su spausdinimo galvutés centru.

3. Jei spausdinama papilkintoje srityje, juosta gali susirauksléti. Tai gali turéti jtakos spausdinimo kokybei

garantuotoje spausdinimo srityje.

4. 0,8 mm, kai spausdinimo sparta yra 2 ips nuolatiniu ir nuplésimo rezimu, 1,2 mm, kai spausdinimo sparta yra 3—
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5. EKSPLOATACINIU MEDZIAGU SPECIFIKACIJOS VERSIJA LIETUVIU KALBA EO1-33114

5.1 Laikmena

6 ips. 1,0 mm, kai spausdinimo sparta yra 2 ips nupjovimo rezimu, 1,6 mm, kai spausdinimo sparta yra 3—6 ips.

E5-6



5. EKSPLOATACINIU MEDZIAGU SPECIFIKACIJOS

VERSIJA LIETUVIU KALBA EO1-33114

5.2 Juosta

5.2 Juosta

Pasirtpinkite, kad biity naudojama TOSHIBA TEC patvirtinta juosta. Garantija netaikoma problemoms, kurios
kyla naudojant nepatvirtintas juostas.
Informacijos apie TOSHIBA TEC patvirtintas juostas teiraukités TOSHIBA TEC techninés priezitiros atstovo.

B-EX4T3-HS
Juostos plotis 40-115 mm
Maks. juostos ilgis 300 m
Maks. juostos iSorinis skersmuo ® 70 mm

Juostos Serdis

® 25,7+ 0,3 mm

Tipas

Plokscioji galvuté

Juostos suvyniojimas

ISorinis

Toliau lenteléje parodytas juostos plocio ir laikmenos plocio santykis (pagrindo popierius nejtraukiamas).

Juostos plotis Laikmenos
plotis
60 mm 25-55 mm
90 mm 56—85 mm
110 mm 86—-105 mm
115 mm 106—-110 mm
PASTABOS.
1. Spausdinimo kokybei ir spausdinimo galvutés eksploatavimo trukmei uztikrinti naudokite tik TOSHIBA TEC
nurodytas juostas.
2. Kad juosta nesirauksléty, naudokite 5 mm ir daugiau uz laikmeng platesne juostq. Taciau dél pernelyg

5.3 Rekomenduojami laikmeny ir juosty tipai

Laikmenos tipas

Aprasas

Veleninis popierius ir
etiketés

Bendrojo pobiidzio naudojimas nebrangiems darbams.

Kreidinis popierius

Matinis kreidinis popierius
Bendrojo pobiidzio naudojimas, jskaitant darbus, kai reikalingos mazos
raidés ir (arba) simboliai.

Blizgus kreidinis popierius

Naudojamas, kai reikalinga auksto lygio apdaila.

Plastikinés plévelés

Sintetines pléveles (polipropileno ir pan.)
Si vandeniniu ir tirpikliams atspari medZiaga yra labai stipri ir atspari Zemai
temperatiirai, bet prastai atlaiko karstj (priklauso nuo medziagos). Sia
medziagg galima naudoti ant perdirbamy talpy klijuojamoms etiketéms, kad
jas bty galima kartu perdirbti.

PET plévelé
Si vandeniniu ir tirpikliams atspari medZiaga yra labai stipri ir atspari Zemai
ir aukstai temperatiirai. Si medziaga naudojama jvairiems darbams, visy
pirma, kai reikalingas didelis atsparumas. Rezimy / serijos ploksciy etiketés,
ispéjimy etiketés ir pan.

Poliimidas
Si medZiaga pasizymi geriausiu atsparumu kar$&iui (geresniu uz PET
plévelg). Daznai naudojama spausdintiniy ploksciy etiketéms, nes gali
atlaikyti lydymo temperatiira.
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5. EKSPLOATACINIU MEDZIAGU SPECIFIKACIJOS VERSIJA LIETUVIU KALBA EO1-33114

5.4 Laikmeng ir |'u0stos Erieiiﬁra ir tvarkxmas

5.3 Laikmenu ir juosty tipai (tesinys)

Juostos tipas Aprasas
Nesitepanti juosta (vasko dervos Puikiai tinka kreidiniam popieriui. ISspausdintas vaizdas bus
juosta) atsparus vandeniui ir Svelniam trynimui.

Braizymui ir tirpikliams atspari juosta | Labai gerai tinka plastikinéms pléveléms (sintetiniam popieriui,

PET, poliimidui ir kt.)
Atsparumas braizymui ir tirpikliams
Atsparumas kars¢iui su PET ir poliimidu.

Laikmenos ir juostos derinys

aikmenos tipas Veleninis popierius ir
) ) Kreidinis popierius Plastikinés plévelés
Juostos tipas etiketés
Nesitepanti juosta (vasko o
dervos juosta)
Braizymui / tirpikliams o
atspari juosta

5

O: puikiai tinka

5.4 Laikmeny ir juostos prieZiiira ir tvarkymas

Bdtinai atidZiai perZitrékite ir supraskite eksploataciniy medZiagy vadovg. Naudokite tik nurodytus
reikalavimus atitinkancias laikmenas ir juostas. Naudojant nenurodytas laikmenas ir juostas, gali
sutrumpéti galvutés eksploatavimo trukmeé ir kilti problemy dél briksninio kodo nuskaitomumo ir
spausdinimo kokybés. Su visomis laikmenomis ir juostomis reikia dirbti atsargiai, kad nebity paZeistos
laikmenos, juostos arba spausdintuvas. AtidZiai perskaitykite Siame skyriuje pateiktas gaires.

DEMESIO!

Nesaugokite laikmeny ir juosty ilgiau, nei gamintojo rekomenduojamas laikymo terminas.

Laikmenas laikykite padétas ant ploksc¢io galo. Nelaikykite jy ant i§lenkty pusiy, nes taip toji pusé gali susiploti,
ir dél to laikmena bus tiekiama netolygiai ir bus prasta spausdinimo kokybé.

Laikmenas laikykite plastikiniuose maiSeliuose, kurie kaskart po atidarymo turi bati vél uzsandarinti.
Nepasaugotos laikmenos gali iSsipurvinti, o dél papildomy subraizymy dél dulkiy ir purvo daleliy sutrupmés
spausdinimo galvutés eksploatavimo trukmé.

Laikykite laikmenas ir juostas vésioje ir sausoje vietoje. Venkite tokiy viety, kur jas gali paveikti tiesioginiai
saulés spinduliai, auksSta temperatiira, didelé drégmé, dulkés arba dujos.

Siluminio popieriaus, naudojamo tiesioginiam $iluminiam spausdinimui, specifikacijos negali vir§yti Na+ 800
ppm, K+ 250 ppm ir Cl- 500 ppm.

Tam tikro rasalo, kuris naudojamas i§ anksto iSspausdintose laikmenose, sudétyje gali biiti sudedamyjy daliy,
kurios sutrumpins spausdinimo galvutés produkto naudojimo trukme. Nenaudokite etikeciy, kurios i§ anksto
i§spausdintos rasalu, kurio sudétyje yra kietyjy medziagy, pvz., kalcio karbonato (CaCO3) ir kaolino (Al1203,
28102, 2H20).

Daugiau informacijos teiraukités savo vietos platintojo arba laikmenos ir juostos gamintojy.
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Atnaujinta informacija

1. Specifikacijos apimtis

+ Sio spausdintuvo palaikomas dvimadio kodo ir &rifto tipas buvo dalinai atnaujintas taip:

B-EX4T2/D2-GS
B-EX4T2-TS
B-EX4T2-HS

B-EX4T3-HS12
-QM/CN-R

B-EX6T1/T3-GS
B-EX6T1/T3-TS

,Maxi“ kodas, Micro
PDF417, CP kodas, GS1
duomeny matrica, AZTEC
kodas, GS1 QR kodas

Modelis Dviejy matmeny kodas Sriftas
B-EX4T1-GS ,Douomeny matrica“, Rastrinis Sriftas (21 tipas), ,Japanese Kaniji“ (JIS
B-EX4T1-TS PDF417, ,QR kodas*, X0213/4 tipai ,Gothic®, 2 tipai ,Mincho),

,Chinese®, Eskizinis Sriftas (8 tipai), Rasytiniai

Zenklai, , TrueType* riftas, ,Open Type“ Sriftas
(Noto Sans CJK)

»Times Roman* (6 dydziai), ,Helvetica® (6 dydziai),
Prezentacija (1 dydis), LaiSkas ,Gothic* (1 dydis),
.Prestige Elite” (2 dydziai), ,Courier” (2 dydziai),
OCR (2 tipai), ,Gothic* (1 dydis), Eskizinis Sriftas
(4 tipai), Kainy $riftas (3 tipas), 24 x 24 ,Simp-

Chinese* riftas (tik CN modelis)

Rastrinis Sriftas (21 tipas), ,Japanese Kanji“ (JIS
X0213/4 tipai ,,Gothic*, 2 tipai ,Mincho"),
,Chinese*, Eskizinis Sriftas (8 tipai), Rasytiniai

zenklai, ,TrueType*® Sriftas

Rastrinis Sriftas (21 tipas, standartinis), ,Japanese
Kaniji“ (JIS X0213 / 4 tipai ,Gothic", 2 tipai
»Mincho®), KiniSki Zzenklai (standatiniai), Eskizinis
Sriftas: 8 tipai (standartas), RaSytiniai Zenklai,
»TrueType“ Sriftas, kiti Sriftai: ,Unicode” (UTF-32)

palaikymas / ,,Open Type* Sriftas (,Noto Sans
CJK")

2. Kita informacija

* Naujausios instrukcijos versijos kreipkités j jgaliotg ,Toshiba Tec Corporation® atstova.

Problemy sprendimas

(LT)



Simptomas

Priezastis

Sprendimai

Spausdinama su pertrikiais.

Tai gali bati atliekama
galvutei atvésinti, kai ilgos
nuolatinio spausdinimo
sekos metu temperatira
pakyla per daug.

Tokioje bUsenoje toliau
naudokite spausdintuva.
Spausdintuvo veikimui ir

saugumui niekas negresia.

B-EX4T3-HS12-QM/CN-R

« Sis spausdintuvas palaiko tik Siluminio perkélimo metodg, tagiau ne tiesioginj Siluminj bada.




