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1. TOOTE TUTVUSTUS EESTI KEELNE VERSIOON EO1-33114

1.1 Sissejuhatus

1. TOOTE TUTVUSTUS

1.1 Sissejuhatus Taname, et valisite TOSHIBA B-EX4T3 seceria ribakoodi printeri.
Kéesolev kasutaja késiraamat sisaldab juhiseid alates {ildisest
seadistamisest kuni printeri t66 kinnitamiseni testprindi abil ja see tuleb
printeri maksimaalse joudluse saavutamiseks ja todea pikendamiseks
tahelepanelikult 14bi lugeda. Enamikele tekkivatele kiisimustele vastuste
saamiseks lugege kdsiraamatut ja hoidke see ka hilisemaks lugemiseks
alles. Seda késiraamatut puudutavates kiisimustes votke iihendust oma
TOSHIBA TEC esindajaga.

1.2 Funktsioonid

Sellel printeril on jargmised funktsioonid:

e Prindipea blokki saab avada, mis voimaldab andmekandjat ja linti
sujuvalt sisestada.

e Kasutada on vdimalik mitmesuguseid andmekandjaid kuna
andmekandja andureid saab andmekandja keskelt liigutada vasaku
servani.

e Saadaval on veebipdhised funktsioonid nagu niiteks kaughooldus ja
muud kaasaegsed vorgufunktsioonid.

e Suurepdrane riistvara sh spetsiaalselt vilja tootatud 23,6 punkti/mm
(600 punkti/toll (dpi)) termopea vOimaldab vdga selget kujutist
printimiskiirusel 2, 3, 4, 5 voi 6 tolli/s.

e Lisaks tellitavale l0ikurimoodulile on saadaval ka tellitav
maharebimise moodul, Centronics liidesekaart, Expansion /O (S/V)
kaart ja kitsa triikisilindri komplekt.

1.3 Pakendi avamine Votke printer pakendist vilja printeriga kaasasoleva pakendi avamise
juhiste jargi.

MARKUSED:

1. Kontrollige kas printeril pole
kahjustusi voi kriime. Siiski
peate teadma, et TOSHIBA
TEC ei vastuta mistahes
kahjustuste eest, mis on
tekkinud toote transpordi ajal.

2. Printeri tulevikus
transportimiseks hoidke
kartong ja seesmised
pehmendused alles.




1. TOOTE TUTVUSTUS EESTI KEELNE VERSIOON EO1-33114

1.4 Lisatarvikud

1.4 Lisatarvikud Printeri lahtipakkimisel veenduge, et printeriga on kaasas kdik jargmised
lisatarvikud.
O Ohutuse ettevaatusabindud [ Pea puhastuspliiats

Paigalduse kiirjuhend (Quick installation manual)

Q

0O CDROM
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1. TOOTE TUTVUSTUS EESTI KEELNE VERSIOON EO1-33114

1.5 \Valimus
1.5 Valimus Selles peatiikis tutvustatavate osade voi iiksuste nimetusi kasutatakse
jérgmistes peatiikkides.
1.5.1 Mo66tmed o 278(109) | | 460 (18,1) N
- "l N i
Y
310
g (12,2)
—
~ =" [ | S— 3 el B

Mootmed mme-s (tollid)

1.5.2 Eestvaade

Pealmine kaas

Vedelkristallekraani teatekuva

i

Tdo6paneel
Toiteliiliti

Andmekandja valjund

1.5.3 Tagantvaade

e Paralleelport (tellitav) ® Jadaport

® UsB port

OLANT =

@EB/Ot=h (T3 ) .
litav)

QUSERZ hifl=h

RE— FERE
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1. TOOTE TUTVUSTUS EESTI KEELNE VERSIOON EO1-33114

1.5 Valimus

1.5.4 Toopaneel
|l —tcD
BARCODE LABEL PRINTER
ONLINE LED —_| ON LINE error__+— ERRORLED
= = |
| PAUSE
FEED ——+—t FEED RESTART PAUSE 4+
MODE —— @\\ RESTART
_ o—1
LEFT /@ —
9 RIGHT
/
CANCEL | ENTER

DOWN

Toopaneeli kohta tdiendava teabe saamiseks vt jaotis 3.

1.5.5 Sisemus

® Tomber
® Lindivsll

® Lindi stopper * Tarvikuvsll

. Lukustusréongas

P Hoiatus - Tarviku hoidik

Korge temperatuur ® Lindivolli hoidik

[ ] . .
Prindipea
® Pea hoob
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1. TOOTE TUTVUSTUS EESTI KEELNE VERSIOON EO1-33114

1.6 Suvandid

1.6 Suvandid

Suvandi nimi

Tudp

Kirjeldus

Ketasldikuri moodul

B-EX204-QM-R

Ketasldikur
Igal andmekandja 16ikamisel andmekandja etteanne
seiskub.

Maharebimise moodul

B-EX904-H-QM-R

See voimaldab noudlusega (maharebimine) t66
kasutust vai siltide ja aluspaberi iiheaegset iilesvottu
tagasikerimise juhtplaati kasutades.

Tapse maharebimise
moodul

B-EX904-HH-QM-R

See voimaldab ndudlusega (maharebimine) t66
kasutust vai siltide ja aluspaberi iiheaegset iilesvottu
tagasikerimise juhtplaati kasutades. Toetamaks
viahemalt 3 mm pikkusega siltide maharebimist.

Expansion I/O
liidesekaart

B-EX700-10-QM-R

Selle kaardi paigaldamine printerisse vdimaldab
ithendamist eraldi liidesega vilisseadmega.

Paralleel-liidese kaart

B-EX700-CEN-QM-R

Selle kaardi paigaldamine voimaldab {ihendamist
Centronics liidese porti.

RTC ja USB hosti B-EX700-RTC-QM-R Selles kaardis on praegune aeg: aasta, kuu, paev,
liidesekaart tund, minut, sekund ja annab USB hosti liidese.
MARKUS.

Tellitavate komplektide ostmiseks votke tihendust Idhima volitatud TOSHIBA TEC esindajaga voi TOSHIBA

TEC peakorteriga.

E1-5




Ly Automaatse ldve seadmine |f—

2. PRINTERI SEADISTAMINE EESTI KEELNE VERSIOON EO1-33114

2. PRINTERI SEADISTAMINE

2. PRINTERI SEADISTAMINE

Selles jaotises esitatakse printeri seadistamiseks vajalikud toimingud enne sellega to6tamist. Jaotis sisaldab
ettevaatusabindusid, andmekandja ja lindi sisestamist, juhtmete iihendamist, printeri to6keskkonna seadmist ja
vOrgus printimise testi.

Seadistamise téovoog Protseduur Viide
( ] ] Y (Pirast kisiraamatu jaotise "Ohutuse ( )
Paigaldamine ettevaatusabindud" lugemist paigaldage printer 2.1 Paigaldamine
~ ] ) | ohutusse ja kindlasse kohta. JAS )
( ) ( "% . . . . . . . . ) (2 2 o h d . . . )
Toitejuhtme iihendamine Uhe.:.r'ldage toitejuhe prmte.:.q t01t§ sisendisse ja . U endamine; toite-
L ) seejarel vahelduvvoolu véljundisse. juhe
V . J J
e 2 e N N
Andmekandja sisestamine Sisestage sildivirn voi etiketivirn. 2.3.1 Andmekandja
L 2\ ) ‘sisestamine

¢

(" . . e
Kohandage etteande jaotusanduri vdi musta

Andmekandja anduri N ) _
maérgise anduri asendit, et see vastaks

p
2.3.1 Andmekandja

aigutuse joondamine . i i
paigu J  kasutatavale andmekandjale. Sisestamine y
( |  (Termoiilekande andmekandja kasutamisel ) . )
Lindi sisestamine Lcrmouiekande andimekandja kasutamise 2.3.2 Lindi sisestamine
L ) sisestage lint.
V . / \L J
( 1 (Uhendage printer h N (2.4 Jun iihendamine
Hostarvutiga ithendamine Uhendage printer hostarvuti vo1 vorguga. 4 Jul tme.te uhendamine
L ) printeriga
V . /. J
( 1 ( ) (2.5 Printeri liilitami )
. - . . rinteri liilitamine
\ Voolu sisseliilitamine. J Liilitage printeri toide sisse. sisse/villja

/
\l_

Printeri seadistamine Seadistage printeri parameetrid 2.6 Printeri seadistamine
b < = 2 | siisteemireziimis.
( A (. . . . . .
Printeri draiveri paigaldamine Vajadusel paigaldage hostarvutile printeri 2.7 Printeri draiverite
\ J draiver. paigaldamine
V . / . J
( Y (o . s+ e . e p
— Prindi test < | Viige oma tookeskkonnas 1dbi printimise test
L ) || ja kontrollige printimise tulemusi. 2.8 Prindi test
\. /L J/
. .. ; ; ) (x7.: . N (- - - - p
Printimise paigutus ja Vajadusel peenhéilestage printimise 2.9  Printimise paigutus ja
| printimise tooni peenhaélestus ) alguskohta, 1dikamise/rebimise asukohta, printimise tooni
\printimise tooni ine. JAS J
, 2 N N

Y ; ;
Kui printimise alguse paigutust ei saa
eelprinditud siltide kasutamisel digesti tuvastada 2.10 Léve seadmine

V siis sdtestage automaatne lavi.
. J y,

N\ )

Kui printimise alguse paigutust ei saa ka parast
automaatse live seadmist digesti tuvastada siis 2.10 Léve seadmine
\séitestage lavi késitsi.

Léve seadmine késitsi -

AN J/
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2. PRINTERI SEADISTAMINE EESTI KEELNE VERSIOON EO1-33114

2.1 Paigaldamine

2.1 Paigaldamine Parima tookeskkonna tagamiseks ja to6taja ning seadmete ohutuse
kindlustamiseks vaadake 14bi jargmised ettevaatusabindud.

e Tootage printeriga tasapinnalisel, iihtlasel pinnal, kohas mis on
liigniiskusest, korgest temperatuurist, tolmust, vibratsioonist ja
otsesest paikesevalgusest vaba.

e Hoidke tookeskkond staatilise elektri vabana. Staatiline lahendus
vOib kahjustada drnu sisemisi osi.

e Veenduge, et printer on ithendatud {iksiku vahelduvvoolu allikaga ja
muid korgepingeseadmeid, mis voiks pohjustada juhtmetes
voolukdikumist, ei ole samasse vooluvorku ithendatud.

e Veenduge, et printer on ithendatud vahelduvvoolu vérku
kolmeharulise toitekaabliga, millel on korralik maandus
(maaiihendus).

e Arge tdotage printeriga kui kaas on avatud. Olge ettevaatlik, et
sormed voi riided ei jadks iihegi litkkuva osa, eriti tellitava
16ikurimehhanismi, vahele.

e Veenduge, et liilitate voolu vilja ja eemaldate toitejuhtme alati kui
printer on avatud. Niiteks lindi vahetamisel, andmekandja
sisestamisel vOi printeri puhastamisel.

e Parimate tulemuste saamiseks ja printeri tooea pikendamiseks
kasutage ainult TOSHIBA TEC poolt soovitatud andmekandjaid ja
linte.

e Hoiustage andmekandjaid ja linte vastavalt nende tingimustele.

e See printerimehhanism sisaldab korgepingekomponente; seepérast ei
tohi te kunagi eemaldada iihtegi masina katet kuna voite saada
elektrilodgi. Lisaks on printeris mitmeid drnu osi mis vivad
volitamata too6tajate juurdepddsemisel saada kahjustada.

e Puhastage printerit viljastpoolt puhta kuiva voi drnatoimelise
puhastusvahendi lahuses niisutatud riidega.

e Printeri termopea puhastamisel olge ettevaatlik kuna see 1dheb
printimisel vdga kuumaks. Enne puhastamist andke sellele aega
jahtuda. Kasutage prindipea puhastamiseks ainult TOSHIBA TEC
poolt soovitatud puhastusvahendit.

e Arge liilitage printeri voolu vilja ega eemaldage toitejuhet printeri
printimise ajal vdi kui tuli ON LINE (vorgus) vilgub.

E2-2



2. PRINTERI SEADISTAMINE EESTI KEELNE VERSIOON EO1-33114

2.2 Toitejuhtme {ihendamine

2.2 Toitejuhtme 1. Veenduge, et printeri toiteliiliti on véljaliilitatud asendis OFF (O) .
ithendamine Uhendage toitejuhe printeriga nagu niidatud joonisel allpool.
ETTEVAATUST! e
1. Kontrollige kas printeri Toite sisend g o

toiteldiliti on vélja lilitatud
asendisse OFF (O) enne
toitejuhtme (hendamist,
et véltida véimalikku
elektril66ki voi printeri Toiteldliti
kahjustamist..

2. Uhendage toitejuhe

Toite pistmik

oigesti maandatud
(kaitsega) tarviku
véljundisse. 2. Pistke toitejuhtme teine ots maandatud véljundisse nagu naidatud
joonisel allpool.

[Naidis Ameerika Uhendriikide tiiiip] [Naidis EL taip
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2. PRINTERI SEADISTAMINE EESTI KEELNE VERSIOON EO1-33114

2.3 Tarvikute sisestamine

2.3 Tarvikute sisestamine

1. Arge puutuge (ihtegi liikuvat osa. Sérmede, ehete, réivaste jms kinni jaémise véltimiseks liikuvate
osade vahele, veenduge, et sisestate andmekandja siis kui printeris on liikumine on téaielikult
I6ppenud.

2. Prindipea ldheb kuumaks kohe pérast printimist, laske sel enne andmekandja sisestamist jahtuda.

3. Vigastuste viltimiseks olge ettevaatlik, et kaane avamisel voi sulgemisel mitte jitta sGrmi vahele.

ETTEVAATUST!

1. Olge hoolikas ja &rge prindipea bloki téstmisel puutuge vastu prindipea elemente. See vo6ib
pbhjustada staatilise elektri tottu punktide vahelejatmist véi muid probleeme printimise kvaliteedis.

2. Andmekandja véi lindi sisestamisel vbi asendamisel olge ettevaatlik, et prindipead mitte
kahjustada tugevate esemetega nagu nt kellad vbi sérmused.

Tuleb olla ettevaatlik, et mitte
lasta prindipea serva vastu
metallist vdi klaasist kella osi. metallist eset nagu nt sérmus.

Tuleb olla ettevaatlik, et mitte
lasta prindipea serva vastu

Kuna prindipea element véib 166gi tottu kergelt kahjustada saada siis kdsitsege hoolikalt ja drge
166ge selle vastu kévasid esemeid.

E2-4



2. PRINTERI SEADISTAMINE EESTI KEELNE VERSIOON EO1-33114

2.3 Tarvikute sisestamine

2.3.1 Andmekandja Jargnevas toimingus on toodud sammud printerisse andmekandja digesti
sisestamine sisestamiseks nii, et see antakse ette otse l4bi printeri.
Printer prindib nii sildid kui etiketid.
1. Liilitage vool vilja ja avage pealmine kaas.
2. Poorake Pea hoob asendisse FREE ja vabastage lindivolli
hoidikuplaat.
3. Avage prindipea blokk.

MARKUSED:

1. Kui pea hoob on péoratud
asendisse FREE (vaba), siis Prindipea blokk
saab prindipead iiles tosta.

2. Printimise lubamiseks peab
Pea hoob olema seatud
asendisse LABEL2 . (See
tagab, et prindipea on
suletud.)

Siiski voib dige asend
olenevalt andmekandjast
erineda. Nii sdilib asend Pea hoob
LABEL1.

Pealmine kaas

Lindivélli hoidikuplaat

3. Arge pocrake lukustusrongast

tc.l.l’vik“ hoidikul vas f?‘pde"a. 4. Poorake lukustusrongast vastupdeva ja eemaldage tarvikuvollilt
liiga kaugele, see voib tarviku tarvikuhoidik

hoidikult dra tulla.

Lukustusrdngas

Tarvikuvoll

Tarviku hoidik

5. Pange andmekandja tarvikuvdllile.
6. Suunake andmekandja iimber juhikuvolli ja seejarel tommake
andmekandjat printeri esiosa suunas.

E2-5



2. PRINTERI SEADISTAMINE EESTI KEELNE VERSIOON EO1-33114

2.3 Tarvikute sisestamine

2.3.1 Andmekandja 7 Joondase tarviku hoidiku kI
. . . Joondage tarviku hoidi app

sisestamine (jatkub) tarvikuvollis oleva siivendiga ja
MARKUS. vajutage taryiku hoidik '
andmekandja vastu kuni
andmekandjat hoitakse tugevalt
paigal. See tsentreerib
andmekandja automaatselt.
Poorake tarviku hoidiku
kinnitamiseks lukustusrdngast
paripdeva.

Arge pingutage tarviku hoidiku
lukustusrongast iile.

Tarviku hoidik Juhikuvoll Klapp

v

/ Y
Lukustusrénga Stvend

Tarvikuvoll
Sissepoole keerleva andmekandja Viljapoole keerleva andmekandja
korral. korral.

8. Paigutage andmekandja
andmekandja juhikute vahele ja
kohandage need andmekandja
laiusega. Oigesse asendisse
kinnitamiseks keerake
lukustuskruvi.

9. Kontrollige, kas
andmekandja rada 1dbi printeri
kulgeb otse. Andmekandja tuleb sisestada prindipea alt.

Andmekandja juhik Prindipea Tarviku hoidik

Lukustuskruvi Andmekandja Andmekandja juhik
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2. PRINTERI SEADISTAMINE EESTI KEELNE VERSIOON EO1-33114

2.3 Tarvikute sisestamine

2.3.1 Andmekandja 10. Laske prindipea blokk alla.
sisestamine (jatkub) 11. Kui andmekandja on sisestatud voib olla vajalik sildi voi etiketi

alguskoha tuvastamiseks sdtestada kasutatavad andmekandja
andurid.

Etteande jaotusanduri asukoha seadmine

(1) Liigutage andmekandja andurit késitsi nii, et etteande jaotusandur
asuks siltide keskel. (® téhistab etteande jaotusanduri asukohta).

Tahimik
[

Silt Andmekandja andur Etteande jaotusandur (@)

MARKUS. o ) )
. Musta margise anduri asukoha seadmine
Veenduge, et seate musta mdrgise
tsentri tuvastamiseks musta (1) Tommake ligikaudu 500 mm andmekandjat printeri esiosast labi,
mdrgise anduri, vastasel korral poorake andmekandja sellele tagasi ja andke see ette prindipea alt

andurist modda, nii, et must méargis oleks iilalt néhtav.

Liigutage andmekandja andurit nii, et musta mérgise andur jaéb
samale joonele andmekandjal oleva musta mirgise keskmega. (M
tédhistab musta mirgise anduri asukohta).

voib paber kinni kiiluda voi
tekkida paberi puudumise viga. (2)

Must margis

. Musta margise andur(Hl)
Andmekandja andur

E2-7



2. PRINTERI SEADISTAMINE EESTI KEELNE VERSIOON EO1-33114

2.3 Tarvikute sisestamine

2.3.1 Andmekandja 12. Pakk-reziim o , ,
. . - Pakkreziimis prinditakse andmekandjale jatkuvalt ja ette andmine
sisestamine (jatkub)

toimub kuni véljaandekdsuga méératud siltide/etikettide arv on
prinditud.

E2-8



2. PRINTERI SEADISTAMINE EESTI KEELNE VERSIOON EO1-33114

2.3 Tarvikute sisestamine

2.3.1 Andmekandja sisestamine

® Kui léikur on paigaldatud:

AHOIATUS!

Léikuri tera on terav, peate 16ikurit kasitsedes olema ettevaatlik, et mitte end vigastada.

Kui tellitav 16ikurimoodul on paigaldatud, sisestage
andmekandja juhtserva I8ikurisse kuni see tuleb
I6ikurimooduli andmekandija valjundist valja.
Andmekandja I6igatakse automaatselt.

Loikuri kate

Andmekandja

Andmekandja

ETTEVAATUST!
1. Veenduge, et I16ikate sildi aluspaberit. Siltide 16ikamine pdhjustab liimi kleepumist 16ikurile mis vdib méjutada

I6ikamise kvaliteeti ja lUhendada selle t6diga.
2. Etiketipaberi 16ikamine, mille paksus Uletab maaratud vaartust, vdib lihendada I6ikuri tdoiga.
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2. PRINTERI SEADISTAMINE EESTI KEELNE VERSIOON EO1-33114

2.3 Tarvikute sisestamine

Kui ulitdpne maharebimise moodul on paigaldatud:

Kui maharebimise moodul on paigas siis eemaldatakse silt automaatselt aluspaberist iga sildi printimise
jarel ribaplaadil.

1. Vajutage maharebimisseadme vabastusnuppu selle
avamiseks.

2. Eemaldage piisavalt silte andmekandja juhtservalt, et
jatta 200 mm aluspaberist vabaks.

3. Sisestage aluspaberi juhtserv aluspaberi etteanderulli
alla.

Aluspa&

etteanderull

Aluspaber

4. Sulgege maharebimisseade kuni kostub kldpsatus.

Maharebimisseade

Aluspaber
Maharebi

5. Liigutage kasitsi maharebimisseadme andurit nii, et
see jadks andmekandja valjundist tulevate siltide
keskmega Uhele joonele. (Péhimébtteliselt joondage
andur andmekandja valjundi keskmega.)
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2. PRINTERI SEADISTAMINE EESTI KEELNE VERSIOON EO1-33114

2.3 Tarvikute sisestamine

6. Paigutage lindivolli hoidikuplaat ja pdérake pea hoob
asendisse LABEL2.

Lindivalli hoidikuplaat

7. Sulgege pealmine kaas.

Pealmine kaas
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2. PRINTERI SEADISTAMINE EESTI KEELNE VERSIOON EO1-33114

2.3 Tarvikute sisestamine

® Kui maharebimise moodul on paigaldatud:

-_—

Eemaldage piisavalt silte andmekandja juhtservalt, et
jatta 500 mm aluspaberist vabaks.

2. Toémmake andmekandja valjundist valja aluspaber,
seejarel suunake aluspaber ribaplaadi alla.

3. Kerige aluspaber ulesvdtu poolile ja kinnitage see
Ulesvotu klambriga kohale. (Kerige paberit imber
pooli vastupaeva.)

4. Po6orake Ulesvotu pooli mdéned korrad aluspaberi
kortsude silumiseks vastupaeva.

5. Seadke tagasikerimise seadeldisele Ass’y kinnitatud
valikululiti asendisse STANDARD/PEEL OFF .

Ribaplaat

Aluspaber Ulesvétu klamber

MARKUSED:

1. Veenduge, et seate valikuliiliti asendisse STANDARD/PEEL OFF .

2. Sobitage llesvétu klamber nii, et klambri pikem kiilg kohanduks Ulesvétu pooli peal oleva slivendiga.

3. Sisestage lilesvétu klamber taielikult.

4. Aluspaberit saab kerida otse Ullesvétu poolile voi llesvétu poolile asetatud paberi siidamikule. Aluspaberi
otse lilesvétu poolile kerimisel votke vedruplaat llesvétu pooli kiiljest lahti eemaldades kruvi. Vastasel
korral voib olla raske keritud aluspaberi rullivélja tbmmata. Kerige aluspaberit llesvétu poolile kahe- voi
kolmekordselt, seejarel kinnitage aluspaber lilesvotu klambriga. Paberi siidamiku kasutamisel pange
stidamik (lesvétu poolile ilma vedruplaati eemaldamata ja kinnitage aluspaberi juhtserv kleeplindiga
stidamiku kiilge. Ulesvétu klamber ei ole vajalik.
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2. PRINTERI SEADISTAMINE EESTI KEELNE VERSIOON EO1-33114

2.3 Tarvikute sisestamine

2.3.2 Lindi sisestamine

MARKUSED:
1.

Lindi stopperite kinnitamisel
veenduge, et ndpitsad jécks
suunaga printeri poole.

. Veenduge, et korvaldasite

lindilt enne printimist kortsud.
Printimine kortsus lindiga
halvendab printimise
kvaliteeti.

. Lindi andur on lindi

loppemise tuvastamiseks
kinnitatud prindipea bloki
taha. Lindi loppemise
tuvastamisel ilmub kuvale
teade “NO RIBBON” (lint
puudub) ja poleb tuli ERROR
LED (vea valgusdiood).

Printimiseks on saadaval kaht tiitipi andmekandjaid: termotilekandega ja
otsene termoprintimine (keemiliselt tdddeldud pinnaga). ARGE
SISESTAGE linti otsese termoandmekandja kasutamisel.

1. Haarake lindi stopperite peal ja all olevatest klappidest ja liigutage
need tagasi lindivolli otsa.

Lindi stopper

A~ Lindivall

2. Jattes lindi poolide vahele piisavalt kortse, pange lint lindivollile nagu
néidatud allpool.

Lindivoll

Prindipea blokk

Lindi iilesvaturull =

Lindi rada
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2. PRINTERI SEADISTAMINE EESTI KEELNE VERSIOON EO1-33114

2.3 Tarvikute sisestamine

2.3.2 Lindi sisestamine 3. Libistage lindi stoppereid piki lindivolli nii, et lint
(jatkub) asetuks sobitamisel keskele.
4. Laske prindipea blokk alla ja seadke lindivolli hoidikuplaat
joondatuks selle avadega lindivollil.
5. Vatke iiles koik lindi kortsud. Kerige teibi otsa lindi {ilesvotu rullile
kuni tindiga lint saab printeri eesosas néhtavaks.

i ‘ =
6. Poorake Pea hoob prindipea sulgemiseks asendisse Label2.
7. Sulgege pealmine kaas.
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2. PRINTERI SEADISTAMINE EESTI KEELNE VERSIOON EO1-33114

2.4 Juhtmete Ghendamine printeriga

2.4 Juhtmete Jargmistes paragrahvides kirjeldatakse, kuidas tihendada printeri
- : juhtmeid hostarvutiga ja samuti ndidatakse, kuidas teisi seadmeid
u h_enda_m ine kaablitega tihendada. Olenevalt tarkvararakendusest, mida kasutate
prmter'ga siltide printimiseks, on printeri ithendamiseks hostarvutiga 4 véimalust.
Need on:

o Ethernet ithendus, mis kasutab printeri standardset LAN-ithendust.

o Printeri standardse USB-ithenduse ja hostarvuti USB-pordi
vaheline USB-juhtme iihendus. (Vastab USB 2.0-le)

o Seeriajuhtme ithendus printeri RS-232 seeriakonnektori ja
hostarvuti ithe COM pordi vahel.

e Paralleeljuhtme ithendus printeri standardse tellitava
paralleelithenduse ja hostarvuti paralleelpordi (LPT) vahel.

Lisainformatsiooni vaadake LISA 2.

s Paralleelport (tellitav)

® UsB port

® LAN port

® Expansion I/O (tellitav)
= USB Host port

(Valik) ® Toite sisend
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2. PRINTERI SEADISTAMINE

EESTI KEELNE VERSIOON EO1-33114

2.5 Printeri sisse-/vélja lilitamine

2.5 Printeri sisse-/vilja

lilitamine

Kui printer on teie hostarvutiga tihendatud siis heaks tavaks on liilitada
printer sisse enne hostarvuti sisse liilitamist ja hostarvuti vélja liilitada
enne printeri vélja lilitamist.

2.5.1 Printeri sisselulitamine 1. Printeri voolu sisse lillitamiseks vajutage Toiteliilitit, esitatud

ETTEVAATUST!

Kasutage printeri sisse-
Néljaliilitamiseks toitellilitit.
Toitejuhtme (hendamine voi
lahtiiihendamine printeri
sisse-/véljaliilitamiseks vbib
pbhjustada tulekahju,
elektril6oki voi kahjustada
printerit.

MARKUS.

Kui kuvale ilmub teatest ON
LINE erinev teade voi poleb
tuli ERROR LED.

2.5.2 Printeri valjaliilitamine

ETTEVAATUST!

1. Arge liilitage printeri toidet
vélja kui andmekandjale
prinditakse kuna see vbib
pbhjustada paberi kinni
kiilumist véi printeri
kahjustumist.

2. Arge liilitage printeri
toidet vélja kui vilgub tuli
ON LINE kuna see voib
teie arvutit kahjustada.

diagrammil allpool. Pange tihele, et (| ) asub voolu sees oleval liiliti
kiiljel.

Toiteldliti

2. Kontrollige, kas teade ON LINE on vedelkristallekraani teadete kuval
ja kas ON LINE ja POWER LED tuled polevad.

. Enne printeri toiteliiliti vélja liilitamist kontrollige, et teade ON LINE
on vedelkristallekraani teadete kuval ja ON LINE valgusdiood pdleb
ega vilgu.

. Printeri voolu vilja liillitamiseks vajutage toiteliilitit, esitatud
diagrammil allpool. Pange tihele, et ( O ) asub voolu viljas oleval
laliti kiljel.

Toiteldliti'*

{
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3. HOOLDUS EESTI KEELNE VERSIOON EO1-33114

3.1 Puhastamine

3. HOOLDUS

HOIATUS!
1. Veenduge, et vétate
toitejuhtme enne hooldamist
vélja. Selle néude eiramine 3.1.1 PrindipealTriikisilinder/Andurid
vOib pbhjustada elektriléégi.
2. Vigastuste véltimiseks olge
ettevaatlik, et kaane . ETTEVAATUST!
avamisel véi sulgemisel 1. Arge kasutage Uhtki lenduvat solventi, sh lahustid ja benseen,
mitte sérmi vahele jétta. kuna see vobib pbhjustada katte vérvikadu, printimise
3. Prindipea l&heb kohe pérast ebadnnestumise voi printeri rikke.
printimist kuumaks. Laske 2. Arge puudutage Prindipea elementi paljakési kuna staatiline
sellel enne igasugust elekter véib Prindipead kahjustada.
hooldust jahtuda.
4. Arge valage vett otse
printerile.

3.1 Puhastamine
Selles peatiikis kirjeldatakse kuidas teostada plaanilist hooldust.
Printeri jiatkuva korgekvaliteetse t00 tagamiseks peate regulaarselt
teostama plaanilist hooldust. Suure kasutuskoormuse korral tuleb seda
teha iga pdev. Viikese kasutuskoormuse korral tuleb seda teha iga nidal.

Printeri t66 ja printimise kvaliteedi sdilitamiseks puhastage printerit

regulaarselt voi alati kui andmekandjat voi linti vahetatakse.

1. Liilitage vool vilja ja eemaldage printeri toitejuhe pistikust.

2. Avage pealmine kaas.

3. Poorake Pea hoob asendisse “FREE” ja vabastage lindivolli
hoidikuplaat.

4. Avage prindipea blokk.

5. Eemaldage lint ja andmekandja.

ETTEVAATUST!
Prindipea puhastamisel olge ettevaatlik, et seda mitte kahjustada
tugevate esemetega nagu nt kellad véi sGrmused.

Tuleb olla ettevaatliy’et mitte lasta
prindipea serva vastu metallist voi
klaasist kella osi.

Tuleb olla ettevaatlik, et mitte lasta
prindipea serva vastu metallist
eset nagu nt sérmus.
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3. HOOLDUS EESTI KEELNE VERSIOON EO1-33114

3.1 Puhastamine

3.1.1 PrindipealTriikisilinder/ 6. Puhastage prindipea element prindipea puhastusvahendiga voi

Andurid (jatkub) puuvillase tampooniga v3i pehme alkoholis kergelt niisutatud riidega.
MARKUS.
Tellige prindipea puhastusvahend
oma TOSHIBA TEC teeninduse
volitatud esindajalt. Termopea
Trikisilinde Napitsa rullik

Etteanderull
Paberi andur

7. Piihkige triikisilinder, etteanderull ja népitsarull pehme alkoholis
niisutatud riidega. Eemaldage tolm vdi muud ollus printeri seesmistelt

osadelt.
8. Piihkige etteande jaotusandurit ja musta médrgise andurit kuiva pehme
riidega.
3.1.2 Katted ja paneelid Piihkige katteid ja paneele kuiva pehme riidega voi Ornatoimelise
puhastusvahendi lahuses niisutatud riidega.
ETTEVAATUST!
1. ARGE VALAGE VETT otse
printerile.

2. ARGE PANGE
puhastusvahendit ega
lahust otse lihelegi kattele
ega paneelile.

3. ARGE KUNAGI
KASUTAGE LAHUSTIT
vOI MUUD LENDUVAT
SOLVENTI plastikust katete
puhastamiseks.

4. ARGE puhastage paneele,
katteid vébi tarviku akent
alkoholiga kuna see véib
pbhjustada nende vérvi-,
vormi- vbi struktuurse
tugevuse kadumise.
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3. HOOLDUS

EESTI KEELNE VERSIOON EO1-33114

3.1 Puhastamine

3.1.3 Tellitav lIoikurimoodul

1.

Veenduge, et liilitate enne
I6ikurimooduli
puhastamist voolu vilja.
Kuna Ibikuri tera on terav
siis tuleb olla ettevaatlik,
et ennast puhastamisel
mitte vigastada.

Ketasloikur on saadaval tellimisel.

hoON=

Loikuri katte eemaldamiseks vabastage kaks plastikkruvi.
Eemaldage kinni jaanud paber.

Puhastage 16ikur alkoholis kergelt niisutatud pehme riidega.
Loikuri katte kinnitamine.

Plastikkruvi

L&ikur
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4. PRINTERI TEHNILISED ANDMED

EESTI KEELNE VERSIOON EO1-33114

4. PRINTERI TEHNILISED ANDMED

4. PRINTERI TEHNILISED ANDMED

Selles jaotises on esitatud printeri tehnilised andmed.

Mudel

. B-EX4T3-HS12-QM/CN-R
Artikkel
Mootmed (L X S x K) 278 mm X 460 mm X 310 mm (10.9 tolli x 18,1 tolli X 12,2 tolli)
kaal (kg) 17 kg
Tootemperatuuri vahemik 5 kraadi C kuni 40 kraadi (40 kraadi F kuni 104 kraadi F)
Suhteline niiskus suhteline niiskus 25% kuni 85% (mittekondenseeruv)
Toiteallikas Kommutaatoriga katkematu toiteallikas, vahelduvvool 100 V kuni 240 V,

50/60 Hz +/- 10%
Sisendpinge Vahelduvvool 100 V kuni 240 V, 50/60 Hz +/- 10%
Toide Printimise ajal* 110 W
Tarbimine Oote ajal 15 W vdi vihem
Puhkereziimi ajal | 4,7 W

Resolutsioon 600 dpi (23,6 punkti/mm)
Printimismeetod Termoiilekanne
Printimiskiirus 50,8 mm/s. (2 tolli/s)

76,2 mm/s (3 tolli/s)
101,6 mm/s 4 tolli/s.
127.0 mm/s. (5 tolli/s)
152,4 mm/s (6 tolli/s)

Saadaolev andmekandja (sh

aluspaber)

25,0 mm kuni 110 mm (0,98 tolli kuni 4,33 tolli)

Efektiivne printimislaius

(maksimaalne)

104,0 mm (4,1 tolli)

Viljaande reziim

Pakk
Riba (Ribareziim toimib ainult siis kui tellitav ribamoodul on paigaldatud.)
Loikamine (Likamisreziim toimib ainult siis kui tellitav 16ikurimoodul on

paigaldatud.)

Vedelkristallekraani teatekuva

Graafika tiilip 128 x 64 punkti

*: 20% kaldkriipsude médratud formaadis printimisel.
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4. PRINTERI TEHNILISED ANDMED

EESTI KEELNE VERSIOON EO1-33114

4. PRINTERI TEHNILISED ANDMED

Artikkel

Mudel

B-EX4T3-HS12-QM/CN-R

Ribakoodi tiitibid

JANS, JAN13, EANS, EAN8+2 kohta, EAN8+5 kohta, EAN13, EAN13+2
kohta, EAN13+5 kohta, UPC-E, UPC-E+2 kohta, UPC-E+5 kohta, UPC-A,
UPC-A+2 kohta, UPC-A+5 kohta, MSI, ITF, NW-7, CODE39, CODE93,
CODE128, EAN128, toostuslik 2 kuni 5, kliendi ribakood, POSTNET, KIX
CODE, RM4SCC (RIIKLIKU POSTI 4 OSARIIGI KLIENDIKOOD), GS1

andmeriba

Kahemootmeline kood

Andmemaatriks, PDF417, QR kood, Maxi kood, Micro PDF417, CP (riiklik
posti) kood

Kirjatiiiip

Times Roman (6 suurust), Helvetica (6 suurust), Presentation (1 suurus),
Letter Gothic (1 suurus), Prestige Elite (2 suurust), Courier (2 suurust), OCR
(2 tiiiipi), Gothic (1 suurus), Outline font (4 tiilipi), Price font (3 tiilipi)

24 x 24 lihtsustatud-Hiina kirjatiiip, 16x16. 24x24, 32x32., 48x48 Gothic-

Japanese (gooti-jaapani) kirjatiilip

Poorded

0, 90, 180, 270 kraadi

Standardliides

USB-liides
Jada-liides
LAN-liides

Tellitav liides

Paralleel-liides (B-EX700-CEN-QM-R)
Expansion I/O liides (B-EX700-10-QM-R)
USB Host liides (B-EX700-RTC-QM-R)

MARKUSED:

Data Matrix™ on ettevétte International Data Matrix Inc., U.S. kaubamdirk.
PDF417™ on ettevotte Symbol Technologies Inc., US. kaubamdirk.

OR Code on ettevotte DENSO CORPORATION kaubamdirk.

Maxi Code on ettevitte United Parcel Service of America, Inc., U.S. kaubamdrk.
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5. TARVIKU TEHNILISED ANDMED EESTI KEELNE VERSIOON EO1-33114

5.1 Andmekandja

5. TARVIKU TEHNILISED ANDMED

5.1 Andmekandja

Veenduge, et kasutatava andmekandja on TOSHIBA TEC heaks kiitnud. TOSHIBA TEC poolt heaks kiitmata
andmekandja kasutamisest tingitud probleemide puhul garantii ei kehti.

TOSHIBA TEC poolt heaks kiidetud andmekandja kohta tdiendava teabe saaamiseks votke iihendust TOSHIBA
TEC teeninduse esindajaga.

5.1.1 Andmekandja tuiip

Sellesse termoiilekandega ja otsese termoprindiga printerisse saab sisestada kahte tiilipi andmekandjaid: sildid voi
etiketid. Allpool olevas tabelis on toodud selles printeri jaoks saadaolevate andmekandjate mdodud ja kujud.

Must margis Must mirgis
silt / (teisel kiiljel) Etiketi paber /(teisel killjel)
Seiskumise ! 1
| | Stopp 1 1
asukont \i@ \]/ | / ! asend ® 1 1
s B 1 1 1
Loike asend 1‘ V4 A \ ey A \
U T e ® (\? R/ 1 I =R | Apm—— ® 1
Loikeasend | |~~~ T T 7T
@ | |
| | ®
® @
| |
l : .
\ I ,
] |
@ @
@
o Etteande suund ©)
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5. TARVIKU TEHNILISED ANDMED

EESTI KEELNE VERSIOON EO1-33114

5.1 Andmekandia
B-EX4T3-HS
Pakk Lsikur | Maharebimin
e (*1)
Min. 5 mm 25 mm 5 mm
@ Kalle Max. 500 mm 500 mm 256 mm
oy Min. 3 mm
@ Sildi pikkus Max. 498 mm 497 mm \ 254 mm
o Min. 25 mm
@ Aluspaberi laius Max 110 mm
et Min. 13 mm
Idi |
@ Sildi laius Max. 108 mm
. Min. 2 mm 3mm | 2 mm
® Jaotus (tihik) Max. 20 mm
. . Min. 2mm 3 mm \ 2mm
® Musta margise pikkus Max 20 mm
®. E.fel.<t||v.ne Max. 104 mm
printimislaius
Efektiivne Min. 3 mm
printimispikkus Max. 498 mm 497 mm 254 mm
© Printimise Kiirendamine 1 mm
kiirendamise/aeglustamis .
e ala Aeglustamine 1 mm
Min. 0,13 mm
Paksus Max. 0,17 mm
®200 mm(P180, kui kasutatakse
Maksimaalne rulli valimine 1abimoot: sisseehitatud tagasikerimisseadet)
*P170, kui paberitoru sisediameeter50,8
Uleskerimise meetod Sisemine - Valimine
Paberi siidamik Sisediam. ¢76.2+0,3 mm

(*1) Kui kasutatakse Ulitdpset maharebimise moodulit (B-EX904-HH-QM-R) .

MARKUSED:

andmekandjaid.

liimi kiilgejdcdmist

l6ikurile, mis voib mojutada l6ikuri t66d ja liihendada selle kestvust.

1. Printimise kvaliteedi ja prindipea pika téoea tagamiseks kasutage ainult TOSHIBA TEC poolt mddratud

2. Ketasloikuri kasutamisel peab silt olema vihemalt 18.0 mm — (Tiihimiku pikkus/2) pikk voi pikem.
3. Sildi pikkuse suhe tiihimiku (jaotuse) pikkusse peab olema vihemalt kolm tihele (3:1).
4. Loikamisreziimis sildivirna kasutamisel veenduge, et loigatakse tiihimikke. Siltide [6ikamine voib pohjustada
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5. TARVIKU TEHNILISED ANDMED

EESTI KEELNE VERSIOON EO1-33114

5.1 Andmekandja

5.1.2 Ulekandva anduri tuvastusala

Ulekandev andur on keskelt andmekandja vasakusse serva liigutatav.

Ulekandev andur tuvastab siltide vahelised tithikud, nagu on toodud allpool oleval joonisel.

=L abels= Transmissive
Transmissive Sensor , ' {Center of paper)
Sensor position A —
,/ Mecessary ;
H detection area H H \igw from the
]
W i (] i . .
' i print side
Label ST—u AN
1 o
(Laikuri i Gap N
kasutamisel L | . i > | N Paper feed
viahemalt 3,0 . ! ; : direction
mm) in. 12 rrim Label : !
" | B !
/’,—\\l\_/
- B -l_ri_ri
N [ i
N,
,
11 mm A
Transmissive sensor s
maovable within this range.
MARKUS.

Ummargused augud ei ole vastuvdetavad.
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5. TARVIKU TEHNILISED ANDMED

EESTI KEELNE VERSIOON EO1-33114

5.1 Andmekandja

5.1.3 Peegeldava anduri tuvastusala

1. Andurit saab liigutada paberi keskelt kuni vasaku servani.

2. Musta margise peegeldustegur peab olema 10% vdi vahem, lainekuju pikkusega 950 nm.

3. Andur tuvastab _ musta margise keskel.

4. _ Mustad margised, kui on vajalik, peavad olema trikitud _ _ siltidele _ _ tGhiku piirkonnas.

5. Ristkilikukujulised augud vdivad asendada _ musti margiseid, _ _ tingimusel, et midagi ei prindita _ _

tagumisele kiiljele.

J

Ummargusi avasid peegeldav andur ei tuvasta .

Peegeldava
anduri asend

v

Vahemalt 2,0 mm :T[

(Loikuri 1%]
kasutamisel
vihemalt 3,0 Vahemalt 12 mm

mm)

N

Peegeldav (Pa
andur

5 mm Peegeldav andur on

liigutatav selles
vahemikus.
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4. PRINTERI TEHNILISED ANDMEDEESTI KEELNE VERSIOON EO1-33114

5.1.4 PABERI EFEKTIIVNE PRINTIMISALA

5.1.4.1 ___ Prindipea Efektiivse_ printimislaiuse ja paberi laiuse suhe
Paberi Paberi
asend asend
(vasak) (parem)

Printimise ala

-/ N

Valimine
printimisala Valimine
104 mm printimisala
3 mm 3mm
Ettinde suund
110,0 mm

(Maks. paberi __laius)

5.1.4.2 Etikettide ja siltide efektiivne printimisala_

Tuvastus ala : 0,6 mm(*4)/

; 4\?,

08 mm paberi |oo : 0,8 mm paberi o
vasakust servast E paremast servast 10 mm kuni 1500 mm
Garanteeritud printimis ala Sildi/etiketi pikkus (Ulemise paberi laius)

N Ly

Tuvastus ala - Qf mm(*4)

Etteande suund

v

Sildi/etiketi laius (Ulemise paberi
laius)

MARKUSED:
1. Printimise kvaliteet _ _ varjutatud alal ei ole garanteeritud. _ Sildi puhul printimist _ _ 1-mm laiusel
alal sildi imber, ei garanteerita nagu ka Ulal néidatud varjutatud alal.
2. Paberi kese (silt ja eteikett) on _kbige paremini joondatud prindipea keskmega.
3. Kui printimine __tehakse varjutatud alal, siis lint véib kortsuda. See vbib méjutada __ printimise
garanteeritud printimisala kvaliteeti.
4. 0,8 mm kui printimiskiirus on 2 tolli/s jatkuv printimine, 1,2 mm printimiskiirusel 3 tolli/'s ~ 6 tolli/s.
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5. TARVIKU TEHNILISED ANDMEDEESTI KEELNE VERSIOON EO1-33114

5.1 Andmekandja

1,0 mm kui printimiskiirus on 2 tolli/s 16ikamisega printimine, 1,6 mm printimiskiirusel 3 tolli/s ~ 6 tolli/s.
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5. TARVIKU TEHNILISED ANDMED EESTI KEELNE VERSIOON EO1-33114

5.2 Lint

5.2 Lint

Veenduge, et kasutatava lindi on TOSHIBA TEC heaks kiitnud. Heaks kiitmata lintide kasutamisest tingitud
probleemide puhul garantii ei kehti.

TOSHIBA TEC poolt heaks kiidetud lindi kohta tdiendava teabe saaamiseks vdtke {ihendust TOSHIBA TEC
teeninduse esindajaga.

B-EX4T3-HS
Lindi laius 40 mm kuni 115 mm
Maksimaalne lindi pikkus 300 m.
Maksimaalne lindi valisdiam. ®70mm
Lindi sidamik ®25,7 £ 0,3 mm
Taup Lamepea
Lindi kerimine Valine

Allpool toodud tabelis esitatakse lindi ja andmekandja laiuse vaheline seos (ei holma aluspaberit).

Lindi laius Andmekandja
laius
60 mm 25 -55 mm
90 mm 56 — 85 mm
110 mm 86 — 105 mm
115 mm 106 — 110 mm

MARKUSED:

1. Printimise kvaliteedi ja prindipea pika téoea tagamiseks kasutage ainult TOSHIBA TEC poolt mddratud linte.
2. Lindi kortsude viltimiseks kasutage andmekandjast 5 mm vorra voi enam laiemat linti. Siiski voib nende kahe
liiga suur laiuse vahe kortse ka pohjustada.

5.3 Soovitavate andmekandjate ja lintide tuubid

Andmekandja tulp Kirjeldus
Velddnpaber ja sildid Odavate rakenduste iildine kasutamine.
Kattega paber Matt kattega paber
Uldine kasutus sealhulgas viikesi tihti ja/vdi siimboleid ndudvad rakendused.
Laikiva kattega paber
Kasutatakse kui on tarvis kdrgetasemelist viimistlust
Plastikkiled Siinteetilised kiled (poliipropiileen jne)

See vee- ja lahustikindel materjal on fiilisiliselt tugev ja madalatel temperatuuridel
vastupidav aga vihese kuumakindlusega (olenevalt materjalist). Seda materjali
saab kasutada jaadtmekonteineritele kleebitavate siltidena nii, et see on {ihtlasi
taaskéideldav.

PET kile
See vee- ja lahustikindel materjal on fliiisiliselt tugev ja madalatel temperatuuridel
vastupidav ning ka kuumakindel. See materjal on laia kasutusega, eriti kui on tarvis
pikaaegset vastupidavust. Reziimi/seerianumbri plaadi sildid, hoiatussildid jne.
Poliiimiid
See materjal on parima kuumakindlusega (suurem kui PET kilel). Seda kasutatakse
sageli PCB siltidel kuna see on ka jootevanni ldbimise suhtes vastupidav.
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5. TARVIKU TEHNILISED ANDMED

EESTI KEELNE VERSIOON EO1-33114

5.3 Andmekandjate ja lintide tuubid (jatkub)

5.3 Andmekandjate ja lintide tulbid (jatkub)

Lindi tutp

Kirjeldus

Maiérdevaba lint (vaha kummi lint)

Hasti sobiv kattega paberi puhul. Prinditav kujutis tdrjub vett ja on
moningase hodrdumiskindlusega.

Kriimustus- ja lahustikindel lint

jne.)

Viga hea sobivus plastikkiledele (siinteetiline paber, PET, poliiimiid

Kriimustus- ja lahustikindel
PET ja poliiimiidiga kuumakindel

Andmekandja ja lindi kombineerimine

mekandja tiilip
) Velddnpaber ja silt Kattega paber Plastikkiled
Lindi tiiiip
Maardevaba lint (vaha-
kummi lint) O
Kriimustuse/ lahustikindel
lint o

5

5.4 Andmekandja ja lindi korrashoid/kasitsemine

O: Hea sobivus

ETTEVAATUST!

Veenduge, et loete hoolikalt tarvikute kataloogi (Supply Manual) ja saate sellest aru. Kasutage ainult
selliseid andmekandjaid ja linte mis vastavad méératud néuetele. Madramata andmekandjate ja
lintide kasutamine véib Iliihendada prindipea t6diga ja pbhjustada ribakoodi loetavuse probleeme ning
halvendada prindi kvaliteeti. Kbiki andmekandjaid ja linte tuleb késitseda hoolikalt véltimaks igasugust
andmekandja voi printeri kahjustamist. Lugege hoolikalt selles jaotises toodud juhiseid.

e Arge hoiustage andmekandjat vdi linte kauem kui tootja poolt ette niihtud perioodiks.

Hoiustage andmekandjarulle sirgel kiiljel. Arge hoiustage neid kaardus kiilgedel kuna see vdib muuta kiiljed
lamedaks ja pShjustada andmekandja vigase edasiliikumise ning halvema printimise kvaliteedi.

Hoiustage andmekandjaid plastikkottides ja avamise jarel sulgege need alati uuesti. Kaitsmata andmekandja
saab mustaks ja lisahd0rdumine tolmu ja mustuse osakeste tottu lithendab prindipea t65iga.

Hoiustage andmekandjat ja linti jahedas, kuivas kohas. Viltige alasid kus neile vdib md&juda otsene
paikesevalgus, korge temperatuur, suur niiskus, tolm voi gaas.

Otseseks termoprintimiseks kasutataval termopaberil ei voi olla Na+ 800 ppm, K+ 250 ppm ja Cl- 500 ppm
iiletavaid tingimusi.

Mbonedel eelprinditud andmekandjatel kasutatud tindid voivad sisaldada koostisosi mis lithendavad
prindipeatoote to6iga. Arge kasutage kdvasid aineid, nagu nt kaltsiumkarbonaati (CaCO?3) ja kaoliini (A1203,
28102, 2H20) sisaldava tindiga eelprinditud silte.

Téaiendava teabe saamiseks votke tihendust andmekandja ja lintide kohaliku edasimiiiijate vOi tootjatega.
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Uuenduse teave

1. Tehniliste andmete muutus

» Selle printeri toetatud kahemdd&tmelise koodi tlilipi ja kirjatlilipi on osaliselt jargmiselt uuendatud.

Mudel Kahemootmeline kood Kirjatuiip
B-EX4T1-GS Data Matrix, PDF417, Bitmap font (21 tidpi), Japanese Kaniji (JIS
B-EX4T1-TS QR-kood, Maxi kood, X0213/4 tubid Gothic, 2 tuipi Mincho), Hiina,

Micro PDF417, CP-kood, | Outline font (8 tlitipi), Writable character, TrueType
GS1 Data Matrix, AZTEC | Font, Open Type Font (Noto Sans CJK)

B-EX4T2/D2-GS | kood, GS1 QR-kood Times Roman (6 suurust), Helvetica (6 suurust),
B-EX4T2-TS Presentation (1 suurus), Letter Gothic (1 suurus),
B-EX4T2-HS Prestige Elite (2 suurust), Courier (2 suurust),

OCR (2 tupi), Gothic (1 suurus), Outline font (4
ttupi), Price font (3 tUpi), 24 x 24 lihtsustatud-
Hiina kirjattdp (ainult CN mudel)

B-EX4T3-HS12 Bitmap font (21 tidpi), Japanese Kaniji (JIS

-QM/CN-R X0213/4 tutbid Gothic, 2 tulpi Mincho), Hiina,
Outline font (8 titpi), Writable character, True
Type Font

B-EX6T1/T3-GS Bitmap font (21 tllpi, standard), Japanese Kanii

B-EX6T1/T3-TS (JIS X0213/4 titbid Gothic, 2 tilpi Mincho), Hiina

kiri (standard), Outline font: 8 tllpi (standard),
Writable character, TrueType Font, Muud
kirjattitibid: Unicode (UTF-32) tugi / Open Type
Font (Noto Sans CJK)

2. Muu teave

» Kasiraamatu uusima versiooni saamiseks votke Uhendust volitatud Toshiba Tec Corporationi

(ET)



esindajaga.

Torkeotsing

Siimptom

Pohjus

Lahendused

Printimine toimub

vahelduvalt.

See toimub selleks, et
jahutada trikipead, mille
temperatuur on pikaajalisel
katkematul jarjest printimisel

muutunud liiga kuumaks.

Jatkake printeri kasutamist
selles olukorras. See ei
mojuta printeri kasutusiga

ega turvalisust.

B-EX4T3-HS12-QM/CN-R

» See printer toetab ainult termotilekande meetodit, mitte otsest termomeetodit.




