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1. POPIS PRODUKTU CESKA VERZE EO1-33114

1.1 Uvod

1. POPIS PRODUKTU

1.1 Uveod Dékujeme vam, Ze jste si vybrali tiskdrnu ¢arovych koda fady TEC B-
EXAT3. Tato uzivatelska prirucka obsahuje informace poc¢inaje obecnym
nastavenim ptes potvrzovani operaci tiskarny az po pouzivani zkuSebniho
tisku a méli byste si ji pozorné piecist, abyste mohli funkce zafizeni
vyuzivat naplno a zajistit jeho maximalni zivotnost. VEétSinu odpovédi na
vase dotazy naleznete v této ptirucce. Uschovejte si ji, abyste do ni mohli
v budoucnu nahlédnout. Dalsi informace o této piirucce ziskate u svého
zastupce spole¢nosti TOSHIBA TEC.

1.2 Prvk
y Tato tiskarna je vybavena nasledujicimi prvky:

o Blok tiskové hlavy, ktery lze oteviit pro ucely jednoduchého vkladani
média a pasky.

e V této tiskdrné miizete pouzivat rizné typy médii, protoze senzory
média lze posunovat od stfedu k levému okraji média.

e K dispozici jsou také webové funkce, jako naptiklad vzdalena tidrzba
a jiné pokrocilé sitové prvky.

e Kuvalitni hardware véetné€ specialné vyvinuté tiskové hlavy pro tepelny
tisk 23,6 bodd/mm (600 bodii/palec), kterd umozituje velmi Cisty tisk
pfi tiskové rychlosti 2, 3, 4, 5 nebo 6 palci/sek.

e Kromé dopliikového modulu fezatky existuji také volitelny oddélovaci
modul, Centronics I/F karta, rozsifujici I/O karta a souprava valce o
uzké Sitee.

Tiskdrnu vybalte podle pokynli pro vybaleni (Unpacking Instructions),
1.3 Rozbaleni které vam byly dodany spolu s tiskarnou.

POZNAMKY:

1. Zkontrolujte, zda se na
tiskarné nenachazeji Zadna
poSkozeni ani Skrabance.
Upozoriiujeme vas, ze
spolecnost TOSHIBA TEC
neprebira odpovédnost za
zadné Skody jakéhokoli druhu,
ke kterym doslo v pribéhu
prepravy produktu.

2. Kartonové obaly a vnitini
vycpavky uschovejte pro ucely
pripadné budouct prepravy.

E1-0



1. POPIS PRODUKTU CESKA VERZE EO1-33114

1.4 PiisluSenstvi

1.4 PrisluSenstvi Pfi rozbalovani tiskarny si prosim ovéite, zda byla spolu s tiskdrnou
dodéna také nésledujici ptislusenstvi.

O Bezpecnostni opatieni (Safety precautions) O Pero na ¢isténi tiskové hlavy
Pfirucka pro rychlou instalaci (Quick Installation Manual)

Q

O CDROM

El-1



1. POPIS PRODUKTU CESKA VERZE EO1-33114

1.5 Vzhled
1.5 Vzhled N,azvy c_::ds’tl nebo' ]ec!notek predstavenych v této ¢asti jsou pouzivany v
nasledujicich kapitolach.
L5.1 Rozméry | 278(109) | | 460 (18,1) N
[ " N i
Y
310
e — (12,2)
S ; T i — 3 el B

Rozméry v mm (palcich)

1.5.2 Celni pohled
Horni kryt

LCD displej pro Okénko nahledu

\
__—

Ovladaci panel

Hlavni vypinac

Otvor pro médium

1.5.3 Zadni pohled

@ Sériovy port

Paralelni port (doplikovy)

® UsB port

® LAN port

® vev e . ,
Rozsitujici I/0 (doplnkovy)
® USB port hostitelské

ho zarizeni
(doplikovy)

Sitova zdirka

El1-2



1. POPIS PRODUKTU CESKA VERZE EO1-33114

1.5 Vzhled

1.5.4 Ovladaci panel

| — LCD DISPLEJ

BARCODE LABEL PRINTER

LED INDIKATOR CHYBY

LED INDIKATOR ONLINE —H o ERROR 11— (ERROR)
- POZASTAVENI
PODAVANI (FEED) — [ %50 ||RE9™RT || ™%F 17 O
— RESTARTOVANI
v ~— (RESTART)
REZIM (MODE) —— O p—
—— NAHORU

(:>“‘\““‘~ DOPRAVA

9

DOLEVA — |

i

ZRUSIT (CANCEL) ZADAT (ENTER)

DoLU

Dalsi informace o ovladacim panelu viz ¢ast 3.

1.5.5 Vnitrni ¢ast

® Sklapéc - dumper
® Hiidel pasky

® Zarizka pasky ® Hi{del tiskového materidlu

® Uzamykaci kolecko

® Drzak tiskového materislu

Varovéani

Vysoka teplota

® Drzak hiidele pasky
Tiskova hlava

® P4cka hlavy
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1. POPIS PRODUKTU CESKA VERZE EO1-33114

1.6 Dopliiky

1.6 Dopliiky

Nazev dopliitku

Typ

Popis

Modul diskové fezacky

B-EX204-QM-R

Diskova fezacka
Po kazdém odtiznuti média se podavani média
zastavi.

Oddélovaci modul

B-EX904-H-QM-R

Umoziuje pouzivani operace (oddélovani) podle
pozadavku nebo navijet Stitky a podkladovy papir
spole¢né pii pouzivani pievijeci vodici desky.

Specialni odd€lovaci
modul

B-EX904-HH-QM-R

Umoznuje pouzivani operace (oddélovani) podle
pozadavku nebo navijet Stitky a podkladovy papir
spolecné pii pouzivani previjeci vodici desky.
Podporuje oddélovani stitkti o min. délce 3 mm.

Karta roz$itujici
rozhrani I/O

B-EX700-10-QM-R

Instalaci této karty do tiskarny lze pfipojit externi
zafizeni s vyhradnim rozhranim.

Karta paralelniho B-EX700-CEN-QM-R Instalace této karty poskytuje port rozhrani
rozhrani Centronics.
Karta rozhrani RTC a B-EX700-RTC-QM-R Tato karta uchovava aktualni Cas: rok, mésic, den,
USB hostitelského hodiny, minuty, sekundy a poskytuje rozhrani USB
zatizeni. hostitelského zatizeni.

POZNAMKA:

Pokud mate zajem o koupi dopliikovych sad, obratte se laskavé na nejblizsiho opravnéného zdstupce
spolecnosti TOSHIBA TEC nebo kontaktujte sidlo spolecnosti TOSHIBA TEC.

El1-4




2. NASTAVENI TISKARNY CESKA VERZE EO1-33114

2. NASTAVENI TISKARNY

Tato ¢ast popisuje postup nastaveni tiskarny pted jejim uvedenim do provozu. Obsahuje bezpecnostni opatieni,
postup vkladani média a pasky, pfipojovani kabeld, nastaveni provozniho prostfedi tiskarny a provadéni
zkuSebniho tisku online.

Postup nastaveni Zpiisob nastaveni Odkaz
(. v v , N , ., , N\ )
( ) Po precteni bezpecnostnich opatieni uvedenych v
Instalace této ptirucce tiskarnu nainstalujte na bezpeéném | [ 2.1 Instalace
~ ] ) | stabilnim mist¢. JAS )
( h (- e . I8 r 74y 7 v . , N\ (- e . r 7. r )
Pipojeni napéjeciho kabelu Pfipojte napajeci kabel k sitové zdifce tiskarny | | 2.2 Pfipojeni napéjeciho
L ) a pak k sitové zasuvce stiidavého proudu. kabelu
V \. AN J
e 2 e N N
Vkladani meédia Vlozte zésobu §titkti nebo cenovek. 2.3.1 Vkladani média
V \ J/ . J
( R . ) s . N [ N
Upraveni p(r)Zl.Ce senzoru Nas:[avte pozici sen,zoru mezve’ry nébo senrz<.)ru Cerné 23,1 Vkladani media
média znacky, aby odpovidaly pouzivanému médiu.
. / \\ J
( h (" ~roor - 5 . 7 N ( )
Vkladani pasky Pokud pouzivate médium pro tisk tepelnym
L ) pfenosem, vloZte pasku. 2.3.2 Vkladani pasky
. J L J

¢

1 Y (o e s . , o N ( v o1 1 a o x)
Piipojeni k hostitelskému P’?’poﬁe tiskarnu k hostitelskému pocitaci nebo || 2.4 Pfipojeni kabelt k tiskarng
L ) siti.
V \. /. J/
( ) ( 1 (25 Zapnuti )
- p - o 5 . apnuti
\Zapnutl tiskarny hlavnim vypmacem.) Tiskarnu zapnéte. tiskérny
( s ) 2.6 Nastaveni tiskarny
Nastaveni tiskarny Nastavte parametry tiskarny v rezimu systému.

/
\l_

( ) (- . . ’,
Instalace ovladade tiskarny V ptipad¢€ potieby instalujte na svém 27 Instalace ovladact
L ) hostitelském pocitaci ovladac tiskarny. tiskarny
V . / . /
( ) (. ) v L. v , ( )
| Zkusebni tisk P Provedte zkusebni tisk z vaseho provozniho
L ) prostiedi a zkontrolujte vysledek tisku. 2.8 Zkugebni tisk
\. /L J/
' N (. . . . . . .. v, NC . , . )
Podrobné nastaveni pozice a V ptipadé potieby lze podrobné nastavit pozici spusténi 2.9 Pozice a ton tisku
—> t6 tisk —1 | tisku, pozici fezani / odd€lovani, tonu tisku atd. Podrobné i
L onu tisku ) odrobn€ nastaveni
. / L J
( h (- , v e .. Vv g e N\ N\
L5 Automatické nastaveni hranice f— Pokud nelze spravné urcit pozici spusténi tisku
L ) pii pouzivani predtisténych Stitkd, proved'te 2.10 Nastaveni hranice
V nastaveni hranice automaticky.
. /. J
( ) ( .. Mox e r « y: N\ ( )
Manuélni nastaveni hranice Pokud nelze pozici spusténi tisku spravné urcit
L ) ani automatickym nastavenim hranice, nastavte ji | | 2.10 Nastaveni hranice

manualné.
§ J y,
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2. NASTAVENI TISKARNY CESKA VERZE EO1-33114

2.1 Instalace

2.1 Instalace Abyste zajistili pro provozovani tiskarny ty nejlepsi podminky, jakoz i
bezpecnost obsluhy a zafizeni, dodrzujte prosim nasledujici bezpecnostni
opatfeni.

e Tiskdrnu provozujte na stabilnim a rovném povrchu v misté, kde se
nevyskytuje pfili$ vysoka vlhkost, vysoké teploty, prach, vibrace a
piimé slune¢ni zareni.

e Své pracovisté udrzujte bez statické elektriny. Staticky vyboj muze
zpusobit poskozeni citlivych vnitinich komponent.

e Oveite, zda je tiskarna ptipojena k nezatéZovanému zdroji stitidavého
napajeni, ke kterému nejsou pripojena zadna jina vysokonapétova
zatizeni, ktera mohou zpUsobit narusovani site.

e Ujistéte se, ze je tiskarna ptipojena k siti stiidavého proudu pomoci
3kolikového napajeciho kabelu, ktery je spravné uzemnén.

e Tiskarnu nesmite spoustét, pokud je jeji kryt otevien. Davejte pozor,
aby se mezi pohybujici ¢asti tiskarny, zejména do mechanismu
dopliikové fezacky, nedostaly vase prsty nebo ¢asti odévu.

e Kdykoli budete pracovat uvniti tiskarny, vzdy tiskarnu vypnéte a
odpojte napajeci kabel. Naptiklad pfi vyméné pasky, vkladani média
nebo Cisténi tiskarny.

e Pro dosazeni nejlepsiho vysledku tisku a dlouhé zivotnosti tiskarny
pouzivejte pouze média a pasky doporucované spolecnosti
TOSHIBA TEC.

e Média a pasky ukladejte v souladu s pokyny uvedenymi v
technickych parametrech.

e Tento mechanismus tisku obsahuje vysokonapétové komponenty;
proto byste nikdy neméli odstranovat z tiskarny jakékoli kryty,
protoze byste mohli byt zasazeni elektrickym proudem. Kromeé toho
tiskdrna obsahuje citlivé komponenty a pti zdsahu neopravnénymi
osobami by mohlo dojit k jejich posSkozeni.

e Vngjsi Casti tiskarny vycistéte Cistym suchym hadfikem nebo Cistym
hadfikem lehce namocenym v neagresivnim roztoku cisticiho
prostiedku.

e Pii ¢isténi tepelné tiskové hlavy s ni zachazejte opatrné, protoze se
pii tisku velmi zahtiva. Pred ¢isténim chvili pockejte, dokud
nevychladne. K ¢isténi tiskové hlavy pouzivejte pouze Cisti¢ na
tiskoveé hlavy doporuceny spolecnosti TOSHIBA TEC.

e Pokud tiskarna tiskne nebo pokud blika indikator stavu online,
tiskarnu nevypinejte ani nevytahujte zasuvku ze site.
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2. NASTAVENI TISKARNY CESKA VERZE EO1-33114

2.2 Pripojeni napajeciho kabelu

2.2 Pi¥ipojeni napajeciho 1. Oveite si, ze je hlavni vypina¢ ve vypnuté pozici (O).
kabelu Pfipojte napajeci kabel k tiskarn¢ zptisobem uvedenym na obrazku
dole.
POZOR!

1. Pred pripojovanim
napajeciho kabelu si vzdy
oveérte, Ze je hlavni
vypinac tiskarny ve t

| Sitova zditka

e

vypnuté pozici (O), aby
nedoSlo k zasahu
elektrickym proudem Hlavni vypinad

2

1o

Sitova zastrcka

nebo poskozeni tiskarny.

2. Pripojte napajeci kabel k \\
sitové zasuvce s radnym
uzemnénim.

2. Zapojte druhy konec napajeciho kabelu do uzemnéné zasuvky podle
nize uvedeného obrazku.

[Piiklad amerického typu] [Piiklad evropského typu]

E2-3



2. NASTAVENI TISKARNY CESKA VERZE EO1-33114

2.3 Vkladani materialu

2.3 Vkladani materialu

1. Nedotykejte se Zadnych pohyblivych &asti. Abyste minimalizovali riziko zachyceni prstu, Sperkd,
odévu apod. pohybujicimi se ¢astmi, vkladejte médium, az se tiskarna zcela zastavi.

2. Tiskova hlava je okamzité po tisku horka. NeZ tiskarnu vloZite, nechte ji zchladnout.

3. Davejte pozor, abyste si pii otevirani a zavirani krytu nepfiskfipli prsty a nezptisobili si zranéni.

POZOR!

1. Davejte pozor, abyste se pfi zvedani bloku tiskové hlavy nedotkli ¢asti tiskové hlavy. Mohli byste
tak zapri¢init vynechavani bod( zptsobené statickou elektrinou nebo jiné problémy s kvalitou
tisku.

2. Privkladani nebo vymeériovani média nebo pasky si pocinejte opatrné, aby nedoslo k poSkozeni
tiskové hlavy tvrdymi pfedméty, napf. hodinkami nebo prstynkem.

Je tfeba davat pozor, aby se Je tfeba davat pozor, aby se

kovové nebo sklenéné Casti kovové predméty, jako napfiklad
hodinek nedotykaly okraju tiskove prstynek, nedotykaly  okrajl

Vzhledem k tomu, Ze by mohlo lehce dojit k poSkozeni narazem, zachazejte s ni opatrné, abyste
Ji nepoSkodili tvrdymi pfedmeéty.

E2-4



2. NASTAVENI TISKARNY

CESKA VERZE EO1-33114

2.3 Vkladani materialu

2.3.1 Vkladani média

POZNAMKY:

. Pokud je packa tiskové hlavy
posunutd do pozice pro
UVOLNENI (FREE), miizete
tiskovou hlavu zvednout.

. Pro umoznéni tisku musi byt
packa tiskové hlavy nastavena
v pozici STITEK2 (LABEL?2).
(Tak je zajisténo, Ze je tiskova
hlava zaviend.)

Spravna pozice se viak miize
lisit v zavislosti na prislusném
médiu. Proto je zde vyhrazena
pozice STITEK1 (LABEL1).

. Uzamykaci kolecko na drzaku
tiskového média neotacejte
proti sméru hodinovych
rucicek prilis daleko, protoze
by mohlo dojit k vypadnuti
drzaku tiskového média.

Nasledujici postup uvadi kroky spravného vlozeni média do tiskarny, aby
bylo podavano do tiskarny rovné.

Tiskarna tiskne na §titky i cenovky.

1. Tiskarnu vypnéte a oteviete horni kryt.

2. Posuiite packu tiskové hlavy do pozice pro UVOLNENI (FREE) a
uvolnéte desku drzaku hiidele pasky.

3. Otevrete blok tiskové hlavy.

Horni kryt

Blok tiskové hlavy

iy

#

Deska drzaku hfidele pasky

4. Otocte uzamykacim koleCkem proti sméru hodinovych rucicek a z
htidele tiskového materialu sejméte drzak tiskového materialu.

Uzamykaci kole¢ko

Hiidel tiskového materialu

Drzak tiskového materialu

5. Vlozte médium na hiidel tiskového materialu.
6. Protahnéte médium okolo vodici hiidele a pak natdhnéte médium k
predni Casti tiskarny.
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2. NASTAVENI TISKARNY CESKA VERZE EO1-33114

2.3 Vkladani materialu

2.3.1 Vkladani média (pokr.) ) ) _
Srovnejte tichyt drzaku tiskového materialu k drazce hiidele

POZNAMKA: tiskového materialu a zatlacte drzak tiskového materidlu proti médiu,
Uzamykaci kolecko vodict tak aby médium drzelo na misté pevné. Timto bude médium
hridele nesmite prilis utahnout. vycentrovano automaticky.
Otocte uzamykacim koleckem ve sméru hodinovych rucicek, abyste
drzak tiskového materialu zajistili.

Drzak tiskového materialu Vodici hfidel Uchyt

/

V|

/ A}
Uzamykaci kolegko ~ Drazka

Hridel tiskového materialu

V ptipadé média s vnitinim V ptipadé média s vn&jsim vinutim.
vinutim.

Médium Vodici htidel

8. Vlozte médium mezi voditka média a nastavte je podle Sitky média.
Jakmile budou ve spravné pozici, utdhnéte uzamykaci sroub.

9. Zkontrolujte, Ze drdha média skrz tiskarnu je ptima. Médium musi
byt pod tiskovou hlavou vycentrovano.

Voditko média Tiskova hlava  Drak tiskového materialu

Médium

Uzamykaci Sroub Voditko média
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2. NASTAVENI TISKARNY CESKA VERZE EO1-33114

2.3 Vkladani materialu

2.3.1 Vkladani média (pokr.)  10- Spustte blok tiskové hlavy dolu.
11. Jakmile je médium vloZeno, je nutné nastavit senzory média pouzivané k
rozeznavani pozice zahajeni tisku na $titku nebo cenovce.

Nastaveni pozice senzoru mezery

(1) Rucné posurite senzor média, aby byl senzor mezery umistén v
centru §titki. (® urcuje pozici senzoru mezery,\%.
e

[

zera

Stitek Senzor média Senzor mezery (®)

POZNAMKA: Nastaveni pozice senzoru ¢erné znacky
Nezapomeiite nastavit senzor (1) Z piedni strany tiskarny vytahnéte cca 500 mm média, zatahnéte
Cerné znacky tak, aby rozeznaval médium zpét pod tiskovou hlavou pies senzor, tak abyste z vrchu
stied cerné znacky. Jinak by vidéli ¢ernou znacku.
mohlo dojit ke vzpriceni papiru (2) Manualné posunite senzor média, tak aby byl senzor ¢erné znacky v
nebo by tiskdarna Zadny papir jedné linii se stfedem Cerné znacky na médiu. (M oznacuje pozici
nerozeznala a hlasila chybu. senzoru ¢ern¢ znacky).

Cerna znacka

o Senzor ¢erné znacky (M)
Senzor média
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2. NASTAVENI TISKARNY CESKA VERZE EO1-33114

2.3 Vkladani materialu

2.3.1 Vkladani média 12. Davkovyrezim o o
K V davkovém rezimu probiha tisk a podavani média neptetrzité,
(pokr.) dokud nedojde k vytisténi poctu stitkd/cenovek uréeného v piikazu
pro vystup tisku.
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2. NASTAVENI TISKARNY CESKA VERZE EO1-33114

2.3 Vkladani materialu

2.3.1 Vkladani média

® Pokud je tiskdrna vybavena modulem fezacky:

éVAROVANI’!

Ostii fezacky je velmi ostré, takze je tieba davat pozor, abyste se pii manipulaci s ni nezranili.

Pokud je tiskarna vybavena doplitkovym modulem fezacky,
vlozte nabéhovou hranu média do fezacky, tak aby vychazela z
otvoru média krytu fezacky. Médium pak bude automaticky
fezano.

Kryt fezacky

Médium

Otvor pro médium

POZOR:

1. Pfitezani davejte pozor, abyste fezali jen podkladovy papir. Pti fezani stitkti dochazi k ulpivani lepidla na fezacce, které
ma negativni dopad na kvalitu fezani a zkracuje jeji zZivotnost.

2. Rezani papiru cenovek, jejichz tloustka presahuje stanovenou hodnotu, ovlivituje Zivotnost fezacky.
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2. NASTAVENI TISKARNY CESKA VERZE EO1-33114

2.3 Vkladani materialu

Pokud je tiskarna vybavena specialnim oddélovacim modulem:

Pokud je tiskarna vybavena dopliikovym oddélovacim modulem, dochazi k automatickému odstrafiovani stitkl z
podkladového papiru na oddélovaci listé po vytisténi kazdého stitku.

1.  Oddélovaci jednotku oteviete stisknutim tlacitka
odd¢lovaci jednotky.

2. Od nabéhové hrany média odstraiite dostatecny pocet Stitkti
a ponechte asi 200 mm volného podkladového papiru.

3. Vlozte nabéhovou hranu podkladového papiru pod
podavaci valec podkladového papiru.

Podavaci vél&
podkladového
papiru

4. Oddélovaci jednotku zaklapnéte.

5. Oddélovaci senzor manudlné posuiite tak, aby byl v jedné
linii se stfedem §titkl vychazejicich z otvoru média. (V
podstaté srovnate senzor se sttedem otvoru média.)
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2. NASTAVENI TISKARNY CESKA VERZE EO1-33114

2.3 Vkladani materialu

6. Nastavte desku drzaku hridele pasky a otocte packu hlavy do
pozice STITEK2 (LABEL2).

Deska drzaku hiidele pasky=>

hlavy

7. Horni kryt zaviete.

Horni kryt
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2. NASTAVENI TISKARNY CESKA VERZE EO1-33114

2.3 Vkladani materialu

Pokud je tiskarna vybavena oddélovacim modulem:

Od nabéhové hrany média odstrante dostatecny pocet $titkti
a ponechte asi 500 mm volného podkladového papiru.

Vytahnéte podkladovy papir z otvoru média a vlozte
nab&hovou hranu podkladového papiru pod oddélovaci
listu.

Navirite podkladovy papir na navijeci civku a upevnéte jej
v pozici pomoci klipu navijecky. (Papir naviite okolo civky

proti smeru hodinovych rucicek.)

Navijeci civku nékolikrat otocéte proti sméru hodinovych
rucicek, abyste vyrovnali provéseni podkladového papiru.

Nastavte piepina¢ umistény na jednotce navijecky do

pozice pro standardni odd€lovani (STANDARD PEEL
OFF).

Oddélovaci lista

Podkladovy papir

POZNAMKY:

1. Nezapomeiite nastavit prepinac do pozice pro standardni oddélovani STANDARD PEEL OFF.

Upevnéte klip navijecky tak, aby delsi strana klipu byla zasunuta v hluboké drdzce navijeci civky.

2
3. Vsunte klip navijecky az na doraz.
4

Klip navijeCky

. Podkladovy papir miizete navijet primo na navijeci civku nebo na papirové jadro upevnéné na navijeci civce. Pri

navijeni podkladového papiru primo na navijeci civku je treba pomoci sroubu sejmout oddélovaci listu z navijeci civky.
Pokud byste tak neucinili, bude sejmuti role namotaného podkladového papiru problematické. Navinte podkladovy

papir na navijeci civku dva az tikrat a pak podkladovy papir zajistete klipem navijecky. Pokud budete pouzivat

papirové jadro, nasunte jadro na navijeci civku, aniz byste odstranovali oddélovaci listu, a upevnete nabehovou hranu

podkladového papiru na jadro pomoci lepici pasky. Klip navijecky nebudete potiebovat.
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2. NASTAVENI TISKARNY CESKA VERZE EO1-33114

2.3 Vkladani materialu

2.3.2 VKkladani pasky Existuji dva typy médiq pro tisk v tiskarng: tepelny pfenos a pfimy
tepelny pienos (s chemicky osetfenym povrchem). NEVKLADEJTE do
zatizeni pasku, pokud pouzivate tepelné médium.

POZNAMKY: 1. Uchopte uchyty na horni a dolni ¢asti zarazek pasky a posuiite je zpét
1. PrFi pripeviiovani zarazek na konec hfidele pasky.
pasky zkontrolujte, zda svorky
smeruji do tiskdarny.

Zarazka pasky

2. Pred tiskem je nutno vyrovnat
Jakakoli provéseni pasky.
Tisknuti s pomackanou pdskou
snizuje kvalitu vysledného
tisku.

8-

3. Senzor pasky je umistén na
zadni ¢asti bloku tiskové hlavy
a jeho funkci je rozpoznat
konec pasky. Jakmile rozeznd
konec pdsky, na displeji se
zobrazi zprava, zZe dosla paska
(NO RIBBON) a rozsviti se Hiidel pasky
LED indikator chyby
(ERROR).

Hridel pasky

2. Ponechte dostateény priveés mezi civkami pasky a umistéte pasku na
hridele pasky, tak jak je uvedeno nize.

Blok tiskové hlavy -~

Role navijené pasky =~

Draha pasky
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2. NASTAVENI TISKARNY CESKA VERZE EO1-33114

2.3 Vkladani materialu

2.3.2 Vkladani pasky (pokr.) 3. Posuiite zarazky pasky po hiidelich pésky, tak aby byla paska
pii osazeni vycentrovana.
4. Spust’te blok tiskové hlavy a nastavte desku drzaku hiidele pasky tak,
aby byly jeji otvory srovnany s hfidelemi pasky.
5. Vyrovnejte provéseni pasky. Naviiite zacatek pasky na roli pro
navijeni pasky, tak abyste inkoustovou pasku vidéli z ptedni strany
tiskarny.

Deska drzaku

‘ hiidele pasky

L

6. Posuiite packu hlavy do pozice Stitek2 (Label2).
7. Horni kryt zaviete.
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2. NASTAVENI TISKARNY CESKA VERZE EO1-33114

2.4 Pripojeni kabelt k tiskarné

2.4 Pripojeni kabela k Nasledujici odstavce popisuji, jak pripojit kabely tiskarny k
tiskarné hostitelskému pocitaci a jak pfipojit kabely k dal§im zatizenim. V
zavislosti na softwaru, ktery k tisku §titkii pouzivate, existuji 4 moznosti
pro piipojeni tiskarny k vaSemu hostitelskému pocitaci. Jsou to tyto:

e Pfipojeni k ethernetu za pomoci standardniho konektoru tiskarny
pro sit LAN.

e Pfipojeni kabelu USB mezi standardnim konektorem tiskarny pro
USB a USB portem pocitace. (V souladu s USB 2.0)

e Piipojeni sériového kabelu mezi sériovym konektorem tiskarny
RS-232 a jednim z COM portt vaseho hostitelského pocitace.

e Paralelni kabelové piipojeni mezi dopliikovym paralelnim
konektorem tiskarny a paralelnim portem vaseho hostitelského
pocitace (LPT).

Podrobné informace viz PRILOHA 2.

e Paralelni port (dopliikovy) 2 Sériovy port

USB port

LAN port

™ vev as . ,
Rozsitujici /O (dopliikovy)

® USB port
hostitelského
zarizeni

ey ® Sitova zdirka
(volitelné)
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2. NASTAVENI TISKARNY

CESKA VERZE EO1-33114

2.5 Zapnuti/ vypnuti tiskarny

2.5 Zapnuti/ vypnuti
tiskarny

2.5.1 Zapnuti tiskarny

POZOR!

K zapinani / vypinani
tiskarny pouZivejte hlavni
vypinac. Pri pripojovani a
odpojovani napajeciho
kabelu pro ucely zapinani /
vypinani tiskarny mize dojit
k poZaru, zasahu
elektrickym proudem nebo
poSkozeni tiskarny.

POZNAMKA:

Pokud se na displeji zobrazi
Jjina zprava nez ON LINE nebo
se rozsviti LED indikator chyby
ERROR.

2.5.2 Vypnuti tiskarny

POZOR!

1. Tiskarnu nevypinejte v
prabéhu tisku na médium,
protoZe tak mize dojit k
zaseknuti papiru nebo
poSkozeni tiskarny.

2. Tiskarnu nevypinejte,
pokud blika indikator ON
LINE, protoZe tak muze
dojit k poSkozeni
pocitace.

Jakmile je tiskarna ptipojena k hostitelskému pocitaci, je vhodné nejprve
zapnout tiskarnu a teprve pak zapnout hostitelsky pocitac a stejné tak
nejprve vypnout hostitelsky pocitac a teprve pak vypinat tiskarnu.

1. Pro zapnuti tiskarny stisknéte hlavni vypinac tak, jak je zobrazeno

dole na obrazku. Symbol ( | ) je umistén na stran& vypinace pro zapnuti

tiskarny.

Hlavni vypinac

2. Oveite si, Ze se na LCD displeji zobrazila zprava ON LINE, a ze sviti
LED indikatory ON LINE a POWER.

. Nez tiskarnu vypnete hlavnim vypinacem, ovéite si, ze se na LCD displeji

zobrazila zprava ON LINE, a Ze je rozsviceny, ale neblika, LED

indikator ON LINE.

. Pro vypnuti tiskarny stisknéte hlavni vypinac tak, jak je zobrazeno

dole na obrazku. Symbol (O) je umistén na strané vypinade pro vypnuti

tiskarny.

~dJ
Hlavni vypina& \E
\E
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3. UDRZBA

CESKA VERZE EO1-33114

3.1 Cisteni,

3.

1.

UDRZBA

Pred provadénim udrzby se
ujistéte, Ze je odpojen
napajeci kabel. V opacném
pfipadé by mohlo dojit k
zasahu elektrickym
proudem.

Davejte pozor, abyste si pri
otevirani a zavirani krytu a
bloku tiskové hlavy
nepriskripli prsty a
nezpusobili si zranéni.
Tiskova hlava je
bezprostiedné po tisku
velmi horka. Nechte ji
vychladnout, nez zacnete
udrzbu provadét.

Nelijte vodu pfimo na
tiskarnu.

3.1.1 Tiskova hlava / valec zarizeni / senzory

POZOR!

1. Nepouzivejte zadna tekava rozpoustédla, véetné redidel a benzenu,
protoze by mohly zpiisobit zmény barvy krytu, selhdni tisku nebo
poruchu tiskdarny.

2. Nedotykejte se prvku tiskové hlavy holyma rukama, protoze by tiskovou
hlavu mohla poskodit staticka elektiina.

3.1 Cisteni

Tato kapitola popisuje, jak provadét rutinni udrzbu.

Pro zajisténi plynulého vysoce kvalitniho provozu tiskarny byste méli
provadét pravidelnou rutinni udrzbu. Pfi intenzivnim pouzivani je tfeba
udrzbu provadét denné. Pfi méné Castém pouzivani je tieba udrzbu
provadét tydné.

Pro udrzeni vykonnosti tiskarny a kvality tisku ji laskavé Cistéte

pravidelné a pfi vyméneé média nebo pasky.

1. Tiskarnu vypnéte a odpojte od sité.

2. Oteviete horni kryt.

3. Posuiite packu tiskové hlavy do pozice pro UVOLNENI (FREE) a
uvolnéte desku drzaku htidele pasky.

4. Otevrete blok tiskové hlavy.

5. Vyjméte pasku a médium.

POZOR!
Pri cisteni tiskové hlavy si pocinejte opatrne, aby nedoslo k poskozeni tiskové
hlavy tvrdymi predméty, napr. hodinkami nebo prstynkem.

Je tfeba davat pozor, aby se kovové
pfedméty, jako napfiklad prstynek,
nedotykaly okrajl tiskové hlavy.

Je tfeba davat pozor, aby se kovové
nebo sklenéné &asti hodinek
nedotykaly okrajl tiskové hlavy.

E3-1




3. UDRZBA

CESKA VERZE EO1-33114

3.1 Cisteni,

3.1.1 Tiskova hlava / valec
zarizeni / senzory (pokr.)

POZNAMKA:
Cisti¢ na tiskové hlavy zakupte
laskaveé od opravnéného zastupce
servisu spolec¢nosti TOSHIBA
TEC.

3.1.2 Kryty a panely

POZOR!

1. NELIJTE VODU primo na
tiskarnu.

2. NEAPLIKUJTE ¢isti¢ ani
Jiné chemické prostfedky
primo na kryt nebo panel.

3. Na plastové kryty NIKDY
NEPOUZIVEJTE REDIDLA
ANI JINA NESTALA
ROZPOUSTEDLA.

4. NECISTETE panel, kryty
ani okénko nahledu
alkoholem, protozZe by tak
mohlo dojit ke zméné barvy,
ztraté tvaru nebo oslabeni
Jejich struktury.

6. Prvek tiskové hlavy Cdistéte Cisticem na tiskové hlavy, vatovym
tamponem nebo jemnym hadiikem lehce navlhéenym v alkoholu.

Tepelna hlava

A I Unaseci valecek
Valec zarizeni

Podavaci valec
Senzor papiru

7. Vélec zafizeni, podavaci valec a unaSeci valecek Cistéte mekkym
hadiikem lehce navlhéenym alkoholem. Z wvnitfnich casti tiskarny
odstrante prach nebo cizi latky.

8. Senzor mezery a senzor ¢erné znacky otfete suchym mékkym hadfikem.

Kryty a panely otfete suchym mékkym hadiikem nebo hadfikem lehce
navlh¢enym v roztoku s neagresivnim Cisticim prostfedkem.
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3. UDRZBA CESKA VERZE EO1-33114

3.1 Cisteni,

3.1.3 Dopliikovy modul Fezacky

_ Diskovou fezacku lze zakoupit jako doplnkové vybaveni.

1. Nez zaénete modul 1. Uvolnéte dva plastové Srouby hlavy a sejméte kryt fezacky.
Fezacky d&istit, ovérte si, 2. Vyjméte zaseknuty papir.
Ze je vypnuta. 3. Rezacku vycCistéte mekkym hadiikem Iehce navlhéenym
2. Ostii fezacky je velmi alkoholem.
ostré, takZe je tfeba ddvat 4. Nasad'te kryt fezacky.

pozor, abyste se pfi jejim
Cisténi nezranili.

Plastovy Sroub hlavy

Jednotka fezacky
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4. TECHNICKE PARAMETRY TISKARNY CESKA VERZE EO1-33114

4. TECHNICKE PARAMETRY TISKARNY

Tato ¢ast popisuje technické parametry tiskarny.

Model
B-EX4T3-HS12-QM/CN-R
Polozka
Rozméry (S x Hx V) 278 mm x 460 mm x 310 mm (10,9” x 18,17 x 12,2”)
Hmotnost (kg) 17 kg
Rozsah provozni teploty 5°Caz40°C (40 F az 104 F)
Relativni vlhkost 25% az 85% RH (bez kondenzace)
Zdroj napajeni Univerzalni pfepinaci zdroj stfidavého napéti 100 V az 240 V, 50/60 Hz +/-
10%

Vstupni napéti ACI100 V az 240V, 50/60 Hz +/- 10%
Spotieba V prubéehu tisku* 110W
energie V  pohotovostnim | Max. 15W

rezimu

Ve spankovém | 4,7W

reZimu
Rozliseni 600 dpi (23,6 bodii/mm)
Metoda tisku Tepelny pienos
Rychlost tisku 50,8 mm/sek. (2 palce/sek.)

76,2 mm/sek. (3 palce/sek.)

101,6 mm/sek. (4 palci/sek.)
127,0 mm/sek. (5 palci/sek.)
152,4 mm/sek. (6 palci/sek.)

Dostupna Sitka média (vcetné | 25,0 mm az 110 mm (0,98 palct az 4,33 palct)

podkladového papiru)
Efektivni Sitka tisku (max.) 104,0 mm (4,1 palcit)
Rezim vystupu tisku Davkovy rezim

Oddélovaci rezim (Je mozny, pouze pokud je nainstalovan dopliikovy
oddélovaci modul.)
Rezaci rezim (Je mozny, pouze pokud je nainstalovan doplitkovy fezaci

modul.)

LCD displej pro zobrazovani zprav | Graficky 128 x 64 bodi

*: Pti kterém je tisténo 20 % Sikmych ¢ar v urCeném formatu.

T Model B-EX4T3-HS12-QM/CN-R
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4. TECHNICKE PARAMETRY TISKARNY CESKA VERZE EO1-33114

PoloZka

Typy Carovych kodi

JANS, JAN13, EANS, EAN8+2 znakt, EAN&+5 znakt, EAN13, EAN13+2
znakt, EAN13+5 znakt, UPC-E, UPC-E+2 znaki, UPC-E+5 znakt, UPC-A,
UPC-A+2 znaki, UPC-A+5 znakt, MSI, ITF, NW-7, CODE39, CODE93,
CODE128, EAN128, Industrial 2 to 5, Customer Bar Code, POSTNET, KIX
CODE, RM4SCC (ROYAL MAIL 4 STATE CUSTOMER CODE), GS1
DataBar

Dvourozmérny kéd

Data Matrix, PDF417, QR code, Maxi Code, Micro PDF417, CP Code

Font

Times Roman (6 velikosti), Helvetica (6 velikosti), Presentation (1 velikost),
Letter Gothic (1 velikost), Prestige Elite (2 velikosti), Courier (2 velikosti),
OCR (2 typy), Gothic (1 velikost), Outline font (4 typy), Price font (3 typy)
24 x 24 Simp-Chinese font, 16x16, 24x24, 32x32, 48x48 Gothic- Japanese
Font

Rotace

0, 90, 180, 270 stupiid

Standardni rozhrani

USB rozhrani
Sériové rozhrani
LAN rozhrani

Volitelné rozhrani

Paralelni rozhrani (B-EX700-CEN-QM-R)
Rozsitujici rozhrani I/O (B-EX700-10-QM-R)
USB rozhrani hostitelského zatizeni (B-EX700-RTC-QM-R)

POZNAMKY:

Data Matrix™ je obchodni znacka spolecnosti International Data Matrix Inc., U.S.
PDF417™ je obchodni znacka spolecnosti Symbol Technologies Inc., US.

QR Code je obchodni znacka spolecnosti DENSO CORPORATION.

Maxi Code je obchodni znacka spolecnosti United Parcel Service of America, Inc., U.S.
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5. TECHNICKE PARAMETRY MATERIALU CESKA VERZE EO1-33114

5.1 Média_

5. TECHNICKE PARAMETRY MATERIALU

5.1 Média

Oveéite si laskave, ze je pouzivané médium schvaleno spole¢nosti TOSHIBA TEC. Zaruka se nevztahuje na
problémy zpisobené pouzivanim média, které neni schvaleno spolecnosti TOSHIBA TEC.

Informace ohledné médii schvalenych spolecnosti TOSHIBA TEC ziskate u opravnéného servisniho zastupce
spole¢nosti TOSHIBA TEC.

5.1.1 Typ média

Pro tisk tepelnym pfenosem a pfimy tepelny tisk 1ze pouZzivat dva typy médii: Stitky nebo cenovky. Nize uvedena
tabulka zobrazuje velikost a tvar médii, které Ize v této tiskarné pouzivat.

cerna znacka ¢erna znacka
w / (na rubu) Papirova cenovka/(na rubu)
avent ® : : Pozice I I
\[, | : zastaveni 1 1
\1\ e 1 \@ I 1
Pozice fezu 7 ———_——_—————
N PO e PO ® é Y s 5 vvvvevevees S
Pozice fezu I- ________ |
@ | | 0
| |
® | |
| |
- l | |
] |
® @
2)) Smér podavani ©)
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5. TECHNICKE PARAMETRY MATERIALU CESKA VERZE EO1-33114

5.1 Média_
B-EX4T3-HS
Davvk'ovy Rezacka Oddélovani
reZim (*1)
@ Rozted Min. 5 mm 25 mm 5 mm
? Max. 500 mm 500 mm 256 mm
1o 4t Min. 3 mm
@ Delka Stitku Max. 498 mm 497 mm 254 mm
(3) Sitka Min. 25 mm
podkladového papiru Max. 110 mm
« Min.
@) Sitka stitku — 13 mm
Max. 108 mm
@ M Min. 2 mm ‘ 3 mm | 2 mm
czera Max. 20 mm
(6) Délka &erné Min. 2 mm ‘ 3 mm ‘ 2 mm
znacky Max. 20 mm
@ Slrka. efektivniho Max. 104 mm
tisku
Délka efektivniho Min. 3 mm
tisku Max. 498 mm 497 mm 254 mm
(9) Oblast Zpomaleni 1 mm
zpomaleni/ptibrzdéni o .
rychlosti tisku Ptibrzdéni 1 mm
Min. 0,13
Tloustka = - T
Max. 0,17 mm
O200mm(P180, pii pouziti vestavéného
Max. vngjsi pramer role navijeée) *®170, pfi vnitinim praiméru
papirového jadra ¢50,8
Metoda rolovani Vnitini * Vnéjsi
Papirové jadro ID ¢76,2+0,3mm

(*1) Pii pouzivani specialniho oddélovaciho modulu (B-EX904-HH-QM-R).

POZNAMKY:
1. Pro zajistent kvalitniho tisku a dlouhé Zivotnosti tiskové hlavy pouzivejte média urcend spolecnosti TOSHIBA
TEC.

2. Pri pouzivani diskové rezacky bude minimalni délka Stitku 18,0 mm — (délka mezery/2) nebo delsi.
3. Pomer délky Stitku k délce mezery musi byt minimalné 3 az 1 (3:1).
4. Pri pouzivani zasoby Stitkit v Fezacim rezimu je nutné rezat v mezerdach. Pri rezani Stitkii dochadzi k ulpivani
lepidla na
Fezacce, coz miize mit dopad na kvalitu Fezani a zkracovani Zivotnosti rezacky.
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5. TECHNICKE PARAMETRY MATERIALU CESKA VERZE EO1-33114

5.1 Média_

5.1.2 Oblast rozpoznavani transmisniho senzoru

Transmisni senzor lze posunovat od stiedu k levému okraji média.
Transmisni senzor rozpoznd mezeru mezi Stitky nize zobrazenym zptisobem.

=L abels= Transmissive
TI"ﬂIlSI]lISSI\:"i? Sensor ' (Center of paper)
Sensor position
d :
. [Mecessary H '
i detection area i 1 View from the
W P print side
Label ST—ou ey
— 1 T
(Min. 3,0 mm | Gap oS
?fi Vpouiivz’mi L | ! .;.| . Faper feed
fezacky) Min. 19 mm Labal . direction
"
11 mm . _ .
Transmissive  sensor s
maovable within this range.
POZNAMKA:

Kulaté otvory nejsou prijatelné.
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5. TECHNICKE PARAMETRY MATERIALU CESKA VERZE EO1-33114

5.1 Média_

5.1.3 Oblast rozpoznavani odrazového senzoru
1. Senzor lze posouvat v rozsahu od stfedu papiru k levému konci.
2. Odrazovy faktor ¢erné znacky musi byt max. 10% s délkou prubéhu viny 950 nm.
3. Senzor rozezna stfed cerné znacky.

4. Cerné znacky musi byt v piipadé potieby vyti§tény na Stitcich v oblasti mezer.
5. Cerné znacky mohou byt nahrazeny obdélnikovymi otvory za podminky, Zze neni poti§téna zadni strana.
Odrazovy senzor nedokaZze rozeznat kulaté otvory.

(ly.lin. 3:(,) mm Odrazovy (Stied papiru)
pr1 pouzivani senzor
Pozice Tezacky)
senzol

e

Zobrazeni na zadni strané

Pohled ze
strany tisku

Smér
podéavani
1 ! papiru
Min. 12 mm \ l

Odrazovy senzor je posuvny
v tomto rozmezi.
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5. TECHNICKE PARAMETRY MATERIALU CESKA VERZE EO1-33114

5.1 Média

5.1.4 OBLAST EFEKTIVNIHO TISKU NA PAPIRU

5.1.4.1 Vztah mezi Sifkou efektivniho tisku hlavy a Sifkou papiru

Mimo
oblast
tisku

Pozice Pozice
papiru papiru
(vlevo) (vpravo)

Oblast tisku

_ 17 A

Mimo
104 mm oblast
3 mm 3 mm tisku
%Aér podavani
110,0 mm

(Max. siika papiru)

5.1.4.2 Oblast efektivniho tisku cenovek a $titki

0,8 mm Od, levého P
okraje papiru

Oblast rozpoznavani 0,6 mm(*4)

N\
.

/I\

0,8 mm od pravého
okraje papiru 10 mm az 1500 mm
Délka stitku / cenovky (§ifka horniho papiru)

ZarucCena oblast tisku

\

i
Oblast rozpoznévén- 0* mm (*4)

Smér podavani

v

Sitka 8titku / cenovky (8itka horniho

papiru)

POZNAMKY:

1.

2.
3.

Ve vystinované oblasti neni zarucen kvalitni tisk. Tisk v oblasti 1 mm okolo Stitku neni garantovan, stejné tak jako
ve vystinované oblasti zobrazené vyse.

Stred papiru (Stitku a cenovky) je témér srovnany se stredem tiskové hlavy.

Pokud je tisk provadeén ve vystinované oblasti, miize dojit k pomackani pasky. Miize to mit dopad na kvalitu tisku
v garantované oblasti tisku.

0,8 mm pri rychlosti tisku 2 palce/sek. pri souvislem oddelovani, 1,2 mm pri rychlosti tisku 3 - 6 palcii/sek.;
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5. TECHNICKE PARAMETRY MATERIALU CESKA VERZE EO1-33114

5.1 Média

1,0 mm pri rychlosti tisku 2 palce/sek. pri Fezani, 1,6 mm pri rychlosti tisku 3 - 6 palci/sek.;
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5. TECHNICKE PARAMETRY MATERIALU CESKA VERZE EO1-33114

5.2 Piska,

5.2 Paska

Ovéite si laskave, ze je pouzivana civka schvalena spole¢nosti TOSHIBA TEC. Zaruka se nevztahuje na zadné
problémy zpisobené pouzivanim neschvalenych civek.
Informace ohledné pasek schvalenych spolecnosti TOSHIBA TEC ziskate u opravnéného servisniho zastupce

spolec¢nosti TOSHIBA TEC.

B-EX4T3-HS
Sitka pasky 40 mm az 115 mm
Max. délka pasky 300 m
Max. vnéjsi primér pasky ®70 mm
Jadro pasky ®25,7 £0,3 mm
Typ Plocha hlava
Navijeni pasky Smérem ven
Nize uvedena tabulka zobrazuje vzajemné souvislosti mezi Sitkou pasky a sitkou média (podkladovy papir neni
zahrnut).
Siika pasky Sitka média
60 mm 25 -55 mm
90 mm 56 — 85 mm
110 mm 86 — 105 mm
115 mm 106 — 110 mm
POZNAMKY:
1. Pro zajisténi kvalitniho tisku a dlouhé Zivotnosti tiskové hlavy pouzivejte pasky urcené spolecnosti TOSHIBA
2. ng ;ve paska nemackala, pouzivejte pasku, ktera je Sirsi nez médium o 5 a vice mm. Pomackani vsak miize

5.3 Typy doporucenych médii a pasek

Typ média

Popis

Pergamenovy papir a Stitky

Bézné pouzivany pro nizkonakladovy tisk.

Papir s povrchovou
upravou

Matny papir s povrchovou upravou

Bézné pouziti véetné tisku malych pismen a/nebo symboli.
Leskly papir s povrchovou upravou
Pouziva se pro tisk vyzadujici vysoce kvalitni povrchovou tpravu

Plastové folie

Synteticka folie (polypropylen atd.)
Tento vodéodolny material je odolny také proti rozpoustédlim a vykazuje
vysokou fyzickou pevnost a odolnost pfi nizkych teplotach, ale malou odolnost
proti vysokym teplotam (podle piislusného materialu). Tento material Ize
pouzivat pro Stitky lepené na recyklovatelné naddoby, takZe je mozné jej
recyklovat v ramci stejného procesu.

PET folie
Tento vod€odolny material je odolny také proti rozpoustédlim a vykazuje
vysokou fyzickou pevnost a odolnost pfi nizkych teplotach, jakoz i odolnost
proti vysokym teplotam. Tento materiadl ma Siroké uplatnéni, zejména pokud je
pozadovana vysoka odolnost. Stitky rezimi / sériové Stitky, vystrazné stitky atd.

Polyimid
Nejlepsi funkci tohoto materialu je odolnost vii¢i vysoké teploté (vyssi nez u
PET filmu). Casto se pouziva pro PCB stitky, protoze dokaze odolat v pajeci
lazni.
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5. TECHNICKE PARAMETRY MATERIALU CESKA VERZE EO1-33114

5.4 Péle 0 média a pasky / manipulace s médii a piskami

5.3 Typy médii a pasek (pokr.)

Typ pasky Popis
Nerozmazavajici paska (voskove- Dobie se hodi k tisku na papir s povrchovou tpravou. Vytistény
pryskyticova paska) obrazek je odolny vici vode a lehkému otéru.
Paska odolna vii¢i poSkrabani a Velmi vhodna na plastové folie (synteticky papir, PET, polyimid
rozpoustédlim atd.)
Odolnost vii¢i poskrabani a rozpoustédlim
Odolnost proti vysokym teplotdm s PET a polyimidem.

Kombinace média a pasky

Typ média
Pergamenovy papir a Stitek | Papir s povrchovou upravou Plastové folie
Typ pasky
O
Paska odolna vuci
poskrabani / O
rozpoustédlim
O: Vhodna
S

5.4 Péce 0 média a pasky / manipulace s médii a paskami

Priru¢ku ke spotfebnimu materialu (Supply Manual) si peclivé projdéte a prostudujte. PouZivejte
pouze média a pasky, které splruji stanovené pozadavky. Pouzivani nepfedepsanych médii a pasek
muze zkratit Zivotnost tiskové hlavy a mit za nasledek problémy s Citelnosti ¢arového kddu a kvalitou
tisku. Se véemi médii a paskami je tfeba zachazet opatrné, aby nemohlo dojit k poskozeni média,
pasky Ci tiskarny. Pokyny v této ¢asti pfirucky si peclivé prectéte.

POZOR!

Média a pasky neskladujte po delsi dobu, nez je doba skladovani doporucena vyrobcem.

Role médii skladujte polozené na plochém konci. Nepokladejte je na kulatou stranu, nebot’ by mohlo dojit ke
zplosténi této strany, které by mohlo mit za nasledek nepravidelny povrch média a $patnou kvalitu tisku.
Média ukladejte do plastovych obalii a vzdy je po otevieni opét zalepte. Nechranéna média by se mohla
zaSpinit a nadmérny otér prachem a necistotami bude zkracovat zivotnost tiskové hlavy.

Meédia a pasky ukladejte na studeném a suchém misté. Vyvarujte se jejich ukladani na mistech, ktera jsou
vystavena pfimému slunecnimu zateni, vysokym teplotam, vysoké vlhkosti, prachu a plynu.

Termograficky papir pouzivany k pfimému tepelnému tisku nesmi mit technické parametry, které presahuji
hodnoty: Na+ 800 ppm, K+ 250 ppm a Cl- 500 ppm.

Nékteré druhy inkoustli pouzivané na predtisténych médiich mohou obsahovat slozky, které zkracuji Zivotnost
tiskové hlavy. NepouZzivejte Stitky, které jsou predtisténé inkoustem s obsahem pevné latky, jako napiiklad
uhli¢itan vapenaty (CaCO3) a kaolin (A1203, 25102, 2H20).

Dalsi informace si miizete vyzadat u svého mistniho distributora nebo vyrobce médii a pasek.
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Aktualizace dat

1. Zmény v technickych parametrech

Doslo k nasledujici ¢aste¢né zméné typu dvourozmérnych kodua a fontd, které tato tiskarna

podporuje.

Model Dvourozmérny kéd Font
B-EX4T1-GS Data Matrix, PDF417, QR | Bitmap font (21 typt), Japanese Kanji (JIS
B-EX4T1-TS code, Maxi Code, Micro X0213/4 typy Gothic, 2 typy Mincho), Chinese,

B-EX4T2/D2-GS
B-EX4T2-TS
B-EX4T2-HS

B-EX4T3-HS12
-QM/CN-R

B-EX6T1/T3-GS
B-EX6T1/T3-TS

PDF417, CP Code, GS1
Data Matrix, AZTEC
Code, GS1 QR Code

Obrysové pismo (8 typu), Writable character,
TrueType Font, Open Type Font (Noto Sans CJK)

Times Roman (6 velikosti), Helvetica (6 velikosti),
Presentation (1 velikost), Letter Gothic (1 velikost),
Prestige Elite (2 velikosti), Courier (2 velikosti),
OCR (2 typy), Gothic (1 velikost), Obrysové pismo
(4 typy), Price font (3 typy), 24 x 24 Simp-Chinese

font (pouze CN model)

Bitmap font (21 typ(), Japanese Kaniji (JIS
X0213/4 typy Gothic, 2 typy Mincho), Chinese,
Obrysové pismo (8 typu), Writable character,
TrueType Font

Bitmap font (21 typ(, standardni), Japanese Kaniji
(JIS X0213/4 typy Gothic, 2 typy Mincho), Chinese
character (standardni), Obrysové pismo: 8 typu
(standardni), Writable character, TrueType Font,
Dalsi fonty: Unicode (UTF-32) support / Open
Type Font (Noto Sans CJK)

2. Dalsi informace

Aktualni verzi pfiruCky ziskate u svého autorizovaného zastupce spole€nosti Toshiba Tec

(CS)



Corporation.

Reseni problémi

Pfiznak

Pri¢ina

Reseni

Tisk je pferuSovany.

Dojde k tomu v pfipadé, kdy
je tfeba sniZit teplotu tiskové
hlavy pfehfaté kvili dlouhé

tiskové sekvenci.

Tiskarnu za téchto podminek
mUzete dale pouzivat.
Neovliviiuje to nijak Zivotnost

ani bezpecnost tiskarny.

B-EX4T3-HS12-QM/CN-R

Tato tiskarna podporuje pouze metodu tepelného prenosu, ne pfimou tepelnou metodu.




