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TlacCiaren Ciarovych kodov TOSHIBA
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Bezpecnostné opatrenia pre zaobchadzani s bezdrétovymi komunikaénymi zariadeniami
Karta Wireless LAN: B-EX700-WLAN-QM-R, B-EX700-WLAN3-QM-S

Pre Eurépu

Toto zariadenia bolo preskusané a certifikované notifikovanym organom.

Spolognost Toshiba TEC Corporation tymto prehlasuje, Ze toto zariadenie spifia zakladné poziadavky a
iné prislusné ustanovenia.

Toto zariadenie vyuziva radiofrekvenéné pasmo, ktoré nebolo $tandardizované v krajinach EU a EFTA.

Bezpecénostné pokyny

Tento produkt neprevadzkujte na miestach, kde to mdze byt zakazané, napriklad v lietadle alebo
v nemocnici. Ak si nie ste isti, i je prevadzka zariadenia povolena, riadte sa prisluSnymi smernicami
leteckej spolo¢nosti alebo zdravotnickej institcie.

V opacnom pripade méze dojst k ovplyviiovaniu leteckych nastrojov alebo lekarskych zariadeni a

nasledne k zavaznému incidentu.

Tento produkt méze ovplyviiovat prevadzku niektorych implantovanych kardiostimulatorov a inych
implantovanych lekarskych pristrojov. Pacienti s kardiostimulatorom by mali vziat na vedomie, Ze
pouzivanie tohto produktu v blizkosti kardiostimulatora moze spdsobit’ jeho poruchu.

Ak mate akykolvek dovod domnievat sa, Ze dochadza k ruseniu, okamzite vypnite tlaCiarer a obratte sa
na obchodného zastupcu spolo¢nosti TOSHIBA TEC.

Nerozoberajte, neupravujte ani neopravujte tento produkt, inak hrozi poranenie.

Upravami produktu zarover porusujete nariadenia a predpisy ohladne radiovych zariadeni. V pripade

Ziadosti 0 opravu sa obratte na obchodného zastupcu spolo¢nosti TOSHIBA TEC.
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VYSTRAHA!

Toto je produkt triedy A. Tento produkt mézZe v prostredi domacnosti spésobit’ rusenie radiovej
komunikacie a pouZivatel mbéze byt nasledne poZiadany, aby prijal primerané opatrenia.

POZOR!

1. Tento navod sa nesmie cely ani ¢iastoéne kopirovat bez predchadzajiceho sthlasu spolocnosti
TOSHIBA TEC:

2. Obsah tohto navodu podlieha zmenam bez predchadzajiceho upozornenia.

3. Pri akychkolvek otazkach ohladne tohto navodu sa obratte na vasho povereného servisného zastupcu.




1. PREHCAD PRODUKTU

SLOVENSKA VERZIA

1.1 Uvod

1. PREHLAD PRODUKTU

1.1 Uvod

1.2 Funkcie

1.3 Rozbalovanie

POZNAMKY:

1. Skontrolujte tlaciaren, Ci
nie je poskodena alebo
poskriabana. Vezmite
vS8ak na vedomie, Ze
spolocnost’ TOSHIBA
TEC nenesie Ziadnu
zodpovednost za
akukolvek skodu

produktu.
2. Kartoén a vnutorné obaly
odloZte za ucelom

zariadenia.

vzniknutt pocCas prepravy

pripadnej dalSej prepravy

Dakujeme, Ze ste si zakupili tlagiaref Siarovych kédov zo série
TOSHIBA B-EX4T2/D2. Tento ndvod na pouZitie poskytuje délezité
informacie od v3eobecnych pokynov pri nastaveni zariadenia po
potvrdzovanie prevadzky tlaciarne pomocou skusobnych vytlackov.
Podrobné oboznamenie sa s ndvodom vdm pomdZe maximalne
vyuzit zariadenie poCas celej doby zivotnosti. Vacésina otazok je
zodpovedanych v tomto navode. Uchovavajte ho na bezpe¢nom
mieste. DalSie informacie o tomto navode vam poskytne vas
servisny zastupca spolo¢nosti TOSHIBA TEC.

Tlagiaren disponuje nasledujucimi funkciami:

o Blok tlacovej hlavy mozno otvorit za ucelom jednoduchého
vkladania médii a pasok.

o Tlaciaren prijima rozne typy médii, kedZze senzory médii sa mdzu
pohybovat’ od stredu k lavému okraju média.

e Dostupné su rozne webové funkcie, ako napriklad funkcie
vzdialenej udrzby a iné pokrocilé sietové funkcie.

e Vynikajuci hardvér vratane Specialne vyvinutej termalnej tlacove;j
hlavy s rozliSenim 8 bodov/mm (203 dpi) umozriuje zretelnu tla¢
s rychlostou 76,2 mm/sek., 152,4 mm/sek., 254 mm/sek., 304,8
mm/sek. alebo s rychlostou 76,2 mm/sek., 127 mm/sek., 203,2
mm/sek., 254 mm/sek. alebo 304,8 mm/sek. pomocou termalne;j
hlavy s rozliSenim 11,8 bodov/mm (300 dpi). Termalna tlatova
hlava s rozliSenim 23,6 bodov/mm (600 dpi) umoznuje zretelnu
tla¢ s rychlostou 50,8 mm/sek., 76,2 mm/sek., 101,6 mm/sek.,
127 mm/sek. alebo 152,4 mm/sek.

B-EX4T2/D2 B-EX4T2
203 dpi 300 dpi 600 dpi
76,2 mm/sek. 76,2 mm/sek. 50,8 mm/sek.
152,4 mm/sek. 127 mm/sek. 76,2 mm/sek.
254 mm/sek. 203,2 mm/sek. 101,6 mm/sek.
304,8 mm/sek. 254 mm/sek. 127 mm/sek.
304,8 mm/sek. 152,4 mm/sek.

e Okrem volitefného modulu striha¢a mozno nainstalovat’ volitelny
odlepovaci modul, kartu RS-232C, kartu Centronics, rozSirujacu
I/O kartu, kartu Wireless LAN, kartu RDC/USB Host, modul RFID
s HF pasmom a supravu s Uzkym pritlaénym valcom.

Tlagiaren vybalte podfa pokynov k vybalovaniu, dodavanych spolu
s tlaciarfou.

El-1



1. PREHLCAD PRODUKTU SLOVENSKA VERZIA

1.4 PrisluSenstvo

1.4 Prislusenstvo Pri vybalovani tlaCiarne skontrolujte, Ci bolo spolu s tlaCiarfiou
dodané aj nasledujuce prislusenstvo.

O Napdjaci kabel

1 Bezpecnostné opatrenia I Navod na rychlu inStalaciu

O CD-ROM disk (1 ks.)

El-2



1. PREHCAD PRODUKTU

SLOVENSKA VERZIA

1.5 VzhPad

1.5 Vzhlad

1.5.1 Rozmery

1.5.2 Pohlad spredu

Ovlédaci panel

1.5.3 Pohlad zozadu

Vystup média

Nazvy Casti zariadenia, ktoré su uvedené v tejto kapitole, sa

pouzivaju aj v dalSich kapitolach.

278

460

v

lro——————— i

Viyhradené pre paralelné rozhranie

El-3

310

[0 [

Rozmery v mm

/ Horny kryt

Priezor na spotrebny material

Vyhradené pre sériové rozhranie alebo
rozhranie Wireless LAN

USB rozhranie

Viyhradené pre rozhranie RTC &
USB Host

Viyhradené pre rozhranie
rozsirujucej I/O karty

LAN rozhranie

Hlavny vypina¢

Zasuvka striedavého pradu



1. PREHLCAD PRODUKTU SLOVENSKA VERZIA

1.5 VzhPad

1.5.4 Ovladaci panel
|| — LCD displej
—
BARCODE LABEL PRIMTER
LED kontrolka ONLINE —1 onne —eon |l — LED kontrolka ERROR
| PAUSE
FEED ———1 FEED RESTART PALUSE 4+

T RESTART

MODE ———_mooE )

il

HORE
VLAVO ’—/@ —— VPRAVO
@
S~
CANCEL — | | ENTER

DOLE

1.5.5 Vnutro zariadenia

Cievka na pasku
( nedostupna pre model D2)
Pravé vodiaca liSta papiera R

Blok tlaCovej hlavy

Tlacova hlava

Pritlacny valec

Uvolhovacia packa
tlaCovej hlavy

El-4



1. PREHCAD PRODUKTU

SLOVENSKA VERZIA

1.6 VoliteI’né prisluSenstvo

1.6 Volitelné prislusenstvo

strihaca

Nazov volitel'ného Typ Popis
prisluSenstva
Modul kotu¢ového B-EX204-QM-R Kotuc€ovy strihac

Po kazdom odstrihnuti média sa zastavi
podavanie média.

Odlepovaci modul

B-EX904-H-QM-R

Tento modul umoznuje odlepovanie na
poziadanie alebo spajanie etikiet a podkladového
papiera pri pouZiti previjacej vodiacej dosticky.
Ak chcete zakupit odlepovaci modul, obratte sa
lokalneho distribltora.

Tlacova hlava s
rozliSenim 203 dpi

B-EX704-TPH2-QM-R

Tato tlacova hlava umoznuje konvertovanie
tlaGovej hlavy s rozliSenim 300 dpi modelu B-
EX4T2-TS na tlacovu hlavu s rozliSenim 203 dpi.

Tlacova hlava s
rozliSenim 300 dpi

B-EX704-TPH3-QM-R

Tato tlacova hlava umoznuje konvertovanie
tlaGovej hlavy s rozliSenim 203 dpi modelu B-
EX4T2-GS na tlaGovu hlavu s rozlisenim 300 dpi.

Tladova hlava s
rozliSenim 600 dpi

B-EX704-TPH6-QM-R

Iba s modelom B-EX4T2-HS

Poznamka: Tlacova hlava s rozliSenim 600 dpi je
dostupna iba s modelom B-EX4T2-HS.

Karta pre rozhranie
RTC & USB Host

B-EX700-RTC-QM-R

Tato karta poskytuje aktualny ¢as (rok, mesiac,
den, hodinu, mindtu, sekundu) a rozhranie USB
Host.

RozSirujica I/O
prepajacia karta

B-EX700-10-QM-R

InStalacia tejto karty v tladiarni umozriuje spojenie
s externym zariadenim pomocou vyhradeného
rozhrania.

Karta pre paralelné

B-EX700-CEN-QM-R

InStalacia tejto karty poskytuje port rozhrania

rozhranie Centronics.
Karta pre sériové B-EX700-RS-QM-R InStalacia tejto karty poskytuje port rozhrania RS-
rozhranie 232C.

Karta pre rozhranie
Wireless LAN

B-EX700-WLAN-QM-R
B-EX700-WLAN3-QM-S

InStalacia tejto karty umoZnuje bezdrétovud
komunikéaciu pomocou rozhrania Wireless LAN.

POZNAMKA:

Ak si chcete zakupit uvedené volitelné prisluSenstva, obratte sa na povereného zastupcu spoloc¢nosti
TOSHIBA TEC alebo centralu spolo¢nosti TOSHIBA TEC.

E1l-5




2. NASTAVENIE TLACIARNE

SLOVENSKA VERZIA

2. NASTAVENIE TLACIARNE

2. NASTAVENIE TLACIARNE

Tato Cast’ opisuje postup nastavenia tlaciarne pred jej prevadzkou. Jej obsah zahina bezpeénostné opatrenia,
vkladanie médii a pasky, pripajanie kablov, nastavovanie prevadzkového prostredia tla¢iarne a vykonavanie

online kontrolného vytlacku.

¢

Pripajanie napajacieho kabla

¢

Vkladanie médif

¢

Sled krokov nastavenia Postup Odkaz
(Po oboznameni sa s bezpecnostnymi opatreniami v | [, A
( X At h 0 oboznameni Sa S bezpeCnosSinymi opatréniami v v ;.
InStalacia . 4 5 Dezpectiottny il opaten] 2.1 Instal4cia
tomto navode nainstalujte tlaciaren na bezpe¢nom a
~ 7  stabilnom mieste. )L

( N\
Napajaci kébel pripojte k napéjacej pripojke tlaciarne a

potom do zasuvky so striedavym pradom.
. J

(2.2 Pripajanie napajacieho
kabla

. J/

4 N\
Vlozte koti¢ s etiketami alebo Stitkami.

\ J

2.3.1 Vkladanie médii

\ J

( - 7 - )
Nastavenie polohy senzora média

. J/

P
V zavislosti od pouzivaného média nastavte polohu
senzora medzery alebo senzora ¢iernej znacky.

2.3.1 Vkladanie médii

¢

Spéjanie sa s hostitel'skym
pocitacom

¢

Zapnite hlavny vypinac.

/
\l_

Nastavenie tlac¢iarne

/
\l_

Instalacia ovladacov tla¢iarne

¢

Kontrolny vytlacok

Jemné nastavenie polohy a

odtiena tlace
| J

hodnoty

~_

p
Manualne nastavenie hrani¢nej
hodnoty

. J

\ J

~\

\ J \\ J
) (v pripade tlace metodou termalneho transferu (prenosu\ ( )
Vkladanie pask ia nA
pasky tepla) vlozte pasku. Pri modeli D2 preskocte toto 2.3.2 Vkladanie paSky
\ J \nastavenie. JAN J

( \
Pripojte tlaciaren k hostiteI'skému pocitacu alebo sieti.

. J/

(2.4 Pripajanie kablov k
tlaciarni
. J

( )

Zapnite tlaciaren.

. J/

(2.5 Zapnutie/vypnutie
tlaciarne

Nastavte parametre tlaciarne v systémovom rezime.

4 3\
Automatické nastavenie hrani¢nej

\. J

(v pripade potreby nainstalujte v hostitel'skom po¢itaci )
ovladac tlaciarne.

Vo vaSom prevadzkovom prostredi vytlacte kontrolny
vytlacok a skontrolujte vysledok tlace.

(V pripade potreby zmeiite nastavenia pociatocnej
polohy tlace, polohy odstrihnutia/odlepenia, odtien

tlace atd’.
\ J

V pripade, ze pri pouzivani predtlacenych etikiet nie je
mozné spravne zistit’ pociato¢nu polohu tlace, hrani¢na

\hodnota sa nastavi automaticky. )

(\ e ~ P ~or , [T e v
V pripade, Ze nie je mozné spravne zistit’ po¢iatocnt
polohu tlace ani po vykonani automatického

nastavenia hrani¢nej hodnoty, nastavte ju manudlne.
\.

E2-1



2. NASTAVENIE TLACIARNE SLOVENSKA VERZIA

2.1 Instalacia

2.1 InsStalacia Ak chcete zaistit’ najvhodnejsie prevadzkové prostredie, ako aj
bezpecnost’ obsluhy a zariadenia, riad’te sa nasledujicimi pokynmi.

e Tlaciaren obsluhujte na stabilnom vodorovnom povrchu v mieste bez
vyskytu nadmernej vihkosti, vysokej teploty, prachu, vibrécii alebo
priameho slne¢ného svetla.

e Zabrante vytvaraniu statického elektrického ndboja na pracovisku.
Statické vyboje mozu poskodit’ citlivé vnutorné komponenty.

e Preverte, i je tlaCiaren pripojend k samostatnému zdroju striedavého
napétia a ¢i nie je rusena ziadnymi inymi vysokonapatovymi
zariadeniami.

o Uistite sa, Ze tladiaren je pripojena do zasuvky so striedavym pradom
pomocou zastrcky napéjacieho kabla s troma kolikmi a spravnym
uzemnenim.

e Neobsluhujte tladiaren s otvorenym krytom. Davajte si pozor, aby sa
do pohyblivych casti tlac¢iarne, predovsetkym do mechanizmu
volite'ného strihac¢a nezachytili prsty alebo kusy odevu.

e Najlepsie vysledky a dlhSiu zivotnost’ tlaciarne dosiahnete len
pouzivanim médii a pasok odporac¢anych spolo¢nostou TOSHIBA
TEC.

e Meédia a pasky skladujte v stlade s prislusSnymi Specifikaciami.

e Mechanizmus tla¢iarne obsahuje vysokonapéatové komponenty.
Nikdy neodstrafiujte ziadne z krytov zariadenia, inak hrozi zasah
elektrickym pradom. Tlaciaren navyse obsahuje citlivé komponenty,
ktoré sa v pripade pristupu neopravnenymi osobami moézu poskodit’.

e Vonkajsie plochy tlaciarne vy¢istite ¢istou suchou handri¢kou alebo
¢istou handri¢kou navlh¢enou jemnym saponatovym roztokom.

e Pri Cisteni termalnej tlacovej hlavy postupujte opatrne, ked’ze sa pri
tla¢i moze rozohriat’. Pred Cistenim preto chvil'u pockajte, kym
vychladne. Pri ¢isteni tlacovej hlavy pouzivajte iba Cistiace
pripravky a pomdcky odporucané spolocnostou TOSHIBA TEC.

e Pocas tlace alebo blikania kontrolky ON LINE nevypinajte ani
nevytahujte zastrcku napajacieho kébla.

E2-2



2. NASTAVENIE TLACIARNE SLOVENSKA VERZIA

2.2 Pripajanie napajacieho kabla

2.2 Pripajanie 1. Uistite sa, Ze hlavny vypinac¢ tlaciarne je vypnuty v polohe (O).
nap é-j acieho kabla Napéjaci kabel pripojte podl'a nizsie uvedeného obrazka.

POZOR!

1. Uistite sa, Zze pred
pripojenim napajacieho
kabla je hlavny vypina&
tlaciarne vypnuty v
polohe (O), inak hrozi
zasah elektrickym
pradom alebo
poskodenie tlaciarne. Hlavny vypinadé

2. Napajaci kabel pripojte
do zasuvky so spravnym

Napajaci kabel

uzemnenim. 2. Jeden koniec napajacieho kabla zapojte do uzemnenej zasuvky podla
niZSie uvedeného obréazka.
Napajaci kabel J//@
//
D
57 3
[Priklad pre typ USA] [Priklad pre typ EU]

E2-3



2. NASTAVENIE TLACIARNE SLOVENSKA VERZIA

2.3 Vkladanie spotrebného materialu

2.3 Vkladanie spotrebného materialu

1. Nedotykajte sa Ziadnych pohyblivych ¢asti. Médium vkladajte aZ po uplnom zastaveni pohybu
vnutornych Casti zariadenia s ciefom zniZit riziko zachytenia prstov, $perkov, odevov a pod.

2. Tlacova hlava sa pocas tlace rozohreje. Pred vioZzenim média chvilu pocCkajte, kym sa ochladi.

3. Davajte si pozor, aby ste si pri otvarani alebo zatvarani krytu neprivreli prsty.

POZOR!

1. Pri zdvihani bloku tlacovej hlavy sa nedotykajte prvku tlacovej hlavy. V opacnom pripade méze
staticka elektrina spdsobit vynechavanie bodiek alebo iné problémy s kvalitou tlace.

2. Pri vkladani alebo vymene médii alebo pasky davajte pozor, aby ste tlacovu hlavu neposkodili
tvrdymi predmetmi, ako napriklad hodinkami alebo prsterimi.

Davaijte pozor, aby sa okraja Davajte pozor, aby sa okraja
tlacovej hlavy nedotykali kovové tlacovej hlavy nedotykali kovové
alebo sklené Casti hodiniek. predmety, ako napriklad prsten.

Prvky tlacovej hlavy sa mbzu lahko po$kodit désledkom narazu, preto s nimi zaobchadzajte
opatrne a neudierajte tvrdymi predmetmi.

E2- 4



2. NASTAVENIE TLACIARNE SLOVENSKA VERZIA

2.3 Vkladanie spotrebného materialu

2.3.1 Vkladanie médii Nasledujuci postup d’alej opisuje kroky vyzadované pri spravnom
vkladani média do tlaciarne tak, aby médium prechadzalo priamo a rovno
cez tlaciaren.

Tlaciaren tlaci etikety aj stitky.
1. Otvorte horny kryt.

POZNAMKY: 2. Uvolnovaciu packu tlacovej hlavy otocte do polohy FREE a uvolnite
1. Ked' sa uvoliiovacia pdcka dosticku drziaka cievky na pasku alebo dosti¢ku drziaka pohonu.
tlacovej hlavy nachadza v 3. Otvorte blok tlacovej hlavy.

polohe FREE, tlacovu hlavu
mozno zdvihnut.

2. Tlacit mozno len vtedy, ked’
sa uvolnovacia packa tlacovej
hlavy nachadza v polohe
LABEL / TAG. (Vtedy je
tlacova hlava zavreta.)

V polohe LABEL / TAG su
dostupné dve urovne tlaku
uvolfiovacej packy.
Uvolfiovaciu packu nastavte v
zavislosti od typu média:
Poloha LABEL : Etikety

Horny kryt

Blok tlacovej hlavy

Poloha TAG : Stitky Uvolitovacia Dosticka drziaka cievky na pasku
Spravna poloha vsak zavisi od packa tladovej Pre model D2, dosticka drziaka
typu média. Dalsie hlavy pohonu

podrobnosti vam poskytne
povereny servisny zdstupca
spolocnosti TOSHIBA TEC.

4. Pravu vodiacu listu papiera R posunite ¢o najviac napravo a
umiestnite do vodorovnej polohy.

Lava vodiaca lista papiera L

Prava vodiaca lista
papiera R

5. Na drziak papiera umiestnite médium.

6. Médium pretiahnite okolo drziaka papiera a potom potiahnite

smerom k prednej Casti tlaCiarne.

7. Vodiacu listu papiera zatlacte proti médiu, pokym nedrZi pevne na
mieste. Médium uzamknite posunutim pravej vodiacej liSty R do
zvislej polohy.
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2. NASTAVENIE TLACIARNE

SLOVENSKA VERZIA

2.3 Vkladanie spotrebného materialu

2.3.1 Vkladanie médii (pokr.)

V pripade etikiet s tlacovou V pripade etikiet s tlacovou
stranou navinutou zvnutra. stranou navinutou zvonku.

8. Médium vlozte medzi vodiace listy média a nastavte ich podla Sirky
média. Po dosiahnuti spravnej polohy utiahnite uzamykaciu skrutku.

9. Skontrolujte, ¢i médium prechadza rovno cez tlaciareil. Stred média
by mal byt’ zarovnany so stredom tlacovej hlavy.

Tlaova hlava Vodiaca liSta papiera
Vodiaca liSta média

Uzamykacia skrutka
Vodiaca liSta média

Médium
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2. NASTAVENIE TLACIARNE SLOVENSKA VERZIA

2.3 Vkladanie spotrebného materialu

2.3.1 Vkladanie médii 10. Spustite blok tlaovej hlavy.
K 11. Po vlozeni média sa mdze vyzadovat’ nastavenie senzorov médii,
(pokr.) ktoré slizia na zistenie pociatocnej polohy tlace etikety alebo Stitku.

Nastavenie polohy senzora medzery

(1) Manualne posurite senzor média tak, aby sa senzor medzery
nachadzal v strede etikety. (® oznacuje polohu senzora medzery).

Medzera
/

Etiketa Senzor media Senzor medzery (®)

Nastavenie polohy senzora ¢iernej znacky

POZNAMKA: (1) Z prednej &asti tlagiarne vytiahnite priblizne 500 mm média,
Nastavte senzor ciernej znacky za médium prevrat'te a podajte spét’ pod tlacovi hlavu poza senzor, aby
ui¢elom snimania stredu ciernej bolo zhora vidno ¢iernu znacku. o
znacky, inak moze dojst k (2) Manualne posuiite senzor média tak, aby bol senzor ¢iernej znacky
zaseknutiu papiera alebo poruche zarovnari}.'/ SO s}redczm ¢iernej znacky na médiu. (M oznacuje polohu
nedostatku papiera. senzora Ciernej znacky).
Cierna znacka

. o Senzor &iernej znacky (M)
Médium Senzor média

E2-7



2. NASTAVENIE TLACIARNE

SLOVENSKA VERZIA

2.3 Vkladanie spotrebného materialu

POZNAMKY:

. Volic prepnite do polohy
STANDARD/

PEEL OFF.

. Odstranenie predného
panela ulahcuje podavanie
podkladového papiera spdt
na navijaciu cievku

. Navijaciu svorku nastavte
tak, aby dlhsia strana svorky
zapadla do plytkej drazky na
navijacej cievke.

. Podkladovy papier moéze byt
navinuty priamo na navijacej
cievke alebo na dutinke
kotuca s papierom.

13.

o))
(2)
®)
(4)
(®)

Odlepovacia lista

2.3.1 Vkladanie médif (pokr.) 12. Davkovy rezim

V davkovom rezime tlaciaren neustale tlaci a vydava médium, az
pokym sa nevytlaci pocet etikiet/Stitkov stanoveny prikazom.

Vkladanie pri inStalacii odlepovacieho modulu

Pri instalacii voliteI'ného odlepovacieho modulu sa po kazdom
vytlaceni etiketa automaticky odlepi z podkladového papiera na
odlepovacej liste.

Zo zavadzacieho okraja média odstrante dostatocné mnozstvo
etikiet, aby ostalo 500 mm vol'ného podkladového papiera.

Pod odlepovaciu listu vlozte podkladovy papier.

Podkladovy papier naviiite na navijaciu cievku a upevnite na mieste
pomocou navijacej svorky. (Papier naviiite okolo cievky proti smeru
hodinovych ruciciek.)

Navinutu cievku zoparkrat otocte proti smeru hodinovych ruciciek,
aby ste odstranili akykol'vek vol'ny papier.

Voli¢ umiestneny na previjacej zostave prepnite do polohy
STANDARD/PEEL OFF.

Navijacia cievka

STANDARD
PEEL OFF

o

RE

Navijacia svorka

Podkladovy papier
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2. NASTAVENIE TLACIARNE SLOVENSKA VERZIA

2.3 Vkladanie spotrebného materialu

2.3.1 Vkladanie médii

(pokr.)
14. Vkladanie pri nainStalovanom strihaci
_ Ak je nainStalovany volitelny modul strihaca, médium sa automaticky

Strihac je ostry, preto s nim odreze. Kotucovy striha¢ je dostupny v podobe volitelného

pri manipulacii zaobchadzajte prislusenstva.

velmi opatrne. Zavadzaci okraj média vlozte do strihaca, pokym nevyjde von z vystupu

média v module strihaca.
POZOR!

1. Pri strihani reZte cez
podkladovy papier, nie cez
etikety. Prerezanie etikiet
spdsobi prilepenie lepidla k
striha¢u, ¢o méze mat’ Modul strihada
negativny vplyv na kvalitu a
Zivotnost’ strihaca.

2. PouZivanie hrubSieho nez
uvedeného papiera na Vystup média
Stitky mbéze negativne
ovplyvnit Zivotnost
strihaca.
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2. NASTAVENIE TLACIARNE

SLOVENSKA VERZIA

2.3 Vkladanie spotrebného materialu

2.3.2 Vkladanie pasky

POZNAMKY:

1. Pri pripevriovani zarazok
pasky sa uistite, Ze ich
svorky smeruju do
tlaciarne.

2. Pred tlacou pasku napnite.
Pri tla¢i na uvolnenu alebo
pokréenu pasku déjde k
zniZeniu kvality tlace.

3. Senzor pasky, ktory sa
nachadza v zadnej ¢asti
bloku tlacovej hlavy, sluzi
na snimanie konca pasky.
Ak senzor zisti koniec
pasky, na displeji sa
zobrazi hlasenie ,NO
RIBBON” a rozsvieti sa
LED kontrolka ERROR.

Pri modeli D2 preskocte toto nastavenie.

Pri tlai mozno pouzivat dva typy médii: termalne transferové a
priame termalne média (s chemicky oSetrenym povrchom). Pri
pouzivani priameho termalneho média NEVKLADAJTE péasku.

1. Chytte vystupky na vrchu a spodku zarazok pasky a posurite ich
na koniec cievky na pasku.

Zarazka péasky

Cievka na pasku

2. Podla niz8ie uvedeného obrazka umiestnite pasku na cievky
tak, aby medzi nimi ostal dostatok volnej pasky. Pasku mozno
vlozit dvoma moznymi spdsobmi.

Cievka na pésku Blok tlacovej hlavy

Cievka na pasku

Paska navinuta zvnutra

Paska navinuta zvonku

POZNAMKA:

Pri kontrole alebo zmene nastavenia typu navijania pasky sa vyZaduje
prepnutie tlaCiarne do systémového rezimu.
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2. NASTAVENIE TLACIARNE SLOVENSKA VERZIA

2.3 Vkladanie spotrebného materialu

2.3.2 Vkladanie pasky (pokr.) 3. Pasku posurite pozdiZ cievok na pasku tak, aby sa nachadzala

Uplne vlavo pri zarazkach.

4. Blok tlacovej hlavy spustite nadol a dostiCku drZiaka cievky na

pasku nasadte tak, aby jej otvory boli zarovnané s cievkami na
pasku.

5. Uvolnenu pasku navinite. Zavadzaci okraj pasky navifite na

navijaci kotu€, pokym z prednej strany tlaiarne nevidno
atramentova pasku.

Dosticka drziaka cievky na pasku

6. Uvolfiovaciu packu tlacovej hlavy otocte do polohy Label alebo
Tag pre uzamknutie tlacovej hlavy.

7. Zatvorte horny Kkryt.
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2. NASTAVENIE TLACIARNE

SLOVENSKA VERZIA

2.4 Pripajanie kablov k tlaciarni

2.4 Pripajanie kablov k
tla€iarni

Nasledujluca Cast opisuje spdsob pripajania kablov z tlaciarne k
hostitelskému pocitacu, ako aj k inym zariadeniam. V zavislosti
od softvérovej aplikacie pouzivanej na tlac etikiet mozno tlaciaren
pripojit k hostitelskému pocitacu piatimi nizSie uvedenymi
spdsobmi:

e Ethernetoveé spojenie pomocou Standardnej LAN pripojky
tlaCiarne.

¢ Prepojenie USB kablom medzi Standardnou USB pripojkou
tlaCiarne a niektorym z USB portov hostitelského pocitaca. (v
stlade s USB 2.0)

¢ Prepojenie sériovym kablom medzi volitelnou pripojkou
seériového rozhrania RS-232 tlaciarne a niektorym z COM
portov hostitelského pocitaca.

¢ Prepojenie paraleinym kablom medzi volitefnou pripojkou
paralelného rozhrania tlaiarne a paralelnym portom (LPT)
hostitelského pocitaca.

e Bezdrbtové spojenie pomocou karty Wireless LAN.

Vyhradené pre sériové rozhranie alebo

Vyhradené pre rozhranie Wireless LAN

paralelné rozhranie

Rozhranie USB

Vyhradené pre rozhranie
RTC & USB Host

Vyhradené pre rozhranie
rozSirujucej /0 karty

LAN rozhranie
Hlavny vypinaé

Zéasuvka striedavého prudu
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2. NASTAVENIE TLACIARNE

SLOVENSKA VERZIA

2.5 Zapnutie/vypnutie tlac¢iarne

2.5 Zapnutie/vypnutie
tladiarne

2.5.1 Zapnutie tlaciarne

POZOR!

Na zapnutie alebo vypnutie
tlaciarne sluZi hlavny vypinac.
Zapnutie alebo vypnutie tlaCiarne
zapojenim alebo odpojenim
napajacieho kabla méze
spésobit pozZiar, zasah
elektrickym pradom alebo
poskodenie tlaciarne.

POZNAMKA:
Ak sa na displeji zobrazi iné
hlasenie ako ON LINE alebo
sa rozsvieti LED kontrolka
ERROR, postupujte podla
Casti 4.1: Chybové hlasenia.

2.5.2 Vypnutie tlaciarne

POZOR!

1. Tlaciaren nevypinajte
pocas tlace média, inak
moéZe déjst k zaseknutiu
papiera alebo poskodeniu
tlaCiarne.

2. Tlaciaren nevypinajte,
pokym blika kontrolka ON
LINE, inak mbze déjst k
poskodeniu pocitaca.

Ked je tlaciaren pripojena k hostitelskému pocitacu, odporuca sa
zapinat tlaciaren pred zapnutim hostitelského pocita¢a a vypinat
hostitelsky pocita€ pred vypnutim tlaciarne.

1. Tlaciareni zapnite stlaenim hlavného vypinac¢a podla
nasledujuceho obrazka. Symbol zapnutia na vypinac¢i ma podobu

(1)-

Hlavny vypinac

2. Skontrolujte, ¢i sa na LCD displeji zobrazuje hlasenie ON LINE a ¢i
svietia LED kontrolky ON LINE a POWER.

1. Pred vypnutim hlavného vypinaca tlaCiarne skontrolujte, ¢i sa na
LCD displeji zobrazuje hlasenie ON LINE a ¢i LED kontrolka ON
LINE svieti a neblika.

2. Tlaciaren vypnite stlaCenim hlavného vypinaca podla
nasledujuceho obrazka. Symbol vypnutia na vypinagi ma podobu
(O).

Hlavny vypinag
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3. UDRZBA

SLOVENSKA VERZIA

3.1 Cistenie

3. UDRZBA

VYSTRAHA!

1. Pred vykonanim udrzby sa
vyZaduje odpojenie
napajacieho kabla. V
opacnom pripade hrozi
zasah elektrickym pradom.

2. Davajte si pozor, aby ste si
pri otvarani alebo zatvarani
krytu a bloku tlacovej hlavy
neprivreli prsty.

rozohreje. Pred
vykonavanim akejkolvek

kym vychladne.
4. Na tlaCiareri nelejte vodu.

3. Tlacova hlava sa pocas tlace

udrzby preto chvilu pockajte,

3.1 Cistenie

3.1.1 Tla€ova
hlava/pritlaény valec/
senzory

POZOR!

1. NepouZivajte Ziadne
prchavé rozpusStadla
vratane riedidiel a benzénu,
inak méze déjst k
odfarbeniu krytu, porucham
tlace alebo poskodeniu
tlaciarne.

2. Nedotykajte sa holymi
rukami prvku tlacovej hlavy,
inak hrozi poSkodenie
tlacovej hlavy vybojom
statickej elektriny.

Tato kapitola opisuje spésob vykonavania pravidelnej udrzby.
Pravidelna udrzba sluzi na zabezpecCenie kvalitnej a spolahlivej
prevadzky tlaciarne. Pri vysokych objemoch tlate sa odporuca
vykonavat udrzbu kazdy def. Pri nizkych objemoch tlade sa
odporuca vykonavat Udrzbu raz za tyzden.

Vysoky vykon tlagiarne a kvalitu tlaCe zaistite pravidelnym &istenim
tlaCiarne, pripadne Cistenim pri kazdej vymene média.

TlaCiaren vypnite a odpojte zo zasuvky.

Otvorte horny kryt.

Uvolniovaciu packu tlatovej hlavy otolte do polohy ,FREE” a
uvolnite dosti¢ku drziaka cievky na pasku.

4. Otvorte blok tlacovej hlavy.

5. Vyberte pasku a médium.

wN P

POZOR!
Pri Cisteni tlacovej hlavy davajte pozor, aby ste ju nepo$kodili tvrdymi
predmetmi, ako napriklad hodinkami alebo prsterimi.

Davaijte pozor, aby sa okraja
tlacovej hlavy nedotykali kovové
alebo sklené ¢asti hodiniek.

Davajte pozor, aby sa okraja
tlacovej hlavy nedotykali kovové

predmety, ako napriklad prsten.

Prvky tlacovej hlavy sa mdzu fahko poskodit’ désledkom narazu, preto
S nimi zaobchadzajte opatrne a neudierajte tvrdymi predmetmi.
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3. UDRZBA

SLOVENSKA VERZIA

3.1 Cistenie

3.1.1 Tla€ova
hlava/pritlaény
valec/senzory (pokr.)

POZNAMKA:
Pomécku alebo Cistiaci
pripravok na Cistenie tlacove;j
hlavy si zakupte od
povereného servisného
zastupcu spolocnosti
TOSHIBA TEC.

3.1.2 Kryty a panely

POZOR!

1. NELEJTE VODU priamo na
tlaciareri.

2. NEPOUZIVAJTE Sistiaci
prostriedok alebo saponat
priamo na krytoch alebo
paneloch.

3. Pri Cisteni plastovych krytov
NIKDY NEPOUZIVAJTE
RIEDIDLA ANI INE
PRCHAVE ROZPUSTADLA.

4. Panel, kryty ani priezor
NECISTITE alkoholom, inak
sa mézu odfarbit,
deformovat alebo poskodit.

6. Prvok tlatovej hlavy vycistite pomocou pripravku alebo pera na
Cistenie tlacovej hlavy, vatového tampodna alebo makkej
handri¢ky navlh&enej alkoholom.

Tlacova hlava !
L UnaSaci valec
Prvok tlacovej _

hlavy
— Podavaci valec

Pritlaény valec

Senzor Ciernej znacky/
senzor medzery

7. Pritlany valec, podavaci valec a unasaci valec utrite makkou
handri¢kou jemne navihéenou alkoholom. Z vnutornych Casti
tlaCiarne odstrarite prach alebo iné necistoty.

8. Senzor medzery aj senzor Ciernej znacky utrite suchou makkou
handri¢kou.

Kryty a panely utrite suchou makkou handri¢kou alebo handri¢kou
navihéenou jemnym saponatovym roztokom.
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3. UDRZBA

SLOVENSKA VERZIA

3.1 Cistenie

3.1.3 Volite'ny modul

1.

strihaca

Pred cistenim modulu
strihac¢a vypnite tlaCiaren.
Cepel strihaca je ostra,
preto s fiou pri
manipulacii
zaobchadzajte velmi
opatrne, aby ste sa
neporanili.

Kotucovy a rotaCny strihaC su dostupné v podobe volitelného
prisluSsenstva. Oba kotuce sa Cistia rovnako. Pri odstrafovani krytu
strihata z jednotky rotacného strihata odstrante skrutky zo spodnej
Casti krytu.

1. Po uvolneni dvoch skrutiek s plastovou hlavou vyberte kryt strihaca.
2. Odstrante zaseknuty papier.

3. Striha¢ utrite makkou handri¢kou jemne navlhéenou alkoholom.

4. Nasadte kryt strihaca.

Skrutka s plastovou hlavou

Jednotka strihaca
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4. RIESENIE PROBLEMOV

SLOVENSKA VERZIA

4.1 Chybové hlasenia

4. RIESENIE PROBLEMOV

Tato kapitola opisuje chybové hlasenia, mozné problémy a ich rieSenia.

VYSTRAHA!

V pripade, Ze problém sa neda vyrieSit pomocou postupov uvedenych v tejto kapitole, nepokusajte sa
dalej opravovat zariadenie. Vypnite a odpojte tlaiaren a obratte sa o pomoc na servisného zastupcu
spolo¢nosti TOSHIBA TEC.

4.1 Chyboveé hlasenia

POZNAMKY:

o Ak sa po stlaceni kiavesu [RESTART] chybové hlasenie neodstrani, tlaciareri vypnite a znovu zapnite.
o Po vypnuti tlaciarne sa vymazu vsetky tlacoveé udaje v tlaciarni.

Chybové hlasenia

Problémy/pri€iny

RieSenie

HEAD OPEN

Blok tlacovej hlavy je otvoreny pocas
prevadzky tlaiarne (v reZime Online).

Zatvorte blok tlatovej hlavy.

Doslo k pokusu o podavanie alebo tla¢
pri otvorenom bloku tlaCovej hlavy.

Zatvorte blok tladovej hlavy. Potom
stlatte kldves [RESTART] .

COMMS ERROR

Vyskytla sa chyba komunikacie.

Uistite sa, Ze prepdjaci kadbel je pevne
pripojeny k tla¢iarni a hostitelskému
zariadeniu a hostitelské zariadenie je
zapnute.

PAPER JAM

1. V drahe média sa zaseklo médium.
Médium sa nepodava plynulo.

1. Vyberte zaseknuté médium a vycistite
pritlaény valec. Médium vloZzte
spravne. Stlacte klaves [RESTART] .

2. Médium je nespravne vlozené.

2. Médium vlozte spravne. Potom stlacte
klaves [RESTART] .
= Cast' 2.3.1

3. Pre pouzivané médium je zvoleny
nespravny senzor média.

3. Vypnite a znovu zapnite tlaciaren.
Zvolte spravny senzor pre pouzivané
médium. Znovu spustte tlacovu
Glohu.

4. Senzor Ciernej znacky nie je spravne
zarovnany s c¢iernou znacCkou na
médiu.

4. Nastavte polohu senzora a stlacte
klaves [RESTART].
= Cast’ 2.3.1.

5. Rozmer vloZzeného média nesuhlasi s
naprogramovanym rozmerom.

5. VloZzené médium vymerite za médium,
ktorého rozmer sthlasi s
naprogramovanym rozmerom a potom
stlatte kldves [RESTART] alebo
vypnite a zapnite tlaCiarefi a zvolte
naprogramovany rozmer, ktory
zodpoveda rozmeru vloZzeného média.
Znovu spustte tlaCovu ulohu.

6. Senzor média nie je spravne
kalibrovany pre typ pouzivaného
média.

6. Hranicu najdete v &asti ,Specifikacia
kfu€ovych operacii“. Ak sa tym
problém nevyrieSi, vypnite tlaCiaren a
zavolajte autorizovaného servisného
zastupcu TOSHIBA TEC.
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4. RIESENIE PROBLEMOV

SLOVENSKA VERZIA

4.1 Chybové hlasenia

4.1 Chybové hlasenia (pokr.)

Chybové hlasenia

Problémy/pri€iny

RieSenie

CUTTER ERROR

(Iba v pripade inStalacie
volitelného modulu
strihaca.)

1. V strihadi doSlo k zaseknutiu média.

1. Odstrante zaseknuté médium. Stlacte
klaves [RESTART] . Ak sa problém
nepodari vyriesit, vypnite tlaciaren a
obrat'te sa na povereného servisného
zastupcu spolo¢nosti TOSHIBA TEC.

= Cast’3.1.3

2. Kryt strihac¢a nie je spravne
nasadeny.

2. Spravne nasadte kryt strihaca.

NO PAPER

1. DoSlo médium.

1. Vlozte nové médium. Stlacéte klaves
[RESTART] .
= Cast’ 2.3.1.

2. Médium je nespravne vliozené.

2. Médium vlozte spravne. Stlacte
klaves [RESTART] .
= Cast’ 2.3.1.

3. Poloha senzora média nie je spravne
nastavena.

3. Nastavte polohu senzora. Stlacte
klaves [RESTART] .

4. Senzor média nie je spravne
kalibrovany pre typ pouzivaného
média.

= Cast’ 2.3.1.

4. Hranicu najdete v asti ,Specifikacia
kfu€ovych operacii“. Ak sa tym
problém nevyriesi, vypnite tlaiarer a
zavolajte autorizovaného servisného
zastupcu TOSHIBA TEC.

5. Médium je volné.

5. Upevnite médium.

RIBBON ERROR

1. Péska sa nepodava spravne.

1. Vyberte pasku a skontrolujte jej stav.
V pripade potreby vymernite pasku. Ak
sa problém nepodari vyriesit, vypnite
tlaciaren a obratte sa na povereného
servisného zastupcu spoloénosti
TOSHIBA TEC.

2. Paska nie je vlozZena.

2. Vlozte pasku.
= Cast’ 2.3.2

3. Senzor pasky ma poruchu.

3. Vypnite tlaciaren a obratte sa na
povereného servisného zastupcu
spolo¢nosti TOSHIBA TEC.

NO RIBBON Dosla paska. VloZte novu pasku. Stlacte klaves
[RESTART] .
= Cast 2.3.2.

REWIND FULL Zabudovana previjacia jednotka je plna. | Vyberte podkladovy papier zo

zabudovanej previjacej jednotky. Stladte
klaves [RESTART] .

EXCESS HEAD TEMP

TlaCova hlava je prehriata.

Vypnite tlaCiaren a nechaijte ju priblizne 3
minuty vychladnuat. Ak sa problém
nepodari vyriesit, obratte sa na
povereného servisného zastupcu
spolo€nosti TOSHIBA TEC.

HEAD ERROR

Vyskytol sa problém s tlaCovou hlavou.

Vymerite tlacovu hlavu.

POWER FAILURE

Doslo k prechodnému vypadku
napajania.

Skontrolujte, ¢&i ma zdroj napajania
tlaciarne spravne menovité hodnoty. Ak
je tlaciaren zapojena do rovnakej zasuvky
ako iné elektrické spotrebice s vysokou
spotrebou elektrickej energie, zapojte ju
do inej zasuvky.
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4.1 Chybové hlasenia

4.1 Chybové hlasenia (pokr.)

Chybové hlasenia

Problémy/pri€iny

RieSenie

SYSTEM ERROR

1. Tlaciareh sa pouziva na mieste
vystavenému ruSeniu alebo sa v
blizkosti tlaCiarne alebo prepajacich
kablov nachadzaju napajacie kable
inych elektrickych spotrebi€ov.

1. Tlaciareh a prepajacie kable
umiestnite mimo zdroja rusenia.

2. Napajaci kabel tlaCiarne nie je
uzemneny.

2. Uzemnite napdjaci kabel.

3. Tlaciaren vyuziva rovnaky zdroj
napdajania ako iné elektrické
spotrebice.

3. PouZite vyhradeny zdroj napajania pre
tlaCiaren.

4. Doslo k chybe alebo poruche
softvérovej aplikacie v hostitelskom
pocitaCi

4. Skontrolujte spravnu prevadzku
hostitel'ského pocitaca.

MEMORY WRITE ERR.

Vo flash ROM/USB pamati sa vyskytla
chyba.

Vypnite a znovu zapnite tlaciaren.

FORMAT ERROR

Pri formatovani flash ROM/USB pamate
sa vyskytla chyba.

Vypnite a znovu zapnite tlaCiaren.

MEMORY FULL

V dbsledku nedostatoénej kapacity flash
ROM/USB pamate sa nepodarilo ulozit
Udaje.

Vypnite a znovu zapnite tlaciaren.

EEPROM ERROR

V zéloznej EEPROM pamati nie je
mozné Citat/zapisovat udaje.

Vypnite a znovu zapnite tlaCiaren.

RFID WRITE ERROR

Tlagiarni sa nepodarilo zapisat' udaje na
RFID $titok po stanovenom pocte
opakovanych pokusov.

Stlacte klaves [RESTART] .

RFID ERROR

Tlagiarefi nedokaze nadviazat spojenie
s modulom RFID.

Vypnite a znovu zapnite tlaciaren.

LOW BATTERY

Batéria pre hodiny s presnym ¢asom ma
nizke napatie.

Ak chcete pouzivat rovnaku batériu aj po
zobrazeni chybového hlasenia ,LOW
BATTERY”, vypnite tlaCiaren a spustite ju
v systémovom rezime. Znovu nastavte
datum a ¢as v hodinach a resetujte
tlaciaren. Pokial je zapnuta tlaCiaren,
hodiny s presnym ¢asom budu fungovat
dalej.

So ziadostou o nahradnu batériu sa
obratte na povereného servisného
zastupcu spolo¢nosti TOSHIBA TEC.

SYNTAX ERROR

Pri aktualizacii firmvéru tlaciarne v
rezime Download bol prijaty nespravny
prikaz, napriklad Issue Command.

Vypnite a znovu zapnite tlaciaren.

PASSWORD INVALID
Please Power OFF

Trikrat po sebe bolo zadané nespravne
heslo.

Obratte sa na spravcu systému.

Iné chybové hlasenia

Vyskytol sa problém s hardvérom alebo
softvérom.

Vypnite a znovu zapnite tlaCiaref. Ak sa
problém nepodari vyrieSit, vypnite
tlaciaren a obratte sa na povereného
servisného zastupcu spolo¢nosti
TOSHIBA TEC.
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4.2 Mozné problémy

4.2 Mozné problémy

Tato Cast opisuje problémy, ktoré sa mézu vyskytnat' pri pouzivani tlaiarne a ich pri€iny a rieSenia.

MoZné problémy

Pri¢iny

RieSenie

Tlac€iaren sa nezapne.

1. Napajaci kabel je odpojeny.

1. Zapojte napjaci kabel.

2. Zasuvka so striedavym pradom
nefunguje spravne.

2. Zasuvku vyskuSajte zapojenim iného
elektrického spotrebica.

3. Vypadlila sa poistka alebo sa spustil
istic.

3. Skontrolujte poistky alebo istice.

Médium sa nepodava.

1. Médium je nespravne vlozené.

1. Médium vloZte spravne.
= Cast 2.3.1.

2. Tladiaren je v chybovom stave.

2. VyrieSte chybu na displeji.
(Podrobnejsie informéacie uvadza Cast’
4.1))

Po stlageni klavesu
[FEED] v pociato¢nom
stave sa vyskytne
chyba.

DoSlo k pokusu o podanie média pri
nesplneni nasledujdcich predvolenych
podmienok:
Typ senzoru: Senzor medzery
Metoda tlaCe: Termalna transferova
Rozstup média: 76,2 mm

Pomocou ovladaca tlaciarne alebo
tlacového prikazu zmerite nastavenia
tlace tak, aby zodpovedali aktualnym
podmienkam. Stlacenim klavesu
[RESTART] odstrante chybové hlasenie.

Na médium sa ni¢
nevytlaci.

1. Médium je nespravne vilozené.

1. Médium vloZte spravne.
= Cast’ 2.3.1.

2. Paska sa nepodava spravne.

2. Pasku vlozZte spravne.
= Cast 2.3.2.

3. Tlagova hlava je nespravne
nainStalovana.

3. Spravne nainstalujte tlacovu hlavu a
zatvorte blok tlacovej hlavy.

4. Pouziva sa nespravna kombinacia
pasky a média.

4. Zvolte vhodnu pasku k typu
pouzivaného média.

Vytlageny obraz je
rozmazany.

1. Pouziva sa nespravna kombinéacia
pasky a média.

1. Zvolte vhodnu pasku k typu
pouzivaného média.

2. TlaCova hlava nie je Cista.

2. Prvok tlaCovej hlavy vycistite pomocou
pripravku alebo pera na Cistenie
tlacovej hlavy alebo vatového
tampodna jemne navihéeného
etylalkoholom.

Strihad nestriha.

Kryt strihaga nie je spravne nasadeny.

1. Spravne nasadte kryt strihaca.

2. V strihaci doSlo k zaseknutiu média.

2. Odstrante zaseknuty papier.
= Cast’3.1.3

3. Cepel strihada je znegistena.

3. Vydistite Cepel strihaca.
= Cast’'3.1.3

Odlepovaci modul
neodstrarfiuje etikety z

podkladového papiera.

Etikety su prili§ tenké alebo lepidlo je
prilis lepkavé.

1. Vymerite 8titok.

2. Povolte funkciu predbezného
odlepovania (ON).

E4- 4




4. RIESENIE PROBLEMOV

SLOVENSKA VERZIA

4.3 Odstrainovanie zaseknutych médii

4.3 Odstranovanie
zaseknutych médii

POZOR!
NepouZzivajte Ziadne nastroje,
ktoré mézu poskodit' tlacovu
hlavu.

POZNAMKA:
V pripade ¢astého vyskytu
zaseknutia média v strihaci
sa obratte na servisného

zastupcu spoloénosti
TOSHIBA TEC.

Tato Cast podrobne opisuje spdsob odstrafiovania zaseknutych médii
z tlaCiarne.

1. Tlaciaren vypnite a odpojte zo zasuvky.
Otvorte horny kryt.

3. Uvoliovaciu packu tlacovej hlavy otocte do polohy FREE a otvorte
dosticku drziaka cievky na pasku.

4. Otvorte blok tlacovej hlavy.

5. Vyberte pasku a médium.

N

Blok tladovej hlavy Dosti¢ka drziaka cievky na pasku

6. Vyberte zaseknuté médium z tlagiarne. NEPOUZIVAJTE Ziadne
ostré nastroje, ktoré mézu poskodit tlaciareri.

7. Vycistite tlaCovu hlavu aj pritlaény valec a odstrante vSetok prach
alebo necistoty.

8. Zaseknutie média v module strihaca mdze byt spdsobené

opotrebovanim alebo zvySkami lepidla z etikiet na ¢epeli strihaca.
V strihadi pouZivajte iba schvalené média.

POZOR!
Pri cisteni tlacovej hlavy davajte pozor, aby ste ju nepoSkodili tvrdymi
predmetmi, ako napriklad hodinkami alebo prsterimi.

Davajte pozor, aby sa okraja Davajte pozor, aby sa okraja
tlacovej hlavy nedotykali kovové tlaCovej hlavy nedotykali kovové
alebo sklené €asti hodiniek. predmety, ako napriklad prsten.

Prvky tlacovej hlavy sa mézu lahko poskodit’ désledkom narazu, preto s nimi
zaobchadzajte opatrne a neudierajte tvrdymi predmetmi.
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5. TECHNICKE PARAMETRE TLACIARNE

5. TECHNICKE PARAMETRE TLACIARNE

Tato Cast’ opisuje technické parametre tlaciarne.

Model

Polozka

B-EX4T2/D2-GS12-QM-R

B-EX4T2-TS12-QM-R

B-EX4T2-HS12-QM-R

Rozmery (S x Hx V)

278 mm x 460 mm x 310 mm

Hmotnost’ (kg)

17 kg

Prevadzkovy rozsah teplot

5°Caz40°C

alebo priama termalna
D2: Priama termalna

Relativna vlhkost’ 25% az 85% relativnej vihkosti (bez kondenzacie)
Elektricky zdroj Univerzalny spinany zdroj striedavého elektrického pridu 100 V az 240 V, 50/60 Hz +/- 10%
Vstupné napétie AC 100V az 240 V, 50/60 Hz +/- 10%
Spotreba Pocas tlacovej tlohy | 157,34 W 0,71 A
energie *2
Pocas 15 W alebo menej
pohotovostného
reZzimu
Pocas rezimu spanku | 5,7 W 0,09 A
Rozlisenie 8 bodov/mm (203 dpi) 11,8 bodov/mm (300 dpi) 23,6 bodov/mm (600 dpi)
Metoda tlace T2: Termélna transferova T2: Termalna transferova alebo priama termalna

Rychlost’ tlace

76,2 mm/sek.
152,4 mm/sek.
254,0 mm/sek.
304,8 mm/sek.

76,2 mm/sek.

127,0 mm/sek.
203,8 mm/sek.
254,0 mm/sek.
304,8 mm/sek.

50,8 mm/sek.
76,2 mm/sek.
101,6 mm/sek.
127,0 mm/sek.
152,4 mm/sek.

Sirka dostupnych médii  (vratane | 25,0 mm az 114 mm 15,0 mm az 114,0 mm
podkladového papiera)

Sirka skutoénej tlade (max.) 104,0 mm

Metdda vydavania Davkovy

Odlepovanie (rezim odlepovania je dostupny iba pri inStaldcii volitelného odlepovacieho

modulu)

Strihanie (rezim strihania je dostupny iba pri inStalécii volite’'ného modulu strihaca)

LCD displej

Graficky 128 x 64 bodov

*1: B-EX4D2-GS12-QM-R spliia poziadavky pre USA, Kanadu, Australiu, EU a EFTA
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5. TECHNICKE PARAMETRE TLACIARNE

Model B-EX4T2/D2-GS12-QM-R | B-EX4T2-TS12-QM-R B-EX4T2-HS12-QM-R
Polozka
Typy ¢iarovych kédov JANS, JAN13, EANS, EAN8+2 ¢islice, EAN8+5 ¢islic, EAN13, EAN13+2 cislice,
EAN13+5 ¢&islic, UPC-E, UPC-E+2 cislice, UPC-E+5 ¢&islic, UPC-A, UPC-A+2 ¢&islice,
UPC-A+5 ¢islic, MSI, ITF, NW-7, CODE39, CODE93, CODE128, EAN128, Industrial
2 az 5, Customer Bar Code, POSTNET, KIX CODE, RM4SCC (ROYAL MAIL 4
STATE CUSTOMER CODE), GS1 DataBar
Dvojrozmerny kod Data Matrix, PDF417, QR code, Maxi Code, Micro PDF417, CP Code
Pismo Times Roman (6 velkosti), Helvetica (6 velkosti), Presentation (1 velkost), Letter
Gothic (1 velkost), Prestige Elite (2 velkosti), Courier (2 velkosti), OCR (2 typy),
Gothic (1 velkost), Outline font (4 typy), Price font (3 typy)
OtocCenie 0, 90, 180, 270 stupniov
Standardné rozhranie USB rozhranie
LAN rozhranie
VoliteI'né rozhranie Sériové rozhranie (B-EX700-RS-QM-R)
Paralelné rozhranie (B-EX700-CEN-QM-R)
RozSirujdce 1/0O rozhranie (B-EX700-10-QM-R)
Rozhranie RTC & USB Host (B-EX700-RTC-QM-R)
Rozhranie Wireless LAN (B-EX700-WLAN-QM-R, B-EX700-WLAN3-QM-S)
Poznamka:
Volite'ny modul Modul kotuc¢ového strihaca (B-EX204-QM-R)
Odlepovaci modul (B-EX904-H-QM-R)
VoliteI'na suprava: T2: T2:
Tlagové hlava s rozligenim 203 dpi (B-EX704-TPH2-QM-R) Tlagova hlava s
Tlagov4 hlava s rozlisenim 300 dpi (B-EX704-TPH3-QM-R) rozliSenim 600 dpi (B-
D2: EX704-TPH6-QM-R)
Tlagové hlava s rozlisenim 203 dpi (B-EX704-TPH2-QM-R)
POZNAMKY:
e Data MatrixTM je ochrannou znamkou spolo¢nosti International Data Matrix Inc., U.S.
e PDF417TM je ochrannou znamkou spolo¢nosti Symbol Technologies Inc., US.
e (OR Code je ochrannou znamkou spolocnosti DENSO CORPORATION.
o Maxi Code je ochrannou znamkou spolocnosti United Parcel Service of America, Inc., U.S.
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Aktualizované informacie

1. Zmeny v technickych parametroch

* Typy dvojrozmerného kdédu a pisma, ktoré podporuje tato tlaciaren, boli aktualizované nasledujucim

spbésobom:

Model Dvojrozmerny kod Pismo
B-EX4T1-GS Data Matrix, PDF417, QR | Bitmap font (21 typov), Japanese Kanji (JIS
B-EX4T1-TS code, Maxi Code, Micro X0213/4 typy Gothic, 2 typy Mincho), Chinese,

B-EX4T2/D2-GS
B-EX4T2-TS
B-EX4T2-HS

B-EX4T3-HS12
-QM/CN-R

B-EX6T1/T3-GS
B-EX6T1/T3-TS

PDF417, CP Code, GS1
Data Matrix, AZTEC
Code, GS1 QR Code

Outline font (8 typov), Writable Character,
TrueType Font, Open Type Font (Noto Sans CJK)

Times Roman (6 velkosti), Helvetica (6 velkosti),
Presentation (1 velkost), Letter Gothic (1 velkost),
Prestige Elite (2 velkosti), Courier (2 velkosti),
OCR (2 typy), Gothic (1 velkost), Outline font (4
typy), Price font (3 typy), 24 x 24 Simp-Chinese
font (iba CN model)

Bitmap font (21 typov), Japanese Kaniji (JIS
X0213/4 typy Gothic, 2 typy Mincho), Chinese,
Outline font (8 typov), Writable Character, True
Type Font

Bitmap font (21 typov, Standardny), Japanese
Kaniji (JIS X0213/4 typy Gothic, 2 typy Mincho),
Chinese (standardné), Outline font: 8 typov
(Standardné), Writable Character, TrueType Font,
iné pisma: podpora Unicode (UTF-32) / Open
Type Font (Noto Sans CJK)

2. Iné informacie

* Najnovsiu verziu navodu vam poskytne autorizovany zastupca spolo¢nosti Toshiba Tec

(SK)



Corporation.

RieSenie problémov

Prejav Pri¢ina RieSenia
Zariadenie tlaci preruSovane. | Tento proces sluZi na TlaCiareft mozno v takomto
ochladenie tlatovej hlavy, stave dalej pouzivat. Nehrozi
ktora sa pri dlhodobe;j Ziadne problém so
nepretrzitej tlaCi zohrieva. zivotnostou a bezpecnostou
tlaciarne.

B-EX4T3-HS12-QM/CN-R

» Tato tlaciaren podporuje iba metddu termalneho transferu, nie priamu termalnu metédu.



