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Elgesio su belaidzio rysio prietaisais atsargumo priemonés
Belaidzio tinklo ploksté:  B-EX700-WLAN-QM-R, B-EX700-WLAN3-QM-S

Europai

Sj jrenginj i8bandé ir sertifikatg iSdavé notifikuotoji jstaiga.

»1oshiba TEC Corporation* deklaruoja, kad Sis gaminys atitinka esminius reikalavimus ir kitas susijusias
nuostatas.

Si jranga naudoja radijo dazniy juosta, kuri nebuvo standartizuota visose ES ir ELPA $alyse.

Saugos sumetimais

Nenaudokite Sio gaminio tokiose vietose, kur jj naudoti gali biti draudZiama. Pavyzdziui, Iéktuve arba
ligoninéje. Jei nezinote, ar naudoti leidZziama, vadovaukités oro transporto bendrovés arba medicinos
jstaigos rekomendacijomis.

Antraip gali bati paveiktas skrydzio prietaiso arba medicinos jrangos veikimas ir dél to gali jvykti rimta
nelaimé.

Sis gaminys gali turéti jtakos tam tikry implantuoty S$irdies ritmo stimuliatoriy ir kitos medicininés
implantuotos jrangos veikimui. Sirdies ritmo stimuliatoriy naudojantys pacientai turéty Zinoti, kad
naudojant §j gaminj arti Sirdies stimuliatoriaus, jo veikimas gali sutrikti.

Jei turite priezasciy jtarti, kad kyla trukdziy, nedelsdami iSjunkite gaminj ir kreipkités j TOSHIBA TEC
prekybos atstova.

Gaminio neardykite, nemodifikuokite ir neremontuokite, nes galite susiZaloti.

Be to, modifikavimas draudziamas pagal Radijo rysio jrenginiy teisés aktus ir reglamentus. Dél remonto

kreipkités j TOSHIBA TEC prekybos atstova.
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ISPEJIMAS!

Tai yra A klasés gaminys. Buitinéje aplinkoje 8is gaminys gali kelti radijo trukdzZius. Tokiu atveju
naudotojui gali tekti imtis atitinkamy priemoniy.

DEMESIO!

1. Sj vadovg draudziama kopijuoti visg arba dalimis, jei néra gautas rasytinis TOSHIBA TEC leidimas.
2. Sio vadovo turinys gali biiti pakeistas nepranesus.
3. Visais dél Sio vadovo kylanciais klausimais kreipkités j savo vietos jgaliotgjj techninés prieZidros atstova.




1. GAMINIO APZVALGA

VERSIJA LIETUVIU KALBA

1.1 Ivadas

1. GAMINIO APZVALGA

1.1 Jvadas

1.2 Savybés

1.3 ISpakavimas

PASTABOS.
. Patikrinkite, ar ant
spausdintuvo néra

pazeidimy ar subraiZymy.

Taciau atkreipkite
démesj, kad TOSHIBA
TEC nebus atsakinga uz
Jokig Zalg, atsiradusig
transportuojant gaminj.

. DézZes ir vidinius
pakuotes elementus
pasilikite blasimam
spausdintuvo
transportavimui.

Dékojame, kad pasirinkote TOSHIBA B-EX4T2/D2 serijos
briksniniy kody spausdintuvg. Siame savininko vadove
pateikiama jvairios informacijos — pradedant nuo bendrosios
sgrankos, baigiant spausdintuvo veikimo patikrinimu iSspausdinus
bandomajj spaudinj. Jj reikéty atidZiai perskaityti, kad baty
iSnaudotos visos spausdintuvo galimybés ir uztikrinta maksimali jo
eksploatavimo trukmé. Dauguma atsakymy j iSkilusius klausimus
rasite Siame vadove, todél laikykite jj saugiai, kad galétuméte
2vilgteléti ateityje. Prireikus papildomos su Siuo vadovu susijusios
informacijos kreipkités j savo TOSHIBA TEC atstova.

Sis spausdintuvas pasizymi tokiomis savybémis:

e Spausdinimo galvutés blokg galima atidaryti, todél lengva jdéti
laikmeng ir juosta.

e Galima naudoti jvairiy tipy laikmenas, nes laikmeny jutiklius
galima perstumti nuo vidurio iki kairiojo laikmenos krasto.

e Galima naudoti jvairias ziniatinklio funkcijas, pvz., nuotolinés
priezidros ir kitas pazangias tinklo funkcijas.

¢ Auksciausios kokybés aparatiné jranga, jskaitant specialiai
sukurtg 8 taSky/mm (203 taskuy/col.) Silumine spausdinimo
galvute, kuri gali iSspausdinti labai rySkius spaudinius 3, 6, 10
arba 12 col./sek. sparta ir 3, 5, 8, 10 arba 12 col./sek. sparta su
11,8 taSko/mm (300 tasky/col.) Silumine galvute. 23,6 taSko/mm
(600 dpi) Silumine galvute galima iSspausdinti labai aiSkius
spaudinius 2, 3, 4, 5 arba 6 col./sek. sparta.

B-EX4T2/D2 B-EX4T2
203 dpi 300 dpi 600 dpi
3ips 3ips 2 ips
6 ips 5ips 3ips
10 ips 8 ips 4 ips
12 ips 10 ips 5ips
12 ips 6 ips

¢ Be pasirenkamo pjaustyklés modulio, taip pat yra pasirenkamas
nupléSimo modulis, RS-232C I/F kortelé, ,,Centronics® I/F
kortelé, papildymo I/O kortele, belaidzio LAN I/F kortelé,
RTC/USB serverio I/F kortelé, HF intervalo RFID tvirtinimo
rinkinys ir siauro velenélio rinkinys.

ISpakuokite spausdintuva, kaip nurodyta su spausdintuvu
pridedamose iSpakavimo instrukcijose (Unpacking Instructions).
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1. GAMINIO APZVALGA VERSIJA LIETUVIU KALBA

1.4 Priedai_
1.4 Priedai ISpakuodami spausdintuvg jsitikinkite, kad kartu su juo yra pridéti
toliau nurodyti priedai.
O Maitinimo laidas
0 Atsargumo priemonés 0 Greito jrengimo vadovas

(Quick installation manual)

<7 L

0 Kompaktinis diskas (1 vnt.)
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1. GAMINIO APZVALGA

VERSIJA LIETUVIU KALBA

1.5 ISvaizda

1.5 ISvaizda

1.5.1 Matmenys

1.5.2 Vaizdas iS priekio

LCD praneS§imy ekranas

Valdymo skydelis

Laikmenos iséjimo anga

1.5.3 Vaizdas iS galo

Tolesniuose skyriuose naudojami Siame skyriuje nurodyti daliy arba
bloky pavadinimai.

278 (10,9) B 460 (18,1) |
" h ]
5
310
I-_-g_q t_-yu‘ (12, 2)
I |

Sl — W | T [ Yy

Matmenys, mm (coliais)

/ Virdutinis dangtis

Tiekimo langelis

Palikta lygiagrecCiajai sgsajai Palikta nuosekliajai arba WLAN sgsajai

\ A l/ USB sgsaja

% Palikta RTC ir USB serverio sgsajai
]
&

Palikta papildymo I/O sgsajai

LAN sgsaja

Maitinimo jungiklis

Kintamosios srovés maitinimo jvadas

El-3



1. GAMINIO APZVALGA VERSIJA LIETUVIU KALBA

1.5 ISvaizda

1.5.4 Valdymo skydelis
| — Lcp
—
BARCODE LABEL PRIMTER
PRIJUNGTIES LED —1 onne con |l — KLAIDOS LED
|_— PRISTABDYTI
TIEKTI ———1 FEED RESTART PAUSE 1+

PALEISTI IS NAUJO

. —
REZIMAS —_Mooe ) ®\ ]
—— AUKSTYN
KAIR /@ \ &
! - IDESING
~—
|
EMY

JVESTI

ATSAUKTI

N

1.5.5 Vidus

Juostos velenas
(Néra D2 modeliui)

Popieriaus kreiptuvas R

Spausdinimo galvutés blokas

Spausdinimo galvuté

Velenélis

Galvutés svirtis
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1. GAMINIO APZVALGA VERSIJA LIETUVIU KALBA

1.6 Parinktys
1.6 Parinktys
Parinkties Tipas Aprasas
pavadinimas
Diskinés pjaustyklés B-EX204-QM-R Diskiné pjaustyklé
modulis Kaskart nupjovus laikmeng, laikmenos tiekimas
sustabdomas.
Juostos modulis B-EX904-H-QM-R Galima naudoti nupléSimg pagal poreikj arba

paimti etiketes su pagrindo popieriumi kartu, kai
naudojama atsukimo kreipiamoji ploksté.
Norédami jsigyti nuémimo modulj, teiraukités
savo vietos platintojo.

203 dpi spausdinimo B-EX704-TPH2-QM-R Su Sia spausdinimo galvute galima konvertuoti B-
galvuteé EX4T2-TS modelio 300 dpi spausdinimo galvute j
203 dpi spausdinimo galvute.
300 dpi spausdinimo B-EX704-TPH3-QM-R Su Sia spausdinimo galvute galima konvertuoti B-
galvuté EX4T2-GS modelio 203 dpi spausdinimo galvute
j 300 dpi spausdinimo galvute.
600 dpi spausdinimo B-EX704-TPH6-QM-R Tik su B-EX4T2-HS modeliu
galvuté
Pastaba. 600 dpi yra tik su B-EX4T2-HS modeliu.
RTC ir USB serverio B-EX700-RTC-QM-R Sioje korteléje saugomi duomenys apie esamg
sgsajos kortele laikg (metai, ménuo, diena, valanda, minutés,

sekundés) ir pateikiama USB serverio sasaja.

Papildymo 1/O sgsajos B-EX700-10-QM-R Jrengus Sig kortele spausdintuve, galima
kortelé prisijungti prie iSorinio jrenginio per iSskirting tam
skirtg sgsaja.

LygiagrecCiosios sgsajos | B-EX700-CEN-QM-R Jrengus Sig kortele sukuriamas
kortelé »centronics” sgsajos prievadas.
Nuosekliosios sgsajos B-EX700-RS-QM-R Jrengus Sig kortele sukuriamas RS-232C sgsajos
kortelé prievadas.
Belaidzio LAN sgsajos B-EX700-WLAN-QM-R Jrengus Sig kortele galima uzmegzti belaidj LAN
kortelé B-EX700-WLAN3-QM-S rysj.

PASTABA.

Norédami jsigyti pasirenkamy rinkiniy, kreipkités j artimiausig jgaliotgjj TOSHIBA TEC atstovg arba
TOSHIBA TEC pagrindine bastine.
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2. SPAUSDINTUVO SARANKA

VERSIJA LIETUVIU KALBA

2. SPAUSDINTUVO SARANKA

2. SPAUSDINTUVO SARANKA

Siame skyriuje aprasomos procediros, kuriy reikia imtis, kad spausdintuvas biity parengtas naudoti. Skyriuje
pateikiamos atsargumo priemonés, apraSoma, kaip jdéti laikmeng ir juosta, prijungti kabelius, nustatyti
spausdintuvo darbo aplinkg ir per tinkla atlikti bandomajj spausdinima.

—>|

Sarankos seka

Irengimas

¢

Maitinimo laido prijungimas

¢

Laikmenos jdéjimas

¢

sulygiavimas

( Laikmenos jutiklio padéties )

Juostos jd¢jimas

¢

Pagrindinio kompiuterio
prijungimas

<

Maitinimo jjungimas

~ =

Spausdintuvo nustatymas

~ >

Spausdintuvo tvarkyklés
jdiegimas

Bandomasis spausdinimas

€

Pakoreguokite tiekimo tarpo jutiklio arba juodos
zymos jutiklio padétj, kad ji atitikty naudojama
(laikmena.

Procediira Nuoroda
(1 v ov e [ N\ 7 N\
Perzitiréje Siame vadove pateikiamas atsargumo
priemones, sumontuokite spausdintuvg saugioje 2.1 Irengimas
ir stabilioje vietoje.
. J J
T . ) . ) N N
Prljlu_nl_clte maitinimo laldqlprle_z spausd_lntuvo 22 Maitinimo laido
maitinimo jvado ir tada prie kintamosios fiungimas
srovés lizdo. prijung J
. J
4 N\ N\
Idékite etikeciy arba korteliy zaliava. 2.3.1 Laikmenos jdéjimas
. J . J
N

Vs

2.3.1 Laikmenos jdéjimas

.

(Jei naudojate Siluminio perdavimo laikmena,
idékite juosta. D2 modeliui sarankg praleiskite.
. J

Vs

2.3.2 Juostos jdéjimas

.

(Prijunkite spausdintuva prie pagrindinio
kompiuterio arba tinklo.
.

N\
2.4 Kabeliy prijungimas

prie spausdintuvo

Ve

[junkite spausdintuvo maitinimag.

( \
2.5 Spausdintuvo jjungimas

ir iSjungimas

J/

p
Nustatykite spausdintuvo parametrus sistemos

rezimu.
. J

(Jei reikia, pagrindiniame kompiuteryje jdiekite )
spausdintuvo tvarkykle.

\. /

( Atlikite bandomaji spausdinimg savo darbo
aplinkoje ir patikrinkite iSspausdinta rezultatg.
.

Padéties ir spausdinimo
atspalvio tikslus vertes

(Jei reikia, tiksliai nustatykite spausdinimo pradZios

— | padétj, pjovimo / nuémimo padétj, spausdinimo
L koregavimas atspalvj ir kt. )
e N
( L ) Jei nepavyksta tinkamai nustatyti spausdinimo
Automatinis ribos nustatymas (— pradzios padéties, kai naudojamos i§ anksto
~ o \iéspausdintos etiketés, nustatykite ribg automatiskai. )
—~ . ] ; ] . A
( . ) Jei nepavyksta tinkamai nustatyti spausdinimo
Rankinis ribos nustatymas ~ — pradzios padéties, net kai naudojamas automatinis
~ o \ribos nustatymas, nustatykite riba ranka. )

E2-1



2. SPAUSDINTUVO SARANKA

VERSIJA LIETUVIU KALBA

2.1 Irengimas

2.1 J[rengimas

Siekdami uztikrinti geriausia veikimo aplinkg ir operatoriaus bei jrangos
saugg, laikykités toliau pateikty atsargumo priemoniy.

e Naudokite spausdintuvg ant stabilaus, lygaus darbinio pavirSiaus
tokioje vietoje, kurioje néra per didelés drégmés, aukstos
temperatiiros, dulkiy, vibracijos ar tiesioginés saulés §viesos.

e Priziurékite, kad darbo aplinkoje nebiity statinio kriivio. Statiné
iSkrova gali sugadinti trapius vidinius komponentus.

e Pasirtipinkite, kad spausdintuvas biity prijungtas prie Svaraus
kintamosios srovés maitinimo Saltinio ir kad jokie kiti aukstosios
itampos jrenginiai, kurie galéty sukelti linijos trukdzius, nebiity
prijungti prie tos pacios linijos.

e Uztikrinkite, kad spausdintuvas prie kintamosios srovés tinklo bty
prijungtas triSakio kiStuko maitinimo kabeliu, kuris yra tinkamai
jZemintas.

e Nenaudokite spausdintuvo su atidarytu dang¢iu. Bikite atsargts, kad
pirstai arba aprangos detalés nepatekty j judancias dalis, ypac |
pasirenkamg pjaustyklés mechanizmg.

e Siekdami geriausiy rezultaty ir ilgesnés spausdintuvo eksploatavimo
trukmés, naudokite tik TOSHIBA TEC rekomenduojamas laikmenas
ir juostas.

e Laikmenas ir juostas saugokite pagal specifikacijas.

e Sio spausdintuvo mechanizme yra aukstosios jtampos komponenty,
todél niekada neturétuméte nuimti masinos dangciy, kad
nepatirtuméte elektros smiigio. Be to, spausdintuve yra trapiy
komponenty, kuriuos biti sugadinti leidimo neturintys darbuotojai.

e Spausdintuvo iSorg valykite Svaria sausa $luoste arba $iek tiek Svelniu
ploviklio tirpalu sudrékinta §luoste.

e Bikite atsargiis valydami Siluming spausdinimo galvutg, nes
spausdinimo metu ji labai jkaista. Prie§ valydami palaukite, kol ji
atvés. Spausdinimo galvutei valyti naudokite tik TOSHIBA TEC
rekomenduotg spausdinimo galvutés valikl;.

¢ NeiSjunkite spausdintuvo maitinimo ir neiStraukite maitinimo laido

kistuko, kol spausdintuvas spausdina arba kol mirksi lemputé ON
LINE.

E2-2



2. SPAUSDINTUVO SARANKA

VERSIJA LIETUVIU KALBA

2.2 Maitinimo laido prijungimas

2.2 Maitinimo laido
prijungimas

DEMESIO!

1. Pries prijungdami
maitinimo laidg
Jsitikinkite, kad
spausdintuvo maitinimo
Jjungiklis yra nustatytas j
padétj OFF (O), kad
iSvengtuméte galimo
elektros smigio arba
Zalos spausdintuvui.

2. Prijunkite maitinimo laidg
prie maitinimo lizdo su
tinkamai jZeminta
Jjungtimi.

1. Isitikinkite, kad spausdintuvo maitinimo jungiklis yra padétyje OFF
(O).
Prijunkite maitinimo laidg prie spausdintuvo, kaip parodyta toliau
pateiktoje iliustracijoje.

Maitinimo laidas

Maitinimo jungiklis

2. Prijunkite kitg maitinimo laido galg prie jZzeminto lizdo, kaip parodyta
toliau pateiktoje iliustracijoje.

Maitinimo laid Ly L X
aitinimo laidas /) Maitinimo laidas
)
NS L~

?’I

0
57 3

[JAV tipo pavyzdys] [ES tipo pavyzdys]
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2. SPAUSDINTUVO SARANKA VERSIJA LIETUVIU KALBA

2.3 Eksploataciniy medZiagy jdéjimas

2.3 Eksploataciniy medziagy jdéjimas

1. Nelieskite jokiy judamyjy daliy. Siekdami sumazinti pavojy, kad pirstai, papuoSalai, riabai ir kt.
bus jtraukti j judamasias dalis, laikmeng dékite tik tada, kai spausdintuvas visisSkai nebejuda.

2. ISkart baigus spausdinti spausdintuvo galvuté bina labai jkaitusi. Prie§ dedami laikmeng
palaukite, kol ji atves.

3. Siekdami isSvengti suZalojimy, pasisaugokite, kad atidarydami ar uzdarydami dangtj
neprisispaustumeéte pirsty.

DEMESIO!

1. Saugokités, kad keldami spausdinimo galvutés blokg nepaliestuméte spausdinimo galvutés
elemento. Dél statinés elektros gali atsirasti tasky trikumas ar kity spausdinimo kokybés
problemy.

2. Jdédami arba keisdami laikmeng arba juostg saugokités, kad nepaZeistumeéte spausdinimo
galvutés kietu daiktu, pvz., laikrodZiu arba Ziedu.

Batina pasisaugoti, kad laikrodZio metaline Bdtina pasisaugoti, kad metaliniu daiktu,
arba stikline dalimi nepaliestuméte pavyzdziui, ziedu nepaliestuméte
spausdinimo galvutés krasto. spausdinimo galvutés krasto.

Spausdinimo galvutés elementg galima lengvai paZeisti jj sutrenkus, todél elkités atsargiai, kad
neuZkliudytuméte jo kietu daiktu.
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2. SPAUSDINTUVO SARANKA

VERSIJA LIETUVIU KALBA

2.3 Eksploataciniy mediiagﬂ idé¢jimas

2.3.1 Laikmenos jdéjimas

PASTABOS.
. Kai galvutés svirtis yra nustatyta
Jj padétj FREE, spausdinimo
galvute galima pakellti.
. Kad buty galima spausdinti,
spausdinimo galvutés svirtis turi
biiti nustatyta j padetji LABEL /
TAG. (Taip uztikrinama, kad
spausdinimo galvuté bus
uzdaryta.)
Padétyje LABEL / TAG yra du
spausdinimo galvutés spaudimo
lygiai. Nustatykite spausdinimo
galvutés svirtj pagal laikmenos
tipg:
padeétis LABEL Etiketés
padétis TAG Kortelés
Taciau tinkama padétis gali
priklausyti nuo laikmenos.
Daugiau informacijos teiraukités
savo TOSHIBA TEC jgaliotojo
techninés priezitiros atstovo.

Toliau procediiroje nurodyti tinkamo laikmenos jdéjimo j spausdintuva
veiksmai, kad ji per spausdintuvg biity tickiama tiesiai.

Siuo spausdintuvu galima spausdinti ir etiketes, ir korteles.

1. Atidarykite virSutinj dangtj.

2. Pasukite galvutes svirt] | padéti FREE ir atleiskite juostos veleno
laikiklio plokste arba pavaros laikiklio plokste.

3. Atidarykite spausdinimo galvutés bloka.

VirSutinis dangtis

Spausdinimo galvutés blokas

= Sl
\

Juostos veleno laikiklio ploksté
D2 modelio pavaros laikiklio ploksté

Galvutés svirtis

4. Pastumkite popieriaus kreiptuvg R j deSiniausig padétj arba
pakeiskite kreiptuvg j horizontalig padét;.

Popieriaus kreiptuvas L

Popieriaus kreiptuvas R

5. Uzdékite laikmeng ant popieriaus laikiklio.

6. Praveskite laikmeng aplink popieriaus laikiklj ir patraukite

laikmeng j spausdintuvo priekj.

7. Spauskite popieriaus kreiptuva link laikmenos, kol laikmena bus
tvirtai laikoma vietoje. Laikmenai uzfiksuoti pakreipkite popieriaus
kreiptuvg R j vertikalig padét;.
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2. SPAUSDINTUVO SARANKA VERSIJA LIETUVIU KALBA

2.3 Eksploataciniy mediiagﬂ idé¢jimas

2.3.1 Laikmenos jdéjimas

(tesinys) Jei etiketés yra suvyniotos Jei etiketés yra suvyniotos
spausdinamuoju paviriumi j vidy. spausdinamuoju pavirSiumi j iSore.

8. Idékite laikmena tarp laikmenos kreiptuvy ir pakoreguokite juos
pagal laikmenos plotj. Nustate tinkama padétj, priverzkite
uzrakinimo varztg.
9. Patikrinkite, ar laikmena per spausdintuva eina tiesiai. Laikmena turi
biti spausdinimo galvutés kair¢je.
Popieriaus kreiptuvas
Laikmenos kreiptuvas Spausdinimo galvuté

Uzrakinimo varztas

Laikmenos kreiptuvas

Laikmena
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2. SPAUSDINTUVO SARANKA

VERSIJA LIETUVIU KALBA

2.3 Eksploataciniy mediiagﬂ idé¢jimas

2.3.1 Laikmenos jdéjimas
(tesinys)

PASTABA.

Batinai nustatykite juodos zZymos
jutiklj, kad bity aptiktas juodos
Zymos centras, antraip popierius
gali uzstrigti arba bus parodyta
klaida, kad néra popieriaus.

10. Nuleiskite spausdinimo galvutés bloka.
11. Idéjus laikmeng gali reikéti nustatyti laikmenos jutiklius, kurie
naudojami etikeciy arba korteliy pradzios padéciai nustatyti.

Tiekimo tarpo jutiklio padéties nustatymas

1) Ranka pastumkite laikmenos jutiklj, kad tiekimo tarpo jutiklis biity
etike¢iy centre. (® parodo tiekimo tarpo jutiklio padétj).

Tarpas

Etiketé Laikmenos jutiklis . o
Tiekimo tarpo jutiklis (@)

Juodos Zymos jutiklio padéties nustatymas

1) 18 spausdintuvo priekio iStraukite apie 500 mm laikmenos, jg
apverskite ir prakiskite po spausdinimo galvute pro jutiklj, kad i§
virSaus biity matyti juoda Zyma.

2) Ranka pastumkite laikmenos jutiklj, kad juodos zymos jutiklis bty
sulygiuotas su ant laikmenos esancios juodos Zymos centru. (M
parodo juodos Zymos jutiklio padétj).

Juoda Zzyma

. Juodos zymos jutiklis (H
Laikmena | aikmenos jutiklis Y : ™)
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2. SPAUSDINTUVO SARANKA VERSIJA LIETUVIU KALBA

2.3 Eksploataciniy mediiagﬂ idé¢jimas

2.3.1 Laikmenos jdéjimas 12. Partijy reZimas

Juostos ploksté

Partijy rezimu laikmena be pertrauky spausdinama tol, kol

(tgsinys) iSspausdinamas leidimo komandoje nurodytas etikec¢iy ar korteliy
kiekis.
13. ]déjimas su nupléSimo moduliu
Kai yra jrengtas pasirenkamas nuémimo modulis, i§spausdinus
kiekvieng etikete ties nuémimo plokste etiketé yra automatiskai
nuimama nuo pagrindo popieriaus.
PASTABOS.
. Pasirinkimo jungiklj bitinai 1) Nuimkite pakankamai etikeé@q nuo laikmenos pradzios, kad likty
nustatykite j padétj 500 mm laisvo pagrindo popieriaus. )
STANDARD/ 2) Iklsklte. pggrlndo popieriy po nuémimo p.lokstg.. S
PEEL OFF. 3) U.zvy'nlokl.te pagrlndo popieriy an‘; paemimo r1t.es 1r pr.1tv!rt1nk.1tei ]!
. Pagrindo popieriy lengviau v1§:tOJe Raemlmo spaustuku. (Popieriy aplink rit¢ vyniokite pries
S Lo laikrodzio rodykle.)
grgzinit | paemimo rit, jet 4) Kelis kartus pasukite paémimo rite pries laikrodzio rodykle, kad
yra nuimta priekiné plokste. jtemptuméte pagrindo popieriu.
. Prikabinkite paémimo 5) Nustatykite ant atsukimo jrenginio sumontuotg pasirinkimo jungiklj
spaustukq, kad ilgesné i padéti STANDARD/PEEL OFF.
spaustuko pusé biity
negiliame paémimo rités
griovelyje.
. Pagrindo popieriy galima Paémimo rité
suvynioti tiesiai ant paémimo
rités ar popieriaus Serdies. - —
peeLoFr  RE -
¢ &

Paémimo spaustukas

Pagrindo popierius
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2. SPAUSDINTUVO SARANKA VERSIJA LIETUVIU KALBA

2.3 Eksploataciniy medZiagy jdéjimas

2.3.1 Laikmenos jdéjimas 14. Idéjimas su pjaustykle

(tesinys) Kai yra sumontuota pasirenkama pjaustyklé, laikmena yra automatiskai

nupjaunama. Galima pasirinkti diskine pjaustykle.

_ Kiskite laikmenos pradzig j pjaustykle, kol ji islys i§ pjaustyklés
Pjaustyklé yra astri, todél modulio laikmenos i§¢jimo angos.
pasisaugokite, kad
nesusizeistumeéte su ja
dirbdami.

DEMESIO!

1. Jsitikinkite, kad pjaunate
etiketés pagrindo popieriy. Pjaustyklés modulis
Pjaunant etiketes, klijai
prilips prie pjaustyklés,
todél gali suprastéti
pjaustykles veikimo kokybé Laikmenos i$éjimo anga
ir sutrumpéti jos
eksploatavimo trukme.

2. Naudojant korteliy popieriy,
kurio storis virSija nurodytg
verte, gali sutrumpéti
pjaustykles eksploatavimo
trukmé.
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2. SPAUSDINTUVO SARANKA

VERSIJA LIETUVIU KALBA

2.3 Eksploataciniy mediiagﬂ idé¢jimas

2.3.2 Juostos jdéjimas

PASTABOS.

1.

Tvirtindami juostos
stabdiklius jsitikinkite, kad
spaustuvai nukreipti j
spausdintuvg

. Prie§ spausdindami

pasirapinkite, kad juosta bty
jtempta. Spausdinant
nejtempus juostos suprastéja
spausdinimo kokybe.

. Spausdinimo galvutés bloko

gale yra sumontuotas
juostos jutiklis, kuris aptinka
Juostos pabaigg. Kai
aptinkama juostos pabaiga,
ekrane parodomas
praneSimas ,NO RIBBON* ir
pradeda $viesti ERROR
LED.

D2 modeliui Sig saranka praleiskite.

Spausdinti galima ant dviejy tipy laikmeny: Siluminio perdavimo ir
tiesioginiy Siluminiy (cheminiu bldu apdorotas pavirsius) laikmeny.
Juostos NEDEKITE, kai naudojama tiesioginé Siluminé laikmena.

1. Suimkite auseles juostos stabdikliy virSuje ir apacioje ir
pastumkite juostos stabdiklius atgal iki juostos veleno galo.

Juostos stabdiklis

Juostos velenas

2. Palikdami pakankamai laisvés tarp juostos ri¢iy, padékite juostg
ant juostos veleny, kaip yra parodyta toliau. Juostg galima jdéti
2 badais.

Spausdinimo

Juostos velenas galvutés blokas

Juostos velenas

j vidy suvyniota juosta

| iSore suvyniota juosta

PASTABA.

Norédami patikrinti arba pakeisti nustatymus dél naudojamo juostos
suvyniojfimo tipo, turite perjungti spausdintuvo SYSTEM rezima.
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2. SPAUSDINTUVO SARANKA VERSIJA LIETUVIU KALBA

2.3 Eksploataciniy mediiagﬂ idé¢jimas

2.3.2 Juostos jdéjimas 3. Stumkite juostg palei juostos velenus j padétj, kurioje juosta bus

(tesinys) visiSkai atremta kairéje j sumontuotus stabdiklius.

4. Nuleiskite spausdinimo galvutés blokg ir nustatykite juostos

veleno laikiklio plokste, sulygiuodami jos angas su juostos
velenais.

5. Jtempkite bet kokius juostos nelygumus. Suvyniokite juostos
pradzig ant juostos paémimo ritinio, kol i$ spausdintuvo priekio
matysis raSalo juosta.

Juostos veleno laikiklio
plokSte

6. Pasukite galvutés svirtj j padétj Label arba Tag, kad
spausdinimo galvute uzdarytuméte.

7. Uzdarykite virSutinj dangtj.
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2. SPAUSDINTUVO SARANKA VERSIJA LIETUVIY KALBA

2.4 Kabeliu prijungimas prie spausdintuvo

2.4 Kabeliy prijungimas Tolesnotise pas_’:(r_aipos_e gpr_aél?ma,_kaip_ sujungti Iéabeliui nuo
: : spausdintuvo iki pagrindinio kompiuterio, ir parodoma, kaip
prie SanSdmtuvo sujungti kabelius su kitais jrenginiais. Atsizvelgiant j etiketéms
spausdinti naudojamg taikomajg programine jranga, yra 5 budai
sujungti spausdintuvg su pagrindiniu kompiuteriu. Jos nurodytos
toliau.

e Eterneto jungtis, naudojant spausdintuvo standartine LAN
jungtj.

¢ USB kabelio jungtis tarp spausdintuvo standartinés USB
jungties ir jisy pagrindinio kompiuterio USB prievado.
(atitinka USB 2.0)

¢ Nuosekliojo kabelio jungtis tarp spausdintuvo pasirenkamos
RS-232 nuosekliosios jungties ir vieno i$ jusy pagrindinio
kompiuterio COM prievady.

o Lygiagreciojo kabelio jungtis tarp spausdintuvo
pasirenkamos lygiagreciosios jungties ir vieno i$ jisy
pagrindinio kompiuterio lygiagrec€iyjy prievady (LPT).

¢ Belaidis LAN, naudojant pasirenkamg belaidzio LAN plokste.

Palikta lygiagreciajai
sgsajai

Palikta nuosekliajai arba WLAN sgsajai

USB sasaia

Palikta RTC ir USB
serverio sgsajai

Palikta papildymo 1/1O
sgsajai

LAN sagsaja
Maitinimo jungiklis

Kintamosios srovés
maitinimo jvadas
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2. SPAUSDINTUVO SARANKA

VERSIJA LIETUVIU KALBA

2.5 Spausdintuvo jjungimas ir i§jungimas

2.5 Spausdintuvo
jjungimas ir
iISjungimas

2.5.1 Spausdintuvo
jjungimas

DEMESIO!

Spausdintuvui jjungti ir iSjungti
naudokite maitinimo jungiklj. Jei
spausdintuvui jjungti ir iSjungti
bus prijungiamas ir atjungiamas
maitinimo laido kiStukas, gali kilti
gaisras, elektros smagis arba
gali sugesti spausdintuvas.

PASTABA.

Jei ekrane parodomas ne ON
LINE, o kitas praneSimas,
arba pradeda Sviesti ERROR
LED lemputé, Zr. 4.1 skyriy
»Klaidy pranesimai*.

2.5.2 Spausdintuvo
ISjungimas

DEMESIO!

1. Neisjunkite spausdintuvo
maitinimo, kol
spausdinama laikmena,
nes gali uzstrigti popierius
arba gali bati sugadintas
spausdintuvas.

2. Neisjunkite spausdintuvo
maitinimo, kol mirksi ON

paZzeistas kompiuteris.

LINE lemputé, nes gali bati

Jungiant spausdintuvg prie pagrindinio kompiuterio patartina
spausdintuva jjungti prie$ jjungiant pagrindinj kompiuterj ir pagrindinj
kompiuterj iSjungti prieS iSjungiant spausdintuva.

1. Spausdintuvo maitinimui jjungti paspauskite maitinimo jungiklj, kaip
parodyta toliau pateiktoje iliustracijoje. Atkreipkite démesj, kad (| )
jungiklyje yra jjungto maitinimo pusé.

Maitinimo jungiklis

2. Patikrinkite, ar LCR praneSimy ekrane parodomas praneSimas ON
LINE ir ar pradeda Sviesti ON LINE ir POWER LED lemputés.

1. Prie§ iSjungdami spausdintuvo maitinimo jungiklj, patikrinkite, ar
LCD prane8imy ekrane rodomas pranesSimas ON LINE ir ar ON
LINE LED lemputé Svie€ia ir nemirksi.

2. Spausdintuvo maitinimui iSjungti paspauskite maitinimo jungiklj,
kaip parodyta toliau pateiktoje iliustracijoje. Atkreipkite démesj,
kad (O) jungiklyje yra iSjungto maitinimo pusé.

Maitinimo jungiklis

E2-13



3. PRIEZIURA

VERSIJA LIETUVIU KALBA

3.1 Valymas

3. PRIEZIURA

JSPEJIMAS!

1. Pries atlikdami prieZidros
darbus bdatinai atjunkite
maitinimo laidg. To
nepadarius, gali jvykti
elektros smugis.

2. Siekdami iSvengti
SuZalojimy, pasisaugokite,
kad atidarydami ar
uZdarydami dangtj ir
spausdinimo galvutés bloka
neprisispaustumeéte pirsty.

3. ISkart baigus spausdinti
spausdinimo galvuté bdna
labai jkaitusi. Prie$ bet
kokius priezitros darbus
palaukite, kol ji atves.

spausdintuvo.

4. Nepilkite vandens tiesiai ant

3.1 Valymas

3.1.1 Spausdinimo galvuté /

velenélis / jutikliai

DEMESIO!

1. Nenaudokite jokiy
lakiyjy tirpikliy, jskaitant
skiediklj ir benzeng, nes
gali isblukti dangcio
spalva, kilti spausdinimo
trik¢iy arba gali sugesti
spausdintuvas.

2. Nelieskite spausdinimo
galvutes elemento
plikomis rankomis, nes
statinis kravis gali
sugadinti spausdinimo
galvute.

Siame skyriuje apradyta kaip atlikti jprastine prieZidra.

Kad uztikrintuméte nuolatinj kokybiSkg spausdintuvo veikima,
turétuméte reguliariai vykdyti jprastine jo priezilra. Jei
spausdintuvas naudojamas intensyviai, tai turéty bGti daroma
kasdien. Jei naudojamas neintensyviai, tai turéty bati daroma kas
savaite.

Siekdami iSlaikyti spausdintuvo veiklos efektyvuma ir spausdinimo
kokybe, valykite spausdintuvg reguliariai arba kaskart keisdami
laikmeng arba juosta.

1. ISjunkite spausdintuvo maitinimg ir iStraukite jo laido kiStukg i
elektros lizdo.

2. Atidarykite virSutinj dangtj.

3. Pasukite galvutés svirtj j padétj FREE ir atleiskite juostos veleno

laikiklio plokste.

Atidarykite spausdinimo galvutés bloka.

. ISimkite juostg ir laikmena.

o

DEMESIO!
Valydami spausdinimo galvute bakite atsargis, kad nepaZeistuméte
spausdinimo galvutés kietu daiktu, pvz., laikrodZiu arba Ziedu.

Bdtina pasisaugoti, kad laikrodZio metaline Bdtina pasisaugoti, kad metaliniu daiktu,
pavyzdziui, Ziedu nepaliestuméte
spausdinimo galvutés krasto.

arba stikline dalimi nepaliestuméte
spausdinimo galvutés krasto.

Spausdinimo galvutés elementg galima lengvai paZeisti jj sutrenkus,
todél elkités atsargiai, kad neuzkliudytuméte jo kietu daiktu.
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3. PRIEZIURA VERSIJA LIETUVIU KALBA

3.1 Valymas

3.1.1 Spausdinimo galvuté / 6. Valykite spausdinimo galvutés elementg spausdinimo galvutes
velenélis / jutikliai (tesinys) valikliu, medvilniniu krapstuku ar minksta Sluoste, Svelniai
] y sudrekinta alkoholiu.

PASTABA.
IS savo jgaliotojo TOSHIBA
TEC atstovo jsigykite
spausdinimo galvutés valikl]. Spausdinimo
galvuté —

. Suspaudimo ritinélis
Spausdinimo |
galvutés
elementas o e
_— Tiekimo ritinélis
Velenélis

Juodos Zymos jutiklis /
Tiekimo tarpo jutiklis

7. Velenélj, tiekimo ritinélj ir suspaudimo ritinélj nuSluostykite
minksta Siek tiek alkoholiu sudrékinta Sluoste. IS vidiniy
spausdintuvo daliy paSalinkite dulkes ir pasalines medziagas.

8. Tiekimo tarpo jutiklj ir juodos Zymos jutiklj nuSluostykite sausa
minksta Sluoste.

3.1.2 Danggiai ir skydeliai . ) . , N ..
Dangcius ir skydelius nuSluostykite sausa minksta Sluoste arba Siek
DEMESIO! tiek Svelniu ploviklio tirpalu sudrékinta Sluoste.

1. NEPILKITE VANDENS
tiesiai ant spausdintuvo.

2. NENAUDOKITE valiklio
arba ploviklio tiesiogiai ant
Jokio dangcio ar skydelio.

3. Plastikiniams dangciams
NIEKADA
NENAUDOKITE
SKIEDIKLIO AR KITY
LAKIYJY TIRPIKLIY.

4. NEVALYKITE skydelio,
dangciy ar tiekimo
langelio alkoholiu, nes
Sios dalys gali iSblukti,
prarasti formg arba
struktdrisSkai susilpnéti.
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3. PRIEZIURA VERSIJA LIETUVIU KALBA

3.1 Valymas

Galima pasirinkti diskine arba sukamajg pjaustykle. Abi jos valomos
taip pat. Nuimdami pjaustyklés dangtj nuo sukamosios pjaustyklés
pjaustyklés modulis jrenginio, iSsukite varztus i§ dangcio apacios.

_ 1. Atlaisvinkite du varztus plastikinémis galvutémis, kad nuimtuméte

1. Pries valydami , FJ?“'f.tg’k'é? f'.angt.j' -
austvkie duli bitinai . ISimkite uZstrigusj popieriy.
I%%‘;;};e ﬁfa%ginlvja!. utinat 3. I8valykite pjaustykle sausa minksta Sluoste Siek tiek sudrékinta

: to o& alkoholiu.

2 an;rLLS;y g‘fj;’sme”y syra 4. Pritvirtinkite pjaustyklés dangtj.
pasisaugokite, kad
valydami
nesusiZeistumete.

3.1.3 Pasirenkamas

VarZztas plastikine galvute

Pjaustyklés blokas
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4. TRIKCIU NUSTATYMAS IR SALINIMAS

VERSIJA LIETUVIU KALBA

4.1 Klaidy praneSimai

4. TRIKCIY NUSTATYMAS IR SALINIMAS

Siame skyriuje i$vardyti klaidy pranesimai, galimos problemos ir jy sprendimo bidai.

ISPEJIMAS!

Jei problemos nepavyksta iSspresti Siame skyriuje apradytais veiksmais, neméginkite spausdintuvo
taisyti. ISjunkite spausdintuvg ir atjunkite maitinimo laido kiStuka i$ elektros lizdo, tada kreipkités
pagalbos j jgaliotgjj TOSHIBA TEC techninés priezilros atstova.

4.1 Klaidy pranesimai

PASTABOS.

o Jei klaida neisnyksta paspaudus klavisqg [RESTART] , spausdintuvq isjunkite ir vél jjunkite.
o [Sjungus spausdintuvq, isvalomi visi spausdintuve esantys spausdinimo duomenys.

Klaidy pranesSimai

Problemos / priezastys

Sprendimai

HEAD OPEN

Spausdinimo galvuté atidaryta
prijungties reZzimu.

UZdarykite spausdinimo galvutés bloka.

Buvo bandoma tiekti arba spausdinti su
atidarytu spausdinimo galvutés bloku.

UZdarykite spausdinimo galvutés bloka.
Tada paspauskite klavisg [RESTART].

COMMS ERROR

Jvyko rysio klaida.

Jsitikinkite, kad sgsajos kabelis prie
spausdintuvo ir pagrindinio kompiuterio
yra prijungtas tinkamai ir kad pagrindinis
kompiuteris yra jjungtas.

PAPER JAM

1. Laikmenos kelyje yra uZstrigusi
laikmena. Laikmena néra sklandziai
tiekiama.

1. ISimkite uZstrigusig laikmeng ir
nuvalykite velenélj. 18 naujo jdékite
laikmena tinkamai. Paspauskite
klavisg [RESTART].

2. Laikmena néra tinkamai jdéta.

2. 18 naujo jdékite laikmeng tinkamai.
Tada paspauskite klavisg [RESTART].
= 2.3.1 skyrius.

3. Naudojamai laikmenai pasirinktas
netinkamas laikmenos jutiklis.

3. Spausdintuvg iSjunkite ir vél jjunkite.
Pasirinkite naudojamai laikmenai
tinkamga laikmenos jutiklj. 18 naujo
nusiyskite spausdinimo uzduot.

4. Juodos zymos jutiklis néra tinkamai
sulygiuotas su juoda Zyma ant
laikmenos.

4. Pakoreguokite jutiklio padétj ir
paspauskite klavisg [RESTART].
= 2.3.1 skyrius.

5. ]détos laikmenos dydis skiriasi nuo
uZprogramuoto dydZio.

5. Pakeiskite jdétg laikmeng tokia, kuri
atitinka uzprogramuotg dydj, ir
paspauskite klavisg [RESTART] arba
iSjunkite ir jjunkite spausdintuvg ir
pasirinkite jdétg laikmeng atitinkantj
uzprogramuotg dydj. 1S naujo
nusiyskite spausdinimo uzduot;.

6. Laikmenos jutiklis netinkamai
sukalibruotas naudojamai laikmenai.

6. Norédami nustatyti slenkstj, skaitykite
.Key Operation Specification®. Jei tai
neiSsprendZia problemos, iSjunkite
spausdintuvg ir paskambinkite
jgaliotajam ,TOSHIBA TEC* techninés
priezitros atstovui.
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4. TRIKCIU NUSTATYMAS IR SALINIMAS

VERSIJA LIETUVIU KALBA

4.1 Klaidy praneSimai

4.1 Klaidy pranesimai (tesinys)

Klaidy praneSimai

Problemos / prieZastis

Sprendimai

CUTTER ERROR
(Tik kai spausdintuve
jrengtas pjaustyklés
modulis.)

1. Pjaustykléje yra uZstrigusi laikmena.

1. I8imkite uzstrigusig laikmena.
Paspauskite klavisg [RESTART]. Jei
problemos iSspresti nepavyksta,
iSjunkite spausdintuvg ir kreipkités j
jgaliotgjj TOSHIBA TEC techninés
priezidros atstova.

= 3.1.3 skyrius.

2. Netinkamai pritvirtintas pjaustyklés
dangtis.

2. Pritvirtinkite pjaustyklés dangtj
tinkamai.

NO PAPER

1. Baigési laikmena.

1. ]dékite naujg laikmeng. Paspauskite
klavisg [RESTART].
= 2.3.1 skyrius.

2. Laikmena néra tinkamai jdéta.

2. 18 naujo jdékite laikmeng tinkamai.
Paspauskite klavisg [RESTART].
= 2.3.1 skyrius.

3. Nenustatyta tinkama laikmenos
jutiklio padétis.

3. Pakoreguokite jutiklio padét;.
Paspauskite klavisg [RESTART].
= 2.3.1 skyrius.

4. Laikmenos jutiklis netinkamai

sukalibruotas naudojamai laikmenai.

4. Norédami nustatyti slenkstj, skaitykite
.Key Operation Specification®. Jei tai
neiSsprendZia problemos, iSjunkite
spausdintuvg ir paskambinkite
jgaliotajam ,TOSHIBA TEC* techninés
priezidros atstovui.

5. Laikmena yra per laisva.

5. Jtempkite bet kokius laikmenos
nelygumus.

RIBBON ERROR

1. Juosta néra tinkamai tiekiama.

1. I8imkite juosty ir patikrinkite juostos
blseng. Jei reikia, juostg pakeiskite.
Jei problemos iSspresti nepavyksta,
iSjunkite spausdintuvg ir kreipkités j
jgaliotgjj TOSHIBA TEC techninés
prieZidros atstova.

2. Juosta nejdéta.

2. |deékite juosta.
= 2.3.2 skyrius.

3. Problema su juostos jutikliu.

3. ISjunkite spausdintuvg ir kreipkités j
jgaliotgjj TOSHIBA TEC techninés
prieZidros atstova.

pilnas.

NO RIBBON Baigési juosta. |dékite naujg juostg. Paspauskite klavisg
[RESTART].
= 2.3.2 skyrius.

REWIND FULL Integruotas atsukimo jrenginys yra ISimkite pagrindo popieriy i$ integruoto

atsukimo jrenginio. Paspauskite klavisg
[RESTART].

EXCESS HEAD TEMP

Spausdinimo galvuté perkaito.

ISjunkite spausdintuvg ir palikite jg apie 3
minutes atvésti. Jei problemos iSspresti
nepavyksta, kreipkités j jgaliotajj
TOSHIBA TEC techninés priezilros
atstova.

HEAD ERROR

Problema su spausdinimo galvute.

Pakeiskite spausdinimo galvute.

POWER FAILURE

Momentinis maitinimo sutrikimas.

Patikrinkite, ar maitinimo Saltinis, i5 kurio
tiekiamas maitinimas spausdintuvui, yra
tinkamy parametry. Jei spausdintuvui
naudojamas tas pats maitinimo lizdas kaip
ir kitiems elektros prietaisams, kurie
sunaudoja daug energijos, naudokite kitg
maitinimo lizda.

E4- 2




4. TRIKCIU NUSTATYMAS IR SALINIMAS

VERSIJA LIETUVIU KALBA

4.1 Klaidy praneSimai

4.1 Klaidy pranesSimai (tesinys)

Klaidy pranesSimai

Problemos / priezastis

Sprendimai

SYSTEM ERROR

1. Spausdintuvas naudojamas tokioje
vietoje, kurioje jj pasiekia trukdZiai,
arba Salia spausdintuvo ar sgsajos
kabelio yra kity elektros prietaisy
maitinimo laidai.

1. Laikykite spausdintuvg ir sgsajos
kabelius atokiai nuo trukdziy 3altinio

2. Spausdintuvo maitinimo laidas néra
jzemintas.

2. )Zeminkite maitinimo laidg.

3. Spausdintuvui naudojamas tas pats
maitinimo lizdas kaip ir kitiems
elektros prietaisams.

3. Prijunkite spausdintuvg prie atskiro
maitinimo Saltinio.

4. Pagrindiniame kompiuteryje
naudojamoje programingje jrangoje
kilo klaida arba gedimas.

4. |sitikinkite, kad pagrindinis kompiuteris
veikia tinkamai.

MEMORY WRITE ERR.

Klaida jrasant j ,flash ROM“/ USB
atmintine.

Spausdintuvg iSjunkite ir vél jjunkite.

FORMAT ERROR

Klaida formatuojant ,flash ROM“/ USB
atmintine.

Spausdintuvg ijunkite ir vél jjunkite.

MEMORY FULL

Nepavyko jradyti, nes neuztenka vietos
Llash ROM*“/ USB atmintinéje.

Spausdintuvg ijunkite ir vél jjunkite.

EEPROM ERROR

Nejmanoma tinkamai nuskaityti
duomeny i$ atsarginés kopijos
EEPROM arba jy jradyti.

Spausdintuvg ijunkite ir vél jjunkite.

RFID WRITE ERROR

Spausdintuvui nepavyko jrasyti
duomeny j RFID Zyma, nors buvo
bandoma nurodytg karty skaiciy.

Paspauskite klavisg [RESTART].

RFID ERROR

Spausdintuvui nepavyksta uzmegzti
rySio su RFID moduliu.

Spausdintuvg iSjunkite ir vél jjunkite.

LOW BATTERY

Realiojo laiko laikrodZio baterijos jtampa
yra Zzema.

Jei norite toliau naudoti tg pacig baterija,
net kai parodoma klaida ,LOW BATTERY",
iSjunkite spausdintuvg ir paleiskite jj
sistemos rezimu, nustatykite RTC datg ir
laikg ir paleiskite spausdintuvg i$ naujo.
Kol maitinimas bus jjungtas, data ir laikas
bus rodomi teisingai.

Kreipkités j jgaliotajj TOSHIBA TEC
techninés priezitros atstovg, kad baty
pakeista baterija.

SYNTAX ERROR

Spausdintuvui veikiant atsisiuntimo
rezimu aparatinei jrangai atnaujinti, jis
gauna netinkamg komanda, pvz.,
leidimo komanda.

Spausdintuvg iSjunkite ir vél jjunkite.

PASSWORD INVALID
Please Power OFF

Tris kartus i$ eilés buvo jvestas
neteisingas slaptazodis.

Kreipkités j sistemos administratoriy.

Kiti klaidy praneSimai

Gali bati aparatinés arba programinés
jrangos klaida.

Spausdintuvag iSjunkite ir vél jjunkite. Jei
problemos iSspresti nepavyksta, iSjunkite
spausdintuvg ir kreipkités j jgaliotajj
TOSHIBA TEC techninés priezilros
atstova.
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4. TRIKCIU NUSTATYMAS IR SALINIMAS

VERSIJA LIETUVIU KALBA

4.2 Galimos problemos

4.2 Galimos problemos

Siame skyriuje aprasomos problemos, kuriy gali kilti naudojant spausdintuva, ir pateikiamos jy

priezastys ir sprendimai.

Galimos problemos

Priezastis

Sprendimai

Spausdintuvas
nejsijungia.

1. Atjungtas maitinimo laidas.

1. Prijunkite maitinimo laida.

Kintamosios srovés lizdas neveikia
tinkamai.

Patikrinkite prijungdami kito elektros
prietaiso maitinimo laida.

3. Sudegé saugiklis arba suveiké
elektros grandinés pertraukiklis.

3. Patikrinkite saugiklj arba elektros
grandinés pertraukiklj.

Laikmena netiekiama.

1. Laikmena néra tinkamai jdéta.

1. ]dékite laikmena tinkamai.
= 2.3.1 skyrius.

2. Klaidos bisena spausdintuve.

2. ISspreskite praneSimy ekrane rodoma
klaidg. (Daugiau informacijos Zr. 4.1
skyriuje.)

Pradinéje busenoje
paspaudus klavisg
[FEED] kyla klaida.

Buvo bandoma tiekti ne pagal
numatytgsias sglygas.
Jutiklio tipas: Tiekimo tarpo jutiklis
Spausdinimo badas: Siluminio
perdavimo
Laikmenos Zingsnis: 76,2 mm

Pakeiskite spausdinimo bukle, naudodami
spausdintuvo tvarkykle arba spausdinimo
komanda, kad ji atitikty jusy spausdinimo
salygas. Paspauskite klavisg
[RESTART], kad panaikintuméte klaidos
blseng

Ant laikmenos nieko
neiSspausdinama.

1. Laikmena néra tinkamai jdéta.

1. ]dékite laikmeng tinkamai.
= 2.3.1 skyrius.

2. Juosta néra tinkamai jdéta.

2. |dékite juosta tinkamai.
= 2.3.2 skyrius.

3. Spausdinimo galvuté néra tinkamai
sumontuota.

3. Tinkamai jdékite spausdinimo galvute
ir uzdarykite spausdinimo galvutés
bloka.

4. Netinkamas juostos ir laikmenos
derinys.

4. Pasirinkite tinkamg juostg
naudojamam laikmenos tipui.

ISspausdintas vaizdas
yra iSsiliejes.

1. Netinkamas juostos ir laikmenos
derinys.

1. Pasirinkite tinkamg juostg
naudojamam laikmenos tipui.

2. Nesvari spausdinimo galvuté.

2. Nuvalykite spausdinimo galvute
spausdinimo galvutés valikliu arba
truputj etilo alkoholiu sudrékintu
medvilniniu krapStuku.

Pjaustyklé nepjauna.

1. Netinkamai pritvirtintas pjaustyklés
dangtis.

1. Pritvirtinkite pjaustyklés dangtj
tinkamai.

2. Pjaustykléje yra uZstrigusi laikmena.

2. I8imkite uZstrigusj popieriy.
= 3.1.3 skyrius.

3. Pjaustyklés aSmenys yra neSvarus.

3. Nuvalykite pjaustyklés aSmenis.
= 3.1.3 skyrius.

Nuémimo modulis
nenuima etike¢iy nuo
pagrindo popieriaus.

Etikeciy zaliava per plona arba Klijai
pernelyg lipnas.

1. Pakeiskite etikete

2. Jjunkite iSankstinio nuémimo funkcija.
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4. TRIKCIU NUSTATYMAS IR SALINIMAS VERSIJA LIETUVIY KALBA

4.3 UZstrigusios laikmenos paSalinimas

4.3 Uzstrigusios
laikmenos
pasalinimas

DEMESIO!
Nenaudokite jokio jrankio,
kuris galéty pazeisti
spausdinimo galvute.

PASTABA.
Jei pjaustykléje daznai
uZstringa popierius,
kreipkités j jgaliotgjj
TOSHIBA TEC techninés
prieZidros atstova.

Siame skyriuje aprasoma, kaip i§ spausdintuvo iSimti uZstrigusig
laikmena.

=

. Spausdintuvg iSjunkite ir iStraukite jo laido kistukg i$ elektros lizdo.

. Atidarykite virSutinj dangtj.

. Pasukite galvutés svirtj j padétj FREE ir atidarykite juostos veleno
laikiklio plokste.

4. Atidarykite spausdinimo galvutés bloka.

5. I8imkite juostg ir laikmena.

[CSIN\N]

Spausdinimo galvutés blokas Juostos veleno laikiklio ploksté

6. ISimkite i$ spausdintuvo uzstrigusig laikmeng. NENAUDOKITE
astriy jrankiy, nes galite sugadinti spausdintuva.

7. Nuvalykite spausdinimo galvute ir velenélj, tada paSalinkite bet
kokias dulkes ir pasalinius objektus.

8. Pjaustyklés bloke popierius gali strigti dél nusidévéjimo arba
etikeCiy Klijy liku€iy ant pjaustyklés. Nenaudokite pjaustykléje
nenurodyty laikmeny.

DEMESIO!
Isimdami uZstrigusig laikmeng bukite atsargds, kad nepaZeistuméte
spausdinimo galvutes kietu daiktu, pvz., laikrodZiu arba Ziedu.

Batina pasisaugoti, kad laikrodZio metaline Batina pasisaugoti, kad metaliniu daiktu,
arba stikline dalimi nepaliestuméte pavyzdZziui, Ziedu nepaliestuméte
spausdinimo galvutés. spausdinimo galvutés.

Spausdinimo galvutés elementg galima lengvai paZzeisti jj sutrenkus, todél
elkités atsargiai, kad neuzkliudytuméte jo kietu daiktu.
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5. SPAUSDINTUVO SPECIFIKACIJOS

5. SPAUSDINTUVO SPECIFIKACIJOS

Siame skyriuje aprasomo spausdintuvo specifikacijos.

w
Elementas

B-EX4T2/D2-GS12-QM-R B-EX4T2-TS12-QM-R B-EX4T2-HS12-QM-R

Matmenys (P x G x A)

278 mm x 460 mm x 310 mm (10,9 col. x 18,1 col. x 12,2 col.)

Svoris (kg)

17 kg

Darbinés temperatiiros intervalas

5-40 degC (40-104 degF)

Santykinis drégnis

25-85 % santykinis drégnis (be kondensato)

Maitinimo Saltinis

Universalus perjungiamas maitinimo Saltinis: 100-240 V, 50/60 Hz +/- 10 % kintamoji srové

I¢jimo jtampa:

100-240 V, 50/60 Hz +/- 10 % kintamoji srové

Energijos Spausdinimo 157,34 W 0,71 A
Sanaudos uzduoties metu*2
Budéjimo biisenoje iki 15 W
Miego biisenoje 57W 0,09 A
Skyra 8 taSkai/mm (203 dpi) 11,8 taSko/mm (300 dpi) 23,6 taSko/mm (600 dpi)

Spausdinimo biidas

T2: Siluminio perdavimo T2: Siluminio perdavimo ir tiesioginis Siluminis
arba tiesioginis Siluminis

D2: tiesioginis Siluminis

Spausdinimo sparta

76,2 mm/sek. (3 col./sek.)
152,4 mm/sek. (6 col./sek.)
254,0 mm/sek.(10 col./sek.)
304,8 mm/sek.(12 col./sek.)

76,2 mm/sek. (3 col./sek.)

127,0 mm/sek. (5 col./sek.)
203,8 mm/sek. (8 col./sek.)
254,0 mm/sek.(10 col./sek.)
304,8 mm/sek.(12 col./sek.)

50,8 mm/sek. (2 col./sek.)
76,2 mm/sek. (3 col./sek.)
101,6 mm/sek. (4 col./sek.),
127,0 mm/sek. (5 col./sek.)
152,4 mm/sek. (6 col./sek.)

Galimas laikmenos plotis (jskaitant

pagrindo popieriy)

25,0-114,0 mm (0,98-4,49 col.)

15,0-114,0 mm
(0,59-4,49 col.)

Faktinis spausdinimo plotis (maks.)

104,0 mm (4,1 col.)

Leidimo rezimas

Partija

Nuémimas (nuémimo rezimas jjungiamas, tik jei jrengtas nuémimo modulis.)

Pjovimas (pjovimo rezimas jjungiamas, tik jei jrengtas pjaustyklés modulis.)

LCD praneSimy ekranas

Grafinio tipo 128 x 64 tasky

*1: B-EX4D2-GS12-QM-R atitinka JAV, Kanados, Australijos, ES ir ELPA reikalavimus

*2: kol 20 % nuoZulnios linijos spausdinamos nurodytu formatu.
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5. SPAUSDINTUVO SPECIFIKACIJOS VERSIJA LIETUVIU KALBA

5. SPAUSDINTUVO SPECIFIKACIJOS

Modelis B-EX4T2/D2-GS12-QM-R | B-EX4T2-TS12-QM-R B-EX4T2-HS12-QM-R
Elementas
Bruksninio kodo tipai JANS, JAN13, EAN8, EAN8+2 skaitmeny, EAN8+5 skaitmeny, EAN13, EAN13+2
skaitmeny, EAN13+5 skaitmeny, UPC-E, UPC-E+2 skaitmeny, UPC-E+5 skaitmeny,
UPC-A, UPC-A+2 skaitmeny, UPC-A+5 skaitmeny, MSI, ITF, NW-7, CODE39,
CODE93, CODE128, EAN128, 2-5 pramoninis, kliento briksninis kodas, POSTNET,
KIX CODE, RM4SCC (ROYAL MAIL 4 STATE CUSTOMER CODE), ,,GS1
DataBar*
Dviejy matmeny kodas ,Data matrix“, PDF417, ,,QR Code", ,,Maxi Code“, ,,Micro PDF417“, ,,CP Code*
Sriftas »Times Roman“ (6 dydziai), ,,Helvetica“ (6 dydziai), ,,Presentation* (1 dydis), ,,Letter
Gothic* (1 dydis), ,,Prestige Elite” (2 dydZiai), ,,Courier* (2 dydZiai), OCR (2 tipai),
,Gothic” (1 dydis), ,,Outline font“ (4 tipai), ,,Price font“ (3 tipai)
Pasukimai 0, 90, 180, 270 laipsniais
Standartiné sgsaja USB sasaja
LAN sasaja
Pasirenkama sasaja Nuoseklioji sgsaja (B-EX700-RS-QM-R)
Lygiagre¢ioji sasaja (B-EX700-CEN-QM-R)
Papildymo 1/O sasaja (B-EX700-10-QM-R)
RTC & USB serverio sasaja (B-EX700-RTC-QM-R)
BelaidZio LAN sgsaja (B-EX700-WLAN-QM-R, B-EX700-WLAN3-QM-S)
Pastaba.
Pasirenkamas modulis Diskinés pjaustyklés modulis (B-EX204-QM-R)
Nuémimo modulis (B-EX904-H-QM-R)
Pasirenkamas rinkinys T2: T2:
203 dpi spausdinimo galvuté (B-EX704-TPH2-QM-R) | 600 dpi spausdinimo
300 dpi spausdinimo galvuté (B-EX704-TPH3-QM-R) | galvuté (B-EX704-TPH6-
D2: QM-R)
203 dpi spausdinimo galvuté (B-EX704-TPH2-QM-R)
PASTABOS.
o ,Data MatrixTM* yra ,,International Data Matrix Inc.“, JAV, prekés Zenklas.
o ,PDF417TM* yra ,,Symbol Technologies Inc.“, JAV, prekés Zenklas.
e ,OR Code* yra DENSO CORPORATION prekés zenklas.
o Maxi Code* yra ,, United Parcel Service of America, Inc."”, JAV, prekés zenklas.
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Atnaujinta informacija

1. Specifikacijos apimtis

+ Sio spausdintuvo palaikomas dvimadio kodo ir &rifto tipas buvo dalinai atnaujintas taip:

B-EX4T2/D2-GS
B-EX4T2-TS
B-EX4T2-HS

B-EX4T3-HS12
-QM/CN-R

B-EX6T1/T3-GS
B-EX6T1/T3-TS

,Maxi“ kodas, Micro
PDF417, CP kodas, GS1
duomeny matrica, AZTEC
kodas, GS1 QR kodas

Modelis Dviejy matmeny kodas Sriftas
B-EX4T1-GS ,Douomeny matrica“, Rastrinis Sriftas (21 tipas), ,Japanese Kaniji“ (JIS
B-EX4T1-TS PDF417, ,QR kodas*, X0213/4 tipai ,Gothic®, 2 tipai ,Mincho),

,Chinese®, Eskizinis Sriftas (8 tipai), Rasytiniai

Zenklai, , TrueType* riftas, ,Open Type“ Sriftas
(Noto Sans CJK)

»Times Roman* (6 dydziai), ,Helvetica® (6 dydziai),
Prezentacija (1 dydis), LaiSkas ,Gothic* (1 dydis),
.Prestige Elite” (2 dydziai), ,Courier” (2 dydziai),
OCR (2 tipai), ,Gothic* (1 dydis), Eskizinis Sriftas
(4 tipai), Kainy $riftas (3 tipas), 24 x 24 ,Simp-

Chinese* riftas (tik CN modelis)

Rastrinis Sriftas (21 tipas), ,Japanese Kanji“ (JIS
X0213/4 tipai ,,Gothic*, 2 tipai ,Mincho"),
,Chinese*, Eskizinis Sriftas (8 tipai), Rasytiniai

zenklai, ,TrueType*® Sriftas

Rastrinis Sriftas (21 tipas, standartinis), ,Japanese
Kaniji“ (JIS X0213 / 4 tipai ,Gothic", 2 tipai
»Mincho®), KiniSki Zzenklai (standatiniai), Eskizinis
Sriftas: 8 tipai (standartas), RaSytiniai Zenklai,
»TrueType“ Sriftas, kiti Sriftai: ,Unicode” (UTF-32)

palaikymas / ,,Open Type* Sriftas (,Noto Sans
CJK")

2. Kita informacija

* Naujausios instrukcijos versijos kreipkités j jgaliotg ,Toshiba Tec Corporation® atstova.

Problemy sprendimas

(LT)



Simptomas

Priezastis

Sprendimai

Spausdinama su pertrikiais.

Tai gali bati atliekama
galvutei atvésinti, kai ilgos
nuolatinio spausdinimo
sekos metu temperatira
pakyla per daug.

Tokioje bUsenoje toliau
naudokite spausdintuva.
Spausdintuvo veikimui ir

saugumui niekas negresia.

B-EX4T3-HS12-QM/CN-R

« Sis spausdintuvas palaiko tik Siluminio perkélimo metodg, tagiau ne tiesioginj Siluminj bada.




