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Forsiktighetsatgarder for hantering av tradl6sa kommunikationsapparater
Kort for tradlost LAN: B-EX700-WLAN-QM-R, B-EX700-WLAN3-QM-S
RFID: B-EX700-RFID-U4-EU-R

For Europa

Den héar anordningen har testats och certifierats av anmaélt organ.

Toshiba TEC Corporation intygar harmed att denna anordning uppfyller de grundldggande kraven och andra
relevanta bestammelser.

Den hér utrustningen anvander radiofrekvensband som inte har standardiserats i alla EU- och EFTA-lander.

Sakerhetsdvervaganden

Anvéand inte denna produkt pa platser dar det kan vara forbjudet (t.ex. pa ett flygplan eller sjukhus). Om du
ar osaker pa huruvida produkten far anvandas eller inte rattar du dig efter de riktlinjer som utfardats av
flygbolaget eller den medicinska inréttningen.

| annat fall kan flygplansinstrument eller medicinsk utrustning paverkas med allvarliga olyckor som foljd.

Produkten kan paverka funktionen hos vissa inopererade pacemakers och annan medicinskt implanterad
utrustning. Pacemakerpatienter bor vara uppmarksamma pa att om produkten anvands i narheten av en

pacemaker kan den orsaka funktionsstoérningar pa pacemakern.

Om du har anledning att misstanka att stérningar férekommer stéanger du omedelbart av produkten och
kontaktar din TOSHIBA TEC-férsaljningsagent.

Produkten far inte tas isar, modifieras eller repareras eftersom detta kan orsaka personskador.
Enligt gallande lagar och bestammelser for radioutrustning ar all modifiering forbjudet. Vid behov av

reparation kontaktar du din TOSHIBA TEC-férséljningsagent.
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VARNING!

Detta &r en klass A-produkt. | hemmiljo kan denna produkt orsaka radiostorningar i vilket fall anvandaren kan
behdva vidta lampliga atgarder.

FORSIKTIGHET!

1. Bruksanvisningen far inte kopieras, helt eller delvis, utan skriftligt tillstdnd frAn TOSHIBA TEC.

2. Innehallet i bruksanvisningen kan @ndras utan féregaende meddelande.

3. Vand dig till din lokala auktoriserade servicerepresentant med hansyn till eventuella fragor kring
bruksanvisningen.
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1.1 Inledning

1. PRODUKTOVERSIKT

1.1. Inledning Tack for att du valde TOSHIBA B-EX4T1-seriens
streckkodsskrivare. | denna bruksanvisning finns information om
allt fran allméan installning, till hur man bekréaftar skrivarens drift
med en provutskrift och bor lasas noggrant for att fa ut maximal
prestanda och livslangd pa skrivaren. Du hittar svar pa de flesta
fragor i denna bruksanvisning, behall den i sakert forvar for
framtida referens. Kontakta din TOSHIBA TEC-representant for
ytterligare information om bruksanvisningen.

1.2. Funktioner Skrivaren har féljande funktioner:

e Skrivhuvudblocket kan 6ppnas vilket gor pafylining av material
och band smidig.

¢ Olika typer av material kan anvandas eftersom
materialsensorerna kan flyttas fran mitten till vanster kant av
materialet.

e Webbaserade funktioner som fjarrunderhall och andra
avancerade natverksfunktioner finns tillgéngliga.

e Overlagsen maskinvara, inklusive det speciellt utvecklade
termoskrivhuvudet med 8 punkter/mm (203 punkter/tum) och 12
punkter/mm (305 punkter/tum) vilket mojliggor oerhdort tydlig och
klar utskrift vid en utskriftshastighet pa 3 tum/sek., 6 tum/sek.,
10 tum/sek., 12 tum/sek. eller 14 tum/sek. med termohuvud om
8 punkter/mm eller 3 tum/sek., 5 tum/sek., 8 tum/sek., 10
tum/sek., 12 tum/sek. eller 14 tum/sek. med termohuvud om 12
punkter/mm.

o Utdver skarmodul (tillval) finns det aven tillgangligt en
skalmodul (tillval), bandsparmodul, RS-232C |/ F-kort,
Centronics I/F-kort, Expansion 1/O-kort, tradlost LAN I/F-kort,
RTC/USB-vard I/F-kort, RFID-modul och valssats med smal
bredd.

1.3. Packa upp Packa upp skrivaren enligt de uppackningsanvisningar som
medfoljer skrivaren.

Anmarkningar:

1. Kontrollera om det finns
skador eller repor pa
skrivaren. Observera
emellertid att TOSHIBA TEC
inte har nagot ansvar for
eventuella skador av nagot
slag som uppkommit under
transport av produkten.

2. Behall kartonger och dynor for
framtida transport av
skrivaren.
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1.4 Tillbehor
1.4. Tillbehor Kontrollera nar du packar upp skrivaren att foljande tillbehor
medfdljer.
O Natsladd
O Sakerhetsatgarder [0 Snabbinstallationshandbok

(Quick installation manual)

<7 L

O CD-ROM
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1.5 Utseende
1.5. Utseende Namnen pa de delar eller enheter som presenteras i detta avsnitt
anvands i de féljande kapitlen.
1.5.1. Matt
- 278(10.9) | 460 (18.1) N
D - D Cl
.
310
' (12.2)
—
i | —— |

Matt i mm (tum)

1.5.2. Framifran

Ovre lucka

LCD-meddelandedisplay Materialfonster

Mandverpanel

Materialdppning

1.5.3.Bakifréan

Reserverat for serie- eller
WLAN-granssnitt
~|/ USB-granssnitt
Reserverat for USB-
vardgranssnitt

Reserverat for parallellgranssnitt

Reserverat for expansion 1/O-
granssnitt

LAN-granssnitt

& Strombrytare

Natingang

By
e
..
s
.o
s
..
e
.ee
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1.5 Utseende

1.5.4. Mandverpanel

1.5.5. Insida

ONLINE-LAMPA

MATNING

LAGE

VANSTER

AVBRYT

Skrivhuvudblock

Vals

4/
//
BARCODE LABEL PRINTER
—_ ON LINE ERROR L
-]
/

\

_{ FEED RESTART

FPAUSE | —

0

MODE

_—

—

——

NED

Fargbandstopp

Skrivhuvuds

pak

LCD

FEL-LAMPA

PAUS

—— OMSTART

UPP

HOGER

RETUR

Materialhallare

Fargbandsaxel

Lasring

Materialaxel
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16 Tillval_

1.6. Tillval
Tillvalsnamn Typ Beskrivning
Modul med skarskiva B-EX204-QM-R Skarskiva

Varje gang material skars av stoppas
materialmatningen.

Rotationsknivmodul

B-EX204-R-QM-R

Rotationskniv
Mojliggor avskarning i farten (utan uppehall).

Skalmodul B-EX904-H-QM-R Gor det mojligt att skala av skyddspapper pa begéaran,
eller att ta upp etiketter och skyddspapper tillsammans
nar du anvander upplindarstyrplaten. For att kopa
skalmodulen, kontakta din lokala aterforsaljare.

Bandsparmodul B-EX904-R-QM-R Denna modul flyttar skrivhuvudet upp och ned med

hjalp av en solenoid for att s& langt som méjligt
minimera bandanvandning.

Vals med smal bredd

B-EX904-PK-QM-R

Denna valssats ar for anvandning av smalt och tunt
papper.

RFID-modul

B-EX700-RFID-U4-EU-R
B-EX700-RFID-U4-US-R

Om denna modul monteras blir det mdjligt att lasa av
och skriva ut UHF RFID-taggar.

EU for Europa

USA for USA/Kanada

203-dpi skrivhuvud

B-EX704-TPHE2-QM-R

Detta skrivhuvud goér det mojligt att omvandla ett 305dpi
skrivhuvud i B-EX4T1-TS12-modellen till 203dpi
skrivhuvud.

305-dpi skrivhuvud

B-EX704-TPHE3-QM-R

Detta skrivhuvud goér det mdjligt att omvandla ett 203dpi
skrivhuvud i B-EX4T1-GS12-modellen till 305dpi
skrivhuvud.

RTC- och USB-
vardgranssnittskort

B-EX700-RTC-QM-R

Detta kort innehaller aktuell tid: &r, manad, dag, timme,
minut, sekund och ger ett USB-vardgranssnitt.

Expansion I/O-
gréanssnittskort

B-EX700-10-QM-R

Med detta kort installerat i skrivaren blir anslutning till
en extern enhet med det exklusiva granssnittet mojlig.

Parallellgranssnittskort

B-EX700-CEN-QM-R

Med detta kort installerat far du en Centronics
granssnittsport.

Seriegranssnittskort

B-EX700-RS-QM-R

Med detta kort installerat far du en RS-232C-
granssnittsport.

Tradlost LAN-
gréanssnittskort

B-EX700-WLAN-QM-R
B-EX700-WLAN3-QM-S

Om detta kort monteras blir kommunikation méjlig fran
tradlost natverk.

RTC- och USB-
vardgranssnittskort

B-EX700-RTC-QM-R

Detta kort innehaller aktuell tid: &r, manad, dag, timme,
minut, sekund och ger ett USB-vardgranssnitt.

Rotationsknivmodul

B-EX204-R-QM-R

Rotationskniv
Mojliggor avskarning i farten (utan uppehall).

OBS!

huvudkontor.

For att kdpa tillvalen kontaktar du ndrmaste auktoriserade TOSHIBA TEC-representant eller TOSHIBA TEC
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2. SKRIVARINSTALLNING

2. SKRIVARINSTALLNING

| detta avsnitt beskrivs vilka atgarder som kravs for att installera skrivaren innan den tas i drift.
Avsnittet innehdller forsiktighetsatgarder, pafylining av material och band, anslutning av kablar,
installning av skrivarens driftsmiljé samt provutskrift.

Ansluta natsladden

¢

Fylla p& pappersmaterial

¢

Inriktning av
materialsensorposition

4

Satta i bandet

~_

Ansluta till en varddator

~_

SI& PA strémmen

~ =

Skrivarinstéllining

~ =

Installera skrivardrivrutinen

~ =

Provutskrift

utskriftston

( Finjustering av position och )

Automatisk instéllning av gransvarde

-

r

Manuell instéllning av gransvérde

J

L

~\

Instéllningsflode Procedur Referens
(. . . . . . N
( - ) Nar du har last sakerhetsforeskrifterna i denna )
Installation bruksanvisning installerar du skrivaren pa en 2.1 Installation
\ ; : / ( saker och stabil plats. )
N

(Anslut en nétsladd till stromingangen pa

skrivaren och till ett eluttag.
.

2.2 Ansluta natsladden

.

Ve

Fyll pa en etikettrulle eller en taggrulle.

Ve

2.3.1 Fylla pa pappersmaterial

. J \\
(. N\

Justera matarspaltsensorns eller den svarta (

markeringssensorns lage for att matcha det 2.3.1 Fylla pa pappersmaterial
\pappersmaterial som anvands. JAN

(I handelse av termisk overforingsutskrift, sétt i )
band.

\. J/

Vs

2.3.2 Satta i farghand

.

(Anslut skrivaren till en varddator eller ett

natverk.
|\

) (2.4 Ansluta kablarna till

skrivaren
|\

Ve

Sla pa strommen till skrivaren.

(25 SIA PA/AV skrivaren

(Finjustera vid behov utskriftsstartposition, Iége\
for skara av/skala, utskriftston osv.

. J/

(Om utskriftsstartpositionen inte kan upptéckas
ordentligt nér fortryckt etikett anvéands, stéll in
\gransen automatiskt.

(Om utskriftsstartpositionen inte kan upptackas
ordentligt &ven efter det att automatisk
installning av gransvarde har utforts, sa stall in

\det manuellt.

(& / \.

( \
Stall in skrivarparametrar i systemlége.

. J
,Installera vid behov skrivardrivrutinen i )
varddatorn.

|\ J

(Goraen provutskrift fran din driftsmiljo och h
kontrollera utskriftsresultatet.

. J
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2.1 Installation

2.1. Installation

For att forsakra basta driftsmiljo, och for att garantera sékerheten
for operatdren och utrustningen, ska du observera féljande
forsiktighetsatgarder.

Anvand skrivaren pa en stabil, jamn yta pa en plats fri fran fukt,
hdg temperatur, damm, vibrationer eller direkt solljus.

Hall din arbetsmiljo fri fran statisk elektricitet. Statisk
elektricitet kan orsaka skador pa kansliga inre delar.

Se till att skrivaren &r ansluten till en ren kalla till véxelstrom
och att inga andra hégspanningsenheter som kan orsaka
linjestérningar ar anslutna till samma nat.

Séakerstall att skrivaren ar ansluten till véxelstrém med en
natsladd med tre stift som har en ordentligt jordad anslutning.

Anvand inte skrivaren med luckan 6ppen. Var forsiktig sa att
inte fingrar eller kladesplagg fastnar i ndgon av skrivarens
rérliga delar, i synnerhet skdrmekanismen (tillval).

Var noga med att stanga av skrivaren och dra ur natsladden
fran skrivaren nar du utfor arbete inuti skrivaren, sdsom byte
av band eller pafylining av material, eller nar du reng6r den.

FoOr béasta resultat, och for langre livslangd hos skrivaren,
anvand endast TOSHIBA TEC-rekommenderade
pappersmaterial och band.

Forvara pappersmaterial och band i enlighet med
specifikationerna.

Skrivarmekanism innehaller hdgspanningskomponenter. Darfor
ska du aldrig ta bort nagon maskinens luckor. Du kan fa en
elektrisk stot. Dessutom innehaller skrivaren manga kansliga
delar som kan skadas om obehoriga personer kommer at dem.

Rengor skrivarens utsida med en ren och torr trasa eller en ren
trasa som fuktats med ett milt rengéringsmedel.

Var forsiktig vid rengdring av det termiska skrivhuvudet
eftersom det kan bli mycket varmt under utskrift. Vanta tills
den har hunnit svalna innan rengdring. Anvand endast
TOSHIBA TEC-rekommenderad skrivhuvudrengdring for att
rengora skrivhuvudet.

Stang inte av strommen till skrivaren och ta inte bort
natsladden nar skrivaren skriver ut eller n&r ON LINE-lampan
blinkar.
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2.2 Ansluta natsladden

2.2. Ansluta natsladden 1. Kontrollera att skrivarens strombrytare ar AV (O).
Anslut natsladden till skrivaren enligt bilden nedan.

FORSIKTIGHET!

1. Kontrollera att skrivarens
strombrytare slas AV (O)
innan du ansluter
natsladden for att
forhindra risk for
elektriska stotar eller
skador pa skrivaren.

2. Anslut natsladden till ett
matningsutlopp med en
jordad anslutning.

Natsl
Strombrytare atsladd

2. Anslut den andra @nden av natsladden till ett jordat uttag enligt

bilden nedan.
‘ Natsladd /% i

LA

" 0
Natsladd /@

)
& S

B

[Exempel pa USA-typ] [Exempel pa EU-typ]
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2.3 Fylla pd material

2.3. Fylla pa material

1. Vidror inte nagra rorliga delar. For att minska risken for att fingrar, smycken, klader osv. dras in
de rorliga delarna ska du vara noga med att fylla pa pappersmaterial nar skrivaren helt har slutat
réra sig.

2. Skrivhuvudet blir mycket varmt direkt efter utskrift. Lat det svalna innan du fyller pa material.

3. For att undvika skador, var noga med att inte kldmma fingrarna nar du 6ppnar eller stanger luckan.

FORSIKTIGHET!

1. Var noga med att inte vidrora skrivhuvudelementen nar du lyfter skrivhuvudblocket.
Underlatenhet att gora detta kan orsaka saknade punkter pa grund av statisk elektricitet eller
andra problem med utskriftskvaliteten.

2. Nar du fyller pa eller byter material eller band, var noga med att inte skada skrivhuvudet med
harda féremal som klockor eller ringar.

Var forsiktig och It inte metall eller Var forsiktig och &t inte
glasdelar fran en klocka till exempel metallféremal som till exempel en
vidrora skrivhuvudskanten. ring vidrora skrivhuvudskanten.

Eftersom skrivhuvudelementet latt kan skadas vid stétar ska du behandla det forsiktigt och inte
stota till det med harda foremal.
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2.3 Fylla pd material

2.3.1. Fylla pa

pappersmaterial

1.

2.

Anmarkningar:

N&r skrivhuvudspaken ar i
lage FREE lyfts skrivhuvudet.
For att utskrift ska vara mojlig
maste skrivhuvudspaken vara i
lage LABEL / TAG. (Detta
sakerstéller att skrivhuvudet ar
stangt.)
Det finns tva huvudtrycknivaer
i lage LABEL / TAG. Stéll in
skrivhuvudspaken beroende pa
materialtyp:

Lage LABEL

Lage TAG
Emellertid kan réatt lage
variera beroende pa material.
For mer information, kontakta
din auktoriserade TOSHIBA
TEC-servicerepresentant.

. Vrid inte lasringen motsols for

langt annars kan den lossna
fran materialhallaren.

Foljande procedur visar stegen for att fylla pa material ordentligt i
skrivaren sa att det matas rakt genom skrivaren.

Skrivaren skriver ut bade etiketter och taggar.

1. Stang av strommen och 6ppna 6vre luckan.

2. Vrid skrivhuvudspaken till lage FREE och frigor sedan
hallarplattan till fargbandsaxeln.

3. Oppna skrivhuvudblocket.

) Ovre lucka
Skrivhuvudblock /

Skrivhuvudspak
Hallarplatta till fargbandsaxel

4. Vrid lasringen moturs och avlagsna materialhallaren fran
materialaxeln.

Lasring

Materialaxel

Materialhallare

5. Placera materialet p& materialaxeln.
6. Passera materialet runt styraxeln, dra sedan materialet mot
skrivarens framsida.

10
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2.3 Fylla pd material

2.3.1 Fyllapa L _ . I .
terial 7. Riktain den utskjutande delen pa materialhallaren efter sparet
pappersmateria i materialaxeln och tryck materialhallaren mot materialet tills
(forts.) materialet halls stadigt pa plats. Detta centrerar materialet
| automatiskt.
o 0033- . Vrid l&sringen medurs for att sakra materialhallaren.
Dra inte at lasringen pa
materialhallaren. Materialh&llare Styraxel Utsprang

/

/ AY

Materialaxel Lasring Skara
Om etiketterna &r rullade med Om etiketterna ar rullade med
utskriftssidan vand inat. utskriftssidan vand utat.

Material Styraxel

8. Placera materialet mellan pappersstéden, justera
pappersstoden efter materialbredden och dra &t lasskruven.

9. Kontrollera att materialets bana genom skrivaren ar rak.
Materialet ska centreras under skrivhuvudet.

Materialstod Skrivhuvud Materialhé"are

L&sskruv Material Materialstod

11
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2.3 Fylla pd material

2.3.1 Fyllapa
pappersmaterial
(forts.)

10. Sank ned skrivhuvudblocket tills det tar stopp.

11. Nar materialet har fyllts pa kan det vara nodvandigt att stélla in
materialsensorerna som anvands for att kanna av
startpositionen for etikett eller tagg.

Stalla in matarspaltsensorns position

OBS!

Var noga med att stélla in svart
markeringssensor for att kdnna
av mitten pa det svarta market
annars kan pappersstopp eller fel
pa grund av slut pa papper
uppsta.

(1) Flytta manuellt materialsensorn sa att matarspaltsensorn ar
placerad i etiketternas mitt. (® indikerar positionen for
matarspaltsensorn).

Spalt
|

Etikett Materialsensor Matarspaltsensor (®)

Stalla in svart markeringssensorns position

(1) Dra cirka 500 mm material fran skrivarens framsida, vrid
materialet tillbaka runt och mata det under skrivhuvudet forbi
sensorn sa att den svarta markeringen kan ses fran ovan.

(2) Flytta manuellt materialsensorn sa att den svarta
markeringssensorn ar i linje med den svarta markeringen pa
materialet. (M indikerar position fér svart markeringsensorn).

Svart markering

Material Svart markeringssensor (M)

Materialsensor

12
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2.3 Fylla pd material

2.3.1 Fyllapa

pappersmaterial
(forts.)

Anmarkningar:

. Var noga med att stalla in
véljaren till lage
STANDARD/

PEEL OFF.

. Skyddspappret ar lattare att
mata tillbaka till
upptagningsspolen om den
framre plattan avlégsnas.

. Montera
upptagningsklamman sa att
den langre sidan av klamman
sitter i den grunda skaran pa
upptagningsspolen.

. Skyddspapper kan lindas
direkt pa upptagningsspolen
eller pa en pappersstomme.

12.

13.

(1)

Batch-lage

| batch-laget skrivs materialet ut kontinuerligt och matas tills
antalet etiketter/taggar som angetts i utskriftskommandot har
skrivits ut.

Fylla pa med skalmodul

Nar skalmodulen (tillval) ar monterad skalas automatiskt
skyddspappret av fran etiketten vid skalplattan efter hand som
varje etikett skrivs ut.

Ta bort tillrackligt manga etiketter fran materialets framkant for
att frigbra 500 mm skyddspapper.

(2) Satt in skyddspappret under skalplattan.

®3)

(4)
(5)

Skalplatta

Linda skyddspappret pa upptagningsspolen och fixera det pa
plats med upptagningsklamman. (Vind pappret moturs runt
spolen eftersom detta ar den riktning den roterar.)

Vrid upptagningsspolen moturs nagra ganger for att avliagsna
eventuella veck i skyddspappret.

Stall valjaren som finns pa upplindaren till lage
STANDARD/PEEL OFF.

Upptagningsspole

Upptagningsklamma

Skyddspapper
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2. SKRIVARINSTALLNINGAR

SVENSK VERSION

2.3 Fylla pd material

2.3.1 Fyllapa
pappersmaterial
(forts.)

Kniven &r vass, sa var

forsiktig sa att du inte skadar
dig sjalv nar du hanterar den.

FORSIKTIGHET!

1.Var noga med att ta av
skyddspappret fran
etiketten. Om etiketter

skars av med kniven fastnar

lim p& kniven vilket kan
paverka skarkvaliteten och
forkorta knivens livslangd.

2. Anvandning av taggpapper

med en tjocklek som
Overskrider det angivna

vardet kan paverka knivens

livslangd.

OBS!
Vid anvandning av

rotationskniven, var noga med att

installera bandsparmodulen (B-
EX904-R-QM-R). Underlatenhet
att gora detta kan orsaka
pappersstopp eller fargbandfel.

14. Fylla p& med kniv
Nar skarmodul (tillval) &r monterad skars materialet
automatiskt av. En skéarskiva och en rotationskniv finns som
tillval, de anvands pa samma satt.
Skjut in framkanten av materialet i kniven tills det kommer ut
genom materialdppningen i knivkapan.

Knivmodul

Material

Materialdppning -
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2. SKRIVARINSTALLNINGAR

SVENSK VERSION

2.3 Fylla pd material

2.3.2. Sattai fargband

Anmarkningar:

1. Né&r du faster bandstoppen, se
till att klAmmorna ar vanda
mot skrivaren.

2. Var noga med att ta bort
eventuella veck i bandet vid
utskrift. Att skriva ut med ett
veckat band minskar
utskriftskvaliteten.

3. Bandsensorn monteras pa
baksidan av skrivhuvudblocket
for att kanna av bandets slut.
Nar en bandande kanns av
visas meddelandet ”NO
RIBBON” pa displayen och
FEL-LAMPAN tands.

Det finns tva typer av material for utskrift: termiskt
overféringsmaterial och direkt termiskt material (med en kemiskt
behandlad yta). SATT INTE | ndgot band om du anvander direkt
termiska mediematerial.

1. Tatag i flikarna uppe och nere pa bandstoppen och flytta
tillbaka dem till &nden av bandaxeln.

Féargbandstopp

Fargbandsaxel

2. Placera banden pa bandaxlarna enligt bilden nedan, lamna gott
om band mellan bandspolarna.

Fargbandsaxel

Skrivhuvudblock

_t,!

A

Bandets bana

Bandets upptagningsrulle

15



2. SKRIVARINSTALLNINGAR SVENSK VERSION

2.3 Fylla pd material

2.3.2 Séttaifargband (forts.) 3. Skjut bandstoppen langs med bandaxlarna sa att
bandet centreras nar det monteras.
4. Sank skrivhuvudblocket och placera hallarplattan till bandaxel
med halen inriktade efter bandaxlarna.
5. Ta upp eventuella veck i bandet. Rulla den férsta delen av
bandet pa fargbandsupptagningsrullen tills fargbandet blir
synligt vid framsidan av skrivaren.

Hallarplatta till

o ®
' ‘ fargbandsaxel

6. Vrid skrivhuvudspaken till Iage Lock for att stanga
skrivhuvudet.
7. Stang den 6vre luckan.

m Automatiskt bandsparlage

Nar bandsparmodul (tillval) (B-EX904-R-QM-R) ar installerad kan
man minska bandférlust genom att stoppa bandmatningen vid
omraden utan utskrift. For att aktivera bandspar kravs atminstone
foljande omraden utan utskrift:

203 dpi-modell (mm)
Utskriftshastighet 3ips | 6ips |10ips |12 ips | 14 ips
Min. omrade utan 20 20 35 60 75
utskrift

305 dpi-modell (mm)
Utskriftshastighet 3ips | 5ips | 8ips 10 12 14
ips ips ips
Min. omrade utan 20 20 25 35 60 75
utskrift
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2. SKRIVARINSTALLNINGAR

SVENSK VERSION

2.4 Ansluta kablarna till skrivaren

2.4. Ansluta kablarna
till skrivaren

| foljande punkter beskrivs hur du ansluter kablarna fran skrivaren
till varddatorn, och hur man kan géra kabelanslutningar till andra
enheter. Beroende pa vilket program du anvander for att skriva
ut etiketter finns det fem majligheter for att ansluta skrivaren till
varddatorn. Dessa ar:

e En Ethernet-anslutning med hjélp av skrivarens standard
LAN-uttag.

e En USB-kabel mellan sk_r_ivarens standard USB-kontakt och
varddatorns USB-port. (Overensstammer med USB 2.0)

¢ En seriell kabelanslutning mellan skrivarens RS-232-
serieport och en av varddatorns COM-portar.

e En parallellkabelanslutningen mellan skrivarens parallellport
(tillval) och varddatorns parallellport (LPT).

o Tradlost LAN med hjalp av ett tradlos natverkskort.

Reserverat for serie-
eller WLAN-granssnitt

Reserverat for
parallellgréanssnitt

USB-granssnitt

Reserverat for USB-
vardgranssnitt

Reserverat for expansion
I/O-gréanssnitt

LAN-granssnitt

Strombrytare

Natingang

17



2. SKRIVARINSTALLNINGAR

SVENSK VERSION

2.5 SI& PA/AV skrivaren

2.5. SIa PA/AV
skrivaren

2.5.1. SI& PA skrivaren

FORSIKTIGHET!

Anvand strombrytaren for att
sla pa/av skrivaren. Om du
satter i eller tar ut natsladden
for att sla pa/av skrivaren kan
det orsaka brand, elektriska
stotar eller skador pa
skrivaren.

OBS!

Om nagot annat annat
meddelande &n ON LINE visas
pa displayen eller om FEL-
LAMPAN lyser, se avsnitt 4.1
Felmeddelanden.

2.5.2. Stanga AV skrivaren

FORSIKTIGHET!

1. Sténg inte av strommen till
skrivaren medan media
skrivs ut eftersom det kan
orsaka pappersstopp eller
skador pa skrivaren.

2. Stang inte av strommen till

lampan blinkar eftersom
det kan orsaka skada pa
datorn.

skrivaren medan ON LINE-

Nar skrivaren ar ansluten till en varddator ar det bra att sla pa
skrivaren innan du slar pa varddatorn, och att stanga av
varddatorn innan du stanger av skrivaren.

1. Sl& PA strommen till skrivaren genom att trycka p&
strombrytaren som visas pa bilden nedan. Observera att (| )
ar strombrytarens PA-lage.

Stréombrytare

2. Kontrollera ON LINE-meddelandet visas pa LCD-
meddelandedisplayen och att ON LINE- och POWER-lamporna
lyser.

1. Innan du stanger av skrivaren med strémbrytaren, kontrollera
att ON LINE-meddelandet visas pa LCD-meddelandedisplayen
och att ON LINE-lampan lyser med fast sken och inte blinkar.

2. Sla AV strommen till skrivaren genom att trycka pa
strombrytaren som visas pa bilden nedan. Observera att (O )
ar strombrytarens AV-lage.

Strombrytare
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3. UNDERHALL

SVENSK VERSION

3.1 Rengoring

3. UNDERHALL

VARNING!

1.Var noga med att stdnga av
strdmmen innan du utfor
underhall. Underlatenhet att
gbra detta kan orsaka
elektriska stotar.

2. For att undvika skador, var
noga med att inte klamma
fingrarna nar du 6ppnar eller
sténger luckan och
skrivhuvudblocket.

3. Skrivhuvudet blir mycket
varmt direkt efter utskrift. Lat
det svalna innan du utfor
nagot underhall.

4. Hall inte vatten direkt p&

skrivaren.

3.1. Rengoéring

3.1.1. Skrivhuvud/vals/
sensorer

FORSIKTIGHET!

1. Anvénd inte flyktiga
I6sningsmedel som till
exempel thinner eller
bensen eftersom det kan
orsaka missfargning av
hdlje, utskriftsfel eller
maskinhaveri.

2. Vidror inte
skrivhuvudelementet
med bara hander,
eftersom statisk laddning
kan skada skrivhuvudet.

| detta kapitel beskrivs hur du utfor rutinunderhall.

For att sakerstalla skrivardrift av fortsatt hog kvalitet ska du utfora
regelbundet underhdll. Vid hég genomstromning bor det utforas
dagligen. Vid lag genomstromning bor det géras en gang i veckan.

For att uppratthalla skrivarens prestanda och utskriftskvalitet ska du
rengtra skrivaren med jdmna mellanrum eller nar material eller
band byts ut.

1. Stang av och koppla ur skrivaren.

2. Oppna den 6vre luckan.

3. Vrid skrivhuvudspaken till lAge FREE och frigér sedan
hallarplattan till fargbandsaxeln.

4. Oppna skrivhuvudblocket.

5. Ta bort band och material.

FORSIKTIGHET!
Nar du rengdr skrivhuvudet, var noga med att inte skada skrivhuvudet
med hérda féremal som klockor eller ringar.

-

Var forsiktig och Iat inte metall eller Var forsiktig och lat inte
glasdelar fran en klocka till exempel metallféremal som till exempel en
vidrora skrivhuvudskanten. ring vidréra skrivhuvudskanten.

Eftersom skrivhuvudelementet latt kan skadas vid stotar ska du
behandla det forsiktigt och inte stota till det med harda foremal.
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3. UNDERHALL

SVENSK VERSION

3.1 Rengoring

3.1.1 Skrivhuvud/vals/
sensorer (forts.)

0oBS!
Kop rengéringsmedel till
skrivhuvudet fran auktoriserad
TOSHIBA TEC-
servicerepresentant.

3.1.2. Kapor och paneler

Skrivhuvudelement

FORSIKTIGHET!

1.HALL INTE VATTEN direkt
pa skrivaren.

2. ANVAND INTE
rengoringsmedel direkt p&
nagon kapa eller panel.

3. ANVAND ALDRIG THINNER
ELLER ANDRA FLYKTIGA
LOSNINGSMEDEL pa
plastkdporna.

4. Rengor INTE panel, kdpor
eller materialfénstret med
alkohol, eftersom det kan f&
dem att missfargas, forlora
form eller férsvagas
strukturellt.

6. Rengor skrivhuvudelementet med skrivhuvudrengdéringsmedel,
med bomull eller med en mjuk trasa som fuktats med alkohol.

Skrivhuvud
Klamrulle

Matningshjul

Vals

Svart markeringssensor/
matarspaltsensor

7. Torka av vals, matningshjul och klamrulle med en mjuk duk som
fuktats med alkohol. Ta bort damm eller frammande amnen fran
de inre delarna av skrivaren.

8. Torka av matarspaltsensor svart markeringssensor med en torr
mjuk trasa.

Torka ytterhdlje och paneler med en torr trasa eller en trasa som
fuktats med ett milt rengéringsmedel.
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3. UNDERHALL

SVENSK VERSION

3.1 Rengoring

3.1.3. Skarmodul - tillval

1.

Var noga med att stdnga av
strommen innan du rengoér
skarmodulen.

. Knivbladet ar vasst, sa var

forsiktig sa att du inte
skadar dig sjalv nér du
rengor det.

Skarskiva och rotationskniv finns som tillval. De rengérs bada pa
samma satt. Nar du tar bort knivskyddet till rotationskniven, ta bort
skruvarna fran skyddets nedre del.

1. Lossa de tva plastskruvarna for att ta bort knivskyddet.

2. Ta bort papper som har fastnat.

3. Rengor kniven med en mjuk duk som fuktats med alkohol.
4. Fast knivskyddet.

Plastskruv

Knivenhet
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4, FELSOKNING

SVENSK VERSION

4.1 Felmeddelanden

4. FELSOKNING

| detta kapitel visas felmeddelanden, eventuella problem och l6sningar.

VARNING!

Om ett problem inte kan lésas genom att vidta de atgarder som beskrivs i detta kapitel ska du inte
forstka reparera skrivaren. Stéang av och koppla ur skrivaren och kontakta en auktoriserad TOSHIBA

TEC-servicerepresentant for att f hjalp.

4.1. Felmeddelanden

Anmarkningar:

e Om ett fel inte atgardas nar du trycker pa [RESTART]-knappen, sténg av skrivaren och sla pa den igen.
e Nar skrivaren stangs av rensas alla utskriftsdata i skrivaren.
o ¥ anger antal icke utskrivet material. Upp till 9999 (antal).

Felmeddelanden

Problem/orsaker

Losningar

HEAD OPEN

Skrivhuvudblocket 6ppnas i
onlinelége.

Sténg skrivhuvudblocket.

HEAD OPEN ****

Matning eller utskrift har forsokt
utféras med skrivhuvudblocket 6ppet.

Sténg skrivhuvudblocket. Tryck sedan
pa [RESTART]-knappen.

COMMS ERROR

Ett kommunikationsfel har intraffat.

Kontrollera att granssnittskabeln ar
korrekt ansluten till skrivaren och att
varden ar paslagen.

PAPER JAM ****

1. Material har fastnat i
pappersbanan. Material matas inte
korrekt.

1. Ta bort pappersmaterial som fastnat
och rengor valsen. Fyll pa
materialet korrekt. Tryck slutligen pa
[RESTART]-knappen.

2. Pappersmaterial har inte fyllts pa
korrekt.

2. Omplacera materialet korrekt. Tryck
sedan pa [RESTART]-knappen.
= Avsnitt 2.3.1

3. Fel materialsensor ar vald for det
material som anvands.

3. Stang av skrivaren och sla pa den
igen. Valj sedan materialsensor for
den typ av material som anvands.
Skicka till sist utskriften pa nytt.

4. Svart markeringssensor ar inte
korrekt justerad efter svarta
markeringar p& materialet.

4. Justera sensorposition. Tryck sedan
pa [RESTART]-knappen.
= Avsnitt 2.3.1.

5. Format pa det material som fyllts
pa skiljer sig fran programmerat
format.

5. Byt ut materialet mot ett som
Overensstammer med programmerat
format och tryck sedan pa
[RESTART]-knappen, eller stang av
skrivaren och sla sedan pa den igen,
valj ett programmerat format som
motsvarar det material som fyllts pa.
Skicka till sist utskriften pa nytt.

6. Materialsensor har inte kalibrerats
korrekt for det material som
anvands.

6. Se "Specifikation for
nyckelfunktioner” for att stalla in
troskeln. Om detta inte I6ser
problemet, stang av skrivaren och
ring en TOSHIBA TEC-auktoriserad
servicerepresentant.
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4, FELSOKNING

SVENSK VERSION

4.1 Felmeddelanden

4.1 Felmeddelanden (forts.)

Felmeddelanden

Problem/orsak

Losningar

CUTTER ERROR ****
(Endast nar
skarmodulen &r
installerad pa
skrivaren.)

1. Material har fastnat i kniven.

1. Ta bort pappersmaterial som har
fastnat. Tryck sedan pa
[RESTART]-knappen. Om detta
inte lI6ser problemet, stdng av
skrivaren och kontakta en
auktoriserad TOSHIBA TEC-
servicerepresentant.

— Avsnitt 3.1.3.

2. Knivskyddet sitter inte ordentligt.

2. Fast knivskyddet ordentligt.

*kk%k

NO PAPER

1. Pappersmaterialet ar slut.

1. Fyll pa pappersmaterial. Tryck
sedan pa [RESTART]-knappen.
= Avsnitt 2.3.1.

2. Pappersmaterial har inte fyllts pa
korrekt.

2. Omplacera materialet korrekt. Tryck
sedan pa [RESTART]-knappen.
— Avsnitt 2.3.1.

3. Materialsensorposition har inte
justerats korrekt.

3. Justera sensorposition. Tryck sedan
pa [RESTART]-knappen.
= Avsnitt 2.3.1.

4. Materialsensor har inte kalibrerats
korrekt for det material som
anvands.

4. Se "Specifikation for
nyckelfunktioner” for att stalla in
troskeln. Om detta inte I6ser
problemet, stang av skrivaren och
ring en TOSHIBA TEC-auktoriserad
servicerepresentant.

5. Veck pa pappersmaterial.

5. Ta upp eventuella veck i materialet.

RIBBON ERROR ****

1. Bandet matas inte korrekt.

1. Ta ut bandet och kontrollera bandets
skick. Byt ut bandet vid behov. Om
detta inte loser problemet, stédng av
skrivaren och kontakta en
auktoriserad TOSHIBA TEC-
servicerepresentant.

2. Band har inte satts i.

2. Saétti ett band.
= Avsnitt 2.3.2

3. Problem med fargbandsensorn.

3. Sténg av skrivaren och kontakta en
auktoriserad TOSHIBA TEC-
servicerepresentant.

NO RIBBON #****

Fargbandet &ar slut.

Satt i ett nytt band. Tryck sedan pa
[RESTART]-knappen.
= Avsnitt 2.3.2.

REWIND FULL ****

Den inbyggda upplindaren ar full.

Ta bort skyddspapper fran den
inbyggda upplindaren. Tryck sedan pa
[RESTART]-knappen.

EXCESS HEAD TEMP

Skrivhuvudet ar 6éverhettat.

Stang av skrivaren och lat den svalna
(ca 3 minuter). Om detta inte loser
problemet, kontakta en auktoriserad
TOSHIBA TEC-servicerepresentant.

HEAD ERROR

Problem med skrivhuvudet.

Byt ut skrivhuvudet.

POWER FAILURE

En kort stromavbrott har intraffat.

Kontrollera stromkallan som férser
skrivaren med strom. Om effekten inte
ar korrekt, eller om skrivaren delar
samma vagguttag med andra elektriska
apparater som forbrukar stora mangder
energi, anvand ett annat uttag.
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4.1 Felmeddelanden

4.1 Felmeddelanden (forts.)

Felmeddelanden

Problem/orsak

Ldsningar

SYSTEM ERROR

1. Skrivaren anvands pa en plats
dar den ar foremal for brus. Eller
sa finns det stromkablar fran
andra elektriska apparater i
narheten av skrivaren eller
granssnittskabeln.

1. Hall skrivaren och
granssnittskablarna fran bruskallan

2. Skrivarens natsladd ar inte
jordad.

2. Jorda natsladden.

3. Skrivaren delar samma
stromkalla med andra elektriska
apparater.

3. Forse skrivaren med egen
stromkalla.

4. En programvara som anvands pa
din varddator har ett fel eller
fungerar pa fel satt.

4. Kontrollera att varddatorn fungerar
korrekt.

MEMORY WRITE ERR.

Ett fel har uppstatt vid lagring pa
flash-ROM/USB-minne.

Stang av skrivaren och sla pa den
igen.

FORMAT ERROR

Ett fel har uppstatt vid formatering av
flash-ROM/USB-minne.

Stang av skrivaren och sla pa den
igen.

MEMORY FULL

Det gick inte att spara pa grund av
otillracklig kapacitet pa flash-
ROM/USB-minne.

Stang av skrivaren och sla pa den
igen.

EEPROM ERROR

Data kan inte lasas av fran eller
sparas pa en EEPROM.

Stang av skrivaren och sla pa den
igen.

RFID WRITE ERROR

Skrivaren lyckades inte skriva data
pa en RFID-tagg efter att ha forsokt
angivet antal ganger.

Tryck pa [RESTART]-knappen.

RFID ERROR Skrivaren kan inte kommunicera Stang av skrivaren och sla pa den
med RFID-modulen. igen.
LOW BATTERY Spanningen i realtidsklockans batteri | Om du vill fortsatta att anvanda samma
ar lag. batteri &dven efter det att "LOW
BATTERY”-fel uppstar, stang av

skrivaren och starta den i systemlaget.
Stéll in datum och tid for RTC och
aterstall skrivaren. Aterstéll skrivaren
och satt den i online-lage. Sa lange
strommen ar pa kommer datum och tid
att vara korrekt.

Kontakta en auktoriserad TOSHIBA
TEC-servicerepresentant for att byta
ut batteriet.

SYNTAX ERROR

Nar skrivaren ar i nedladdningslage
for uppgradering av firmware, far det
ett felaktigt kommando, till exempel
ett utskriftskommando.

Stang av skrivaren och sla pa den
igen.

PASSWORD INVALID
Please Power OFF

Ett felaktigt I6senord har angetts tre
ganger i foljd.

Kontakta systemadministrattren.

Andra
felmeddelanden

Ett problem med hardvara eller
mjukvara kan ha intraffat.

Stang av skrivaren och sla pa den
igen. Om detta inte I6ser problemet,
stang av skrivaren och kontakta en
auktoriserad TOSHIBA TEC-
servicerepresentant.
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4. FELSOKNING SVENSK VERSION

4.2 Mojliga problem

4.2. Mojliga problem
| detta avsnitt beskrivs problem som kan uppsta vid anvandning av skrivaren, och orsaker och
I6sningar.

Mdjliga problem

Orsaker

Loésningar

Skrivaren slas inte
pa.

1. Natsladden ar urdragen.

1. Sattinatsladden.

2. Vagguttaget fungerar inte korrekt.

2. Testa med en néatkabel fran en
annan elektrisk apparat.

3. Sakringen har gatt, eller brytaren
har 16sts ut.

3. Kontrollera sékringen eller
brytaren.

Material matas inte.

1. Pappersmaterial har inte fyllts pa
korrekt.

1. Fyll pa materialet korrekt.
= Avsnitt 2.3.1.

2. Skrivaren ar i ett feltillstand.

2. Los felet i meddelandeftnstret.
(Se avsnitt 4.1 for mer
information.)

Om du trycker pa
[FEED]-knappen i
uppstarten orsakas
ett fel.

Matning eller utskrift férsokte utforas i
strid med foljande.
Sensortyp: Matarspaltsensor
Utskriftsmetod: Termisk 6verforing
Materialpunkt: 76,2 mm

Andra utskriftstillstand med hjalp av
skrivardrivrutinen eller ett
utskriftskommando sa att det
overensstammer med dina
utskriftsforhallanden. Rensa
feltillstandet genom att trycka pa
[RESTART]-knappen.

Ingenting skrivs ut
pa materialet.

1. Pappersmaterial har inte fyllts pa
korrekt.

1. Fyll pa materialet korrekt.
= Avsnitt 2.3.1.

2. Bandet har inte satts i korrekt.

2. Satt i bandet korrekt.
= Avsnitt 2.3.2.

3. Skrivhuvudet sitter inte korrekt.

3. Installera skrivhuvud korrekt. Stang

skrivhuvudblocket.

4. Kombinationen band/material ar
inte korrekt.

4. Valj lampligt band for den typ av
material som anvands.

Utskriften blir
suddig.

1. Kombinationen band/material ar
inte korrekt.

1. Valj lampligt band for den typ av
material som anvands.

2. Skrivhuvudet &r inte rent.

2. Rengor skrivhuvudet med
skrivhuvudrengéringsmedel eller
med bomull som fuktats med
etylalkohol.

Kniven skar inte.

1. Knivskyddet sitter inte ordentligt.

1. Fast knivskyddet ordentligt.

2. Material har fastnat i kniven.

2. Ta bort papper som har fastnat.
= Avsnitt 3.1.3.

3. Knivbladet ar smutsigt.

3. Rengor knivbladet.
= Avsnitt 3.1.3.

Skalmodulen tar inte
bort etiketter fran
skyddspappret.

Etiketterna &ar for tunna eller s ar
limmet for kletigt.

1. Byt ut etiketten.

2. Stéall in pre-skalfunktionen till PA.
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4.3 Ta bort pappersmaterial som fastnat

4.3. Ta bort
pappersmaterial
som fastnat

FORSIKTIGHET!

Anvéand inte verktyg som
kan skada skrivhuvudet.

OBS!

Om det ofta fastnar i
kniven, kontakta en
auktoriserad TOSHIBA

| detta avsnitt beskrivs hur du tar bort pappersmaterial som fastnat
i skrivaren.

1. Stang av och koppla ur skrivaren.
Oppna den 6vre luckan.

3. Vrid skrivhuvudspaken till lAge FREE och 6ppna sedan
hallarplattan till fargbandsaxeln.

4. Oppna skrivhuvudblocket.
5. Ta bort band och material.

N

Skrivhuvudblock

Hallarplatta till fargbandsaxel

6. Ta bort pappersmaterial som fastnat i skrivaren. ANVAND
INTE nagra vassa redskap eller verktyg eftersom dessa kan
skada skrivaren.

7. Rengdr skrivhuvudet och valsen och ta sedan bort ytterligare
damm eller frammande &mnen.

8. Pappersstopp i knivenheten kan orsakas av slitage eller
limrester fran etiketter pa kniven. Anvand inte ospecificerade
material i kniven.

TEC-servicerepresentant.

FORSIKTIGHET!
Nar du tar bort material som fastnat, var noga med att inte skada
skrivhuvudet med harda foremal som klockor ellq;ringar.

-

Var forsiktig och It inte metall eller Var forsiktig och lat inte
glasdelar fran en klocka till exempel metallféremal som till exempel en
vidrora skrivhuvudskanten. ring vidrora skrivhuvudskanten.

Eftersom skrivhuvudelementet latt kan skadas vid stdtar ska du
behandla det forsiktigt och inte stéta till det med harda foremal.
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5. SKRIVARSPECIFIKATIONER

| detta avsnitt beskrivs skrivarspecifikationerna.

Modell
. . B-EX4T-GS12-QM-R B-EX4T-TS12-QM-R
Foéremal
Matt (B x D x H) 278 mm x 460 mm x 310 mm (10,9" x 18,1" x 12,2")
Vikt (kg) 17 kg
Driftstemperaturintervall 5-40 °C (40-104 °F)
Relativ fuktighet 25-85 % RH (ingen kondens)

Stromforsorjning

Universell stromkéalla AC 100-240 V, 50/50 Hz +/- 10 %

Inspanning AC100-240 V, 50/60 Hz +/- 10 %
Strém Under en utskrift* | 116 W 0,59 A
Forbrukning | Under standby Max 15 W
| vilolage 57W 0,09 A
Uppldsning 8 punkter/mm (203 dpi) | 12 punkter/mm (305 dpi)
Utskriftsmetod Termisk éverféring eller termisk direkt
Utskriftshastighet 76,2 mm/sek. (3 tum/sek.) 76,2 mm/sek. (3 tum/sek.)

152,4 mm/sek. (6 tum/sek.)

254,0 mm/sek. (10 tum/sek.)
304,8 mm/sek. (12 tum/sek.)
355,6 mm/sek. (14 tum/sek.)

127,0 mm/sek. (5 tum/sek.)
203,8 mm/sek. (8 tum/sek.)
254,0 mm/sek. (10 tum/sek.)
304,8 mm/sek. (12 tum/sek.)
355,6 mm/sek. (14 tum/sek.)

Tillganglig materialbredd
(inklusive skyddspapper)

25,0-120 mm (0,98-4,72 tum)

Effektiv utskriftsbredd (max.)

104,0 mm (4,1 tum)

Utskriftslage

Batch

Skal (skal-laget aktiveras endast nar skalmodul (tillval) &r

installerad.)

Kniv (skar-laget aktiveras endast nar skarmodul (tillval) ar

installerad.)

LCD-meddelandedisplay

Grafiktyp 128 x 64 punkter

*: Medan 20 % sneda linjer skrivs ut i det angivna formatet.
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Modell
. . B-EX4T-GS12-QM-R B-EX4T-TS12-QM-R

Foremal

Streckkodstyper JANS, JAN13, EANS8, EAN8+2 siffror, EAN8+5 siffror, EAN13,
EAN13+2 siffror, EAN13+5 siffror, UPC-E, UPC-E+2 siffror, UPC-E+5
siffror, UPC-A, UPC-A+2 siffror, UPC-A+5 siffror, MSI, ITF, NW-7,
CODE39, CODE93, CODE128, EAN128, Industrial 2-5, Customer Bar
Code, POSTNET, KIX CODE, RM4SCC (ROYAL MAIL 4 STATE
CUSTOMER CODE), GS1 DataBar

Tva-dimensionell kod Data Matrix, PDF417, QR-kod, Maxi Code, Micro PDF417, CP Code

Teckensnitt Times Roman (6 storlekar), Helvetica (6 storlekar), Presentation (1
storlek), Letter Gothic (1 storlek), Prestige Elite (2 storlekar), Courier
(2 storlekar), OCR (2 typer), Gothic (1 storlek), Outline font (4 typer),
Price font (3 typer)

Rotationer 0, 90, 180, 270 grader

Standardgranssnitt USB-granssnitt
LAN-granssnitt

Tillvalsgranssnitt Seriegranssnitt (B-EX700-RS-QM-R)
Parallellgranssnitt (B-EX700-CEN-QM-R)
Expansion 1/0-granssnitt (B-EX700-10-QM-R)
RTC och USB-vardgranssnitt (B-EX700-RTC-QM-R)
Tradlost LAN-granssnitt (B-EX700-WLAN-QM-R, B-EX700-WLANS3-
QM-S)
RFID (B-EX700-RFID-U4-EU-R)

Anméarkningar:

Data Matrix™ ett varumarke som tillnor International Data Matrix Inc., USA.
PDF417™ ett varumarke som tillnér Symbol Technologies Inc., USA.

QR Code ar ett varumarke som tillhér DENSO CORPORATION.

Maxi Code ar ett varumarke som tillhér United Parcel Service of America, Inc., USA.
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Uppdatera information

1. Andring av specifikation

* Den typ av tva-dimensionell kod och typsnitt som stdéds av denna skrivare har delvis uppdaterats

enligt foljande.

B-EX4T2/D2-GS
B-EX4T2-TS
B-EX4T2-HS

B-EX4T3-HS12
-QM/CN-R

B-EX6T1/T3-GS
B-EX6T1/T3-TS

PDF417, CP-kod, GS1
Data Matrix, AZTEC-kod,
GS1 QR-kod

Modell Tva-dimensionell kod Teckensnitt
B-EX4T1-GS Data Matrix, PDF417, Bitmap-teckensnitt (21 typer), Japanese Kaniji (JIS
B-EX4T1-TS QR-kod, Maxikod, Micro X0213/4 typer av Gothic, 2 typer av Mincho),

Kinesiska, Outline-teckensnitt (8 typer), Skrivbara
tecken, TrueType-teckensnitt, Open Type-
teckensnitt (Noto Sans CJK)

Times Roman (6 storlekar), Helvetica (6 storlekar),
Presentation (1 storlek), Letter Gothic (1 storlek),
Prestige Elite (2 storlekar), Courier (2 storlekar),
OCR (2 typer), Gothic (1 storlek), Outline-
teckensnitt (4 typer), Price-teckensnitt (3 typer), 24
x 24 Foérenklad kinesiska-teckensnitt (endast CN-
modell)

Bitmap-teckensnitt (21 typer), Japanskt kanji (JIS
X0213/4 typer av Gothic, 2 typer av Mincho),
Kinesiska, Outline-teckensnitt (8 typer), Skrivbara

tecken, TrueType-teckensnitt

Bitmap-teckensnitt (21 typer, standard), Japanskt
kanji (JIS X0213/4 typer av Gothic, 2 typer av
Mincho), Kinesiska tecken (standard), Outline-
teckensnitt: 8 type (standard), Skrivbara tecken,
TrueType-teckensnitt, Ovriga teckensnitt: Unicode
(UTF-32) stoder / Open Type-teckensnitt (Noto
Sans CJK)

2. Ovrig information

» Kontakta din auktoriserade representant fér Toshiba Tec Corporation om den senaste versionen av

(SV)



denna bruksanvisning.

Fels6kning

Symptom

Orsak

Losningar

Utskrift sker intermittent.

Det sker for kyla ned
skrivhuvudet vars temperatur
har varmts upp genom en
langvarig, kontinuerlig

utskriftssekvens.

Fortsatt att anvanda
skrivaren i detta tillstdnd. Det
finns inget problem med
livslangd och sakerhet for

skrivaren.

B-EX4T3-HS12-QM/CN-R

* Denna skrivare stéder endast termisk dverféringsmetod och inte direkt termisk metod.




