TOSHIBA

TOSHIBA svitrkodu printeris

B-EX4T1 SERIJA

Lietotaja rokasgramata




&

Piesardziba lietojot bezvadu sakaru ierices

Bezvadu LAN plate: B-EX700-WLAN-QM-R, B-EX700-WLAN3-QM-S
RFID: B-EX700-RFID-U4-EU-R
Eiropai

So ierici testéjusi un sertificgjusi pazinota struktira.

Ar 30 Toshiba TEC Corporation pazino, ka 8T ierice atbilst pamatprasibam un citiem atbilstoSajiem
noteikumiem.

87 iekarta izmanto radiofrekvendu joslu, kas nav standartizéta visa ES un EBTA valstis.

Drosibai

Neekspluatéjiet So produktu vietas, kur ta lietoSana varétu bt aizliegta. Pieméram, lidmasina vai slimnica.
Ja neesat pérliecinati, vai to atlauts lietot, [idzam vérsties pie aviosabiedribas vai medicinas iestades un
ievérojiet to noradijumus.

Pretéja gadijuma ta var ietekmét lidojumam izmantotos instrumentus vai medicinisko iekartu un izraisit
nopietnu negadijumu.

Sis produkts var ietekmét atseviSku implantétu kardiostimulatoru un citu implantétu medicinisku ieri€u
darbibu. Pacientiem, kuri izmanto kardiostimulatoru, jaapzinas, ka $i izstradajuma ekspluatacija
kardiostimulatora tuvuma var izraisit traucé&jumus ierices darbiba.

Ja jums radusas aizdomas, ka notiek interference, nekavéjoties izslédziet produktu un sazinieties ar savu
TOSHIBA TEC tirdzniecibas agentu.

Neizjauciet, neparveidojiet un nelabojiet produktu, jo ta iespéjams savainoties.

Produkta parveidoSanu aizliedz arm normativie akti attieciba uz radioiekartam. Par remontéSanu

intereséjieties pie sava TOSHIBA TEC tirdzniecibas agenta.
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Sis ir A klases produkts. Sis produkts dzivojamaja vidé var radit radio traucgjumus; tada gadijuma lietotajam
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UZMANIBU!

1. So rokasgramatu nevar kopét pilniba vai dajéji bez TOSHIBA TEC iepriekséjas rakstiskas atlaujas.

2. STs rokasgramatas saturs var tikt mainits bez bridin&juma.

3. Lddzu, sazinieties ar vietéjo pilnvaroto servisa parstavis attieciba uz visiem jautajumiem, kas jums
var rasties saistiba ar $o rokasgramatu.
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1.1. levads

1. PRODUKTA PARSKATS

1.1. levads

1.2. Funkcijas

1.3. IzpakoSana

PIEZIMES:

1. Parbaudiet, vai nav bojajumu
vai skrapéjumu uz printera.
Tomer, ludzu, nemiet vera, ka
TOSHIBA TEC nav atbildigs
par jebkada veida jebkadu
bojajumu, kas radies produkta
transportésanas laika.

2. Uzglabadjiet kastes un
spilventinus printera
turpmakai transportésanai.

Paldies, ka izvélgjaties TEC B-EX4T1 sérijas svitrkodu printeri. S
lietotaja rokasgramata satur vertigu informaciju, sakot no visparejas
uzstadiSanas, 1idz tiek apstiprinata printera darbiba, izmantojot testa
izdrukas. Jums vajadz&tu to rupigi izlasit , lai palidz&tu iegiit maksimalu
veiktspgju un printera kalposanas laiku. Attieciba uz lielako dalu
jautajumiem, lidzu, skatiet So rokasgramatu un saglabajiet to turpmakai
izmantoSanai. Ludzu, sazinieties ar TOSHIBA TEC parstavi, lai iegtitu
papildu informaciju saistiba ar So rokasgramatu.

Sim printerim ir $adas funkcijas:

Drukas galvinas bloku var atvért, nodrosinot vienmerigu materiala un
lentes ievietoSanu.

Dazadu veidu materialus var izmantoti ka materialu sensorus, kurus
var parvietot no centra uz materiala kreiso malu.

Ir pieejamas ttmekla funkcijas, piemeram, talvadibas apkope un citas
modernas tikla funkcijas.

Augstaka Itmena aparatiira, ieskaitot speciali izstradato 8 punkti/mm
(203 punkti/colla) vai 12 punkti/mm (305 punkti/colla) termodrukas
galvinu, kas lauj loti skaidri drukat ar drukasanas atrumu 3 collas/sek.,
6 collas/sek., 10 collas/sek., 12 collas/sek. vai 14 collas/sek. ar 8
punkti/mm termodrukas galvinu vai 3collas/sek., Scollas/sek.,
8collas/sek., 10collas/sek., 12 collas/sek. vai 14 collas/sek. ar 12
punkt/mm termisko galvinu.

Bez papildu griezna modula ir arT papildu nolobiSanas modulis, lentes
saglabasanas modulis, RS-232C I/F Kkarte, Centronics I/F Kkarte,
paplasinata ievadizvades karte, bezvadu LAN I/F karte, RTC/USB
resursdatora I/F karte, RFID modulis un sasaurinata platuma veltnisu
komplekts.

Izpakojiet printeri saskana izpakoSanas instrukciju, kas ieklauta printera
komplektacija.
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1.4 Piederumi

1.4. Piederumi Printeri izpakojot, lidzu, parbaudiet, vai kopa ar printeri tiek piegadati
sadi piederumi.

O Stravas vads

I Drosibas pasakumi L] Atra uzstadisanas rokasgramata
(Quick installation manual)

<7 L

O CD-ROM
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1.5. Izskats
1.5. Izskats Dalu vai bloku nosaukumi, kas ieviesti $aja sadala, tiek izmantoti $adas
sadalas.
1.5.1. 1zméri
278 (10.9) | | 460 (18.1) N
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e 310
=== (12.2)
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Izm&ri mm (collas)

1.5.2. Skats no priekSpuses
AugS$éjais parsegs

LCD zinu displejs Piegades logs

Kontrolpanelis

Materiala izvads

1.5.3.Aizmugures skats

Rezervéts seridlajam vai
WLAN interfeisam

Rezervéts paralélajam interfeisam
USB interfeiss

Rezervéts USB
resursdatora interfeisam

Rezervéts paplasinatas
ievadizvades interfeisam

LAN interfeiss

Stravas slédzis

Mainstravas ievads
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1.5. Izskats

1.5.4. Vadibas panelis

1.5.5. lekSpuse

| — LCD
—
b3 BARCODE LABEL PRIMTER
TS AP, — e o || — KLODAS LED
PADEVE —— B8P resTaRT || Pause | 4— PAUZE

— =
REZIMs ———C(MoRE ) RESTARTET

il

/@ Uz AUGSU
PA KREISI ] C (e ] PA LABI
ATCELT — | I IEVADIT
UZ LEJU
Lentes aizturis Piegades turétajs

Fiksacijas gredzens

Drukas galvinas
bloks

Drukas galvina \

Piegades varpsta

Veltnitis

Galvinas Lentes varpsta
svira
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1.6. Papildiespejas

1.6. Papildiespéjas

Papildiesp&jas Tips Apraksts
nosaukums
Diska griezna modulis B-EX204-QM-R Diska grieznis

Katru reizi, kad materials tiek sagriezts, materiala padeve
tiek partraukta.

Rotacijas griezna modulis

B-EX204-R-QM-R

Rotacijas grieznis

Darba gaitas (nepartraukta) grieSanas darbiba ir iespgjota.

Sloksnes modulis

B-EX904-H-QM-R

Tas lauj izmantot péc pieprasijuma (nolobisanas) darbibu
vai parnemamas etiketes un pamatnes papiru, lietojot
attiSanas vadotnes plaksni. Lai iegadatos sloksnes moduli,
ludzu, versieties pie sava vietgja izplatitaja.

Lentes saglabaSanas
modulis

B-EX904-R-QM-R

Sis modulis parvieto drukas galvinu uz augsu un uz leju,
izmantojot solenoidu, lai samazinatu lentes izmantoSanu,

cik vien tas ir iespgjams.

Saurs veltnisa platums

B-EX904-PK-QM-R

Sis veltnidu komplekts ir paredzgts, lai izmantotu $auru un

planu papiru.

RFID modulis

B-EX700-RFID-U4-EU-R
B-EX700-RFID-U4-US-R

Uzstadot So moduli, ir iesp&jams lasit un rakstit UHF
RFID birkas.

EU attiecas uz Eiropu

US attiecas uz ASV/Kanadu

203-dpi drukas galvina

B-EX704-TPHE2-QM-R

Si drukas galvina lauj parveidot B-EX4T1-TS12 modela
305dpi drukas galvinu - 203dpi drukas galvina.

305-dpi drukas galvina

B-EX704-TPHE3-QM-R

St drukas galvina lauj parveidot B-EX4T1-GS12 modela
203dpi drukas galvinu - 305dpi drukas galvina.

RTC un USB resursdatora
interfeisa karte

B-EX700-RTC-QM-R

S karte satur pasreizgjo laiku: gadu, menesi, dienu,
stundu, mintti, sekundi un nodro§ina USB resursdatora
interfeisu.

Paplasinata ievadizvades
interfeisa karte

B-EX700-10-QM-R

Sis kartes uzstadiSana printer1 lauj izveidot savienojumu

ar argju ierici ar ekskluzivu interfeisu.

Paraléla interfeisa karte

B-EX700-CEN-QM-R

Sis kartes uzstadisana nodro$ina Centronics interfeisa
portu.

Seriala interfeisa karte

B-EX700-RS-QM-R

Sis kartes uzstadisana nodrogina RS-232C interfeisa portu.

Bezvadu LAN interfeisa
karte

B-EX700-WLAN-QM-R
B-EX700-WLAN3-QM-S

Uzstadot So karti, tiek nodroSinata bezvadu LAN

komunikacija.

RTC un USB resursdatora

interfeisa karte

B-EX700-RTC-QM-R

St karte satur pasreizgjo laiku: gadu, ménesi, dienu, stundu,

mintti, sekundi un nodro$ina USB resursdatora interfeisu.

Rotacijas griezna modulis

B-EX204-R-QM-R

Rotacijas grieznis
Darba gaitas (nepartraukta) grieSanas darbiba ir iesp&jota.

PIEZIME:

Lai iegadatos papildu komplektus, liidzu, sazinieties ar tuvako pilnvaroto TOSHIBA TEC parstavi vai
TOSHIBA TEC galveno mitni.
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2. PRINTERA IESTATISANA

2. PRINTERA UZSTADISANA

Saja sadala ir izklastiti pasakumi, kas nepiecie$ami, lai printeri uzstaditu pirms ta darbibas. ST sadala ietver
piesardzibas pasakumus, materiala un lentes ievietoSanu, savienojumu kabelus, iestatot printera darbibas vidi un
veicot tieSsaistes drukas testu.

IestatiSanas seciba Procediira Reference
( .. _ v e _ _ N\ \
( ) Skatot droSibas pasakumus $aja rokasgramata,
UzstadiSana uzstadiet printeri dro§a un stabila vieta. 2.1 UzstadiSana
~ | | o . J J
( N [ N\

Pievienojiet stravas vadu printera stravas padeves

a ieslegs ; . . . . 2.2 Stravas vada pieslégSana
Stravas vada pieslégSana kontaktligzdai un p&c tam mainstravas kontaktligzdai. P &
~ o \ J \ J
p —~ < e N N
Materiala ievieto$ana Ievietojiet etikeSu krajumu vai birku krajumu. 2.3.1 Materiala ievietoSana
~ o § J \ J

¢

s N
. ) Noregulgjiet padeves atstarpes sensora vai ( )

Materiala sensora pozicijas Lo e

¥ P s melnas zZimes sensora poziciju, lai piemérotos 2.3.1 Materiala ievietoSana
saskanoSana o o
\ ! ) / \materlalam, kas tiek izmantots. JA J
e \ fJ . t . t t _ d k N\ N\
sy a izmantojat termoparneses apdruku o
Lentes ievietosana ievietojiet lenti. ’ 2.3.2 Lentes ievietogana
| J

. / J

¢

7

P . 2 e .
Izveidojiet savienojumu ar Pievienojiet printeri resursdatoram vai tiklam 24 Kabelu pieslegsana
resursdatoru printerim

\ J/ \, J
. J/

4

) . p N [ ) . )
- . o . _ . 2.5 Printera ieslégSana/
Stravas padeves ieslégSana Iesleédziet printera stravas padevi. izslEgsana
N | | o J \ J
r D ( h
Printera iestatiSana Iestatiet printera parametrus sistémas rezima.
\ J/

\. J

/
\l_

p
Ja nepieciesama, instal&jiet printera draiveri

Printera draivera instaléSana _
resursdatora.

¢

(\ - . . — 1=
( ) Veiciet drukas testu jiisu darbibas vide un
] Drukas tests €] | parbaudiet drukas rezultatu.
b g . J/
e . - -
( .o ) N T e
Pozicijas un drukas tona J? niepieciesams, precizi noregulgjiet dryﬂgas
reciza reeulatana —] | sakuma poziciju, grieSana/sloksnes poziciju,
L p g ) | \drukas toni, u.c. )
e - - )
( ) Ja drukas sakuma poziciju nevar pareizi noteikt,
—>| Automatiskais slickSna iestatfjums [ | izmantojot iepriek§ drukatu etiketi, iestatiet $o
\ J slieksni automatiski.
= \ /
4 3\ )

e — - -
L B Ja drukas starta poziciju nevar pareizi noteikt arT
Manualais slickSna iestatfjums | pac automatiska slicksna iestatijuma, tick veikta
N o \manue‘tle‘t sliek$na iestatiSana.
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2.1 UzstadiSana

2.1. UzstadiSana

Lai nodro$inatu labako ekspluatacijas vidi, ka arT lai garant&tu operatora
un ierices drosibu, lidzu, ieverojiet $adus piesardzibas pasakumus.

Printeri darbiniet uz stabilas, lidzenas darba virsmas vieta bez
parmeériga mitruma, augstas temperattras, putekliem, vibracijam vai
tiesas saules gaismas.

Uzturiet savu darba vidi bez statiskas izlades. Statiska izlade var
bojat jutigas ieksejas sastavdalas.
Parliecinieties, vai printeris ir savienots ar firu mainstravas avotu un,

vai kada cita augstsprieguma ierice, kas var izraisit Inijas trok$nu
trauc€jumus, nav pievienota tam pasam elektrotiklam.

Parliecinieties, vai printeris ir pievienots tikai mainstravas
elektrotikliem, kuriem ir atbilstoss zemes savienojums.

Nedarbiniet printeri ar atvertu parsegu. Uzmanieties, lai pirksti vai
apgerba dalas neiekertos kada no printera kustigajam dalam, it Tpasi,
papildizveles griezna mehanisma.

Raugieties, lai printeris tiktu izsl€gts un stravas vads atvienotS no
printera, ja tiek stradats ta iekSpusg, piemeram, mainot lenti vai
ievietojot materialu, vai tirot printeri.

Lai iegiitu labakos rezultatus un ilgaku printera kalposanas laiku,
izmantojiet tikai TOSHIBA TEC CORPORATION ieteiktos
materialus un lentes.

Materialus un lentes uzglabajiet saskana ar specifikacijam.

Sis printera mehanisms satur augstsprieguma sastavdalas; tapec
nekad nevajadz&tu nonemt nevienu no ierices parsegiem, jo varat
sanemt elektrisko triecienu. Turklat, printeris satur daudz delikatu
sastavdalu, kas var tikt bojatas, ja tam piekliist nepiederosas personas.

Tiriet printeri ar tiru sausu dranu vai tiru draninu, kas nedaudz
samitrinata ar vieglu mazgasanas Iidzekli.

Esiet piesardzigi, tirot termisko drukas galvinu, jo ta loti sakarst
drukasanas laika. Pirms tiriSanas uzgaidiet, I1dz ta ir atdziest.
Lietojiet tikai TOSHIBA TEC ieteiktas drukas galvinas tiriSanas
l1dzekli, lai tirttu drukas galvinu.

Neizsledziet printera stravas padevi vai neiznemiet stravas
kontaktdaksu, kamér printeris druka vai, kamér mirgo ON LINE
(TIESSAISTES) lampina.
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2,2 Stravas vada pieslegSana

2.2. Stravas vada
pieslégSana

UZMANIBU!

1. Pirms stravas vada
pievieno$anas
parliecinieties, vai

slédzis ir pagriezts
pozicija OFF (O), lai
novérstu iespéjamo
bojajumus.

stravas padeves

iezemétu (iezeméta)
savienojumul.

printera stravas padeves

elektro$oku vai printera
2. Pieviengjiet stravas vadu

kontaktligzdai ar pareizi

Stravas slédzis

paradits attela.

|
Stravas vads /@

25
=3
SV

[ASYV tipa piemérs]

1. Parliecinieties, vai printera stravas padeves slédzis ir pozicija IZSL.
©). o |
Pievienojiet stravas vadu printerim, ka paradits zemak redzamaja
attela.

Stravas vads

2. Pievienojiet stravas vada otro galu iezemétai kontaktligzdai, ka

‘ Stravas vads /%

LA

B

[ES tipa piemers]
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2.3 Piederumu ievietosana

2.3. Piederumu ievietoSana

1. Nepieskarieties kustigajam dalam. Lai samazinatu risku ievilkt pirkstus, rotaslietas, apgérbu, utt.
kustigajas dalas, materialu ievietojiet, kad printeris ir pilniba apstajies.

2. Drukas galvina talit péc druk&sanas sakarst. Laujiet tai atdzist pirms materiala ievietoSanas.

3. Uzmanieties, lai neiespiestu pirkstus, atverot vai aizverot parsegu, lai izvairitos no miesas
bojajumiem.

UZMANIBU!

1. Uzmanieties, lai nepieskartos drukas galvinas elementiem, pacelot drukas galvinas bloku.
Pretéja gadijuma tas var izraisit punktu trikumu, kuru rada statiska elektriba, un citas drukas
kvalitates problémas.

2. levietojot vai nomainot materialu vai lenti, jabit uzmanigiem, lai nesabojatu drukas galvinu ar
cietiem priekSmetiem, pieméram, pulksteniem vai gredzeniem.

Jauzmanas, lai nepielautu pulkstena Jauzmanas, lai nepielautu metala
metala vai stikla dalam pieskarties priekSmetam, pieméram, gredzenam
drukas galvinas malai. pieskarties drukas galvinas malai.

Ta k& drukas galvinas elementu var viegli sabojat ar triecienu, ltidzu, izturieties pret to uzmanigi
un nesitiet to pret cietiem priekSmetiem.
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2.3 Piederumu ievietosana

2.3.1. Materiala ievieto$ana Saja procediira tiek paraditas darbibas, lai pienacigi ievietoto materialu
printerT ta, lai tas tiktu padots taisni cauri printerim.

Printeris druka gan etiketes, gan birkas.

1. Izslédziet barosanu un atveriet augsgjo parsegu.

2. Pagrieziet galvinas sviru stavoklt FREE un atlaidiet lentes varpstas
turétajplaksne.

PIEZIMES: 3. Atveriet drukas galvinas bloku.
1. Kad galvinas svira tiek

pagriezta stavokli FREE, _ Augsjais parsegs
drukas galvinu var pacelt. Drukas galvinas bloks /
2. Lai iespéjotu drukasanu,

galvinas svirai jabut iestatitai

stavokli LABEL / TAG. (Tas

nodrosina, ka drukas galvina

ir aizvérta.)

Ir divi galvinas spiediena

limeni stavokli LABEL / TAG.

lestatiet galvinas sviru

atkariba no materiala veida: Galvina
Pozicija LABEL S svira Lentes varpstas turétajplaksne
Pozicija TAG

Tomeér, pareiza pozicija var

atSkirties atkariba no 4. Pagrieziet fiksacijas gredzenu pret&ji pulkstenraditaja kustibas
materidliem. Lai iegiitu stkaku virzienam un nonemiet piegades turétaju no piegades varpstas.
informaciju, lidzu, sazinieties
ar pilnvarotu TOSHIBA TEC
parstavi.

3. Negrieziet fiksacijas gredzenu
uz padeves turétdaja pretéji
pulkstenraditaja kustibas
virzienam.

Fiksacijas gredzens

Piegades varpsta

Piegades turétajs

5. Uzlieciet materialu uz piegades varpstas.
6. Aptiniet materialu ap vadotnes varpstu, un velciet materialu uz
printera priekSpusi.
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2. PRINTERA IESTATISANA LATVIESU VALODAS VERSIJA

2.3 Piederumu ievietosana

2.3.1 Materiala ievietoSana o o o
T 7. Saskanojiet piegades turétaja izvirzijumu ar gropi piegades varpsta,
(Turp.) un spiediet piegades turétaju pret materialu, lidz tas novietojas
stingri sava vieta. Tadejadi materials centr&jas automatiski.
Pagrieziet fiksacijas gredzenu pulkstenraditaja kustibas virziena, lai
nostiprinatu piegades turétaju.

Vadotnes varpsta

Piegades turétajs

Izvirzijums

/

4

/ A}
L = Fiksacijas Grope
Piegades varpsta gredzens
Gadijuma, ja etiketes uztitas ar Gadijuma, ja etiketes uztitas ar
apdrukajamo pusi uz iekSu. apdrukajamo pusi uz aru.

Materials Vadotnes varpsta

8. Novietojiet materialu starp materiala vadotném un pielagojiet
materiala vadotnes materiala platumam un pievelciet fiksgjoso
skriivi.

9. Parbaudiet, vai materiala cel§ cauri printerim ir taisns. Materials
jacentré zem drukas galvinas.

Materiala vadotne Drukas galvina Piegades turétajs

[l

Fiksacijas skrive Materials

Materiala vadotne
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2. PRINTERA IESTATISANA

LATVIESU VALODAS VERSIJA

2.3 Piederumu ievietosana

2.3.1 Materiala ievietoSana
(Turp.)

PIEZIME:

Noteikti iestatiet melnds zimes
sensoru td, lai tas noteiktu melnas
zimes centru, pretéja gadijuma
var iestréegt papirs vai rasties
papira klida.

10. Nolaidiet drukas galvinas bloku, 1idz tas apstajas.

11. Kad materials ir ievietots, var biit nepiecieSams iestatit materiala
sensorus, ko izmanto, lai noteiktu drukas sakuma poziciju etiketes
vai birkas izdrukai.

Padeves atstarpes sensora pozicijas iestatiSana

(1) Arroku parvietojiet materiala sensoru ta, lai padeves atstarpes
sensors novietotos etiketes centra. (® norada padeves atstarpes

sensora poziciju). Atstarpe

[

Etikete Materiala sensors Padeves atstarpes sensors (@)

Melnas zZimes sensora pozicijas iestatiSana

(1) Izvelciet materialu apméram 500 mm no printera priekSpuses,
pagrieziet materialu atpakal uz sevi un padodiet to zem drukas
galvinas garam sensoram ta, lai melno zimi varétu redz&t no augsas.

(2) Manuali parvietojiet materiala sensoru ta, lai melnas zZimes sensors
atbilstu melnas zimes centram uz materiala. (M norada melnas
ZImes sensora poziciju).

Melna zZime

- ~ Melnas zimes sensors (H)
Materials Materiala sensors
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2. PRINTERA IESTATISANA LATVIESU VALODAS VERSIJA

2.3 Piederumu ievietosana

2.3.1 Materiala ievietosana  12. Paketes rezims o B
Paketes rezima materials tiek nepartraukti izdrukats un padots, 11dz

(Turp.) tiek nodrukats izdruku skaits, kas noteikts izdoSanas komanda.

13. levietoSana ar nolobiSanas moduli
Ja ir uzstadits papildizveles sloksnes modulis, pamatnes papirs tiek
automatiski nonemta no etiketes uz sloksnes plaksnes, jo katra

etikete tiek drukata.
PIEZIMES: (1) Nonemt pietickami daudz etikeSu no materiala argjas malas, atstajot
1. Noteikti iestatiet atlases sledzi bﬁYUS ?00 mm pamatnes papira.
stavokli STANDARD/ (2) Ievietojiet pamatnes papiru zem sloksnes plaksnes.
PEEL OFF (3) Uztiniet pamatnes papiru uz parnemsanas titavas un nofiksgjiet to

sava stavokli ar parnemsanas klipsi. (Tiniet papiru pret&ji

2. Pamat irs ir vieglak . o : i ..
GaImaines papirs i viegla pulkstenraditaja kustibas virzienam ap titavu, jo tas ir rotacijas

padodams atpaka] uz virziens.)
parpemsanas tiavu, ja (4) Pagrieziet parnemsanas titavu pretgji pulkstenraditaja kustibas
priekspuses plaksne ir virzienam paris reizes, lai novérstu jebkadu pamatnes papira
nonemia. atslabumu.

3. Uzstadiet parnemsanas klipsi (5) Ilestatiet atlases sledzi, kas uzstadits uz partingja, stavoklt
ta, lai klipsa garaka puse STANDARD/PEEL OFF.

ievietotos parnemsanas
titavas nedaudz padzilinataja
rieva.

4. Pamatnes papiru var uztit
tiesi uz parnemsanas titavas
vai papira serdena.

Parnemsanas titava

Sloksnes UznemsSanas

Pamatnes papirs
veltnitis pap klipsis
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2. PRINTERA IESTATISANA

LATVIESU VALODAS VERSIJA

2.3 Piederumu ievietosana

2.3.1 Materiala ievietoSana

(Turp.)

Grieznis ir ass, tapéc to
lietojot ir jauzmanas, lai sevi
nesavainotu.

UZMANIBU!

1. Noteikti nogrieziet etiketes
pamatnes papiru. GrieZot
etiketes, lime pielip pie
griezna, kas var ietekmét
griezna kvalitati un saisinat
grieZzna kalpoSanas laiku.

2. Izmantojot birku papiru, kura
biezums parsniedz noteikto
vértibu, var ietekmét grieZzna
kalposanas laiku.

PIEZIME:
Lietojot rotacijas griezni,
parliecinieties, vai ir uzstadits
lentes saglabasanas modulis (B-
EX904-R-OM-R). Pretéja
gadijuma var iesprist papirs vai
rasties lentes klida.

. levieto$ana ar griezni

Ja ir uzstadits griezna modulis, materials tiek automatiski sagriezts.
Disku grieznis un rotacijas grieznis ir pieejami ka papildizvéle, bet

tie tiek izmantoti tada pasa veida.

Ievietojiet materiala priek$€jo malu griezni, [idz ta iznak no griezna
modula materiala izvada.

Griezna modulis

Materials

Materiala izvads
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2. PRINTERA IESTATISANA

LATVIESU VALODAS VERSIJA

2.3 Piederumu ievietosana

2.3.2. Lentes ievietoSana

PIEZIMES:

1. Piestiprinot lentes aizturus,
parliecinieties, vai knaibles ir
verstas uz printeri

2. Pirms drukasanas noteikti
noversiet jebkadu lentes
atslabumu. Drukajot ar
krunkainu lenti, samazinas
drukas kvalitate.

3. Lente sensors ir uzstadits
drukas galvinas bloka
aizmugure, lai noteiktu lentes
beigas. Ja tiek konstateéts
lentes gals, zina NO RIBBON
paradisies uz displeja, un
iedegsies ERROR LED
lampina.

Drukasanai ir pieejami divu veidu materiali: termoparneses un tiesas
termodrukas materiali (kas ir Kimiski apstradata virsma).
NEIEVIETOJIET LENT]I, izmantojot tiesas termodrukas materialu.

1. Satveriet izcilnus lentes aizturu augSpuse un apakSpuse un parvietojiet
tos atpakal uz lentes varpstas beigam.

Lentes aizturis

Lentes varpsta

2. Atstajot lenti valigu starp lentes titavam, novietojiet to uz lentes
varpstas ka paradits zemak.

Lentes varpsta

Drukas galvinas bloks

Lentes parnemsanas rullis

Lentes cel$
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2. PRINTERA IESTATISANA

LATVIESU VALODAS VERSIJA

2.3 Piederumu ievietosana

2.3.2 Lentes ievietoSana
(Turpin.)

3. Bidiet lentes aizturus gar lentes varpstas ta, lai
lente biitu centréta, kad ta ir uzstadrta.
4. Nolaidiet drukas galvinas bloku un uzstadiet lentes varpstas

turétajplaksni, saskanojot caurumus ar lentes varpstam.
5. Noversiet jebkuru lentes valigumu. Uztiniet argjo lenti uz lentes
parnemsanas rulla, 1idz tintes lenti var redz&t no printera priekSpuses.

Lentes varpstas
turétajplaksne

6. Pagrieziet galvinas sviru stavokli Lock, lai aizvertu drukas galvinu.
7. Aizveriet augs€jo parsegu.

B Automatiskais lentes saglabaSanas rezims

Ja ir uzstadits papildizveles lentes saglabasanas modulis (B-EX904-R-
QM-R), ir iesp&jams samazinat lentes zudumu, apturot lentes padevi

neapdrukatajos laukumos. Lai aktivizétu lente saglabasanu, ir
nepiecieSami vismaz §adi neapdrukatie laukumi:

203 dpi rezims (mm)
Drukasanas atrums 3ips | 6ips | 10ips | 12 ips | 14 ips
Min. neapdrukatais 20 20 35 60 75
laukums

305 dpi modelis (mm)
Drukasanas atrums 3ips | 5ips | 8ips | 10ips | 12 ips | 14 ips
Min. neapdrukatais 20 20 25 35 60 75
laukums
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2. PRINTERA IESTATISANA LATVIESU VALODAS VERSIJA

2.4 Kabelu pieslégSana printerim

2.4. Kabelu piGS'ég Sana Turpmakajos punktos ir izklastits, ka kabelus no printera pievienot
N resursdatoram, un arT tiek paradits, ka izveidot kabelu savienojumus ar
printerim citam iericém. Atkariba no programmatiiras, kuru izmantojat, lai
drukatu etiketes, ir 5 iesp&jas printeri savienot ar resursdatoru. Tas ir
sadas:
o Ethernet savienojums, izmantojot printera standarta LAN
savienotaju.

o USB kabela savienojums starp printera USB standarta savienotaju
un resursdatora USB portu. (Atbilstosi USB 2.0)

o Serialais kabela savienojums starp printera RS-232C serialo
savienotaju un vienu no jiisu resursdatora COM portiem.

o Paraléls kabela savienojums starp printera standarta paralélo
savienotaju un resursdatora paral€lo portu (LPT).

e Bezvadu LAN, izmantojot papildizvéles bezvadu LAN Kkarti.

Rezervéts serialajam

Rezervets paralélajam vai WLAN interfeisam

interfeisam

USB interfeiss

Rezervéts USB
resursdatora interfeisam

Rezervéts paplasinatas
ievadizvades interfeisam

LAN interfeiss
Stravas slédzis

Mainstravas ievads
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2. PRINTERA IESTATISANA

LATVIESU VALODAS VERSIJA

2.5 Printera ieslégSana/ izslegSana

2.5. Printera ieslégsSana/

izslegSana

2.5.1. Printera iesléegSana

UZMANIBU!

Izmantojiet baroSanas slédzi,
lai printeri ieslégtu/izslégtu.
Pievienojot vai atvienojot
stravas vadu, lai printeri
ieslégtu/izsiégtu, var tikt
izraisits ugunsgréeks,
elektroSoks vai printeris var
tikt bojats.

PIEZIME:
Ja displeja paradas zinojums,
kas nav ON LINE vai deg
ERROR LED lampina, skatiet
4.1 sadalu, Kliidu zinojumi.

2.5.2. Printera izslegSana

UZMANIBU!

1. Neizslédziet printera
stravas padevi, kamér
mirgo zala
indikatorlampina, jo tas var
izraisit papira iestrégSanu
vai printera bojajumus.

2. Neizslédziet printera
stravas padevi, kamér
mirgo ON LINE lampina, jo
tas var izraisit datora
bojajumus.

Kad printeris ir pievienots resursdatoram, laba prakse ir ieslégt printeri
pirms resursdatora ieslégSanas un izslégt resursdatoru pirms printera
izslégSanas.

1. Lai ieslégtu printera stravas padevi, nospiediet baroSanas sledzi, ka
paradits att€la zemak. Nemiet véra, ka (| ) ir slédza stravas
ieslégsanas puse.

Stravas slédzis

2. Parbaudiet, vai ON LINE zina paradas LCD zinu displeja un, vai ON
LINE un POWER LED lampinas ir izgaismotas.

1. Pirms izsledzat printera barosanas slédzi, parliecinieties, vai ON LINE
zina paradas LCD zinu displeja un, vai deg un nemirgo ON LINE
LED lampina.

2. Lai izsleégtu printera stravas padevi, nospiediet barosanas sledzi, ka
paradits att€la zemak. Nemiet véra, ka (O) ir sledza stravas
izslégsanas puse.

Stravas slédzis
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3. TEHNISKA APKOPE

LATVIESU VALODAS VERSIJA

3.1 TiriSana

3. TEHNISKA APKOPE

BRIDINAJUMS!

1. Pirms tehniskas apkopes
veiksanas noteikti atvienojiet
stravas vadu. Pretéja
gadijuma var tikt izraisits
elektroSoks.

2. Uzmanieties, lai nesaspiestu
pirkstus, atverot vai aizverot
parsegu drukas galvinas
bloku, lai izvairitos no miesas
bojajumiem.

3. Drukas galvina talit péc
druk&sanas sakarst. Laujiet
tai atdzist, pirms veikt
tehnisko apkopi.

4. Nelejiet adeni tieSi uz

printera.

3.1. TiriSana

3.1.1. Drukas galvina
IVeltnitis/Sensors

UZMANIBU!
1. Neizmantojiet gaistosus

atSkaiditaju un benzolu,
Jo tie var izraisit parsega
krasas mainu, drukas
kladu vai printera
avariju.

2. Neaiztieciet drukas
galvinas elementu ar
kailam rokam, jo statiska
izlade var bojat drukas
galvinu.

Saja sadala aprakstits, ka veikt ikdienas tehnisko apkopi.

Lai nodrosinatu printera nepartrauktu augsti kvalitativu darbibu, jarealize
regulara tehniskas apkopes rutina. Augstas caurlaidsp&jas gadijuma tas
jadara ik dienu. Zemas caurlaidspgjas gadijuma tas jadara reizi nedgla.

Lai saglabatu printera veiktsp&ju un drukas kvalitati, liidzu, tiriet printeri
regulari vai tad, ja tieck nomainits materials vai lente.

Atveriet augsgjo parsegu.

whN e

turétajplaksne.
Atveriet drukas galvinas bloku.
Nonemiet materialu un lenti.

S

Izsledziet un atvienojiet printeri no elektrotikla.

. Pagrieziet galvinas sviru stavoklt Free un atlaidiet lentes varpstas

UZMANIBU!
Tirot drukas galvinu, jabat uzmanigiem, lai nesabojatu drukas galvinu

ar cietiem priekSmetiem, pieméram, pulksteniem vai gredzeniem.
[ ‘l\

Jauzmanas, lai nepielautu pulkstena
metala vai stikla dalam pieskarties
drukas galvinas malai.

Jauzmanas, lai nepielautu metala
priek§metam, pieméram, gredzenam
pieskarties drukas galvinas malai.

Ta k& drukas galvinas elementu var viegli sabojat ar triecienu, lidzu,
izturieties pret to uzmanigi un nesitiet to pret cietiem priekSmetiem.
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3. TEHNISKA APKOPE

LATVIESU VALODAS VERSIJA

3.1. TiriSana

3.1.1 Drukas galvina
IVeltnitis/Sensors (Turp.)

PIEZIME:
Drukas galvinas tiriSanas
lidzekli, ladzu, iegadajieties pie
pilnvarota TOSHIBA TEC
servisa parstavja.

3.1.2. Parsegi un paneli

UZMANIBU!

1. NELEJIET UDENI tie$i uz
printera.

2. NELIETOJIET tirisanas vai
mazgasanas lidzekli tieSi uz
kadu no parsegiem vai
paneliem.

3. NEKAD NELIETOJIET
ATSKAIDITAJU VAI CITU
GAISTOSU SKIDINATAJU
plastmasas parsegiem.

4. NETIRIET paneli, parsegus
vai piegades logu ar spirtu,
Jo tas var izraistt to
izbaléSanu, formas zudumu
vai samazinat to strukturalo
izturibu.

6. Notiriet drukas galvinas elementu ar drukas galvinas tiriSanas Iidzekli,
vates tamponu vai mikstu draninu, kas nedaudz samitrinata spirta.

Drukas galvina
Saknieb8anas rullitis
Drukas galvinas

elements Padeves rullttis

Veltnitis

Melnas zimes sensors/
Padeves atstarpes sensors

7. Noslaukiet veltniti, padeves rulliti, un sakniebsanas rulliti ar mikstu
draninu, kas ir nedaudz samitrinata ar spirtu. Notiriet puteklus vai
svesas vielas no printera iek§€jam dalam.

8. Noslaukiet padeves atstarpes sensoru un melnas zimes sensoru ar sausu,
mikstu draninu.

Noslaukiet parsegus un panelus ar sausu, mikstu draninu vai ar draninu, kas
ir nedaudz samitrinata ar maigu mazgaSanas Iidzekli.
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3. TEHNISKA APKOPE

LATVIESU VALODAS VERSIJA

3.1. TiriSana

3.1.3. Papildu griezna

1.

modulis

Pirms grieZna modula
tirsanas noteikti izslédziet
barosanu.

Grieznis ir ass, tapéc to
lietojot ir jauzmanas, lai sevi
nesavainotu.

Diska grieznis ir pieejams ka papildizvele. Abi tiek tiriti vienadi. Nonemot
rotacijas griezna bloka griezna parsegu, iznemiet skriives no parsega
apaksdalas.

1. Atlaidiet divas plastmasas skriives, lai nonemtu griezna parsegu.

2. Iznemiet iestréguso papiru.

3. Notiriet griezni ar mikstu draninu, kas ir nedaudz samitrinata ar spirtu.
4. Piestipriniet grieZzna parsegu.

Plastmasas galvinas skrive

Griezna bloks
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4. PROBLEMU NOVERSANA

LATVIESU VALODAS VERSIJA

4.1, Klidu zinojumi

4. PROBLEMU NOVERSANA

Saja nodala ir ietverti kliidu zinojumi, iespgjamas problémas un to risinajumi.

BRIDINAJUMS!

lai sanemtu palidzibu.

Ja problému nevar noveérst, veicot pasakumus, kas aprakstiti $aja sadala, neméginiet pasrocigi remontét

printeri. Izslédziet baroSanu, atvienojiet iekartu un sazinieties ar savu pilnvaroto TOSHIBA TEC parstavi,

4.1. Kladu zinojumi

PIEZIMES:

fkKkk

o Ja klida netiek dzésta, nospiezot taustinu [RESTART], izslédziet printeri un pec tam ieslédziet to no jauna.
o Kad printeris izslégts, visi ta drukas dati tiek dzesti.
nordda neapdrukato materialu skaitu. Lidz 9999 (gabali).

Klidu zinojumi

Problemas/Celoni

Risinajums

veikt ar atvertu drukas galvinas bloku.

HEAD OPEN Drukas galvinas bloks ir atverts Aizveriet drukas galvinas bloku.
tieSsaistes reZima.
HEAD OPEN **** Padeve vai drukasana tika méginata Aizveriet drukas galvinas bloku.

Nospiediet taustinu [RESTART].

COMMS ERROR

Radusies komunikacijas kluda.

Parliecinieties, vai interfeisa kabelis
printerim un resursdatoram ir pievienots
pareizi un, vai resursdators ir ieslégts.

*kkk

PAPER JAM

1. Materials ir iestrédzis materialu cela.
Materials netiek padots vienmerigi.

1. Iznemiet iestréguso materialu un
notiriet veltniti. Ievietojiet materialu
pareizi. Nospiediet taustinu
[RESTART].

2. Materials nav pareizi ievietots.

2. levietojiet materialu pareizi.
Nospiediet taustinu [RESTART].
= 2.3.1 sadala.

3. Izmantotajam materialam tiek atlasits
nepareizs materialu sensors.

3. Izsledziet printeri un pec tam
iesl€dziet to no jauna. Atlasiet
materialu sensoru materiala veidam,
kas tiek izmantots. Atkartoti nosiitiet
drukas darbu.

4. Melnas Zimes sensors nav pareizi
saskanots ar melno zimi uz materiala.

4. Noregulgjiet sensora stavokli.
Nospiediet taustinu [RESTART].
= 2.3.1 sadala.

5. levietotd medija lielums atSkiras no
programmgta lieluma.

5. Nomainiet ievietoto materialu ar tadu,
kas atbilst ieprogramm&tajam
lielumam, nospiediet taustinu
[RESTART] vai izslédziet printeri un
pec tam ieslédziet to no jauna, atlasiet
ieprogramméto lielumu, kas atbilst
ievietotajam materialam. Atkartoti
nositiet drukas darbu.

6. Materiala sensors nav pareizi
kalibréts materialam, kas tiek
izmantots.

6. Lai iestatttu slieksni, skatiet “Key
Operation Specification”. Ja tas
neatrisina problému, izslédziet printeri
un zvaniet TOSHIBA TEC
pilnvarotajam servisa parstavim.
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4. PROBLEMU NOVERSANA

LATVIESU VALODAS VERSIJA

4.1, Klidu zinojumi

4.1 Kludu zinojumi (turp.)

Klidu zinojumi

Problémas/Celonis

Risinajums

CUTTER ERROR ****
(Tikai tad, ja printerT ir
uzstadits griezna
modulis.)

1. Materials ir iestrédzis griezni.

1. Iznemiet iestréguso materialu.
Nospiediet taustinu [RESTART]. Ja
tas nepalidz atrisinat problému,
izsleédziet printeri un sazinieties ar
TOSHIBA TEC pilnvaroto servisa
parstavi.

= 3.1.3 sadala.

2. Griezna parsegs nav pareizi
piestiprinats.

2. Kartigi piestipriniet griezna parsegu.

NO PAPER ***

1. Materials ir beidzies.

1. Ievietojiet materialu. Nospiediet
taustinu [RESTART].
= 2.3.1 sadala.

2. Materials nav pareizi ievietots.

2. levietojiet materialu pareizi.
Nospiediet taustinu [RESTART].
= 2.3.1 sadala.

3. Materialu sensora pozicija nav
pareizi noreguléta.

3. Noregulgjiet sensora stavokli.
Nospiediet taustinu [RESTART].
= 2.3.1 sadala.

4. Materiala sensors nav pareizi
kalibréts materialam, kas tiek
izmantots.

4. Lai iestatitu slicksni, skatiet “Key
Operation Specification”. Ja tas
neatrisina problému, izslédziet printeri
un zvaniet TOSHIBA TEC
pilnvarotajam servisa parstavim.

5. Materials ir valigs.

5. Noversiet jebkuru lentes atslabumu.

RIBBON ERROR ****

1. Lente netiek padota pareizi.

1. Nonemiet lenti un parbaudiet tas
statusu. Ja nepiecieSams, nomainiet
lenti. Ja probléma netiek atrisinata,
izsleédziet printeri un sazinieties ar
TOSHIBA TEC pilnvaroto servisa
parstavi.

2. Lente nav ievietota.

2. levietojiet lenti.
= 2.3.2 sadala.

3. Lentes sensora probléma.

3. Izsledziet printeri un sazinieties ar
TOSHIBA TEC pilnvaroto servisa
parstavi.

NO RIBBON ****

Lente ir beigusies.

Ievietojiet jaunu lenti. Nospiediet taustinu
[RESTART].
= 2.3.2 sadala.

REWIND FULL ****

Iebiivetais partingja aprikojums ir pilns.

Iznemiet pamatnes papiru no iebtveta
partingja aprikojuma. Nospiediet taustinu
[RESTART].

EXCESS HEAD TEMP

Drukas galvina parkarsusi.

Izsledziet printeri un laujiet tam atdzist
(apméram 3 mindtes). Ja tas nepalidz
atrisinat problému, sazinieties ar Toshiba
TEC pilnvaroto servisa parstavi.

HEAD ERROR

Radusies probléma ar drukas galvinu.

Nomainiet drukas galvinu.

POWER FAILURE

Radies Tslaicigs elektroenergijas
zudums.

Parbaudiet stravas avotu, kas piegada
energiju printerim. Ja nominalvértibas
nav pareizas, vai printeris kopigo stravas
kontaktligzdu ar citam elektriskam
iericém, kas patere lielu daudzumu
energijas, izmantojiet citu kontaktligzdu.
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4.1 Kliidu zinojumi

4.1 Kladu zinojumi (turp.)

Klidu zinojumi

Problémas/Celonis

Risinajums

SYSTEM ERROR

1.

Printeris tiek izmantots vieta, kur tas
paklauts troksna iedarbibai. Vai ar1
printera tuvuma atrodas baroSanas
vadi no citam elektroiericém vai
interfeisa kabeli.

1. leverojiet attalumu starp interfeisa
kabeliem un troks$nu avotu

N

Printera stravas vads nav sazemets.

N

Sazemé&jiet stravas vadu.

Printeris kopigo energijas avotu ar
kadam citam elektroiericém.

3. Nodrosiniet printerim ekskluzivu
baroSanas avotu.

Lietojumprogrammu
programmattira, ko izmanto jiisu
resursdators, ieviesusies kliida vai arl
nedarbojas pareizi.

4. Apstiprinat, ka resursdators darbojas
pareizi.

MEMORY WRITE ERR.

Radusies kliida, rakstot ROM
zibatmina/USB atmina.

Izsledziet printeri un ieslédziet to no
jauna.

FORMAT ERROR

Radusies kliida, format&jot ROM
zibatminu/USB atminu.

Izsledziet printeri un iesleédziet to no
jauna.

MEMORY FULL

Saglabasana neizdevas nepietickamas
ROM zibatminas/USB atminas ietilpibas
del.

Izsledziet printeri un ieslédziet to no
jauna.

EEPROM ERROR

Datus nevar nolasit vai rakstit pareizi
rezerves EEPROM.

Izslédziet printeri un ieslédziet to no
jauna.

RFID WRITE ERROR

Printerim neizdevas rakstit datus RFID
birka, méginot to noteikta skaita reizes.

Nospiediet taustinu [RESTART].

RFID ERROR

Printeris nevar sazinaties ar RFID
moduli.

Izslédziet printeri un ieslédziet to no
jauna.

LOW BATTERY

Reallaika pulkstena akumulatora
spriegums ir zems.

Ja velaties turpinat izmantot to pasu
akumulatoru pat péc tam, kad radusies
klida "LOW BATTERY", izsledziet
printeri un palaidiet to sistémas rezima.
lestatiet no jauna RTC datumu un laiku.
Atiestatiet printeri un ievietojiet to
tiessaiste. Kamér ir ieslégta baroSana,
datums un laiks tiks raditi pareizi.
Sazinieties ar TOSHIBA TEC pilnvaroto
servisa parstavi, lai akumulatoru
nomainitu.

SYNTAX ERROR

Kamgr printeris ir Lejupielades rezima,
lai atjauninatu programmaparatiiru, tas

sanem nepareizu komandu, piemeéram,

jautajuma komandu.

Izslédziet printeri un ieslédziet to no
jauna.

PASSWORD INVALID
Please Power OFF

Tris reizes pec kartas tika ievadita
nepareiza parole.

Liudzu, sazinieties ar sistemas
administratoru.

Citu kltdu zinojumi

Varé€tu bt aparatiiras vai
programmatiiras probléma.

Izsledziet printeri un p&c tam ieslédziet to
no jauna. Ja tas nepalidz atrisinat
problému, izslédziet printeri un sazinieties
ar TOSHIBA TEC pilnvaroto servisa
parstavi.
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4.2 lespejamas problemas

4.2. lespéjamas problémas

Saja sadala ir aprakstitas problémas, kas var rasties, izmantojot printeri, un to c€loni un risinajumi.

Iespéjamas
problémas

Celoni

Risinajums

Printeris neieslédzas.

1. Stravas vads ir atvienots.

1. lespraudiet stravas vadu.

2. Mainstravas kontaktligzda
nefunkciong pareizi.

2. Parbaudiet ar stravas vadu no citas
elektriskas ierices.

3. Ekas drosinatajs izdedzis vai ir
atvienots jaudas slédzis.

3. Parbaudiet dro§inataju vai jaudas
sledzi.

Materials netiek
padots vienmerigi.

1. Materials nav pareizi ievietots.

1. Ievietojiet materialu pareizi.
= 2.3.1 sadala.

2. Printeris ir kliidas stavokli.

2. Atrisiniet kliidu zinojumu displeja.
(Lai iegiitu sikaku informaciju, skatiet
4.1. sadalu.)

Nospiezot taustinu
[FEED] sakuma

posma, radusies kliida.

Tika méginats veikt padevi pretruna ar
$adiem noklus&juma apstakliem.
Sensora tips: Padeves atstarpes sensors
Drukasanas veids: Termoparnese
Materiala rakstzimju iestatne: 76,2
mm

Mainiet drukas apstaklus, izmantojot
printera draiveri vai drukas komandu, ta,
lai printeris atbilstu jlisu drukaSanas
apstakliem. Dzgsiet kltidas stavokli,
nospiezot taustinu [RESTART].

Uz materiala nekas
nav uzdrukats.

1. Materials nav pareizi ievietots.

1. levietojiet materialu pareizi.
= 2.3.1 sadala.

2. Lente nav ievietota pareizi.

2. levietojiet lenti pareizi.
= 2.3.2 sadala.

3. Drukas galvina nav uzstadita pareizi.

3. Uzstadiet drukas galvinu pareizi.
Aizveriet drukas galvinas bloku.

4. Lentes un materiala kombinacija nav
pareiza.

4. Izvélieties lenti atbilstoSu materiala
veidam, kas tiek izmantots.

Drukatais attéls ir
izpladis.

1. Lentes un materiala kombinacija nav
pareiza.

1. Izvelieties lenti atbilstoSu materiala
veidam, kas tiek izmantots.

2. Drukas galvina nav tira.

2. Notiriet drukas galvinu, izmantojot
drukas galvinas tiriSanas lidzekli vai
vates tamponu, kas nedaudz
samitrinats etilspirta.

Grieznis negriez.

1. Griezna parsegs nav pareizi
piestiprinats.

1. Kartigi piestipriniet griezna parsegu.

2. Materials ir iestrédzis griezni.

2. Iznemiet iestréguso papiru.
= 3.1.3 sadala.

3. Griezna asmens ir netirs.

3. Notiriet griezna asmeni.
= 3.1.3 sadala.

Sloksnes modulis
nenonem etiketes no
pamatnes papira

Parak mazs etikesu skaits vai Itme ir par
lipigu.

1. Nomainiet etiketi.

2. lestatiet pre-sloksnes funkciju uz ON
(IESL.)
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4.3 lespriidusa materiala iznem$ana

4.3. lesprudusa
materiala
iznemsana

UZMANIBU!

Nelietojiet rikus, kas var
bojat drukas galvinu.

PIEZIME:
Ja griezni parak biezi
iestréegumi, sazinieties ar
TOSHIBA TEC pilnvaroto
servisa parstavi.

Saja sadala ir detalizéti aprakstits, ka no printera iznemt iespriiduso
materialu.

1. Izslédziet un atvienojiet printeri no elektrotikla.

N

Atveriet augsgjo parsegu.

3. Pagrieziet galvinas sviru stavokli Free un atlaidiet lentes varpstas
turetajplaksne.

4. Atveriet drukas galvinas bloku.

5. Nonemiet materialu un lenti.

Drukas galvinas bloks

Lentes varpstas turétajplaksne

6. Iznemiet printerT iestréguso materialu. NEIZMANTOIJIET asus rikus
vai instrumentus, jo tie var sabojat printeri.

7. Notiriet drukas galvinu un veltniti un visus veidojosos puteklus vai
svedvielas.

8. Papira iespriSanu griezna bloka var izraistt nodilums vai no etiketem
parpalikust Iime uz griezna. Nelietojiet griezn1 nenoraditus
materialus.

UZMANIBU!
Iznemot iestréguso materiélu, jabat uzmanigiem, lai nesabojatu
drukas galvinu ar cietiem priekSmetiem, pieméram, pulksteniem vai
gredzeniem.

Jauzmanas, lai nepielautu pulkstena Jauzmanas, lai nepielautu metala
metala vai stikla dalam pieskarties priekSmetam, pieméram, gredzenam
drukas galvinas malai. pieskarties drukas galvinas malai.

Ta k& drukas galvinas elementu var viegli sabojat ar triecienu, lidzu,
izturieties pret to uzmanigi un nesitiet to pret cietiem priekSmetiem.
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5. PPRINTERA SPECIFIKACIJAS

5. PPRINTERA SPECIFIKACIJAS

Saja sadala ir aprakstitas printera specifikacijas.

Modelis
. B-EX4T-GS12-QM-R B-EX4T-TS12-QM-R
Vienums
Izméri (P x Dz X A) 278 mm x 460 mm x 310 mm (10.9” x 18.1” x 12.2™)
Svars (kg) 17 kg

Darba temperatiiras diapazons

No 5 °C Iidz 40 °C (no 40 °F Iidz 104 °F)

Relativais mitrums

Relativais mitrums no 25% lidz 85% (bez kondensacijas)

Stravas padeve

Universali parsledzams stravas avots, no mainstravas 100 V 1idz 240 V, 50/50
Hz +/- 10%

leejas spriegums

no mainstravas 100 V lidz 240 V, 50/60 Hz +/- 10%

Jauda Drukas darba 116W 0,59A
Paterins laika*
Gaidisanas laika 15W vai mazak
Miega rezima laika | 5,7W 0,09A
Iz8kirtsp&ja 8 punkti/mm (203 dpi) | 12 punkti/mm (305 dpi)

DrukaSanas veids

Termoparneses vai tiesa termodruka

DrukaSanas atrums

76,2 mm/sek. (3 collas / sek.)
152,4 mm/sek. (6 collas / sek.)
254,0 mm/sek. (10 collas / sek.)
304,8 mm/sek. (12 collas / sek.)
355,6 mm/sek. (14 collas / sek.)

76,2 mm/sek. (3 collas / sek.)
127,0 mm/sek. (5 collas / sek.)
203,8 mm/sek. (8 collas / sek.)
254,0 mm/sek. (10 collas / sek.)
304,8 mm/sek. (12 collas / sek.)
355,6 mm/sek. (14 collas / sek.)

Materiala pieejamais platums

(ieskaitot pamatnes papiru)

No 25,0 mm lidz 120 mm (no 0,98 collas Iidz 4,72 collas)

Efektivais drukas platums (maks.)

104,0 mm (4,1 collas)

IzdoSanas reZims

Partija

Sloksne (sloksnes rezims tiek iespgjots tikai tad, ja ir uzstadits papildizveles
sloksnes modulis.)

Griesana (grieSanas rezims tiek iesp&jots tikai tad, ja ir uzstadits

papildizvéles griezna modulis.)

LCD zinu displejs

Grafikas tips 128 x 64 punkti

*: Turpretim, 20% slipas Iinijas tick drukatas noraditaja formata.
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5. PPRINTERA SPECIFIKACIJAS

Vienums

Modelis

B-EX4T-GS12-QM-R B-EX4T-TS12-QM-R

Svitrkodu veidi

JANS, JAN13, EANS, EAN8+2 digits, EAN8+5 digits, EAN13, EAN13+2
digits, EAN13+5 digits, UPC-E, UPC-E+2 digits, UPC-E+5 digits, UPC-A,
UPC-A+2 digits, UPC-A+5 digits, MSI, ITF, NW-7, CODE39, CODE93,
CODE128, EAN128, Industrial 2 to 5, Customer Bar Code, POSTNET, KIX
CODE, RM4SCC (ROYAL MAIL 4 STATE CUSTOMER CODE), GS1
DataBar

Divdimensiju kodi

Data Matrix, PDF417, QR code, Maxi Code, Micro PDF417, CP Code

Fonts Times Roman (6 izméri), Helvetica (6 izméri), Presentation (1 izmers), Letter
Gothic (1 izmérs), Prestige Elite (2 izmeri), Courier (2 izméri), OCR (2 tipi),
Gothic (1 izmérs), Outline font (4 tipi), Price font (3 tipi)

Rotacija 0, 90, 180, 270 gradi

Standarta interfeiss

USB interfeiss
LAN interfeiss

Papildizveles interfeiss

Serialais interfeiss (B-EX700-RS-QM-R)

Paralélais interfeiss (B-EX700-CEN-QM-R)

Paplasinatas ievadizvades interfeiss (B-EX700-10-QM-R)

RTC un USB resursdatora interfeiss (B-EX700-RTC-QM-R)

Bezvadu LAN interfeiss (B-EX700-WLAN-QM-R, B-EX700-WLAN3-QM-
S)

RFID (B-EX700-RFID-U4-EU-R)

PIEZIMES:

Data Matrix™ ir uznémuma International Data Matrix Inc., U.S. precu zime.
PDF417™ ir uznemuma Symbol Technologies Inc., US. precu zime.

OR Code ir uznemuma DENSO CORPORATION precu zime.

Maxi Code ir uznémuma United Parcel Service of America, Inc., U.S. precu zime.
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Atjaunota informacija

1. Izmainas specifikacija

Divdimensiju kodi un fontu veidi, ko atbalsta Sis printeris, ir dal&ji atjauninati sadi.

Modelis Divdimensiju kodi Fonts
B-EX4T1-GS Data Matrix, PDF417, QR | Bitmap fonti (21 veids), Japanese Kaniji (JIS
B-EX4T1-TS kods, Maxi kods, Micro X0213/4 veidi Gothic, 2 veidi Mincho), Chinese,

B-EX4T2/D2-GS
B-EX4T2-TS
B-EX4T2-HS

B-EX4T3-HS12
-QM/CN-R

B-EX6T1/T3-GS
B-EX6T1/T3-TS

PDF417, CP kods, GS1
Data Matrix, AZTEC kods,
GS1 QR kods

kontarfonti (8 veidi), Writable character, TrueType
fonts, Open Type fonts (Noto Sans CJK)

Times Roman (6 izméri), Helvetica (6 izméri),
Presentation (1 izmérs), Letter Gothic (1 izmérs),
Prestige Elite (2 izméri), Courier (2 izméri), OCR
(2 veidi), Gothic (1 izmérs), kontarfonti (4 veidi),
Price fonti (3 veidi), 24 x 24 Simp-Chinese fonts
(tikai CN modelis)

Bitmap fonti (21 veids), Japanese Kaniji (JIS
X0213/4 veidi Gothic, 2 veidi Mincho), Chinese,
kontidrfonti (8 veidi), Writable character, TrueType

fonts

Bitmap fonti (21 veids, standarta), Japanese Kaniji
(JIS X0213/4 veidi Gothic, 2 veidi Mincho),
Chinese character (standarta), kontdrfonti: 8 veidi
(standarta), Writable character, TrueType fonts, citi
fonti: Unicode (UTF-32) atbalsts/ atvérta tipa fonts
(Noto Sans CJK)

2. Cita informacija

Lai iegltu 8Ts rokasgramatas jaunako versiju, lidzam sazinaties ar savu Toshiba Tec Corporation

(Lv)



autorizéto parstavi.

Problému novérsana

Simptoms

Célonis

Risinajumi

Drukasana notiek ar

partraukumiem.

Ta notiks, lai atdzesétu
drukas galvinu, kad ta
uzkarsusi ilgstoSas
nepartrauktas drukasanas
laika.

Turpiniet lietot printeri $ados
apstak|os. Tas neietekmé
printera kalpoSanas laiku un
droSibu.

B-EX4T3-HS12-QM/CN-R

« Sis printeris atbalsta tikai termiskas parneses metodi, tadu ne tieSo termodruku.




