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CE-overensstammelse (endast EU)
Produkten uppfyller kraven i EMC och lagspanningsdirektivet inklusive deras dndringar.
CE-maérkningen aligger TOSHIBA TEC GERMANY IMAGING SYSTEMS GmbH, Carl-Schurz-Str. 7, 41460 Neuss,

Tyskland.
For en kopia av tillhdrande CE-forsikran om dverensstimmelse, kontakta din dterforsiljare eller TOSHIBA TEC.

VORSICHT:
Maschinenlarminformations-Verordnung 3. GPSGV, der héchste Schalldruckpegel betragt 70 dB(A) oder weniger
gemal EN ISO 7779.

Utrustningen har testats och befunnits uppfylla kraven for en digital klass B-enhet

i enlighet med del 15 av FCC-reglerna. Dessa gréanser dr avsedda att ge ett rimligt skydd

mot skadliga storningar i en bostadsinstallation. Utrustningen genererar, anvénder och kan utstrala radiofrekvent energi och
om den inte installeras och anvénds i enlighet med instruktionerna kan den orsaka storningar pa radiokommunikation. Det
finns emellertid ingen garanti for att storningar inte kommer att intrdffa i en viss installation. Om utrustningen orsakar
storningar pd radio- eller tv-mottagning, vilket kan avgoéras genom att utrustningen stings av och sitts pa, uppmanas
anvindaren att forsoka korrigera storningen med hjilp av en eller flera av foljande atgérder:

- Rikta om eller flytta mottagarantennen.

- Oka avstandet mellan utrustningen och mottagaren.

- Ansluta utrustningen till ett uttag pa en annan krets &n den som mottagaren ar ansluten till.

- Kontakta aterforséljaren eller en erfaren radio-/TV-tekniker for att fa hjalp.

Andringar eller modifieringar som inte uttryckligen har godkints av tillverkaren for éverensstimmelse kan upphiva

anvindarens rétt att anvinda utrustningen.
(endast USA)

"Denna klass B-utrustning uppfyller alla krav i Canadian Interference-Causing

Equipment Regulations.”

“Cet appareil numérique de la classe B respecte toutes les exigences du Réglement sur le matériel brouilleur du Canada.”
(endast Kanada)

EA10953 natadapter bor endast anvandas till B-EV4D-serien.
B-EV4D-seriens skrivare ska drivas med en EA10953 natadapter.

Centronics ar ett registrerat varumarke som tillhér Centronics Data Computer Corp.
Windows ar ett varumarke som tillhér Microsoft Corporation.

California Proposition 65 Warning: Endast USA-Kalifornien
Produkten innehaller kemikalier som enligt delstaten Kalifornien kan orsaka cancer, fosterskador eller andra

fortplantningsskador.

Foljande information dr endast avsedd for EU-lander:
Kassering av produkter

(baserat pa EU-direktiv 2002/96/EG

om avfall fran elektriska och elektroniska produkter - WEEE)

Anvandningen av symbolen anger att produkten inte far kastas som osorterat avfall utan maste samlas in
separat. Inbyggda batterier och ackumulatorer kan kastas tillsammans med produkten. De separeras vid
atervinningscentralerna.
Det svarta faltet indikerar att produkten slapptes ut pa marknaden efter den 13 augusti 2005.
Genom att sakerstélla att produkten hanteras pa ratt satt bidrar du till att férebygga eventuella negativa
konsekvenser for miljén och fér manniskors hélsa, vilket annars kan orsakas av olamplig avfallshantering av
produkten.

] For mer detaljerad information om atertagande och atervinning av produkten, kontakta leverantéren dar du
kopt produkten.

Produkten ar avsedd for kommersiell anvandning och ar inte konsumentprodukt.
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Sakerhetssammanfattning

SVENSK VERSION

Sakerhetssammanfattning

Symbolernas betydelser

Denna symbol &r en varning (eller forsiktighetsétgérd).
Specifikt varningsinnehall visas inuti 2\ symbolen.
(Symbolen till vénster visar pa allmén forsiktighet.)

Denna symbol anger atgérder som maste vidtas.
Specifik anvisningar visas inuti eller i narheten av ® symbolen.
(Symbolen till vénster anger att man ska dra ut strdémsladden ur vigguttaget.)

Personlig sikerhet vid hantering eller underhall av utrustningen &r oerhort viktigt. Varningar och
forsiktighetsatgarder som kravs for sdker hantering innefattas i denna bruksanvisning. Alla varningar i
bruksanvisningen ska ldsas igenom och forstas innan utrustningen hanteras eller underhéll utfors pa den.
Forsok inte att utfora reparationer eller dndringar pa utrustningen. Om det uppstér ett fel som inte kan
atgirdas med hjilp av de forfaranden som beskrivs i bruksanvisningen stdnger du av strommen, drar ut
kontakten och kontaktar en auktoriserad TOSHIBA TEC-representant for att fa hjélp.

Denna symbol indikerar forbjudna atgérder (férbjudna foremal).
Specifikt forbjudet inneh4ll visas inuti eller i nirheten av © symbolen.
(Symbolen till vinster anger att man ej fir montera isir utrustningen.)

VARNING

Detta anger att det finns en risk fér dodsfall eller allvarliga skador
om maskinerna hanteras felaktigt i strid med denna indikation.

All annan an angiven
vaxelspanning ar
forbjuden.

bl

Anvind inte ndgon annan
spanning (AC) 4n den som anges
pa mirkskylten eftersom det kan
orsaka brand eller elektriska
stotar.

Koppla inte i och dra inte ur
nitsladden med vata hander
eftersom det kan orsaka elektrisk
stot.

Om maskinerna delar samma
uttag med andra elektriska
apparater som forbrukar stora
mangder energi kommer
spanningen att variera stort varje
gang dessa apparater 4r i
funktion. Se till att tillhandahalla
ett eget uttag till maskinen
eftersom detta annars kan orsaka
brand eller elektrisk stot.

Placera inte metallforemal eller
vattenfyllda behéllare som
blomvaser, blomkrukor eller
muggar osv. ovanpd maskinerna.
Om metallféremal eller utspilld
viétska tranger in i maskinerna kan
detta orsaka brand eller elektriska
stotar.

For inte in och tappa inte metall,
brannbara eller andra frimmande
foremal i maskinerna genom
ventilationsslitsarna eftersom det
kan orsaka brand eller
elektriska stotar.

Forbjuden
JL
AN Eﬂ/
@ﬁlzs

Repa, skada och modifiera inte
stromsladdarna. Placera inte heller
tunga foremal p4, och dra inte i
eller boj sladdarna, eftersom det
kan orsaka brand eller elektriska
stotar.

Dra ut
kontakten.

Om maskinerna tappas eller deras
skép skadas ska du forst dra ut
strombrytarna, sedan dra ut
nitsladden ur vagguttaget och
sedan kontakta en auktoriserad
TOSHIBA TEC-representant for
att fa hjdlp. Fortsatt anvidndning
av maskinen i detta tillstdnd kan
orsaka brand eller elektriska
stotar.

Dra ut
kontakten.

Fortsatt anvindning av maskinerna
i ett onormalt tillstdnd, till exempel
om de producerar rok eller konstig
lukt, kan orsaka brand eller
elektriska stotar. I sadana fall ska
du omedelbart stinga av
strombrytare och dra ut nitsladdar
ur vigguttaget. Direfter kontaktar
du din auktoriserade TOSHIBA
TEC-representant for att fa hjélp.
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Om frimmande foremal Nir du drar ut nétsladdarna ska du
Dra ut (metallfragment , vatten, vitskor) % Dra ut vara noga med att halla och dra i
kontakte‘r,)a tringer in i maskinerna ska du kontakten. kontaktdelen. Att dra i sjilva
o ‘@ forst dra ut strombrytarna, sedan sladden kan leda till att de interna
dra ut nétsladden ur viigguttaget "7 ledningarna skirs av eller blottas
och sedan kontakta en (&\ Y och orsaka brand eller elektriska

representant for att fa hjdlp.
Fortsatt anvdndning av maskinen
i detta tillstdnd kan orsaka brand
eller elektriska stotar.

P
”g}\ o auktoriserad TOSHIBA TEC- stotar.
2
<>

Se till att utrustningen &r . Ta inte bort nagra kapor, och
ﬁ)r;gllgefbeerll ordentligt jordad. Demontera inte.  renarera eller modifiera inte
’ Forlangningskablar bor ocksé maskinen sjilv. Du kan skadas av
&q vara jordade. Brand eller hog spanning, mycket varma delar
) elektriska stotar kan intréffa om eller vassa kanter inuti maskinen.
| == trustningen ar felaktigt jordad.
=) °

Var forsiktig sa att du inte skadar
dig sjdlv med skrivarens
pappersskéraren.

%,

Anvind inte

sprayrengoringsmedel ®
innehallande brandfarlig gas for

att rengdra denna produkt
eftersom det kan orsaka brand.

=

A FORSIKTIGHET Detta anger att det finns en risk for personskada eller skador pa féremal
om maskinerna hanteras felaktigt i strid med denna indikation.

Forsiktighetsatgarder

Foljande forsiktighetsatgdrder hjdlper till att halla maskinen i korrekt funktion.

o Forsok att undvika platser med foljande ogynnsamma forhallanden:

*  Temperaturer utanfor specifikationerna *  Direkt solljus *  Hog luftfuktighet
*  Delad stromkailla *  Kraftiga vibrationer *  Damm/gas

e Kapan rengdrs genom att torka med en torr trasa eller en trasa som fuktats med ett milt rengéringsmedel. ANVAND ALDRIG
THINNER ELLER ANDRA FLYKTIGA LOSNINGSMEDEL p4 plastképorna.
ANVAND ENDAST de papper och band som anges av TOSHIBA TEC.
FORVARA INTE papper eller band dir de kan utsittas for direkt solljus, hdga temperaturer, hog luftfuktighet, damm eller gas.
Se till att skrivaren drivs pa ett plant underlag.
Alla data som ér lagrade i skrivarens minne kan ga forlorade i hdndelse av ett skrivarfel.
Forsok att undvika att anvénda utrustningen pa samma stromforsorjning som hdgspanningsutrustning eller utrustning som kan
orsaka nédtstdrningar.
Koppla ur maskinen nér du arbetar inuti den eller reng6r den.
Hall din arbetsmilj6 fri fran statisk elektricitet.
Placera inte tunga foremél ovanpa maskinerna eftersom de kan falla och orsaka skada.
Blockera inte maskinernas ventilationsdppningar eftersom detta leder till att virme alstras inuti maskinerna och kan orsaka
brand.
e Luta dig inte mot maskinen. Den kan falla pa dig och kan orsaka skador.
e Koppla ur maskinen néir den inte anvénds under en léngre tidsperiod.
o Placera maskinen pa en stabil och jdmn yta.

Forfragan géllande underhall

e Anvind var underhéllsservice.
Nar du har kopt maskinen ska du kontakta en auktoriserad TOSHIBA TEC-representant for hjilp en gang om éret med att fa
insidan av maskinen rengjord. Annars ansamlas damm inuti maskinerna och kan orsaka brand eller felfunktion. Rengoring ar
sarskilt effektivt innan fuktiga regnperioder.

o Vir forebyggande underhéllsservice utfor regelbundna kontroller och annat arbete som krévs for att uppréitthalla maskinernas
kvalitet och prestanda, vilket i sin tur forebygger olyckor.
Kontakta din auktoriserade TOSHIBA TEC-representant for mer information och hjélp.

¢ Anvindning av insektsmedel och andra kemikalier
Exponera inte maskinerna for insektsmedel eller andra flyktiga 16sningsmedel. Detta leder till att skapet eller andra delar
forsdmras eller far fargen att flagna.

(i)
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BILAGA 2 GRANSSNITT EA2-1
ORDLISTOR

Endast EU
Detta &r en klass A-produkt. I hemmiljo kan denna produkt orsaka radiostdrningar i vilket fall anvindaren kan

behdva vidta lampliga atgarder.

FORSIKTIGHET!

1. Bruksanvisningen far inte kopieras, helt eller delvis, utan skriftligt tillstand frdn TOSHIBA TEC.

2. Innehallet i bruksanvisningen kan andras utan féregaende meddelande.

3. Vand dig till din lokala auktoriserade servicerepresentant med hansyn till eventuella fragor kring
bruksanvisningen.




1. PRODUKTOVERSIKT SVENSK VERSION EQ1-33088

1.1 Inledning

1. PRODUKTOVERSIKT

1.1 Inledning Tack for att du valde TOSHIBA B-EV4D-seriens streckkodsskrivare.
Denna bruksanvisning innehéller virdefull information om allt frén
allmidnna instéllningar till att bekrdfta skrivardrift med hjilp av
provutskrifter. Du bor 1dsa den noggrant som en hjélp att uppna maximal
prestanda och livsldngd pa din skrivare. Bruksanvisningen bor forvaras
néra till hands for dagligt bruk.

Kontakta din TOSHIBA TEC-representant for ytterligare information om
bruksanvisningen.

1.2 Funktioner
Skrivaren har foljande funktioner:

Olika typer av granssnitt

Det finns olika typer av grénssnitt som standard:
- Parallellt - Seriellt

- USB - Ethernet

Enkel mekanism
Den enkla skrivarmekanismen mojliggdr enkel drift och enkelt underhall.

Overlagsen hardvara

Tydlig utskrift gérs med 8 punkter/mm (203 dpi) (for B-EV4D-GS14)
skrivhuvudets maximala utskriftshastighet pa 127 mm/sek. (5 tum/sek.)
eller 11,8 punkter/mm (300 dpi) (for B-EV4D-TS14) skrivhuvudets
maximala utskriftshastighet pa 101,6 mm/sek. (4 tum/sek.)

Sékerhetsmedvetenhet
Déamparmekanismen forhindrar luckan fran att stingas med en small.

En mangd olika tillval

Foljande tillvalsenheter finns tillgingliga:

* Skdrmodul *Nitadapterkapa

* Skalmodul *Extern materialhdngare

1.3 Packa upp 1. Packa upp skrivaren.

2. Kontrollera om det finns skador eller repor pé skrivaren. Observera
emellertid att TOSHIBA TEC inte har niagot ansvar for eventuella
skador av nagot slag som uppkommit under transport av produkten.

3. Behaill kartonger och dynor for framtida transport av skrivaren.

1.4 Tillbehor

Kontrollera nér du packar upp skrivaren att foljande tillbehor medfoljer.
0 CD-ROM (1 kopia) O Natadapter (1 st.)

O Anvisningar om hur man
fyller pa material O Séakerhetsatgarder

E1-1
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1.4 Tillbehor

m Nar du koper natsladden

Eftersom nétsladden inte ingédr i enheten maste du kopa en. Kop en som dr godkédnd och uppfyller foljande
standarder fran en auktoriserad TOSHIBA TEC-representant.

(Frén och med augusti 2008)

Land Byra Certifieringsmérke Land Byra  Certifieringsmirke Land Byra Certifieringsmérke
Australien  SAA Tyskland VDE Sverige SEMKKO @
|
Osterrike OVE Irland NSAI @ Schweiz SEV @
Belgien CEBEC CzseC Italien IMQ @ Storbritannien ASTA ‘
J

Kanada CSA ‘ Japan METI Storbritannien ~ BSI @
Danmark DEMKO @ Nederlinderna  KEMA KEoa USA UL

Finland FEI @ Norge NEMKO @ Europa HAR

[
Frankrike UTE ‘ &) ’ Spanien AEE Q 6 e Kina Ccc
Nitsladdinstruktion

1. For anvindning med 100-125 VAC nétforsorjning, vélj en nétsladd rankad min. 125V, 10A.
2. For anvéndning med 200-240 VAC nétforsorjning, vélj en nétsladd rankad min. 250V.
3. Vilj en nétsladd som dr max 2 m lang.
4. Nitkabelns kontakt som ansluts till ndtadaptern méste kunna foras in i en ICE-320-C6-kontakt. Form enligt foljande

bild.

Land/region Nordamerika Europa Storbritannien Australien Kina

Nitsladd

Maérkt (min.) 125V, 10A 250V 250V 250V 250V

Typ SVT HO5SVV-F HO5VV-F AS3191-godkind, GB5023

Litt eller vanlig driftart

Ledarstorlek (min.) | Nr. 3/I8AWG 3 x 0,75 mm? 3 x 0,75 mm? 3 x 0,75 mm? 3 x 0,75 mm?
Kontaktkonfiguration
(lokalt godkind typ) ﬁ W W
Markt (min.)

125V, 10A 250V, 10A 250V, *1 250V, *1 250V, *1

*1: Atminstone 125 % av produktens mirkstrém.

E1-2
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1.5 Utseende

1.5 Utseende
1.5.1 Matt

1.5.2 Framifran

1.5.3 Bakifran

Materialoppning

Ethernet-granssnitt

Namnen pa de delar eller enheter som presenteras i detta avsnitt anvands i
de foljande kapitlen.

198 (7,8)

258 (10,2)

Matt i mm (tum)

Sparrknapp till
Ovre lucka

Statuslampa
f’@-—"“?jmateriavsningsfénster
/A

/ ~
FEED-knapp e~ 4

- A
I \%ﬁ ,

fﬁ— SD-kortplats

Inmatning av papper i . \\-\\\ /

I6pande bana

USB-kontak = Strombrytare

Parallellt granssnitt

(Centronics) Strémingang

Serieport
(RS-232C)

E1-3
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1.5 Utseende

1.5.4 Insida

VARNING!

Ror inte skrivhuvudet eller
omradet omkring det direkt
efter utskrift. Du kan branna
dig eftersom skrivhuvudet blir
mycket varmt under utskrift.

Skrivhuvud

Matarspaltsensor

Materialhallare (mottagare)

Lasknapp materialhallare

Justeringsratt
materialstod

Sensor 6ppen lucka .
PP Svart markeringssensor

Matarspaltsensor
(séndare)

Materialstod

Vals
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1.5 Utseende

1.5.5 Knapp och

[FEED]-knappen fungerar som matningsknapp eller som PAUS-knapp
beroende pa skrivarens status.

indikatorlampa

Som

matningsknapp

e Om du trycker pd knappen nér skrivaren r i
online-status startas matning av
pappersmaterial.

e Om du trycker pd knappen efter att ha atgérdat
ett fel sd atergar skrivaren till online-status.

knapp

Som PAUSE-

e Om du trycker pd knappen under utskrift sa
pausas utskriften efter att pagdende etikett har
skrivits ut. Skrivaren dterupptar utskriften nér
du trycker pa knappen igen.

Indikatorlampan ténds eller blinkar i olika firger beroende pa
skrivarens status. Indikatorlampans huvudsakliga statusar och
motsvarande skrivar-status visas under den ovre luckan.

Farg Status Skrivarstatus
Gron Ténds Standby
Gron Blinkar snabbt | Kommunicera med en vérd.
Grén Blinkar sakta Utskriften stoppas tillfélligt (paus).
Gron/rod | Blinkar sakia §kr1vh1ivudtemperaturen har overstigit den
Ovre grinsen.
R&d Ténds Ett kommunikationsfel intrdffade. (Endast
nir RS-232C anvénds.)
R&d Blinkar snabbt Ett pappersstopp har intriffat.
Réd Blinkar vid | Pappersmaterial ar slut.
medelhastighet
En étgérd eller matning forsokte utforas
Rod Blinkar sakta |med luckan 6ppen.
. Ett pappersstopp intriffade i skdrenheten.
Orange | Blinkar snabbt (Endast nér skdrenheten dr monterad.)
Ingen Slackt Ovre lucka ér 6ppen.

E1-5
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2.1 Forsiktighetsatgarder

2. SKRIVARINSTALLNING

2.1 Forsiktighetsatgarder

FORSIKTIGHET!

Undvik att anvanda skrivaren
pa platser dar den
exponeras for starkt ljus
(t.ex. direkt solljus,
skrivbordsljus). Sadant ljus
kan paverka sensorerna i
skrivaren och orsaka fel.

I detta avsnitt beskrivs vilka atgirder som kridvs for att installera
skrivaren innan den tas i drift. Avsnittet innehdller information om
forsiktighetsatgirder, anslutningskablar, monteringstillbehdr, pafyllning
av material och provutskrift.

For att forsdkra basta driftsmiljo, och for att garantera sdkerheten for
operatébren  och  utrustningen, ska du observera  f6ljande
forsiktighetsatgirder.

e Anvind skrivaren pa en stabil, jimn yta pd en plats fri fran fukt, hog
temperatur, damm, vibrationer eller direkt solljus.

e Hall din arbetsmiljo fri fran statisk elektricitet. Statisk elektricitet kan
orsaka skador pé kdnsliga inre delar.

e Se till att skrivaren dr ansluten till en ren kélla till vaxelstrom och att
inga andra hogspanningsenheter som kan orsaka linjestorningar &r
anslutna till samma nit.

e Se till att skrivaren dr ansluten till véxelstrom som har en ordentlig
jordad anslutning.

e Anvind inte skrivaren med luckan Gppen. Var forsiktig sa att inte
fingrar eller klddesplagg fastnar i ndgon av skrivarens rorliga delar.

e Var noga med att stinga av skrivaren och dra ur strémadaptern fran
skrivaren nér du utfor arbete inuti skrivaren eller nir du rengdr den.

e For bésta resultat, och for ldngre livslidngd hos skrivaren, anvind
endast TOSHIBA TEC-rekommenderade pappersmaterial. (Se
handboken om forbrukningsmaterial (Supply Manual).)

e Forvara pappersmaterial i enlighet med specifikationerna.

e Skrivarmekanism innehéller hogspanningskomponenter. Darfor ska du
aldrig ta bort ndgon maskinens luckor. Du kan fa en elektrisk stot.
Dessutom innehéller skrivaren méanga kénsliga delar som kan skadas
om obehoriga personer kommer at dem.

e Rengor skrivarens utsida med en ren och torr trasa eller en ren trasa
som fuktats med ett milt rengéringsmedel.

e Var forsiktig vid rengoring av det termiska skrivhuvudet eftersom det
kan bli mycket varmt under utskrift. Vinta tills den har hunnit svalna
innan rengoring. Anvidnd endast TOSHIBA TEC-rekommenderad
skrivhuvudrengdring for att rengora skrivhuvudet.

e Sting inte av strdmmen till skrivaren och ta inte bort stromsladden nar
skrivaren skriver ut eller nir indikatorlampan blinkar.
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2.2 Att gdrainnan drift

2.2 Att gorainnan [ detta avsnitt beskrivs skrivarinstéllningarna.
drift 1. Packa upp tillbehor och skrivare fran kartongen.
OBS! 2. Se Sidkerhetsatgdrder i bruksanvisningen (denna) och installera

1. FOr att kommunicera direkt skrivaren pa ldmplig plats.

med en varddator krévs en 3. Se till att strombrytaren &dr av. (Se avsnitt 2.3.)

RS-232C-, Centronics-, . . N i i .
Ethernet- eller USB-kabel. Anslut skrivaren till en viarddator med en RS-232C-, Centronics-,

(1) RS-232C-kabel: 9 stift Ethernet- eller USB-kabel. (Se avsnitt 2.4.)

(anvand inte en 5. Anslut stroémadaptern till skrivaren, och anslut sedan stromsladden
nollmodemkabel) till ett jordat eluttag. (Se avsnitt 2.5.)
(2) Centronics-kabel: 36 stift

(3) Ethernet-kabel: 10/100 Fyll pa pappersmaterial. (Se avsnitt 2.7.)

Base 7. Justera matarspaltsensorns eller den svarta markeringssensorns lige
(4) USB-kabel: V2.0 (full for att matcha det pappersmaterial som anvénds. (Se avsnitt 2.7.)
hastighet) . ' 8. Sla PA strommen. (Se avsnitt 2.3.)
2. Genom att anvinda en Windows Driver
kan du utfirda media pa skrivaren fran 9. Installera skrivardrivrutinerna i viarddatorn. (Se skrivardrivrutinen
ett Windows-program. (Printer Driver) pa cd-skivan.)

Skrivaren kan dven styras med sina
egna programmeringskommandon. For
mer information, kontakta din
TOSHIBA TEC-representant.

2.3 Sla PA/AV Niér skrivaren dr ansluten till en vérddator dr det bra att sl pé skrivaren
skrivaren innan du slér pa virddatorn, och att stinga av vérddatorn innan du stinger
av skrivaren.
2.3.1 Sla PA skrivaren 1. SI& PA strommen till skrivaren genom att trycka pa strémbrytaren som
FORSIKTIGHET! visas pa bilden nedan. Observera att ( | ) 4r strombrytarens PA-lige.

Anvand strémbrytaren for att
sla pa/av skrivaren. Om du
satter i eller tar ut
stromsladden for att sla pa/av
skrivaren kan det orsaka
brand, elektriska stétar eller
skador p& skrivaren.

Strombrytare

2. Kontrollera att indikatorlampan blinkar langsamt orange i 5 sekunder

OBS! och sedan forblir tind med gront sken.

Om statuslampan lyser rétt, g till
avsnitt 4.1, Felsdokningsguide.
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2.4 Ansluta kablarna till skrivaren

2.3.2 Stinga AV 1. Innan du sténger av skrivarens strombrytare, kontrollera att
indikatorlampan lyser gront, inte blinkar.

2. Sla AV strommen till skrivaren genom att trycka pa strombrytaren

FORSIKTIGHET! som visas pé bilden nedan. Observera att ( O ) dr strombrytarens AV-

lage.

skrivaren

1. Sténg inte av strommen till
skrivaren medan media
skrivs ut eftersom det kan
orsaka pappersstopp eller
skador pa skrivaren.

2. Stang inte av strommen till
skrivaren medan den gréna
indikeringslampan blinkar
eftersom det kan orsaka
skada pa data som hamtats.

Strémbrytare
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2.4 Ansluta kablarna till skrivaren

2.4 Ansluta kablarna till ! foljande punkter beskrivs hur du ansluter kablarna frén skrivaren till
skrivaren varddatorn, och hur man kan gora kabelanslutningar till andra enheter.
Beroende pa vilket program du anvéinder for att skriva ut etiketter finns

det fyra mojligheter for att ansluta skrivaren till varddatorn. Dessa ar:

FORSIKTIGHET!

Var noga med att ansluta serie-
eller parallellkabel medan
skrivaren och varddatorn &r AV.

e En seriell kabelanslutning mellan skrivarens RS-232C-serieport
och en av virddatorns COM-portar.

Underlatenhet att gora detta e En parallellkabelanslutningen mellan skrivarens
kan orsaka elektriska stotar, standardparallellport och vérddatorns parallellport (LPT).
I;E:itjg:;nr:r‘g eller haver e En FEthernet-kabelanslutning mellan skrivarens Ethernet-kontakt
och en av virddatorns Ethernet-portar.
OBS!
= Anvind en Ethernet-kabel som dverensstimmer med
standarden.
10BASE-T: Kategori 3 eller hogre
OBS! 100BASE-TX: Kategori 5 eller hogre
For specifikationerna for seriell Kabellangd: Upp till 100 m segmentlangd
kabel, se BILAGA 2, » Beroende pa driftsmiljo kan ett kommunikationsfel uppsta. I s&
GRANSSNITT. fall kan du behdva anvédnda en skidrmad kabel (STP) eller
enhetsmatchning.

e En USB-kabel mellan skrivarens USB-kontakt och en av
varddatorns USB-portar.
OBS!
= Nér du kopplar USB-kabeln frén virddatorn, folj meddelandet
”Safely remove hardware” som visas pé véirddatorn.
* Anviand en USB-kabel som é&r lika med V1.1 eller hogre och
med en typ B-konnektor pé vardera dnden.

I diagrammet nedan visas alla kabelanslutningar som kan véljas till den
aktuella skrivarversionen.

@ Ethernet-grinssnitt
@ USB-grinssnitt

® Parallellt granssnitt (Centronics)
@ Seriellt grinssnitt (RS-232C)
® Stromingng
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2.5 Ansluta natadaptern och natsladden

2.5 Ansluta 1. Kontrollera att skrivarens strombrytare dr AV (O).
natadaptern och 2. Siitt in nitsladden i nitadapterns uttag.
natsladden

Anmarkningar:

1. Eftersom natsladden inte ingar
i skrivare behéver du kopa en
korrekt sadan. Se sidan 1-2.

2. EA10953 natadapter bor
endast anvandas till B-EV4D-
serien. B-EVA4D-seriens
skrivare ska drivas med en
EA10953 nétadapter.

Natadapter

3. Sitt i natadapterkontakten i stromuttaget pa baksidan av skrivaren.

Stromingang

.f"m“"

Natadapterkontakt —I
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2.6 Oppna/sténga dvre luckan

2.6 Oppnalstinga évre

luckan

VARNING!

For att undvika skador, var
noga med att inte klAmma
fingrarna nar du 6ppnar eller
stanger luckan.

FORSIKTIGHET!

1. Var noga med att inte
vidréra
skrivhuvudelementet nar du
Oppnar den 6vre luckan.
Underlatenhet att gora
detta kan orsaka saknade
punkter pa grund av statisk
elektricitet eller andra
problem med
utskriftskvaliteten.

2. Tack inte for sensorn for
O6ppen lucka med fingrar,
hand osv. Det kan leda till
att sensorn felaktigt kanner
av att luckan &ar stangd.

OBS!
Var noga med att stdnga den Ovre
luckan helt. Underlatenhet att
gora detta kan paverka
utskriftskvaliteten.

Nir du 6ppnar eller stanger den 6vre luckan, var noga med att f6lja
instruktionerna nedan.

Oppna den ovre luckan:

1. Tryck pa den 6vre luckans sparrknapp for att frigéra luckan och 6ppna
den sedan helt.

Ovre lucka

Sparrknapp fill
Ovre lucka

Eftersom den &vre luckan hindras av ddimparmekanismen stings den inte
av sin egen vikt.

Stianga den ovre luckan:

1. Tryck ner den 6vre luckan genom att trycka pa de delar av den som
anges av pilarna, tills de klickar pa plats.

li Ovre lucka
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2.7 Fylla D& pappersmaterial

2.7 Fylla pa I detta avsnitt beskrivs hur man fyller pd pappersmaterial i skrivaren.
: Skrivaren hanterar etikettrullar, taggrullar och papper i 16pande bana.
pappersmate"al Anvind TOSHIBA TEC-godkénda pappersmaterial.
VARNING! Anmarkningar:
1. Vidror inte nagra rorliga 1. Utfor en materialsensorkalibrering nir du byter materialtyp.
delar. FOr att minska
risken for att fingrar, 2. Format pé det material som kan fyllas pa i skrivaren ar som foljer:
smycken, klader osv. dras Yttre rulldiameter: Max. 127 mm (5”)
in de rorliga delarna ska Inre kdrndiameter: 25,4 (1) mm eller 38,1 mm (1.5”)
du vara noga med att fylla Om den yttre rulldiametern dverstiger 127 mm eller den inre

pa pappersmaterial nar
skrivaren helt har slutat
réra sig.

2. For att undvika skador,
var noga med att inte
klamma fingrarna nar du
Oppnar eller sténger den
ovre luckan.

kdrndiametern overstiger 38,1 mm, krivs extern materialhdngare
(tillval). Mer information finns i installationshandboken (Installation
Guide) for extern materialhidngare.

3. Vissa materialrullar dr rullade med utskriftssidan inat och andra &r
rullade med utskriftssidan utat. (Se diagrammet nedan.) Bada
typerna av materialrulle ska placeras sé att utskriftssidan &r véind

uppaét.

FORSIKTIGHET! Utskriftssidan utat Utskriftssidan inat
Var noga med att inte vidroéra
skrivhuvudelementet nar du
Oppnar den 6vre luckan.
Underlatenhet att gora detta @
kan orsaka saknade punkter ( @ \
pa grund av statisk elektricitet

eller andra problem med
utskriftskvaliteten.

1. Tryck pé den &vre luckans sparrknapp for att frigora luckan och 6ppna
den sedan helt.

Ovre lucka

Sparrknapp till dvre
lucka
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2.7 Fylla D& pappersmaterial

2.7 Fy" a pé 2. Skjut materialhallarlasreglaget till upplast lige (A)

pappersm aterial for att lossa materialhallarna.
(forts.)

Lasknapp
materialhallare

3. Oppna materialhallarna.

OBS! Materialvag

Materialhdllare——4

Matarspaltsensor

Materialhallare

Svart
4. Placera en materialrulle mellan mediehallarna sé att materialet matas
Anméarkningar: med utskriftssidan uppat. Sétt in materialhdllarnas utsprang i mitten.
. . ) Se till att de badda mediehallarnas utsprang sitter ordentligt i rullens
1. Se etiketten med matningsvég mitt

som sitter pa den ovre luckans
insida.

2. Se till att utskriftssidan ar vand
uppat.

3. Klipp av framkanten av
materialet rakt med hjalp av en

Materialhallare

sax.
Materialhallare
OBS! 5. Vrid materialstodens justeringsratt i pilens riktning for att flytta
Flytta inte materialstdden med materialstoden utét.
kraft for hand, eftersom de kan ga
sonder.

materialstod
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2.7 Fylla pa pappersmaterial

2.7 Fylla pa
pappersmaterial
(forts.)

Anmarkningar:

1. Sensortypen som anvants i den
senaste utskriften har valts.
For att &ndra sensortyp, se
avsnitt 2.9.1
Materialsensorkalibrering.

2. Matarspaltsensorn ar placerad
6,35 mm till hdger om
materialcentrum.

1 Matarspaltsensor
= 1

l

3. Svart markeringssensor ar

Svart markeringssensor ar
flyttbar i hela intervallet.

flyttbar i olika materialbredder.

OBS!

Var forsiktig sa att
materialstdden inte klammer
materialet. Om det hander blir
materialet bojt och kan orsaka
pappersstopp eller matningsfel.

6. Justera materialsensorns position och vélj en sensortyp att anvéindas. .
(Se avsnitt 2.9.1)

Skrivaren ér forsedd med en svart markeringssensor som kénner av svarta
mérken tryckta pa baksidan av pappersmaterial, och en matarspaltsensor
som kédnner av luckor mellan etiketter.

Eftersom matarspaltsensorns position &r fast dr det inte nddvéndigt att
flytta den.

Niér du anvénder svart markeringssensor, anpassa den efter mitten pé ett
svart mirke. Underlatenhet att géra detta inaktiverar avkédnningen av
svarta méarken, vilket resulterar i fel.

Py

e

—

Svart
markeringssensor

7. For materialet mellan materialstoden och vrid materialstddens
justeringsratt i pilens riktning fOr att justera pappersstdden efter
materialbredden.

Materialstod

Justeringsratt
materialstod

8. Tryck materialhallarna mot materialrullen for att halla fast den. Skjut
sedan materialhéllarens lasknapp till last lage (V).

PHLDEK

Lasknapp
materialhallare
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2.7 Fylla D& pappersmaterial

2.7 Fylla pa
pappersmaterial
(forts.)

FORSIKTIGHET!

For att separera utskrivet
material frAn materialrullen i
batch-lage, se till att riva av
materialet i
materialdppningen eller skar
av materialet efter
skalplattan. Om du av
misstag river av materialet
vid skrivhuvudet, se till att
mata in en etikett (10 mm
eller mer) med
matningsknappen innan
nasta atgard. Underlatenhet
att gora detta kan orsaka

pappersstopp.

9. Sting den 6vre luckan forsiktigt och tryck ner de delar
med pilar tills de klickar.

FEED-knapp

Det finns tre tillgéngliga &tgérdslédgen pa skrivaren.

Batch-lage:

I batch-laget skrivs materialet ut kontinuerligt och matas tills antalet
material som angetts i utskriftskommandot har skrivits ut.
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2.7 Fylla D& pappersmaterial

2.7 Fylla pa Skal-lage (tillval):
pappe rsmaterial Vid utskrift i skal-ldge tas skyddspappret automatiskt av fran etiketterna
(fOI’tS ) varje géng en etikett skrivs ut.

¢ Fylla pa material
Vid utskrift av etiketter i skal-ldge, placera etiketten enligt féljande

Anmarkningar: procedur:
1. Vid utskrift av etiketter utan att ta

bort skyddspappret fran dem ér det 1. Fyll pd media enligt beskrivning pa foregdende sidor.

inte nodvéndigt att passera 2. Oppna skalblocket genom att dra ut det.
materialet genom skalblocket.

2. Nar materialet ar korrekt placerat
ska skyddspappret fangas upp av
valsen och skalmatningshjulet

enligt nedan. Skalblock

Skalplatta

Etikett

Skalmatningshijul

Skyddspapper 3. Taav tillrackligt manga etiketter fran materialets framkant sa att 20
cm skyddspapper ldmnas fritt. For in den 6vre kanten av

3. Om avskalning av skyddspapper skyddspappret i materialskéran i skalblocket.

gors under intensivt ljus kan
skalsensorn kanske inte korrekt
kanna av narvaron av en tryckt
etikett pa skalaxeln. Minska i sa
fall ljusintensiteten eller montera
skuggplattan till skalblocket enligt
bilden.

Skuggplatta
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2.7 Fylla D& pappersmaterial

2.7 Fylla pa
pappersmaterial
(forts.)

VARNING!

FARLIGA RORLIGA DELAR
HALL FINGRAR OCH ANDRA
KROPPSDELAR BORTA

Kniven ar vass, sa var forsiktig
sa att du inte skadar dig sjalv nar
du hanterar den.

FORSIKTIGHET!

1. Var noga med att ta av
skyddspappret fran etiketten.
Om etiketter skéars av med
kniven fastnar lim pa kniven
vilket kan paverka
skarkvaliteten och forkorta
knivens livslangd.

2. Anvandning av taggpapper med
en tjocklek som 6verskrider det
angivna vardet kan paverka
knivens livslangd.

OBS!

Nér papper for loépande bana

placeras pa skrivarens baksida ska

foljande atgarder vidtas.

1. Placera utskriftssidan uppat.

2. Pappret i I6pande bana ska
vara parallellt med och i niva
med skaran for papper i
I6pande bana.

3. Granssnittskablar stor inte
matningen av papper i I6pande
bana.

Skar-lage (tillval):

Niér kniven dr monterad skérs materialet automatiskt av.
Efter att ha fyllt pa material enligt beskrivning pé foregaende sidor, for in
materialets framkant genom materialoppningen pa knivluckan.

Knivlucka

Materialdoppn

Fylla pa papper i Iopande bana

1. Placera papper for 16pande bana pa skrivarens baksida och for in
papprets framkant i skéran for papper i [opande bana.

Papper i I6pande bana

Skara for papper i [6pande bana

2. Se foregéende sidor for information om hur du matar papper i 16pande
bana genom skrivaren tills det striacker sig forbi materialoppningen.
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2.7 Fylla D& pappersmaterial

2.7 Fylla pa Orlrll eél mgteriallililled}.lar etn ytte"rdiantl.eter s;)énzér stérr(e3 ,2’1)11 11(27 mm ES”)
. och den inre kérndiametern Overstiger 76,2 mm rivs extern
?fa ftpe)rsmaterlal materialhdngare (tillval).
orts.

1. Montera utsprangen péa undersidan av skrivaren i hélen i den externa
materialhallaren.

Extern materialhdngare

| ]— (tillval)
|

2. Sitt 1 materialskaftet i mitten av materialrullen.

3. Placera den i skdrorna pa den externa materialhdngaren.

4. Dra materialet framat och sétt in framkanten i skdran for papper i
l6pande bana.

Materialskaft (tillval)

Skara for papper i [6pande bana

5. Se foregaende sidor for att slutfora pafyllning av material.
6. Stdng den 6vre luckan.
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2.8 Verktyg for materialsensorkalibrering, automatisk provutskrift och dumplage

2.8 Verktyg for Detta verktyg anvinds for att kalibrera kénsligheten hos

. . matarspaltsensor/svart markeringssensor.
n_laterlalsensc?rkallbre Du méste stélla in materialsensorerna nir du byt materialtyp.
ring, automatisk

provutskrift och
dumplage

1. Vilj forst sensor att kalibrera i f6ljande procedur.

2.8.1 Materialsensorkalibrering |Slé pa strommen till skrivaren. |

!

|(")ppna den &vre luckan. |
OoBS!

Sensortypen som anvants i den Nar indikatorlampan ar slackt, hall inne

senaste uFSkr.'.fter} har Vf:llts' [FEED]-knappen i 5 sekunder eller mer, och
Standardinstéllningen &r slapp nar lampan lyser gront.

matarspaltsensorn. i

Indikatorlampan tands upprepade ganger i
olika farger i intervaller om ca. 1,5 sek. Nar
lampan lyser i den farg som representerar
malsensortyp, tryck pa [FEED]-knappen.

!

Indikatorlampan lyser |  [FEED]-knapp N Indikatorlampan ar slackt.
gront. (Reflektorsensor (svart
markering) ar vald.)

Ca. 3 sekunder.

Indikatorlampan lyser | [FEED]-knapp - Indikatorlampan ar slackt.
orange. ("No sensor” ar vald.)

Ca. 3 sekunder.

Indikatorlampan lyser [FEED]-knapp |Indikatorlampan &r slackt.
rott. B > (Bandrorelsesensorn
I (matarspalt) ar vald.)

Ca. 3 sekunder.

2. Sting av skrivaren, placera materialet korrekt och sting den Gvre
luckan. Obs! Placera inte fortryckt omrdde ovanfor materialsensorn
eftersom det inaktiverar korrekt sensorkalibrering.

3. For att kalibrera den svarta markeringssensorn, justera
sensorpositionen efter svarta markeringar pa materialet. (Se avsnitt
2.7)

4. Tryck pa [FEED]-knappen medan du slar pa skrivaren.
Indikatorlampan ténds i féljande ordning:
Gron (blinkar) — Raéd (blinkar) — Orange (blinkar) —

Orange - ROD — Gron

5. Slapp  [FEED]-knappen  ndr  indikatorlampan  lyser  rott.
Skrivaren matar automatiskt materialet for att utféra en
sensorkalibrering.

Obs! Om du misslyckads med att sldppa [FEED]-knappen vid ratt
tidpunkt, forsok igen fran steg 4.

6. For att starta online-drift, sting av skrivaren och sla pa den igen.
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2.8 Verktyg for materialsensorkalibrering, automatisk provutskrift och dumplage

2.8.2 Automatisk provutskrift 1. Sténg av skrivaren och montera en materialrulle pa skrivaren.

och dumplage 2. Tryck pa [FEED]-knappen medan du slér pa skrivaren.
Indikatorlampan ténds i féljande ordning:

Gron (blinkar) — Raéd (blinkar) — Orange (blinkar) —
Orange - ROD — Gron

g

Slapp [FEED]-knappen nér indikatorlampan lyser gront.

4. Skrivaren utfor automatiskt en provutskrift och géar sedan in i
dumplige.

5. For att starta online-drift, sting av skrivaren och sla pa den igen.

Skriv_ut provetikett

PRINTER INFO.
OBS: PROGRAM VERSION VXXX XXXX
Foljande kommandon bor inte TONE ADJUST +XX
paverka provutskriften. FEED ADJUST +XX.Xmm
D, AX, XS, Z2;1, Z2;2 (utom AY) CUT POSITION ADJUST +XX.Xmm
BACKFEED ADJUST +XX. Xmm
PARAMETER [PC-850][0]

[9600][8][1]1[NONE][2]
[ON][AUTO ][FEED][B0]
X-COORDINATE ADJUST  +XX.Xmm

SENSOR SELECTION TRANSMISSIVE

SENSOR ADJ. VALUE TRANSMISSIVE [XX] REFLECTIVE [XX]

PRINT SPEED 51PS

FLASH ROM 4 MB

SDRAM 8 MB

USER MEMORY [ X KB][ 0 KB]

TTF AREA [ 0 KB][ 0 KB]

EXT CHAR AREA [ 0 KB][ 0 KB]

BASIC AREA [ 0 KB][ 0 KB]

PC SAVE AREA [ X KB][ 0 KB]

INFORMATION

TOTAL FEED 0.00 km

TOTAL PRINT 0.00 km

TOTAL CUT 0

IP ADDRESS 192.168.10.20

SUBNET MASK 255.255.255.0

GATEWAY 0.0.0.0

MAC ADDRESS XX-XX-XX-XX-XX

DHCP Disabled

DHCP CLIENT ID FFFFFFFFFFFFFFFFFFFF
FFFFFFFFFFFF

SOCKET COMM. Enabled

SOCKET COMM. PORT 08000
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2.8 Verktyg for materialsensorkalibrering, automatisk provutskrift och dumplage

2.8.2 Automatisk provutskrift Testutskriftinnehallet ska &ndras med f6ljande kommandon och

och dumplage (forts.)

parametrar:

PROGRAM VERSION: VX . XX XXXX ---
TONE ADJUST: +XX
FEED ADJUST: +XX.XmMm --------mmmmmmmmmm
CUT POSITION ADJUST: +XX.Xmm -----
BACKFEED ADJUST: +XX.Xmm ----------
PARAMETER: [PC-850][0] -----------------

[9600][8][1][NONE][2]---

[ON][AUTO][FEED][BO0] -----

X-COORDINTE ADJUST: +XX.Xmm -----
SENSOR SELECTION: TRANSMISSIVE -
SENSOR ADJ. VALUE:
TRANSMISSIVE[XX] REFLECTIVE[XX] --
PRINT SPEED: 5IPS
FLASH ROM:4MB
SDRAM: SMB
USER MEMORY: [X KB][0 KB]------------
TTF AREA: [XXXKB][XXXKB]-----------

EXT CHAR AREA: [XXXKB][XXXKB] --
BASIC AREA: [XXXKB][XXXKB] --------
PC SAVE AREA: [XXXKB][XXXKB]-----

INFORMATION:

TOTAL FEED
TOTAL PRINT: 0,00 km -----------=----------
TOTAL CUT: 0
IP ADDRESS: 192.168.10.20 -----------------
SUBNET MASK: 255.255.255.0 -------------
GATEWAY: 0.0.0.0
MAC ADDRESS: XX-XX-XX-XX-XX ----
DHCP: Disabled
DHCP CLIENT ID:

FFFFFFFFFFFFFFFFFFFF FFFFFFFFFFFF ----
SOCKET COMM.: Enabled-----=-====-=-=----
SOCKET COMM. PORT: 08000-------------
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Firmwareversion och kontrollsumma
Utskriftsnyans finjusteringsvérde
Utskriftsposition finjusteringsvarde
Skérposition finjusteringsvérde
Rerurmatning finjusteringsvérde
Teckenkodval och teckensnittval 0"
Baudhastighet, dataldngd , stoppa bitldngd,
paritet och dverforingskontroll av RS-232C
Framéatmatning vantafunktion, kontrollkod,
matningsnyckelfunktion och euro-kod
X-koordinat finjusteringsvérde

Sensorval och kénslighet

Sensorinstéllningsvirde
Utskriftshastighet

Flash ROM-kapacitet

SDRAM-kapacitet
Anvindarminneskapacitet

True Type-teckensnitt lagringsutrymme,
huvudkretskort och extra minneskort
Lagringsutrymme skrivbar karaktér,
huvudkretskort och extra minneskort
BASIC fillagringsomréade, huvudkretskort
och extra minneskort

PC-lagringsomrade, huvudkretskort och
extra minneskort

Skrivs endast ut om viss information lagras i
flash-ROM

Totalt matningsdistans

Total utskriftsdistans

Totalt antal skurna

> Nétverksinstdllningsvarden
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2.9 Anvanda ett SD-kort

FORSIKTIGHET!

. Stang av skrivaren innan
du sétter i eller tar ut ett
SD-kort. Underlatenhet att
gora detta kan forstéra data
pa SD-kortet.

. Sténg inte av skrivaren
under atkomst till SD-kortet
eftersom det kan forstora
data pa SD-kortet.

. For hantering av SD-kortet
hanvisas till den
bruksanvisning som
medfoljer SD-kortet.

2.9 Anvanda ett SD-kort Med skrivaren kan du spara utskriftsformat, skrivbara tecken, True Type-

teckensnitt osv. pa kommersiellt tillgdngliga SD-kort.

For tillgdngliga typer av SD-kort, vind dig till nirmaste TOSHIBA TEC-
representant.

Information om hur du sparar data pa ett SD-kort hittar du i External
Equipment Interface Specification som finns lagrad pd CD-ROM.

B Sitta i ett SD-kort

1. Sténg av skrivaren och 6ppna SD-kortluckan.
2. Hall SD-kortet med utskriftsytan uppat och for in det i SD-kortplatsen
tills det klickar.

o SD-kortlucka

3. Sting SD-kortluckan.

H Ta ut ett SD-kort

1. Kontrollera att atkomst till SD-kortet inte sker och stdng av skrivaren.
2. Oppna SD-kortluckan.
3. Tryck pa SD-kortet. SD-kortet hoppar ut.

4. Ta ut det ur skaran och sting SD-kortluckan.
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3.1 Rengdring

3. UNDERHALL

VARNING!

1. Var noga med att stdnga
av stréommen innan du
utfor underhall.
Underlatenhet att gora
detta kan orsaka
elektriska stotar.

2. For att undvika skador,
var noga med att inte
klamma fingrarna nar du
Oppnar eller stanger
luckan.

3. Var forsiktig nar du
hanterar  skrivhuvudet
som det blir mycket
varm direkt efter utskrift.
Lat det svalna innan du
utfor nagot underhall.

4. Hall inte vatten direkt pa
skrivaren.

3.1 Rengoring

3.1.1 Skrivhuvud

FORSIKTIGHET!

1. Lat inte nagra harda foremal
vidrora skrivhuvudet eller
valsen eftersom det kan
skada dem.

2. Anvand inte flyktiga
I6sningsmedel som till
exempel thinner eller
bensen eftersom det kan
orsaka missfargning av
hdlje, utskriftsfel eller
maskinhaveri.

3. Vidror inte
skrivhuvudelementet med
bara hander, eftersom
statisk laddning kan skada
skrivhuvudet.

OBS!
K&p rengoringsmedel till
skrivhuvudet frén auktoriserad
TOSHIBA TEC-
servicerepresentant.

I detta kapitel beskrivs hur du utfoér rutinunderhall.

For att sdkerstdlla skrivardrift av fortsatt hog kvalitet ska du utfora
regelbundet underhall. Vid hoég genomstromning bor det utforas
dagligen. Vid lag genomstromning bor det goras en géng i veckan.

For att uppritthalla skrivarens prestanda och utskriftskvalitet ska du
rengora skrivaren med jamna mellanrum eller ndr materialet byts ut.

1. Sténg av strémmen.

2. Oppna den &vre luckan.

3. Rengor skrivhuvudelementet med skrivhuvudrengéringsmedel, med
bomull eller med en mjuk trasa som fuktats med etylalkohol.

Skrivhuvudelement
(placerat vid
skrivhuvudets kant)
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3.1 Rengdring

3.1.2 Vals/sensorer

3.1.3 Lucka

1. Torka av valsen med en mjuk trasa fuktad med absolut etylalkohol.
2. Torka bort damm eller papperspartiklar fran svart markeringssensor,
matarspaltsensor och sensor for 6ppen lucka med en torr, mjuk trasa.

Matarspaltsensor

Sensor 6ppen
lucka

FORSIKTIGHET!

Anvand inte flyktiga
I6sningsmedel som till
exempel thinner eller bensen
eftersom det kan orsaka
missfargning eller
forvrangning av luckan.

Torka av luckan med en torr mjuk trasa. Torka av smuts med en mjuk
duk som fuktats med milt rengdringsmedel.

3.1.4 Materialholje

Torka av materialhdljet med en torr mjuk trasa. Torka av smuts med en
mjuk duk som fuktats med milt rengéringsmedel.
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3.2 Skdta/hantera pappersmaterial

3.1.5 Skalsensor/skalhjul
(tillval)

3.2 Skota/hantera
pappersmaterial

1. Torka av skalhjulet med en mjuk trasa fuktad med absolut

etylalkohol.
2. Torka bort damm eller papperspartiklar frén skalsensorn med en torr
mjuk trasa.
e
T
RN
Skalsensor ; -
R
Skalhjul -

e Forvara inte material lidngre &n tillverkarens rekommenderade
hallbarhetstid

e Forvara materialrullar pad den platta dnden. Forvara dem inte pa de
bojda sidorna eftersom det kan platta till dem och orsaka oregelbunden

FORSIKTIGHET!

Var noga med att granska
och forsta handboken om
forbrukningsmaterial (Supply
Manual). Anvand endast
material som uppfyller
angivna krav. Anvandning
av icke-specificerade
material kan forkorta
huvudets livslangd och leda
till problem med
streckkodslasbarhet eller
utskriftskvalitet. Allt material
ska hanteras med
forsiktighet for att undvika
skador pa material eller
skrivare. Las riktlinjerna i
detta avsnitt noggrant.

materialmatning och délig utskriftskvalitet.

e Forvara material i plastpasar och aterforslut dem alltid efter 6ppning.
Oskyddade material kan bli smutsiga och extra slitage fran damm och
smutspartiklar forkortar skrivhuvudets livslangd.

e Forvara material pa en sval och torr plats. Undvik omraden dér de
skulle exponeras for direkt solljus, hdga temperaturer, hog
luftfuktighet, damm eller gas.

e Det termiska papper som anvénds for direkt termoutskrift far inte ha
specifikationer som dverstiger Na™ 800 ppm, K* 250 ppm och CI" 500

e Vissa blick som anvinds pd fortryckta material kan innehélla
ingredienser som forkortar skrivhuvudets produktliv. Anvéind inte
etiketter fortryckta med blick som innehéller harda &mnen sdsom
kalciumkarbonat (CaCO3) och kaolin (Al>O3, 2Si0,, 2H,0).

For ytterligare information, kontakta din lokala aterforsiljare eller
medietillverkaren.
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4.1 Felskningsquide

4. FELSOKNING

Om ett problem inte kan I6sas genom att vidta de atgarder som beskrivs i detta kapitel ska du inte

férsdka reparera skrivaren. Stang av och koppla ur skrivaren. Darefter kontaktar du en auktoriserad
TOSHIBA TEC-representant for att fa hjalp.

4.1 Felsokningsguide

Symptom

Orsak

Ldsningar

Lampan pé nétadaptern
tdnds inte 4ven om
nétkabeln dr ansluten till
ett eluttag.

Nitkabeln dr inte ansluten till
stromadaptern.

Koppla ur nétsladden fran vigguttaget, anslut
nétsladden till ndtadaptern och anslut den till
vagguttaget.

(= Avsnitt 2.5)

Det finns ett stromavbrott eller
strommen levereras inte till
vagguttaget.

Testa vdagguttaget med en nitkabel fran en
annan elektrisk apparat.

Om det inte finns ndgon strém, kontakta en
elektriker eller ditt elhandelsforetag.

Byggnadens sdkring har 16sts ut.

Kontrollera sékringen.

Indikatorlampan ténds
inte 1 gront nar strommen
slés pa, trots att lampan pa
nitadaptern ér tind.

Nétadapterkontakten ar
bortkopplad fran stromuttaget.

Koppla ur nitsladden fran véigguttaget, sitt i
ndtadaptern till stromuttaget och anslut sedan
niitkabeln till vigguttaget. (= Avsnitt 2.5)

Pappersmaterial skrivs
inte ut.

Pappersmaterial har inte fyllts

Omplacera materialet korrekt.

pé korrekt. (= Avsnitt 2.7)
Grénssnittskabeln ér inte korrekt | Anslut grianssnittskabeln igen.
ansluten. (= Avsnitt 2.4)

Materialsensorn dr smutsig.

Rengor materialsensorn.
(= Avsnitt 3.1.2)

Ingenting skrivs ut.

Pappersmaterial har inte fyllts
pa korrekt.

Omplacera materialet korrekt.
(= Avsnitt 2.7)

Utskriftsdata skickas inte fran
vérddatorn.

Skicka utskriftsdata.

Dalig utskrift

TOSHIBA TEC-godként
material anvands inte.

Byt ut materialet mot TOSHIBA TEC-
godként sadant.

Skrivhuvudet dr smutsigt.

Rengor skrivhuvudet. (= Avsnitt 3.1.1)

Punkter saknas

Skrivhuvudet dr smutsigt.

Rengor skrivhuvudet.
(= Avsnitt 3.1.1)

Utskriftshuvudelementet ar
delvis sonder.

Nér saknade punkter péaverkar utskrifterna,
staing av skrivaren och kontakta nédrmaste
TOSHIBA TEC-representant for att be om
byte av skrivhuvud.
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4.2 Statuslampa

Symptom

Orsak

Ldsningar

Etiketter separeras inte
smidigt fran

TOSHIBA TEC-godkiant
material anvinds inte.

Byt ut materialet mot TOSHIBA TEC-
godként sadant.

skyddspappret. (Om
tillvalet skalenhet &r
monterad.)

Etikettpafyllning har utforts
felaktigt.

Fyll pa etiketten pd ritt sitt. (= Avsnitt

2.7)

Utskrift med bortskalning
av skyddspapper kan inte
utforas. (Om tillvalet
skalenhet 4r monterad.)

Skalsensorn fungerar inte pa
grund av intensivt
omgivningsljus.

Montera skuggplattan medfoljer remsan
enheten. (= Avsnitt 2.7)

Materialet kan inte skéras

Knivbladet har natt slutet av sin

Sting av skrivaren och kontakta néirmaste

av rent. (Om tillvalet livslangd. TOSHIBA TEC-representant for att be om
knivenhet &r monterad.) byte av knivenheten.
4.2 Statuslampa

Farg Status Orsak Losningar

Gron Ténds Standby Normal

Gron Blinkar snabbt | Kommunicerar med en vird | Normal

Gron Blinkar sakta | Utskriften stoppas tillfalligt Tryck pé [FEED]-knappen. Utskrift

(paus). aterupptas.
Gron/rod Blinkar sakta | Skrivhuvudtemperaturen har | Stoppa utskriften och 1at skrivhuvudet svalna
overstigit den dvre griansen. | tills indikatorlampan lyser gront. Om
indikatorlampan inte tdnds i gront eller om
det har problemet uppstér ofta ska du kontakt
nirmaste TOSHIBA TEC-representant.

Rod Téands Ett kommunikationsfel Sting av strombrytaren och sl& pa den igen.
intraffade. (Endast ndr RS- Eller tryck pa [FEED]-knappen. Om
232C anvinds.) problemet uppstar ofta, sting av skrivaren

och kontakta ndrmaste TOSHIBA TEC-
representant.

Rod Blinkar snabbt | Ett pappersstopp har Ta bort material som fastnat, fyll pa material
intraffat. igen och tryck pa [FEED]-knappen.

(= Avsnitt 4.3)
Rod Blinkar vid | Pappersmaterial &r slut. Fyll p4 en ny materialrulle och tryck pé
medelhastighet [FEED]-knappen. (= Avsnitt 2.7)

Rod Blinkar sakta | En atgérd eller matning Sting den Ovre luckan helt och tryck pa
forsokte utforas med luckan | [FEED]-knappen. Utskrift terupptas.
Oppen.

Orange Blinkar snabbt | Ett pappersstopp intrdffade 1 | Ta bort material som fastnat, fyll pa material
skdrenheten. (Endast nér igen och tryck pa [FEED]-knappen.
skdrenheten dr monterad.) (= Avsnitt 4.3)
Ingen Slackt Ovre lucka ér dppen. Stiang den ovre luckan helt.
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4.3 Ta bort pappersmaterial som fastnat

LED-lampans blinkhastighet

Status Blinkintervall
Blinkar sakta 1 sek.
Blinkar vid medelhastighet 0,5 sek.
Blinkar snabbt 0,2 sek.

4.3 Ta bort pappersmaterial som fastnat

I detta avsnitt beskrivs hur du tar bort pappersmaterial som fastnat i skrivaren.

FORSIKTIGHET!
Anvand inte verktyg som kan skada skrivhuvudet.

-—

. Sting av strbmmen.

. Oppna den &vre luckan och ta bort materialrullen.

. Ta bort pappersmaterial som fastnat i skrivaren. ANVAND INTE négra vassa redskap eller verktyg eftersom
dessa kan skada skrivaren.

4. Rengor skrivhuvudet och valsen och ta sedan bort ytterligare damm eller frimmande &mnen.

5. Fyll pa material igen och sting den 6vre luckan.

wiN
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ALl Skrivare

BILAGA 1 SPECIFIKATIONER

I bilaga 1 beskrivs skrivarspecifikationer och forbrukningsmaterial for anvéindning i B-EV4D-skrivaren.

A1.1 Skrivare

Foljande &r skrivarens specifikationer.

Driftstemperaturintervall
Forvaringstemperaturintervall
Relativ fuktighet
Fuktighet for forvaring
Ventilation for forvaring
Upplosning
Utskriftsmetod
Utskriftslage
Utskriftshastighet

I batch-/skar-lage

I skal-lage
Tillgdnglig materialbredd
(inklusive skyddspapper)
Effektiv utskriftsbredd (max.)
Matt (B x D x H)
Vikt
Tillgdngliga streckkodstyper

Tillgéngliga
streckkodsteckensnitt

Rotationer
Standardgranssnitt

Tillgénglig tva-dimensionell kod

Punkt B-EV4D-GS14-QM-R
Matningsspanning AC100-240V, 50/60 Hz
Energiforbrukning
Under en utskrift 100-120V: 2,93 A, 70,3 W max., 200-240V: 2,91 A, 69,8 W max.
Under standby 100-120V: 0,91 A, 2,18 W max., 200-240V: 0,91 A, 2,17 W max.
Stromforsorjning 100-240V allmént switchat nitaggregat

5°Ctill 40 °C (41 °F till 104 °F)
-40 °C till 60 °C(-40 °F till 140 °F)
25-85 % RH (ingen kondens)
10-90 % RH (ingen kondens)

Fri luftmiljo

203 dpi (8 punkter/mm)

Direkt termisk

Batch, skal (tillval), skér (tillval)

50,8 mm/sek. (2”/sek.), 76,2 mm/sek. (3”/sek.), 101,6 mm/sek. (4”/sek.),
127 mm/sek. (5/sek.)

50,8 mm/sek. (2”/sek.), 76,2 mm/sek. (37/sek.)

25,4 mm (1,0”) till 112 mm (4,4”)

108,0 mm (4,25”)

198,0 mm x 258,0 mm x 169,5 mm (7,8” x 10,2” x 6,77)

2,3 kg (5.07 pund) (exklusive material)

EANS/13, EANS8/13 tilldgg 2&5, UPC-A, UPC-E, UPC-A tilldgg 2&S5,
CODE39, CODE93, CODE128, EAN128, NW7, MSI, industriell 2 av 5, ITF,
RM4SCC, KIX-Code, POSTNET, PLESSEY, GS1 DataBar

Data Matrix, PDF417, QR-kod, Maxi-kod, Micro PDF417

Times Roman (6 sizes), Helvetica (6 storlekar), Presentation (1 storlek), Letter
Gothic (1 storlek), Courier (2 storlekar), Prestige Elite (2 storlekar), OCR-A (1
typ), OCR-B (1 typ), Kanji (3 storlekar)

0°, 90°, 180°, 270°

Seriellt granssnitt (RS-232C)

Parallellt grianssnitt (Centronics)

USB (V2.0)

Ethernet-granssnitt (10/100 Base)

SD-kortplats

Anmérkningar:

Data Matrix™ ett varumarke som tillhor International Data Matrix Inc., USA.

PDF417™ ett varumérke som tillhér Symbol Technologies Inc., USA.

QR Code ar ett varumarke som tillhér DENSO CORPORATION.

Maxi Code ar ett varumérke som tillhér United Parcel Service of America, Inc., USA.

Anvand TOSHIBA TEC-rekommenderade SD-kort. SD-kort finns tillgangliga fran din narmaste TOSHIBA TEC-
representant eller TOSHIBA TEC-kontor.
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Driftstemperaturintervall
Forvaringstemperaturintervall
Relativ fuktighet
Fuktighet for forvaring
Ventilation for forvaring
Upplosning
Utskriftsmetod
Utskriftslage
Utskriftshastighet

I batch-/skér-lage

I skal-lage
Tillgdnglig materialbredd
(inklusive skyddspapper)
Effektiv utskriftsbredd (max.)
Matt (B x D x H)
Vikt
Tillgéngliga streckkodstyper

Tillgdngliga
streckkodsteckensnitt

Rotationer
Standardgranssnitt

Tillgdnglig tva-dimensionell kod

AL2 Tillval
Foremal B-EV4D-TS14-QM-R
Matningsspénning AC100-240V, 50/60 Hz
Energiforbrukning
Under en utskrift 100-120V: 2,48 A, 59,5 W max., 200-240V: 2,46 A, 59,8 W max.
Under standby 100-120V: 0,91 A, 2,18 W max., 200-240V: 0,91 A, 2,18 W max.
Stromforsorjning 100-240V allmint switchat nitaggregat

5°Ctill 40 °C (41 °F till 104 °F)
-40 °C till 60 °C(-40°F till 140 °F)
25-85 % RH (ingen kondens)
10-90 % RH (ingen kondens)

Fri luftmiljo

300 dpi (12 punkter/mm)

Direkt termisk

Batch, skal (tillval), skar (tillval)

50,8 mm/sek. (2”/sek.), 76,2 mm/sek. (3”/sek.), 101,6 mm/sek. (4/sek.),

50,8 mm/sek. (2”/sek.)
25,4 mm (1,0”) till 112 mm (4,4”)

105,7 mm (4,16”)

198,0 mm x 258,0 mm x 169,5 mm (7,8” x 10,2” x 6,77)

2,3 kg (5.07 pund) (exklusive material)

EANS/13, EANS8/13 tilligg 2&5, UPC-A, UPC-E, UPC-A tillagg 2&S5,
CODE39, CODE93, CODE128, EAN128, NW7, MSI, industriell 2 av 5, ITF,
RMA4SCC, KIX-Code, POSTNET, PLESSEY, GS1 DataBar

Data Matrix, PDF417, QR-kod, Maxi-kod, Micro PDF417

Times Roman (6 sizes), Helvetica (6 storlekar), Presentation (1 storlek), Letter
Gothic (1 storlek), Courier (2 storlekar), Prestige Elite (2 storlekar), OCR-A (1
typ), OCR-B (1 typ), Kanji (3 storlekar)

0°, 90°, 180°, 270°

Seriellt grianssnitt (RS-232C)

Parallellt granssnitt (Centronics)

USB (V2.0)

Ethernet-granssnitt (10/100 Base)

SD-kortplats

Anmérkningar:

Data Matrix™ ett varumarke som tillhor International Data Matrix Inc., USA.

PDF417™ ett varumérke som tillhér Symbol Technologies Inc., USA.

QR Code ar ett varumarke som tillhér DENSO CORPORATION.

Maxi Code ar ett varumarke som tillhér United Parcel Service of America, Inc., USA.

Anvand TOSHIBA TEC-rekommenderade SD-kort. SD-kort finns tillgangliga fran din narmaste TOSHIBA TEC-
representant eller TOSHIBA TEC-kontor.
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AL3 Pappersmaterial

A1.2 Tillval

Tillvalsnamn Typ Beskrivning
Nitadapterkapa B-EV904-AC-QM-R Ansluten till skrivarens undersida for att rymma
nétadaptern.
Knivmodul B-EV204-F-QM-R En knivenhet som skar snitt i fullaingd.
B-EV204-P-QM-R En knivenhet som skér snitt i delvis langd.
Skalmodul B-EV904-H-QM-R Monteras pa framsidan av materialoppningen och

mojliggdr bortskalning av skyddspapper vid
behov genom att kdnna av nérvaro eller franvaro
av etikett.

Extern materialhédngare

B-EV904-PH-QM-R

Nar det hér tillvalet d&r monterat pa skrivaren kan
du anvdnda en materialrulle med en yttre
rulldiameter pa upp till 203 mm (8”) och en inre
kidrndiameter pa 76,2 mm (3”).

OBS!

Ovanstaende tillval finns tillgangliga fran din narmaste TOSHIBA TEC-representant eller TOSHIBA TEC-kontor.

A1.3 Pappersmaterial

Kontrollera att de pappersmaterial som ska anvidndas dr godkéinda av TOSHIBA TEC. Garantierna giller inte
problem som orsakas av anviandning av material som inte dr godkédnda av TOSHIBA TEC.
For information om TOSHIBA TEC-godkinda material, kontakta en TOSHIBA TEC-auktoriserad representant.

A1.3.1 Materialtyp

I tabellen nedan visas storlek och form pa material som kan anvindas pa den hér skrivaren.

Svart markering

Svart markering

Etikett (pa baksidan) Taggpapper (pa baksidan)
/ | /I
/ - .
| I
Y N v A y
............ @ R HTTR T e B ICK)
e e L mmm e A
Skérposition | |
T o) | |
I I ©)
® I I
I I
< @ > Matningsriktning <®>
0] > @
0)

EA1-3




BILAGA 1 SPECIFIKATIONER

SVENSK VERSION EO1-33088

AL3 Pappersmaterial

A1.3.1 Materialtyp (forts.)

Enhet: mm (tum)

Féremal Utskriftslage Batch-liage Skal-lage Skér-lage
® Bredd inkluderar skyddspapper 25,4-112 (1,0-4,41)
@ Material- bredd 22,4-109 (0,88-4,29)
203 dpi 10-999 25,4-152,4 25,4-999
Etikett (0,39-39,3) (1,0-6) (1,0-39,3)
300 dpi 10-457,2 25,4-152,4 25,4-457,2
€ (0,39-18,0) (1,0-6) (1,0-18,0)
Materialpunkt . 10-999 25,4-999
Tage 203 dpi 039393 | 7 (1,0-39,3)
300 dpi 10-4572 | 25,4-457,2
(0,39-18,0) (1,0-18,0)
203 dpi 8-997 23,4-150,4 19,4-993
— (0,31-39,25) (0,92-5,92) (1,0-39,1)
@ Materialldngd
300 dpi 8-455,2 (0,31-17,9) 23,4-150.4 19.4-451,2
T ’ (0,92-5,92) (1,0-17,76)
® Lingd spalt/svart markering 2,0-10,0 (0,08-0,39) 6,0-10,0
’ T ’ (0,24-0,39)
® Bredd svart markering Min. 8,0 (0,31)
Tjocklek 0,06-0,19 (0,0024-0,0075)
. @127 (5
Max. yttre rulldiameter @214 (8,42): Nar tillvalet exter(n Llaterialhéingare anvands.
Rullriktning Utsida (standard)
Inre kidrndiameter 25,4-38,1, eller 76,2 (1-1,5, eller 3) Seanm-2)

Anmérkningar:

material anvandas.

1. For att sékerstélla utskriftskvaliteten och skrivhuvudets livslangd ska endast TOSHIBA TEC-godkénda

2. Vid anvandning av en materialrulle med en innerkarndiameter pa 76,2 mm (3", kravs materialskaftet om 3 i
diameter som ingar i tillvalet extern materialhangare.

A1.3.2 Bandrorelsesensorns avkdnningsomrade

Bandrorelsesensorn ér fixerad och placerad 6,35 mm till hoger om mitten av pappersmaterialbanan.
Bandrorelsesensorn kénner av utrymme mellan etiketter, enligt nedan.

; Sensorposition
Omréade att kanna av. S P
Sensorposition —t
Etikett P || — Utskriftssida
< * )
Min. 2 mm Spalt A
(Min. 6 mm: \Etikett .
skar-lage) PEEEEN T
. 1 1
Min. 8 mm i ' l Materialmatningsriktning
-
1
—>
6,35 mm
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AL3 Pappersmaterial

A1.3.3 Reflektorsensorns detektionsomrade

Reflektorsensorn ér flyttbar inom hela materialbreddens intervall.
Reflektorfaktorn for svart markering méste vara 10 % eller lagre med en vagformldngd pa 950 nm.
Reflektorsensorn bor ligga i linje med mitten av den svarta markeringen.

<Svart markering> N~

Sensorn bor vara vid mitten av den
svarta markeringen.

Min.2mm [ \I /

BN
<>
Min. 8 mm

Kénner av de svarta
markeringarna pa baksidan.

l Materialmatningsriktning

Sensorn ar flyttbar i hela intervallet.

A1.3.4 Effektivt utskriftsomrade

Bilden nedan illustrerar forhallandet mellan huvudets effektiva utskriftsbredd och materialbredden.
(for GS14-typ)

Utanfor Utanfor

utskriftsomrade Skrivhuvudelement utskriftsomrade

2 mm 108,0 mm=0,2 mm
(huvudets effektiva utskriftsomrade)

2mm

112,0 mm (Max. materialbredd)

(for TS14-typ)

Utanfor Utanfor

utskriftsomrade Skrivhuvudelement utskriftsomrade

Imm 106,0 mm+0,2 mm 3mm
(huvudets effektiva utskriftsomrade)

112,0 mm (Max. materialbredd)
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AL3 Pappersmaterial

Bilden nedan visar det effektiva utskriftsomradet pa materialet.

Startlinje \1/1 mm

1,5 mm fran materialets vanstra kant 1,5 mm fran materialets hogra kant

Garanterat utskriftsomrade

l Materialmatningsriktning

Materialbredd
(Skyddspapprets bredd ar inte
inkluderat.)

Anmarkningar:

Var noga med att inte skriva ut pa 1,5 mm stort omrade fran materialkanterna (det skuggade omradet i bilden ovan).
Mitten av pappersmaterialet bor placeras vid mitten av skrivhuvudet.

Utskriftskvaliteten kan inte garanteras inom 3 mm fran skrivhuvudets stopplage (inklusive 1 mm l&ngsamt bromsning.)
Genomsnittlig utskriftshastighet (svart) bor vara 15 % eller mindre. For streckkodsutskriftsomrade ska
utskriftshastigheten vara 30 % eller mindre.

5. Linjevikt ska vara tre till tolv punkter.

NS
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BILAGA 2 GRANSSNITT

B Granssnittskablar
For att forhindra stralning och mottagning av elektriska storningar maéste gréanssnittskablarna uppfylla
foljande krav:
e Vara fullt skdrmade och forsedda med metall- eller metalliserade kontaktkéapor.
o Hallas sé korta som mojligt.
o Inte buntas tétt ihop med stromkablar.
o Inte bindas till elnitets ledningar.

B RS-232C-kabelbeskrivning
Den seriella datakabeln som anvénds for att ansluta skrivaren till en varddator bor vara en av foljande tva
typer (9-stifts- eller 25-stiftskontakt):

Kontakten till varddatorn Kontakt till skrivare

Funktion 9 stift 25 stift Stift nr Funktion
1 +5V
RXD 2 3 < 2 TXD
TXD 3 2 > 3 RXD
DTR 4 20 > 4 RTS
GND 5 7 “—> 5 GND
DSR 6 6 < 6 CTS
RTS 7 4 7 RTS
CTS 8 5 < 8 CTS
9 +5V

OBS!
Anvand en RS-232C-kabel med en kontakt med fastskruvar av tumtyp.
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Batch-lage
Utskriftsldge som kontinuerligt skriver ut material
tills erforderligt antal har skrivits ut.

Direkt termoutskrift

En utskriftsmetod utan anvidndning av band, men
med termiskt material som reagerar pa virme. Det
termiska skrivhuvudet viarmer det termiska
materialet direkt, och orsakar saledes utskrift av
utskriftsbilden pa materialet.

DPI

Prickar per tum

En enhet som anvidnds for att uttrycka
utskriftstéthet eller uppldsning.

Etikett
En typ av media med sjilvhiftande baksida som
levereras pa ett skyddspapper.

Forbrukningsmaterial
Material

IPS

Tum per sekund
En enhet som anvdnds for att uttrycka
utskriftshastighet.

Matarspaltsensor

En bandrorelsesensor som kénner skillnaden
mellan spalten mellan etiketter och sjdlva etiketten,
for att hitta skrivstartpositionen pa etiketten.

Material
Material pa vilket skrivaren skriver ut. Etikett,
taggpapper, papper i lopande bana, perforerat
papper osv.

Skal-lage

Ett av skrivarens funktionslédgen dir en skalmodul
(tillval) har monterats for att separera utskrivna
etiketter fran skyddspappret, en i taget.

Skar-lage

Skrivarens driftlige dir en skdrmodul (tillval) ar
monterad och automatiskt skdr av material fran
matningsrullen efterhand som de skrivs ut.
Utskriftskommandot kan ange att skdra av alla
utskrifter eller att skédra av efter ett angivet antal
utskrifter.

Skrivardrivrutin

Ett program som konverterar
applikationsprogrammets utskriftsbegiran till det
sprak som skrivaren forstar.

Skrivhuvudelement

Det termiska skrivhuvudet bestér av en enda rad av
smé resistiva element som, nir strom tillats flyta
genom dem, virms upp och fér en liten punkt att
brédnnas pa termopapper eller en liten punkt av
black att Overforas fran ett termiskt band till
vanligt papper.

Spalt
Avstandet fran nederkant av en etikett till borjan av
nésta etikett.

Streckkod

En kod som representerar alfanumeriska tecken
med hjélp av en serie av svarta och vita rinder i
olika bredder.  Streckkoder anvénds i olika
industriella omréden: Tillverkning, sjukhus,
bibliotek, detaljhandel, transport, lagring osv. Att
lasa av streckkoder ér ett snabbt och exakt sétt att
samla in data, jamfort med tangentbordet som
tenderar att vara langsamt och ibland felaktigt.

Svart markering

Ett méirke tryckt pa materialet som gor det mojligt
att uppticka ritt startposition for materialet vilket
bidrar till att upprétthalla konstant
utskriftsposition.

Svart markeringssensor
En reflekterande sensor som kénner skillnaden
mellan ett svart méirke och utskriftsomradet for att
hitta utskriftsstartpositionen.

Tagg

En typ av material som inte har nagon
sjalvhiftande baksida men som har svarta mérken
for att ange utskriftsomradet. Vanligtvis dr taggar
gjorda av kartong eller annat hallbart material.

Teckensnitt
En komplett uppsittning av alfanumeriska tecken i
en typstil. T.ex. Helvetica, Courier, Times

Termiskt skrivhuvud
Ett skrivhuvud med termisk 6verforing eller direkt
termisk utskriftsmetod

Upplésning

Detaljeringsgrad till vilken en bild kan dupliceras.
Den minsta enheten i uppdelad bild kallas for en
pixel. Allt eftersom upplosningen blir hogre, dkar
antalet pixlar, vilket resulterar i en mer detaljerad
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bild.

Utskriftshastighet
Den hastighet med vilken utskrift gérs. Denna
hastighet uttrycks i IPS-enheter (tum per sekund).
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