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1. PREHCAD PRODUKTU

1.1 Uvod

1. PREHLAD PRODUKTU

1.1 Uvod

1.2 Funkcie

1.3 Rozbalovanie

POZNAMKY:

o Skontrolujte, ci tlaciaren nie je
poskodena alebo poskriabana.
Vezmite vSak na vedomie, Ze
spolocnost Toshiba Tec
nenesie Ziadnu zodpovednost
za akukolvek Skodu vzniknutu
pocas prepravy produktu.

e Karton a podlozky odlozte za
ucelom pripadnej dalsej
prepravy zariadenia.

Dakujeme, Ze ste si zakupili tlagiaren etikiet/stitkov zo série TOSHIBA
B-852. Tento navod na pouzitie opisuje pokyny od zékladného
nastavenia az po potvrdenie prevadzky tlac¢iarne pomocou kontrolného
vytlacku. Dokladné oboznamenie s navodom vdm pomdze dosiahnut’
maximalny vykon a zivotnost’ tlaiarne. Vac¢Sina informacii o tlaciarni sa
nachadza v tomto navode. UloZte ho na bezpetné miesto. Dalgie
informacie o tomto navode vam poskytne vas servisny zastupca
spolo¢nosti Toshiba Tec.

Tlaciaren B-852 disponuje nasledujicimi funkciami:

Tlacova hlava so Sirkou 21,1 cm je nainStalovana v kompaktnom
kryte, vd’aka ktorému ma4 tlaciareni (okrem jednotky podavacicho
drziaka) priblizne len tretinovli velkost’ v porovnani s tlaCiariiami B-
SX6T alebo B-SX8T.

Blok tlacovej hlavy mozno uplne otvorit’.

Tlaciaren umoziuje pouzivat’ rozne média vd’aka umiestneniu
senzorov ¢iernej znacky nad a pod drahou média. Senzory médii sa
zarovenl mozu pohybovat’ zo stredu k l'avému okraju média.

Pri inStalacii voliteI'nej sietovej karty st dostupné rézne webové
funkcie, ako napriklad funkcie vzdialenej udrzby a iné pokrocilé
sietové funkcie.

Vynikajaci hardvér vratane Specidlne vyvinutej termalnej tlacove;j
hlavy s rozliSenim 11,8 bodov/mm (300 dpi) umoznuje zretel'nti tlac s
rychlost'ou 50,8 mm/sek. alebo 101,6 mm/sek.

Okrem voliteI'ného modulu striha¢a mozno nainstalovat’ rozsirujiucu
I/O prepédjaciu kartu, kartu pre sériové rozhranie, hodin s presnym
casom.

Tlaciarenl vybal'te podl'a pokynov k vybal'ovaniu, doddvanych spolu s
tlaciarnou.



1. PREHCAD PRODUKTU

1.4 PrisluSenstvo

1.4 Prislusenstvo

POZOR!
Pouzivajte len pripravky a
pomdcky na Cistenie tlacovej
hlavy, ktoré su schvalené
spolo¢nostou Toshiba Tec. V
opacnom pripade méze dbjst’
k skrateniu Zivotnosti tlacovej
hlavy.

Pri vybal'ovani tlaciarne skontrolujte, ¢i bolo spolu s tlac¢iariiou dodané

vsetko prislusenstvo.

[0 Napajaci kabel QQ (1 ks.)

O Ram podavacieho drziaka (Iavy)
(1 ks.)

O Napajaci kabel QP (1ks.)

O Ram podavacieho drziaka (pravy)
(1 ks.)

O Podstavec podavacicho drziaka (1 ks.)

O Kéblova svorka (1 ks.)
O Pokyny k vkladaniu materialu

(1 harok)

O Hléasenie o kontrole kvality

(1 harok) (QQ)

Q

O QSG (1 harok)

N

O Kridlova matica M-4x6 (2 ks.)
-

44
o

O Skrutka (1 ks.)

B

O Bezpecnostné informacie
(1 harok)

O Vyhlasenie o zrieknuti sa zaruky
(1 harok) (QQ)



1. PREHCAD PRODUKTU

1.5 VzhPad

1.5 Vzhlad

1.5.1 Rozmery

POZNAMKA:

Pri instaldcii volitelného modulu
strihaca na tlaciarni je hibka
tlaciarne 470 mm.

1.5.2 Pohlad spredu

1.5.3 Pohlad zozadu

Nazvy casti zariadenia, ktoré si uvedené v tejto kapitole, sa pouzivaju aj
v d’alsich kapitolach.

<
=
- ——— = y
[
P 15,2 R
I'N »
P 16,8 -
Rozmery v mm
LCD displej
_— l— Horny kryt
Oviadaci— "
panel [~ ;
Packa pr:\ \v/):/stlr(ainy
nastavenie tlaku stito
hlav
y Vystup média ] o
Hlavny vypinaé
Jednotka E)_odévacieho Pripojka paralelného Voltelna
drziaka rozhrania (Centronics) prislusenstvo:
Pripojka
rozsirujuceho 1/0
rozhrania
Pripojka sériového
rozhrania

Port USB

Pripojka LAN

Ram podavacieho drziaka

E1-3



1. PREHCAD PRODUKTU

1.5 VzhPad

1.5.4 Ovladaci panel

LCD displej LED kontrolka ON

LINE (zelena)

LED kontrolka POWER
(zelend)

LED kontrolka ERROR
(Cervena)

Klaves [PAUSE]

FE[:D RES1

ART PAUSE

Klaves [FEED]

Klaves [RESTART]

Dal3ie informacie o ovladacom paneli opisuje Cast’ 3.1.

1.5.5 Vnitro zariadenia
Vystrazny Stitok

Stitok drahy média

Pokyny k vkladaniu média

Blok tlacovej hlavy

Vodiaca lista papiera

Pritlacny valec Uvolfovacia packa
bloku tlatovej hlavy
Senzor Ciernej znacky/ .

senzor medzery g

E1-4



1. PREHCAD PRODUKTU

1.6 VolitePné prisluSenstvo

1.6 Volitel'né prislusenstvo

Nazov volite’ného Typ Popis
prisluSenstva
Modul strihaca B-7208-QM-R Automaticky kyvadlovy strihac.

Rozsirujaca I/0
prepajacia karta

B-SA704-10-QM-R

Instalacia tejto karty v tlaiarni umoziuje spojenie s
externym zariadenim s vyhradenym rozhranim, ako
napriklad s modulom klavesnice.

Karta sériového
rozhrania

B-SA704-RS-QM-R

Instalacia tejto karty poskytuje pripojku rozhrania
RS232C.

Hodiny s presnym ¢asom

B-SA704-RTC-QM-R

Tento modul poskytuje aktualne idaje o Case: rok,
mesiac, den, hodina, mintta, sekunda.

POZNAMKA:

Toshiba Tec.

Toto prislusenstvo je dostupné u vasho obchodného zastupcu spolocnosti Toshiba Tec alebo v centrale spolocnosti

E1-5




2. NASTAVENIE TLACIARNE

2. NASTAVENIE TLACIARNE

2. NASTAVENIE TLACIARNE

Tato Cast’ opisuje postup nastavenia tlaciarne pred jej prevadzkou. Jej obsah zahina bezpecnostné opatrenia,
vkladanie médii a pasky, prepajacie kable, nastavovanie prevadzkového prostredia tlaiarne a vykonavanie online
kontrolného vytlacku.

Sled krokov nastavenia Postup Odkaz
1 \ (- - p » . N\ (
InStalacia Po oboznameni sa s bezpeénostnymi opatreniami v 1s
, e 0 2.1 Instalacia
L ) v tomto navode nainStalujte tlaCiarefi na
i7 (bezpecnom a stabilnom mieste. )L
( — . \ [ ; . o . N [
Zostavenie ramu podavacieho Zostavte stojan podavacieho drziaka a pripojte ho | [2.2  Zostavenie ramu
§ drziaka ) k zadnej Casti tlaciarne. podavacicho drziaka
J\ /L . / \o
( . . . . . h ( 7. r r 13 . & . r 13 \ (, : 154 . 154 .
Pripajanie napajacieho kabla Napajaci kéabel pripojte k napéjacej pripojke 2.3 Prip4janie napajacicho
L ) tlaciarne a potom do zasuvky so striedavym kabla
V \nriidom. )\
e B . ) e N\ [
Vkladanie médii Vlozte kotu¢ s etiketami alebo $titkami. 24 Vkladanie médii
h V g \ J \
Y [V zavislosti od pouzivaného médi tavt \r
Nastavenie polohy senzora Zavisiostl od pouzlvancho media nastavie 2.5 Nastavenie polohy
£ 1is polohu senzora medzery alebo senzor Ciernej
L médii ) y senzora
znacky. L
= ; /
4 . 3\ 4 N\
Vkladanie pasky V pripade tlaée metodou termalneho transferu
\ J (prenosu tepla) vlozte pasku.
V . J/
( , . . . o , A s N
Spajanie 54 8 hVOStltel skym Pripojte tladiareti k hostitel'skému poéitacu alebo
pocitacom -
\ J sieti.
V . J/
4 . 3\ 4 N\
Zapinanie Zapnite tlaciaref.
| J

4

. , , ) 4
Nastavenie prevadzkoveho Nastavte parametre tladiarne v systémovom

prostredia ..
\ J rezime.
N
( . . h (
Instalacia ovladacov tlaciarne V pripade potreby nainstalujte v hostitel'skom
\ J pocitaci ovladac tlaciarne.
V . J
4 3\ 4
| Kontrolny vytlacok | Vo vaSom prevadzkovom prostredi vytlacte

kontrolny vytlacok a skontrolujte vysledok tlace.

. J/

( . e ow s
Jemné nastavenie polohy a ) V pripade potreby zmeiite nastavenia pociatocnej

> odtiena tlace [~ | | polohy tlae, polohy odrezania/odlepenia, odtiefi
L J/ v o
) . (tlace atd’. )
SR ; e : . . )
Automatické nastavenie |||V pripade, Ze pri pouzivani predtlacenych etikiet
hrani¢nej hodnoty ) nie je mozné spravne zistit’ po¢iato¢na polohu
V \tlaée, hrani¢nd hodnota sa nastavi automaticky.
M il " : ) (~ , .. . , . e N\
anuane nastavenic ||| V pripade, Ze nie je mozné spravne zistit
hrani¢nej hodnoty ) pociatoéntl polohu tla¢e ani po vykonani
automatického nastavenia hrani¢nej hodnoty,
\nastavte iu manualne. )
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2. NASTAVENIE TLACIARNE

2.1 Instalacia

2.1 Instalacia AKk chcete zaistit’ najvhodnejsie prostredie, ako aj bezpeénost’ obsluhy a
zariadenia, riad’te sa nasledujiicimi pokynmi.

e Tlaciaren obsluhujte na stabilnom vodorovnom povrchu v mieste bez
vyskytu nadmernej vlhkosti, vysokej teploty, prachu, vibracii alebo
priameho slnec¢ného svetla.

e Zabrate vytvaraniu statického elektrického naboja na pracovisku.
Statické vyboje mbézu poskodit’ citlivé vniitorné komponenty.

e Preverte, i je tlaCiaren pripojend k samostatnému zdroju striedavého
napétia a ¢i nie je ruSend ziadnymi inymi vysokonapatovymi
zariadeniami.

e Uistite sa, ze tlaciarei je pripojena do zasuvky so striedavym pradom
pomocou zastrcky napéjacieho kabla s troma kolikmi a spravnym
uzemnenim.

e Neobsluhujte tlaciareni s otvorenym krytom. Davajte si pozor, aby sa
do pohyblivych casti tlaciarne, predovsetkym do mechanizmu
volite'ného strihac¢a nezachytili prsty alebo kusy odevu.

e Tlaciaren pred rozoberanim, ako napriklad pri vymene pasky alebo
vkladani média alebo pred Cistenim vzdy vypnite a odpojte napajaci
kabel z tlaciarne.

e Najlepsie vysledky a dlhSiu zivotnost’ tlaciarne dosiahnete len
pouzivanim médii a pasok odporacanych spolocnostou Toshiba Tec.

e Meédia a pasky skladujte v stilade s prisluSnymi Specifikaciami.

e Mechanizmus tlaciarne obsahuje vysokonapéat'ové komponenty.
Nikdy neodstrafiujte ziadne z krytov zariadenia, inak hrozi zasah
elektrickym pradom. Tlaciareii navyse obsahuje citlivé komponenty,
ktoré sa v pripade pristupu neopravnenymi osobami mozu poskodit’.

e Vonkajsie plochy tlaciarne vycistite Cistou suchou handrickou alebo
¢istou handri¢kou navlhéenou jemnym saponatovym roztokom.

e Pri Cisteni termalnej tlacovej hlavy postupujte opatrne, ked’Ze sa pri
tla¢i moze rozohriat’. Pred Cistenim preto chvil'u pockajte, kym
vychladne. Pri Cisteni tlaCovej hlavy pouZzivajte iba Cistiace
pripravky a pomdcky odporacané spolocnost'ou Toshiba Tec.

e Pocas tlace alebo blikania kontrolky ON LINE nevypinajte ani
nevytahujte zastr¢ku napajacieho kabla.

E2-2



2. NASTAVENIE TLACIARNE

2.2 Zostavenie
prislusenstva

2.2.1 Zostavenie ramu
podavacieho drziaka

POZNAMKA:

Uistite sa, ze pred utiahnutim
kridlovych matic zapadnu dva malé
vystupky na oboch koncoch
podstavca podavacieho drziaka do
malych obdlznikovych otvorov na
spodku ramu podavacieho drZiaka.

POZNAMKA:
Po pripevneni ramu podavacieho
drzZiaka k tlaciarni sa uistite, Ze je
[pevne zostaveny.

Nasledujtci postup uvadza kroky vyzadované pri zostavovani ramu
podavacieho drziaka a pripeviiovani ramu k tlaciarni B-852 pocas
pripravy na vkladanie média.

1. Lavy a pravy ram podavacieho drziaka pripevnite k podstavcu
podavacieho drziaka pomocou dvoch dodavanych kridlovych matic
M-4X6 podl'a nizsie uvedenych obrazkov.

Ram podavacieho drziaka (favy)
F

Ram podavacieho drziaka
(oravv)

Kridlova matica

Podstavec
podavacieho drziaka

2. Zostaveny ram podavacieho drziaka pripojte k zadnej Casti tlatiarne
B-852 vlozenim hacikov ramu drziaka do dvoch drazok na zadnej
Casti tlaCiarne podl'a nizSie uvedenych obrazkov.

Hacik

E2-3
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2. NASTAVENIE TLACIARNE

2.3 Pripajanie napijacieho kibla

2.3 Pripajanie
napajacieho kabla

POZOR!

1. Uistite sa, Ze pred pripojenim
napajacieho kabla je hlavny
vypinac tlaciarne je vypnuty
v polohe O, inak hrozi zésah
elektrickym prudom alebo
poskodenie tlaciarne.

2. Pouzivajte iba napajaci kabel
dodéavany spolu s tlaliarriou.
Pouzivanie akéhokolvek
iného kabla mdézZe sposobit
zasah elektrickym prudom
alebo poSkodenie tlaciarne.

3. Napajaci kabel pripéjajte iba
do zasuvky s troma kolikmi,
kde treti kolik sluzi na
uzemnenie.

1. Uistite sa, ze hlavny vypina¢ tladiarne je vypnuty.

LY
\‘\.
a"_5 .‘
ol g S
S e
gl TR TR a !
““ \\\\ a
“‘ \‘\\\
LY a N

> s
S ] -
) a , , v
' N Hlavny vypinac
. - . A8
) L)
L

Iy, y
4
Pl

‘ Konektor

3. Jeden koniec napajacieho kabla zapojte do uzemnenej zasuvky podl'a
niz§ie uvedeného obrazka.

Napédjaci kabel

[Priklad pre EU (model QP)]

[Priklad pre USA (model QQ)]

E2-4



2. NASTAVENIE TLACIARNE

2.4 Vkladanie médii

2.4 Vkladanie médii Nasledujuci postup uvadza kroky vyzadované pri inStalacii média do
jednotky podavacieho drziaka a nastavovani jeho polohy v rame
podavacieho drziaka na zadnej Casti tlaciarne B-852. Tento postup d’ale;
opisuje kroky vyzadované pri spravnom vkladani média do tlaciarne tak,
aby médium prechadzalo priamo cez tlaciaren.

2.4.1 Instalacia média do NizSie uvedené obrazky zobrazuju zostavent jednotku podavacieho
jednotky podavacieho drziaka a nasledujuce odseky opisuju podrobny postup rozoberania
drziaka jednotky podavacieho drziaka, inStalacie média na podavaciu cievku a

opatovného zostavenia jednotky podavacieho drziaka tak, aby
automaticky centrovaci mechanizmus automaticky vycentroval médium
na podavacej cievke.

Uzka drazka

Siroka drazka

Zeleny uzamykaci
oto¢ny gombik
podavacieho drziaka

POZNAMKY:

1. Neodnimatelny podavaci drziak
je ten, ktory sa zasuva do Sirokej
drazky, kym odnimatelny
podavaci drziak je ten, ktory sa
zasuva do vzkej drazky.

2. Uzamykacim otocnym gombikom
podavacieho drziaka neotacajte
proti smeru hodinovych ruciciek
prilis daleko, inak moze z
podavacieho drziaka odpadnut.

Zarazka

Odnimatelny Neodnimatelny
podavaci drziak podavaci drziak

Podavacia

.. , . .. cievka
Rozoberanie jednotky podavacieho drziaka

1. Jednotku podavacieho drziaka umiestnite podl'a vyssie uvedeného
nakresu tak, aby bol neodnimatelny podavaci drziak vpravo.

2. Zelenym uzamykacim oto¢nym gombikom podavacieho drziaka
otoéte v smere Sipky @ (proti smeru hodinovych rugiciek) a uvolnite
odnimatelny podéavaci drziak.

3. Posunutim odnimatelného podavacicho drziaka v smere ipky @
vyberte drziak z podavacej cievky.

4. Zelenym uzamykacim oto¢nym gombikom podavacieho drziaka
otote v smere Sipky @ (proti smeru hodinovych rugiciek) a uvolnite
neodnimatel'ny podavaci drziak.

5. Neodnimatel'ny podéavaci drziak posuiite az na koniec podavace;j
cievky, pokym nezastane.
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2. NASTAVENIE TLACIARNE

2.4 Vkladanie médii

2.41 Instalacia média do
jednotky podavacieho

drziaka (pokr.)

Ak po viloZeni média otocite
odnimatelny drZiak smerom
nadol, médium mézZe vplyvom
vlastnej hmotnosti vypadnut.
Vypadnuté médium vas méze
poranit.

POZOR!
Pri inStalacii kotuca s médiom
netlacte na neodnimatelny
podavaci drziak, inak méze déjst
k nespravnemu vycentrovaniu
kotuca s médiom..

POZNAMKY:

1. Na tento podavaci drziak mozno
umiestnit kotuce s dutinkami Styroch
rozmerov: 38 mm, 40 mm, 42 mm a
76,2 mm. Pri pouzivani kotiicov s
priemerom dutinky 38 mm, 40 mm
alebo 42 mm odstrante viozky z
podavacich drziakov zatlacenim
oboch hacikov na viozke. Vlozky
odlozte na bezpecné miesto.

Vlozka

e
Podavaci

2. Pouzivajte iba kotuce s etiketami
navinutymi zvautra. Tlaciaren
nemusi spravne podavat kotuce s
etiketami navinutymi zvonku.
Takéto etikety navinuté zvonku
pouzivajte iba na viastné riziko.

3. Zeleny uzamykaci otocny gombik
podavacieho drziaka neutahujte
prilis silno.

Nizsie uvedené obrazky a nasledujuce kroky uvadzaji postup inStalacie

média na podavaciu cievku a opdtovné zostavenie jednotky podavacieho
drziaka. Postupujte presne podl'a uvedenych krokov, inak méze dojst’ k
poruche automatického centrovacieho mechanizmu.

Odnimatelny  Tlagova strana
podavaci drziak <

\@

Removable \
s LRl i
‘Casfion ; Cor'l M T 5095 Gown Wada my $00 by WL
£ B ZESETCATELSMO-LBSTAZTOT
WOBLTCEEL

I— Neodnimatelny

Kotuc s meédiom  hoqavaci drziak

Drazka L podavacia cievka

Zeleny uzamykaci
oto¢ny gombik

Vystupok podavacieho drziaka

InStalacia média a opédtovné zostavenie podavacieho drziaka

1

2.

. Kotu¢ s médiom nasuiite podl'a vyssie uvedeného obrazka na
podévaciu cievku tak, aby sa médium podavalo zospodu. ®

Vystupok na odnimatel'nom podavacom drziaku zarovnajte s drazkou
na podavacej cievke a potom znovu nainstalujte odnimatel'ny
podavaci drziak jeho nasunutim na podavaciu cievku podl'a vyssie
uvedeného obrazka.

. Znovu zostaven%ednotku podavacieho drziaka chyt’te do pravej ruky

a v smere Sipky (& zatlacte iba na zostaveny odnimatel'ny podavaci
drziak. Automaticky centrovaci mechanizmus nasledne vycentruje
médium na podavacej cievke.

. Zeleny uzamykaci gombik odnimatel'ného podavacieho drziaka

utiahnite v smere Sipky ®.

. Zeleny uzamykaci gombik neodnimatel'ného podavacieho drziaka

utiahnite v smere Sipky @.
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2. NASTAVENIE TLACIARNE

2.4 Vkladanie médii

2.4.2 Instalacia jednotky

1. Zostavenu jednotku podavacieho drziaka vlozte do zadnych drazok

podavacieho drziaka do ramu podavacieho drziaka podl'a niz§ie uvedenych obrazkov.

ramu podavacieho
drziaka

POZNAMKA:

Uistite sa, zZe mosadzné objimky
podavacej cievky su viozené v
drazkach tak, aby celd jednotka
poddvacieho drziaka mohla volne
otacat.

POZOR!

Opétovne zostavena jednotka
podavacieho drziaka a kotuc s
médiom mézu byt dost tazke,
preto si pri inStalacii jednotky
podavacieho drziaka do ramu
podavacieho drziaka davajte
pozor, aby ste si neprivreli prsty.

2.4.3 Vkladanie médii do
tlacdiarne

Horny kryt moZzno pocéas prevadzky
otvorit iba na ucely kontroly.
Pocas beZnej prevadzky by mal
ostat’ zatvoreny.

Zadna drazka

(= Y
_>
Ram .
podavacieho ~
drziaka
Mosadzné
objimky

2. Médium zo spodku kotuca s médiom vlozte do §trbiny na zadnej Casti
tlaciarne.

Nasledujtuce odseky opisuju spdsob spravnej inStalacie média do tlaciarne
z jednotky podavacieho drziaka, ktoru ste nainstalovali v
predchadzajucich krokoch.

1. Zdvihnite horny kryt podla niZ$ie uvedeného obrazka.

Horny kryt
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2. NASTAVENIE TLACIARNE

2.4 Vkladanie médii

2.4.3 Vkladanie médii do 2. Zatlatenim uvolovacej packy bloku tladovej hlavy smerom nadol O
uvolnite blok tlacovej hlavy.
3. Blok tla¢ovej hlavy zdvihnite do plne otvorenej polohy podl'a Sipky
znazornenej na nizsie uvedenom obrazku.

[ vistRawar ] Blok tlaovej havy

1. Tlacova hlava sa mbéZe rozpalit.
Nedotykajte sa tlacovej hlavy.

2. Hrozi poranenie. Nedotykajte
sa pohyblivych éasti. Pred
udrzbou pasky a média odpojte
napajaci kabel.

tlaciarne (pokr.)

POZOR!

Pri zdvihani bloku tlacovej hlavy sa
nedotykajte prvku tlacovej hlavy. V
opacnom pripade méze staticka
elektrina spésobit vynechavanie
bodiek alebo iné problémy s
kvalitou tlace.

Prvok tlacovej hlavy

Uvolfovacia packa
bloku tlaCovej hlavy

4. Podrla nizsie uvedenych obrazkov uvolnite uzamykacie packy na
dvoch vodiacich listach papiera.

5. Chyt'te pravll vodiacu litu papiera a posunutim smerom doprava
dostatocne otvorte vodiace listy, aby sa sem zmestilo médium.

6. Médium vlozte medzi vodiace listy.

7. Papier podajte popod hornu zostavu senzorov a tahajte, pokym
nesiaha za pritlacny valec. (Pripadne pokym nesiaha sa §trbinu
strihaca v pripade inStalacie voliteI'ného strihaca.)

8. Chyt'te pravi vodiacu listu papiera a posunutim smerom dol'ava
zatvorte obe vodiace listy, ¢im sa automaticky vycentruje médium.

9. Stlacenim uzamykacich pacok na vodiacich listach papiera uzamknite
vodiace liSty na mieste.

Vodiaca lita
papiera

,’.M#’f.//;,s

Uzamykacia packa vodiacej
liSty papiera

Vodiaca lista papiera

Pritlacny valec "— Horna zostava

sSenzorov

E2-8



2. NASTAVENIE TLACIARNE

2.4 Vkladanie médii

2.4.3 Vkladanie médii do 10. Po vlozeni média nezabudnite posuntit’ jednotku podavacieho

tlaciarne (pokr.) drziaka do prednej drazky ramu podavacieho drziaka podla nizsie
uvedenych obrazkov.

11. V pripade pouzitia etikiet alebo hrubého papiera na stitky sa moze
vyzadovat’ zvysenie tlaku hlavy pomocou stlacenia packy pre
nastavenie tlaku hlavy podl'a nizsie uvedenych obrazkov.

Packa pre nastavenie tlaku hlavy

— HORE

POZNAMKA: Poloha pdcky pre nastavenie tlaku hlavy

Poloha packy Tlak hlavy Dostupné média
, eTenky papier na Stitky
HORE Nizky eUzke médium
eEtikety
, eHruby papier na Stitky
DOLE Vysoky eSiroké médium
eM¢édium s plnou Sirkou

e Pri pouzivani média s plnou Sirkou stlacte packu pre nastavenie tlaku
hlavy vzdy smerom DOLE, a to bez ohladu na jeho hrubku.

e Privsetkych typoch médii okrem médii s plnou Sirkou stlacte packu pre
nastavovanie tlaku hlavy smerom HORE, o zaisti vysoku kvalitu tlace.
e Ak je tlac pri pouzivani tenkého papiera na Stitky prilis svetld, packu pre

nastavovanie tlaku hlavy stlacte smerom DOLE.
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2. NASTAVENIE TLACIARNE

2.5 Nastavenie polohy senzora

2.5 Nastavenie polohy Po vlozeni média podl'a predchadzajucich odsekov sa zvy¢ajne vyzaduje
nastavit’ senzory médii, ktoré sluzia na zistenie poc¢iato¢nej polohy tlace

senzora etikety alebo Stitku.
2.5.1 Nastavenie senzora 1. Po zdvihnuti bloku tlacovej hlavy podla postupu opisaného v €asti
medzery 2.4.3 podajte etikety popod hornu zostavu senzorov podla nizSie

uvedenych obrazkov.

2. Otocenim zeleného ozubeného kolesa pre nastavovanie senzora
posuiite hornt zostavu senzorov smerom dol’ava alebo doprava od
stredu $ipky (1) ponad etiketu.

3. Senzor nastaveny na stred etikiet zarucene zisti medzery medzi
etiketami, a to aj v pripade okruhlych etikiet.

Zelené ozubené
koleso pre
nastavovanie
senzora

Hornéa zostava senzorov

2.5.2 Nastavenie senzora = 5 g o 5
&iernej znaéky 1. Ak sa Cierna znagka vytla¢i na vrchu stitku, j ednoducho otoct?
zelenym ozubenym kolesom pre nastavovanie senzora a posuiite
hornt zostavu senzorov tak, aby bol indikator ¢iernej znacky (\)
zarovnany s ¢iernou znackou na vrchu papiera.

2. Ak sa Cierna znacka vytla¢i na spodku média, médium zlozte tak, aby
bolo vidno ¢iernu znacku a jej polohu voci hornej zostave senzorov
podl’a nizsie uvedenych obrazkov.

Horna zostava senzorov

Zelené ozubené
koleso pre
nastavovanie
senzora
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3. UDRZBA

3.1 Cistenie

3. UDRZBA

_ Tato kapitola opisuje spdsob vykondvania beznej udrzby.

Vysoky vykon tlaciarne a kvalitu tlace zaistite pravidelnym Cistenim

1. Pred vykonanim udrzby sa tladiarne, pripadne Cistenim pri kazdej vymene média alebo pasky.
vyZaduje odpojenie
napajacieho kabla. V
opacnom pripade hrozi zasah
elektrickym pradom.

2. Davajte si pozor, aby ste si pri
otvarani alebo zatvarani krytu
a bloku tlacovej hlavy neprivreli
prsty.

3. TlaCova hlava sa méze
rozpalit. Nedotykajte sa
tlacovej hlavy.

4. Na tlaciareri nelejte vodu.

. Nasledujtca Cast’ opisuje pravidelné Cistenie zariadenia.
3.1 Cistenie

1. Vypnite tlatiaren. Otvorte horny kryt.
3.1.1 Tla€ova hlaval/pritlaény 2. Stlatenim uvoltiovacej packy bloku tla¢ovej hlavy uvolnite blok
valec/senzory tlacovej hlavy.
3. Zdvihnite blok tlaGovej hlavy a vyberte pasku.
POZOR! 4. Prvok tladovej hlavy vy¢istite pomocou dodavanej pomébcky na

1. Zabréafite dotyku akychkolvek Cistenie tlacovej hlavy.
tvrdych predmetov s tlacovou

hlavou alebo pritlaénym Pombcka na C|.sten|e AL 1
. ax gmi tlacovej hlavy = a
valcom, inak méze déjst k ich (P/No. 8" Brvok Hatove
s i - rvok tlacove
poskodeniu. 24089500013) )

2. Nepouzivajte Ziadne prchavé hlavy

rozpustadla vratane riedidiel a
benzénu, inak méze doéjst k
odfarbeniu krytu, porucham
tlace alebo poskodeniu
tlaciarne.

3. Nedotykajte sa holymi rukami
prvku tlacovej hlavy, inak hrozi 6
poskodenie tlacovej hlavy 7
vybojom statickej elektriny.

4. Pouzivajte iba pomdcku na
Cistenie tlacovej hlavy, ktora sa
dodava spolu s tlaciarriou. V
opacnom pripade méze déjst’ k
skrateniu Zivotnosti tlaCovej
hlavy.

Tlacova hlava

5. Chyt'te vystupok pre zdvihnutie senzora a zdvihnite horna zostavu
SeNnzorov.

. Suchou mikkou handrickou utrite senzor medzery aj senzor ¢iernej znacky.

. Pritla¢ny valec utrite mikkou handrickou jemne navlhc¢enou
etylalkoholom.

Vystupok pre zdvihnutie senzora

Senzor medzery a
Senzor Ciernej znacky

POZNAMKA:

Pomécku alebo cistiaci pripravok na
Cistenie tlacovej hlavy alebo si zakupte
od povereného servisného zastupcu
spolocnosti Toshiba Tec.
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3. UDRZBA

3.1 Cistenic,

3.1.2 Kryty a panely Kryt a predny panel utrite suchou mékkou handrickou. Necistoty zotrite
mikkou handri¢kou jemne navlhcenou vodou.

POZOR!
NepouZivajte Ziadne prchavé
rozpus$tadla vratane riedidiel a
benzénu, inak méze déjst’ k
odfarbeniu alebo deformécii krytu.

3.1.3 Volite'ny modul strihaca
1. Odstrante skrutky s plastovou hlavou a zlozte kryt strihaca.
_ 2. V pripade potreby odstrafte zaseknuty papier a necistoty.

1. Pred Cistenim modulu strihaa 3. Cepel strihaca vy¢istite suchou handrickou.
vypnhite tlaCiareri.

2. Striha¢ je ostry, preto s nim pri
manipulacii zaobchadzajte
velmi opatrne, aby ste sa
neporanili.

Pevny strihaé

Kyvadlovy
strihad

Jednotka strihaca

| el

Skrutka s plastovou hlavou . Skrutka s plastovou
Kryty strihaca hlavou
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4. RIESENIE PROBLEMOV

4.1 Chybové¢ hlisenia

4. RIESENIE PROBLEMOV

Tato kapitola opisuje chybové hlasenia, mozné problémy a ich rieSenia.

VYSTRAHA!

V pripade, ze problém sa neda vyrieSit pomocou postupov uvedenych v tejto kapitole, nepokuSajte sa
dalej opravovat zariadenie. TlaCiaren vypnite a odpojte zo zasuvky. Potom sa obratte o pomoc na

povereného servisného zastupcu spoloc¢nosti Toshiba Tec.

4.1 Chybové hlasenia

POZNAMKY:

e Po vypnuti tlaciarne sa vymazu vSetky tlacové udaje v tlaciarni.

e Ak sa po stlaceni kidvesu [RESTART] chybové hidsenie neodstrani, tlaciarer vypnite a znovu zapnite.

o ‘UREXEY o7nacuje pocet nevytlacenych médii. Maximalny pocet je 9999 (kusov).

otvorenom bloku tladovej hlavy.

Chybové hlasenia Problémy/priiny RieSenia
HEAD OPEN Blok tlacovej hlavy je otvoreny pocas Zatvorte blok tlacovej hlavy. Potom stlacte
prevadzky tladiarne (v rezime Online). klaves [RESTART] .
HEAD OPEN **** Doslo k pokusu o podavanie alebo tlac¢ pri Zatvorte blok tlacovej hlavy. Potom stlacte

klaves [RESTART] .

COMMS ERROR

Vyskytla sa chyba komunikacie.

Uistite sa, ze prepajaci kabel je pevne
pripojeny k pocitacu a pocitac je zapnuty.

*khkk

PAPER JAM

1. V drahe média sa zaseklo médium.
M¢édium sa nepodava plynulo.

1. Vyberte zaseknuté médium a vycistite
pritlacny valec. Médium vloZzte znovu a
spravne. Nakoniec stlacte klaves
[RESTART].

= Cast’ 4.3.

2. Pre vlozené médium je zvoleny nespravny
senzor média.

2. Vypnite a znovu zapnite tlaciaren.
Zvol'te spravny senzor pre vlozené
médium. Nakoniec znovu spust’te
tlacov tlohu.

3. Senzor cCiernej znacky nie je zarovnany s
¢iernou znackou na médiu.

3. Nastavte polohu senzora. Potom stlacte
klaves [RESTART] .

— Cast’ 2.5.

4. Rozmer vloZzeného média nesuhlasi s
naprogramovanym rozmerom.

4. Vypnite a znovu zapnite tlaciaren.
Vlozené médium vymeite za médium,
ktorého rozmer stihlasi s
naprogramovanym rozmerom alebo
zvol'te naprogramovany rozmer, ktory
zodpoveda rozmeru vlozeného média.
Nakoniec znovu spust'te tlacovu ulohu.

5. Senzor medzery nedokaze rozlisit’ plochu
tlace od medzery medzi etiketami.

5. Dalsie podrobnosti vam poskytne va§
servisny zastupca.

CUTTER ERROR ****
(Iba v pripade inStalacie
volitelného modulu
strihaca.)

V strihaci doslo k zaseknutiu média.

Odstraite zaseknuté médium. Potom stlacte
klaves [RESTART] . Ak sa problém
nepodari vyriesit, vypnite tlaciaren a obrat'te
sa na povereného servisného zastupcu.

= Cast’ 3.1.3
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4. RIESENIE PROBLEMOV

4.1 Chybové¢ hlisenia
4.1 Chybové hlasenia (pokr.)
Chybové hlidsenia Problémy/priciny Rie§enia
NO PAPER **** 1. Doslo médium. 1. Vlozte nové médium. Potom stlacte
klaves [RESTART] .

= Cast’ 2.4

2. Médium je nespravne vlozené.

2. Médium vlozte spravne. Potom
stlacte klaves [RESTART] .
= Cast’ 2.4

3. Médium je volné.

3. Upevnite médium.

RIBBON ERROR ****

1. Paska sa nepodava spravne.

1. Vyberte pasku a skontrolujte jej stav.
V pripade potreby vymeiite pasku.
Ak sa problém nepodari vyriesit,
vypnite tlaciaren a obrat'te sa na
povereného servisného zastupcu.

2. Dosla paska.

2. Vlozte nova pasku. Potom stlacte
klaves [RESTART] .

EXCESS HEAD TEMP

Tlacova hlava je prehriata.

Vypnite tlaciareii a nechajte ju chvilu
vychladntt’ (priblizne 3 mintty). Ak sa
problém nepodari vyriesit', obratte sa na
povereného servisného zastupcu.

napéjania.

HEAD ERROR Vyskytol sa problém s tlacovou hlavou. | Vymeiite tlacova hlavu. Potom stlacte
klaves [RESTART] .
POWER FAILURE Doslo k prechodnému vypadku Skontrolujte zdroj napéjania tlaciarne.

Ak zdroj napajania nema pozadované
menovité hodnoty alebo ak je tlaCiaren
zapojena do rovnakej zasuvky ako iné
elektrické spotrebice s vysokou
spotrebou elektrickej energie, zapojte ju
do inej zasuvky.

SYSTEM ERROR

1. Tlaciareni sa pouziva na mieste s
vysokym stupiiom rusenia alebo sa v
blizkosti tlaCiarne alebo prepajacich
kablov nachadzaju napéjacie kable
inych elektrickych spotrebicov.

1. Tlaciaren a prepéjacie kable
umiestnite mimo zdroja rusenia.

2. Napéjaci kabel tlaciarne nie je
uzemneny.

2. Uzemnite napéjaci kabel.

3. Tlaciaren vyuziva rovnaky zdroj
napéajania ako iné elektrické
spotrebice.

3. Pouzite vyhradeny zdroj napajania pre
tlaciaren.

4. Doslo k chybe alebo poruche
softvérovej aplikacie v hostitel'skom
pocitaci

4. Skontrolujte spravnu prevadzku
hostitel'ského pocitaca.

FLASH WRITE ERR.

Vo flash ROM pamiiti sa vyskytla
chyba.

Vypnite a znovu zapnite tlaciaren.

FORMAT ERROR

Pri formatovani flash ROM pamite sa
vyskytla chyba.

Vypnite a znovu zapnite tlaciaren.

FLASH CARD FULL

V dosledku nedostatocnej kapacity flash

ROM pamite sa nepodarilo ulozit’ udaje.

Vypnite a znovu zapnite tlaciaren.

EEPROM ERROR

V zéloznej EEPROM pamiiti nie je
mozné Citat/zapisovat’ tidaje.

Vypnite a znovu zapnite tlaciaren.
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4. RIESENIE PROBLEMOV

4.2 MoZné problémy

4.1 Chybové hlasenia (pokr.)

¢asom kleslo na 1,9 V alebo mene;j.

Chybové hlidsenia Problémy/priciny Rie§enia
SYNTAX ERROR Pri aktualizacii firmvéru tlaciarne v Vypnite a znovu zapnite tlaciaren.
rezime Download bol prijaty nespravny
prikaz, napriklad Issue Command.
LOW BATTERY Napitie batérie pre hodiny s presnym Podrzte klaves [RESTART], pokym sa

nezobrazi ,,<1>RESET”. Ak chcete
pouzivat’ rovnaku batériu aj po
zobrazeni chybového hlasenia ,,LOW
BATTERY”, vypnite funkciu kontroly
slabej batérie (OFF) a nastavte spravny
datum a ¢as. Pokial je zapnuta
tlaciaren, hodiny s presnym casom budu
fungovat d’alej.

Po vypnuti tla¢iarne sa vSak datum a Cas
vynuluje.

So Ziadost'ou o nahradnu batériu sa
obrat’te na povereného servisného
zastupcu spolo¢nosti Toshiba Tec.

Iné chybové hlasenia

Vyskytli sa problémy s hardvérom alebo
softvérom.

Vypnite a znovu zapnite tlaciaren. Ak
sa problém nepodari vyriesit, znovu
vypnite tlaciaren a obrat'te sa na
povereného servisného zastupcu
spolo¢nosti Toshiba Tec.

4.2 Mozné problémy

Tato Cast’ opisuje problémy, ktoré sa mozu vyskytnat’ pri pouzivani tlaciarne a ich pri¢iny a rieSenia.

MoZné problémy

Priciny

RieSenia

Tlaciaren sa nezapne.

1. Nap4jaci kabel je odpojeny.

1. Zapojte napajaci kabel.

2. Zasuvka so striedavym prudom
nefunguje spravne.

2. S pouzitim iného spotrebica preverte,
¢i zasuvka funguje.

3. Vypalila sa poistka alebo sa spustil
istic.

3. Skontrolujte poistky alebo isticCe.

Médium sa nepodava.

1. Médium je nespravne vlozené.

1. Médium vloZte spravne.
= Cast’ 2.4.

2. Tlaciaren je chybovom stave.

2. Vyrieste chybu na displeji.
(Podrobnejsie informacie uvadza
Cast' 4.1.)

Po stlaceni klavesu
[FEED] v
pociato¢nom stave sa
vyskytne chyba.

Doslo k pokusu o podanie alebo
vydavanie média pri nesplneni

nasledujucich predvolenych podmienok:

Typ senzoru: Senzor medzery
Metoda tlace: Termalna transferova
Rozstup média: 76,2 mm

Pomocou ovladaca tlaciarne alebo
tlacového prikazu zmerite nastavenia
tlace tak, aby zodpovedali aktudlnym
podmienkam. Nasledne opdtovnym

stla¢enim klavesu [RESTART]
odstrante chybové hlasenie.
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4. RIESENIE PROBLEMOV

4.2 MoZné problémy

4.2 Mozné problémy (pokr.)

MozZné problémy Pri¢iny RieSenia
Na médium sa ni¢ . Médium je nespravne vlozené. 1. Médium vloZte spravne.
nevytlaci. = Cast’ 2.4.
. Paska sa nepodava spravne. 2. Pasku vlozte spravne.
. Tlacova hlava je nespravne 3. Tlacovu hlavu nainstalujte spravne.
nainstalovana. Zatvorte blok tlacovej hlavy.
. Paska a médium sa navzajom 4. Zvol'te vhodnu pasku k typu
nehodia. pouzivané¢ho média.
Vytlaceny obraz je . Paska a médium sa navzajom 1. Zvol'te vhodnu pasku k typu
rozmazany. nehodia. pouzivaného média.

. Tlacova hlava nie je Cista.

2. Vydistite tlacovi hlavu pomocou
dodavanej pomocky na Cistenie
tlacovej hlavy.

= Cast’ 3.1.1

Striha¢ nereze
médium.

. Kryt strihaca nie je spravne

nasadeny.

1. Spravne nasad’te kryt strihaca.

.V strihaéi do$lo k zaseknutiu média.

2. Odstraite zaseknuty papier.
= Cast’ 3.1.3

. Cepel strihaca je znecistena.

3. Vycistite Cepel strihaca.
= Cast’ 3.1.3
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4. RIESENIE PROBLEMOV

4.3 Odstraiiovanie zaseknutych médii

4.3 Odstranovanie Té‘Eg Cast’ podrobne opisuje sposob odstrafiovania zaseknutych médii z
zaseknutych meédii  aciame.

POZOR! Podrl’a nasledujucich krokov odstrante zaseknuté médium spod hornej
o o zostavy senzorov.
Tlacovu hlavu ani pritlacny valec
neposkriabte ostrym 1. Otvorte horny kryt.
predmetom, inak hrozi porucha 2. Stla¢enim uvolnovacej packy bloku tlacovej hlavy uvolnite a
pri podavani média alebo zdvihnite blok tlacovej hlavy.
poskodenie tlaciarne. 3. Zdvihnite hornti zostavu senzorov a odstrante zaseknuté médium.
Horna zostava
senzorov
POZNAMKA: 4. Vydistite pritlaény valec a senzory podl'a pokynov v €asti 3.1.1
V pripade castého vyskytu 5. Zaseknutie média v module strihaca moze byt sposobené

opotrebovanim alebo zvySkami lepidla z etikiet na Cepeli strihaca. V

zaseknutia média v strihaci sa
strihaCi pouzivajte iba schvalené média.

obratte na servisného zdastupcu

spolocnosti Toshiba Tec.
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5. TECHNICKE PARAMETRE TLACIARNE

5. TECHNICKE PARAMETRE TLACIARNE

Tato Cast’ opisuje technické parametre tlaCiarne.

Polozka Model B-852-TS22-QQ-R B-852-TS22-QP-R
Rozmery (S x H x V) 385 mm x 181 mm* x 243 mm xx
*: Pri inStalacii podavacieho drziaka je hibka 427 mm.
Hmotnost’ 15,6 kg (okrem médii a pasky)
Prevadzkovy rozsah teplot 5°C az 40°C
Relativna vlhkost’ 25% az 85% relativnej vlhkosti (bez kondenzacie)
Vstupné napétie AC 100-120V, 60 Hz AC 220-240V, 50 Hz
Spotreba Pocas tlacove; 2,5 A, 190 W maximum 1,1 A, 217 W maximum
ulohy
Pocas ¢akania 0,16 A, 15 W maximum 0,1 A, 20 W maximum
Rozlisenie 11,8 bodov/mm (300 dpi)
Metoda tlace Termalna transferova alebo priama termalna
Rychlost’ tlace 50,8 mm/sek.
101,6 mm/sek.
Sirka dostupnych médii 100 mm az 242 mm
(vratane podkladového papiera)
Maximalna skuto¢na $irka tlace 216,8 mm
Rezim vydéavania Davkovy
Strihanie (rezim strihania je dostupny iba pri instalacii voliteného
modulu strihaca)
LCD disple;j 16 znakov x 1 riadok
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5. TECHNICKE PARAMETRE TLACIARNE

Model
Polozka

B-852-TS22-QQ-R B-852-TS22-QP-R

Dostupné typy ¢iarovych kodov

JANS, JAN13, EAN8, EAN8+2 ¢islice, EAN8+5 ¢&islic,

EAN13, EAN13+2 ¢islice, EAN13+5 ¢&islic, UPC-E, UPC-E+2 ¢islice,
UPC-E+5 ¢islic, UPC-A, UPC-A+2 ¢islice, UPC-A+5 ¢&islic, MSI,
ITF, NW-7, CODE39, CODE93, CODE128, EAN128, Industrial 2 to
5, Customer Bar Code, POSTNET, KIX CODE, RM4SCC (ROYAL
MAIL 4STATE CUSTOMER CODE), GS1 DataBar

Dostupné dvojrozmerné kody

Data Matrix, PDF417, QR code, Maxi Code, Micro PDF417, CP Code

Dostupné pismo

Times Roman (6 velkosti), Helvetica (6 velkosti), Presentation (1
vel'kost), Letter Gothic (1 vel'kost), Prestige Elite (2 velkosti),
Courier (2 velkosti), OCR (2 typy), Gothic (1 velkost’), Outline font

(4 typy), Price font (3 typy)

Otocenie

0°, 90°, 180°, 270°

Standardné rozhranie

Paralelné rozhranie (Centronics, rezim Bidirectional 1284 Nibble)
USB rozhranie (V2.0 Full speed)
LAN rozhranie (10/100BASE)

Volitel'né prislusenstvo

Karta sériového rozhrania (RS-232C) (B-SA704-RS-QM-R)
Modul strihaca (B-7208-QM-R)

Rozsirujiaca /0 prepajacia karta (B-SA704-10-QM-R)
Hodiny s presnym ¢asom (B-SA704-RTC-QM-R)

POZNAMKY:

e Data Matrix™ je ochrannou zndmkou spolocnosti International Data Matrix Inc., U.S.

e PDFA417™ je ochrannou zndmkou spolocnosti Symbol Technologies Inc., US.

e OR Code je ochrannou znamkou spolocnosti DENSO CORPORATION.

e  Maxi Code je ochrannou znamkou spolocnosti United Parcel Service of America, Inc., U.S.
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Tlaciaren ¢iarovych kédov
Navod na pouzitie
B-852-TS22-QP-R
B-852-TS22-QQ-R
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