TOSHIBA

TOSHIBA svitrkodu printeris

B-852 SERIJA
.

Lietotaja rokasgramata
Mode d’emploi
Bedienungsanleitung
Manual de instrucciones
Gebruikershandleiding
Manuale Utente

Manual do Utilizador




TOSHIBA svitrkodu printeris

B-852 SERIJA

Lietotaja rokasgramata



LATVIESU VALODAS VERSIJA EO1-33055

SATURA RADITAJS

Lappuse
PRODUKTA PARSKATS ......oooviiiiiiieieeie ettt ettt te et eae et e e e e e eteateataaneesaeeteareaneens El-1
L1 1EVAAS e El-1
1.2 FUNKCIBS ..o El-1
R B 4 o 71 o 1= o - USSR El-1
1.4 PIEUEIUMI oo E1l-2
15 1ZSKALS ..o E1-3
LR Tt I 4 . T= o P USRS UPTRPR E1-3
1.5.2 SKats NO PriEKSPUSES ......eoiiiiiiiiii ettt e e a e E1-3
1.5.3 AIZIMUQGUIES SKALS ... .eiiiiiiiiiie ettt ettt et e e st e e et e e e e s abe e e e snbeeeeeanneeeeas E1-3
1.5.4 Vadibas PANELS .......oouueiiiiiiie e e e e e e e El-4
T T 11 <Y o U1 PSRRI El-4

1.6 Papildiespé&jas E1-5
PRINTERA IESTATISANA ..ottt ettt ettt s st es e st n e E2-1
P R U 4= = Lo [ 13- o - TSRS E2-2
2.2 PIederumu MONTAZA..........oouuviiiiiiiiiiiiiiiiiii ettt et e E2-3
2.3.1 Izejmateriala turétaja rami8a MONtaZa ........cocveiiiiiiiiie E2-3
2.3 Stravas vada PieSIBGSANA ........ccuviiiiiiiiiiiiiiiiii e E2-4
2.4 Materiala ieVIEtOSANA ........ccuiiiiii e a e e e E2-5
2.4.1 Materiala novieto8ana uz izejmateriala turétaja .........ccccoooeiiiiiiii i E2-5
2.4.2 lzejmateriala turétaja uzstadiSana uz izejmateriala turétaja ramisa............ccccceeeeneeee. E2-7
2.4.3 Materiala ievietoSana PrinterT..........cuoiiiiiii i E2-7
2.5 Sensora poziCiju ieStatiSana ...........cevviviiiiiiiiiiiiiiiiiiieee e E2-10
2.5.1 Padeves atstarpes sensora iestatiSana..............ccccoocviiiiiei i, E2-10
2.5.2 Melnas atzimes sensora iestatiSana ... E2-10
TEHNISKA APKOPE ........oooooeieeeeeeeeee ettt ettt et eate e e e eaeeteaneeneas E4-1
N I - | o - P E4-1
4.1.1 Drukas galvina/VeltnTtis/SeNnSOori...........ccccoviiiiiiiiiiciic E4-1
4.1.2 PArsegi Un Paneli...........cccooiiiiiiiiiiiicii i E4-2
4.1.3 GrieZzna modulis (papildieSP&ja) ..........ccceivuiriiiiiiiiieie e E4-2
PROBLEMU NOVERSANA .......coooiiiiiiiiiiiniieieisisie sttt E5-1
5.1  KlUdU PAzZiNOJUMI ...t E5-1
5.2 1eSpEjamas ProbIEMAS ........ooouuiii e e E5-3
5.3. lespridusa materiala iznemsana ..............cccoeiiiiiiiiii E5-5
PRINTERA SPECIFIKACIJAS ... E6- 1

BRIDINAJUMS!

Sis ir A klases produkts. Sis produkts dzivojamaja vidé var radit radio traucgjumus; tada gadfjuma lietotajam
ir javeic atbilstosi pasakumi.

UZMANIBU!

1. So rokasgramatu nevar kopét pilniba vai daléji bez TOSHIBA TEC iepriek$éjas rakstiskas atlaujas.
2. Sis rokasgramatas saturs var tikt mainits bez bridinajuma.

3. Lddzu, sazinieties ar vietéjo pilnvaroto servisa parstavi attieciba uz visiem jautajumiem, kas jums

var rasties saistiba ar So rokasgramatu.




1. PRODUKTA PARSKATS LATVIESU VALODAS VERSIJA EO1-33055

1.1. levads

1. PRODUKTA PARSKATS

1.1 levads Paldies, ka izvelgjaties TOSHIBA B-852 serijas uzlimju/etikeSu printeri.
Saja lietotaja rokasgramata (Owner’s Manual) aprakstitas darbibas, sakot
no vispargjas iestatiSanas un beidzot ar to, ka parliecinaties par printera
gatavibu darbam, veicot testa izdruku, un ta uzmanigi jaizlasa, lai jisu
printeris darbotos péc iesp&jas labak un ilgi kalpotu. Uz vairumu
jautajumu atbildes atradisiet $aja rokasgramata; noglabajiet to drosa vieta,
lai turpmak taja varétu ieskatities. Ludzu, sazinieties ar TOSHIBA TEC
parstavi, lai iegtitu papildu informaciju saistiba ar So rokasgramatu.

1.2 Funkcijas

B-852 printerim ir $adas funkcijas:

e 8,3 collu plata drukas galvina ievietota tik kompakta korpusa, ka péc
lieluma printera korpuss (iznemot izejmateriala tur€taju) ir tikai
aptuveni viena treSdala no B-SX6T vai B-SX8T printera.

e Drukas galvinas bloks, kas ir pilniba atverams, padara printera
lietoSanu loti ertu.

e lespgjams izmantot dazadu veidu materialu, jo melnas atzimes sensori
izvietoti attiecigi virs un zem materiala virziSanas kanala, un materiala
sensorus iesp&jams no centra parvietot uz materiala kreiso malu.

e Ja uzstadita interfeisa plate (papildiespgja), pieejamas timekla
funkcijas, pieméram, attalinata apkope un citas sarezgitakas tikla
funkcijas.

e Izcila datortehnika, ieskaitot IpasSas konstrukcijas 11,8 punkti/mm
(300 punkti/collu) termisko drukas galvinu, kas nodrosina loti skaidru
druku pie drukasanas atruma 50,8 mm/sek. (2 collas/sek.), vai 101,6
mm/sek. (4 collas/sek.)

e Lidztekus papildiespgjai — griezna modulim — pieejamas ar1 tadas
papildiesp&jas ka ievades/izvades interfeisa paplasinajuma plate,
seriala interfeisa plate un reala laika pulkstena modulis.

1.3 Izpakoéana Printeri izsainojiet, ka noradits printerim pievienotajos izsainoSanas
noradijumos.

PIEZIMES:

e Parbaudiet, vai nav bojajumu
vai skrapejumu uz printera.
Tomér, ludzu, nemiet véra, ka
TOSHIBA TEC nav atbildigs
par jebkadiem bojajumiem, kas
radusies produkta
transportésanas laika.

e Uzglabdjiet kastes un
spilventinus printera turpmakai
transportésanai.
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1. PRODUKTA PARSKATS

LATVIESU VALODAS VERSIJA EO1-33055

1.4 Piederumi

1.4 Piederumi

UZMANIBU!

Noteikti lietojiet tikai TOSHIBA
TEC apstiprinato drukas
galvinas tirisanas lidzekli.
Pretéja gadijuma tas var
saisinat drukas galvinas

mazu.

Printeri izsainojot, lidzu, parbaudiet, vai kopa ar printeri tiek piegadati
sadi piederumi.

O Instalacijas CD-ROM (1 gab.)

<Saturs>

o Svitrkoda drukasanas lietotne (Bartender ultra lite)
¢ Windows draiveris

o Lietotaja rokasgramata

o Specifikacijas (programmé&sana, pamatdarbibas utt.)
e Produkta informacija (katalogs)

O Stravas vads QQ (1 gab.)

O Drukas galvinas tiriSanas lidzeklis (1 gab.) O Izejmateriala turétajs (1 gab.)

O Izejmateridla turétaja ramitis (kreisais) O Izejmateridla turétaja ramitis

(labais)
(1 gab.) (1 gab.)

o

Vadu savilcgjs (1 gab.)

O O Skrive (1 gab.)

O Izejmateriala ievieto$anas instrukcija O Piesardzibas pasakumi drosibai
(1 lapa) (1 lapa)

O Kvalitates kontroles zinojums O Garantijas atrunas lapa

(1 lapa) (QQ) (1 lapa) (QQT
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1.5 Izskats

Dalu vai bloku nosaukumi, kas ieviesti $aja sadala, tiek izmantoti §adas

1.5 lIzskats _
sadalas.
1.5.1 Izmeéri
— r— - - G _ - A
PIEZIME: A
Ja printerim uzstada griezna @ 9 Zuo?
moduli (papildiespéja), dziluma ) Qo
izmers ir 470 mm (18,5 collas). l e . I g g
- l -
= = - A 4 A
~ 15.2 (385) R 7.1(181)
'Y »
. 16.8 (427) R
[zméri collas +(mm)
1.5.2 Skats no priekSpuses LCD displejs pazinojumiem
| " Augséjais parsegs
Darbibas
Panelis ~
T e
Galvinas spiediena\\ Uzma_pru
| Marké&jums

reguléSanas svira

Materiala

izvads Stravas slédzis

153 Ai kat . - . Paraléla interfeisa
0. Izmugures skKats Izejmateriala turétajs savienotajs (Centronics)

Papildiespéja:
levades/izvades interfeisa
paplasinajuma savienotajs
Serialais interfeisa

savienotajs

USB ports

LAN savienotajs

Izejmateriala turétaja ramitis
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1. PRODUKTA PARSKATS LATVIESU VALODAS VERSIJA EO1-33055

1.5 Izskats
1.5.4 Vadibas panelis
LCD pazinojums .
Displejs TIESSAISTES LED
Zala)
BAROSANAS LED KLUDAS LED
(Zala) (Sarkana)
‘ Taustins
FEE[) RESTART PAUSE [PAUSE]
taustins

: _
e e [RESTART]

taustins [FEED]

Lai uzzinatu vairak par vadibas paneli, ltidzu, skatit 3.1 sadalu.

1.5.5 lekSpuse Bridino$s mark&jums

Izeimateriala virzibas cela markéjums

Izejmateriala ievietoSanas instrukcijas
Drukas galvinas

Drukas galvina

Lentes turétajs —

Papira
vadotne

Veltnitis
Galvinas bloks
' AtbrivoSanas
Melna atzime/ T - 4 svira
Padeves atstarpes T
sensors -

El-4



1. PRODUKTA PARSKATS LATVIESU VALODAS VERSIJA EO1-33055

1.6 Papildiespejas

1.6 Papildiespéjas

Papildiesp€jas Tips Apraksts
nosaukums

Grieznu modulis B-7208-QM-R Grieznis ar vézienveida kustibu.

levades/izvades B-SA704-10-QM-R Ievietojot printeri So plati, ar interfeisa palidzibu

interfeisa paplasinajuma iespgjams izveidot savienojumu ar argju ierici,

plate piemeram, tastatiiras moduli.

Seriala interfeisa plate B-SA704-RS-QM-R Ievietojot So datora plati, tick nodrosinats interfeisa ports
RS232C.

Reala laika pulkstenis B-SA704-RTC-QM-R Sis modulis uztur laiku: gadu, ménesi, datumu, stundu,
miniti, sekundi

PIEZIME:
Pieejams pie jisu tuvaka TOSHIBA TEC parstavja vai TOSHIBA TEC galvenaja mitné.
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2. PRINTERA UZSTADISANA LATVIESU VALODAS VERSIJA EO1-33055

2. PRINTERA UZSTADISANA

2. PRINTERA UZSTADISANA

Saja sadala ir aprakstitas darbibas, kas nepiecieSamas, lai pirms ekspluatacijas printeri uzstaditu. Saja sadala minéti
piesardzibas pasakumi, materiala un lentes ievietoSana, kabelu pievienoSana, printera ekspluatacijas vides
iestatiSana un testa izdrukas veikSana.

UzstadiSanas seciba Darbibas Atsauce
( D e - . - — N A
Uzstadisana Kad esat iepazinuSies ar Saja rokasgramata atrodamajiem 21 Ugstadic
. . e L o . zstadiSana
L ) piesardzibas pasakumiem drosibai, novietojiet printeri drosa
i7 \un stabila vieta. JAR y
( - - ) ) S - - - - N N
Izejmateriala turétaja ramisa montaza Salieciet izejmateriala tur€taja pamatni un piestipriniet to | | 2.2 Izejmateriala turétaja ramisa
rintera aizmugure.
. o P & montaza
_I\ /I_ \. J \ J
r Y [ Y (2.3 Stravas vada pieslgs )
Stravas vada pieslégsana Pievienojiet stravas vadu printera stravas ievadam un péc tam : travas vada pieslegsana
\. J mainstravas rozetei.
V . J \\ J
e 3\ e N N
Materiala ievieto$ana Ievietojiet uzlimju vai etike$u sagatavi. 24  Materiala ievietosana
|\ S
V \ J \ J
s 2 s N\ 2
Materiala sensora pozicijas noreguléSana &ii i 3 7t L .
p i) g Noregulgjiet padeves atstarpes sensora vai melnas atzimes | | o5 gensora poziciju iestatisana
\. J | sensora poziciju atbilstosi materialam, kas tiks izmantots. J L )
r 3 e N N
Lentes ievietoSana Ja tiek drukats ar termiskas parneses panemienu, ievietojiet | | 6 [ entes ievietosana
\ J lenti.
V \ J J
e 3 e N ) ) — )
Pieslégsana resursdatoram Pieslédziet printeri resursdatoram vai tiklam. 2.7 Printera pieslégsana jusu
\ ) resursdatoram
V . J J
( 1 (28 Printera ieslegsana/ izslegs )
Ieslédziet stravas padevi leslédziet printera stravas padevi. ' rintera eslegsana/ 1zslegsana
| J
( Y [ ) (29 Exspluatacijas vides iestatisana |
Ekspluatacijas vides iestatiSana Iestatiet printera parametrus sistémas reZzima. ' spluatacyas vides 1estatisana
| J

<

Printera draivera instaléSana Ja nepiecieSams, instalgjiet printera draiveri resursdatora. 2.10 Printera draiveru instalésana

’
.
4
.

s ) s N\ N
i Veiciet testa izdruku ekspluatacijas vidé un parbaudiet .
— Testa izdruka €« . v p ] p 211 Testa izdruka
L ) izdrukasanas rezultatu.
\_ J U J
- N e N N

Ja nepieciesams, noregulgjiet precizak drukasanas sakuma | | 2.12 Pozicijas un drukaSanas krasas

Pozicijas un drukasanas krasas preciza - —x
preciza noregulésana

d —x [ | | poziciju, griedanas/sloksnes poziciju, drukas krasu utt.
noregulé$ana

. J \ J
( ) ( B . . . i N )\
Sliek$na iestatiiana automatiski - Ja drukasanas sakuma poziciju nav iesp&jams pareizi noteikt ar 213 Sliekéna iestafiiana
L ) iepriek§ izdrukatas uzlimes palidzibu, iestatiet slieksni ' ’
automatiski.
\ AN J
( ) ( . R R . N )
Sliek3$na iestati$ana manuali || Ja drukasanas sakuma poziciju nav iesp&ams pareizi noteikt 213 Slickina iestatidana
L ) pat ar automatisko sliek$pa iestatfjumu, iestatiet slieksni ' ’

manuali
. /. J
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2. PRINTERA UZSTADISANA

LATVIESU VALODAS VERSIJA EO1-33055

2.1 Uzstadisana

2.1 UzstadiSana

Lai nodros$inatu labako ekspluatacijas vidi, ka arT lai garant€tu operatora
un ierices dro§ibu, ludzu, ieverojiet $adus piesardzibas pasakumus.

e Printeri darbiniet uz stabilas, lidzenas darba virsmas vieta bez
parmériga mitruma, augstas temperattiras, putekliem, vibracijam vai
tiesas saules gaismas.

e Uzturiet savu darba vidi bez statiskas izlades. Statiska izlade var
bojat jutigas ieksgjas sastavdalas.

e Parliecinieties, vai printeris ir savienots ar tiru mainstravas avotu un,
vai kada cita augstsprieguma ierice, kas var izraisit linijas troksnu
traucgjumus, nav pievienota tam pasam elektrotiklam.

e Nodrosiniet, lai printeris mainstravas elektrotiklam tiktu pievienots
ar trisdzislu stravas vadu, kas pareizi sazemets.

e Nedarbiniet printeri ar atveértu parsegu. Uzmanieties, lai pirksti vai
apgerba dalas neiekertos kada no printera kustigajam dalam, ipasi
griezna mehanisma (papildiespgja).

e Raugieties, lai printeris tiktu izslégts un stravas vads atvienots no
printera, ja ko darat printera iekSpusg, piem&ram, nomainot lenti vai
ievietojot materialu, vai tirot printeri.

e Lai iegltu labakos rezultatus un lai printeris ilgak kalpotu,
izmantojiet tikai TOSHIBA TEC ieteikto materialu un lentes.

e Materialu un lentes uzglabajiet saskana ar to specifikacijam.

o Sis printera mehanisms satur augstsprieguma sastavdalas; tapéc
nekad nevajadz€tu nonemt nevienu no ierices parsegiem, jo varat
sanemt elektrisko triecienu. Turklat, printeris satur daudz delikatu
sastavdalu, kas var tikt bojatas, ja tam piekliist nepiederosas personas.

e Tririet printeri ar tiru sausu dranu vai tiru draninu, kas nedaudz
samitrinata ar vieglu mazgasanas Iidzekli.

e Esiet piesardzigi, tirot termisko drukas galvinu, jo ta loti sakarst
drukasanas laika. Pirms tirisanas uzgaidiet, [idz ta ir atdziest. Drukas
galvinas tiriSanai lietojiet tikai TOSHIBA TEC ieteikto drukas
galvinas tiriSanas Iidzekli.

o Neizsledziet printera stravas padevi vai neiznemiet stravas
kontaktdakSu, kamér printeris druka vai kamér mirgo ON LINE
tieSsaistes lampina.

E2- 2



2. PRINTERA UZSTADISANA

LATVIESU VALODAS VERSIJA EO1-33055

2.2 Piederumu montaza

2.2 Piederumu montaza

2.2.1 lzejmateriala turétaja
ramiSa montaza

PIEZIME:

Pirms pievilkt sparnskriives,
parliecinieties, lai abi mazie atlocini,
kas atrodas izejmateriala turetdja

| pamatnes abas pusés, atrastos mazajos
taistnstirveida cauruminos
izejmateriala turétaja ramisu apaksa.

PIEZIME:
Kad izejmateriala turéetdja ramitis
piestiprindts printerim, parliecinieties,
vai tas stabili samontéts.

Talak aprakstits, kada kartiba veicamas darbibas, lai samont&tu
izejmateriala turtdja ramiti un to piestiprinatu B-852 printerim, lai
sagatavotos materiala ievietoSanai.

1. Piemontgjiet izejmateriala turétaja ramiti (kreiso) un izejmateriala
turétaja ramiti (labo) izejmateriala turétaja pamatnei, izmantojot abas
M4X6 sparnskriives (ir komplekta), ka paradits.

Izejmateriala turétaja ramttis (kreisais)
Izejmateridla turétaja ’
ramitis (labais)

Sparnskrive Izejmateriala turétaja
pamatne
2. Pievienojiet samont€to izejmateriala turStaja ramiti B-852

aizmugurgjai dalai, ramiSa akus ievietojot divas spraugas printera
aizmugurg, ka paradits attela.

Akis
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2. PRINTERA UZSTADISANA

LATVIESU VALODAS VERSIJA EO1-33055

2.3 Stravas vada pieslegSana

2.3 Stravas vada
piesléegsana

UZMANIBU!

1. Lai novérstu iespéjamu
stravas triecienu vai printera
sabojasanu, pirms stravas
vada pievienoSanas
parliecinieties, vai printera
stravas slédzis ir izslégta
pozicija O .

2. Izmantojiet tikai to stravas
vadu, kas ir printera
komplektacija. Ja izmanto
kadu citu vadu, var dabut
stravas triecienu vai var
izcelties ugunsgréks.

3. Stravas vadu pievienojiet
tikai triszaru rozetei, kur
treSais zars ir pareizi
sazeméts.

1. Parliecinieties, vai printera stravas slédzis ir izslégta pozicija.

. 5
‘o 8
B Stravas
' Y slédzis
a b
L}

~
Stravas
savienotajs

3. Stravas vada otru galu iespraudiet sazemeta rozete, ka paradits attéla.

Stravas vads

[Piem@rs ar ASV tipa pieslégumu (QQ modelis)] [Piemérs ar ES tipa pieslégumu (QP modelis)]
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2. PRINTERA UZSTADISANA

LATVIESU VALODAS VERSIJA EO1-33055

2.4 Materiala ievietoSana

2.4 Materiala ievietoSana

2.4.1 Materiala novietoSana

uz izejmateriala turéetaja

PIEZIMES:
1.

Nenonemamais izejmateriala
turétajs ievietojas platakaja
spraugd, bet nonemamais
izejmateriala turétajs ievietojas
Saurdkaja sprauga.

Izejmateriala turétaja nostiprinoso
rokturi pretéji pulkstena raditaju
kustibas virzienam negrieziet parak
daudz, citadi tas var nondakt nost no
izejmateriala turétaja.

Talak aprakstits, kada kartiba veicamas darbibas, lai izejmateriala
turétaja ievietotu materialu un noregulétu ta poziciju izejmateriala
turétaja ramiti B-852 printera aizmuguré. Tiks paraditas darbibas, lai
materialu printerT ievietotu pareizi, lai tas caur printeri virzitos taisni un
precizi.

Attela paradits samontéts izejmateriala turétajs, bet talak pa punktiem
aprakstitas darbibas, ka izejmateriala turétaju izjaukt, ka materialu
novietot uz izejmateriala ass, un ka atkal no jauna samontet
izejmateriala turtdju, lai automatiskas centréSanas mehanisms
automatiski materialu nocentrétu uz izejmateriala ass.

Saura sprauga Plata sprauga

Zalais izejmateriala
turétaja nostiprinosais
rokturis

Atduris

Nonemams Nenonemams
Izejmateriala Izejmateriala turétajs
turétajs

Izejmateriala ass

Izejmateriala turétaja izjaukSana

1. Novietojiet izejmateriala turtaju, ka paradits
nenonemamais izejmateriala turétajs biitu pa labi.

shéma, lai

2. QGrieziet zalo izejmateriala turétaja nostiprinoSo rokturi bultinas
virziena @ (pret&ji pulkstena raditaju kustibas virzienam), lai
atbrivotu nonemamo izejmateriala turétaju.

3. Bidiet nonemamo izejmateriala turétaju bultinas virziena @ | lai to
nonemtu no izejmateriala ass.

4. Grieziet zalo izejmateriala turétaja nostiprino$os rokturi bultinas
virziena @ (pretéji pulkstena raditaju kustibas virzienam), lai
atbrivotu nenonemamo izejmateriala turétaju.

5. Bidiet nenonemamo lidz tas atduras

izejmateriala ass gala.

izejmateriala turétaju,
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2. PRINTERA UZSTADISANA

LATVIESU VALODAS VERSIJA EO1-33055

2.4. Materiala ievietoSana

2.4.1 Materiala novietoSana
uz izejmateriala turétaja
(turpin.)

Ja nonemamo izejmateriala
turétaju pagriez uz leju, kad
materials novietots, materials
pats no svara var nokrist.
KritoSais materials jus var
savainot.

UZMANIBU!

levietojot materiala rulli,
nespiediet uz nenonemama
izejmateriala turétaja, citadi
materials var tikt nepareizi
iecentréts.

PIEZIMES:

1. Saja izejmateriala turétaja iespejams
ievietot materialu ar cetru dazadu
izmeru serdem: 38 mm, 40 mm, 42 mm
un 76.2 mm.. Jaizmanto 38 mm, 40
mm vai 42 mm materiala rulli, no
izejmateriala turétaja nonemiet
starplikas, spiezot uz starplikas abiem
akisiem. Nolieciet nonemtas starplikas
drosa vieta.

Starplika
22X
- @
42
~ S Ve
ﬂ“\:;; g o “h‘é‘l "

A
-~
/
A4
U /

Izejmateridla |
turétajs

2. Izmantojiet tikai uzlimju sagataves, kur

drukajama puse ir iekSpuse. Sagataves, kur
drukdjama puse ir arpusé, printeri var tikt
ievadita nepareizi. Izmantojot sagataves,
kur drukajama puse ir arpusé, jis pasi
uznematies risku.

3. Nepievelciet parak ciesi zalo izejmateriala

turetaja nostiprinoso rokturi.

Shéma un sekojosas darbibas parada, ka uz izejmateriala ass novietot
materialu, un ka atkal no jauna samontgt izejmateriala turétaju. Noteikti
precizi izpildiet darbibu péc darbibas, citadi automatiskas centréSanas
mehanisms var nedarboties pareizi.

Nonemams Drukas puse
Izejmateriala turétajs

\@

Removable
o Uil & b d
down. Mada Ty dop by weg
ZEOETCAITEE S AO-MBSTEZTOT
Ay

Nenonemams

Materiala rullis Izejmateriala turétajs

Sprauga Izejmaterial Zalais izejmateriala
aass turétaja nostiprinosais
I rokturis
Izcilnis

Materiala ievietoSana un izejmateriala turétaja salikSana atkal kopa

1.

2.

Novietojiet materiala rulli uz izejmateriala ass, lai materials tiktu padots
no apaksas, ka tas paradits augseja sheéma.

Salagojiet uz nonemama izejmateriala turétaja esoso izcilni ar spraugu
izejmateriala asi, tad no jauna ievietojiet nonemamo izejmateriala
turétaju, to bidot uz izejmateriala asi, ka paradits augsgja attela.

Turot atkal salikto izejmateriala turétaju labaja roka, piespiediet tikai
atkal salikto izejmateriala tur€taju, lai to stumtu bultinas virziena, (2,
tadgjadi automatiskas centréSanas mehanisms nocentrés materialu uz
izejmateriala ass.

Pievelciet nonemama izejmateriala turtdja zalo izejmateriala turtaja
nostiprinoo rokturi, to griezot bultinas virziena (3.

. Pievelciet nenonemama izejmateriala turétaja zalo izejmateriala turétaja

nostiprinoso rokturi, to griezot bultinas virziena &).
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2. PRINTERA UZSTADISANA

LATVIESU VALODAS VERSIJA EO1-33055

2.4. Materiala ievietoSana

2.4.2 lzejmateriala turétaja
uzstadiSana uz
izejmateriala turétaja
ramisa

PIEZIME:

Parliecinieties, vai izejmateriala ass
misina bukses atrodas ierobés, lai
viss izejmateridla turétajs grieztos
vienmerigi.

UZMANIBU!

No jauna samontétais
izejmateriala turétajs ar materiala
rulli var bat diezgan smags, tadé/
uzmanieties, lai neiespiestu
pirkstus, kad izejmateriala
turétaju novietojat uz
izejmateriala turétaja ramisa.

2.4.3 Materiala ievietoSana
printert

Ekspluatacijas laika augséjo
parsegu drikst atvért tikai kontroles
nolakos. Parasti ekspluatacijas
laika tam jabat aizvértam.

1. Ievietojiet samont&to izejmateriala turétaju izejmateriala turétaja
ramisa aizmugurgjas ierobes, ka paradits apakseja shema.
Aizmuguréja ierobe

- v
Izejmateriala \.
turétajs >
Ramitis
Misina bukse

2. Tagad ievadiet materialu no materiala rulla apakSpuses materiala
sprauga printera aizmugurg, ka paradits.

Turpmakajos punktos aprakstits, ka no jau uzstadita izejmateriala turétaja
materialu pareizi ievietot printert.

1. Paceliet augsg€jo parsegu, ka paradits shéma.

Augséjais
parsegs
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2. PRINTERA UZSTADISANA

LATVIESU VALODAS VERSIJA EO1-33055

2.4. Materiala ievietoSana

2.4.3 Materiala ievietoSana
printert (turpin.)

1. Drukas galvina var sakarst.
Nepieskarieties drukas galvinai.

2. Savaino$anas risks.
Nepieskarieties kustigajam
dalam. Pirms ko darat ar lenti
un materialu, atvienojiet
baroSanu.

N

UZMANIBU!

Uzmanieties, lai nepieskartos
drukas galvinas elementam,
atverot drukas galvinas bloku.
Pretéja gadijuma tas var izraisit
punktu trikumu, kuru rada statiska
elektriba, un citas drukas kvalitates
problémas.

Papira vadotne

Papira vadotni nostiprinosa

svira

Atbrivojiet drukas galvinas bloku, spiezot uz leju drukas galvinas
bloka atbrivosanas sviru, @ ka paradits.

. Paceliet drukas galvinas bloku, 11dz tas lidz galam atverts, ka paradits

ar bultinu @ augseja sheéma.

Drukas galvinas bloks

Drukas galvinas
elements

Galvinas bloks
AtbrivoSanas svira

4. Atbrivojiet papira vadotnu nostiprinosas sviras, ka paradits attela.

. Satveriet labo papira vadotni un virziet pa labi, lai papira vadotnes

atvertos pietickama platuma, lai materials ievietotos.

6. levadiet materialu starp abam vadotném.

7. levadiet papiru zem augsg€ja sensora ierices un velciet papiru, lidz tas ir

garam veltnitim. (ja piestiprinats grieznis (papildiespg&ja), tad lidz tas ir
garam griezna atverei.)

. Satveriet labo papira vadotni un virziet pa kreisi, lai abas papira

vadotnes aizvértu un automatiski iecentrétu materialu.

. Piespiediet papira vadotnes nostiprinosas sviras, lai papira vadotnes

nostiprinatu vieta.

Papira vadotne

/|y |AtbrTvot

Veltnttis

Augsgja sensora ierice
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2. PRINTERA UZSTADISANA

LATVIESU VALODAS VERSIJA EO1-33055

2.4. Materiala ievietosana

2.4.3 Materiala ievietoSana
printert (turpin.)

10. Kad materials ievietots, neaizmirstiet izejmateriala turétaju aizbidit uz
izejmateriala turétaja ramisa prieksgjo ierobi, ka paradits attela.

11. Ja izmanto uzlimes vai biezu etikeSu papiru, var biit nepiecieSams
pastiprinat galvinas spiedienu, nolaizot galvinas spiediena
regul€Sanas sviru , ka radits attela.

Galvinas spiediena regul&Sanas svira

— Uz AUGSU

UZ LEJU

PIEZIME: Galvinas spiediena reguléSanas sviras pozicija

Sviras Galvinas spiediens Piemérotais materials
pozicija
= oPlans etikeSu papirs
UZ AUGSU Mazs * L
eSaurs materials
oUzlimes
. eBiezs etikesu papirs
UZ LEJU Liels T
oPlats materials
oPilna platuma materials

e Ja izmanto pilna platuma materialu, galvinas spiediena regulésanas sviru noteikti
Jjanolaiz UZ LEJU neatkarigi no materiala biezuma.

e Ja janodrosina drukas kvalitate, visiem materiala veidiem, iznemot pilna platuma
materialu, galvinas spiediena regulésanas sviru paceliet UZ AUGSU.

e Ja, drukajot uz plana etikesu papira, izdruka ir bala, galvinas spiediena regulésanas
sviru nolaidiet UZ LEJU.
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2. PRINTERA UZSTADISANA LATVIESU VALODAS VERSIJA EO1-33055

2.5 Sensora poziciju jestatiSana

25 Sensora p oZIiCi ] u Péc n}aterléla }?Vletoéanas, ka Jau minéts 1epr_1el§s, parasti 'bﬁ§ nep1ec1_ev§ams
. . iestattt materiala sensorus, lai atrastu uzlimju vai etikeSu drukasanas
iestatisana sakuma poziciju.

251 Padeves atstarpes 1. Kad drukas galvina pacelta, ka aprakstis 2.4.3 sadala, ievadiet uzlimes zem
= P augsgja sensora ierices, ka paradits attéla.

sensora iestatiSana o . e 1 o

2. Grieziet zalo sensora regul&Sanas riteniti, lai sensora ierici pabiditu pa

kreisi vai pa labi un iecentrétu bultinu ( T ) pret uzlimi.

3. Kad sensors iecentréts attieciba pret uzlimém, tas garant€s, ka tiks
noteikta atstarpe starp uzlimém pat tad, ja tas ir apalas formas.

Aug$éja sensora ierice

Zalais sensora
reguléSanas ritenitis

1. Jamelna atzZime izdrukajas etikeSu materiala augsa, vienkarsi pagrieziet
zalo sensora regul€Sanas ritentti, lai pabiditu sensora ierici ta, lai melnas
atzimes indikators tiesi atbilstu ma&phajai atzimei papira augSpuse.

2.5.2 Melnas atzimes
sensora iestatiSana

2. Ja melna atzime izdrukajas etikeSu materiala apaksa, atlociet materialu
atpakal, lai redz€tu melno atzZimi un tas novietojumu attieciba pret
sensora ierici, ka paradits attéla.

Aug$éja sensora ierice

Zalais sensora
reguléSanas
ritenttis
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3. TEHNISKA APKOPE

LATVIESU VALODAS VERSIJA EO1-33055

3.1 Tirisana

3.

TEHNISKA

APKOPE

1.

3.

4.

Pirms tehniskas apkopes
veikSanas noteikti atvienojiet
stravas vadu. Pretéja gadijuma
var tikt izraisits elektrosoks.

Lai nesavainoties, atverot vai
aizverot parsegu un drukas
galvinas bloku, uzmanieties, lai
neiespiestu pirkstus.

Drukas galvina var sakarst.
Nepieskarieties drukas galvinai.
Nelgjiet tdeni tieSi uz printera.

3.1 TirnsSana

3.1.1 Drukas galvina/Veltnitis/

Sensori

UZMANIBU!

Nelaujiet cietiem objektiem
pieskarties drukas galvinai vai
veltnitim, jo tie var tikt bojati.
Neizmantojiet gaistoSus

un benzolu, jo tie var izraisit
péarsega krasas mainu, drukas
kladu vai printera sabojasanos.
Neaiztieciet drukas galvinas
elementu ar kailam rokam, jo
statiska izlade var bojat drukas
galvinu.

Noteikti izmantojiet tikai drukas
galvinas tiriSanas lidzekli, kas ir
komplekta ar printeri. Pretéja
gadijuma tas var saisinat drukas
galvinas mazu.

PIEZIME:

Ldadzu, drukas galvinas tiriSanas
lidzekli iegadajieties pie pilnvarota
TOSHIBA TEC servisa parstavja.

Saja sadala aprakstits, ka veikt parasto tehnisko apkopi.

Lai saglabatu printera veiktsp&ju un drukas kvalitati, lidzu, tiriet
printeri regulari vai tad, ja tiek nomainits materials vai lente.

Turpmakajas sadalas aprakstita regulara ierices tiriSana.

N

galvinas bloku.

3. Paceliet drukas galvinas bloku un iznemiet lenti.

Izsledziet printeri. Atveriet augs$€jo parsegu.
Nospiediet galvinas bloka atbrivoSanas sviru, lai atbrivotu drukas

4. Notiriet drukas galvinas elementu ar komplekta pievienoto drukas

— =V

galvinas tiriSanas lidzekli.

Drukas galvinas
tiriSanas Ilidzeklis

(P/Nr.: 24089500013) E‘ :

=

| >p

Drukas galvinas
elements

Drukas galvina

5. Turiet sensora pacelSanas izcilni un paceliet augsgja sensora ierici.
6. Padeves atstarpes sensoru un melnas atzimes sensoru noslaukiet ar

sausu,mikstu draninu.

7. Noslaukiet veltniti ar mikstu draninu, kas nedaudz samitrinata

etilspirta.

E3-1
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3. TEHNISKA APKOPE LATVIESU VALODAS VERSIJA EO1-33055

3.1 Tirisana

Noslaukiet parsegu un priek$g€jo paneli ar sausu, mikstu draninu.

3.1.2 Parsegi un paneli Noslaukiet netirumus ar mikstu draninu, kas nedaudz samitrinata tident.

UZMANIBU! B
Neizmantojiet gaistosus

un benzolu, jo tie var izraisit
parsega krasas mainu vai ta

deformaciju.

3.1.3 Griezna 1. Nonemiet skriivi ar plastmasas galvinu, lai nonemtu griezna parsegu.
2. Jaiesprudis papirs vai gruZzi, tos iznemiet.

modulis (papildiespéja) 3. Notiriet griezna asmeni ar sausu draninu.

1. Pirms tirit grieZna modull,
noteikti izslédziet stravu.

2. Grieznis ir ass, tapéc, to tirot,
Jjauzmanas, lai nesavainotos.

Nostiprinatais
grieznis

Grieznis ar
vézienveida
kustibu

Griezna
bloks

Skrave ar plastmasas . Skrive ar plastmasas
alvin Griezna .
gaivinu - galvinu
parsegs '
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4. PROBLEMU NOVERSANA

LATVIESU VALODAS VERSIJA EO1-33055

4.1 Klidu pazinojumi

4. PROBLEMU NOVERSANA

Saja sadala uzskaittti kliidu pazinojumi un iespgjamas probl€mas, ka arT to atrisinasana.

4

BRIDINAJUMS!

Ja problému nevar noveérst, veicot pasakumus, kas aprakstiti $aja sadala, neméginiet pasrocigi remontét
printeri. Izslédziet un atvienojiet printeri no elektrotikla. Péc tam sazinieties TOSHIBA TEC servisa
pilnvaroto parstavi, lai sanemtu palidzibu.

.1 Kladu pazinojumi

PIEZIMES:

e Ja kludas pazinojums nepaziud p&c [RESTART] taustina nospiesanas, izslédziet printeri un atkal ieslédziet.
o Kad printeri izslédz, visi printerT esoSie drukasanas dati tiek notiriti.
o “HEEX” norada neizdrukato materialu skaitu. Lidz 9999 (gabalu).

Kliadu pazinojumi

Problémas/celoni

Risinajumi

kad drukas galvinas bloks ir atverts.

HEAD OPEN Printerim esot tieSsaistes reZima, atveérts | Aizveriet drukas galvinas bloku. Pec
drukas galvinas bloks. tam spiediet [RESTART] taustinu.
HEAD OPEN **** Ir méginats ievadit materialu vai drukat, | Aizveriet drukas galvinas bloku. P&c

tam spiediet [RESTART] taustinu.

COMMS ERROR

Notikusi kltida sakaros.

Parliecinieties, vai interfeisa kabelis ir
kartigi pievienots datoram, un vai dators
ir ieslégts.

*kkk

PAPER JAM

1. Materials iestrédzis materiala virzibas
cela. Materials nav ievadits
vienmerigi.

1. Iznemiet iestréguSo materialu un
notiriet veltniti. Tad ievietojiet
materialu pareizi. Visbeidzot
spiediet [RESTART] taustinu.

= 5.3 sadala.

2. Izvelets ievietotajam materialam
neatbilsto$s sensors.

2. Izsledziet printeri un atkal iesledziet.
Izvelieties materiala sensoru, kas
atbalsta to materialu, ko ievieto.
Visbeidzot atkartoti nosutiet
drukasanas darbu.

3. Melnas atzimes sensors neatbilst
melnajai atzimei uz materiala.

3. Noregulgjiet sensora poziciju. Pec
tam spiediet [RESTART] taustinu.
= 2.5 sadala.

4. Ievietota materiala izmérs neatbilst
ieprogrammeétajam izmeram.

4. 1zsledziet printeri un atkal iesledziet.
Nomainiet ievietoto materialu ar
tadu, kas atbilst ieprogrammetajam
izm&ram, vai ari izvélieties
programmgto izmé&ru, kas atbilst
ievietotajam materialam. Visbeidzot
atkartoti nositiet drukasanas darbu.

5. Ievades atstarpes sensors neatskir
drukajamo zonu no atstarpes star
uzlimém.

5. Lai iestatttu slieksni, skatiet 2.13
sadalu. Ja problému $adi nevar
atrisinat, izslédziet printeri un
izsauciet pilnvaroto servisa parstavi.

CUTTER ERROR ****
(Paradas tikai tad, ja
printerim uzstadits
griezna modulis.)

Materials iespriidis griezni.

Iznemiet iespriiduSo materialu. P&c tam
spiediet [RESTART] taustinu. Ja
problému §adi nevar atrisinat, izsledziet
printeri un izsauciet pilnvaroto servisa
parstavi.

= 4.1.3 sadala
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4. PROBLEMU NOVERSANA

LATVIESU VALODAS VERSIJA EO1-33055

4.1 Klidu pazinojumi

4.1 Kludu pazinojumi (turpin.)

Klidu pazinojumi

Probleémas/celoni

Risinajumi

*kkk

NO PAPER

1. Beidzies materials.

1. levietojiet jaunu materialu. P&c tam
spiediet [RESTART] taustinu.
= 2.4 sadala

2. Materials nav pareizi ievietots.

2. levietojiet materialu pareizi. P&c
tam spiediet [RESTART] taustinu.
= 2.4 sadala

3. Materials ir valigs.

3. Pievelciet materiala valigas vietas.

RIBBON ERROR ****

1. Lente nav pareizi ievadita.

1. Iznemiet lenti un parbaudiet, kada
stavokli ta ir. Ja nepiecieSams,
nomainiet lenti. Ja problému nevar
atrisinat, izslédziet printeri un
izsauciet pilnvaroto servisa parstavi.

2. Beigusies lente.

2. levietojiet jaunu lenti. P&c tam
spiediet [RESTART] taustinu.
= 2.6 sadala

EXCESS HEAD TEMP

Drukas galvina ir parkarsusi.

Izsleédziet printeri un laujiet tai atdzist
(aptuveni 3 miniites). Ja problému s$adi
nevar atrisinat, izsauciet pilnvaroto
servisa parstavi.

HEAD ERROR

Drukas galvina ir bojajums.

Nomainiet drukas galvinu. Pec tam
spiediet [RESTART] taustinu.

POWER FAILURE

Radusies peksna kltime barosana.

Parbaudiet baroSanas avotu, no kurienes
printerim pienak strava. Ja nav pareizie
nominalie parametri vai ja vienlaicigi ar
printeri rozetei pieslégtas elektroierices
ar lielu stravas paterinu, iespraudiet
printeri cita rozetg.

SYSTEM ERROR

1. Printeris tiek lietots tada vieta, kur ir
daudz signala traucgjumu. Vai ar1
blakus printerim vai interfeisa
kabelim atrodas citu elektroiericu
stravas vadi.

1. Turiet printeri un interfeisa kabeli
atstatu no signalu traucgjoSiem
avotiem.

N

. Printera stravas vads nav sazeméts.

2. Sazemgjiet stravas vadu.

3. Printerim un vél citam elektroiericEm
ir viens un tas pats barosanas avots.

3. Nodrosiniet printerim atsevisku
barosanas avotu.

4. Resursdatora lietotaja programma ir
kliida vai darbibas traucgjumi.

4, Parliecinieties, vai resursdators strada
pareizi.

FLASH WRITE ERR.

Notikusi kltida, ierakstot datus
zibatmina.

Izsledziet printeri un atkal iesledziet.

FORMAT ERROR

Notikusi kliida, formatgjot zibatminu.

Izsledziet printeri un atkal ieslédziet.

FLASH CARD FULL

Neizdevas saglabat, jo zibatmina nav
pietieckami daudz brivas vietas.

Izsledziet printeri un atkal iesledziet.

EEPROM ERROR

Nav iespgjams pareizi nolasit vai
ierakstit datus no dubléSanas EEPROM.

Izsledziet printeri un atkal iesledziet.
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4. PROBLEMU NOVERSANA

LATVIESU VALODAS VERSIJA EO1-33055

4.2 IespEjamas problemas

4.1 Kludu pazinojumi (turpin.)

Klidu pazinojumi

Probleémas/celoni

Risinajumi

SYNTAX ERROR

Kad printeris darbojas lejupielades
reZima, lai ieglitu aparatprogrammatiiras
jaunindjumu, tas sanem nepareizu
komandu, piem&ram, izvadiSanas
komandu.

Izsledziet printeri un atkal iesledziet.

LOW BATTERY

Reala laika pulkstena baterijas
spriegums ir 1,9 V vai mazaks.

Turiet nospiestu [RESTART] taustinu,
lidz paradas "<1>RESET". Ja velaties
turpinat izmantot to pasu bateriju, kaut
ar1 paradijies klidas pazinojums "LOW
BATTERY", atslédziet baterijas izlades
parbaudes funkciju OFF un iestatiet
datumu un laiku atbilstosi realajam
laikam. Reala laika pulkstenis darbosies,
kamer vien ieslégta baroSana.

= 2.9.6 sadala

Tacu, kad stravu atslégs, datums un laiks
atgriezisies uz ieprieksgjo.

Lai nomainTtu bateriju, izsauciet
TOSHIBA TEC pilnvaroto servisa
parstavi.

Citi klaidu pazinojumi

Var bt radusas probléemas datortehnika
vai programmatiira.

Izsledziet printeri un atkal iesledziet. Ja
problému §adi nevar atrisinat, izsledziet
printeri velreiz un izsauciet TOSHIBA
TEC pilnvaroto servisa parstavi.

4.2 lespéjamas probléemas

Saja sadala aprakstitas problémas, kadas varétu rasties, ekspluat€jot printeri, ka ar1 to c€loni un risinajumi.
Iespéjflmz'ls Celoni Risinajumi
probleémas

Printeris neieslédzas.

1. Atvienojies stravas vads.

1. Iespraudiet stravas vadu.

2. Mainstravas rozete nav kartiba.

2. Parbaudiet, vai pienak strava,
izmantojot kadu citu elektroierici.

3. Pardedzis dro$inatajs vai jaudas
sledzis ir atslédzies.

3. Parbaudiet droSinataju vai jaudas
slédzi.

Materials netiek
ievadits.

1. Materials nav pareizi ievietots.

1. Ievietojiet materialu pareizi.
= 2.4 sadala.

2. Printeris ir kludas stavokli.

2. Noversiet kliidu pazinojumu
displeja. (Lai uzzinatu vairak,
skatiet 5.1 sadalu.)

Ja [FEED] taustinu
spiez sakotngja
stavokli, rodas kliida.

Ir m&ginats ievadit vai izvadit materialu
péc kadiem citiem nosacijumiem, nevis
$adiem riipnicas iestatljumiem:
Sensora tips Padeves atstarpes
Sensors
Drukasanas veids: Termiska parnese
Materiala rakstzimju iestatne: 76,2
mm

Nomainiet drukasanas nosacijumu,
izmantojot printera draiveri vai
drukasanas komandu, lai tas atbilstu jusu
drukasanas nosacijumiem. Tad nofiriet
klaidas statusu, spiezot [RESTART]
taustinu.
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4. PROBLEMU NOVERSANA

LATVIESU VALODAS VERSIJA EO1-33055

4.2 IespEjamas problemas

4.2 lespéjamas problemas (turpin.)

Iespejamas
problémas

Celoni

Risinajumi

Uz materiala nekas
nav izdrukajies.

Materials nav pareizi ievietots.

1. levietojiet materialu pareizi.
= 2.4 sadala.

Lente nav pareizi ievietota.

2. levietojiet lenti pareizi.
= 2.6 sadala

Drukas galvina nav pareizi ievietota.

3. levietojiet drukas galvinu pareizi.
Aizveriet drukas galvinas bloku.

Lenta un materials savstarpgji
neatbilst.

4. TIzvelieties izmantotajam materiala
veidam atbilstoSu lenti.

Drukatais attéls 1r
izpladis.

Lenta un materials savstarpégji
neatbilst.

1. Izvelieties izmantotajam materiala
veidam atbilstoSu lenti.

Drukas galvina nav tira.

2. Notiriet drukas galvinu, izmantojot
komplekta pievienoto drukas
galvinas tiriSanas lidzekli.

= 4.1.1 sadala

Grieznis negriez.

. Nav pareizi piestiprinats griezna

parsegs.

1. Piestipriniet griezna parsegu pareizi.

Materials iespridis griezni.

2. Iznemiet iespriiduso papiru.
= 4.1.3 sadala

Griezna asmens ir netirs.

3. Notiriet griezna asmeni.
= 4.1.3 sadala

E4- 4




4. PROBLEMU NOVERSANA

LATVIESU VALODAS VERSIJA EO1-33055

4.3. espriidusa medija iznemSana

4.3. esprudusa medija
iznemsSana

UZMANIBU!

Nekasiet drukas galvinu vai
veltniti ar asu instrumentu, jo
materiala ievadé ta var rasties
klimes, vai var sabojat printeri.

PIEZIME:

Ja materials griezni medz iesprist
biezi, sazinieties ar TOSHIBA TEC
pilnvaroto servisa parstavi.

Saja sadala ir detaliz&ti aprakstits, ka no printera iznemt iespriiduso
mediju.

Materialu, kas iespriidis zem augseja sensora ierices, iznemiet $adi:

1. Atveriet augSgjo parsegu.

2. Nospiediet galvinas bloka atbrivosanas sviru, lai atbrivotu un
paceltu drukas galvinas bloku.

3. Paceliet augsgja sensora ierici un iznemiet iespriiduso materialu.

Augséja
sensora ierice

4. Notiriet veltniti un sensorus, ka aprakstits 4.1.1 sadala.

5. Griezna modult materials var sprist arT nodiluma dél, vai arT tadel,
ka uz griezna asmens sakrgjies Itmes parpalikums no uzlimju
sagatavém. Lietojot griezni, neizmantojiet materialu, kads nav
noradits.
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5. PRINTERA SPECIFIKACIJAS

5. PRINTERA SPECIFIKACIJAS

Saja sadala dotas printera specifikacijas

Vienums

Modelis

B-852-TS22-QQ-R

B-852-TS22-QP-R

Izméri (P x Dz x A)

385 mm x 181 mm* x 243 mm (15,2"x 7,1"* x 9,6")

*: Kad uzstadits izejmateriala turétajs, dzilums ir 16,8" (427 mm).

Svars

34,4 1b (15,6 kg) (neietverot materialu un lenti.)

Darba temperatiiras diapazons

No 5°C lidz 40°C (no 41°F lidz 104°F)

Relativais mitrums

Relativais mitrums no 25% lidz 85% (bez kondensacijas)

levades spriegums

Maingstrava, 100 — 120 V, 60 Hz

Mainstrava, 220 — 240 V, 50 Hz

Energijas Drukas darba 2,5 A, 190 W maksimums 1,1 A, 217 W maksimums
patérins$ laika

Gaidisanas laika | 0,16 A, 15 W maksimums 0,1 A, 20 W maksimums
Iz8kirtspgja 11,8 punkti/mm (300 dpi)

Drukasanas veids

Termiska parnese vai tiesa termiska drukasana

DrukaSanas atrums

50,8mm/sek. (2 collas/sek.)
101,6 mm/sek. (4 collas/sek.)

Pieejamais materiala platums

(ieskaitot pamatnes papiru)

100 mm I1dz 242 mm (3,9 collas 11dz 9,5 collas)

platums

Maksimalais efektivais drukas

8,5" (216,8 mm)

IzdoSanas rezims

Pakete

Griesana (GrieSanas rezims tiek iespgjots tikai tad, ja uzstadits griezna

modulis (papildiespgja))

LCD displejs pazinojumiem

16 rakstzimes x 1 rinda
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5. PRINTERA SPECIFIKACIJAS

Modelis
Vienums

B-852-TS22-QQ-R B-852-TS22-QP-R

Pieejamie svitrkodu veidi

JANS, JAN13, EANS, EAN8+2 digits, EAN8+5 digits,

EAN13, EAN13+2 digits, EAN13+5 digits, UPC-E, UPC-E+2 digits,
UPC-E+5 digits, UPC-A, UPC-A+2 digits, UPC-A+5 digits, MSI,
ITF, NW-7, CODE39, CODE93, CODE128, EAN128, Industrial 2 to
5, Customer Bar Code, POSTNET, KIX CODE, RM4SCC (ROYAL
MAIL 4STATE CUSTOMER CODE), GS1 DataBar

Pieejamie divdimensiju kodi

Data Matrix, PDF417, QR code, Maxi Code, Micro PDF417, CP Code

Pieejamais fonts

Times Roman (6 izméri), Helvetica (6 izméri), Presentation (1
izmers), Letter Gothic (1 izmérs), Prestige Elite (2 izméri), Courier (2
izméri), OCR (2 veidi), Gothic (1 izmers), Outline font (4 veidi), Price
font (3 veidi)

Rotacija

0°, 90°, 180°, 270°

Standarta interfeiss

Paralélais interfeiss (Centronics, divvirzienul284 Nibble rezims)
USB interfeiss (V2.0, pilna atruma)
LAN interfeiss (10/100BASE)

Papildiespgju ierices

Seriala interfeisa plate (RS-232C) (B-SA704-RS-QM-R)

Griezna modulis (B-7208-QM-R)

Ievades/izvades interfeisa paplasinajuma plate (B-SA704-10-QM-R)
Reala laika pulkstenis (B-SA704-RTC-QM-R)

PIEZIMES:

Data Matrix™ is a trademark of International Data Matrix Inc., U.S.

e PDF417™ is a trademark of Symbol Technologies Inc., US.
e OR Code ir uznemuma DENSO CORPORATION precu zime.
e  Maxi Code ir uznemuma United Parcel Service of America, Inc., U.S. precu zime.
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