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1. GAMINIO APZVALGA

1.1 Ivadas

1. GAMINIO APZVALGA

1.1 |vadas

1.2 Savybés

1.3 ISpakavimas

PASTABOS.

e Patikrinkite, ar ant
spausdintuvo néra pazeidimy
ar subraizymy. Taciau
atkreipkite démesj, kad

Toshiba Tec nebus atsakinga
uz jokiq zalg, atsiradusiq
transportuojant gaminj.

o Dézes ir paminkstinimus
pasilikite bisimam
spausdintuvo transportavimui.

Deékojame, kad pasirinkote TOSHIBA B-852 serijos etikeCiy / zymy
spausdintuva. Siame Savininko vadove (Owner’s Manual) pateikiamas
bendras nustatymas nuo bendro nustatymo iki to, kaip patvirtinti
spausdintuvo veikimg, naudojant testinj spausdinima, ir jj reikty atidziai
perskaityti, norint pasiekti maksimaly spausdintuvo naudojima ir veikimo
laikg. Daugelio klausimy atsakymy ieskokite Siame vadove ir saugokite
ji, jei prireikty ateityje. Prireikus papildomos su Siuo vadovu susijusios
informacijos kreipkités j savo Toshiba Tec atstova.

B-852 spausdintuvas pasiZymi tokiomis savybémis:

e 8,3 coliy plocio spausdinimo galvuté yra jrengta tokiame mazame
korpuse, kad spausdintuvo dydis korpuso dydis (iSskyrus tiekimo
laikiklio jrenginj) yra tik apie 1/3 B-SX6T arba B-SX8T spausdintuvo.

e Spausdintuvo galvutés blokas, kurj galima visiSkai atidaryti, turi platy
veiksmy spektra.

¢ Galima naudoti jvairias laikmeny rtsis, kadangi juodos Zzymés jutikliai
yra vir$ ir po laikmenos lataku, atitinkamai, ir laitkmenos jutiklius
galima perkelti i§ centro ] kairj laikmenos krasta.

e Kai jrengiama pasirenkama sgsajos ploksté, pasiekiamos tinklinés
funkcijos, pavyzdziui, nuotoliné priezitira ir kitos i$pléstinés tinklo
funkcijos.

e PranaSesné aparatiné jranga, jskaitant specialiai sukurtg 11,8
tasky/mm (300 tasky/colis) Siluminio spausdinimo galvuté, kuri
leidzia labai aiSky spausdinima, spausdinant 50,8 mm/sek. (2
coliy/sek.) arba 101,6 mm/sek. (4 col./sek.) greiciu.

¢ Be pasirenkamo pjaustyklés modulio taip pat yra pasirenkama
iSplétimo I/O sasajos plokste, serijinés sasajos ploksté ir realaus laiko
laikrodis.

I$pakuokite spausdintuvg pagal iSpakavimo instrukcijas, pateikiamas su
spausdintuvu.



1. GAMINIO APZVALGA

1.4 Priedai_

1.4 Priedai

DEMESIO!

Bdtinai naudokite ,, Toshiba
Tec” patvirtintg spausdintuvo
galvutés valiklj. To
nepadarius gali sutrumpéti
spausdintuvo galvutés
veikimo laikas.

ISpakuodami spausdintuva jsitikinkite, kad kartu su juo yra pridéti visi
priedai.

O Maitinimo laidas QQ (1 vnt.) O Maitinimo laidas QP (1 vnt.)

2
O Tiekimo laikiklio rémas (K) O Tiekimo laikiklio rémas (D)
(1 vnt.) (1 vnt.)

O Laido gnbglsw(nl vnt.) O Varztas (1 vnt.)

O Eksploataciniy medziagy jdéjimo instrukcijos 0 Saugumo informacijos

(1 lapas) (1 lapas)
O Kokybés valdymo ataskaita O Garantijos atsisakymo lapas
(1 lapas) (QQ) (1 lapas) (QQ)

N

O QSG (1 lapas)

N



1. GAMINIO APZVALGA

L5 Ivaizda_

1.5 ISvaizda

1.5.1 Matmenys

PASTABA:

Gylis yra 470 mm (18,5 coliy),
kai spausdintuve jrengtas
pasirenkamas pjaustyklés
modulis.

Tolesniuose skyriuose naudojami Siame skyriuje nurodyti daliy arba
bloky pavadinimai.

>l
»

10,4 (265)
10,4 (265)

1.5.2 Vaizdas i$ priekio

1.5.3 Vaizdas i$ galo

&
l

- -
15,2 (385)

7,1 (181)

v

Tiekimo laikiklio jrenginys

16,8 (427)

A

Matmenys coliais +(mm)

LCD praneSimy ekranas

-~ " l— Vir8utinis dangtis
Valdymo — :
skydelis : o

Galvutés slégio\\\

Démesio
reguliavimo Etiketé
svirtis
Laikmenos o
iS&jimo anga Maitinimo
jungiklis

Lygiagreciosios sasajos
jungtis (,Centronics®)

Parinktis:

ISplétimo 1/O sgsajos
jungtis

Serijinés sgsajos
jungtis

USB prievadas

Vietinio tinklo
jungtis

Tiekimo laikiklio rémas

E1-3



1. GAMINIO APZVALGA

L5 Ivaizda_

1.5.4 Valdymo skydelis

LCD praneSimy
ekranas
—— TINKLE LED (zalias)

MAITINIMO LED
(zalias)

KLAIDOS LED
(raudonas)

Klavisas [PAUSE]
FE|:D REST|

ART PAUSE

____ Klavi$as [RESTART]
Klavisas [FEED]

Tolesnés informacijos apie Valdymo skydelj ieskokite 3.1 skyriuje.

1.5.5 Vidus

Perspéjimo etikete

Tiekimo kelio etiketé

Teikimo jkrovimo instrukcijos

Spausdinimo
galvutés blokas

Spausdinimo galvuté
Juostos laikiklis —

Popieriaus kreiptuvas

Velenélis

Galvutés blokas

Juoda Zymé/ Atverzimo svirtis

Tiekimo tarpo e

jutiklis —~

E1-4



1. GAMINIO APZVALGA

1.6 Parinktys

1.6 Parinktys

Parinkties pavadinimas

Tipas

Aprasas

Pjaustyklés modulis

B-7208-QM-R

Sustabdanti ir svertu pjaunanti pjaustyklé.

Isplétimo 1/0O sasajos
plokste

B-SA704-10-QM-R

Idiegus §ig plokste spausdintuve, galima prijungti prie
iSorinio jrenginio, naudojant i$skirting sasaja,
pavyzdziui, klaviatiiros modulj.

Serijinés sasajos ploksté

B-SA704-RS-QM-R

Idiegus §ig PK plokste, galima naudoti RS232C sgsajos
prievada.

Realaus laiko laikrodis

B-SA704-RTC-QM-R

Sis modulis pateikia esama laika: metus, ménesj, diena,
valanda, minutes, sekundes.

PASTABA:

Galite jsigyti i$ artimiausio Toshiba Tec atstovo arba Toshiba Tec pagrindinéje biistinéje.

E1-5




2. SPAUSDINTUVO SARANKA

2. SPAUSDINTUVO SARANKA

2. SPAUSDINTUVO SARANKA

Siame skyriuje aprasomi veiksmai spausdintuvo parengimui prie§ naudojima. Skyriuje pateikiamos atsargumo
priemonés, laikmenos ir juostos jkrovimas, laidy prijungimas, spausdintuvo naudojimo aplinkos nustatymas ir
tinklinio testinio spausdinimo atlikimas.

Sarankos etapai Procediira Nuoroda
( \ - - o N p
Jrengimas Perskaite Atsargumo priemones Siame vadove, .
. . ¢ . o 2.1 Jrengimas
L J jrenkite spausdintuvg saugioje ir stabilioje
- = (padetyje. JAS )
Tiekimo laikiklio rémo (Sqrinkite tiekimo laikiklio stova ir prijunkite jj h (2_2 Tiekimo laikiklio rémo )
surinkimas prie spausdintuvo galo. -
- J surinkimas
J\ /L . / \o J
( .o, . . .. . h ( ) (" 141 T 4 )
Maitinimo laido prijungimas Prijunkite maitinimo laida prie spausdintuvo 2.3 Maitinimo laido
\ /| maitinimo lizdo, tada prie KS lizdo. JL prijungimas )
4 A .. ) 4 N\ )
Laikmenos jdé¢jimas Idékite etikeiy arba Zymy ruosinius. 2.4 Laikmenos jdéjimas
e N I e a e N\ (- . e )
Lalkmen(is jutiklio padeties Pakoreguokite tiekimo tarpo jutiklio arba juodos ||2.5 Jutiklio padeciy
sulyglavimas J | Zymos jutiklio padétj pagal naudojama laikmeng. ) | nustatymas )

4

f 3 s A
Juostos jdéjimas Siluminio perkélimo spausdinimo atveju jdékite
juosta.
= — /
.o . A A .« . ) ( N\
Prlﬂmkll(te prie Fa_grmdmlo Prijunkite spausdintuva prie pagrindinio
ompiuterio S .
\ P J kompiuterio arba tinklo.
V \. J/
( .. . .o . h ( )
Maitinimo jjungimas Jjunkite spausdintuvo maitinima.
| J
et N
.o . A (
Naudojimo aplinkos Nustatykite spausdintuvo parametrus sistemos
nustatymas "
\ Y J rezimas.
N
Sp ausch;égg‘é%ﬁggrkykles Jei reikia, savo pagrindiniame kompiuteryje
\ J jdiekite spausdintuvo tvarkykles.
V . J
( Y (o . - " A
| Testinis spausdinimas < Atl.1k1te t;stln;.sp.aus'dlmmq savo naudojimo
L ) aplinkos ir patikrinkite spausdinimo rezultatg.
. J/
( Detalus padéties ir spausdinimo | (Jei reikia detaliai sureguliuokite spausdinimo )
tspalvi liavi — | pradzios padéti, nukirpimo / pritrumpinimo
atspalvio reguliavimas padét, spausdinimo atspalvj ir t.t.
| J
e C] s ) (. . . . . . )
N Aummatltnlts slenkscio || [ Jei naudojant i$ anksto atspausdintg etikete,
L nustatymas ) spausdinimo pradzios padéties tinkamai aptikti
V \negalima, automatisSkai nustatykite slenkst;. )
( i X 1 | (Jei spausdinimo pradzios padéties negalima )
Rankinis slenksc¢io nustatymas €1 Spausdinimo p % gain
— | tinkamai aptikti, net naudojant automatinj
\ J slenks¢io nustatyma, rankiniu biidu nustatykite
\slenksti. y

E2-1




2. SPAUSDINTUVO SARANKA

2.1 Irengimas

2.1 Jrengimas Siekdami uztikrinti geriausia veikimo aplinkg ir operatoriaus bei jrangos
sauga, laikykités toliau pateikty atsargumo priemoniy.

e Naudokite spausdintuvg ant stabilaus, lygaus darbinio pavirsiaus
tokioje vietoje, kurioje néra per didelés drégmés, aukstos
temperattiros, dulkiy, vibracijos ar tiesioginés saulés Sviesos.

v —

iSkrova gali sugadinti trapius vidinius komponentus.

e Pasirlipinkite, kad spausdintuvas bty prijungtas prie Svaraus
kintamosios srovés maitinimo Saltinio ir kad jokie kiti aukstosios
jtampos jrenginiai, kurie galéty sukelti linijos trukdzius, nebiity
prijungti prie tos pacios linijos.

e Uztikrinkite, kad spausdintuvas yra prijungtas prie KS tinklo su
triSakiu maitinimo laidu, kuris turi tinkamg jZzeminimo (Zemes)
jungtj.

e Nenaudokite spausdintuvo su atidarytu dangciu. Biikite atsargis, kad
pirstai arba aprangos detalés nepatekty j judancias spausdintuvo dalis,
ypac i pasirenkamos pjaustyklés mechanizma.

e Dirbdami spausdintuvo viduje, pavyzdziui, keisdami juostg ar
ikraudami laikmena, arba valydami spausdintuvg butinai visada
iSjunkite spausdintuvo maitinimg ir atjunkite maitinimo laidg nuo
spausdintuvo.

e Siekdami geriausiy rezultaty ir ilgesnés spausdintuvo eksploatavimo
trukmeés, naudokite tik Toshiba Tec rekomenduojamas laikmenas ir
juostas.

e Laikmenas ir juostas saugokite pagal jy specifikacijas.

e Sio spausdintuvo mechanizme yra aukstosios jtampos komponenty,
todél niekada neturétuméte nuimti masinos dangciy, kad
nepatirtumeéte elektros smugio. Be to, spausdintuve yra trapiy
komponenty, kuriuos biiti sugadinti leidimo neturintys darbuotojai.

e Spausdintuvo iSor¢ valykite Svaria sausa Sluoste arba Siek tiek Svelniu
ploviklio tirpalu sudrékinta §luoste.

e Biikite atsargiis valydami Siluming spausdinimo galvutg, nes
spausdinimo metu ji gali labai jkaisti. Prie§ valydami palaukite, kol ji
atvés. Spausdinimo galvutei valyti naudokite tik Toshiba Tec
rekomenduotg spausdinimo galvutés valikl;.

e Neisjunkite spausdintuvo maitinimo ir neistraukite maitinimo laido
kistuko, kol spausdintuvas spausdina arba kol ON LINE lemputeé.

E2-2



2. SPAUSDINTUVO SARANKA

2.2 Priedu surinkimas

2.2 Priedy surinkimas

2.2.1 Tiekimo laikiklio rémo
surinkimas

PASTABA:

Pries uzverzdami sparnuotuosius
sraigtus, jsitikinkite, kad dvi mazos
jungés kiekviename tiekimo laikiklio
pagrindo gale jsistaté j mazas
keturkampes skylutes tiekimo
laikiklio rémo apacioje.

PASTABA:
Prijunge tiekimo laikiklio rémgq prie
spausdintuvg, patikrinkite, ar jis
tvirtai surinktas.

Toliau pateikti veiksmai i§vardija zingsnius, kuriy reikia tiekimo laikiklio
rémui surinkti ir prijungti prie B-852 spausdintuvo, ruosiantis laikmenos
jkrovimui.

1. Pritvirtinkite tiekimo laikiklio rémg (K) ir tiekimo laikiklio rémg (D)
prie tiekimo laikiklio pagrindo, naudodami pateiktus du M-4X6
sparnuotuosius sraigtus, kaip parodyta zemiau.

Tiekimo laikiklio rémas (K)

[
Tiekimo laikiklio rémas (D) .

Sparnuotasis sraigtas Tiekimo laikiklio

pagrindas

2. Prijunkite surinktg tickimo laikiklio rémg prie B-852 spausdintuvo

galo, jkiSdami rémo kabliukus  du plysius spausdintuvo gale, kaip
parodyta paveikslélyje Zemiau.

Kabliukas

Kabliukas

E2-3



2. SPAUSDINTUVO SARANKA

2.3 Maitinimo laido prijungimas

2.3 Maitinimo laido
prijungimas

DEMESIO!

1. Prie$ prijungdami maitinimo
laidg, jsitikinkite, kad
spausdintuvo maitinimo
jungiklis yra isjungtoje
padeétyje O, kad
iSvengtumete galimo elektros
smdagio arba spausdintuvo
sugadinimo.

2. Naudokite tik su
spausdintuvu tiekiamag
maitinimo laidg. Naudojant
bet kokj kitg laidg gali sukelti
elektros smagj arba gaisrg.

3. Maitinimo laidg prijunkite tik
prie triSakio iSvado, kurio
treCia atSaka yra gero
jZeminimo (Zemés) jungtis.

1. Isitikinkite, kad spausdintuvo maitinimo jungiklis yra i§jungtoje
padétyje.

LY

\‘..
SN N,

\“‘ a
\‘ " - \‘
e e, S g
ol L g

LT U

LY L) N

o L)
. L) : ~ :
' “ B Ma|t!nlmo
' - Y jungiklis
' L
L3

2. Prijunkite maitinimo laidg prie spausdintuvo, kaip parodyta
paveikslélyje zemiau.

Maitinimo
jungtis

3. Ikiskite kita maitinimo laido galg j jzemintg i$vada, kaip parodyta
paveikslélyje zemiau.

Maitinimo laidas

Maitinimo laidas

8

Fs / @

Z
‘f
[ES tipo (QP modelis) pavyzdys]

ﬁl =7

[JAYV tipo (QQ modelis) pavyzdys]
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2. SPAUSDINTUVO SARANKA

2.4 Laikmenos idéjimas

2.4 Laikmenos idéjimas Zemiau pateikti veiksmai i§vardija Zingsnius, kuriuos reikia atlikti
jrengiant laikmeng j tiekimo laikiklio jrenginj ir sureguliuoti jos padétj
tiekimo laikiklio réme B-852 spausdintuvo gale. Paskui procediira
pateikia zingsnius, kaip tinkamai jkrauti laikmeng j spausdintuvg, kad ji
biity tiesiai ir teisingai tickiama spausdintuve.

2.41 Laikmenos jrengimas  Paveikslélis Zemiau pateikia surinktg tickimo laikiklio jrenginj ir
tiekimo laikiklio paragrafus, kurie toliau pateikia laipsnisSkas procediiras, kaip surinkti
tiekimo laikiklio jrenginj, uzdéti laikmena ant tiekimo veleno, tada

irenginyje surinkti tiekimo laikiklio jrenginj i$ naujo, kad automatinio centravimo
mechanizmas automatiskai sucentruoty laikmeng ant tieckimo veleno.
Siauras plysys Platus plySys
Zalia tiekimo laikiklio
fiksavi kenélé
iksavimo rankenélé Stabdiklis
PASTABOS.

1. Neisimamas tiekimo laikiklis yra
tas, kuris jsistato j platy plysj, o
isimamas tiekimo laikiklis yra tas,
kuris jsikisa j siaurg plysj.

2. Nepasukite tiekimo laikiklio
fiksavimo rankenélés per daug
pries laikrodzio rodykle, nes ji
gali nusisukti nuo tiekimo

laikiklio.

ISimamas NeiSimamas
Tiekimo laikiklis Tiekimo laikiklis

Tiekimo velenas

Tiekimo laikiklio jrenginio iSardymas

1. Pastatykite tiekimo laikiklio jrenginj, kaip parodyta schemoje virSuje,
taip, kad neiSimamas tiekimo laikiklis biity desinéje.

2. Pasukite zalig tickimo laikiklio fiksavimo rankenélg rodyklés kryptimi
@ (pries laikrodzio rodykle), kad atlaisvintuméte igimama tiekimo
laikiklj.

3. [stumkite i§imama tiekimo laikiklj rodyklés kryptimi@, kad
iSimtumeéte ji i§ tiekimo veleno.

4. Pasukite zalig tiekimo laikiklio fiksavimo rankenélg rodyklés kryptimi
@ (pries laikrodzio rodykle), kad atlaisvintuméte neisimama tiekimo
laikiklj.

5. Istumkite neiSimama tiekimo laikiklj iki pat tiekimo veleno galo, kol
jis sustos.

E2-5



2. SPAUSDINTUVO SARANKA

2.4 Laikmenos idéjimas

2.41 Laikmenos jrengimas
tiekimo laikiklio
jrenginyje (tes.)

Jei jkrove laikmeng pasuksite
i§imama tiekimo laikiklj Sonu
Zemyn, laikmena gali nukristi nuo
savo svorio. Krintanti laikmena
gali jus suZzaloti.

DEMESIO!

Kai jstatote laikmenos ritinj,
nespauskite neiS§imamo tiekimo
laikiklio, nes tada laikmenos ritinj
nebus tinkamai sucentruotas.

PASTABOS.

1. ] $j tiekimo laikiklj gali déti
keturiy dydziy laikmeny Serdis:
38 mm, 40 mm, 42 mm ir 76,2
mm.. Kai naudojate 38 mm, 40
mm arba 42 mm laikmenos ritinj,
iSimkite tarpiklj is tiekimo
laikikliy, paspausdami abu
tarpiklio kabliukus. Saugokite
isimtus tarpiklius.

®

—

Tarpiklis

®

S

©)

&

.
s 1
‘.L‘?""“”:z.
B 1
C— (2
m\ P Lo\
]
NS '

o= e

Tiekimo |

laikiklis

jlm
/_.

2. Naudokite tik j vidy susuktus
etikecCiy ruosinius. [ iSore susukti
etikeciy ruosiniai gali buti
tiekiami netinkamai. [ iSore
susuktus etikeciy ruosinius
naudokite savo atsakomybe.

3. Per daug nesuverzkite Zalios
tiekimo laikiklio fiksavimo
rankenéles.

Schema Zemiau ir po to pateikiami zZingsniai rodo proceduras laikmenos
istatymui j tiekimo veleng ir tiekimo laikiklio jrenginio surinkimui i§
naujo. Biitinai laikykités laipsniskos procediiros tiksliai, nes automatinio
centravimo mechanizmas gali tinkamai neveikti.

L

1.

2.

ISimamas Spausdinamaoji pusé

\@

I— NeiSimamas
Tiekimo laikiklis

Tiekimo laikiklis ‘
Removable
ot LAl
‘Caiion M)m"’””"m'"";"}z’tm
e L

L Tiekimo velenas

Laikmenos ritinys

Plysys Zalia tiekimo laikiklio

fiksavimo rankenélé

Skirtukas

aikmenos jstatymas ir tiekimo laikiklis surinkimas i$ naujo

Uzdékite laikmenos ritinj ant tiekimo veleng su laikmenos tiekimu
nuo apacios, kaip parodyta schemoje auksciau.

Sulygiuokite iSimamo tiekimo laikiklio skirtukg su tiekimo veleno
plysiu, tada uzdékite iSimamg tiekimo laikiklj atgal, uzstumdami ant
tiekimo veleno, kaip parodyta paveikslélyje auksciau.

. Laikydami i§ naujo surinkta Teikimo laikiklio jrenginj deSinéje

rankoje, spauskite tik jstatyta iSimama tiekimo laikiklj, kad
ispaustuméte rodyklés kryptimi Q, taip automatinio centravimo
mechanizmu sucentruodami laikmeng ant tiekimo veleno.

. Uzverzkite Zalig tiekimo laikiklio fiksavimo rankenéle i§imamam

tiekimo laikikliui, pasukdami rodyklés kryptimi ®.

. Uzverzkite zalig tiekimo laikiklio fiksavimo rankenéle neiSimamam

tiekimo laikikliui, pasukdami rodyklés kryptimi @ .
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2. SPAUSDINTUVO SARANKA

2.4 Laikmenos idéjimas

2.4.2 Tiekimo laikiklio
jrenginio jrengimas
tiekimo laikiklio réme

PASTABA:

Isitikinkite, kad Zalvarinés tiekimo
veleno jvorés jsistato j jrantas taip,
kad visas tiekimo laikiklio jrenginys
sklandziai sukasi.

DEMESIO!

Surinktas tiekimo laikiklio
jrenginys ir laikmenos ritinys gali
bati gana sunkis, taigi, bakite
atsarguas ir neprisispauskite
pirsty, kai jstatote tiekimo laikiklio
jrenginj j tiekimo laikiklio réema.

2.4.3 Laikmenos jrengimas
spausdintuve

Virdutinj dangtj galima atidaryti
veikimo metu tik kontrolés tikslais.
Jprasto veikimo metu jis turéty bati
uZdarytas.

1. Istatykite surinktg tickimo laikiklio jrenginj j galines
Tiekimo laikiklio rémo jrantas, kaip parodyta schemoje Zemiau.

Galiné jranta

Tiekimo laikiklis
rémas =

Zalvariné jvorée

2. Dabar, kaip parodyta, pateikite laikmeng i$ laikmenos ritinio apacios |
laikmenos plysj spausdintuvo gale.

Tolesnis paragrafai i§désto, kaip tinkamai jstatyti laikmeng j spausdintuva
i§ tiekimo laikiklio jrenginio, kuris buvo jstatytas ankstesniuose
zingsniuose.

1. Pakelkite virSutinj dangtj, kaip parodyta schemoje Zemiau.

Virdutinis
dangtis
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2. SPAUSDINTUVO SARANKA

2.4 Laikmenos idéjimas

2.4.3 Laikmenos jrengimas
spausdintuve (tes.)

1. Spausdintuvo galvuteé gali
Jjkaisti. Nelieskite spausdintuvo
galvutes.

2. Suzalojimy rizika. Nelieskite
Jjudandiy daliy. Prie§ pradédami
prizidréti juostos ir laikmenos
prieZidrg, atjunkite nuo tinklo.

DEMESIO!

Saugokités, kad pakeldami
spausdinimo galvutés elements,
nepaliestuméte spausdinimo
galvutés elemento. To nepaisant,
dél statines elektros gali atsirasti
tasky trakumas ar kity spausdinimo
kokybés problemy.

Popieriaus kreiptuvas

Popieriaus kreiptuvo

2. Atlaisvinkite spausdinimo galvutés bloka, nuspausdami galvutés

bloko atlaisvinimo svirtj @, kaip parodyta Zemiau.

3. Pakelkite spausdintuvo galvutés bloka, kol jis visiskai atsidarys, kaip

parodyta rodykle @ virdutingje schemoje.

Spausdinimo galvutés blokas

Spausdinimo galvutés elementas

Galvutés blokas
Atlaisvinimo svirtis

. Atlaisvinkite fiksavimo svirtis ant dviejy popieriaus kreiptuvy, kaip

parodyta paveikslélyje Zemiau.

. Desine ranka paimkite popieriaus kreiptuvg ir perstumkite j desing,

kad atidarytuméte popieriaus kreiptuvus gana placiai, kad praljsty
laikmena.

. Tiekite laikmeng tarp dviejy kreiptuvy.

. Tiekite popieriy po virSutinio jutiklio ,,ass'y* ir iStraukite popieriy, kol

jis i8sites uz velenélio. (kol jis iSsites uz pjaustyklés isvado, kai
prijungta pasirenkama pjaustykl¢).

. Paimkite deSinj popieriaus kreiptuva ir perstumkite  kaire, kad

uzdarytuméte abu popieriaus kreiptuvus ir sucentruotuméte laikmena.

. Paspauskite popieriaus kreiptuvus fiksavimo svirtis, kad

uzfiksuotumete popieriaus kreiptuvus savo vietose.

Popieriaus kreiptuvas

1‘-'

fiksavimo svirtis

Velenélis Virdutinio jutiklio
,ass'y“ jungtis
Eo.g y Jung



2. SPAUSDINTUVO SARANKA

2.4 Laikmenos idéjimas

2.4.3 Laikmenos jrengimas
spausdintuve (tes.)

10. Jkrovg laikmeng nepamirskite pastumti tiekimo laikiklio jrenginj j
prieking tiekimo ritinio rémo jranta, kaip parodyta Zemiau.

11. Jei naudojate etiketes arba storg zymy popieriy, gali reikéti padidinti
galvutés slégj nuleidziant galvutés slégio reguliavimo svirtj
paveikslélyje zemiau.

Galvutés slégio reguliavimo svirtis

AUKSTYN
— UKS

PASTABA: Galvutés slégio reguliavimo svirties padétis

Svirties padétis Galvutés slégis Galima laikmena
AUKSTYN Zemas *Plonas Zymy popierius
eSiaura laikmena
eEtiketé
ZEMYN Aukstas -Stor.a > ZYMU POPIETIS
ePlati laikmena
eDidziausio plocio laikmena

AUKSTYN.

e Kai naudojate didziausio plocio laikmeng, nepriklausomai nuo storio biitinai
pasukite galvutés slégio reguliavimo svirtj j ZEMYN.

e Visoms laikmenos riisims, iSskyrus didziausio plocio laikmeng, norédami
uztikrinti spausdinimo kokybe, pasukite galvutés slégio reguliavimo svirtj

e Jei naudojant plong Zymy popieriy spausdinimo atspalvis yra $viesus, pasukite
galvuteés slégio reguliavimo svirtj j ZEMYN.
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2. SPAUSDINTUVO SARANKA

2.5 Jutiklio padéciu nustatymas

2.5 Jutiklio padéciy
nustatymas

2.5.1 Tiekimo tarpo jutiklio
nustatymas

2.5.2 Juodos zymeés jutiklio
nustatymas

Ikrovus laikmena, kaip parodyta ankstesniuose paragrafuose, jprastai
reikés nustatyti laikmenos jutiklius, naudojamus aptikti spausdinimo
pradzios padétj etikeciy arba Zymy spausdinimui.

1. Su pakeltu spausdinimo galvutés bloku, kaip aprasyta 2.4.3 skyriuje,
prastumkite etiketes po virSutinio jutiklio ,,ass’y*, kaip parodyta
paveikslélyje Zemiau.

2. Pasukite zalig jutiklio reguliavimo krumpliaratj, kad perstumtuméte
jutiklio ,,ass’y* j kaire arba desine nuo centrinés rodyklés (T ) vir§
etiketés.

3. Kai jutiklis nustatymas j etikeCiy centra, bus garantuota, kas tarpas
tarp etikeciy bus lygu, net jei etiketés yra apvalios.

VirSutinio jutiklio ,ass'y“ jungtis

Zalias jutiklio
reguliavimo
krumpliaratis

1. Jei juoda zZymé yra atspausdinta zymy laikmenos virSuje, pasukite
zalig jutiklio reguliavimo krumpliaratj, kad patrauktumeéte jutiklio
,,ass'y* taip, kad Juodos Zymés indikatorius ( \J) yra tiesioje linijoje su

juoda Zyme popieriaus virSuje.

2. Jei juoda zymeé yra atspausdinta Zymy laikmenos apacioje, tada
susukite laikmeng atgal, kad galétuméte matyti juoda Zyme ir jos

santyki su jutiklio ,,ass'y", kaip parodyta paveikslélyje apacioje.

VirSutinio jutiklio
,ass'y” jungtis
Zalias jutiklio

reguliavimo
krumpliaratis
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3. PRIEZIURA

3.1 Valymas

3.
[ speumast |

1.

PRIEZIURA

Prie$ atlikdami prieZidiros darbus
bdatinai iStraukite maitinimo laida.
To nepadarius, gali jvykti elektros
smagis.

Siekdami iSvengti suZalojimy,
pasisaugokite, kad atidarydami ar
uZdarydami dangtj ir spausdinimo

galvute, neprisispaustuméte pirsty

arba jie neuZzstrigty.
Spausdintuvo galvuté gali jkaisti.
Nelieskite spausdintuvo galvutés.
Nepilkite vandens tiesiai ant
spausdintuvo.

3.1 Valymas

3.1.1 Spausdinimo galvutés /

Velenélio / Jutikliy

DEMESIO!

Saugokite, kad jokie kieti daiktai
nepaliesty spausdinimo galvutés
arba velenélio, nes taip jie gali bati
sugadinti.

Nenaudokite jokiy lakiyjy tirpiklio,
jskaitant skiediklj ir benzeng, nes
gali iSblukti dangcio spalva, Kilti
spausdinimo trikCiy arba gali
sugesti spausdintuvas.

Nelieskite spausdinimo galvutés
elemento plikomis rankomis, nes
statinis kravis gali sugadinti
spausdinimo galvute.

Batinai naudokite su Siuo
spausdintuvu tiekiamg
spausdinimo galvutés valiklj. To
nepadarius gali sutrumpéti
spausdintuvo galvutés veikimo
laikas.

PASTABA:

IS jgaliotojo Toshiba Tec atstovo
jsigykite spausdinimo galvutés
valiklj.

Siame skyriuje aprasyta kaip atlikti jprastine priezitira.

Siekdami i$laikyti spausdintuvo veiklos efektyvuma ir spausdinimo
kokybe, valykite spausdintuva reguliariai arba kaskart keisdami laikmena
ar juosta.

Tolesni skyriai apraso reguliary jrenginio valyma.

. ISjunkite spausdintuva. Atidarykite virSutinj dangtj.

. Nuspauskite galvutés bloko atlaisvinimo svirtj, kad atlaisvintuméte
spausdinimo galvutés bloka.

. Pakelkite spausdinimo galvutés blokg ir iSimkite juostg.

. Nuvalykite spausdinimo galvutés elementg su tickiamu spausdinimo
galvutés valikliu.

Spausdintuvo
galvutés valiklis
(P/Nr.: 24089500013)

Hw N =

Al- Spausdinimo
galvutés

elementas

=i

Spausdinimo
galvuté

5. Laikykite jutiklio paélimo skirtukg irpakelkite virsutinio jutiklio
,,a8s'y*.

6. Nuvalykite tiekimo tarpo jutiklj ir juodos zymés jutiklj sausa minksta
Sluoste.

7. Nusluostykite velenélj minksta Sluoste, Siek tiek sudrékinta etilo

alkoholiu.

Jutiklio pakélimo skirtukas

Tiekimo tarpo jutiklis ir
Juodos Zymos jutiklis
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3. PRIEZIURA

3.1 Valymas

3.1.2 Danggciy ir skydeliy

DEMESIO!
Nenaudokite jokiy lakiyjy tirpiklio,
jSkaitant skiediklj ir benzeng, nes
gali iSblukti arba pasikeisti dangcio
spalva.

3.1.3 Pasirenkamo
pjaustyklés modulio

1. Pries valydami pjaustyklés
modulj, bdtinai iSjunkite
maitinima.

2. Pjaustykle yra astri, todel turi
bati atsargis, kad
nesusizeistuméte jg valydami.

Pjaustyklés blokas

Nusluostykite dangtj ir priekinj skydelj sausa minksta Sluoste.
Nusluostykite neSvarumus minksta Siek tiek vandeniu sudrékinta Sluoste.

i ™
{ i

N

<

1. I8imkite plastikinius galvutés varztus ir atjunkite pjaustyklés dangt;.
2. Jei yra jstriges popierius ar Siukslés, juos pasalinkite.
3. Nuvalykite pjaustyklés aSmenis sausa Sluoste.

Fiksuota
pjaustyklé

Svertu pjaunanti
pjaustyklé

Plastikinis galvutés varztas Plastikinis galvutés

Pjaustyklés

dangtis varztas
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4. TRIKCIU NUSTATYMAS IR SALINIMAS

4.1 Klaidu praneSimai

4. TRIKCIYU NUSTATYMAS IR SALINIMAS

Sis skyrius i$vardija klaidy prane§imus ir galimas problemas bei jy sprendimus.

JSPEJIMAS!

Jei problemos nepavyksta iSspresti Siame skyriuje apradytais veiksmais, neméginkite spausdintuvo
taisyti. Spausdintuvg iSjunkite ir iStraukite jo laido kiStukg i$ elektros lizdo. Tada kreipkités pagalbos j
jgaliotgjj Toshiba Tec techninés priezilros atstova.

4.1 Klaidy pranesSimai

PASTABOS.

o [Sjungus spausdintuvq, visi spausdinimo duomenys yra panaikinamai.

o Jei paspaudus klavisq [RESTART], klaidos praneSimas nedingsta, iSjunkite ir vél jjunkite spausdintuvg.

o |, ¥¥¥*“ nurodo neatspausdintos laikmenos skaiciy. Iki 9999 (vienetais).

Klaidy pranesimai

Problemos / prieZastys

Sprendimai

HEAD OPEN

Spausdinimo galvutés blokas yra atidarytas
tinkliniame rezime.

Uzdarykite spausdinimo galvutés bloka.
Tada paspauskite klavisa [RESTART].

HEAD OPEN ****

Buvo méginama tiekti arba spausdinti su
atidarytu spausdinimo galvutés bloku.

Uzdarykite spausdinimo galvutés bloka.
Tada paspauskite klavisg [RESTART].

COMMS ERROR

Ivyko ry$io klaida.

Isitikinkite, kad sgsajos laidas tvirtai jkiStas j
kompiuter]j ir kad kompiuterius yra jjungtas.

PAPER JAM ****

1.Laikmena uzstrigo laikmenos latake.
Laikmena néra sklandziai tiekiama.

1. ISimkite uzstrigusia laikmeng ir
nuvalykite velenélj. Tada i§ naujo
tinkamai jdékite laikmeng. Galiausiai
paspauskite klavisg [RESTART].

= 4.3 skyrius.

2. Jkraunamai laikmenai pasirinktas
netinkamas laikmenos jutiklis.

2. I§junkite spausdintuva ir vél jj jjunkite.
Tada pasirinkite laikmenos jutiklj,
palaikantj jkraunamg laikmena.
Galiausiai i$ naujo nusiyskite
spausdinimo uzduotj.

3. Juodos zymeés jutiklis nesulygiuotas su
juoda zZyme ant laikmenos.

3. Sureguliuokite jutiklio padétj. Tada
paspauskite klavisa [RESTART].
= 2.5 skyrius.

4. Ikraunamos laikmenos dydis nesutampa
su programuotu dydziu.

4. ISjunkite spausdintuvg ir vél ji jjunkite.
Pakeiskite jkrauta laikmena tokia, kuri
atitinka suprogramuota dydj arba
pakeiskite suprogramuotg dydj tokiu,
kuris atitikty jkrautg laikmena.
Galiausiai i$ naujo nusiyskite
spausdinimo uzduot;.

5. Tiekimo tarpo jutiklis negali atskirti
spausdinimo zong pagal etiketés tarpa.

5. I8samesnés informacijos teiraukités
aptarnavimo atstovo.

PJAUSTYKLES
KLAIDA ****

(tik kai spausdintuve
jtaisytas pjaustyklés
modulis.)

Laikmena uZzstrigo pjaustykléje.

ISimkite uzstrigusig laikmeng. Tada
paspauskite klavisag [RESTART]. Jei tai
neisspres problemos, iSjunkite spausdintuva
ir skambinkite jgaliotam serviso atstovui.
= 3.1.3 skyrius
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4. TRIKCIU NUSTATYMAS IR SALINIMAS

4.1 Klaidu praneSimai

4.1 Klaidy pranesimai (tes.)

Klaidy praneSimai

Problemos / prieZastis

Sprendimai

NO PAPER ****

1. Pasibaigé laikmena.

1. Idékite naujg laikmeng. Tada
paspauskite klavisa [RESTART].
= 2.4 skyrius

2. Laikmena néra tinkamai jdéta.

2. Idékite laikmeng tinkamai. Tada
paspauskite klavisa [RESTART].
= 2.4 skyrius

3. Laikmena atsipalaidavo.

3. Tvirciau susukite laikmena.

RIBBON ERROR ****

1. Juosta néra tinkamai tiekiama.

1. ISimkite juostg ir patikrinkite jos
biukle. Jei reikia, pakeiskite juosts.
Jei problema neiSspresta, iSjunkite
spausdintuvg ir skambinkite
jgaliotam serviso atstovui.

2. Pasibaige juosta.

2. ldékite naujg juostg. Tada
paspauskite klavisa [RESTART].

EXCESS HEAD TEMP

Spausdinimo galvuté perkaito.

I$junkite spausdintuvg ir leiskite jam
atvésti (apie 3 minutes). Jei tai neiSspres
problemos, skambinkite jgaliotam
serviso atstovui.

HEAD ERROR Iskilo problema su spausdintuvo Pakeiskite spausdintuvo galvute. Tada
galvute. paspauskite klavisa [RESTART].
POWER FAILURE Ivyko momentinis maitinimo pertrukis. | Patikrinkite spausdintuvui maitinima

tiekiant] maitinimo Saltinj. Jei
nominalas neteisingas arba maitinimas
spausdintuvui yra dalinamas is to paties
maitinimo i§vado su kitais elektros
prietaisais, kurie suvartoja didelj
energijos kiekj, pakeiskite iSvada.

SYSTEM ERROR

1. Spausdintuvas yra naudojamas
vietoje, kur jis yra veikiamas
triuk§mo. Arba Salia spausdintuvo ar
sasajos laido yra kity elektros
prietaisy maitinimo laidai.

1. Spausdintuvg ir sgsajy laidus laikykite
atokiai nuo triukSmo S$altinio.

2. Spausdintuvo maitinimo laidas
nejzemintas.

2. ]zeminkite maitinimo laida.

3. Spausdintuvas dalinasi tg patj
maitinimo $altinj su Kkitais elektros
prietaisais.

3. Suteikite spausdintuvui i$skirtinj
maitinimo Saltinj.

4. Jusy pagrindiniame kompiuteryje
naudojamoje programinéje jrangoje
jvyko klaida arba gedimas.

4. Patvirtinkite, kad pagrindinis
kompiuteris veikia tinkamai.

FLASH WRITE ERR.

Ivyko klaida jraSant j ,,flash ROM.

ISjunkite spausdintuvg ir vél jj jjunkite.

FORMAT ERROR

Ivyko klaida formatuojant ,,flash* ROM.

ISjunkite spausdintuva ir vél ji jjunkite.

FLASH CARD FULL

Nepavyko iSsaugoti, nes ,,flash“ ROM
nepakanka vietos.

ISjunkite spausdintuva ir vél ji jjunkite.

EEPROM ERROR

Nepavyko duomenis tinkamai nuskaityti
nuo / jrasyti j atsarging EEPROM
kopija.

ISjunkite spausdintuva ir vél ji jjunkite.
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4. TRIKCIU NUSTATYMAS IR SALINIMAS

4.2 Galimos problemos

4.1 Klaidy pranesimai (tes.)

Klaidy praneSimai

Problemos / prieZastis

Sprendimai

1,9V ar maziau.

SYNTAX ERROR Kol spausdintuvas yra atsisiuntimo ISjunkite spausdintuvg ir vél jj jjunkite.
rezime mikroprogramos atnaujinimui, ji
gauna netinkamg komanda, pavyzdziui,
i8leidimo komanda/

LOW BATTERY Realaus laiko laikrodZio jtampa yra Spauskite klavisg [RESTART], kol

pasirodys ,,<I>RESET*. Jei norite
naudoti tg pacia baterijg, net po to, kai
pasirodo klaida ,,LOW BATTERY®,
i§junkite senkancios baterijos
patikrinimo funkcijg ir nustatykite data
ir laika j realy laikg. Tol, kol veiks
maitinimas, veiks ir realaus laiko
laikrodis.

Taciau, kai tik iSjungiamas maitinimas,
data ir laikas bus anuliuoti.

Dél baterijos pakeitimo skambinkite
jgaliotam Toshiba Tec serviso atstovui.

Kiti klaidy praneSimai

Ivyko aparatinés ir programinés jrangos
problemos.

ISjunkite spausdintuva ir vél ji jjunkite.
Jei tai neiSspres problemos, vél iSjunkite
spausdintuvg ir skambinkite Toshiba
Tec jgaliotam serviso atstovui.

4.2 Galimos problemos
Sis skyrius apra$o problemas, kurios gali jvykti naudojant spausdintuva, jy priezastis ir sprendimus.

Galimos problemos

PrieZastys

Sprendimai

Spausdintuvas
nejsijungia.

1. Maitinimo laidas atjungtas.

1. Prijunkite maitinimo laida

2. KS i$vadas neveikia tinkamai.

2. Isitikinkite, kad maitinimas bty
tiekiamas, naudojant kitg elektros
prietaisa.

3. Sudegé saugiklis arba suveikeé
elektros grandinés pertraukiklis.

3. Patikrinkite saugiklj arba elektros
pertraukiklj.

Laikmena néra
tiekiama.

1. Laikmena néra tinkamai jdéta.

1. Idékite laikmeng tinkamai.
= 2.4 skyrius.

2. Spausdintuvas yra klaidos biisenoje.

2. I8spreskite problemg praneSimy
ckrane. (Detalesnés informacijos
ieSkokite 4.1 skyriuje.)

Paspaudus klavisa
[FEED] pradinéje
biisenoje, gaunama
klaida.

Tiekimas arba i§davimas buvo
méginamas ne toliau pateiktomis
numatytosiomis sglygomis.
Jutiklio tipas: Tiekimo tarpo jutiklis
Spausdinimo badas: Siluminis
perdavimas
Laikmenos Zingsnis: 76,2 mm

Pakeiskite spausdinimo sglygas
naudodami spausdintuvo tvarkykle arba
spausdinimo komanda taip, kad ji
atitikty jisy spausdinimo sglygas. Tada
panaikinkite klaidos biisena,
paspausdami klavisg [RESTART].
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4.2 Galimos problemos

4.2 Galimos problemos (tes.)

Galimos problemos Priezastys Sprendimai
Laikmenoje niekas 1. Laikmena néra tinkamai jdéta. 1. ]dékite laikmeng tinkamai.
neatsispausdina. = 2.4 skyrius.

2. Juosta néra tinkamai jdéta. 2. ldékite juostg tinkamai.
3. Spausdinimo galvuté néra tinkamai 3. Tinkamai jstatykite spausdinimo
jstatyta. galvute. Uzdarykite spausdinimo
galvutés bloka.
4. Juosta ir laitkmena nesutampa. 4. Pasirinkite atitinkama juosta
naudojamam laikmenos tipui.
Atspausdintas vaizdas | 1. Juosta ir laikmena nesutampa. 1. Pasirinkite atitinkama juosta
yra iSsiliejgs. naudojamam laikmenos tipui.
2. Spausdinimo galvuté yra nesvari. 2. Nuvalykite spausdinimo galvutés,

naudodami tiekiamg spausdinimo
galvutés valiklj.
= 3.1.1 skyrius

Pjaustyklé nepjauna. 1. Pjaustyklés dangtis tinkamai 1. Tinkamai prijunkite pjaustyklés
neprijungtas. dangt;.
2. Laikmena uZzstrigo pjaustykléje. 2. ISimkite uzstrigusj popierius.
= 3.1.3 skyrius
3. Pjaustyklés aSmenys yra neSvarts. 3. Nuvalykite pjaustyklés aSmenis.

= 3.1.3 skyrius
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4.3 UZstrigusios laikmenos paSalinimas

4.3 Uzstrigusios
laikmenos
pasalinimas

DEMESIO!

NesubraiZykite spausdintuvo
galvutés arba velenélio astriu
instrumentu, nes dél to gali
nepavykti tiekti laikmenos arba
galite sugadinti spausdintuva.

PASTABA:
Jei pjaustykiéje daznai jvyksta
strigtys, kreipkités j jgaliotq
Toshiba Tec serviso atstovgq.

Siame skyriuje aprasoma, kaip i$ spausdintuvo i§imti uzstrigusia
laikmeng.

ISimkite uZstrigusia laikmeng i$ po virSutinio jutiklio ,,ass'y* tokiu budu:

1.

Atidarykite virSutinj dangt;.

2. Nuspauskite galvutés bloko atlaisvinimo svirtj, kad atlaisvintuméte

ir pakeltuméte spausdinimo galvutés bloka.

Pakelkite virSutinio jutiklio ,,ass'y* ir paSalinkite uzstrigusig
laikmena.

Virutinio jutiklio
,ass'y” jungtis

Nuvalykite velenélj ir jutiklius, kaip aprasyta 3.1.1 skyriuje.
Laikmenos strigtys pjaustyklés modulyje gali jvykti dél
nusidévéjimo arba klijy atlieky nuo etikeciy ruoSiniy ant pjaustyklés
aSmeny. Pjaustykléje nenaudokite nenurodyty laikmeny.
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5. SPAUSDINTUVO SPECIFIKACIJOS

5. SPAUSDINTUVO SPECIFIKACIJOS

Sis skyrius apraso spausdintuvo specifikacijas.

Elementas Modelis B-852-TS22-QQ-R B-852-TS22-QP-R

Matmenys (P x G x A) 385 mm x 181 mm* x 243 mm (15,2 col. x 7,1 col.* x 9,6 col.)
*. Gylis yra 16,8 col. (427 mm), kai jstatytas tiekimo laikiklis.

Svoris 34,4 svar. (15,6 kg) (laikmena ir juosta nejtraukta.)

Darbinés temperatiiros intervalas 5°-40°C (41°-104°F)

Santykinis drégnis 25-85 % santykinis drégnis (be kondensato)

Ivesties jtampa AC100 - 120V, 60 Hz AC220-240V, 50 Hz

Energijos Spausdinimo maks. 2,5 A, 190 W maks. 1,1 A, 217 W

sanaudos uzduoties metu

Budéjimo metu maks. 0,16 A, 15 W maks. 0,1 A, 20 W

Skyra 11,8 tasky/mm (300 dpi)

Spausdinimo biidas Siluminis perkélimas arba $iluminis tiesioginis

Spausdinimo sparta 50,8 mm/sek. (2 col./sek.)
101,6 mm/sek. (4 col./sek.)

Galimas laikmenos plotis nuo 100 mm iki 242 mm (nuo 3,9 iki 9,5 coliy)

(jskaitant pagrindo popieriy)

DidZiausias efektyvus spausdinimo 8,5 col. (216,8 mm)

plotis

Leidimo rezimas Kriva
Pjovimas (pjovimo rezimas yra jgalintas tik, jei jrengtas pasirenkamas
pjaustyklés modulis)

LCD pranesimy ekranas 16 Zenklyx 1 linija
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4.3 UZstrigusios laikmenos paSalinimas

Modelis
Elementas

B-852-TS22-QQ-R B-852-TS22-QP-R

Galimi briik$ninio kodo tipai

JANS, JAN13, EANS8, EAN8+2 skaitmenys, EANS+5 skaitmenys,
EAN13, EAN13+2 skaitmenys, EAN13+5 skaitmenys, UPC-E, UPC-
E+2 skaitmenys, UPC-E+5 skaitmenys, UPC-A, UPC-A+2
skaitmenys, UPC-A+5 skaitmenys, MSI, ITF, NW-7, CODE39,
CODE93, CODE128, EAN128, Pramoniniai nuo 2 iki 5, Kliento
briik$ninis kodas, POSTNET, KIX CODE, RM4SCC (ROYAL MAIL
4STATE CUSTOMER CODE), GS1 DataBar

Galimas dviejy matmeny kodas

,,Data Matrix“, PDF417, ,,QR code*, ,,Maxi Code*, ,,Micro PDF417¢,
,,CP Code*

Galimas Sriftas

, Times Roman* (6 dydziai), ,,Helvetica“ (6 dydziai),

,Presentation” (1 dydis), ,,Letter Gothic* (1 dydis), ,,Prestige Elite” (2
dydziai), ,,Courier (2 dydziai), OCR (2 tipai), ,,Gothic* (1 dydis),
,Outline* Sriftas (4 tipai), ,,Price* Sriftas (3 tipai)

Pasukimai

0°, 90°, 180°, 270°

Standartiné sgsaja

Paraleliné sasaja (,,Centronics®, dvikryptis ,,1284 Nibble* rezimas)
USB sasaja (V2.0 Full speed)
Tinklo sgsaja (10/100BASE)

Pasirenkama jranga

Serijiné sasajos ploksté (RS-232C) (B-SA704-RS-QM-R)
Pjaustyklés modulis (B-7208-QM-R)

Ispléetimo 1/0O ploksté (B-SA704-10-QM-R)

Realaus laiko laikrodis (B-SA704-RTC-QM-R)

PASTABOS.

e, Data Matrix™*“ yra ,, International Data Matrix Inc.“, JAV, prekés Zenklas.
e , PDF417™ yra ., Symbol Technologies Inc. “, JAV, prekés Zenklas.

e ,,OR Code* yra DENSO CORPORATION prekés Zenklas.

[

»Maxi Code* yra ,, United Parcel Service of America, Inc.*, JAV, prekés zenklas.
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Briik$niniy kody spausdintuvas
Savininko vadovas
B-852-TS22-QP-R
B-852-TS22-QQ-R

ATSPAUSDINTA INDONEZIJOJE

Toshiba Tec Corporation
BU23003900-LT

1-11-1, Osaki, Shinagawa-ku, Tokyo 141-8562, Japan Ver0120
© 2006 - 2024 Toshiba Tec Corporation, All Rights Reserved
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